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SO'ZBOSHI

"Mahsulotni standartlash va sertifikasiyalash xalgaro tizimiga
izchillik bilan o'tishni tashkil qilish O'zbekiston iqgtisodiyotini jahon
igtisodiy hamjamiyatiga keng ko'lamda uyg'unlashtirish uchun iqtisodiy
hamda tashkiliy-huauqiy shart-sharoitlarni yaratish imkonini beradi".1

I.A.Karitnov

0 ‘zbekiston Respublikasi hozor iqgtisodiyotiga o‘tishda nafagat ichki
bozorda, balki tashgi bozorlarda iqtisodiyotning turli tarmoglaridagi
mahalliy korxonalarning faoliyati uchun yangi sharoitlarni aniglab oldi.
Har ganday yo‘nalish bo'yicha va har ganday darajadagi xalgaro
hamkorliklar milliy va xalgaro me’yorlarga muvofiq talab etiladigan qoida
va me’yorlami yuzaga keltirmoqda.

O'zbekiston Respublikasi Hukumati 0 ‘zbekiston Respublikasidagi
mahalliy zamonaviy korxonalarda ishlab chiqgarilayotgan mahsulotlaming
ragobatbardoshligini ta’mmlovchi, jahon migyosida sanoatni rivojlantirish-
ning muhim omillari sifatida metrologiya, standartlashtirish va
sertifikatlashtirish hamda sifatni boshgarishni rivojlantirishga katta e’tibor
garatmoqda.

O'zbekiston Respublikasi Prezidenti respublikada metrologiya,
standartlashtirish va sifatni boshgarishning rivojlanishini ta’minlovchi bir
gator gonun va qarorlami imzoladi. Jumladan, 0O ‘zbekiston
Respublikasining “Metrologiya to‘g‘risida”gi, “Standartlashtirish to‘g‘risi-
da”gi, “Mahsulot va xizmatlami sertifikatlashtirish to*g‘risida”gi, “Texnik
jihatdan tartibga solish to‘g‘risida”gi va “Muvofiglikni baholash to‘g‘ri-
sida’gi  Qoriunlari; 0 ‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 2008-yil
23.11dagi NeUP-4058 sonli *“Igtisodiyotning real sektori korxonalarini
qo‘!ab-quvvatiash, eksport salohiyatini oshirish va ularni bargaror ishlashini
ta’minlash  bo‘yicha chora-tadbiriar dasturi to‘g‘risida”’gi  Farmoni;
0 ‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2004-yil 22.07dagi
.Ve349-sonli “Xalgaro standartlarga muvofiq sifatni boshqarish tizimlarini
korxonalarga joriy etish bo‘yicha chora-tadbirlar to‘g‘risida”gi, 2006-yil
29.08dagi Nel183-sonli “Xalgaro standartlarga muvofiq sifatni boshqarish
tizimlarini korxonalarga joriy etish bo'yicha qo‘shimcha chora-tadbirlar
to‘g‘risida”gi, 2009-yil 19.06dagi No)73-sonli “Xalgaro standartlarga

1Karimov | A. “0 ‘7bekistonning 0z istigioi va taraqqgiyot yo'li”, Tashkent, “0 ‘zbekiston”, 1992. 40-bet.
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muvofiq sifatni boshgarish tizimlarini respublika korxonalariga ioriy etishni
kengaytirish bo'yicha chora-tadbirlar to‘g‘risida”gi Qarorlari gabul gilingan.'

Metrologiya, standartiashtirish va sertitikatlashtirish 0 ‘zbekiston
Respublikasini jahon iqgtisodiy sivilizatsiyasida integrallashuviga keng yo'i
ochib va yangicha ishlash sharoitlarini talab gilmoqda.

0 ‘zbekiston Respublikasida Kadrlar tayyorlash Milliy dasturi ishlab
chigilib, bugungi kunda muvaffagiyatli amalga oshirilib keiinmoqda.
Kadrlar tayyorlash milliy dasturiga muvofig metrologiya, standartiashtirish
va sertitikatlatirish hamda sifatni boshgarish masalalari oliy kasbiy ia'lim
0 quv rejasida zamonaviy mutaxassis tayyorlashning umumkasbiy fanldri
sifatida bakalavriat ta’lim yo‘nalishlari va magistratura mutaxassisliklari
0‘quv rejasiga kiritilgan.

‘eMetrologiya, standartiashtirish va sertifikatlashtirish” fanini bilish
bakalavriaturaning barcha yo‘nalishlari va magistraturaning ixtisosliklari
uchun o‘quv rejaning muhim tarkibiy gismi bo'lib goldi. Madomiki oliy
ta’lim muassasalari bitiruvchilari standartiashtirish, metrologiya, sertifikat-
lashtirish va mahsulot sifati menejmentining imkoniyatlarini va afzallik-
larini bilishi hamda ulardan foydalanish imkoniyatlariga ega bo‘lishi lozim.
Fanning bunday tashkil etuvchilarmi bilish nafagat tayyorlanayotgan muta-
xassislaming sifati va ragobatbardoshligini, balki 0 ‘zbekiston Respub-
likasidagi sanoat korxonalari ishlab chigarayotgan mahsulotlaming sifati va
ragobatbardoshligini oshiradi.

Metrologiya, standartiashtirish va sertifikatlashtirish hamda mahsulot
sifatini boshgarish bo'yicha tadbirlar respublikamiz igtisodiyotining barcha
yo'nalishlarida (kimyo, neft va gaz, elektronika, mashir.asozlik, transport,
aloga, qurilish, tog*-kon, geoiogiya va gidiruv, energetika, gishlog xo‘jaligi
va boshqalar) keng qo’llaniladi.

Shuning uchun Kadrlar tayyorlash milliy dasturi asosida ishlab chigil-
gan Davlat ta lini standartlanda “Metrologiya, standartiashtirish va scrtifi-
katlashtirish umumkasbiyfanini o ‘gitisliga muhim e tibor tjciratilgun.

Fanni o‘gitish predmeti siandart usuliardan foydalanib turii
mahsulotlar sifatini xolisona baholash bo‘lib hisoblanadi. Shuningdek,
fanda metrologiya va uning tarkibiy elementlari, fizikaviv kattaliklar va
ulaming birligi, o Ichash usuilari, vositalan va o‘lchovlar birligini
ta minlash. mahsulot sifatini boshgarish va ishlab chigarish jarayonlarini
nazorat qilishning metrologik ta’minoti masalalari ko‘rib ciiigiladi.
Standartiashtirish Va standartlarning turlari, usullari va berilgan talablarga
asosan mahsulotlar sifatini tasdiglash tartibi sifatida sertifikatlashtirish
masalalari ham ko‘rib chigiladi.



Fan o‘zida uchta gismni: metrologiya asoslari, standartlashtirish
asoslari va sertifikatlashtirish asoslari kabi asosiy bo'limlarni gamrab oladi.

Sifat muammosi bugimgi kunda barcha mamlakatlar uchun uning
bozor iqgtisodiyoti va taraqgiyotining rivojlanish darajasiga aiogador
boMgan holda dolzarb masalalardan biri bo‘lib hisoblanib kelmoqgda.
Iste’molchilaming mahsulotning sifati va xavfsizligiga ishonchini
ta’minlash, ya’ni asosiylaridan biri boMmish xalgaro hamjamiyatda
mahsulotni tan olinishi va deklaratsiyalanishi, shuningdek, uni normal
bozor sbaroitlarida sotish kabi masalalar muhim vazifalardan hisoblanadi.
Shunday ekan, iste’molchilar uchun mahsulot va xizmatlar sifatini
ynxshilash, uni xavfsizligini kafolatlash muhim obyektiv zaruriyatlardan
biri. Ishlab chigaruvchilar ham mahsulot yoki xizmatlarning sifatini
yaxshilashga intilib, bundan bozorga chigishini gancha kengaytirish bilan
bir gatorda go'shimcha daromad olish imkoniyatiga ega bo'ladilar.

Ma’lumki, “sifat” atamasi asosiy falsafiy umumiy aloqgadorliklardan
iborat bo‘lib. juda keng tushunchani o‘zida mujassam etadi. Uning yanada
yaqgolroq va qulay sintezlanishini bir necha to‘g‘ri piramidalar yoki
tctraedr shaklida tasavvur gilish mumkin (1-rasm).

Sl>ad>nl»tiriii\h

I-ra.sm Maksulot s/atmin” tizimli modeli.

Bunda tctraedr asosini tashkil etuvchi elementlar, ahamiyatliligi
bo'yicha bir-birini lo'ldiruvchi komponentlardan tashkil topgan. Boshga
tomondan bu komponentlar tizimli uchlik elementlarini tashkil etadi.
Metrologiya uning kengrogq ratsionai gismidan tarkib topgan bo‘lib,
standartlashtirish iste'molchilar talablarini qonuniylashtirishdan va yana bir
jihatdan faoliyatning sezuvchan qgismi hamda sertifikatlashtirish
ko‘ptomonlama asoslangan oldingi ikki element qo‘shilishidan hosil
boMgan choralar sifatida tarkib topgan. Hagigatdan ham, agarda tizimli
ravishda tetraedr asoslariga diggat bilan e'tibor berilsa, birinchi Uishuncha



muvofiq sifatni boshqarish tizimlarini respublika korxonalariga joriy etishni
kengaytirish bo'yicha chora-tadbirlar totg‘risida”gi Qarorlari gabul gilingan.

Metrologiya, standartiashtirish va sertifikatlashtirish 0 ‘zbekiston
Respublikasini jahon igtisodiy sivilizatsiyasida integrallashuviga keng yo‘l
ochib va yangicha ishlash sharoitlarini talab gilmoqda.

0 ‘zbekiston Respublikasida Kadrlar tayyorlash Milliy dasturi ishlab
chiqilib, bugungi kunda muvaffagiyatli atnalga oshirilib kelinmoqda.
Kadrlar tayyorlash milliy dasturiga muvofiqg metrologiya, standartiashtirish
va sertifikatlatirish hamda sifatni boshgarish masalalari oliy kasbiy ta’lim
0‘quv rejasida zamonaviy mutaxassis tayyorlashning umumkasbiy faniari
sifatida bakalavriat ta’lim yo‘nalishlari va magistratura mutaxassisliklari
o‘quv rejasiga kiritilgan.

“Metrologiya, standartiashtirish va sertifikatlashtirish” fanini bilish
bakalavriaturaning barcha yo‘nalishlari va magistraturaning ixtisosliklari
uchun o‘quv rejaning muhim tarkibiy gismi bo‘lib goldi. Madomiki oliy
ta’lim muassasalari bitiruvchilari standartiashtirish, metrologiya, sertifikat-
lashtirish va mahsulot sifati menejmentining imkoniyatlarini va afzallik-
larini bilishi hamda ulardan foydalanish imkoniyatlariga ega bo‘lishi lozim.
Fanning bunday tashkil etuvchilarmi bilish nafagat tayyorlanayotgan muta-
xassislaming sifati va ragobatbardoshligini, balki O'zbekiston Respub-
likasidagi sanoat korxonalari ishlab chigarayotgan mahsulotlaming sifati va
ragobatbardoshligini oshiradi.

Metrologiya, standartiashtirish va sertifikatlashtirish hamda mahsulot
sifatini boshqarish bo‘yicha tadbirlar respublikamiz igtisodiyotining barcha
yo‘nalishlarida (kimyo, neft va gaz elektronika, mashinasozlik, transport,
aloga, qurilish, tog*-kon, geologiya va gidiruv, energetika, gishlog xo jaligi
va boshqalar) keng qo'llaniladi.

Shuning uchun Kadrlar tayyorlash milliy dasturi asosida ishlab chiqil-
gan Davlat ta’lim standartlarida “Metrologiya, standartiashtirish va sertifi-
katlashtirish” umumkasbiy fanini o’gitishga muhim e'tibor garatilgan.

Fanni o‘gitish predmeti svandart usullardan foydalanib turii
mahsulotlar sifatini xolisona baholash bo‘lib hisoblanadi. Shuningdek,
fanda metrologiya va uning tarkibiy elementlari, fizikaviv kattaliklar va
ulaming birligi, o‘lchash usullari, vositalari va o'lchovlar birligini
ta’minlash. mahsulot sifatini boshgarish va ishlab chigarish jarayonlarini
nazorat qilishning metrologik ta'minoti masalalari ko‘rib chigiladi.
Standartiashtirish va standartlaming turlari, usullari va berilgan taiablarga
asosan mahsulotlar sifatini tasdiqlash tartibi sifatida sertifikatlashtirish
masalalari ham ko‘rib chigiladi.



Fan o‘zida uchta gismni: metrologiya asoslari, standartlashtirish
asoslari va sertifikatlashtirish asoslari kabi asosiy bo‘limlarni gamrab oladi.

Sifat muammosi bugimgi kunda barcha mamlakatlar uchun uning
bozor igtisodiyoti va taraqgiyotining rivojlanish darajasiga alogador
bo‘lean holda dolzarb masalalardan biri bo'lib hisoblamb kelmogda.
Iste’molchilaming mahsulotning sifati va xavfsizligiga ishonchini
ta’minlash, va’ni asosiylaridan biri boMmish xalgaro hamjamiyatda
mahsulotni tan olinishi va deklaratsiyalanishi, shuningdek, uni normal
bozor sharoitlarida sotish kabi masalalar muhim vazifalardan hisoblanadi.
Shundav ekan, iste’molchilar uchun mahsulot va xizmatlar sifatini
yaxshilash, uni xavfsizligini kafolatlash muhim obyektiv zaruriyatlardan
biri Ishlab chigaruvchilar ham mahsulot yoki xizmatlarmng sitatini
yaxshilashga intilib, bundan bozorga chigishini gancha kengaytinsh bilan
bir gatorda go'shimcha daromad olish imkoniyatiga ega bo laduar

Ma’lumki “sifat” atamasi asosiy falsafiy umumiy alogadorhklardan
iborat bo‘lib, juda keng tushunchani o‘zida mujassam etadi. Uning yanada
yaqgolrog va qulay sintezlanishini bir necha to‘g‘ri piramidalar yoki
tetraedr shaklida tasavvur gilish mumkin (I-rasm).

Mbh
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I-rasm. Mabhsulot sifatining tizimli modeli.

Bunda tetraedr asosini tashkil etuvchi elementlar, ahamiyathhgi
bo‘yicha bir-birini to‘ldiruvchi komponentlardan tashkil topgan. Boshqa
tomondan bu komponentlar tizimli uchlik elementlarmi tashkil etadi.
Metrologiya uning kengroq ratsional gismidan tarkib topgan bo lib,
standartlashtirish iste’molchilar talablarini gonuniylashtinshdan va yana bir
iihatdan  faoliyatr.ing sezuvchan gismi hamda sertifikatlashtirish
ko‘ptomonlama asoslangan oldingi ikki element gqo‘shilishidan hosil
boMgan choralar sifatida tarkib topgan. Hagigatdan ham, agarda tizimli
ravishda tetraedr asoslariga diggat. bilan e'tibor berilsa, birinchi tushuncha



metrologiya miqdoriy baholashmng ko‘p qismini amalga oshiradi,
standartiashtirish - sifat bo'yicha, shuningdek, sertifikatlashtirish ikki
elementlaming qo'shilmasidagi choralar ya’ni to'rtinchini sintezlovchi
zveno sifatida xulosa chigaruvchi bo‘lib, bu konstruksiyaning elementlar
bilan bog‘ligligi, chigish ma’lumotlarini o'rnatuvchi bo'lgan sifat
tushunchasi xizmat qilishini anglash mumkin. Sifat esa bu konstruksiyani
yaxlitligicha unga yangi tizimli hissasini qo:shib, hajmiy to'ldiruvchisi
sifatida aks etadi. Shuningdek, bundan shuni anglash mumkinki, bu
elementlardan birini boshqarib, yakuniy mahsulotga ta’sir etuvchi omillar
sifatida uning sitatin; boshqgarishimiz mumkin. 0 ‘z navbatida, mahsulot
sifatini  boshgarish jarayoni, ushbu mahsulotni ishlab chiqgarishni
vaholangki, ixtiyoriy obyektni ya’ni jarayon, ish va xizmatlar va h.lar
bo‘lsa ham boshgaruvnmg muhim jihati bo‘lib hisoblanadi.

Shunmg uchun ham metroiogiya, standartiashtirish va sertifikatlash
zamonaviy sifat boshgaruvining asosiy tarkibiy, ajralmas gismlari sifatida
koTilmog‘i lozimligini tagozo etmoqgda.

Demak, bizning magsad mahsulot sifati ifodasining mohiyatini uchiik
usul sifatida tushuntirish, ya’ni standartiashtirish, metrologiya va
sertifikatlashtirish faoliyati natijasida yuqorida keltirilgan piramida -
tetraedmi qurish yordamida mahsulot, xizmat va ishlarni yuqori sifatiiligini
ta minlash tasvirlangan. Standaitlashtirishga amaliy faoliyat, boshqarish
tizimi va fan nuqtayi nazarildan yondashiladi.

Standartiashtirish amaliy faoliyat sifatida o'm~tilgan me’yoriy
hujjatlar bo yicha standartiashtirish va qoidalarni qo'liash, ijtimoiy hayot
va jamiyatning ishlab cbiqgarish sohalarida takrorlanuvchi masalalarni.ng
eng magbul garorlarini ta’minlaydi.

Standartiashtirish boshgarish ~ tizimi  sifatida  O'zbekiston
Respublikasida Davlat standartiashtirish tizimi (DST) asosida olib
boriladigan amaliy faoliyat bo'lib, standartiashtirish bo‘yicha rejali
boshganiv tizim sifatidagi amaliy taoliyatni amalga oshiradi.

Standartiashtirish fan sifatida standartiashtirish usuli va vositalari
to‘g‘risida aniqglik kiritish, standartiashtirish bo'yicha qonunchilik faoliyat-
ni shakllantirish va umumlashtirish magsadidagi alohida yo‘nalishdir.

Sertifikatlashtirish atamasini uslubiy jihatdan tizimli sifatda yanada
anigrog va universal bo‘lgan “muvofiglikni baholash” atamasi bilan ifoda-
lash mumkin. Uslubiy jihatdan garalganda sertifikatlash- muvofiglikni tas-
diglashning 3-tomondan amalga oshiriladigan asosiy faoliyati. Masalan, I-
tomon (sotuvchi) muvofiglikni baholash - deklaratsiyalash; akkreditlash -
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idora yoki iaboratoriyaning layoqatli (omilkor)ligining tan oiinishi; davlat
ro‘yxatga oiinishi -yangi mahsulot muvofigligini tasdiglash va h.

Umuman olganda, yuqorida Keltirilgan tushunchalarning fagat tizimli
o'zaro bog‘ligligi ularning ratsionai qo'shilishi bilan (tizimli tetraedr
doirasida) mahsulot sifatining yuqoriligini ta’minlashi mumkin.

Sifat va uning xavfsizligini ta’minlash bo‘yicha faoliyatning uchlik
turi  va usullaridan ko‘rinib turibdiki, uchinchi tarkib etuvchisi
“muvofiglikni baholash” bo‘lib hisobanadi (2-rasm).

2-rasm. Mahsulot sifatini ta 'minlash bo 'yichafaoliyatning uchlik turi va usullari.

Bu atama ko'proq universal tushuncha hisoblanib, sertifikatlashtirish
“uchinchi  tomon”ning muvofiglikni baholash tartibi sifatida bu
faoliyatning asosiy shaklini ifodalaydi.

Shunday qilib, Sizga tavsiya etilayotgan ushbu darslik metrologiya,
standartlashtirish va sertifikatlashtirish fanining ilniiy, uslubiy va amaliy
ta’riflar bo‘yicha yetarli ma’lumotlar olishga va ko‘nikmalarga ega
bo‘lishga imkonyat yaratadi.



1BOB. METROLOGIYANING RIVOJLANISHI, QONUNIY VA
HUQUQIY ASOSLARI

1.1. Metrologiyaning rivojianishining gisqacha tarixi

Atrofimizdagi ixtiyoriy oiingan biron bir obyekt (predmet, jarayon
y°ki hodisa) to‘g‘risida gap bidorada, albatta, ularni tavsiflovchi muayyan
xossa (hodisalar)ni ko‘z oldimizga keltiramaz. Bu xossalar turli darajada
namoyon bo'lishi, boshgacharoq aytganda, migdoriy bafaolanishi mumkin
Odatda. miqgdoriy baholashni fagatgina o'lchashlar amali orqaligina
bajansh mumkin.

O'lcliashlar inson faoliyatining ajralmas bo’iagi bo‘lib, uning ongli
hayotinmg asosmi tashki! etadi. Kisbi erta bilan uyg'ongan zahoti birinchi
navbatda vaqtni baholaydi; ishga, o‘gishga ketayotganda masofani
baholaydi va h. O'Ichashlar uzluksiz, takroriy yoki davriy ravishda, ba’zan
bilgan holda, ba’zan esa biimagan holda sodir bo‘iib turadi. Ona-tabiat
Insonm shunday bir ajoyib xususiyat, hissiyot bilan ta’rnir.laganki, uni
murakkab bir o‘Ichash asbobi sifatida tushunishimiz mumkin. Ammo shuni
ta kidlash zarurki, atrofdagi mubhitni, borligni fagat sczgi vositasidagina
bilish yetarli emas, fagatgina ularni o‘lchashlar orqaligina biiib, kerakli
xulosalar chigarib olishimiz mumkin.

Hozirgi vaqtda hech bir mutaxassis yo‘gki, u o0‘z ish faoliyati
mobaynida o'lchashlarni goilamasa. Uning oldida turgan muammo
ganchahk murakkab bo‘lsa, o°‘lchashlaming ahamiyad shunchalik salenogii
bo ladi. Ma’lumotlarga ko'ra, hozirda inson faoliyatining 3000dan ortiqg
sohasi aynan o'lchashlar bilan chambarchas bog‘lig ekan.

Har bir ishda muayyan tartib-qoidalar bolgani kabi o’lchashlaming
ham o‘ziga xos bo‘lgan qoidalari, Julian va uslubiyatlari mavjud boib, bular-
ning ban o°‘zimng me’yoriy hujjatlari asosida biror bir tizirnga keitiriladi.

O Ichash texmkalari, ayniqgsa, hisoblash vositalariga asoslaiman
o Ichash qunlmalan ilm va fanning rivojlantiruvchi katalizatori
hiscblanadi. O Ichashlar hamma uchun havoning harorati va namligiga
garab, ekm ekuvchi dehqondan tortib, ulkan kashfiyotlar cilavotaan
tadgigotchi uchun ham 0‘lchash hagida ma’lumot zarur. Shu bois fan”a
texnikaning nvoji (taragqqiyoti) hamma vaqt o‘Ichashlar bilan chambarchas

og lig bo lib kelgan va, albatta, olchashlaming insoniyat taragqgiyotidapi
o'rni, ahamiyati begiyos. Bu borada, hatto Quroni Karimda ham aytib
o tilgan: “Bu dunyoda hamma narsani aniq o‘lchov bilan yaratdik”

Aou Rayhon Beruniy o'lchashlar va ilm hagida quyidagi fikrlarni

aytganlar:
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Har bir kuzatuvchi (olim) diggat bilan o'khasin, hamisha o2
ishlariaan qomgmasin, o'z ishlarini gayta-gqayta tekshirib tursin, mumkin
gadar kamroqg g 'ururlansin, tobora tirishqoqlik bilan ishlasin va mehnatda
hech manal zeriicmasin

“Agar inson izlanuvchan va amgqiikm taiab qiluvchi bofsa. ilm
tarmogqlaridan biror bir tarmognwg to'la ma'nosi haqida so'zlay olishi

mumkin , . dalil va aniglik haqiqgiy ilmga xosdir".
Mashhur rus ohmi D.l.Mendeleyev o‘Ichash hagida shunday degan
edi: 4... har bir fan, eng avvalo, o‘Ichash bilan boshlanadi”, “Biiish

uchun 0°‘Ichash kerak, o‘lchash uchun esa o‘lchovni biiish kerak”
Riming uchun ham asosiy magsad fagat o‘lchash emas, uning oMchovini
ham biiish zarurligini ko‘rsatib o‘tgan. Galileo Galiieyning “0 ‘Ichab
bo ladiganini o‘lchang4 mumkin bo‘imaganiga imkoniyat varating”
egan basnoratlari oMchashlaming ahamiyatini vanada yuqgoriga ko'largan.

Antropometnk o'lchasfclarning vujudga kclishi. OMchashlarga
bo lgan ehtiyoj gadim zamonlardayoq paydo bo‘lgan. Inson kundalik
hayotida har xil kartaliklanu: masofalami, yer mavdonlarining yuzalarini
Jismlammg o‘lchamlarini, massalarini, vaqtni va h.lami, bu jarayonlami
yuzaga kelish sabablarini, rnanbalarini bilmasdan, o°‘zining sezgisi va
tajribasi asosida o' Ichay boshlagan.

“OVchash-" atamasiaing tom ma’nosi bo‘yicha tahlil etadigan boMsak
gadimda msoniyat asosan “idoraoleptik oMchashlar”, ya’ni o°‘zining his
etish a’zolari orgaH u yoki bu fizikaviy xossa bo‘yicha taxminiy
ma lumotlar olgan. Bunda mana shu his etish idoralari oMchash vositasi
vazifasim bajargan. Garchand bu kabi o‘lchashlarda anig bir giymat
ohnmasa ham har bir oMchashda, anigrog‘i baholashda muayyan bir
° Ichovga nisbatan solishtirish amalga oshirilgan. Dastlab solishtirish
0 Ichovi jnoddix bo Imagan, balki insonning o‘z tajribasi, zakovati va
atrof-muhitrn  biiish darajasiga qarab individual tarzda belgilangan
Keymchalik ish va ozuga topish quroilari amalda go'ilatia borgani sari
solbhtirish oMchovlari ham moddiylashib borgan

Insoniyat rivojlanib, ish qurollarini va yashash tarzini yanada
Takomillashtirib borgan. Yashash va rnehnat sharoitlarini yanada qulaylash-
tirish harakatida boMgan. Moddiy boMmagan oMchovlar bilan ishlash
noqulayhgi va individualligi tufayli, uni moddiylashtirish yoMlarini axtara
borgan. Shu toriga turli o‘Ichash birliklari pavdo boMgan.

Eng gadimgi oMchash birliklari antropometrik oMchashlar boMgan
Antropometnya - antropologiya ilmida odam tanasi va a’zolarini
olchashga asoslangan tekshirish usuli boMib, u insonning muayvan
a zolanga muvofiglikka yoki moyillikka asoslangan holda kelib chiggan
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| BOB. METROLOGIYANING RIVOJLANISHI, QONUNIY VA
HUQUQIY ASOSLARI

1.1. Metrologiyaning rivojlanishining gisgacha tarixi

Atrofimizdagi ixtiyoriy olingan biron bir obyekt (predmet jarayon
yoki hodisa) to‘g‘risida gap bidorada, albatta, ularni tavsiflovchi muayyan
xossa (hodisalar)ni ko‘z oldimizga keltiramaz. Bu xossalar turli darajada
namoyon bo'lishi, boshgacharog aytganda, migdoriy baholanishi mumkin
Odatda, miqdoriy baholashni fagatgina o°‘lchashlar amali orgaligina
bajarish mumkin.

O*Ichashlar inson faoliyatining ajralmas bo'lagi bo‘lib, uning ongli
hayotinmg asosmi tashkil etadi. Kishi erta bilan uyg‘ongan zahoti birinchi
navbatda vaqtni baholaydi; ishga, o‘gishga ketayotganda masofani
baholaydi va h. 0 ‘Ichashlar uzluksiz, takroriy yoki davriy ravishda, ba’zan
bilgan holda, ba’zan esa bilmagan holda sodir bo‘lib turadi. Ona-tabiat
Insonm shunday bir ajoyib xususiyat, hissiyot bilan ta’minlaganki, uni
murakkab bir o‘ichash asbobi sifatida tushunishimiz mumkin. Ammo shuni
ta kidlash zarurki, atrofdagi muhitni, borligni fagat sczgi vositasidagina

h yetarii emas, fagatgina ularni o'lchashlar orgaligina biiib, kerakli
xulosalar chigarib olishimiz mumkin.

Hozirgi vaqtda hech bir mutaxassis yo‘gki, u o‘z ish faoliyati
mobaymda oMchashlami qoilamasa. Uning oldida turgan muammo
ganchahk murakkab bo‘lsa, o'lchashlaming ahamiyad shunchalik salmoqli
bo ladi. Ma’lumotlarga ko‘ra, hozirda inson faoliyatining 3000dan ortiq
sohasi aynan o‘Ichashlar bilan chambarchas bogMiq ekan.

Har bir ishda muayyan tartib-qoidaiar bo‘lgani kabi oMchashlaming
ham o°‘ziga xos bo‘lgan qoidalari, uSUllari va uslubiyatlari mavjud bo‘lib bular-
ning ban o‘zining me’yoriy hujjatlari asosida biror bir tizimga keitiriladi.

O Ichash texmkalari, aynigsa, hisoblash vositalariga asoslangan
o Ichash qunlmalan ilm va fanning rivojlantiruvchi katalizatori
hiscblanadi. 0 ‘Ichashlar hamma uchun havoning harorati va namligiga
garab, ekin ekuvchi dehgondan ioitib, ulkan kashfiyotlar cilavotPan
tadgigotchi uchun ham olchash hagida ma’lumot zarur. Shu bois fanva
texnikamng nvoji (taragqiyoti) hamma vaqt 0‘Ichashlar bilan chambarchas
bog hg bo lib kelgan va, albatta, olchashiaming insoniyat taraqqiyotidapi
o0 mi, ahamiyati begiyos. Bu borada, hatto Qur’oni Karimda ham aytib
o tilgan: “Bu dunyoda hamma narsani aniq oMchov bilan yaratdik”

Adu Rayhon Beruniy o'Ichashlar va ilm hagida quyidagi fikrlarni
aytganlar:



Har bir kuzatuvchi (olim) diggat bilan o Ichasin, hamisha o'z
ishlariaan gonigmasin, o'z ishlarini gayta-qayta tekshirib tursin, mumkin
gadar kamroq g 'ururlansin, tobora tirishqoglik bilan ishlasin va mehnatda
hech manal zerifanasin

“Agar inson izlanuvchan va aniglikni talab giluvchi ho'lsa. ilm
tarmoqlaridan biror bir tarmogning to‘1a Ta 'nosi hagida so'zlay olishi
mumkin , .. dalil va aniglikhagiqgiy ilmgaxosdir”.

Mas.hhur rus olimi D.l.Mendeleyev o‘Ilchash hagida shunday degan

har bir fan>cnS avvalo, o‘ichash bilan boshlanadi”, “Bilish
uchun o'lchash kerak, oichash uchun esa o‘lchovni bilish kerak”
Riming uchun ham asosiy magsad fagat o'lchash emas, uning o‘Ichovini
ham bihsh zarurligini ko'rsatib o'tgan. Galileo Galiieyning “G ‘Ichab
bo ladigamni oichang, mumkin bo‘!maganiga imkoniyat yarating”
degan basnoratlari o'lchashlaming aharniyatini yanada yuqoriga ko'targan.

Antropometnk o‘lchasfclarning vujudga kclishi. O'lchashlarga
bo Igan ehtiyoj gadim zamonlardayoq paydo bo‘lgan. Inson kundalik
hayotida har xil kaUahklami: masofalami, yer mavdonlarining yuzalarini
jismlammg o'lchamlarini, massalarini, vaqgtni va h.lami, bu jarayonlami
yuzaga kelish sabablarini, rnanbalarini bilmasdan, o'zining sezgisi va
tajnbasi asosida o'lchay boshlagan.

“OUchash * atamasining tom ma’nosi bo‘yicha tahlil etadigan bo'lsak
gadimda insomyat asosan “idoraoleptik o'lchashlar”, ya’ni o'zining his
etish a’zolari orgali u yoki bu fizikaviy xossa bo'yicha taxminiy
ma lumotlar olgan. Bunda mana shu his etish idoralari o‘ichash vositasi
vazifasin- bajargan, Garchand bu kabi o'lchashlarda anig bir giymat
olinmasa ham har bir o'lchashda, anigrog'i baholashda muayyan bir
o Ichovga nishatan sohshtinsh amalga oshirilgan. Dastlab solishtirish
0 Ichovi modi” bo'lmagan, baiki insonning oz tajribasi, zakovati va
atrof-muhitru  bilish darajasiga garab individual tarzda belgilangan.
Keymchaiik ish va ozuqga topish quroilari amalda qo'ilana borgani sari
soiisntinsh o Ichovlai*i ham moddiylashib borgan.

Insoniyat rivojlanib, ish qurollarini va yashash tarzini yanada
ukomillashtmb borgan. Yashash va mehnat sharoitlarini yanada quiaylash-
tirish harakatida bo'lgan. Moddiy bo'lmagan oichovlar bilan ishlash
noqulayligi va individualligi tufayli, uni moddiylashtirish yo'llarini axtara
borgan. Shu tariga turli o'lchash biiliklari paydo bo‘lgan.

Eng gadimgi o'lchash birliklari antropometrik o'lchashlar bo'lgan.
Antropometnya - antropologiya ilmida odam tanasi va a’zolarini
olchashga asoslangan tekshirish usuli bo'lib, u insonning muayyan
a zolauga muvofiglikka yoki moyillikka asoslangan holda kelib chiggan.
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Masalan, qarich - qo‘l kafti yoyilgan holda bosh barmog va jimjiloq
orasidagi masofa; qgadam - balog'at yoshidagi odamning sokin
odimlashidagi yurish birligi; tirsak - kaft va tirsak orasidagi masofa;
ehaqirim - ochiq dala sharoitida birining tovushini ikkinchisi eshitishi
mumkin bo'lgan masofa; ladon —bosh barmogni hisobga olmaganda
golgan to‘rttasining kengligi; fut - oyoq tagining uzunligi; pyad - yozilgan
bosh va ko'rsatkich barmoglar orasidagi masofa va hokazolar. Bu kabi
birliklarni joriy elishda yirik fan yoki davlat arboblarining antropometrik
o'lchamlarini asos qilib olish hollari ham uchravdi. Masalan. ingliz giroli
Genrix 1 (XIlI asming boshi) yard o‘lchash birligini («91,44 sm) joriy
etgan. Bunda namunaviy o'lchov sifatida girolning bumi uchidan oldinga
cho'zilgan go'lning o'rtancha barmog'i uchigacha bo'lgan masofa olingan.

Antropometrik o'lchash birliklari bilan bir vagtda tabiiy o'lchash
birliklari ham paydo boilla boshlagan. Bu birliklar sifatida tabiatdagi ba’zi
doimiy, o'zgarmas hisoblangan obyektlarning xususiyatlari olingan.
Masalan, turli gimmatbaho toshlaming o'lchov birligi sifatida keng
go'llanilgan. “No‘xatcha” ma’nosini anglatuvchi “karat”2 “bug'doy
doni” ma’nosini bildiruvchi “gran” shular jumlasidan.

Dastlabki tabiiy o'lchovlarning yana bir ko'rinishi hamma yerda
ishlatiladigan vaqt o'lchovlaridir. Munajjimlarning ko'p vyiliik kuzatishlari
natijasida qadimgi Vavilonda vaqt birligi sifatida yil, oy, soat tushunchalari
ishlatilgan. Keyinchalik esa eming o‘z o'gi atrofida to'la aylanishiga
ketgan vaqtning 1/86400 qismi sekund nomini olgan. Qadimgi
Vavilonliklar bizning eramizgacha bo'lgan Il asrdaycq vagtni minalarda
o'lchashgan. Mina taxminan ikki astronomik soat oralig'iga teng bo'lib, bu
vagt mobaynida Vavilonda rasm bo'lgan suv soatidan massasi taxminan
500 gramga teng bo'lgan “mina suv” ogib ketgan. Keyinchalik “mina”
o'zgarib, biz o'rganib golgan minutga aylangan, Keyinchalik tabiiy
“o'lchovlaf’ turmushda keng go'Uana boshlandi.

Shunday o‘lchovlardan biri erning o‘z o'qi atrofida aylanishini vaqt
birligi sifatida ishlatilishi. Jamiyatning rivojlanishi, savdo va dengiz
sayohatining rivojlanishiga, sanoatning paydo bo'lishiga, fanni rivojlani-
shiga, shu bilan birga, maxsus texnika va o'lchash vositalarini yaratilishiga
ham sababchi bo'ldi. Shunday qilib, o'lchashlarning rivojlanishiga biz
e’tiborimizni garatsak, uni quyidagi bosgichlarga bo'lishirniz mumkin.

Karat (qgirot) - seratoniya subtropik daraxti urug’ining nomi. U qunganda o'zining ilk og'irligini yo'qot-
maydi. Uni, asosan, gimmatbaho tosh va tillani o'lchashda ishlalishgan. Karatning doimiy og‘iriik billigi
1907-yilda o'rnatilgan va 0,2 g deb gabui gilingan. Probalarni karat lizimidan metrik li/imga o'tkazishda bir
karat 1/5 gga teng deb olingan. Karat tizimining quyidagi probalari mavjud: 6k, 8k, 10k !2k, 14k 18k, 22k.
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Stixiyaii rivojlaiiish davri. Insoniyal taragqiyot rivojlanishining iik
davrlaiidancg moddiy * o'lchashlar va o‘lchash birliklarining katta aha-
miyatini tushunib yetganlar. Masalan, rus knyazi Svyatoslav Yaroslavich
belidagi oltin kamandan uzunlikning namunaviy o‘ichash vositasi sifatida
foydalangan. 1larixiy ma’lumotlarga ko'ra knyaz davriy ravishda bozor ras-
talarini aylanib yurib, turli mate sotuvchilarining uzunlik oMchoviarini
ranian bilan tagqosiab turgan hamda o‘lchashda xatolikka yo°l
go'yganlarni gattiq jazolagan.

haliyaning cherkov va butxonalarida aniq sondagi marvarid donalari
saglanib, ulardan sochiluvchan (disperss) moddalaming hajm va massa
birliklarini hosil gilishda foydaianganlar.

Markaziy Osiyoda ham o Ichovlar va ularning turg'unligini saglash,
olehash qoidalariga qat’iy rioya etish masalalariga jiddiy e’tibor berilgan
va buning nazorati eng yuqori amaldorlar tomonidan olib borilgan.
Masalan, islom ta limotida to‘g‘ri o'lchash, ya’ni xaridor hagidan drib
golmaslik (buni hozirda ham “tarozidar. urib golish” deyiladi) masalaiariga
juda qattiq garalgan.

Vaqt o tishi bilan savdo-sotiq va o°‘zaro iqtisodiy alogalaming
rivojlanishi mobaynida o Ichovlarga aniglik Kkiritish, yangilarini hosil
gilish, o zaio solishtirish va giyoslash usullari shakllanib, o‘nlab yangi va
yangi o'lchash birliklari hosil bo‘la boshlagan. Asta-sekin xalgaro,
davlatlararo o'lchash birliklari ta'sis etila boshlagan.

Fan va texnikaning rivojlanishi har xi! kattalikiaming o'lchamlarini
muayyan o'lchovlarga giyoslab kiritishni tagozo eta boshladi.

Ishlab chigarish munosabatlarining rivojlanishi 0‘Ichash vositalari va
usuilarini mukammallashtinsnm talab eta boshladi. O'lchashlar nazariyasi
hamda vositalarining rivojini aniglab bergan texnika yutuglarining uchta
asosiy bosqichini ajratib ko'rsatish mumkin:

texnoiogik bosgich (manufaktura va mashina ishlab chigarishning
yuzaga kelishi);

- energetik bosqgich (bug; energiyasini ishlatish, ichki yonuv
dvigatellarining yuzaga kelishi, elektr energiyasini ishlab chiqgarish va
ishlatish);

[Imiy-texnikaviy ingiiob (fanni ishlab chigarish bilan bog'lash va uni
bevosita ishlab chigaruvchi kuchga aylantirish) bosqgichi. Bu bosgichning
alohida  xususivatlaridan  biri  obyektlar va jarayonlar holatini
kc'rsatkiclilar yordamida umumiy baholovchi o‘Ichash tizimlarini
yaratish bo lib. olingan natijalarni bevosita texnik tizimlarni avtomatik
boshgarish uchun foydalanishdan iborat.



Masalan, garich - qo‘l kafti yoyilgan holda bosh barmog va jimjilog
orasidagi masofa; qgadam - balog'at yoshidagi odamning sokin
odimlashidagi yurish birligi; tirsak - kaft va tirsak orasidagi masofa;
chaqirim - ochiq dala sharoitida birining tovushini ikkinchisi eshitishi
mumkin bo'lgan masofa; ladon —bosh barmogni hisobga olmaganda
golgan to‘rttasining kengligi; fut - oyoq tagining uzunligi; pyad -yozilgan
bosh va ko‘rsatkich barmoglar orasidagi masofa va hokazolar. Bu kabi
birliklarni joriy etishda yirik fan yoki davlat arboblarining antropometrik
o‘lchamlarini asos qilib olish hollari ham uchravdi. Masalan. ingliz giroli
Genrix 1 (XIlI asming boshi) yard o'lchash birligini («91,44 sm) joriy
etgan. Bunda namunaviy o‘Ichov sifatida girolning bumi uchidan oldinga
cho‘zilgan goMning o ‘rtancha barmog'i uchigacha bo'lgan masofa olingan.

Antropometrik o‘lchash birliklari bilan bir vaqtda tabiiy o‘lchash
birliklari ham paydo bo‘la boshlagan. Bu birliklar sifatida tabiatdagi ba’zi
doimiy, o‘zgarmas hisoblangan obyektlaming xususiyatlari olingan.
Masalan, turli gimmatbaho toshlaming oMchov birligi sifatida keng
goMlanilgan. “No‘xatcha” ma’nosini anglatuvchi “karat”2 *“bug'doy
doni” ma’nosini biidiruvchi “gran” shular jumiasidan.

Dastlabki tabiiy o‘lchovlaming yana bir ko‘rinishi hamma yerda
ishlatiladigan vaqt o‘Ichovlaridir. Munajjimlarning ko‘p yiliik kuzatishlari
natijasida gadimgi Vavilonda vaqt birligi sifatida yil, oy, soat tushurschalari
ishlatilgan. Keyinchalik esa eming o‘z o‘gi atrofida to‘la aylanishiga
ketgan vaqtning 1/86400 qismi sekund nomini olgan. Qadimgi
Vavilonliklar bizning eramizgacha bo'lgan 1l asrdayoq vaqgtni minalarda
o‘lchashgan. Mina taxminan ikki astronomik soat oralig‘iga teng bo‘lib, bu
vagt mobaynida Vavilonda rasm bo‘lgan suv soatidan massasi taxminan
500 gramga teng boMgan “mina suv" oqib ketgan. Keyinchalik “mina”
0°‘zgarib, biz o‘rganib qolgan minutga aylangan. Keyinchalik tabiiy
“oMchovlar” turmushda keng qoMlana boshlandi.

Shunday oMchovlardan biri eming o°‘z o‘qi atrofida aylanishini vaqt
birligi sifatida ishiatilishi. Jamiyatning rivojlanishi, savdo va dengiz
sayohatining rivojlanishiga, sanoatning paydo boMishiga, fanni rivojlani-
shiga, shu bilan birga, maxsus texnika va 0 ‘lchash vositalarini yaratilishiga
ham sababchi boMdi. Shunday gilib, oMchashlarning rivojlanishiga biz
e'tiborimizni garatsak, uni quyidagi bosqichlarga boMishirniz mumkin.

Karat (girot) - seratoniya sabtropik daiaxti urug'ining nomi. U qunganda o'zining ilk og'irligini yo'qot-
maydi. Uni. asosan, gimmatbaho tosh va tillani oMchashda ishlatishgan. Karafring doimiy og'iriik bitiigi
1907-yilda o'rnatilgan va 0,2 g deb gabul gilingan. Probalarni karat tizimidan metrik ti/iimga o'tkazishda bir
karat 1/5 g ga teng deb olingan. Karat tizimining quyidagi probalari mayjud: 6k, 8k, 10k 12k, 14k 18k, 22k.
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Stixiyaii livojlauish davri. Insoniyat taraggiyot rivojlanishining ilk
davrlaiidancg moddiy o'Ichashlar va o'lchash birliklarining katta aha-
miyatini tushunib yetganlar. Masalan, rus knvazi Svyatoslav Yaroslavich
belidagi oltin karnandan uzunlikning namunaviy o'lchash vositasi sifatida
foydaiangan. 1arixiy ma’lumotlarga ko'ra knyaz davriy ravishda bozor ras-
talarini aylamb yurib, turli mate sotuvchilarining uzunlik o°‘lchoviarini
kanian bilan tagqosiab turgan hamda o‘Ichashda xatolikka yo°l
go'yganlarni gattiq jazolagan.

Italiyaning cherkov va butxonalarida aniq sondagi marvarid donalari
saglanib, ulardan sochiluvchan (disperse) moddalaming hajm va massa
biriiklarini hosil gilishda foydaianganlar.

Markaziy Osiyoda ham o'lchovlar va ulaming turg'unligini saglash,
o'lchash qoidalariga gat’iy rioya etish masalalariga jiddiy e’tibor berilgan
va buning nazorati eng yuqori amaldorlar tomonidan oiib borilgan.
Masalan, islom ta limotiaa to'g'ri o'lchash, ya’ni xaridor hagidan urib
golmaslik (buni hozirda ham “tarozidan urib golish” deyiladi) masalaiariga
juda gattiq garaigan.

Vaqt o tishi bilan savdo-sotiq va o'zaro igtisodiy alogalaming
rivojlanishi mobaynida o Ichovlarga aniglik Kiritish, yangilarini hosil
qgilish, o'zaro solishtirish va giyoslash usullari shakllanib, o'nlab yangi va
vangi o'lchash birliklari hosil bo'la boshlagan. Asta-sekin xalgaro,
davlatlararo o'lchash birliklari ta’sis etila boshlagan.

Fan va texnikaning rivojlanishi har xil kattaliklaming o'lcnamlarini
muayyan o'lchovlarga giyoslab kiritishni tagozo eta boshladi.

Ishlab chigarish munosabatlarining rivojlanishi o'lchash vositalari va
usuilarini mukammallashtirishni talab eta boshladi. O'lchashlar nazariyasi
hamda vositalarining rivojini aniglab bergan texnika yutuglarining uchta
asosiy bosgichini ajratib ko'rsatish mumkin:

texnoiogik bosgich (manufaktura va mashina ishlab chigarishning
yuzaga kelishi):

- energetik bosgich (bug- energiyasini ishlatish, ichki yonuv
dvigatellarining yuzaga kelishi, elektr energiyasini ishlab chigarish va
ishlatish);

ilmiy-texnikaviy inqilob (fanni ishlab chiqgarish bilan bog'lash va uni
bevosita ishlab chigaruvchi kuchga aylantirish) bosgichi. Bu bosgichning
alohida  xususivatlaridan  biri  obyektlar va jarayonlar holatini
ko'rsatkiclilar yordamida umumiy baholovchi o'lchash tizimlarini
yaratish bo lib, olingan natijalarni bevosita texnik tizimlarni avtomatik
boshgarish uchun foydalanishdan iborat.



O'Ichashlar nazariyasining rivojlanishida gator olimlarning, aynigsa,
Bog'doddagi “Baytul hikma” (.Donishmandlar uyi)ning buyuk olimlari Al-
Xorazmiy, Ahmad Farg‘oniy, Abu Ali ibn Sino va Abu Rayhon
Beruniylarning hissalari alohida e’tibor kasb etadi. Al-Xorazmiy va
Ahmad Farg'oniylarning handasa (geometriya) ilmidan yozgan asarlari
uzoq yillar davomida g'arb davlatlarida darsiik sifatida qo'llanib kelingars.
Ahmad Farg'oniyning astronomik kuzatishlar uchun ino'ljallangari
o'lchash asbobi - usturlob yasasn va undan foydalanish bo'yicha yozgan
asarlari ko'piab astronomlar, munajjimlar uchun asosiy quroi bo'lib xizmat
gilgan. Aynigsa, quyosh tutilishini oldindan gilgan bashorati o'z tasdig'ini
topgandan so‘ng olimning nufuzi yanada ko'tarilgan. Farg'oniyning Nil
daryosining sathini o'lchash uchun mo'ljallangan “Migyosi Nil" o'lchash
gurilmasi o'zining salmog'i, puxta va anigligi bilan hozirgi kunda ham
barchani xayratga solib kelmogda. Uning uzoq vyillar davomidagi
kuzatishlari natijasida Nil daryosining sathini o'zgarishiga garab yillik
yoglin miqgdorini oldindan belgilash mumkinligi aniglangan va bu borada
o'sha davrda maxsus tadbirlar ishlab chigilgan. Natijada, ekiladigan
mahsulot (o'simliklar) turlari bo'yicha ko'rsaimalar berilgan. Bu esa
qurg'oqchilik yillaridagi giyinchiliklarni, yog'ingarchilik mo‘l bo'lgan
yillaridagi toshginlaming oldini olishda muhim omil bo'lib xizmat gilgan.

Ibn Sinoning eng mashhur asarlaridan biri “Tib qonunlari” hozirgi kunda
ham minglab mutaxassislaming go'llanmasi bo'lib kelinogda. Turli dori-dar-
mon va malhamlami tayyorlash uchun tavsiya etilgan massa va hajrn birliklari
uzoq muddatlar davomida g‘arb davlatlarida ham foydalajiib kelingan.

O'lchash nazariyasini rivojlantirish va tashkillashtirish borasida
Ulug'bekning hissasi ham begiyos. Mashhur olim usturlob yasashning
o'zgacha wusulini tavsiya etgan. Uning astronomik kuzatuvlari va
o'lchashlar natijasida tavsiya etgan ma’lumotlari hozirgi kunlarda o'ta
zamonaviy va murakkab qurilmalari asosida olingan ma'iumotlardan juda
kichik giymatga farg qilishi ba’zi hollarda esa umuman farq gilmasligi
hanuzgacha olimlami va mutaxassislarni hayratga solib kelmoqda.

Butun dunyoni kezib chiggan Kaykovusning pandnoma asari “Qobusno-
ma”da ham o'lchashlar nazariyasiga alohida ahamiyat berilgan. Asaming han-
dasa (geometriya) ilmiga bag'ishlangan bobida o'Ichashda kichik xatoliklarga
e’tiborsizlik pirovard natijada katta tafovutga olib kelishi e’tirof etilgan.

O'lchashlar nazariyasining rivojlanishida g'arb olimlarining, jumladan,
Galileo Galiley, Nikolay Kopernik, Isaak Nyuton, Paskal, Dmitriy
Mendeleyevlariting ham hissalari katta. Ulaming o'lchashlar borasidagi
ilmiy va nazariy ishlari alohida e’tiborga loyig.
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D Mendeleyevning tashabbusi bilan Rossiyada birinchi bor “Og'irlik
va o Ichovlar palatasi” tashkil etilgan va bu Palataning asosida Butun
Rossiya metrologiya instituti tashkil etilgan bo'lib, bugungi kunda ushbu
ilmiy markaz uning norni bilan yuritiladi. OHmning yana bir ulkan xizrnati
snundan iboratki, u Rossiyada metrik tizimni tatbiq etishni asoslab, uni
tashkihy jihatdan tayyorlab bergan.

Garchand. o'lchashlar nazariyasining turli davlatiardagi rivojlanishi

K J u Va usullarda’ rnuayyan ma’noda stixiyali tarzda amalga
oshsa-da barcha hoilarda quyidagi umumiylik prinsiplari saglanib qolgan:

- 0'lchovning oz xossalarini uzoq rnuddat saglab golishi;

- 0 Ichov givmatining takroriy o'lchashlarda o'zgarmas (doimiy)ligi;

- o ichanayotgan kattalikning turli  qiyniatlarini  hosil  qilish
Imkomyatining mavjud bo'lishi.

,.,® U davrdagi °‘Ichashlarning asosiy kamchiligi sifatida o'lchov
bir Ik arming o'zaro mutanosib bo'Imaganligi hamda asosiy kattaliklar
birhklarimng bir-biriga bog'lig emasligini ko'rsatish mumkin.

1.2. 0 ‘zbekiston Respublikasida metrologik faoliyatning
huqugiy asosiari

O'zbekiston Respublikasida metrologik faoliyatning asosiy vazifasi
o0 Ichashlar birligim ta’minlash bo lib hisoblanadi. O'lchashlar birliligini
ta minlash har ganday mamlakat. uchun muhim davlat vazifasi hisoblanadi
Mamlakatnmg barcha tadbirkor subyektlari ulaming ganday mahkamaga
garashhligi va mulkdorhk shaklidan gat’iy nazar, o'lchashlar birlilieioa
noya qilishi lozim. 6

O zbekistonda o'lchashlar birliligi uni ta’minlash tizimining faoliyati
natijasida amalga oshiriladi.

O'zbekiston o'lchashlar birliligini ta’minlash tizinti (020 ‘BTT) - bu
O'zbekiston Respublikasining xalg xo'jaligi kompleksining samarali
igtisodiy rivojlanishi talablaridan keiib chiqgan, o'lchashlar birliligiga
enshish va uni asrash, ilmiy asoslangan va u texnik magbul va iqtisodiy
magsadga muvofiqg me’voriar, qoidalar va protseduralar tizimi.
una? birllligmi ta’minlash tizimining asosiy nizomlari 0 ZDSt

. O zODT. O'lchashlar birliligini ta’minlash tizimi. Asosiy
nnomlar”da bayon etilgan.

O zO Brining asosiy maqgsadlari me'yoriv-huquqgiv hujjatlarda
quyidagicha belgilangan: '
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0 ‘Ichashlar nazariyasining rivojianishida gator olimlarning, aynigsa,
Bog'doddagi “Baytul hikma” (Donishmandlar uyi)ning buyuk olim'ari Al-
Xorazmiy, Ahmad Farg‘oniy, Abu Ali ibn Sino va Abu Rayhon
Beruniylarning hissalari alohida e’tibor kasb etadi. Al-Xorazmiy va
Ahmad Farg‘oniylarning handasa (geometriya) ilmidan yozgan asarlari
uzoq yillar davomida g‘arb davlatlarida darsiik sifatida qo‘llanib kelingan.
Ahmad Farg'uniyning astronomik kuzatishlar uchun mo'ljallangan
0°‘Ichash asbobi - usturlob yasash va undan foydalanish bo‘yicha yozgan
asarlari ko‘plab astronomlar, munajjimlar uchun asosiy qurol bo*lib xizmat
gilgan. Aynigsa, quyosh tutilishini oldindan gilgan bashorati 0‘z tasdig‘ini
topgandan so‘ng olimning nufuzi yanada ko‘tarilgan. Farg'oniyning Nil
daryosining sathini o‘lchash uchun moMijallangan “Migyosi Nil" o'lchash
qurilmasi o'zining salmog‘i, puxta va anigligi bilan hozirgi kunda ham
barchani xayratga solib kelmogda. Uning uzoq vyillar davomidagi
kuzatishlari natijasida Nil daryosining sathini o'zgarishiga garab vyillik
yog'in miqgdorini oldindan belgilash mumkinligi aniglangan va bu borada
o‘sha davrda maxsus tadbirlar ishlab chigilgan, Natijada, ekiiadigan
mahsulot (o‘simliklar) turlari bo'yicha ko‘rsatmalar berilgan. Bu esa
qurg‘oqchilik vyillaridagi qiyinchiliklarni, yog'ingarchilik mo‘i bo'lgan
yillaridagi toshginlaming oldini olishda muhim omil bo‘lib xizmat gilgan.

Ibn Sinoning eng mashhur asarlaridan biri “Tib qonunlari” hozirgi kunda
ham minglab mutaxassislaming qo‘llanmasi bo'lib kelmoqgda. Turli dori-dar-
mon va malhamlami tayyorlash uchun tavsiya etilgan massa va hajm birliklari
uzoq muddatlar davomida g ‘arb davlatlarida ham foydalauib kelingan.

0 ‘Ichash nazariyasini rivojlantirish va tashkillashtirish borasida
Ulug‘bekning hissasi ham begiyos. Mashhur olim usturlob vasashning
0‘zgacha wusulini tavsiya etgan. Uning astronomik kuzatuvlari va
o'lchashlar natijasida tavsiya etgan ma’lumotlari hozirgi kunlarda o‘ta
zamonaviy va murakkab qurilmalari asosida olingan ma'lumotlardan juda
kichik giymatga farq qilishi ba’zi hollarda esa umuman farq qilmasligi
hanuzgacha olimlami va mutaxassislarni hayratga solib kelmoqda.

Butun dunyoni kezib chiggan Kaykovusning pandnoma asari "“Qobusno-
ma”da ham o ‘lchashlar nazariyasiga alohida ahamiyat berilgan. Asarning han-
dasa (geometriya) ilmiga bagMshlangan bobida o‘lchashda kichik xatoliklarga
e’tiborsizlik pirovard natijada katta tafovutga olib kelishi e’tirof etilgan.

Oichashlar nazariyasining rivojianishida g ‘arb olimlarining, jumladan,
Galileo Galiley, Nikolay Kopernik, Isaak Nyuton, Paskal, Dmitriy
Mendeleyevlarning ham hissalari katta. Ulaming 0‘Ichashlar borasidagi
ilmiy va nazariy ishlari alohida e’tiborga loyig.
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D.Mendeleyevning tashabbusi bilan Rossiyada birinchi bor “Og'irlik
va oichovlar palatasi” tashkil etilgan va bu Palataning asosida Butun
Rossiya metrologiya instituti tashkil etilgan bo‘lib, bugungi kunda ushbu
ilmiy markaz unmg norm biian yuritiladi. Olimning yana bir ulkan xizmati
shundan Iboratki, u Rossiyada metrik tizimni tatbiq etishni asoslab, uni
tashkihy jihatdan tayyorlab bergan.

Garchand. 0°‘lchashlar nazariyasining turli davlatlardagi rivojlanishi
turltcha uslub va usullarda, muayyan ma’noda stixiyali tarzda amalga
osnsa-da, barcha hollarda quyidagi umumiylik prinsipiari saglanib golgan:

- o'lchovning o0z xossalarini uzoq muddat saglab qgolishi;

- 0'lchov givmatining takroriy 0 ‘Ichashlarda o ‘zgarmas (doimiy)ligi;

- o'lchanavotgan  kattalikning  turli  giymatlarini  hosil  qilish
imkoniyatining mavjud bo‘lishi.

Bu davrdagi o‘!chashlaming asosiy kamchiligi sifatida o‘lchov
biriklanning o'zaro mutanosib bo‘imaganligi hamda asosiy kattaliklar
birliklarming bir-biriga bogliq emasligini ko'rsatish mumkin.

1.2. O zbekiston Respublikasida metrologik faoliyatning
huqugiy asoslari

mP ~>dostcn Respublikasida metrologik faoliyatning asosiy vazifasi
o0 Ichashlar birligim ta'minlash bo lib hisoblanadi. 0 ‘Ichashlar birliligini
18 minla-sh har ganday mamlakat. uchun muhim davlat vazifasi hisoblanadi
Mamlakatning barcha tadbirkor subyektlari ulaming ganday mahkamaga
arashhligi va mulkdorhk shaklidan qat’iy nazar, o‘lchash!ar birlilieioa
rioya gilishi lozim. &

O zbekistonda 0 ‘Ichashlar birliligi uni ta’mir.lash tizimining faoliyati
natijasida amaiga oshiriladi.

O'zbekiston 0 ‘Ichashlar birliligini ta’minlash tizimi (0 Z0BTT) - bu
0 ‘zbekiston Respublikasining xalg xofjaligi kompleksining samarali
igtisodiy rivojlanishi talablaridan keiib chiggan, o‘lcliashlar birliligiga
erushish va uni asrasL ilmiy asoslangan va u texnik magbul va igtisodiy
magsadga muvofiq me’voriar, qoidalar va protseduralar tizimi.

O Ichashiar birliligini ta’minlash tizimining asosiy nizomlari 0 ZDSt
H.001-1998 “O'zO DT. O'lchashlar birliligini ta’minlash tizimi. Asosiy
mzomlar”da bayon etilgan.

O zO‘Blining asosiy maqgsadlari me’yoriv-huquqgiy hujjatlarda
quyidagicha belgilangan:
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O'lchashlar nazariyasining rivojlanishida gator olimlarning, aynigsa,
Bog‘doddagi “Baytul hikma” (“Dcnishmandlar uyi)ning buyuk olim'ari Al-
Xorazmiy, Ahmad Farg‘oniy, Abu Ali ibn Sino va Abu Rayhon
Beruniylarning hissalari alohida e’tibor kasb etadi. Al-Xorazmiy va
Ahmad Farg‘oniylarning handasa (geometriya) ilmidan yozgan asarlari
uzoq yillar davomida g‘arb davlatlarida darsiik sifatida qo‘llanib kelingan.
Ahmad Farg'oniyning astronomik kuzatishlar uchun mo‘ljallangan
0°‘lchash asbobi - usturlob yasash va undan foydalanish bo‘yicha yozgan
asarlari ko‘plab astronomlar, munajjimlar uchun asosiy qurol bo‘lib xizmat
gilgan. Ayniqgsa, quyosh tutilishini oldindan gilgan bashorati 0‘z tasdig‘ini
topgandan so‘ng olimning nufuzi yanada ko‘tarilgan. Farg‘oniyning Nil
daryosining sathini 0°‘Ichash uchun mo‘ijallangan “Migyosi Nil" o'lchash
qurilmasi o'zining salmog‘i, puxta va anigligi bilan hozirgi kunda ham
barchani xayratga solib kelmogda. Uning uzoq yillar davomidagi
kuzatishlari natijasida Nil daryosining sathini o'zgarishiga garab yillik
yog'in miqdorini oldindan belgilash mumkinligi aniglangan va bu borada
o'sha davrda maxsus tadbirlar ishlab chigilgan. Natijada, ekiiadigan
mahsulot (o'simliklar) turlari bo'yicha ko'rsatmalar berilgan. Bu esa
qurg'oqchilik vyillaridagi giyinchiliklarni, yog'ingarchilik mo‘l bo'lgan
yillaridagi toshginlaming oldini olishda muhim omil bo'lib xizmat gilgan.

Ibn Sinoning eng mashhur asarlaridan biri “Tib gonunlari” hozirgi kunda
ham minglab mutaxassislaming qo'llanmasi bo'lib kelmoqda. Turli dori-dar-
mon va malhamlami tayyorlash uchun tavsiya etilgan massa va hajm birliklari
uzoq muddatlar davomida g'arh davlatlarida ham foydalanib kelingan.

O’lchash nazariyasini rivojlantirish va tashkillashtirish borasida
Ulug'bekning hissasi ham begiyos. Mashhur olim usturlob yasashning
o'zgacha wusulini tavsiya etgan. Uning astronomik kuzatuvlari va
o'lchashlar natijasida tavsiya etgan ma’lumotlari hozirgi kunlarda o‘ta
zamonaviy va murakkab qurilmalari asosida olingan ma’lumotlardan juda
kichik giymatga farq qilishi ba’zi hollarda esa umuman farg gilmasligi
hanuzgacha olimlami va mutaxassislarni hayratga solib kelmoqUa.

Butun dunyoni kezib chiggari Kavkovusning pandnoma asari “Qobusno-
ma”da ham o'lchashlar nazariyasiga alohida ahamiyat berilgan. Asarning han-
dasa (geometriya) ilmiga bag'ishlangan bobida o'lchashda kichik xatoliklarga
e’tiborsizlik pirovard natijada katta tafovutga ofib kelishi e’tirof etilgan.

O'lchashlar nazariyasining rivojlanishida g‘arb olimlarining, jumladan,
Galileo Galiley, Nikolay Kopernik, Isaak Nyuton, Paskal, Dmitriy
Mendeleyev!anting ham hissalari katta. Ulaming o'lchashlar borasidagi
ilmiy va nazariy ishlari alohida e4iborga loyig.
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D.Mendeleyevning tashabbusi bilan Rossiyada birinchi bor “Og'irlik
va oichovlar palatasi” tashkil etilgan va bu Palataning asosida Butun
Rossiya metrologiya instituti tashkil etilgan bo‘lib, bugungi kunda ushbu
ilmiy markaz uning norm bilan yuritiladi. Olimning yana bir ulkan xizmati
shundan lIboratki, u Rossiyada metrik tizimni tatbiq etishni asoslab, uni
tashkihy jihatdan tayyorlab bergan.

Garchand. o'lchashlar nazariyasining turli davlatlardagi rivojlanishi
turhcha uslub va usullarda, muayyan ma’noda stixiyali tarzda amalga
oshsa-da, barcha hollarda quyidagi umumiylik prinsipiari saglanib golgan:

- oichovning o'z xossalarini uzoq inuddat saglab qgolishi;

- 0 Ichov givmatining takroriy o'lchashlarda o'zgarmas (doimiy)ligi;

- o'lchanavotgan  kattalikning  turli  giymatlarini  hosil  gili3h
imkomyafining mavjud bo'lishi.

Bu davrdagi o'lchashlarning asosiy kamchiligi sifatida o'lchov
bir Ik arming o'zaro mutanosib bo'imaganligi hamda asosiy kattaliklar
birliklarining bir-biriga bog'liq emasligini ko'rsatish mumkin.

1.2. O‘zbekiston Respublikasida metrologik faoliyatning
huqugiy asoslari

O zbekiston Respublikasida metrologik faoliyatning asosiy vazifasi
o0 Ichashlar birligim ta'minlash bo lib hisoblanadi. O'lchashlar birliligini
In minlash har ganday mamlakat uchun muhim davlat vazifasi hisoblanadi
Mamlakatning barcha tadbirkor subyektlari ulaming ganday mahkamaga

arashhligi va mulkdorlik shaklidan qat’iy nazar, o'lchashlar birlilieioa
rioya gilishi lozim. &

O zbekistonda o'lchashlar birliligi uni ta’minlash tizimining faoliyati
natijasida amaiga oshiriladi.

O'zbekiston o'lchashlar birliligini ta’minlash tizimi (O'zO'BTT) - bu
O'zbekiston Respublikasining xalg xo'jaligi kompleksining samarali
igtisodiy rivojlarushi talablaridan keiib chiggan, o'lchashlar birliligiga
enshish va uni asrash, ilmiy asoslangan va u texnik magbul va iqgtisodiy
magsadga muvofiq me’voriar, qoidalar va protseduralar tizimi.

O Ichashiar birliligini ta’minlash tizimining asosiy nizomlari O'zDSt
H.001-199H “0'zO DT, O'lchashlar birliligini ta’minlash tizimi. Asosiy
nizomlar”da bayon etilgan.

0] zO'BTTning asosiy magsadlari me’yoriv-huquqgiy huiiatlarda
quyidagicha belgilangan:
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- o'matilgan gonun-tartiblami, yuridik va jismoniy shaxslaming hu-
qug va manfaatlarini oichashlar ishoncnsiz natijalarining sal'oiy
ogibatlaridan himoya qilish;

- oichash vositalarini tayyorlash, ta’mirlash, sotish va ijara masalalari
bo‘yicha boshgarish davlat idoralari bilan xofalik yurituvchi subyektlar
o'rtasidagi munosabatlami tartibga solish;

- 0 ‘zbekiston xalq xo‘jaligi kompleksining barcha sohalarida o1-
chashlarning birliligi va talab etilgan anigligiga erishishni ta’minlaydigan
shart-sharoitlami yaratish;

- 0'zO'DT qoidalari, me’yorlari va protseduralarini xalgaro tashkilot-
lar va boshqga davlatlarning o‘xshash tizimlarining tavsiyanomalari bilan
uyg‘unlashtirib, xalgaro hamkorlikda texnik to'siglarni bartaraf etish;

- metrologik faoliyat doirasidagi ishlami xalgaro va hududiy
darajalarda o‘zaro hamkorlik gilish va tan olishni ta’minlash;

- tadbirkorlik subyektlari darajasida C‘zO‘BTT talablarini boshga
tizimlaming talablari bilan uyg'unlashtirish.

Metrologiya to‘g‘risida aniq va ravshan ko‘rsatib berilgan asosiy
magsadlardan kelib chiggan holda, 0 ‘z0‘BTT uchun quyidagi vazifalar
go'yilgan:

- milliy qoidalarni xalgaro gqoidalar bilan uyg‘unlashtirish asosida
davlatlararo munosabatlaming rivojlanishiga ko ‘maklashish;

- 0 'z0‘BTTni xalq xo'jaligining ajralmas gismi sifatida rivoilanishini
bashorat qilish;

- oichashlarning birliligini, talab etilgan anigliligini, ishonchliligini
ta’minlash asosida milliy igtisodiyotning ilmiy va texnik imkoniyatlarini
rivojlantirishda gatnashish, shuningdek, o'lchashlar usullarini, 0‘lchash
vositalarini  mukammallashtirish va ulaming aniqgiigi, ish unumi va
puxtaligini oshirishga ko*‘maklashish.

O'lchashlar birliligini ta’minlash bo'yicha ishlaming ilmiy asosi met-
rologiya -- o‘lchashlar to‘g‘risidagi fandan iborat bo'lib, uning zamonaviy
ta’rifi quyidagicha belgilab go'yilgan: “Metrologiya - o'lchovlar, ularning
yagona birlikda bo'lishini ta'minlash usullari va vositalari hamda talab
gilinadigan aniglikka erishishyao'llari hagidagi fan".

Metrologiya fan sifatida o'lchashlar, ularga bog‘lig va tegishli bo'lgan
gator masalalarni c‘z doirasiga oladi. Metrologiya aslida yunonchadan
olingan so'z bo'lib, o'lchash, o'lcham, nutg, mantig. ilm yoki fan
ma'noiarini  bildiradi. Umumiy tushunchasini  oladigan  bo'lsak,
metrologiya-o'lchashlar hagidagi fan.

Zamonaviy metrologiya uchta asosiy bo'lirndan iborat: nazariy,
gonunlashtiruvchi va amaliy metrologiya.
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Yuqoridagi atamalarni quyidagicha ta’riflash mumkin3:

Nazariy metrologiya - metrologiyaning fundamental asoslarini ishlab
ehigish predmeti bo'lgati metrologiya bciimi bo'lib, ba’zi hollarda
‘mfundamental metrologiya™ deb ham yuritiiadi.

Qonunlashtiruvchi metrologiya - metrologiya bo'yicha milliy idora faoli-
>atiga qarashli namda birliklar, o'lchash usullari, o'lchash vositalari va o'l-

“hasii laboratoriyalariga davlat talablanni o'z ichiga olgan metrologiya bo‘limi.

Amaliy metrologiya - nazariy metrologiya ishlanmalarini va qonunlashti-
ruvchi  metrologiya qoidalarini ainalda qgo'llanishi masalalari  bilan
[shug'uilanuvchi metrologiya bo'limi.

0 ‘z0‘BTTning huqugiy asosi 0 ‘zbekiston Respublikasining
metrologiya sohasidagi gonunlari va hujjatlaridan iborat.

1993-yil 28-dekabrda O ‘zbekiston Respublikasining “Metrologiya
to g risida® Qonuni (Keyinchalik - Qonun) gabul gilinganligi munosabati
bilan ~ O zbekistonda  0‘Ichashlar  birliligini ~ ta’minlash  tizimi
(G*zO*BTT)ning gonuniy asosi yaratildi.

Qonunda metrologiya sohasidagi atamaiar va ta’riflar, davlat
boshgaruv vakolatli idorasining faoliyat sohasi, fizik Kattaliklaming
biniklari, ularni gayta tiklash va go‘llanishi, O'zbekiston Respublikasining
metrologik xizmatlari, davlat metrologik tekshiruv va nazorati, metrologiya
bo'yicha ishlami moliyalashtirish belgilangan.

0 ‘Ichashlar birliligi o'lchash holati sifatida belgilangan. Bunda o'l-
chash natijaiari gonunlashtirilgan birliklarda ifodalanadi va o'lchashlarnin»
xatoliklari belgilangan ehtirnollik bilan berilgan.

Qonunga muvofig, metrologiya bo'yicha faoliyatni davlat boshgaruvi-
nt metrologiya bo'yicha milliy idora - O'zbekiston standartiashtirish,
metrologiya va sertifikatlashtirish agentligi (“0 ‘zstandart” agentligi)
amalga oshiradi.

O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 1994-yil 12.08dagi
Ne410-sonli “O'zbekiston Respublikasi Hukumatining ba’zi qarorlariga
o'zgartirishlar va qo'shimchalar kiritish to‘g'risida”, 1996-yil 09.02dagi
N253 O zbekiston Respublikasining etalonlar bazasini shakllaritirish va
metrologik ta’minotni takomillashtirish to'g'risida”, 2003-yil 02.12dagi
Ne539-sonli “O'lchash vositalarini tayyorlash, xaridga chigarish va ijara

Hakimov O.Sh. "Meiroiogiya. atamalar va ta'riflar”.
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bo'yicha faoliyatni litsenziyalash hagida nizcmni tasdiglash to‘g‘risida”
Qaroiiariga muvofig metrologik faoliyatning ba’zi sonalari aniglangan.

0 ‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2004-yil 05.08dagi
Ne373-sonli “0 ‘zbekiston Standartlashtirish, metrologiya va
sertifikatlashtirish agentligi tuzilmasini takomillashtirish va taoliyatini
tashkillashtirish to‘g‘risida” Qarorida “0 ‘zstandart” agentligining tasnkiliy
tuzilmasi, asosiy vazifalari, ishlari va huquglari, shu jumladan, metrologiya
sohasida amalga oshiriladigan asosiy ishlar belgilangan.

Q‘zO*‘BTTning me’yoriy asosi O'zbekiston o'lchashlar birliligini ta’-
minlash davlat tizimining hujjatlari majmui (0‘zQ’DT), shuningdek,
0 ‘z0 ‘DT nizomlarining bajarilishini ta’minlovchi me’yoriy va uslubiy huj-
jatlardan iborat. Hozirda 0 ‘z0‘DTda “O'zstandart” agentligi kiritgan
3000dan ortiq turli toifa va darajadagi me’yoriy va uslubiy hujjatlar bor.

0 ‘z0‘DTr.ing asosini metrologiya bo'yicha milliy idora ishlab
chigadigan va tasdiglaydigan asos bo‘luvchi me’yoriy hujjatlar tashkil
etadi. Bunday me’yoriy hujjatlarda qonuniy metrologiya sohasidagi asosiy
qoidalar va protseduralar o‘matiladi. Asos bo‘luvchi me’yoriy hujjatlarda
birliklar, o'lchash usullari va vositalari. o'lchash laboratoriyalariga davlat
talablari, metrologik tekshiruv va nazorat subyektlari va obyektlarining
harakat sohalari, huquglari va vakoiatlari aks ettiriladi.

1.3. Metrologiyaning gonuniy asoslari

Respublikamizda metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish
sohalarini yanada rivojlantiiish borasida 1993-yilning 28-dekabrida
Prezidentimiz totnonidan ketma-ket uchta, ya’ni *“Standartlashtirish
to'g‘risida”gi, “Metrologiya to'g'risida”gi va “Mahsulot va xizmatlami
sertifikatlashtirish to‘g'risida”gi gonunlar imzolangan edi. Bu gonunlarr.ing
hayotga tatbiq etilishi respublikamizdagi mavjud metrologiya Xizmatini
yangi rivojlanish bosqgichiga ko'tarilishiga asos bo‘ldi. Biz “Metrologiya
to‘g‘risida”gi qonunga to'xtalamiz. Bu qonun respublikamizda milliy
metrologiyaning rivojlanishiga va metrologik ta’minot hamda metrologiya
xizmati masalalarini hal etishni to'liq yangi bosgichga olib kirdi.

“Metrologiya to‘g'risida”gi gonun 5 bo'iim, ya’ni umumiy qoidalar;
fizik o'lcham birliklari, ularni gayta hosil gilish va goHlash; 0 ‘zbekiston
Respublikasining metrologiya xizmatlari; Davlat metrologiya tekshiruvi
va nazorati; metrologiya ishlarini moliyaviy ta’minlash bo'limlaridan ibo-
rat bo‘lib, ular 21 moddani 0°‘z ichiga olgan. Respublikamizda metrologiya
xizmatini yo'lga qo'yish va bunda jismoniy hamda yuridik shaxslaming
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ishtaoki, funksiyalari, ularning bu boradagi javobgarliklari bo‘vicha keng
ma’lumotlar ushbu gonunda berilgan.

Ushbu gonunning bo'limlari quyidagi moddalardan iborat:

I bo‘liin. Umumiy qoidalar: i-modda. Asosiy tushunchalar; 2-
modda. Metrologiya to'g'iisidagi qonun hujjatlari; 3-modda. Xalgaro
shartnomalar va bstirnlar; 4-modda. Metrologiyaga oid faoliyatni davlat
tomonidan boshqgarish; 4-modda. 0 ‘lchovlaming yagona birlikda bo‘lishini
ta'minlashga oid normatlv hujjatlar;

Il bo'iim. Fizik oMchjm birliklari, ularni gayla hosil gilish va
go‘llash: 5-modda. Fizik o’lcham birliklari; 6-modda. Fizik o'lchamlar
biriiklarining  etalonlari;  7-inodda. O'lchov  vositalari; 8-modda.
0 ‘Ichovlami bajarish uslubiyatlari;

111 bo‘liin. 0 ‘zbekiston Respublikasining metrologiya xizmatlari:
9-modda. O'zbekiston Respublikasi metrologiya xizmatining tuzilishi; 10-
modda. Davlat metrologiya xizmati; 11-mcdda. Yuridik shaxslaming
metrologiya xizmatlari;

IV bo‘lim. Davlat metrologiya tekshiruvi va nazorati: 12-modda.
Davlat metrologiya tekshiruvi va nazoratini o'tkazish tartibi; 13-modda.
Davlat metrologiya tekshiruvi va nazorati ob’ektlari; 14-modda. Davlat
metrologiya tekshiruvi va nazorati tatbiq etiiadigan doiralar; 15-modda.
Davlat metrologiya tekshiruvi va nazorati turlari; 16-modda. O'lchov
vositalarining turlarini  tasdiglash, 17-modda. O'lchov vositalarini
tekbhiruvdan o tkazish; 18-modda. O'lchov vositalarini tayyorlash,
lealizasiya gilish va ularning ijarasi bilan shug'ullanish uchun yuridik va
jismoniy shaxslaming faoliyatiga litsenziya berish; 18-modda. Metrologiya
ishlari va xizmatlarmi amalga oshirish huqugi bilan ta’minlash uchun
yuridik va jismoniy shaxslami akkreditatsiya qilish; 19-modda.
Metrologiya normalari va goidalarini buzganiik uchun javobgarlik;

V boflim. Metrologiya ishlarini moliyaviy ta’minlash: 20-modda.
Davlat tomonidan albatta moliyaviy ta’miniash; 21-modda. Metrologik
ishlar va xizmatlar uchun hag lo'lash.

Qonunda ko'rsatilganidek, o'lchash vositalarining davlat sinovlarini
o tKazish, ularning turlarini tasdiglash va davlat ro'yxatiga Kkiritish
“Q'zstandart ’ agentligi tomonidan amalga oshirilishi ham ushbu gonunda
belgilab go'yilgan.

Qonunda yana bir tnasala—davlat ro'yxati belgisini qo'yish to'g'risida
tikriar ham bayon etilgan. “Metrologiya to'g‘risida”gi gonunda aytilishi-
cha, tasdiglangan o'lchash vositalariga yoki uiarning foydalanish hujjat-
briga ishlab chigaruvchi tomonidan davlat ro'yxati belgisi go'yilishi shart.
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Ma lurrski, ishlab chigarishdagi o‘ichash vositalarining holati va ularni
vaqgti-vaqgti  bilan giyoslashdan o'tkazib turish har doim e’tiborda
bo‘Imogligi lozim. Ular bo'yicha ro'yxatiar tuziladi va o'lchash vositalari
turkumiarining ro'yxati “O'zstandart” agentligi tomonidan tasdiglanadi.
lImiv-tadgiqotlar bilan bog‘lig o‘lchash vositalari, asboblari, qutilmalari
hamda o'lchovlari “Metrologiya to‘g‘risida™gi gcnunning !7-moddasi
asosida “O'zstandart” agentliginirig davriy ravishda giyoslashdan o'tkaziiib
turilishi lozim bo'lgan 0‘Ichash vositalari guruhining ro'yxatiga Kkiritilgan
bo‘lib, shu gonunning 7-moddasiga binoan, amaiiy fovdalanishda bo'lgan
o'lchash vositalari belgilangan aniglikda va foydalanish shartlariga mos
holda, qonunlashtirilgan  birliklardagi  o‘Ichash  natijalari  bilan
ta’minlashlari lozimligi alohida ko'rsatib o'tilgan.

1.4. Metrologiya bo‘yicha me’yoriy taiablar buzilganligi ustidan
yuridik javobgarliklar

“Metrologiya to'g'risida”gi Qonunga muvofig, o'lchashlar birliligini
ta’minlash doirasida me’yoriy-huqugiy hujjatlaming nizornlarini buzishda
aybdor tadbirkorlik subyektiari, shuningdek, O'zbekiston Respublikasi
davlat boshqgaruv idoralari amaldagi qonunlarga muvofiq javobgarlikka
tortiladi.

Davlat metrologik nazorat idoralari metrologik goidalar va me’yorlar
buzilgan hollarda, bunday buzilishga yo‘l go'ygan yuridik va jismoniy
shaxslarga nisbatan O'zbekiston Respublikasining qonuniariga va
standartlar va o’lchash vositalari ustidan davlat nazorati to'g'risida
Nizomga muvofig huqugiy choralami ko'radi.

Muayyan tekshiruv jarayonida anigiangan metrologik me’yorlar va
goidalaming buzilishi, bu buzilish ogibatida yetkazilgan zararga garab,
quyidagi choralarni ko'rishga olib kelishi mumkin:

-buzilishga yo‘l go‘ygan, tekshiriladigan subyektning mas’ul shaxsga
buzilishlarni bartaraf etish bo'yicha yo'rignoma berish;

-yuqori idorani yoki mas’ui shaxslarni metrologik me’yorlar va
goidalar  taiablarining  buzilganligi  to'g'risida  xabardor  qilish,
kamchiiiklarni bartaraf etish bo‘yicha va buzilishga yo'i go'ygan
shaxslarni javobgarlikka tortish to'g'risida ko'rsatma yozish;

-o'lchash vositalarining tasdigqlanmagan turini yoki tasdiglangan turiga
nomuvofiq turlarini chigarishni va go'llanishni tagicjlash;

-0'lchash vositalariga tamga'angan giyos!ash\kalibrlash belgilarini
o'chirish valyoki giyoslash va kalibrianganiik to'g'risidagi guvohnomani
bekor qilish; attestatsiyadan o'trnagan 0°‘ichashlar  uslubiyatidan
foydalanishni man etish;
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-turini  tasdiglash  magsadida sinovlardan  yoki  metrologik
attestatsiyadan o'tmagan, giyoslanrnagan\kalibrlashdan o‘tmagan, shu
jumladan, qgiyoslash muddati tugagan yoki texnik nosoz o'lchash
vositalaridan foydalanishni tagiglash;

-0'lchash vositalarini tayyorlash, ta’mirlash, sotish, ijaraga berish
huqugining ro yxatga oiinganligi to'g'risidagi guvohnomani bekor qilish;

-0 Ichash vositalarini smash, giyoslash. kalibrlash, o'lchash vositalari
va o'ichashlami bajarish metodlarini metrologik attestatlash huqugiga
gkk_r%ditlanganlik sertifikat (attestat)larini bekor gilish bo'yicha takliflar

erish;

-metrologik talablarga mos kelmaydigan gadoglangan mollami
tayyorlash va sotishni man etish;

-metrologik me’yorlar va qoidal&mi buzuvchilarga nisbatan amaldagi
gonunlarga ma’muny ta’sir choralarining qo‘llanishi.

Davlat va xo'jalik boshgaruv metrologik xizmatlarining idoralari o'z
tuzilmalariga kirgan tadbirkorlik subyektlariga, metrologik nazorat
natijalari bo yicha metrologik me’yorlar va qoidalaming buzilishlarini
bartarafetish bo'yicha ko'rsatmalar berishga huquglidir.

Nazorat savollari

1 Qanday gadimiy o'lchash birliklarini bilasiz?
2. Antropometrik o'lchashlar nima degani va unga misollar keltiring.
3.O'Ichashlar nazariyasining rivojlanishiga hissa qgo'shgan Sharq
olimlaridan kimlami bilasiz va ulaming gilgan ishlarini aytib bering.
4. Metrologiya faoliyatining huqugiy asoslari nimalardan iborat?
5.Metrologiya faoliyatiga tegishli O'zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining ganday qgarorlarini bilasiz?
6.0'z0'BTTning asosiy maqgsadlari nimalardan iborat?
7.0'z0'BTTning vazifalari nimalardan iborat?
X Nazariy metrologiya rima?
9. Qonunlashtiruvchi metrologiya nima?
10. Amaliy metrologiya nima?
11. Metrologiya bo'yicha me’yoriy va gonunchilik talablarini buzganligi
ustidan ganday javobgarliklar belgilangan.
12. O'Ichashlar birliligini ta’minlash davlat tizimi nima? Izohlab bering.
13. Metrologiya to'g'risida” Respublika gonunining asosiy ahamiyati
nimalardan iborat?

14."Metrologiya to'g'risida”gi gonun necha bo'limdan iborat, ularni
izohlab bering.
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11 BOB. 0 ‘LCHASH OBYEKTLARI, USULLARI VA TURLARI
2.1. OMchanadigan kattaliklar

Atrofimizdagi hayot uzluksiz tarzda kechadigan muayyan jarayonlar,
vogealar, hodisalarga nihoyatda boy bo‘lib, ularning ko‘pini aksariyat liol-
larda sezmaymiz yoki e’tiborga olmaymiz. Chetdan garaganda ularning
orasida bog‘liglik yoki uzluksizlik bilinmasligi ham mumkin. Ba’zilariga
esa shunchalik ko'nikib ketganmizki, aniq bir so'z bilan ifodalash kerak
bo'lsa, bir oz giynalib turamizda, *...mana shu-da!” deb go'yamiz. Butun
suhbat barchamiz bilib-bilmaydigan, ko'rib-ko'rmaydigan va sezib-
sezmaydigan kattaliklar hagida boradi, ya’ni kattaliklar oichash obyekti-
ning asosiy holati, uning ko'rsatkichlari, umumiy sifatini baholab beradi.

Kattaliklami ta’riflashdan oldin ularning mohiyatiga to‘xtalamiz.
Atrofingizga bir nazar tashlang, har xil buyumlami, jonli va ionsiz
predmetlami ko'rasiz. Balki yoningizda do'stlaringiz ham o‘tirishgandir
(albatta dars tayyorlab!). Garchi bu sanab o'tilganlar bir-birlaridan tubdan
farg gilsa ham, hozir ko‘rishimiz kerak bo'lgan xossalar va xususiyatlar
bo'yicha ulardagi muayyan umumiylikni ko'rishimiz mumkin. Masalan,
ruchka, stol va do'stingizni olaylik. Ular bir-biridan ganehalik o'zgacha
bo'imasin, lekin o'zlarida shunday bir umumiylikni kasb etganki, bu
umumiylik ularning hammasida ham bir xilda tavsiflanadi. Agarda gap
ularning Kkatta-kichikligi xususida boradigan bo'lsa, biror bir yo'nalish
bo'yicha olingan va aniq chegaraga (oraliqgga) ega bo'lgan makonni yoki
masofani tushunarniz. Aynan mana shu xossa barcha uchta obyekt uchun
bir xil ma’noga ega. Ushbu ma’no nuqtayi nazarildan garaydigan bo'lsak,
ular orasidagi tafovut fagat giymatdagina bo'lib goladi. Yoki og'irlik
tushunchasini, ya’ni misol tarigasida olingan obyektlaming erga tortilishini
ifodalaydigan xususiyatini oladigan bo'lsak ham, mazmunan bir xillikni
ko'ramiz. Bunda ham ular orasidagi tafovut ularning yerga tortilish
kuchining katta yoki Kichikligida, ya’ni giymatidagina bo'ladi. Biz buni
oddiygina gilib og‘irlik deb atab go'yamiz. Bu kabi xususiyatlar talaygina
bo'lib, ularga kattaliknomi berilgan.

Kattalik deb miqgdor jihatdan aniglanadigan va sifat jihatdan ajralib
turadigan jism, modda, maydon, hodisa, jarayon yoki axborotning tavsifiga
aytiladi. Ya’ni kattalik bu migdor jihatdan umumiy sifat bo'yicha xususiy
bo'lgan xossadir.

Kattaliklar ikki turga bo'linadi: real va ideal.

Ideal kattaliklar, asosan matematika sohasiga tegis'nli va metrologiya
fan sifatida bu bilan shug‘u!lanmasa-da, amalda o'lchash natijalarini gayta

24



ishlashda matematik qonunlarga murojaat gilinadi. ldeal kattaliklar u yoki
bu 0°“Ichash usullari yordamida aniglanishi inurnkin.

Real kattaliklar, o'z navbatida, fizikaviy va nofizikaviy kattaliklarga
bo'linadi. Fizikaviy kattaliklar material obyektlarga, fizikaviy hodisalar va
jarayonlarga xos kattalik sifatida aniglanishi mumkin. Quyida (2..1-rasmda)
kattaliklarning turlarini tavsiflanishi keltirilgan.

Fizikaviy 1 Nofizikaviy

O’lchanadigan  Baholanadigan [ Hisoblanadigan |

2.i-rasm. Kattaliklarning turlari.

Fizikaviy Kattaliklar asosan tabiiy va texnikaviy fanlar doirasida
o'rganiladi va ular miqdor jihatidan o'lchanadi. Ayrim fizikaviy kattaliklar
ssa baholanishi ham mumkin. Nofizikaviy kattaliklar esa gumanitar fanlar
(faisafa, sotsiologiya, iqtisodiyot, psixologiya va b.) amaliyotida
go‘llaniladi. Nofizikaviy kattaliklar ballik tizim, testlar to*plamini, ekspert
baholash, hisoblash koeffitsiyentlaridan foydaianib baholanishi mumkin.

Shuning uchun fizikaviy kattaliklar o'lchanadigan va baholanadigan
kattaliklarga ham bo'linadi.

Oichanadigan fizikaviy kattalikning giymati uni o'lchash birligining
o'lchami [Q] va sonli giymati g bilan ifodalanadi va bu ifodalanish
o'lchashiaming asosiy tenglamasi deb yuritiladi.

6 =9 1Q] (2.1)

bu yerda, O - o'lchash natijasi; g - oichanadigan Kkattalikning sonli
giymati; [Q] - o'Ichash birligining o'lchami.

Ba'zida, u yoki bu sabablarga ko'ra, fizikaviy kattalikning o'lchamini
aniglash imkoni bo'Imaydi, shuning uchun uning o'lchami fagat
baholanishi mumkin. Bu holat ko'prog *“kvalimetriya” faniga mansub.
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Kattalikning baholanishi deganda muayyan fizikaviy Kkattalikka uning
o'lchamini xarakterlovchi giymatining yozilishi tushuniladi.

Fizikaviy kattalikning shkatasi - muayyan kattalikni o'lchash uchun
boshlang ich asos bo lib xizmat giladigan fizikaviy kattalikning tartiblash-
tirilgan giymatlarining majmuasidir.

O ichash atrofdagi hodisa va obyektlaming vosita yordamida anglash
hisoblanadi. Shuning uchun metrologiyani o'rganishimizda o'lchash jara-
yon sifatida anglaniladi va uning umumiy ko'rinishi 2.2- va 2.3-rasmlarda
keltirilgan. QO'lchash obyektlari (texnika, iqtisodiyot, tibbiyot, sifatni
boshqarish va boshqalardagi) fizik va nofizik kattaliklar bo'lib hisoblanadi.

Fizik kattaliklarni o'lchash quyidagi soha va turlarga bo'linadi:

1. Geometrik kattaliklarni o'lchash: uzunlik, yuzalardagi shakllaming
og‘ishi, murakkab yuzalaming ko'rsatkichlari, burchaklar.

2. Mexanik kattaliklarni o'lchash: massa, kuch, aylantirish momentlari.
deformatsiya, harakat ko'rsatkichlari, gattiglik.

3. Moddalarning ogimi, sarfi, sathi, hajmi ko'rsatkichlarini o'lchash:
quvurlardagi suyugliklaming massa va hajmi sarfi, gaziarning sarfi, sig'im.
ochiq ogimlaming ko'rsatkichlari, suyugliklar sathi.

4. Bosimlami o Ichash hamda vakuumli o'lchashlar: kengayishdagi
bosim, mutlag bosim, o'zgaruvchan bosim, vakuum.

5. Fizik-kimycviy o'lchashlar: govushqgoqlik, zichlik, gattik, suyuq va
gaz holatidagi moddalarning komponentlari (konsentratsiyasi) tarkibi.

6. Teplofizik haroratni o'lchash: harorat, teplofizik kattalikiar.

7. Vaqt va chastotani o'lchash: vaqt va chastota shkalalari va birliklar-
ni hosil gilish hamda saqlash usullari va vositalari, vaqt intervallarini o'l-
chash, uzluksiz jarayonlarda chastotani o'lchash, vaqt va chastota birligi
o'ichamlarini uzatishning usul va vositalari.

8. Doimiy va uzluksiz toklarda elektrik va magnit Kattaliklarni
o'lchash: tok kuchi, elektr miqdori, elektr yurituvthi kuch, kuchlanish,
energiya va quvvat, fazalarning o'zgarish burchagi, elektr qarshiligi
o0 tkazuvchanlik, hajm, induktivlik va elektr zanjirlaming yaxshiligi,
magnit maydon ko'rsatkichlari, materiallarning magnit tavsitlari.

9. Radioelektron o Ichashlar: signallarning intensivligi, signallarning
spektri va shakllarining ko'rsatkichlari, doimiylami yig'ish va targatish
bilan bog'liq yo'nalishlarning ko'rsatkichlari, modda va materiallarning
radiotexnik usullari, antennalar.

10. Akustik kattaliklarni o'lchash: havo va gaz muhitlarida akustika,
suv muhitida akustika, gattiq muhitdagi akustika, audiometriya va shovgin
darajasini o'lchash.
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11. Optik va optik-fizik o'lchashlar: yomg‘lik, spektr sohasida
ko‘rinadigan materialiarning optik xossalarini o°‘lchash, nokogerent optik
nurlanishning eiektrik ko‘rsatkichlari, uzluksiz va impulsli kvazi-
monoxromatik va lazer nurlarining energiya va quvvati fazasining elektr
ko'rsatkichlari, lazer nurlarining qutblanishi, spektrli, chastota tavsiflari,
optik elernentlaming ko'rsatkichlari, materiallaming optik tavsiflari,
fotomaterialiar va optik zichligining tavsiflari.

12 lonlovchi nurlanishlar vayadro konsiantaiarini 0“Ichash: ionlovchi
nurlarning dozimetrik va spektral tavsiflari. radionuklidiarning faolligi,
ioniovchi nuriaming radiometrik tavsiflari.

Fizikaviy kattalikni o‘lchash jarayoui. Qandaydir fizik kattalik
to‘g‘risida ma’lumot oiish uchun dastavval uni anglash, ilg‘ash,
identifikatsiyalash zarur, keyin esa tekshirilayotgan obyekt xossalarini
hisobga oigan holda, uni o‘Ichash masalasi belgilanadi.

lImiy tadgiqgot o‘tkazishda yoki ishlab chigarishda biror fizikaviy
kattalikni 0 ‘lchash uchun awalo:

1) nima oMchanishi kerakligi yoki real o‘lchash obyekti aniglanishi
kerak va u obyekt ganday xossalarga ega va ganday Kkattaliklar orqgali
xarakterianishini belgiiab olish kerak;

2) ganday vosita yordamida o°‘Ichanadi, ya’ni taiab etiladigan natijaga
erishish uchun eng optimal 0 ‘Ichash vositasini tanlash va ishlatish zarur;

3) o‘Ichash ganday aniglikda olib borilishi zarur.

Boshgacha aytganda, awal o‘lchash masalasi aniq belgiiab olinishi ke-
rak. Fizikaviy obyekt yoki hodisani tekshirish jarayoni sxematik tarzda 2.2-
rasmda, fizikaviy kattalikni o‘Ichash jarayoni esa 2.3-rasmda keltirilgan.

2.2-rasm. Fizik obyeklniyoki hodisani tekshirishjarayoni.
Buyerda: FK -fizikaviy kattalik; U - tekshirilayotgan obyekt xossasi;
X —o'lchash natijasi.
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2.3-rasm. Fizikaviy kattalikni o'Ichash jarayoni.

Har qanday ixtiyoriy o'lchashni kafolatlangan aniqlikda zarur
natijalami olishni ta minlaydigan O°‘lchash operatsivalari va o'mati'gan
goidalarining majmui deb ta’riflash mumkin.

Bunda o Ichash opeiatsiyaiari o‘lcnash turi yoki obyektiga garab, juda
murakkao xarakterda bo'lishi mumkin, ularning bajarilishi esa nafaqat
gator sharoitlarga rioya qilinishini, balki yugori malakali mutaxassislami
jalb etishni ham taqozo etadi.

0 ‘Ichash jarayonida talab etilgan aniglikda natijalami olishni
ta’minlaydigan o'lchash operatsiyalarini o°‘tkazishda va ulami baholashda
operator (kuzatuvchi) imkoniyati boricha, nafagat o'lchash xatoliklarining
muhim tashkil etuvchilarini hisobga oiish, shu bilan birga go'llaniladigan
o'lchash vositasining uslubiy xatoligini, xatoliklami tashkil etuvchilarini
(tashgi mubhit ta’sirlari), kuzatuvchining individual xususiyatlariga bog'lig
xatolarini va boshqalarini bartaraf etishi zarur.

O’'lchashlami bajarish uslubiyatlari, qoida bo'yicha, fagat ishlatilgan
o'lchash vositalarining xatoliklarini anigiashdagina zarur bo‘Imay, balki
amalda bilvosita o‘Ichashiarda, aynigsa, modda va materiallarning tarkibini
aniglash bilan bog'lig bo‘lgan o'lchashlarda katta ahamiyatga ega.

O'lchanadigan kattalikning sifat va miqdor tavsiflari. Kattaliklar
juda ko'p va turli-tuman, lekin ularning barchasi ham ikkitagina tavsif
bilan tushuntiriladi. Bu - sifat va miqdor tavsifiari.

Sifat tavsifi - olingan kattalikning mohiyatini, mazmunini ifodalaydi-
gan tavsif hisoblanadi. Gap masofa borasida ketganda muayyan olingan
obyektning o Ichamlarini, uzun-gisqaligi.ni yoki baland-pastligini bildiruv-
chi xususiyatni tushunamiz, ya’ni ko'z oldimizga keltiramiz. Buni oddiygi-
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na bir tajri'‘badan bilishimiz mumkin Bir dagiqaga boshga ishlaringizni yi-

ishtirib, ko‘z oldingizga og‘irlik va harorat nomli kattalikiami keltiring...
Xo'sh. ularning sifat tavsifiarini seza oldingizmi? Bir narsaga ahamiyat be-
ring-a!l Og'irlik degar.da gandaydir bir mavhum, og‘ir yoki yengil
obyektni, aksariyat, tarozi toshlarini ko‘z oidingizga keltirgansiz. Harorat
to‘g‘risida gap borganda esa, issig-sovuglikni bildiruvchi bir narsa
gavdalangan. Aynan mana shular biz sizga tushuntirmoqgchi bo'lgan
kattalikning sifat tavsifi hisoblanadi.

Endi olingan obyektlarda biror bir kattalik to“g‘risida gapiradigan bo‘l-
sak, bu obyektlar o‘zida shu kattalikni ko‘p yoki kam “mujassamlash-
tirganini” ko'ramiz. Bu esa kattalikning miqgdor tavsifi bo‘ladi.

Mana endi kattalikning ta’rifini keltirish mumkin:

Kattalik - sifat jihatidan ko‘pgina fizikaviy obyektlarga (fizikaviy
tizimlarga, ularning holatlariga va ularda o'tayotgan jarayonlarga)
nisbatan umumiy bo‘lib, migdorjihatidan har bir obyekt uchun xususiy
ho lgan xossa.

Ta’rifda keltirilgan xususiylik biror obyektning xossasi boshgasinikiga
nisbatan ma’ium darajada kattaroq yoki kichikroq bo‘lishini ifodalaydi.

Biz o‘rganayotgan metrologiya aynan mana shu kattaliklar, ularning
birliklari, kattalikni o'lchash vositalari va. umuman, o'lchash texnikasining
rivojlanishi bilan chambarchas bog'lig. “Kattalik” atamasidan xossaning
fagat miqgdoriy tomonini ifodalash uchun foydalanish to‘g‘ri emas
(masalan, “massa kattaligi”, “bosim Kkattaligi” deb yozish), chunki shu
xossalaming o'zi kattalik bo‘ladi. Bunda “kattalik o'lchamt' degan
atamani ishlatish to‘g‘ri hisoblanadi. Masalan, ma’ium jismning uzunligi,
massasi, elektr garshiligi va h.iar.

Har bir fizikaviy obyekt bir gancha obyektiv xossalar bilan tavsif-
lanishi mumkin. llm-tan taragqgiyoti va rivojlanishi bilan bu xossalami
bilishga talab ort:b bormogda. Hozirga kelib zamonaviy oMchash vositalari
yordamida ?0dan ortiq kattalikni 0°‘lchash imkoniyati mavjud. Bu
ko‘rsatkich 2050-yillarga borib 200dan ortib ketishi bashorat gilinmogda.

Ko’pincha kattalikning o‘miga ko‘rsatkich, sifat ko‘rsatkichi, tavsif
degan atamalarning ham qoMlanilishiga duch kelamiz, lekin bu
atamalarning barchasi mohiyatan kattalikni ifodalaydi.

Muayyan guruhlardagi Kkattaliklarning orasida o‘zaro bog‘liglik
mavjud boTib, uni fizikaviy bog'lanish tenglamalari orqgali ifodalash
mumkin. Masalan, vaqt birligidagi o‘tilgan masofa bo‘yicha tezlikni
aniglashimiz mumkin. Mana shu bog‘lanishlar asosida kattaliklar ikki
guruhga bo‘lib ko'riladi: asosiy va hosilaviy kattaliklar.
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Asosiy kaT,l,k deb ko'rilayotgan tizimga kiradigan va short bo'yicha
L I'U kattaliklari® nisbatan mustaqil gabul qilib olinadigan

kuch!kabilaT MaSalaU’ uzunlik <™sofa), vaqt, harorat, yorug lik

Hosdaviy kattalik deb tizimga kiradigan va iizimning kattaliklari
orgali ifodalanadigan kattalikka aytiladi. Masalan. tezlik, tezlanish elektr
garshiligi, quvvat va boshgalar.

Kattalikning o‘lchamliligi, Har bir xossa ko‘p yoki kam darajada
ifodalanishi, ya’ni mtqdor tavsifiga ega bo'lishi mumkin ekan, demak bu
xossani o'lchash ham mumkin. Kattaliklaming sifat tavsiflarini rasmiv
tarzda itodaiashda ularning o'lchamliligidan foydalaniladi.

Kattalikning o‘chamliligi deb shu kattalikning tizirndagi asosiy
attaliklar  bilan  bog'ligligini kofsatadigan va proporsionallik
koejjitsiyenti Iga teng bo Igan i/odaga aytiladi.

, Kattalikning o ‘Ichamliligi inglizcha dimension - o'lcham, o‘lchamlilik
ma nosmi bildiradigan so‘zga asoslanib, dim simvoli bilan belgiianadi.

Odatda, asosiy kattaliklaming o‘lchamliligi mos holdagi bosh harilar
bilan belgilanadi. masalan,

diml=L;dintm- M;dimt=T.

Hosilaviy  Kkattaliklaming o'khamliligini  aniglashda  quyidagi
goidaiarga amal qilish lozim:
.Tenglamaning o‘ng va chap tomonlarining o‘lchamliligi mos
e.mif SIf1, rnum'<n emas> chunki fagat bir xil xossalargina o'zaro
solishtmlishi mumkin. Bundan xulosa gilib aytadigan bolsak, fagat bir xii
o Ichamhlikka ega boigan kattaliklarnigina algebraik go‘shish mumkin
‘chamlihklaming algebrasi ko‘payuvchan, ya’'ni fagat ko‘paytirish
amahdan iborat:
2;VB T nechta kattaliklar ko‘paytmasining o‘lchamliligi ularning o°‘i-
chamliliklarining ko'paytmasiga teng, ya’ni: A, B, C, Q kattaliklaming qiv-
matiar: orasidagi bog‘lanish Q~ABC ko'rinishda berilgan bo'lsa, u hoida.”

dim Q = (dim A)(dim B)(dim C).

2.2. Bir kattalikni boshgasiga bo'lishdagi boiinmaning o‘lchamliliei
ularning oichamliliklarining nisbatiga teng, ya’ni Q = A/B bolsa, u holda:

dim Q=dimA/dim B



2.3. Darajaga ko‘tarilgan ixtiyoriy kattalikning o‘lchamliligi uning o'l-
chamliiigini shu darajaga oshirilganligiga teng, ya’ni, Q - A" bo‘lsa, u
holda:

dim Q- dim A"

Masalan, agar tezlik v = I/t bo‘lsa, u holda:
dimv=diml/dimt- L/IT-LT'1

Shunday qilib, hosilaviy Kattalikning o'lchamliligini ifodalashda
quyidagi formuladan foydalanish mumkin:

dim Q = LnMmTK...,

hunda, L, M, T,..., - mos ravishda asosiy kattaliklarning o'lchamliligi; n,
m, k...., - 0 ‘Ichamiilikning daraja ko'rsatkichi.

Har bir oMchamlilikning daraja ko'rsatkichi musbat yoki rnanfiy, butun
yoki kasr songa, yoki nolga teng bo‘lishi mumkin. Agar barcha daraja ko'r-
satkichlari nolga teng bo'lsa, u holda bunday kattalik olchamsiz kattalik
deyiladi. Bu kattalik bir nomdagi kattaliklarning nisbati bilan aniglanadi-
gan nisbiy (masalan, dielektrik o‘tkazuvchanlik), logarifmik (masalan,
elektr quvvati va kuchlanishining logarifmik nisbati) boMishi mumkin.

0 ‘Ilchamliliklaming nazariyasi, odatda, hosi! gilingan ifoda
(formula)larni tekshirish uchun juda go‘l keladi. Ba’zan esa bu tekshiruv
noma’lum boMgan Kkattaliklami topish imkonini ham beradi.

Kattalikning o‘lchami va giymati. Muayyan obyektni tavsiflovchi
kattalik shu obyekt uchun xos bo'lgan miqdor tavsifiga ega ekan, bu kabi
obyektlar o‘zaro birgalikda ko'rilayotganda fagat mana shu miqdor tavsif-
lariga ko‘ra farglanadi. Buning uchun esa solishtirilayotganda obyektlararo
biror bir asos ho‘lishi lozim. Bu asosga solishtirish birligi deyiladi. Aynan
mana shunday tavsiflash asoslariga kattalikning biriigi deb nom berilgan.

Ko‘rilayotgan fizikaviy obyektning ixtiyoriy bir xossasining miqdor
tavsifi bo‘lib uning o'lchami xizmat qiladi. Lekin “uzunlik o'lchami”,
“massa o'lchami”, “sifat koTsatkichining o'lchami” degandan ko'ra,
“uzunligi”, “massasi”, “sifat ko'rsatkichi” kabi iboralarni ishlatish ham lek-
sik jihatdan, ham texnikaviy jihatdan o‘rinii bo'ladi. 0 ‘Icham biian giymat
tushunchalarini o'zaro farglash kerak. Masalan, 100 g, 105 mg, 104t bir
o'khanmi 3 xi! ko'rinishda ifodalanishi bo'lib, odatda, “massa o'lchami-
ning giymati” demasdan, “... massasi (...) kg” deb gapiramiz. Demak, Kkatta-



likning giymati deganda uning o'lchamini muayyan son’i birliklarda iioda-
lanishi tushuniladi.

Kattalikning o'lchami deganda ayrim olingan moddiy obvekt, iizim, hodisa
yokijarayonga tegishli bo 'lgan kattalikning migdori bo 1ib hisoblanadi.

Kattalikning giymati deganda gabul gilingan birliklarning ma 7vm bir
soni btlan kattalikning migdor tavsifini aniglash tushuniladi.

Qiymatning sonlar bilan ifodalangan tarkibiy gismini kattalikning
sonli giymati deyiladi. Sonli giymat kattalikning o'lchami noldan gancha
birhkka farglanadi yoki o'lchash birligi sifatida olingan o'lcharndan gancha
birliK katta (kichik) ekanligini biidiradi, yoki, boshgacna aytgar.da,
kattalikning giymati uni o'lchash birligining o'lchami va sonli giymati
bilan ifodalanadi, degan ma’noni angiasnimiz lozim.

Endi yana Kkattalikning birligiga gaytamiz. Ikki xil metall quvur
berilgan bo'lib, binning diametri 1 m, ikkinchisiniki 0.5 m. Ularning
ikkovini diametr bo'yicha solishtirish uchun, muayyan bir asos sifatida
olingan birlik giymati bilan solishtirishimiz lozim bo'ladi.

Kattalikning birligi deb (a'rif bo'yicha son giymati lga teng qilib
olingan kattalik tushuniladi.

Ushbu atama Kattalikning giymatiga kiradigan birlik uchun ko'pavti-
ruvchi sifatida ishlatiladi. Muayyan kattalik birliklari o'zaro o'lchamlari bi-
lan farglanishi mumkin. Masalan, metr, fut va dyuym uzunlik birliklari
bo'lib, ular har xil o'lchamlarga ega: 1fut = 0,3048 m 1 dyuym =25,4
mmoga teng.

Kattalikning birligi kattalikning o'ziga o'xshash asosiy va hosilaviy
birliklarga bo'linadi:

Kattalikning asosiy birligi deb birliklar tizimidag; ixtiyoriy ravishda
tanlangan asosiy kattalibiing birligiga aytiladi.

Bunga misol qilib, LMT - kattaliklar tizimiga to'g'ri kelgan MKS bir-
liklar tizimida metr, kilogramm, sekund kabi asosiy birlikiami olishirniz
mumkin.

Hosilaviy birlik deb berilgan birliklar tizimidan tuzilgan, ta'riflovchi
tenglama asosida keltirib chigariluvchi hosilaviy kattalibiing birlMva
aytiladi. '

Hosilaviy birlikka misol gilib 1 m/s - xalgaro birliklar tizimidagi teziik
birligim; I N = 1 kg tn's2kuch birligini olish mumkin.

2.2. Metrologiyaning aksioma va postulatlari

Har bir i'anda bo'Jgani kabi metrologiyada ham talaygina aksiomalami
ko'rishimiz mumkin. Lekin hozir biz shulardan uchta eng asosiy va
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umumiylarini ko‘rib chigamiz. Ushbu aksiomalar har ganday o'lchashlarga
xos bo‘lib, bu o'lchashlar xoh oddiy, xoh murakkab bo‘Isin, xoh yuzaki,
xoh anig bo‘lsin, ularning barchasida shu aksioma’arning uyg‘unlashganini
ko‘rishimiz mumkin:
1-aksioma
Aprior ma’lumotsiz o'lchashni bajarib bo‘Imaydi

1-aksiornani izohlashdan boshlaymiz. Eng avvalo “aprior ma’lumot”
nima degan savol tug‘ilishi tabiiy. Aprior so‘zi a priori - oldin keluvchi,
dastlabki (lotincha) ma’nosini bildirib, boshlang'ich, muayyan vogea,
vogelik yoki tajribagacha bo'lgan ma’lumotlar, bilimlar majmuini
anglatadi. Bu so‘z bilan ketma-ket keluvchi yana bir tushuncha bor —
aposteriori (a roxteriri), ya’ni keyingi, orgadagi, tugallanuvchi degan
ma’nolami bildiradi. Bu so'zlarni ilk bora gadimgi grek faylasuflari
kiritganlar. Ularning talginicha, har bir inson anglaydigan ilm, ma’lumot
yoki axborot muayyan bir tajribadan, vogelikdan yoki amal (saboq olish,
yodlash, o'gish va shu kabilar)dan so’'ng mujassamlashadi. Hosil gilingan
axborot keyingi amallar mobaynida ortib boradi va ma’ium bir davrdagi
aposterior ma’lumot aprior ma’lumotga aylanadi.

Shunday qilib, o'lchashlar nazariyasi nuqtayi nazarildan garaydigan
bo‘lsak, muayyan o'lchashni amalga oshirishdan oldin shu o'lchashga
tegishli bo‘lgan ma’ium doiradagi ma’lumotlar aynan aprior ma'lumotni
bildiradi. Agar bizda mana shu ma’lumotlar bo'Imasa, u holda umuman
o'lchash to'g'risidagi tushunchaning ozi shakliana olmaydi.

Tajriba orqali, yuqorida aytilganlarga ishonch hosil gilish mumkin.

Tili chiggan, bemalol so'zlasha oladigan 4—5 yoshlar atrofida bo'lgan
bog'cha bolasiga elektr tarmog'idagi kuchlanish ganday giymatga ega
ekanligini anigiab berishni so'rab murojaat gilib ko‘ring-a....Natijasi oldin-
dan ma’ium. Darhagigat, bu bolada elektr kuchlanishi degan kattalikning
mobhiyati, uni ganday birliklarda va ganday o'lchash asbobida, ganday qilib
o'lchash mumkinligi borasida deyarli liech ganday ma’lumotlar yo'q.
Shuning uchun ham bolakay ko'zini pirpiratganicha sizga garab turaveradi.
Chunki bu bolada hali, hech ganday aprior ma'lumot yo'q.

Albatta, bu aytilgan gaplar shartlidir, ya’'ni vaqti kelib 4 yashar bola
elektr kuchlanishi u yoqda tursin, hatto EHM ganday tarkibiy birikma-
lardan tashkil topganiigini ham aytib berib, ko'z oldingizda shaxsiy
kompyuterni yig'ib berishi ham mumkin.

Shunday qilib, tajriba o'tkazish (o'lchash)dan oldin bizda aynan shu
o'lchashga tegishli bo'lgan muayyan ma'lumotlar, ko'nikmalar bo’lishi
kerak va shular orgali o'ichashlarni bajarish imkoniyatiga ega bo'lamiz.
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2-aksioma
liar ganday 6 ‘Ichash - tagqoslask (solishtirish) demale

Endi ikkinchi aksiomaning izohiga o'tamiz. 0 ‘Ichash degani, sodda
gilib aytganda, olingan obyektda tekshirilayotgan Kattalik ganchalik ko'p
yoki kam tatbiq etilganligini aniglash hisoblanadi. Masalan, ko'z oldimizda
turgan ixtiyoriy bir narsar.i, aytaylik, stolni olaylik. Uning tomorilari
uzunligini aniqglash kerak bo'lsa, bizning ko‘z oldimizga bir metrga leng
bo'lgan uzunlik kelad; va unga nisbatan giyos qilib taxminiy tarzda eni va
bo‘yi to‘g‘risidagi ma’lamotlami olishimiz mumkin. Lekin bu shunday tez
va g‘ayrioddiv bir tarzda yuz beradiki, biz bu hagda o°‘ylashga
ulgurmaymiz ham, ko ‘z oldimizga keliira olmaymiz ham.

Boshga bir Kkattalik, masalan, tanovvul gilayotgan ovqgatning mazasini
ko'raylik. Bu Kkattalik hozircha o'lchab bo‘Imaydigan Kkattaiiklardan. U,
odatda, fagat baholanadi. Baholash esa individual tarzda bo'lib, muayyan
rnezon asosida amalga oshiriladi. Bunda mezonlaming soni birdan tortib,
bir nechtagacha bo‘lishi mumkin. Masalan, “yaxshi” va “yomon™ (2 ta
mezon); “yaxshi”, “yomon” va “o'rtacha” (3 ta mezon); “yaxshi”,
“yomon”, “o'rtacha”, “juda yaxshi” va “juda yomon” (5 ta mezon) va h.lar.
Agar ovgatning fagat mazasi yoki soddarog bo'lishi uchun tuzning yaxshim
yornonligini ko'rib chigaylik. Bunda biz xuddi shu kattalikining (ya’ni tuz
miqdorining) yaxshi bo'lgan giymatini olamiz va shu giymatga nisbatar,
yuqoriaa yoki pastda bo'lgan holatga guvoh bo'lamiz.

3-aksioma
0 ‘Ickash amalidan olingan natija tasodifiydir

Endi uchincni aksioma xususida. Bir uchi ochilmagan galam olamiz va
shu gaiamning 10 marta chizg'ich yordamida uzunligini aniglaymiz.
Natijalami yozib boramiz. Shunda eng kami bilan ikki yoki uch marta
olgan giymatlarimiz boshgacharoq bo'ladi. Xo'sh, nima uchun bunday
bo'lyapti? Axir obyekt va subyekt o'zgargani yo‘g-ku!

Bu narsa tasodifiylik degan tushuncha bilan bog'iig. Bu tushuncha
xususida bir 0z keyin izoh beriladi.

Biz yuqorida gayd etilgan aksiomalarni fagat oddiygina o'lchashlar
vositasida tushuntirishga harakat gildik. Agar nisbatan murakkabroq
o'lchashlarga o'tadigan bo'lsak, bu aksiomalarning kuchini yaqqolroq
sezishimiz, ko'rishimiz va anglasbimiz mumkin bo'ladi.

Metrologiyaning asosiy postulatlari. Ushbu mavzuni ko'rib
chigishdan oldin birgalikda oddiygina bir tajriba gilib ko'ramiz:
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Bir dona chiroyli olmani olamiz (haqigiy, iste’mol gilinadigan olma).
Uni biror-bir tarozida, masalan, savdo do'konlaridagi o‘Ichash tarozisida
tortib ko'ramiz. Aytaylik, massasi 74 g chiqdi. So'ngra uni Kkattaroq,
masalan. qoplangan mahsulotlarni tortadigan erga qo'yiladigan tarozida
o'lchab ko‘ramiz. Endi olgan giymatimiz 75 g. Kevin xuddi shu olmani
yuk avtoinobillarining massasini (10 tonnagacha) o'lchaydigan Kkatta
tarozida o'lchaymiz. Bu tarozi olmaning massasi yo'q, deb uning
og‘irligini sezmaydi ham. Endi oxirgi tajriba: olmani bir necha bo‘laklarga
bo‘lib, laboratoiiya tarozisida har bir bo‘lakni tortamiz va yakuniy natijani
hisoblaymiz. Olingan giymatimiz quyidagicha bo'lishi mumkin - 74,3718
g. Qarang-a, to‘rt xil o‘lchash vositasida to‘rt xil giymat oldik.

Xo‘sh, gaysi bir giymatni haqigiy deb olishimiz mumkin. Aslida,
olmaning massasi ganday? Albatta, tajribada ko‘rilayotgan olmaning aynan
olingan giymati mavjud. Bu giymatni biz chinakam giymat deb ataymiz.

Chinakam qiymat kattalikni migdor jihatdan liar tomonlama, bekam-u
ko‘st va butkul tavsiflaydigan giymat hisoblanadi. Ammo uni aniq o'lchash
imkoniyati mavjud emas. Shuni ko'rib chigamiz:

Faraz qilaylik, o'ta aniq o'lchaydigan tarozi topdik va olmaning
massasini aniglamogchimiz. Lekin bu tarozida aniq bir to'xtamga kelgan
giymatni ololmaysiz. Chunki olmadan juda oz miqdorda (1 -2 molekula
bo'lsa ham) namlik kainayib turadi. Demak, anig giymatni ololmaysiz. Biz
hozir aniq o'lchaydigan vosita bor deb hisoblayapmiz. Lekin aslida bunday
o'lchash vositasi yo‘q va bo'lmaydi ham. Nima uchun deyishingiz tabiiy,
albatta. Agar o'zga sayyoraliklar kelib bizga aynan shunday, bekam-u
ko'st, rr.utlago aniq o'lchaydigan asbob olib kelib berishganda ham quyida-
gi paradoks bo'lishi tabiiy. Metrologik nuqtayi nazardan o'lchash vositasi-
ning muayyan metrologik tavsiflari mavjud bo'lib, bu tavsiflarga ega bo'l-
gandan so'nggina biz olingan natijani baholashirniz mumkin. Biz aytayot-
gan o'lchash vositasini metrologik tavsiflash uchun undan ham aniq o'l-
chaydigan boshga asbob kerak bo'ladi. Bu xuddi analginning tarkibida
kofein bor, kofeinning tarkibida kodein, kodeinning tarkibida esa analgin
bor, degandek gap. Xullas, kattalikning chinakam giymatini o'lchab bo'l-
maydi. Modomiki, chinakam giymatni o'lchash imkoni yo'q ekan, o'lchash
amalida giymati unga juda yaqin bo'lgan va uni o'miga ishlatilishi mumkin
bo'lgan boshga giymat, ya’ni haqigiy giymat go'llanadi. Bu xususda met-
rologiyaning uchta asosiy postulatlari mavjud va ularni ko'rib chigamiz:

1-postulat
O'lchanayotgan kattalikning chinakam giymati mavjuddir.
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2-postulat
Kattalikning chinakam giymatini anigiash mumkin etnas.

3-postulat
0 ‘Ichash amalida kattalikning chinakam giymati doimiydir.

Endi aytishimiz mumkinki, o‘Ichanayotgan Kkattalikning uchta giymati
bo‘lar ekan:

1. Chinakam giymat (uni anigiash imkoni mavjud emas).

2. Haqiqgiy giymat (chinakam giymatga yagqin).

3. Olingan giymat (tajribadan olingan giymat).

Tabiiyki, haqgigiy giymatni gayerdan olamiz? degan savoi tug'ilishi
mumkin. Yuqorida keltirgan misolimiz bo‘yicha, olmani savdo uo'koni
tarozisida bir necha marta takroriy o'lchab, natijalaming o'rtacha giymatini
olsak, shu haqigiy giymat deb oiinishi mumkin.

2.3. Fizik kattaliklar birliklarming xalqgaro tizimi (SI)

Metrik tizitiming vujudga kdishi va gabul gilinishi. Hammamizga
ma’lumki, o‘lchash uchun 0°‘Ichash vositalari va o'lchovlar bo‘lishi lozim.
Qadimdan o'lchov sifatida inson tanasining biror a’zosi, masalan, gadum
(0,75 m), garich (19-22,5 sm), quloch (166- 170 sm), barmoq (20,8-
22,8 mm), tirsak (50-81,3 sm), chaqirim goMlanilgan, Chagirim odam
tovushini eshitish mumkin bo'lgan masofaning, taxminan 900 metr,
hisobida gabul gilingan tarixiy o'lchov birligi bo'lib hisoblangan.

Og'irlik deb ataladigan massa birliklari esa misqvl (4,095 g), gadvq
(409,5 g), pud (16,38 kg), botmon (163,8 kg): yer maydoni yuzasining
o'lchovi sifatida tanob (60x60 gaz) qo'llanilgan.

Don, un va shunga o'xshash mahsulotlar uchun o'lchov sifatida
lingcha (taxminan 65 1), o'tin, paxsa devor migdorini o'lchash uchun
sarjin (0,5-1-2 m3= 1 m3) o'lchovi mavjud bo'lgan va h.

Bu kabi o'lchovlarning har xilligi xalgq orasida. aynigsa, savdo-sctiq
ishlarida kelishmovchilikka sabab bo'lgan, hatto davlatlararo muno-
sabatlarda katta to'siqga aylangan. Bu io'signi bartaraf etishning birdan bir
vo'li - yer yuzidagi barcha davlatlar bir xil o'lchov biriigidan foydalanish-
ga kelishib olishlari sh3rtining bajarilishi edi. Shu tariga birliklar tizimini
yaratish g'oyasi namoyon bo'la boshladi. Birliklar tizimining asosiy
shartlari quyidagilami tagozo etadi: birliklar tizimi yagona va umumiy
bo'lishi, ular muayyan o'lchashlarga ega bo'iishi va ularning o'zgarmas
etalonlari mavjud bo'iishi kerak bo'lgan. Buiardan tashqari, har bir kattalik
uchun yagona, fagat bitta birlik bo'iishi hamda karrali va ulushli birliklar



asosiy birliklardan 10, 100, 1000 va h. marta Kkatta yoki kichik bo'lishi
kerak. Birliklarni butun, o'nlik asosida qurish g'oyasi fransuz astronomi
Muton (XIX asrda yashagan) tomonidan ilgari surilgan. Shunday qilib,
oTchovlaming metrik tizimining tuzi'ishiga asos solina boshlandi,

Metrik tizim 1875-vil 20-mayda Parijda 20 ta mamlakat vakillarining
kcnferetisiyasida gabu! gilingan va Metrik Konvensiya nomini olgan.
Metrik Konvensiya metrologiya bo'yicha ilmiy faoliyat ko'rsatuvchi
birinchi xalgaro kelishuv hisoblanadi. Konvensiya metrik etalonlarni
saglash va tekshirish uchun ilmiy muassasa sifatida 0 ‘Ichovlar va tarozilar
xalgaro byurosi (OUXB)ni ham ta’sis etdi.

Konvensiyaga 17 ta mamlakatning muxtor vakillari imzo go'yishdi.
Angliya, Gollandiya, Rossiya va Gretsiya O'TXB funksiyalari to'g'risida
alohida tnulohazalarga amal gilishgan edi, Shu sababli o'sha vaqtda
Konvensiyaga imzo go'yishmagan, fagat bir gancha yillardan kevingina
unga go'shilishdi.

1889-yi! birinchi 0 ‘Ichovlar va tarozilar bosh konferensiyasi
(0 “TBK)da. metr va kilogramning prototip (timsoli)larini va uch o'lchovli
mexanik birliklarining tizimi MKS (metr, kilogramm, sekund) tasdiglandi.

Rossiyada o Ichovlarning metrik tizimi 1899~yil 4-iyun kuni gonun bi-
lan ixtiyoriy tartibda go'llanishga, majburiy tartibda esa Rossiya XKSning
1918-yil 14.09dagi dekretiga muvofiq qo'llanishga gabul gilingan.

1901-yilda uchinchi O'TBKda kilogramning xalgaro prototipi massa
o Icnov birligi sifatida tasdiglandi. Italiyalik olim Joijining mexanik
birliklar tizimi birlashtirilishi va to'rt o'ichov birligint gabul qilish taklifi
go'llab-quvvatlandi (MKSA - metr-kilogramm-sekund-amper yoki Om).

1921-yilga kelib, yettinchi O'TBKda Metrik Konvensiyani gayta ko'-
rib chigish va O'T XB vazifalarini kengaytirish masalalari ko'rib chigilgan.

1946-yili O'TBKda to'rt o'ichov birligi MKSA {metr-kilogramm-
sekund-amper) tasdiglandi.

1948-yili to'qqizinchi O'TBKda mavjud birliklar tizimiga to'rt o'ichov
birligi gabul gilindi.

1951-yili o'tkazilgan O'TBKda yangi asosiy birliklar - Kkelvin,
kandelalar kiritilgan.

1960-yili o'n birinchi O'TBKda birliklaming yagona xalgaro
birliklar tizimi (SI) gabul gilindi va amaliyotga joriy etildi.

Qabu! gilingan Slga uchta birliklar sinfi kirar edi: asosiy, hosilaviy va
go slumcha (radian va steradian). O'TBKda radian va steradian birligi

go snimcha deb tasniflandi, uning asosiy yoki hosilaviy ekanligi to'g'-
nsidagi masala ochiq qoldirildi. Bu birliklaming ikkilanma tushunishni
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bartaraf etish magsadida O'TXB 1980-yil go'shimcha SI birliklar sinfini
o‘Ichamsiz hosilaviy birliklar binfi deb tushunishga garor gildi.

Xalgaro birliklar tizimining rivojlanishi. 1967-yili o‘n uchinchi
0 ‘TBKda go‘zg‘algan Seziy-133 atomining nurlanishi asosida sekund ta’-
rifiga, kandela ta’rifiga, suvning uchlamchi nuqtasining termodinamik
haroiatidan kelvin ta’rifiga aniqlik kiritildi va gabul gilindi. Unga binoan,
seku'id Seziy-133 atorni asosiy holatining ikki o‘ta nozik sathlari orasidagi
bir-biriga o‘tishiga muvofig keladigan nurlanishning 9192631770 davridir.

Kelvin bu termodinamik harorai birligi bo‘lib, u suvning uchlanma nugiasi
termodinamik haroraining 1/273,16 gismiga teng \XII 0 ‘TBK (1967-y.) 4-
garoi].

Kandela bu berilgan yo‘nalishda 540 1012Hz chastotali monoxromatik
nurhnishni tarqatuvchi va shu yo*nalishda energetik yorug'lik kuchi 1/683
W/sm ni tashkil etuvchi manbaning yorug‘lik kucnidir. [XVI 0 ‘“TBK
(197?-y.) 3-garor],

1971-yili o‘n to‘rtinchi 0 ‘TBKda Xalgaro birliklar tizimiga yangi
asosiy birlik mol” kiritilgan. Mol bu massasi C,012 kg boMgan uglerod-
12da gancha atom bo‘lsa, o‘z tarkibiga shuncha elementlami olgan
tizitrning modda miqdoridir. Molni tatbiq etishda modda elementlari
guruilangan bo‘lishi lozim va ular atom, molekula, ion, elektron va boshga
zamchalar guruhlaridan iborat boMishi mumkin.

1979-yili o‘n oitinchi 0 ‘TBKda yorugMik kuchi birligi Kandelaning
yangi ta’rifi gabul qgilindi (kandelaning yangi ta’rifi yugorida keltirilgan).

1983-yili o‘n yettinchi 0 “TBKning garorlariga muvofiq uzuniik birligi
- nietrm yangi ta’rifi bo‘yicha tekis elektromagnit to‘lginlarining vakuum-
da tarqalish tezligi giymati s,r=299792458 m/sga teng deb gabul gilingan.
Bu :englamaga, shuningdek, qiymati 8,854187817-10'2 F/m teng deb
gabil gilingan vakuumning elektrik doimiyligi eOham kiradi.

Elektr birliklari o'lchamlarining anigligini Jozefson effekti va Xoll
kvart effekti asosida amalga oshirish magsadida 0 “TXB tomonidan 1990-
yil l-yanvardan boshlab Jozefson konstantasining shartli giymati Kh
sH~483579-102 Hz/v (aniq) [O'TXK 1-tavsiyasi 1988-yilJ va KIlitsing
konstantasining shartli giymati Rk-w=25812,807 Q [O'TXK 2-tavsiyasi
198S-yil] deb Kiritildi.

1995-yil yigirmanchi 0 ‘TBK (8-garor) Sldan qo'shimcha birliklar
sinfini olib tashlashga, boshga hosilaviy Sl birliklari uchun ifodaiarda
go'lanish yoki qo‘llanmasligi mumkin bo'lgan radian va steradianni
SiIniig o‘Ichamsiz hosilaviy birliklari deb atashga garor gildi.

2001-yil  yigirma birinchi 0 ‘Ichovlar va Tarozilar Bosh
Konferensiyasida Slga “kataF katalizator aktivlik birligi kiritildi.
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2005-yih Harorat bo'yicha maslahat go'mitasi tomonidan suvning uch-
lamchi liugtasming ampulasi uchun suvning izotop tarkibi aniglandi. Shun-
day qilib, hozirda o'lchashlami gabul gilishda, fanda, amaliyotda, igtisodda
go'llanish borasida 7 ta asosiy kattaliklar birliklari ishlatilib kelinmoqda
(2.1-jadval). Ushbu asosiy kattaliklar asosida ularning hosilaviy birliklari
hamda o‘nil, yuzli va mingli Kkarrali ulushlari keng doirada
go'llanilmcqda.

Hozirda xalgaro birliklar tizimining vangilar.gan metrik tizimi
dunyoning 130dan ortiq davlatlarida fovdalaniladi.

2.1-jadval
Asosiy kattaliklar
Kattaliklar Birliklari
Nomi 0 ‘Ichamligi Nomi Belgisi

Uzunlik L metr m
Massa M kilogramm kg
Vaqt T sekund S
Elektr toki (elektr 1 amper A
tokinin» kuchi)

Termodinamik harorat B kelvin K
Modda miqdori N mol mol
Yorug'lik kuchi J kandela cd

Dastavval Metrik konvensiyaga 17 ta daviat imzo go'ygan bo'lsa,
hozirda konvensiyaga qo'shilgan davlatlarning soni 51ga yetdi. Xalgaro
metrologik faoliyatning samaradorligini oshirish va kattalik birliklarining
milliy etalonlarining ekvivalentligini ta'minlash uchun konvensiyadagi
doimiy a'zolari (51 daviatjdan tashgari, yana bir mavge —
assotsiatsiyalangan davlatlar ham nazarda tutilgan. Hozirgi vaqtda Metrik
konvensiyaning assotsiatsiyalangan a’zosi sifatida 17 davlat kiradi. Bular
gatorida  Respublikami.zning metrologik faoliyati bo'yicha yaqin
hamkorlarimiz Belorussiya va Ukiainalar ham bor. 2.4-rasmda Metrik
tizim va uning rivojlanish chizmasi keitirilgan.



barcha sohalari uchun

2.4-rasm. Fan va texnikaning turli sohalarida go 'llanilib keigan dastlabki metrik
tizimning (uzllmasi va shu asosda Sitting yaratilishi.

Xalgaro birliklar tizimining (SI1) asosiy va hosilaviy birliklari.
1960-yilda 0 ‘Ichov va Tarozilarning XI Bosh Konferensiyasi Xalgaro bir-
liklar tizimini gabul gilgan. Mamiakatimizda bu Sl (Systeme international)
xalgaro tizimi deb yuritiladi. Keyingi Bosh konferensiyalarda Sl tizimiga
bir gator o'zgartirishlar Kiritilib, hozirgi holati va birliklarga kiritilgan
go‘shimchalar va ko‘paytirgichlar hagidagi ma’lumotlar 2.2- va 2.3-
jadvallarda keltirilgan.

Birliklarni va oMchamlarni belgilash va yozish qoidalari

Kattaliklaming birliklarini belgilash va yozish borasida standartlar
asosida me’yorlangan tartib va goidalar mavjud. Bu qoidalar va tartiblar
0 ‘zDSt 8.012:2005 standartida atroflicha yoritilgan.

2.2-jadval

Birliklarni va o‘lchamlarni belgilash va yozish qoidalari

Katta ik Birlik
. O'lcha . Belgi -
A . Ta Tifi
Nomi mliligi Nomi si

Uzuniik L metr m  Metr —yorug‘likning 1/299792458 s vaql
oraiig‘ida vakuumda bosib o‘tadigan

4 MRS - metv, kilogramm. sekund; MKSA - metr, kilogramm, sckund, ampcr; MKSK -
metr, kilogramm, sekund, kelvin; MSK -m elr, sekund, kandela, Sl - xalgaro birliklar tizimi
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i .
masofasi

. |
Massa M kilo- kg Kilogramin  massa  birligi, xalgaro
1 gramm kilogramm timsolining massasiga tenp
Vagt T sekunc s sekund seziy-133 atomi asosiy holatining

ikki o'ta nozik sathiari orasidagi bir-biriga
o tishiga muvofiq keladigan nurlanishning
9192631770 davri

Elektr 1 amper A Amper vakuumda bir-biridan 1m oraliqda
toki joylashgan, cheksiz uzun, o'ta kichik du-
(elektr maloq ko'ndalang kesimli ikki parallel
tokln'lng to'g'ri chizigli o'tkazgichlardan tok o't-
kuchi) ganda o'tkazgichning har 1 m uzunligida
210 N ga teng o'zaro ta’sir kuchini hosil
o gila oladigan o'zgarmas tok kuchi
Terrriodi- 0 kelvin K Kelyin temiodinamik harorat birligi
namik bo'lib, u suvning uchlanma nuqtasi
harorat termodinamik haroratning 1/273,16
gismiga teng
Modda N " mol mol Mol massasi 0,012 kg bo'lgan uglerod -
migdon 12 da gancha atom bo'lsa, o'z tarkibiga

shuncha elementlami olgan tizimning
modda migdori. Molni tatbig etishda
elementlari guruhlangan bo'lishi lozim va
ular atom, molekula, ion, elektron va
boshga zarrachalar guruhlaridan iborat
o bo'lishi mumkin
voruglik —J  kan- cd  Kandela berilgan yo'nalishda 540-10 Hz
Kuchi dela chastotali ~ monoxromatik  nurlanishni
targatuvchi va shu yo'nalishda energetik
yorug'lik kuchi 1/683 W/smi tashkil
etuvchi inanbaning yorug'lik kuchi
Izohlar
1 Kelvin haroratidan (beigisi T) tashqari t=T~T,, ifoda bilan anigla-
e ; haroratl ham (beigisi /) qo'llanadi, bu yerda ta’rif bo'yicha
, Kelvin harorati kelvinlar bilan, Selsiy harorati Selsiy
graduslari bilan Ifodalanadi (xalgaro va o'zbekcha beigisi °S). O'lchovi
bo'yicha Sel’siy gradusi Kelvinga teng. Selsiy gradusi bu "kelvin” nomi
0 miga ishlatiladigan maxsus nom.
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2. Kelvin haroratlarining ayirmasi yoki oralig‘i kelvinlar bilan ifodala-
nadi. Selsiy haroratlarining ayirmasini yoki oralig'ini kelvinlar bilan ham,
Selsiv graduslari bilan ham ifodalashga ruxsat etiladi.

3. Xalgaro amaliy harorat belgisini 1990-yilgi xalgaro harorat shkalasi-
da ifodalash uchun, agar uni termodinamik haroratdan fargiash lozim
bo‘lsa, unda termodinamik harorat belgisiga “90” indeksi qo'shib yo/ilad.
(masalan, TOyoki t90).

SlIning hosilaviy birliklari SIning kogerent hosilaviy birliklarini hosil
gilish goidalariga muvofig keltirib chigariladi. Slning asosiy birliklandan
foydalanib keltirib chigarilgan Sining hosilaviy birlikiarining namunalari
2.2-jadvaida keltiriigan.

SIning maxsus nomiga va belgilanishiga ega bo‘lgan hosilaviy birhk-
lari 2.3-jadvalda ko‘rsatilgan. SIning eiektr va magnit kattaliklarining bir-
liklarini  elektromagnit maydoni tenglamalarini ratsionallashtirilgan
shakliga muvofiq hosil gilish lozim. Bu tenglamalarga vakuumning magnit
doimiyligi Lb kiradi. Uning aniq giymati 4n 10'7 H/m yoki 12,5"6 370
614...-10“7H/m (aniq).

2.3-jadval
Xalqaro birliklar tizimi (SI)ning asosiy birliklari yordamida tuzilgan
hosilaviy birliklarning nomi va belgilanishi

Kattalik Birlik
Nomi 0 ‘Icha Nomi Belgisi ]
mliligi

Hajm, Li metr kubi m' m
sig'diruvchanlik
Tezlik LT1 metr tagsim sekund m/s m/s
Zichlik L*M kilogramm tagsim metr kub kg/m'1 kg/m
Toigin son Vv metr darajasi minus bir m"l m1
Solishtirma hajm L3Af¢ metr kub tagsim kilogramm rr/1k; mVkg
Elektr toki zichligi UJr ainper tagsim metr kvadrat .Viirl A/nr
Magnit maydonning Ull amper tagsim metr Alm A/m
kuchlanganligi
Komponentning U'N mol tagsim metr kub moé/m mol/
molyar m3
konsentratsiyasi
Ravshanlik L1J kandela tagsim metr  jcd/m~ kd/rrf

i kvadrat
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2.4-iadvalga yassi burchak birligi - radian hamda fazoviy burchak
birligi - steradian kiritilgan.

Xa.garo birliklar tizimini 1960-viii XI o‘Ichovlar va tarozilar bosh
konferensiyasida gabul qilishda uchta birliklar sinfi kirar edi: asosiy.
hosilaviy va qo‘shimcha (radian va steradian). O'TBK radian va steradian
birligim “go‘shimcha ’ deb tasnifladi, uning asosiy yoki hosilaviy ekanligi
to‘g‘r;sidagi masalani ochiq goidirdi

XVII o‘lchovlar va tarozilar bosh konferensiyasining (1983-yil)
garorlariga muvofiq uzimlik birligi ~ metmi yangi ta’rifi bo‘vicha, tekis
i!So”cfll/0'l14mlanning vakuumda targalish tezligining giymati JJ -

;%A S (E , teng dpb Igabui gilingan. Bu tenglarnaga, shuningdek,
giymati 8,854187817 10 ' F/m teng deb gabul gilingan vakuumning
eieKtnk domuyligi eOham kiradi.

Vi u- L ) ~_ 2.4-jadval

Xalgaro birhldar tizimi (Sl)ning maxsus nomi va beigilanishga ‘ega

bo‘lgan hosilaviy birliklari

Kattalik Birlik
Beigisi Sining asosiy
_ 0 “ichamli- va hosilaviy
Nomi i irli i
L Nomi
ligi Xalgaro Ruscha b|rI|kI§r|
orqali
. ifodalanishi
Chastota T gers Hz Gs s'1
(Kuc.h LMT7 nyuton N ~ N m kg s'"2
Bosnn_ S paskal Pa ?a m lekg s'2
hnergiya, ish, issiglik micidori |7k j-7 joul J Dj m2-kg s'2
Quvvat i ' mt3 vatt W Vit m2- kg s'3
Elektr zaryadi, elektr inigdori TI kulon S K1 A
Elektr kuchlanisb, elektr quv- | rMriTr volt v V. m2 k;-s"?rA"

vat, elektr quvvatlar avirmasi,
elektr yuricuvchi kuch

IElektr sig'im _ I-F T farad F F m2kg"sda2
Elektr garshilik Lhrifi2 om n Om  m2kg-s"3A2
Elektr o ‘tkazuvchanlik TIWrrrT simens S Sm m"2—k%“s3A"
Selsiy harorati 0 selsiy °g 3 K

o o gradusi 1
Yorug'lik ogimi j lyumen j tm ! lin
Yoritilganlik rv Ivuks IX Ik m "2-cd sr
Li4:italizator aktivligi _jXT katal kat ] Kat mol-s"1
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Izoh - 0 “TXBning 1- va 2- tavsiyalari elektr yurituvchi kuch biriig!
volt va elektr garshilik birligi - Dm ta’rifi Xalgaro birliklar tizimida gayta
ko‘rib chigilgan degan ma’noni bildirmaydi.

Elektr birliklari oMchamlarining anigligini Jozefson effekti va Xoll
kvant effekti asosida oshinsh magsadida oMchoviar va tarozilar xalgaro
byurosi tomonidan 1990-yil 1-yanvardan boshlab Jozefson konstantasining
shartli giymati K,.90= 4,83579-104 Hz/V [O'TXB 1- tavsiyasi, *988 yil]
va Klitsing konstantasining shartli giymati R0 = 2.5812,807 Q [0‘TXB, 2
—tavsiyasi, 1988-yilj deb kiritildi.

2.5-jadval

Xalgaro birliklar tizimi (SI)ning nomi va belgilanishi
yordamida tuzilgan hosilaviy birliklari

Kattalik
T '
Nomi 0 ‘Ic_ha}mll
ligi
Dinamik MTT
govushgoglik
L-'MT1
Elektr zaryadning L 3Tl
zichligi
Dielektrik L'3Xfl T4
singdiruvchanlik
Solishtirma O&Z
energiya
Tizim issiglik
sig'imi, tizim
energiyasi

Solishtirma issiglik
sig‘imi, Solishtirma
energiya
Issiglik
o'tkazuvchanlik
Molning ichki
energiyasi
Mol entropiya, mol
issiglik sig imi

12t ‘0o 1

ilmf& *
ar

VMTXK*®

Nomi

Nyuton tagsim
metr
Paskal-sekund
Kulon tagsim metr
kub
Farad tagqsim metr

Joul tagsim
kilogramm

iJM fQ 'l Joui tagsim kelvin

Joul tagsim
kilogramm-kelvin

LMT'r*0 1 Vatt tagsim metr-

kelvin
Joul tagsim mo!

Joui tagsim mol-
kelvin
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Birlik
Belgisi Sining asosiy
va hosilaviy
Xalga Rusch  birliklari
ro a orqali
ifodalanishi
N/'m  N/m Kgs’
Pas Pas m't kg s"1
Shr*  KI/mJ  m'3s-A
F/m FIm  m‘3kg"s4A2
d/kg Dj/kg m2-s'2
JK  Djlkg m2kg -s'K*
J(kg-K) Dj/ m2-s2K"1
(kg-K)
W/(m  Vt/  m-kg-s'3-K'l
) fm -K)
J/mol
J/ Dj/  m2kg -3'2K**-
(mol-K) (mol- mol”
K)



Birliklarni ikkilanma tushunishni bartaraf gilish magsadida 0 ‘Ichovlar

1980°yil (,-tavsiva) 4°‘shimcha Sl birliklari
A T ntT iz, 0SliaVly Duliklar Sinfl deb tushunishga garor qildi.

173

in ™  hosilavy Sl birliklari uchun ifodaiarda ulami go‘llash yoki
nn h h Iir!l 4 qoldirdi- 1995&/ ° ‘TBK_. (8-garor). Sldan
go sh.mcha birliklar s.ntim ohb tashiashga, boshqa hosilaviy' SI birliklari
gf I3n|Sh YObl A°*Hanilmasligi mumkin boMgan

B’lrlll'darl deb atanga qaror ql

sterad an,li

SIni”g oMchamsiz hosilaviy

Xalgaro birliklar tizimi (SI)ga kirmaydigan birliklar Sl birliklan*bUan
bir gatordn goMlashga ruxsat eliladigan tizimdan tashqari birliklar

Kattalik
nomi

Massa
IVagl
Hajm,

jsig'diruvchanl

| —
IEnergiya

tlektr zaryadi,
elektr migdorj
To‘lig quvvat
Reaktiv
quvvat

Nomi

Tonna

Massaning
atom birligi

Minut
soat
sutka

metr
Elektron-volt

Kilovatt-soat

Amper-soai

Voltamper
Var

Belgisi
I Xalga
ro Ruscba
L T
PaS a.s.in
min min
h ch
d s
r 1
ev ev
KW-h  kVitch
Ah "]I A-ch
V -A
var var

Birlik
Sl birligi bilan

0°‘zaro

boj“lariishi

I io3kg

1,6605402 107
kg (taxminan)

60s
3600 s
86400 s

1-t0'3- m3

1,60218-109J
C.ahminan)

3,6 106J

3,6106S

Foydalanish sohasi

hamma sohada
Atom fizikasi

hamma sohada

hamma sohada

fizika

Elektr energiyasi

hisoblagichlari
uchun
Elektr texnika

Elektr texnika
Elektr texnika



2.7-jadval
Sl birlikiari bilan tizimdan tashqari ba’zi birlildarning
o'zaro bog'lanishi

Kattalik nomi Birlik
Beigisi SI birligi bilan
Nomi Xalgar 0'zaro
0q Ruscha bog‘lanishi
Uzuniik angestrem A A 1-1010m
Bosim mm s.u mmHg  turn 133.322 Pa
rt.st
torr torr - 133,322 Pa
Dinamik govushqgoqlik guaz P P 0.1 Pas
Kinematik qovushqoqlik stoks St st 1-iV m2s
Solishtirma elektr garshiligi Om-millimetr Qmm¥ Omrnm M O “*m
kvadrat tagsim m 2Im
metr
Issiglik migdori, termodinamik Kaloriya (xalgaro) cal kal 4,1868 ] (aniq)
quvvat (ichki energiya, Kaleriya cal* kai(r 4,1840j
entalpiya, izoxor-izotermik termoximiyaviy (taxminan)
potensial), fazoviy o‘zgarish Kaloriya cal5 «ka® 4.1855j
issigligi, ximiyaviy reaksiya 15-gradusli (taxminan)
issigligi
Uzuniik mikron mk 1-10°m
BuriJish burchagi aylanish r | ob  27trad=6,28 rad

Xalgaro birliklar tizimi birliklar —o‘nli karrali hamda ulushli
birliklaming nomlari va belgilarini hosil gilish qoidalari. SIning o'nli
karrali va ulushli birliklarining nomlari va belgilanishi 2.8-jadvalda
keltirilgan ko'paytuvchi va old go'shimchalar yordamida hosil gilinadi.

2.8-jadval
SIning o‘nli karrali va ulushli birliklarining nomlari va belgilanishini
hosil gilish uchun foydalaniladigan ko*paytuvchi va old go‘shimchalar

Olnli Old old O'nli old Old
ko‘paytuvchi qgo'shimcha go'shimcha  ko'paytuvchi go'shimc go'shimcha
beigisi ha beigisi
iod ™1 iota Y 101 desi d
102 zetta z 102 santi S
o8 eksa E ur milli m
101? peta R To7 nukro _u
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1012 tera T ~ i0-5 ~ nano n
id5' giga G 10-1} piko p
106 mega M 1045 femto f

kilo K 10-it atto a
W pekto h ibl zepto z
iol” deka da iokto y
Izohlar:

1 Asosiy birlikning nomi —kilogramm “kilo” old go‘shimchasiga ega
bo‘lganligi sababii massaning karrali va ulushli birlikiarini hosil gilish
uchun massaning ulushli biriigi - gramni (0,001 kg) ishiatiladi va old
go shimchalar “gramm” so‘ziga qo‘shib yozilishi lozim, masalan,
mikrokilogramm (|ikg) o‘miga milligramm (mg).

2. Massaning ulushli birligi - gramni old qo‘shimchasiz ishlatishga
ruxsat etiladi (birlikning belgisi - g).

Birliknmg nomiga yoki belgisiga ikki yoki undan ko‘prog old
go‘shimchalami ketma-ket go‘shishga yo‘l qo‘yilmaydi. Masalan, birlik
nomi mikromikrofarad o‘miga pikofarad yozilishi kerak.

Old go‘shimcha yoki uning belgisi birlikning nomiga yoki mos holda,
belgisiga qo‘shib yozilishi lozim.

Agar birlik birliklar ko'paytmasi yoki nisbati ko‘rinishida tuzilgan
bo*lsa, u holda old go‘shimchani yoki uning belgisini ko‘paytma yoki
Inisbatga kiruvchi birinchi birlik nomiga yoki belgisiga qo'shib yozish
ozim.

Tog'ri: Noto'g'ri:
kilopaskal-sekund  paskal-kilosekund tagsim
tagsim metr (kPa s/m). metr (Pa ks/m).

Asoslangan hollarda, bunday birliklar keng targalgan hollarda
bundning birinchi gismiga muvofiq tuzilgan birliklarga o‘tish giyin bo'lsa,
td qoshimchani ko'paytmaning ikkinchi ko'paytuvchisiga yoki
nisbatning maxrajida ishlatilishiga ruxsat etiladi, ya’ni, masalan, tonna-
kilometr (t-km), volt tagsim santimetr (V/sm), amper tagsim millimetr
kvadrat (A/mm2).

Darajaga ko‘tarilgan birlikning karrali va uiushli birliklar nomi old
go'shirnchani asosiy birlik nomiga qo‘shib yozish bilan hosil gilinadi.
Masalan, yuza birligining Kkarrali yoki ulushli birligini hosil gilish uchun
old go'shirnchani asosiy birlik - metrga qo‘shish kerak, kilometming
kvadrati, santirnetrning kvadrati va h.
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Darajaga ko-‘tarilgan birlik olingan karrali va ulushli birliklaming
belgilarini shu daraja ko'rsatkichini mazkur birlikdan olingan karra yoki
ulush belgisiga qo‘shib tuzish lozim, shunda ko‘rsatkich karrali (yoki
ulushli) birlikning (old go’shimcha bilan birga) darajaga ko‘tarilganligini
ifodalaydi.

Misallar:

1. 5 km2=5(103m)2=5-106 m2;

2. 250 sm3s~250(10~2nf/s =250106m3s;

3. 0,002 sm “=0,002(1 02m)~1=0,002-100 m ‘=0,2 m 1

Kattaliklar giymatini yozish uchun birliklami harflar yoki maxsus
belgilar (,..°, .J,...») bilan belgilash lozim.

Birliklaming harfli belgilari to‘g‘ri shrift bilan bosilishi kerak.
Birliklar belgilarida nuqta gisqartirish beigisi sifatida qo‘yilmaydi.

Birliklaming belgilari kattaliklarning ragamli giymatlaridan keyin shu
satrda (boshga satrga o'tkazmasdan) joylashtirilishi lozim. Agar birlik
beigisi oldidagi sonli giymat egri chizigli kasr ko'rinishida bo‘lsa, u gavsga
olinishi kerak.

Sonning oxirgi ragami va birlikning beigisi orasida bir harfli ochiq joy
goldirish lozim:

To 9 fi: Noto ~gTi;
100 kW; I00kW;
80 %j; 80%;
20 °S; 20°S;
(1/60) s'1 1/60/s1

istisno hollarda satr ustiga ko‘tarilib qo‘yiladigan maxsus beigi va son
o‘rtasida ochiq joy qoldirilmaydi.
To'g'cl;i: Notofg fi:
20 . 20 -
Kattalikning sonli giymatida o‘nli kasr borligida birlikning belgisini
hamma ragamlardan keyin joylashtirish lozim.

To'g'ri: Noto'g'ri:
423,06m 423 m 0.6
5,758° yoki 5°45,48" 5°758 yoki 5°45',48
yoki 5°45'28,8». yoki 5°45'28».8.

Kattaliklar giymatlari cnegaraviy og‘ishlari bilan ko‘rsatilganda sonli
giymatlari chegaraviy og‘ishlari bilan gavs ichiga olinishi va birlikning
beigisi gqavsdan keyin qo'yilishi lozim. Yoki biriiklar beigisi kattalikning
sonli giymatidan keyin va uning chegaraviy og‘ishidan keyin qo‘yiladi.
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To g Ti: Note g 'ri:
(100,0 +0,1) kg 100,0 £0,1 kg
50g+ 1g. 50zlg.

Birliklar beigisi jadvaining ustun sarlavhalarida va satr nomlarida
(yonboshlarida) goMlanishiga yo*‘l go'yiladi.
2.9-jadval
Rolikning oxirgi o‘ng tomoni-
dagi boTmmasining gqiymati,

Ko'rsatuvlarning,

Nominal sarf, m3h . .
yuqori chegarasi, t3

t3, ko“pi bilan
40 va 60 100 000 0,002
100, 160. 250, 400, 600 va 1000 1 000 000 0,02
2500, 4000, 6000 va 10 000 10 000 000 0,2
2.10-jadval
Ko'rsatkich nomi Tortish quvvatidagi qiymati, kW
18 25 37
Tashqi o ‘Ichamlari, mm:
Uzuniik 3080 3500 4090
Em 1430 1685 2395
Balar.dligi 2190 2745 2770
Koliya, mm 1090 1340 1823
Oralig, mm 275 640 345

Birliklar belgilarini formuladagi kattaiiklarning belgilariga berilgan
i/.ohlarda qo’llashga ruxsat etiladi. Birliklar belgilarini Kkattaliklar
o'rtasidagi yoki ularning son aiymatlari o°‘rtasidagi bog‘lanishni
ifodalovchi harflar shaklida keltirilgan formulalar bilan bir satrda
joylashtirishga yo‘l qo‘yilmaydi.

To 'g Ti. Noto g Ti:
v = 3,6 s/t, v - 3,6s/t km/h,
bu yerda: v- tezlik, km/h; s - vaqt, bu yerda. w- masofa, m. t- vaqt, s.
S.

Ko'paytmaga kiruvchi birliklarning harfli belgilarini ko’paytma
belgilaridek o‘rta cnizig‘iga go'yilgan nugtalar bilan ajratish lozim. Bu
maqsadda “x” beigisidan foydalanish mumkin emas.

To g Ti: Note § Ti:
N-m; Nm;
A-m2; Amz2,
Pas. Pas.
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Ko‘paytmaga kiruvchi birliklaming iiarfli belgilarini, agar bu angla-
shilmovchilikka olib kelrnasa, ochiqjoy qoldirib ajratishga yo‘l go'viladi

Birliklar nisbatining harfli beigilarida bo'lish beigisi sifatida fagat bitta
giya yoki gorizontal chizig ishlatilishi lozim. Birliklar belgisining
ko‘paytmasi sifatida darajaga (masbat va manfiy) kc‘tarilgan birliklar
beigisi gqo‘llanishi mumkin.

Nisbatga kiruvchi birlikning birontasiga manfiy daraja ko rinishida
belgi kintilgan bo‘lsa (masalan, s'!, rn1 K", s']), unda giya yoki gorizontal
chizigm gollashga yo‘l go'yihnaydi.

To'g'ri: Noto'g'ri:
W;:n2-K*; W/m2tC*;
W K

Qiya chiziqg go‘llanganda suratdagi va maxrajdagi birliklar belgilarini
bir satrda joylashtirish lozirn, maxrajdagi birliklar belgilarinmg
ko‘paytinasi qavs ichiga olinadi.

To g 'ri: Noto 'g Ti:
m/s
W/(mK). /s
Wim-K.

Ikki va undan ortiq birliklardan tashkil topgan hosilaviy birlik
Ko rsatilganda birliklaming belgisini va nomlarmi kombinatsiyalash yoki
bir birliklaming belgisini boshqalarinirig o'rniga keltirishga yo‘l
go'yihnaydi.

To'g'ri: Noto'g'ri:
SO km/h SO km/soat
HOkilometr soatiga SO km soatiga

Maxsus belgilar birikmalarini ,, /1 ...°, ..», % va %O0birliklaming harfli
belgilari bilan birgalikda ishlatishga yo“‘i qolyiladi, masalan, ...°/s.

2.11-jadval
Axborot miqgdori birliklari
Birlik Loli
Nomi T Beigisi Qiymati |
Axborot Bitll ° | 1 likkilik sanoq tizimidagi axborot
o ‘ )
miqdori bayt?)) ° 1V = Shbit  [birligi (ikkilik axborot biriiui)
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1 “Axborot miqdori” atamasi axborotni ragamli qayta ishlash va uzatish
giuilmalarida, masalan, ragamli hisoblash tevnikasi (kompyuter)da eslab qoluvchi
qurilmalar hajniini, kompyuter dasturida foydalaniladigan xotira migdorini yozishda
oo'llaniladi.

ICC 600272 xalgaro stfuidartiga muvofiq “bit” va “bavt” birliklari SI old
uo'shimchaiari bilan qo‘llaniladi.
”” Tarixan shunday vaziyat mavjudki, bunda “bayt” nomi bilan Sl old qo'shimchasi
hirmuncha noto'g'ri foydalanilgan (1000 = 10’ o'rniga 1024 = 210qabul gilingan): 1|
Kbyte = 1024 byte, 1 Mbyte = 1024 Kbyte, 1 Gbyte = 1024 Mbyte va h. Bunda 103
ko'paytuvchisir.i belgiiashda foydalaniladigan kichik “k” harfidan (fargli Kbyte
hclgisi katta “K” harfi bilan yoziladi.

Kogerent5 hosilaviy birliklarini tuzish qoidalari. Xalgaro birliklar
ti/iinining kogerent hosilaviy birliklari (keyinchalik hosilaviy birliklar),
odatda, kattaliklarni bog‘laydigan sonli koeffitsiyenti lga teng bo'lgan
oddiy tenglamalar (aniglaydigan tenglamalar) orgali tuziladi. Hosilaviy
birliklarni hosi! gilish kattaliklarni bog'laydigan tenglamalarda kattaliklar
belgilarini Sl birliklarining belgilari bilan almashtirish orgali amalga
oshiriladi.

Misol. Tezlik birligi mo 'g pu chiziqlisva bir tekis harakallanuvchi

-
bu yerda, v - tezlik; s - o'tilgan yo‘lning uzunligi; t - moddiy nuqtaning
hnrakaldagi vaqti.

S va t o‘miga ularning Sl birliklari qo'yilsa, quyidagi tenglama
chigadi:

[v] =[s)/[tj=1mls

Bitiobarin, Sl tizimida tezlik birligi sekundiga metr. U 1s vaqtda nuqta
I m masofaga siljiydigan to‘g‘ri chizigli va bir tekis harakatlanuvchi
ntoddiy nuqtaning tezligiga teng.

Agar bog‘lanish tenglamasi !dan farq giluvchi son koeffitsiventiga ega
bo'lsa, unda Sl kogerent hosila birligini hosil gilish uchun, Sl birliklarining
shunday son giymatlari tan'ab olinadiki, uni o‘ng gismidagi koeffitsiyentga
ko'paytirilishi natijasida umumiy son giymati birga teng bo‘lishi kerak.

Misol. Agar energiya birligini hosil gilish uchun

' Kngercntlik ijoi. "coluierens" so'zidan olingan bo'lib, “alogada joylashuvchi” ma’nosini anglata-
dl.) - Inrli far. sohalarida go'llanadi. Masalan, fizika, lingvistika va h. Fizikada kogerenlik vagt
bo'yicha to'lgin jarayonlari yoki bir necha tebranishlarning korrelatsiyalanganligi deb nomlanadi
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£ = —mv2
2

tenglama ishlat.isa, bu yerda, E —kinetik energiya, t —moddiy nuqta mas-
sasi, v- moddiy nuqtaning harakatlanish tezligi.
U holda SI tizimidagi kogerent energiyasining birligini hosil qilish
uchun quyidagi tengiamadan foydalaniladi:
[E]= (9 (2[m] [v]‘)=(-) m2kg)(Im/s)l=1kg m!simm- iNmm=1]
yoki
[EIM~M(V2[v]}2=-(1 kgXflmts)2=\kg-m!s2 m-IN-m-1J

Shunday qilib, Sl tizimida energiya birligi joul bo'ladi (nyuton metrga
teng). Ko‘rsatilgan misollarda u massasi 2 kg va harakat tezligi - 1 m/s
yoki massasi 1 kg va harakat teziigi —”~ m/s harakatlanuvchi jismning
kinetik energiyasiga teng.

2.4. O'lchash turlari va usullari

Kattalikning sonli giymatini, odatda, o'lchash ainali bilangina topish
mumkin, ya'ni bunda ushbu kattalik migdori birga teng deb gabu! gilingan
shu turdagi kattalikdan necha marta katta yoki kichik ekanligi aniglanadi’'

O ‘Ichash deb, shunday so/ishtirish, anglash, aniglash jarayoniga
aytiladiki, unda o'lchanadigan Kkattalik fizik ehsperiment yordamida,
xuddi shu turdagi, birlik sifatida gabul gilingan miqdori bilan o'zaro
solishtiriladi.

Bu ta rifdan shunday xulosaga kelish mumkinki, birinchidan, o'lchash
bu har xil kattaliklar to'g'risida ma’lumot hosil gilishdir; ikkinchidan, bu
fizik eksperimentdir; uchinchidan, o'lchash jarayonida o'lchanadigan
kattalikning o'ichov birligining ishlatilishidir. Demak. o'lchashdan magsad
o Ichanadigan kattalik bilan uning o'ichov birligi sifatida gabul gilingan
miqdori orasidagi nisbatni topishdir. Ya’ni o'lchash jarayonida o'lchashdan
ko'zda tutiladigan maqgsad izlanuvchi kattalik (bu shunday asosiy kattalik-
ki, uni aniglash, izlash, tekshirish vazifasi va magsadi bo'lib hisoblanadi)
va bunda o'lchash obyekti ishtirok etadi. O'lchash obyekti shunday yor-
damchi Kkattalikki, lining yordamida asosiy izlanuvchi kattalik aniglanadi
yoki bu shunday qurilmaki, uning yordamida o'lchanadigan Kkattalik
giyoslanadi.

O‘Ichash - bu izlanayotgan kattalik hagida ma’lumot gabul gilish va
0 zgartirish jarayoni. Bundan ko zda tutilgan magsad shu o'lchanayotgan
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kattalikni ishlatish, o'zgartirish, uzatish yoki gayta ishlashlar uchun qulay
formadagi ifodasiai ishlab chigish.
O'lchash fan va texnikaning qaysi sohasida ishlatilishiga garab, aniq
nomi bilan yuritiladi: elektrik, mexar.ik, issiglik, akustik va h.
O'ldianayotgan kattalikning sonli giymatini topishning bir necha xil
usullari mavjud (2.5-rasm).

2.5-rasm. O'Ichash natijalarini olish bo'yicha o'lchash turlari.

Quyida o'lchash natijalarini olish bo'yicha 0‘lchash turlari bilan
tanishib chigamiz:

Bevosita o ‘lckash - o°‘lchanayotgan kattalikning gqiymatini tajriba
mn’lurnotlaridan bevosita topish. Masalan, oddiy simobli tcrmometrda yoki
chi/.g'ich yordamida o'lchash.

n —S'x;
In™> ycrda: m - muayyan birlikda ifodalanvotgan (o‘lchanayotgan)
kultalikning giymati; s - shkalaning sonli giymati; x - shkaladan olingan
quydnorna kattalikning birligi.

Rilvosita 0‘lchash - bevosita 0°‘lchangan kattaliklar  bilan
0°‘Ichanayot.gan kattalik orasida bo'lgan ma’lum bog'lanish asosida
kattalikning qiymatini topish. Masalan, tezlikni o'lchash, elektr
kuchlanishini o'lchash va h.

=/ (xjX2..X,3.

Bevosita va bilvosita o'lchash turiariga misol tarigasida tarmoqdagi
elektr ko'rsatkichlarini o'lchash 2.6-rasmda keltirilgan.

Majmuiy o ‘Ichash - bir necha nomdosh kattaliklaming birikmasini bir
vagtta bevosita o'lchashdan kelib chiggan tenglamalar tizimini yechib,
lilanayotgan gqiymatlarni topish. Masalan, har xil tarozi toshlarining
inassasini solishtiiib, bir toshning ma'lum massasidan boshgasining

inassasini topish uchun o'tkaziladigan o'lchashlar, haroratni qarshilik
tcmiometri orqgali o'lchash.



Nisbiy o'lchash - Kkattalik bilan birlik o'mida olingan nomdosh
kattalikning nisbatini yoki asos qilib olingan kattalikka nisbatan nomdosh
kattalikning o'zgarishini o'lchash.

b)

2.6-rasm. O'Ichash. turlariga misol: a) bevosita o'Ichash; b) bilvosita o'lchash

Birgalikdagi o'lchash - turii nomli ikki va undan ortiq katcaiiklar
orasidag; munosabatni topish uchun bir vagtda o‘tkaziladigan o'lchashlar.
Misol, rezistoming 20 Cdagi elektr garshiligi giymatmi turli haroratlarda
o'lchab topish.

Mutlag o'lchash - bir yoki bir necha asosiy kattaliklami bevosita
o Ichanishini va\yoki fizikaviy doimiylikning giymatlarini qoilash asosida
o‘tkaziladigan o'lchash.

0 ‘Ichash usuli - 0°‘lchash gonun-qoidalari va o'lchash vositalaridan
foydalanib, fizikaviy kattalikni uning birligi bilan solishtirish usullari.
Yuqonda ko'rsatilganidek, bevosita o'lchashlar boshga barcha o'lchash
turlanning asosi hisoblanib, shu sababli o'lchash usullari bevosita baholash
va o'ichov bilan taqqoslash usullariga bo'linadi (2.7-rasm).

Amalda keng targalgan, eng sodda va operatordan vugori maiaka talab
gilmaydigan usul bevosita baholash usuli hisoblanadi. Lekin bevosita
baholash usuli o'lchashni yuqori anighkda bajarilishini ta’minlamaydi.

Bevosita baholash usuli Kkattalikning giymati bevosita o'lchash
asbobining ko'rsatishiga garab to‘g‘ridan to'g'ri aniglanadigan o'lchash
usulidir. Masalan, prujinali manometr bilan bosimni o'lchash voki
ampermetr yordamida tok kuchini oichash.

Usullar ichida eng murakkab, lekin eng aniq usui - o'ichov bilan
taggoslash usuli.

O'ichov bilan taqqoslash usuli - o'lchanayotgan kattalikni o'ichov
orqgali yaratilgan Kkattalik bilan tagqgoslash (solishtirish) usuli. Masalan,
tarozi toshi Vordamida massani aniglash. Metrologiya amaliyotida o'lcliov
bilan tagqoslash usulining bir nechta turlari mavjud:
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Ayirmali 0‘lchash (differential) usuli - o'lchov bilan tagqoslash usu-
hning turi hisoblanib, o'lchanayotgan kattalikning va o'lchov orgali yaratil-
gan kattalikning ayirmasini (fargini) o'lchash asbobiga ta’sir gilish usuli.

2.7-rasm. O'lchash usuilarining tasniflanishi.

Misol: uzuniik o'lchovini giyoslashda uni kornparatorda namunaviy
o ichov bilan tagqoslab o'tkaziladigan o'lchash. Yoki voltmetr yordamida
ikki kuchlanish orasidagi fargni o'lchash, bunda kuchlanishlardan biri juda
yuqori aniglikda ma’lum, ikkinchisi esa izlanayotgan kattalik hisoblanadi:

AU =U0-U X Ux-UO0-AU

Ux bilan U0 ganchalik yaqin bo'lsa, o'lchash natijasi ham shunchalik
anigbo'ladi.

Nolga kellirish usuli —bu ham o'lchov bilan tagqoslash usulining bir
turi hisoblanadi. Bunda o'lchanadigan kattalikning va o'lchovning
tagqoslash asbobiga bo'lgan ta’siri natijasini nolga keltirish lozim bo'ladi.
Masalan.  elektr  qgarshiligini  qarshiliklar ~ ko'prigi  bilan  to'la
muvozanatlashtirib o'lchash (2.8-rasm).

2.t-rasnt. Elektr garshiligini muvozanat usulida o'lchash.
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( Almashlush (o'rindoshlik) usuli - o‘lchov bilan tagqoslash usuli
bo'lib, bunda o'lchanadigan kattalik o'ichov orqali yaratilgan ma’ium
giymatli kattalik bilan o'rin almashtiriladi. Masalan, o'lchanadigan massa
bilan toshlarni tarozining bitta pallasiga galma-gal navbati bilan
joylashtirib o'lchash yoki garshiliklar magazini yordamida tekshirilayotgan
rezistorning garshiligini topish (2.9-rasm).

2.9-rasm Qarsmuklar magazini yordamida tekshirilayotgan rezistorning
giynuitini topish.

Bunda kalit K ni ikkala holatda (1, 2) qo'yganda a/= a> shan
bajarilishi kerak.

I,= U/ Ru-> ai
h = U/Rx->a2

Mus kelish usuli o Ichov biian tagqoslash usulining turi. O'lchanadi-
gan kattalik bilan o Ichov orqali yaratilgan kattalikning ayirmasim shkala-
dagi beigilar yoki davriy signallami mos keltirish orgali o'tkaziladigan
o Ichash. Masalan, kalibr yordamida val diametrini moslash, uzunlikni
shtangensirkul yordamida o'lchash, jismning aylanish chastotasini
stroboskop yordamida o'lchash,

Har bir tanlangan usui o'z uslubiyatiga, ya’ni o'lchashni bajarish
uslubiyatiga ega bo'lishi lozim. O'lchashni bajansh usiubiyati deganda,
ma 'um usul bo yicha o Ichash natijalarini olish uchun belgilangan tadbir,
qoida va sharoitlar tushuniladi.

Statik, dinamik va diskret o'lchash usullari. O'lchanadigan
kattalikni o'lchash jarayonida o'zgarish xarakteriga ko'ra statik va dinamik
o'lchashlarga ajratiladi.

Statik o'lchash deganda giymati o'lchash jarayoni mobaynida
0 zgarmaydigan kattalikni o Ichash tushuniladi. Bundan tashatari. davriy
0 zgaruvchan Kkattaliklarning tuig'un rejimidagi o'lchashlar ham statik
o'lchashlarga kiradi. Masalan. o'zgaruvchan Kkattalikning amplituda va
boshqga giymatlarini turg'un rejimda o'lchash.



Dinamik oHchushlarga giymatlari o'lchash jarayonida o'zgarib tura-
digan kattaliklarni o‘ichashlar kiradi. Dinamik o'lchashga vaqt bo'yicha
o'zgaradigan Kkattalikning oniy giymatini o'lchash misol bo'la oladi.

Vuqorida ko'rilgan o'lchash usuilaridan tubdan farg giluvchi diskret
o'lchash usuli ham mavjud. Diskret o'lchash usuli shundan iboratki, unda
vaqt bo'yicha uzluksiz o'zgaradigan kattalik vaqt bo'yicha diskretlanadi,
migdor bo'yicha esa kvantlanadi yoki, boshgacha qilib aytganda, vaqt
oo'vicha uzluksiz o'zgaradigan Kkattalik vaqtning avrim momentlariga
tegishii uzuq giymatlariga o'zgartiriladi (2.10-rasm).

xK

X*

2.10-rasm. D'namik va diskret o Ichashlar grafigi.

X(t) - vaqt bo'yicha uzluksiz o'zgaradigan kattalikning o'zgarish gra-
fi--gi; Xk~ kvant miqgdorlari, ya'ni o'lchanadigan X=f(t) kattaligining t,, t2
ts, ... t, momentlariga tegishii uzuq giymatlari. Demak, diskret o'lchash
usuli bo'yicha o'lchanadigan kattalikning hamma giymati (0-H) emas, balki
ayrim holatlarga tegishii giymatigina ma’lum bo'ladi. Diskretlash - bu
muayyan diskret (juda gisqa) vaqt oralig'ida gqaydnomalami olish. tu t2 t3
.. tn- diskretlash holatlari deyiladi va t,-H2gacha oraliq diskretlash gadami
deyiladi. Kvantlash esa X(t) kattalikning uzluksiz giymatlarini Xk diskret
giymatlarining to plami (nabori) bilan almashtirishdir. O'lchanadigan
kattalikning uzluksiz giymatlari muayyan tartiblar asosida kvantlash
darajalarining giymatlari bilan almashtiriladi. Kodlashtirish esa muayyan
ketrna-ketlikda ifodalangan sonli giymatlami tavsiya etishdan iborat.

Uzluksiz o'zgaruvchan kattalikning diskret usuli asosida uzuq diskret
giymatlariga, kodlarga o'zgartirilishi asosan 3 xil usulda amalga oshiriladi.
(2.12-rasm. a, b. v).

OUchashlarrti bajarish uslubiyatlari istalgan o'lchashni kafolatlangan
aniglikda zarur natijalami olishni ta’minlaydigan o'lchash operatsiyalari va
goidalarini belgilangan majmui deb ta’riflash mumkin.
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Bunda o'lchash opcratsiyalari o‘lchash turi va yoki obyektiga garab
juda inurakkab xarakterda bo'iishi mumkin, ularni bajariiishi esa nafagat
gator sharoitlarga rioya qilinishini, balki yugori malakali rnutaxassislarjalb
ctishni talab etadi.

O Ichashlar jarayonida, talab etilgan aniglikda natijalami oiishni
ta minlaydigan o Ichash operatsiyalarini o'tkazishda operator imkoniyaii
boricha, nafagat O‘lchash xatoliklarining muhim (salmogqii) tashkil
etuvchilarini hiscbga olishi va shuning bilan birga qo‘ilaniiadigan o'lchash
vositasining uslubiy xatoligini, xatoliklarning tashkil etuvchilarini,
operatoming o zini xatolarini va boshqaiarini bartaiafetishi zarur.

at

a

n

2.11-rasm. a) ketma-ket hisoblash usuli; b) tagqoslash (solishtirish) usuii;

Bundan tashqari, operator o'lchash obyektiga har xil omillaming
ta sirini minimallashtirish bo'yicha tadbirlami qo'llashi, olingan tajriba
natijalari ustida matematik gayta ishlashni o'tkazishi ham kerak.

2.5. OMchashlarni bajarish uslubiyatlari

0 ‘Ichashlarni bajarish uslubiyailari (0 ‘BU) har xil malakali operator
yordamida, har xil vaqtda va har xil komplekt qurilmalarda o'tkazilganda
ularning gaytaruvchanligini va gayta tiklanishligini ta’minlashi zaiur.

O Ichashlami bajarish uslubiyatlari, qoida bo'yicha, nafaqat ishlatilgan
o'lchash vositalarining xatoliklarini aniglashda zarur bo'Imay, balki
amalda bilvosita 0 Ichashlarda, aynigsa, modda va materiallarning
tarkibini anigiash bilan bog'lig bo'lgan o'lchashlarda katta ahamiyatga
ega. Hozirgi paytda bunday sohalardagi o'lchashlarda O'BU oichashlami
bajarish uslubiyatlari asosiy vositalardan biridir.

O Ichashlarning istalgan sohasi 0'ziga xos maxsus xususiyatlariga ega.
U o'lchanadigan kattalikning fizikaviy tuzilmasiga, tarkibiga, foydalanila-
digan o'lchash vositalarining texnik xususiyatlariga, eksperimenta!
operatsiyalarga bog'lig.



Modda tarkibini aniglashda maxsus xususiyatlar quyidagilar:

a) masalan, tekshirilayotgan moddaning gandaydir komponenti massa-
J.ni topish o ta murakkab hisoblanadi. Shuning uchun aniglanadigan kom-
ponentning massasini o'lchashdan oldin, ko'pgina hollarda, bu komponent-
ni modda matrisasidan holi gilish bo'yicha murakkab kimyoviy analitik
operabiyalarni o tkazish kerak bo'ladi. Bu murakkablik moddaning aniq-
lanishi kerak bo'lgan komponentlarining ko'pligi bilan va elementlarning
kimyoviy bog'ligligi variantlarning turli-tumanligi  bilan yanada
chuqurlashadi,

b) modda tarkibini xarakterlovchi kattalik birligini qayta tiklash uchun
etalonfaming, kattalik o'lcharnini giyoslash sxemasi bo'yicha quyi tabaga
vositaiarga uzatish maasadida ishlatiladigan sinash chizmalari yo'q;

v) kimyoviy analitik o'lchash xususiyatlarining haddan tashqari turli-
tumanligi, operatoming malakasiga yuqori talablar qo'yadiki, bunga
olinadigan natijalaming to'g'riligi ko'p jihatdan bog'lig bo'ladi;

g) ko'p funksional maxsus asboblar - xromatograflar, spektrometrlar,
kvantometrlar va boshqga analizatorlaming ishlatilishi bu turdagi asbob'ar-
n.ng shkaiasi individual darajalanib, vaqt bo'yicha yetarli bargarorlikka ega
bo'lmaydi. Bu esa asboblarni standart namunasi bo'yicha yoki nazorat
tajnbasi bilan muntazam (vaqti-vaqti bilan davriy) darajalashni talab etadi.

U yoki bu sohada o'lchashlar birliligini ta’minlashdan magsad o'l-
chash natijalarini nechog'lik yuqgori aniglikda olinishini tagozo etadi. Bu,
birinchi navbatda, texnoiogik jarayonlami ta’ininlash uchun kerakli texnik
kategoriyali o'lchashlarga tegishli. Bunday o'lchashlaming natijalari
mahsulot sifatini baholash uchun, moddiy boyliklarni hisobga olish uchun
bevosita isblatiladi.

Modda tarkibini o'lchash, odatda, o'lchash ma’lumotini o'zgartirishni
talab etadigan kimyoviy va fizikaviy usullarni go'llash bilan o'tkaziladi.
Bu esa xatolikni tahlil qilishni va ularning birliligini ta’minlashni
giyinlashtiradi. Bunday holda o'lchash natijalarining kafolatlangan
xatoligini  ta miniaydigan o Ichashlurni bajarish  uslubivatlarining
mavjudligi eng zarur sbartlaidan hisoblanadi.

O Ichashlarni bajarish us'.ubiyati (0 ‘BU) - o'lchashlar uslubiyati
gabul gilingan usulga muvofig ta’minlaydigan o'lchash operatsiyalari va
goidalarning belgilangan majmui. Odatda, o'ichashlar uslubiyati biror
me yoriy hujjat bilan belgilanadi (keyinchahk 0 ‘BU hujjati deb yuritiladi).

O'BU hujjatida quyidagilar ko'rsatiladi:

- o'lchash  xatoliklariga qo'viiadigan talablar yoki o'lchash
xatoliklarining tavsitlari;
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o Ichashlami bajarish uchun zarur bo‘ladigan o'ichash vositalarining
ro'yxati, yordamchi qurilmalar, materiallar, aralashmalar, kimyoviy
reaktiviar va h.;

- 0 Ichashlami bajarish uslubiyatlariga asoslangan 0°‘lchash usuli
(usullari);

- atrof-muhitni muhofazalash, xavfsizlikka go'yiladigan talabiar;

- operatoming malakasiga qo‘yiladigan talabiar;

- 0°‘lchash sharoitlari;

- O‘Ichash operatsiyalari va amallarini bajarish uchun layyorgarlik;

- 0'lchashlami bajarish operatsiyalari va amallari;

- 0 Ichash natijalarini qayta ishlash (hisoblash) algoritmi va tartibi;

- 0 Ichash natijalarini operativ nazorati amallarining yoziimasi va
tartibi;

- 0'lchash natijalarini rasmiylashtirish goidalari.

O'BU o‘Ichashlami bajarish usuli hisoblanib, o‘lchash vositalari kabi
belgilangan metrologik xususiyatlar majmuiga ega bo‘ladi. Ularning
asosiylari quyidagilar:

go llanish sohasi, o Ichash diapazonini 0z ichiga olgan holda;

- ta’sir etuvchi omillami chegaralovchi ko‘rsatkichlari;

- umumiy holda muntazam va tasodifiy tashkil etuvchi xatoliklardan
iborat bo‘lgan o'lchashlar xatoligi.

0 ‘Ichashlami bajarish uslubiyatlari alohida ko‘rinishda yoki boshga
hujjatni tarkibiy gistniga Kiritilib (standart, texnik shartlar. sinash uslubiyali
va b.) rasmiylashtirilishi mumkin.

O Ichashlami bajarish uslubiyatida o'ichash natijalarining xatolikiari
baholangan be lishi va muayayn O0°‘lchash sharoitlarida o‘matilgan
aniglikni ta minlashi lozim. O'lIchashlar belgilangan tartibda attestatlangan
o ‘Ichashlami bajarish uslubiyatiga muvofiq bajarilishi lozim. O'Ichashlarni
bajarish uslubiyatini ishlab chigish va metrologik attestatlash tartibi
‘O'zstandart” agentligi tomonidan o'matiiadi.

O'Ichashlarni bajarish uslubiyatlarining mazmuni, ishlanishi, yozilishi.
rasmiylashtirilishi  davlatlararo standart (FOCT 8.010-99), 0O'zDSt
8.016:2.002 “0O'zO'DT. O'lchashlarni bajarish uslubiyatlari. Asosiy
nizomlar’- standartida belgilangan va metrologiya bo'yicha milliy
tavsiyanomalar O'zT 51-088:1999 'O'zO'DT. O'lchashlarni bajarish
uslubiyatlari. Tuzilishi, mazmuni, bayon etilishi va rasmiylashtirilishi’ ning
nizomida batafsil yoritilgan.
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Nazorat savollari

1. Xalgaro birlikiar tizimi (SI) gachon gabul gilingan?

I. Sl tizimidan boshga yana ganday tizimlarni bilasiz?

- ® zbekiston Respublikasida Sl tizimi gachondan boshlab joriy etilgan.

4. Metrik tizimning vujudga kelishiga nima turtki bo'ldi?

5.0 ‘Ichovlar va tarozilar xalgaro byurosi faoliyati bilan tanishtiring.

6. Metrologiyaning aksiomalarini tushuntiring?

7. Aprior ma’lumot deganda nimani tushunasiz?

8. Metrologiyaning nechta postulati mavjud va ularning ta’rifini
tushuntiring?

9.0 ‘Ichash deb niinaga aytiladi? 0 ‘Ichash jarayoni, oichash obyekti,
o0°‘Ichash usuli deganda nimani tushunasiz?

10. Kattalik nima va uning ganday turlari mavjud?

11 .Kattalikning sifat va migdor tavsiflari nima asosida izohlanadi?

1J.Kattalikning sifat tavsifi nimani bildiradi, migdor tavsifi deganda

nimani tushunasiz?

13.Kattaliklar ganday guruhlarga bo'linadi, ularni ta’riflang?

14.Xalgaro birlikiar tizimi (S1) hagida nimaiarni bilasiz?

15.Birliklar va o Ichashlami belgilash va vozishda nimalarga e ’tibor berish

kerak?
16. Diskret oichash usuli nima?
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111 BOB. XATOLIKLAR VA 0 ‘LCHASHLARNING
XATOLIKLARI

3.1. Xatoliklar va ularning sintlanishi

O'lchash xatoiiklari turli sabablarga ko‘ra turiicha ko'rinishda
namoyon bo'lishi mumkin. Bu sabablar gatoriga quyidagilarni Kkiritishimiz
mumkin:

- o'lchash vositasidan foydalanishda, uni sozlashdan yoki sozlash
darajasini siljishidan kelib chiquvchi sabablar;

- o'lchash obyektini o'lchash joyiga o'rnatishdan kelib chiquvchi
sabablar;

- 0'lchash vositalarining zanjirida o'lchash ma’lumotini olish, saglash,
o0'zgartirish va tavsiya etish bilan bog'liq sabablar;

- 0'lchash vositasi va obyektiga nisbhatan tashqi ta’sirlar (harorat yoki
bosimning o'zgarishi, elektr va magnit maydonlarining ta'siri, turii
tebranishlar va hokazo)dan kelib chiquvchi sabablar;

- o'lchash obyektining xususiyatlaridan kelib chiquvchi sabablar;

- operatoming malakasi va holatiga bog'liq sabablar va shu kabilar.

O'lchash xatoiiklarining kelib chiqgish sababiarini tahlil gilishda, eng
avvalo, o'ichash natijasiga salmoqli ta’sir etuvchi omillarni aniglash lozim.

O'lchash xatoiiklari u yoki bu xususiyatiga ko'ra bir necha turlarga
bo'linib. ularning tabagalanishi 3.1-rasmda keltirilgan.

3. I-rasm. O 'Ichash xatoiiklarining turlari
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I. 0 “ichasb xatoliklari ifodalanishiga garab quyidagi turlarga bo'linadi:

e Mutlag xatolik. Bu xatolik Kkattalik ganday birliklarda
if'odalanayotgan boisa, shu biriikda ifodalanadi. Masalan, 0,2 V; 1,5 /0T va
h. Mutlag xatolik quyidagicha aniglanadi:

A=A, -A,sA,-AQ, (3.1)
bunda, A~ - o'lchash natijasi, Ach - Kkattalikning chinakam giymati, Aa -
kattalikning haqgigiy giymati.

Absolut xatolikning teskari ishora bilan olingani tuzatma deb ataladi
va S bilan belgilanadi.

-A ~ 8yoki AO=Ax+ S

« Nishiy xatolik - absolyut xatolikning hagigiy giymatga nisbatini

bildiradi va feiz (%)larda ifodalanadi:
P = [(Ax- A 0)/AJ-100 - (A/AJ-100%. (3.2)

Odatda, o'lchash asboblarining xatoligi keltirilgan xatolik bilan
belgilanadi.

Absolut xatolikning asbob ko'rsatishi eng maksima! giymatiga nisbati
keltirilgan nisbhiy xatolik deb ataladi va foizlarda beriladi.

=—  100%. (3.3)

W O'Ichash sharoiti tartiblariga ko'ra xatoliklar quyidagilarga bo'linadi:

» Statik xatoliklar - vagt mobavnida Kkattalikning o'zgarishiga
bog'liq bo'Imagan xatoliklar. O'lchash vositalarining statik xatoligi shu
vosita bilan o'zgarmas kattalikni o'ichashda hosil bo'ladi. Agar o'lchash
vositasining pasportida statik sharoitlardagi o'lchashning chegaraviy
xatoliklari ko'rsatilgan bo'lsa, u holda bu ma’lumotlar dinamik
sharoitlardagi aniglikni tavsiflashga nisbatan tatbiq etila olmaydi.

» Dinamik xatoliklar - o'lchanayotgan kattalikning vaqt mobaynida
o'zgarishiga bog'lig bo'lgan xatoliklar sanaladi. Dinamik xatoliklaming
vujudga kelishi o'lchash vositalarining o'lchash zanjiridagi tarkibiy ele-
mentiarning inersiyasi tufayli deb izohlanadi. Bunda o'lchash zanjiridagi
o'zgarishlar oniy tarzda emas, balki muayyan vaqt davomida amalga
oshirilishi asosiy sabab bo'ladi.

Ill. Kelib chiqishi sababiga garab:

» asosiy;

» go'shimcha xatoliklarga bo'linadi.

Normal (graduirovka) sharoitda ishlatiladigan asboblarda hosil
bo'iadigati xatolik asosiy xatolik deyiladi. Normal sharoit deganda harorat
20 °S £ 5 °S, havo namligi 65 % + 15 %, atmosfera bosimi (750 + 30)
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Il BOB. XATOLIKLAR VA 0 ‘LCHASHLARNING
XATOLIKLAR!

3.1. Xatoliklar va ularning sinilanishi

O'lchash xatoiiklari turli sabablarga ko'ra turiicha ko'rinishda
namoyon bo'lishi mumkin, Bu sabablar gatoriga quyidagilarni kiritishimiz
mumKin:

- o'lchash vositasidan foydalanishda, uni sozlashdan yoki sozlash
darajasini siljishidan kelib chiquvchi sabablar;

- o'lchash obyektini o'lchash joyiga o'rnatishdan kelib chiquvchi
sabablar;

- 0o'lchash vositalarining zanjirida o'lchash ma’lumotini olish, saqglash,
o0'zgartirish va tavsiya etish bilan bog‘lig sabablar;

- o'lchash vositasi va obyektiga nisbatan tashqi ta’sirlar (harorat yoki
bosimning o'zgarishi, elektr va magnit maydonlarining ta’siri, turli
tebranishlar va hokazojdan kelib chiquvchi sabablar;

- o'lchash obyektining xususiyatlaridan kelib chiquvchi sabab’ar;

- operatoming malakasi va holatiga bog'liq sabablar va shu kabilar.

O'lchash xatoliklarining kelib chiqgish sabablarini tahlil gilishda, eng
avvalo, o'lchash natijasiga salmogli ta’sir etuvchi omillarni aniglash lozim.

O'lchash xatoiiklari u yoki bu xususiyatiga ko'ra bir necha turlarga
bo'linib. ularning tabaqalanishi 3.1-rasmda keltirilgan.

3. I-rasm. O 'ichash xatoliklarining turlari
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I. O'Ichash xatoiiklari ifodalanishiga garab quyidagi turlarga bo'linadi:

e IMutlag xatolik. Bu xatolik Kkattalik ganday birliklarda
llodalanayotgan bo'lsa, shu biriikda ifodalanadi. Masalan, 0,2 V: 1,5 /Jtn va
h. Mutlag xatolik quyidagicha anigjanadi:

A=Ax-A:=A,-AH (3.1)
bunda, - 0'lchash natijasi, Ach - kattalikning chinakam gqiymati, AO -
kattalikning hagiqiy giymati.

Absolut xatolikning teskari ishora bilan olingani tuzatma deb ataladi
vn bilan belgilanadi.

-A - 8yoki A,~AJHS.

« Nishiy xatolik - absolyut xatolikning haqiqiy giymatga nisbatini

bildiradi va foiz (%)larda ifodalanadi:
P = [(Ax-A 0)/Aq100 - (A/AJ-100%. (3.2)

Odatda, o'lchash asbobiarining xatoligi keltirilgan xatolik bilan
belgilanadi.

Absolut xatolikning asbob ko'rsatishi eng maksima! giymatiga nisbati
keltirilgan nisbiy xatolik deb ataladi va foizlarda beriladi.

A= 100%. (3.3)

xinex

Il. O'Ichash sharoiti tartiblariga ko'ra xatoliklar quyidagilarga bo'linadi:

- Sfatik xatoliklar - vaqt mobavnida Kkattalikning o'zgarishiga
bon'lig bo'Imagan xatoliklar. O'lchash vositalarining statik xatoligi shu
VObita bilan o'zgarmas kattalikni o'ichashda hosil bo'ladi. Agar o'lchash
Vositasining pasportida statik sharoitlardagi o'lchashning chegaraviy
xatoiiklari  ko'rsatilgan bo'lsa, u holda bu ma’lumotlar dinamik
sharoitlardagi aniglikni tavsiflashga nisbatan tatbiq etila ohnaydi.

» Dinamik xatoliklar - o'lchanayotgan kattalikning vagt mobaynida
o'zgarishiga bog'lig bo'lgan xatoliklar sanaladi. Dinamik xatoiiklaming
vujudga kelishi o'lchash vositalarining o'lchash zanjiridagi tarkibiy ele-
mentlaming inersiyasi tufayli deb izohlanadi. Bunda o'lchash zanjiridagi
o'zgarishlar oniy tarzda emas, balki muayyan vaqt davomida amalga
oshirilishi asosiy sabab bo'ladi.

HI. Kelib chigishi sababiga garab:

* asosiy;

» go'shimcha xatoliklarga bo'linadi.

Normal (graduirovka) sharoitda ishlatiladigan asboblarda hosil
bo'ladigan xatolik asosiy xatolik deyiladi. Normal sharoit deganda harorat
20 "S £ 5 °S, havo namligi 65 % * 15 %, atmosfera bosimi (750 = 30)
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111 BOB. XATOLIKLAR VA O4.CHASHLARNING
XATOLIKLAR!

3.1. Xatoliklar va ularning sintlanishi

0 ‘Ichash xatoiiklari turli sabablarga ko‘ra turlicha ko'rinishda
namoyon bo‘lishi mumkin. Bu sabablar gatoriga quyidaeilarni kiritishimiz
mumkin:

- 0'lchash vositasidan foydalanishda, uni sozlashdan yoki sozlash
darajasini siljishidan kelib chiquvchi sabablar;

-olchash obyektini o'lchash joyiga o‘rnatishdan kelib chiquvchi
sabablar;

- 0°‘lchash vositalarining zanjirida o‘lchash ma'lumotini olish, saglash,
0°‘zgartirish va tavsiya etish bilan bog‘liq sabablar;

- o‘Ichash vositasi va obyektiga nisbatan tashq; ta’sirlar (harorat yoki
bosimning o°‘zgarishi, elektr va magnit maydonlarining ta'siri, turli
tebranishlar va hokazo)dan kelib chiquvchi sabablar;

- o‘lchash obyektining xususiyatlaridan kelib chiquvchi sabablar;

- operatoming malakasi va holatiga bog°‘lig sabablar va shu kabilar.

0 ‘Ichash xatoliklarining kelib chigish sabablarini tahlil giiishda, eng
avvaio, o‘ichash natijasiga salmogqli ta’sir etuvchi omillarni anigiash lozim.

0 ‘Ichash xatoiiklari u yoki bu xususiyatiga ko'ra bir necha turlarga
bo‘linib. ularning tabagalanishi 3.1-rasmda keltirilgan.

3. l-rasm. O ‘'Ichash xatoliklarining turlari
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I. 0 ‘Ichash xatoiiklari ifodalanishiga garab quyidagi turlarga bo'linadi:

e Mutlaqg xatolik. Bu xatolik kattalik qganday birliklarda
llodalanayotgan boisa, shu biriikda ifodalanadi. Masalan, 0,2 V; 1,5 uT va
It, Mutlaq xatolik quyidagicha aniglanadi:

A- Ax~A, ~Ax-Aa, (3.1)
bunda, Ax -- o'lchash natijasi, Ach - Kkattalikning chinakam giymati, AO -
kuttahkning hagiqgiy giymati.

Absolut xatolikning teskari ishora bilan olingani tuzatma deb ataladi
vn J1 bilan belgilanadi.

-A  5yoki AO~Ax+ S

« Nishiy xatolik - absolyut xatolikning haqiqiy giymatga nisbatini

bildiradi va feiz (%)larda ifodalanadi:
P = [(Ax- AJ/AJ-100 - (A/AJ-100%. (3.2)

Odatda, o'lchash asboblarining xatoligi keltirilgan xatolik bilan
belgilanadi.

Absoiut xatolikning asbob ko‘rsatishi eng maksima! giymatiga nisbati
kelllrilgan nisbiy xatolik deb ataladi va foizlarda beriladi.

A =-—-100%. (3.3)
Anc\
1. 0 ‘Ichash sharoiti tartiblariga ko ‘ra xatoliklar quyidagilarga boiinadi:
« Statik xatoliklar - vaqt mobavnida Kkattalikning o‘zgarishiga

bo|<‘lig boimagan xatoliklar. 0 ‘Ichash vositalarining statik xatoligi shu
vosita bilan o‘zgarmas kattalikni oichashda hosil bo‘ladi. Agar o'lchash
vositasining pasportida statik sharoitlardagi o'lchashning chegaraviy
xatoiiklari  ko'rsatilgan boisa, u holda bu maiumotlar dinamik
xharoitlardagi aniglikni tavsiflashga nisbatan tatbiq etila olmaydi.

« Dinamik xatoliklar - oichanayotgan kattalikning vaqt mobaynida
o’/.garishiga bog'liq bo'lgan xatoliklar sanaladi. Dinamik xatoiiklaming
vujudga kelishi oichash vositalarining o'lchash zanjiridagi tarkibiy ele-
mentlaming inersiyasi tufayli deb izohlanads. Bunda o'lchash zanjiridagi
o'/.garishlar oniy tarzda emas, balki muayyan vagt davomida amalga
oshirilishi asosiy sabab bo'ladi.

I1l. Kelib chigishi sababiga garab:

* asosiy;

e go'shimcha xatoliklarga boiinadi.

Normal (graduirovka) sharoitda ishlatiiadigan asboblarda hosil
boiadigan xatolik asosiy xatolik deyiladi. Normal sharoit deganda harorat
20 °S + 5 °S, havo namligi 65 % + 15 %, atmosfera bosimi (750 + 30)
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111 BOB. XATOLIKLAR VA O'LCHASHLARNING
XATOLIKLAR!

3.1. Xatoliklar va uiarning sintlanishi

0 ‘Ichash xatoiiklari turli sabablarga ko‘ra turlicha ko‘rinishda
namoyon bo'iishi mumkin. Bu sabablar gatoriga quyidagilarni kiritishimiz
mumKkin:

- o'lchash vositasidan foydalanishda, uni sozlashdan yoki sozlash
darajasini siljishidan kelib chiquvchi sabablar;

- o‘lchash obyektini o‘lchash joyiga o'rnatishdan kelib chiquvchi
sabablar;

- 0‘Ichash vositalarining zanjirida o'lchash ma’lumotini olish, saqglash,
0'zgartirish va tavsiya etish bilan bog'liq sabablar;

- o'lchash vositasi va obyektiga nisbatan tashqi ta’sirlar (harorat yoki
bosimning o'zgarishi, elektr va magnit maydonlarining ta'siri, turii
tebranishlar va hokazo)dan kelib chiquvchi sabablar;

- o'lchash obyektining xususiyatlaridan kelib chiquvchi sabablar;

- operatoming malakasi va holatiga bog‘lig sabablar va shu kabilar.

0 ‘Ichash xatoliklarining kelib chigish sabablarini tahlil gilishda, eng
avvalo, o‘Ichash natijasiga salmoqli ta’sir etuvchi omillarni anigiash lozim.

O'lchash xatoiiklari u yoki bu xususiyatiga ko'ra bir necha turlarga
bo'linib. ularning tabaqgalanishi 3.1-rasmda keltirilgan.

3.1-rasm. O ‘ichash xatoliklarining turlari
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I. 0 “iehasb xatoiiklari ifodaianishiga garab quyidagi turlarga bo'linadi:

* Mutlaqg xatolik. Bu xatolik kattalik ganday birliklarda
ifodalanayotgan bo'lsa, shu biriikda ifodalanadi. Masalan, 0,2 V; 1,5 4T va
h. Mutlaq xatolik quyidagicha aniglanadi:

A= Ax-At=Ax-AQ, (3.1)
bunda, A~ - 0‘Ichash natijasi, Ach - kattalikning chinakam giymati, AO -
kattalikning haqiqiy giymati.

Absolut xatolikning teskari ishora bilan olingani tuzatma deb ataladi
va<5 bilan belgilanadi.

-A = 8yoki AO=Ax+ S

* Nisbiy xatotik - absolyut xatolikning hagiqiy giymatga nisbatini

bildiradi va foiz (%)larda ifodalanadi:
P=[(Ax-AJ/AJ100 = (A/AJ-100%. (3.2)

Odatda, o'lchash asboblarir.ing xatoligi keltirilgan xatolik bilan
belgilanadi.

Absoiut xatolikning asbob ko'rsatishi eng maksimal giymatiga nisbati
keltirilgan nisbiy xatolik deb ataladi va foizlarda beriladi.

A =-p--io0%. 3.3)
X

I1. 0 ‘Ichash sharoiti tartiblariga ko‘ra xatoliklar quyidagilarga bo'linadi:

* Statik xatoliklar — vagt mobaynida Kkattalikning o°‘zgarishiga
bog'liq bo'Imagan xatoliklar. 0 ‘Ichash vositalarining statik xatoligi shu
vosita bilan o‘zgarmas kattalikni o'lchashda hosil bo‘ladi. Agar o‘lchash
vositasining pasportida statik sharoitlardagi o'lchashning chegaraviy
xatoiiklari ko'rsatilgan bo'isa, u holda bu ma’lumotlar dinamik
sharoitlardagi aniglikni tavsiflashga nisbatan tatbiq etila olmaydi.

* Dinamik xatoliklar —oMchanayotgan kattalikning vaqt mobaynida
o'zgarishiga bog'liq bo'lgan xatoliklar sanaladi. Dinamik xatoliklaming
vujudga kelishi o'lchash vositalarining o'lchash zanjiridagi tarkibiy ele-
mentlaming inersiyasi tufayli deb izohlanadi. Bunda o'lchash zanjiridagi
o0 zgarishlar oniy tarzda emas, balki muayyan vaqt davomida amalga
oshirilishi asosiy sabab bo'ladi.

Ill. Kelib chigishi sababiga qarab:

» asosiy;

* go‘shimcha xatoliklarga bo'linadi.

Normal (graduirovka) sharoitda ishlatiiadigan asboblarda hosil
bo ladigan xatolik asosiy xutoiik deyiladi. Normal sharoit deganda harorat
20 °S + 5 °S, havo namligi 65 % * 15 %, atmosfera bosimi (750 + 30)
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111 BOB. XATOLIKLAR VA Q‘LCHASHLARNING
XATOLIKLARI

3.1. Xatoliklar va ularning sinilanishi

O'lchash xatoiiklari turli sabablarga ko'ra turiicha ko'rinishda
namoyon bo'lishi mumkin, Bu sabablar gatoriga quyidagilarni kiritishimiz
mumKin:

- o'lchash vositasidan foydalanishda, uni sozlashdan yoki sozlash
darajasini siljishidan kelib chiquvchi sabablar;

- o'lchash obyektini o'lchash joyiga o'rnatishdan kelib chiquvchi
sabablar;

- 0'lchash vositalarining zanjirida o'lchash ma'lumoiini olish, saqlash,
o'zgartirish va tavsiya etish bilan bog'lig sabablar;

- o'lchash vositasi va obyektiga nisbatan tashgi ta’sirlar (harorat yoki
bosimning o'zgarishi, elektr va magnit maydonlarining ta'siri, turli
tebranishlar va hokazojdan kelib chiquvchi sabablar;

- o'lchash obyektining xususiyatlaridan kelib chiquvchi sabab'ar;

- operatoming malakasi va holatiga bog'liq sabablar va shu kabilar.

O'lchash xatoliklarining kelib chigish sabablarini tahlil gilishda, eng
avvalo, o'lchash natijasiga salmoqli ta’sir etuvchi omillarni aniglash lozim.

O'lchash xatoiiklari u yoki bu xususiyatiga ko'ra bir necha turlarga
bo'linib. ularning tabaqalanishi 3.1-rasmda keltirilgan.

3.i-rasm. O 'lchash xatoliklarining turlari
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I. O'Ichash xatoiiklari ifodalanishiga garab quyidagi turlarga bo'linadi:

e Mutlag xatolik. Bu xatolik Kkattalik ganday birliklarda
llodalanayotgan bo'lsa, shu biriikda ifodalanadi. Masalan, 0,2 V: 1,5 4T va
It. Mutlaq xatolik quyidagicha anig'anadi:

N--N.-A ~At-A,, (3.1)
bunda, A. - o'lchash natijasi, Ach - Kkattalikning chinakam gqiymati, AQO -
kuttulikning haqiqiy giymati.

Absolut xatolikning teskari ishora bilan olingani tuzatma deb ataladi
vn A bilan belgilanadi.

- A = 8yoki A0~Ax+ 8.

» Nisbhiy xatolik —absolyut xatolikning hagigiy giymatga nisbatini

bildiradi va foiz (%)larda ifodalanadi:
P =f(Ax-AJ/AJ100 = (A/AJ-100%. (3.2)

Odatda, o'lchash asboblarining xatoligi keltirilgan xatolik bilan
belgilanadi.

Absolut xatolikning asbob ko'rsatishi eng maksima! giymatiga nisbati
keltirilgan nisbiy xatolik deb ataladi va foizlarda beriladi.

A=-~-i0°%. (3.3)
*me\
It. O'Ichash sharoiti tartiblariga ko'ra xatoliklar quyidagilarga bo'linadi:
e Statik xatoliklar — vaqt mobaynida kattalikning o'zgarishiga

bog'lig bo'Imagan xatoliklar. O'lchash vositalarining statik xatoligi shu
vosita bilan o'zgarmas kattalikni oichashda hosil bo'ladi. Agar o'lchash
vositasining pasportida statik sharoitiardagi o'lchashning chegaraviy
xatoiiklari  ko'rsatilgan bo'lsa, u holda bu ma’lumotlar dinamik
lharoitlardagi aniglikni tavsiflashga nisbatan tatbiq etila olmaydi.

e Dinamik xatoliklar - o'lchanayotgan kattalikning vaqt mobaynida
o'zgarishiga bog'lig bo'lgan xatoliklar sanaladi. Dinamik xatoiiklaming
vujudga kelishi o'lchash vositalarining o'lchash zanjiridagi tarkibiy ele-
mentlaming inersiyasi tufayli deb izohlanadj. Bunda o'lchash zanjiridagi
o'/.garishlar oniy tarzda emas, balki muayyan vagqt davomida amalga
oshirilishi asosiy sabab bo'ladi.

lll. Kelib chigishi sababiga qgarab:

* asosiy;

» go'shimcha xatoliklarga bo'linadi.

Normal (graduirovka) sharoitda ishlatiiadigan asboblarda hosil
bo'ladigan xatolik asosiy xatolik deyiladi. Normal sharoit deganda harorat
20 °S £ 5 °S, havo namligi 65 % * 15 %, atmosfera bosimi (750 = 30)
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111 BOB. XATOLIKLAR VA O'LCHASHLARNING
XATOLIKLAR!

3.1. Xatoliklar va ularning sintlanishi

O'lchash xatoiiklari turi: sabablarga ko‘ra turlicha ko‘rir,ishda
namoyon bo'iishi mumkin. Bu sabablar gatoriga quyidagilarni Kiritishimiz
mumKin:

- o'lchash vositasidan foydalanishda, uni sozlashdan yoki sozlash
darajasini siljishidan kelib chiquvchi sabablar;

- o'lchash obyektini o'lchash joyiga o'matishdan kelib chiquvchi
sabablar;

- 0o'lchash vositalarining zanjirida o'lchash ma’lumotini olish, saqglash,
0'zgartirish va tavsiya etish bilan bog'liq sabablar;

- oichash vositasi va obyektiga nisbatan tashqi ta’sirlar (harorat yoki
bosimning o'zgarishi, elektr va magnit maydonlarining ta’siri, turli
tebranishlar va hokazo)dan kelib chiquvchi sabablar;

- o'lchash obyektining xususiyatlaridan kelib chiquvchi sabablar,

- operatoming malakasi va holatiga bog'liq sabablar va shu kabilar.

O'lchash xatoliklarining kelib chigish sabablarini tahlil gilishda, eng
avvalo, o'ichash natijasiga salmogli ta’sir etuvchi omillami anigiash lozim.

O'lchash xatoiiklari u yoki bu xususiyatiga ko'ra bir necha turlarga
boiinib. ularning tabagalanishi 3.1-rasmda keltirilgan.

3.i-rasm. O ‘ichash xatoliklarining turlari
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I. O'lchash xatoiiklari ifodalanishiga garab quyidagi turlarga bo'linadi:
e Mutlag xatolik. Bu xatolik Kkattalik ganday birliklarda
lIbdalanayotgan bo'lsa, shu biriikda ifodalanadi. Masalan, 0,2 V: 1,5 4T va
h. Mutlag xatolik quyidagicha aniglanadi:
mg=4 -A. =A, -AQ, (3.1)
bunda, Ax - o'lchash natijasi, Ach - kattalikning chinakam giymati, AO -
kattalikning haqiqgiy giymati.
Absolut xatolikning teskari ishora bilan olingani tuzatma deb ataladi
vit  bilan belgilanadi.
-A = 8yoki A0O=Ax+ 8.
* Nisbiy xatolik —absolyut xatolikning hagiqiy giymatga nisbatini
blldiradi va foiz (%)larda ifodalanadi:
P = [(Ax- A0)/Ad100 = (A/Aj-100%. (3.2)
Odatda, o'lchash asbobiarining xatoligi keltirilgan xatolik bilan
belgilanadi.
Absoiut xatolikning asbob ko'rsatishi eng maksima! giymatiga nisbati
keltirilgan nisbiy xatolik deb ataladi va foizlarda beriladi.
-100%. (3.3)

xincx

A =-

It. O'Ichash sharoiti tartiblariga ko'ra xatoliklar quyidagilarga bo'linadi:

» Statik xatoliklar - vaqt mobaynida Kkattalikning o'zgarishiga
bog'lig bo'Imagan xatoliklar. O'lchash vositalarining statik xatoligi shu
vosita bilan o'zgarmas kattalikni o'ichashda hosil bo'ladi. Agar o'lchash
vositasining pasportida statik sharoitlardagi o'lchashning chegaraviy
xatoiiklari  ko'rsatilgan bo'isa, u holda bu ma’lumotlar dinamik
haroitlardagi aniglikni tavsiflashga nisbatan tatbiq etila olinaydi.

e Dinamik xatoliklar - o'lchanayotgan kattalikning vagt mobaynida
o'zgarishiga bog'liq bo'lgan xatoliklar sanaladi. Dinamik xatoliklaming
vujudga kelishi o'lchash vositalarining o'lchash zanjiridagi tarkibiy ele-
mentlaming inersiyasi tufayli deb izohlanadi. Bunda o'lchash zanjiridagi
o'zgarishlar oniy tarzda emas, balki muayyan vaqt davomida amalga
oshirilishi asosiy sabab bo'ladi.

I1l. Kelib chigishi sababiga garab:

e asosiy;

¢ go'shimcha xatoliklarga bo'linadi.

Normal (graduirovka) sharoitda ishlatiladigan asboblarda hosil
bo'ladigan xatolik asosiy xatolik deyiladi. Normal sharoit deganda harorat
20 °S = 5 °S, havo namligi 65 % + 15 %, atmosfera bosimi (750 + 30)
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111 BOB. XATOLIKLAR VA 0 ‘LCHASHLARNING
XATOLIKLARI

3.1. Xatoliklar va ularning sinfianishi

0 ‘Ichash xatoiiklari ttirii sabablarga ko‘ra turiicha ko'rinishda
namoyon bo‘iishi mumkin. Bu sabablar gatoriga quyidagilarni kiritishimiz
mumKkin:

- o'lchash vositasidan foydalanishda, uni sozlashdan yoki sozlash
darajasini siljishidan kelib chiquvchi sabablar;

- oichash obyektini o'lchash joyiga o'rnatishdan kelib chiquvchi
sabablar;

- 0'lchash vositalarining zanjirida o'lchash ma'lumotini olish, saqglash,
o'zgartirish va tavsiya etish bilan bog'lig sabablar;

- o'lchash vositasi va obyektiga nisbatan tashqi ta’sirlar (harorat yoki
bosimning o'zgarishi, elektr va magnit maydonlarining ta'siri, turli
tebranishlar va hokazojdan kelib chiquvchi sabablar;

- 0'lchash obyektining xususiyatlaridan kelib chiquvchi sabab!ar;

- operatoming malakasi va holatiga bog'liq sabablar va shu kabilar.

O'Ichash xatoliklarining kelib chigish sabablarini tahlil gilishda, eng
avvalo, o'lchash natijasiga salmoqli ta’sir etuvchi omillami aniglash lozim.

O'lchash xatoiiklari u yoki bu xususiyatiga ko'ra bir necha turlarga
bo'linib. ularning tabagalanishi 3.1-rasmda keltirilgan.

3.1-rasm. O 'lchash xatoliklarining turlari
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I. O'Ichash xatoiiklari ifodalanishiga garab quyidagi turlarga bo'linadi:
 Mutlag xatolik. Bu xatolik Kkattalik ganday birliklarda
llodalanayotgan bo'lsa, shu biriikda ifodalanadi. Masalan, 0,2 V: 1,5 4T va
h. Mutlag xatolik quyidagicha aniglanadi:
~AX 1, (3.1)
bunda, Ax- o'lchash natijasi, Adh - kattalikning chinakam giymati, Aa -
kattalikning hagigiy giymati.

Absolut xatolikning teskari ishora bilan olingani tuzatrna deb ataladi

vn 6 bilan belgilanadi.
-A = Syoki Ao=Ax+ S.

¢ Nisbiy xatolik —absolyut xatolikning haqiqiy giymatga nisbatini
hildiradi va feiz (%)larda ifodalanadi:

P = [(AX-AJ/AJ-100 = (A/AJ-100%. (3.2)

Odatda, o'lchash asboblarir.ing xatoligi keltirilgan xatolik bilan
belgilanadi.

Absolut xatolikning asbob ko'rsatishi eng maksimal giymatiga nisbati
hellirilgan nisbiy xatolik deb ataladi va foizlarda beriladi.

A=— 100%. (3.3)
*inx

K O'Ichash sharoiti tartiblariga ko'ra xatoliklar quyidagilarga bo'linadi:

e Statik xatoliklar — vaqt mobaynida kattalikning o'zgarishiga
bog'lig bo'Imagan xatoliklar. O'lchash vositalarining statik xatoligi shu
VObita bilan o'zgarmas kattalikni oichashda hosil bo'ladi. Agar o'lchash
vositasining pasportida statik sharoitiardagi o'lchashning chegaraviy
xatoiiklari  ko'rsatilgan bo'isa, u holda bu ma’lumotlar dinamik
Iharoitlardagi aniglikni tavsiflashga nisbatan tatbiq etila olinaydi.

¢ Dinamik xatoliklar - o'lchanayotgan kattalikning vagqt mobaynida
o’zgarishiga bog'lig bo'lgan xatoliklar sanaladi. Dinamik xatoiiklaming
vujudga kelishi o'lchash vositalarining o'lchash zanjiridagi tarkibiy ele-
mentlarning inersiyasi tufayli deb izohlanads. Bunda o'lchash zanjiridagi
o'/.garishlar oniy tarzda emas, balki muayyan vaqt davomida amalga
OShirilishi asosiy sabab bo'ladi.

HI. Kelib chiqishi sababiga garab:

e asosiy;

e go'shimcha xatoliklarga bo'linadi.

Normal (graduirovka) sharoitda ishlatiladigan asboblarda hosil
bo'ladigan xatolik asosiy xatolik deyiladi. Normal sharoit deganda harorat
20 °S £ 5 °S, havo namligi 65 % + 15 %, atmosfera bosimi (750 = 30)
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11 BOB. XATOLIKLAR VA O'LCHASHLARNING
XATOLIKLAR!

3.1. Xatoliklar va ularning sintlanishi

O'lchash xatoiiklari rurli sabablarga ko‘ra turlicha ko‘rir,ishda
namoyon bo'iishi mumkin. Bu sabablar gatoriga quyidagilarni Kiritishimiz
mumKkin:

- o'lchash vositasidan foydalanishda, uni sozlashdan yoki sozlash
darajasini siljishidan kelib chiquvchi sabablar;

- o'lchash obyektini o'lchash joyiga o'matishdan kelib chiquvchi
sabablar;

- 0"Ichash vositalarining zanjirida o'lchash ma’lumotini olish, saglash,
o0'zgartirish va tavsiya etish bilan bog'liq sabablar;

- o'lchash vositasi va obyektiga nisbatan tashqi ta’sirlar (harorat yoki
bosimning o'zgarishi, elektr va magnit maydonlarining ta’siri, turii
tebranishlar va hokazo)dan kelib chiquvchi sabablar;

- 0'lchash obyektining xususiyatlaridan kelib chiquvchi sabablar,

- operatoming malakasi va holatiga bog'liq sabablar va shu kabilar.

O'lchash xatoliklarining kelib chigish sababiarini tahlil gilishda, eng
avvalo, o'lchash natijasiga salmoqli ta’sir etuvchi omillami anigiash lozim.

O'lchash xatoiiklari u yoki bu xususiyatiga ko'ra bir necha turlarga
bo'linib. ularning tabaqalanishi 3.1-rasmda keltirilgan.

3. I-rasm. O 'Ichash xatoliklarining turlari
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I. O'Ichash xatoiiklari ifodalanishiga qarab quyidagi turlarga bo'linadi:

e Mutlag xatolik. Bu xatolik Kkattalik ganday birliklarda
llodalanayotgan bo'isa, shu biriikda ifodalanadi. Masalan, 0,2 V: 1,5 fimva
h. Mutlag xatolik quyidagicha aniglanadi:

A=AX-A,=AX-A0, 3.1)
bunda. A,. -- o'Ichash natijasi, Ach - kattalikning chinakam giymati, AO -
kattalikning hagiqgiy giymati.

Absolut xatolikning teskari ishora bilan olingani tuzatrna deb ataladi
vn J1 bilan belgilanadi.

-A = 5yoki A0=-Ax+S.

« Nishiy xatolik —absolyut xatolikning haqiqiy giymatga nisbatini
bildiradi va fciz (%)larda ifodalanadi:

P=[(Ax-AJ/AJ100 = (A/Aj-100%. (3.2)

Odatda, o'lchash asboblarining xatoligi keltirilgan xatolik bilan
belgilanadi.

Absoiut xatolikning asbob ko'rsatishi eng maksimal giymatiga nisbati
keltirilgan nisbiy xatolik deb ataladi va foizlarda beriladi.

A=" 100%. (3.3)
Tme\

Il. O'Ichash sharoiti tartiblariga ko'ra xatoliklar quyidagiiarga bo'linadi:

e Statik xatoliklar - vaqt mobaynida kattalikning o'zgarishiga
bog'lig bo'Imagan xatoliklar. O'lchash vositalarining statik xatoligi shu
vosita bilan o'zgarmas kattalikni oichashda hosil bo'ladi. Agar o'lchash
vositasining pasportida statik sharoitlardagi o'lchashning chegaraviy
xatoiiklari  ko'rsatilgan bo'isa, u holda bu ma’lumotlar dinamik
<haroitlardagi aniqglikni tavsiflashga nisbatan tatbiq etila olinaydi.

« Dinamik xatoliklar - o'lchanayotgan kattalikning vagt mobaynida
o'zgarishiga bog'iiq bo'lgan xatoliklar sanaladi. Dinamik xatoiiklaming
vujudga kelishi o'lchash vositalarining o'lchash zanjiridagi tarkibiy ele-
mentlaming inersiyasi tufayli deb izohlanadi. Bunda o'lchash zanjiridagi
o'zgarishlar oniy tarzda emas, balki muayyan vaqt davomida amalga
oshirilishi asosiy sabab bo'ladi.

Ill. Kelib chigishi sababiga garab:

* asosiy;

e go'shimcha xatoliklarga bo'linadi.

Normal (graduirovka) sharoitda ishlatiiadigan asboblarda hosil
bo'ladigan xatolik asosiy xatolik deyiladi. Normal sharoit deganda harorat
20 °S £ 5 °S, havo namligi 65 % + 15 %, atmosfera bosimi (750 = 30)
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111 BOB. XATOLIKLAR VA O'LCHASHLARNING
XATOLIKLARI

3.1. Xatoliklar va ularning sinilanishi

0 ‘Ichash xatoiiklari turli sabablarga ko‘ra turlicha ko'rinishda
namoyon bo lishi mumkin. Bu sabablar gatoriga quyidasilarni Kiritishimiz
mumKin:

- 0o'lchash vositasidan foydalanishda, uni sozlashdan yoki sozlash
darajasini siljishidan kelib chiquvchi sabablar;

- 0'lchash obyektini o'lchash joyiga o‘rnatishdan kelib chiquvchi
sabablar;

- 0o'lchash vositalarining zanjirida o'lchash ma’lumotini olish, saglash.
o0'zgartirish va tavsiya etish bilan bog'liq sabablar;

- 0‘lchash vositasi va obyektiga nisbatan tashqi ta’sirlar (harorat yoki
bosimning o'zgarishi, elektr va magnit maydonlarining ta'siri, turli
tebranishlar va hokazo)dan kelib chiquvchi sabablar;

- o'lchash obyektining xususiyatlaridan kelib chiquvchi sabab!ar;

- operatoming malakasi va holatiga bog'lig sabablar va shu kabilar.

O'Ichash xatoliklarining kelib chigish sabablarini tahlil gilishda, eng
avvalo, o'lchash natijasiga salmoqli la’sir etuvchi omillarni anigiash lozim.

O'lchash xatoiiklari u yoki bu xususiyatiga ko'ra bir necha turlarga
bo'linib. ularning tabagalanishi 3.1-rasmda keltirilgan.

3.1-lasm. O 1ichash xatoliklarining turlari

62



I. O ichash xatoiiklari itodalanishiga garab quyidagi turlarga bo'linadi:

* Mutlaqg xatolik. Bu xatolik Kkattalik ganday birliklarda
ifoaalanayotgan bo'lsa, shu biriikda ifodalanadi. Masalan, 0,2 V: 1,5 4T va
h. Mutlaq xatolik quyidagicha anigjanadi:

A= AXx-A = AxmAn, (3.1)
bunda, Ax - o'lchash natjjasi, Ac* - kattalikning chinakam giymati, Aa —
kattalikning haqiqiy giymati.

Absolut xatolikning teskari ishora bilan olingani tuzatma deb ataladi
va 8 bilan belgilanadi.

-A = 8yoki A0~Ax+ 8.

* Nishiy xatolik —absolyut xatolikning haqiqiy giymatga nisbatini

bildiradi va foiz (%)larda ifodalanadi:
P =[(Ax- AJ/AJ100 = (A/Aj-100%. (3.2)

Odatda, o'lchash asboblarining xatoligi keltirilgan xatolik bilan
belgilanadi.

Aosoiut xatolikning asbob ko'rsatishi eng maksimal giymatiga nisbati
keltirilgan nisbiy xatolik deb ataladi va foizlarda beriladi.

12, =-A-.100%. (3.3)

1. O'lchash sharoiti tartiblariga ko'ra xatoliklar quyidagilarga bo'linadi:

* Statik xatoliklar — vagt mobaynida Kkattalikning o'zgarishiga
bog'lig bo'Imagan xatoliklar. O'lchash vositalarining statik xatoligi shu
vosita bilan o'zgarmas kattalikni o'ichashda hosil bo'ladi. Agar o'lchash
vositasining pasportioa statik sharoitlardagi o'lchashning chegaraviy
xatoiiklari ko rsatilgan bo‘is:i, u holda bu ma’iumotiar dinamik
sharoitlardagi aniglikni tavsiflashga nisbatan tatbiq etila olmaydi.

* Dinamik xatoliklar —o'lchanayotgan kattalikning vagt mobaynida
0 zgarishiga bog iig bo Igan xatoliklar sanaladi. Dmamik xatoliklaming
vujudga kelishi o'lchash vositalarining o'lchash zanjiridagi tarkibiy ele-
mentlarning inersiyasi tufayli deb izohlanad). Bunda o'lchash zanjiridagi
0 zgarishlar oniy tarzda emas, balki muayyan vaqt davomida amalga
oshirilishi asosiy sabab bo'ladi.

I1l. Kelib chigishi sababiga qgarab:

» asosiy;

* go'shimcha xatoliklarga bo'linadi.

Normal (graduirovka) sharoitda ishlatiladigan asboblarda hosil
boiadigan xatolik asosiy xatolik deyiladi. Normal sharoit deganda harorat
20 °S + 5 °s, have namligi 65 % + 15 %, atmosfera bosimi (750 + 30)
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rntfl.sim.ust., ta’minlash kuchlanishi nominalidan + 2 % ga o‘zgarishi
muimkin va boshqalar.

Agar asbob shu sharoitdan farali bo'lgan tashqi sharoitda ishlatilsa,
hos'il bo‘ladigan xatolik go‘shimcha xatolik deyiladi.

IV. Mohiyati. tavsiflari va bartaraf etish imkoniyatlariga ko‘ra:

e Muntazam xatoliklar;

e Tasodifiy xatoliklar;

* Qo‘pol xatoliklar yoki yanglishuv xatoliklarga bo'linadi.

Muntazam xatolik deb bitta va aynan xuddi shu fizikaviy kattalikni
takreriy o‘lchashlar mobaynida muayyan qonuniyat asosida hosil
bO‘ladigan, saglanadigan yoki o'zgaradigan o‘lchash natijasi xatoligining
taspkil etuvchisiga aytiladi.

Umumiy xatolikni quyidagicha tasvirlashimiz mumkin (3.2-rasm):
muntazam xatolik, tasodifiy xatolik va go‘pol xatolik.

Muntazam xatoiiklaming kelib chigish sabablari turli-tuman bo‘iib,
tahlil va tekshiruv asosida ulami aniglash va gisman yoki butunlay bartaraf
etish mumkin bo‘ladi. Muntazam xatoiiklaming asosiy guruhlari quyidagi-
lar hisoblanadi:

* uslubiy xatoliklar;

m ashobiy (qurilmaviy) xatoliklar;

m subyektiv xatoliklar.

Bunda:

Am- muntazam xatolik;
A .-tasodifiy xatolik;
Ag-q o ‘polxatolik.

Ol ichash usulining nazariy jihatdan aniq asoslanmaganligi natijasid:

uslfbiy xatolik kelib chigadi.

0 ‘Ichash vositalarining konstruktiv kamchiliklari tufayl: kelib chiga-
digin xatolik asbobiy xatolik deb ataladi. Masalan. asbob shkalasining
not>‘g‘ri  darajalanishi (graduirovkalanishi), qgo‘zg‘aluvchan qismning
not3 8 r*mahkamlanishi va h.lar orgali kelib chigadigan xatoliklar.

Subyektiv xatolik -- kuzatuvchi aybi bilan kelib chigadigan xatolik.
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Umumiy xatolikning ikkinchi tashkil etuvchisi — tasodifiy xatolik
. bir xii sharoitda bir Kkattalikni takror o‘lchashlarda 'tasodifan
o'zgaruvchan xatolik.

O Ichash jarayonida qo'poi (o'tkir.chi) xatolik voki yanglishuv xatolik
ham hosil bo'lishi mumkin, bu xatolik ham tasodifiv kattalikning bir
turkumi hisoblanadi.

Qo'pol xatolik asosan operator (kuzatuvchi)ning xatosi bilan yoki
uning ashbob ko‘rsaiishini noto‘g‘ri kuzatishi natijasida yozib olishidan
hamda o ichashni o tKazish sharoitini kcskin o'zgarishidan kelib chigadi.

Qo‘pol xatolik ko'pincha 0*Ichash natijalarini gayta ishlashda hisobea
olmmaydi. b

3.2. Muntazam va tasodifiy xatoliklar

Muntazam xatolik deb aynan bitta kattalikni gayta o‘lchash vaqtida
gonuniy o'zgaruvchan yoki doimiy bo'luvchi xaiolikga aytiladi. Muntazam
xatolikka misol, o'lchash asbobini rostlash paytida o-zgarishlar bo‘lishi
mumkin bo'lgan, vaqt bo‘yicha qonuniyatning o ‘zgarishi bo‘lishi mumkin.

Tasodifiy xatolik deb bitta va aynan shu gqiymatni sinchiklab
o tkazilgan ko‘p marotabali o°‘lchashda tasodifan o°‘zgaruvchi xatolikka
aytiladi. Masalan, valuing kesim yuzasi kattaligini o‘ichashda aynan shu
asbob bilan o‘sha o‘Ichanayotgan kattalikning iurli giymatlari olinadi.

Muntazam va tasodifiy xatoliklar ko‘prog bir vagtda paydo bo‘ladi.
Muntazam xatolikni, uni Kkeltirib chigaruvchi sababi, 0‘Ichash jarayonida
kelib chigish xarakteri bo'yicha hamda o‘zgarish xarakteriga garab, turlash
gabul gilingan. Muntazam xatolikning turlari 3.3-rasmda keltirilgan.

5.3-rasm. Muntazam xatolikning turlari.
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3.4-rasmdan ko'ririib turibdiki, muntazam xatoliklar o0°‘zgarish
xarakteriga qarab bir necha turlarga bo'linishi mumkin ekan. Quyida
muntazam xatolikning turlari bo'yicha o'zgarish grafiklari keltirilgan.

1 0 ‘zgannas,
n 2. Progressiv.
3. Davriy.
4. Murakkab gonun bo'yicha
o'zgaradigan.

X

3.4-rasm. Muntazam xatolikning
turlari bo yicha o 'zgarish grafigi.

1. 0 ‘zgarmas (doimiy) xatoliklar - giymati uzoq vaqt mobaynida.
ya’ni,tqator o'lchashlar bajarilgan vaqt mobaynida o'zgarmaydigan xatolik.
Masalan, tarozi toshining muntazam xatoiiklari, ko'rsatuvchi asboblarning
graduirovka xatoligi kabilami keltirishimiz mumkin.

2. Progressiv xatoliklar - uzluksiz o'suvchan yoki kamayuvchan
xatoliklar. Masalan, o'lchash asbobining biron gismidagi kontaktni yoki
biror-bir detalining yevilishidan kelib chigadigan xatoliklar.

3. Davriy xatoliklar - giymati vaqtning davriy vazifasi yoki o'lchash
asbobining ko'rsatkichi suriiishi vazifasiga bog'liq bo'lgan xatolik. Davriy
xatolik shkalasi aylana shaklida ishlangan asboblar uchun xos (chizigli
kichik siiiishlami o'lchash uchun mo'ljallangan soat ko'ritiishida ishlangan
indikator). Bu xatolik shkala o'qi bilan ko'rsatkichning aylanish o'qi mos
tushmasligidan hcsil bo'ladi.

4. Murakkab gonun bo'yicha o'zgaradigan xatoliklar -- bir nechta
muntazam xatoliklarning birgalikda ta’siridan hosil bo'ladi.

Muntazam xatolikning o'zgarmas tashkil etuvchisi o'lchash vositasini
sinovdan o'tkazilayotganda wuning nol’ holatini to'g'rilashda yoki
sezgirligini tekshirishda namoyon bo'ladi.

Muntazam xatoliklarning asosiy guruhlari quyidagilar hisoblanadi:

Uslubiy xatolik - o'lchash usulining nazariy jihatdan ariiq asoslanma-
ganligi natijasida kelib chigadi. Uslubiy xatolikning asosiy manbai o'i-
chash obyekti modelining obyekt xususiyatlariga mos emasiigi hisoblanadi.
Masalan, o'lchash vositalarini hisoblasbda ishlatiladigan tenglamalarning
soddalashtirilishi, xatolikning kompensasiyalashda Kkiritiladigan tuzatma
koeffitsiyenti salmoqli xatolikka olib keiadi.
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Muntazam xatolikning uslubiy lashki! etuvchilari quyidagi sabablarga
ko'ra hosil bo'ladi:

—o0’lchash obyekti modelining ko'rsatkichlari o'lchanadigan kattalik
sifatida gabul gilinganida;

—o'lchanadigan kattalik bilan o'ichash vositasining kirishidagi
giymatini  bog'lovchi  funksiya argumentlarining gabul qgilingan
giymatlaridan chetga chigishi;

—kvantlash efiektidan hosil bo'ladigan xatolik;

—hisoblash algoritmining kuzatishlar natijalari bilan o'lchanadigan
kattalikning bog'lovchi funksiyadan farg qgilishi;

—saralash va tayyorlashda hosil bo'ladigan xatoliklar.

Uslubiy xatolik ba’zida nazariy xatolik deb ham yuritiladi.

Asbobiy (qurilmaviy) xatoliklar - ishlatiladigan o'lchash vositalari-
ning xususiyatlari ideal bo'Imagan taqdirda hosil bo'ladi:

—o'lchash vositasining konstruktiv kamchiiiklaridan;

—o'lchash  vositasini  tayyorlash texnologiyasining rnukammal
emasligidan;

—alohida elementlaming eskirishi va yeyilishidan;

—ao'lchash vositalarining asosiy va go'shimcha xatoliklaridan;

—ao'lchash vositalarining inersiordi xususiyatlaridan;

—darajalash xatoligi yoki shkalaning siljishidan;

0 Ichash vositasining o'lchash obyekti bilan o'zaro ta’sirlashuvidan;

—o'lchash ma’lumotini uzatishda va boshga oinillar ta’sirida hosil
bo'ladigan xatoliklar;

Subyektiv xatoliklar —kuzatuvchining individual xususiyatlariga bog'-
lig bo lib, uning o'lchash texnikasi bo'yicha bilimiga, uning qator fizio-
logik omillariga, masalan, uning sezish tezligiga. gqanchalik tez sezishiga,
rang qabul gilish, ko'rish, eshitish kabi gobiliyatining o Jkirligiga bog'liq.

Subyektiv xatolik bundan tashqari operatoming o'lchash vositasiga va
o Ichash obyektiga ta’siridan sodir bo'iishi mumkin (harorat maydonining
o'zgarishi, mexanik ta’sirlar va b.).

Bu guruh xatoliklariga quyidagilar kiradi:

—shkaia va diagrammadan o'lchanadigan kattalik giymatini
sanashdagi xatolik;

—maxsus texnik vositasiz diagrammani ishlab berishdagi xatolik;

—operatomi o'lchash vositasi yoki obyektini surib yuborishi, turtib
vuborishi ogibatidagi xatolik.

Ba’zida subyektiv xatolik shaxsiy xatolik deb ham yuritiladi. Odatda,
subyektiv xatolik tarkibida muntazam xatolikdan tashqari, tasodifiy tashkil
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cluvchisi ham bo'lishi mumkin. 3u kuzatuvchining malakasi ganchalik
past bo'isa, shunchalik ko'p bo'ladi.

3.3. O'lchashlar xatoliklarini yuzaga keltiruvchi sabablar

O ichash jarayoniga va, albatta, o'lchash natijalariga ko'pgina omillar
ta sir etadi, ularni ba zi hollarda hisobga ohsh giyin bo'ladi.

Bu omillarni  ko'rib  chigishdan oldin  "o'lchash jarayoni”
tushunchasinmg o'zini tushunib olish zarur. Qonunlashtiruvchi metrologiya
bo'yicha xalgaro tashkilot (fransuzcha. Organisation Internationale de

etro ogie Legale - OIML, inglizchada International Organization of
Legal Metrology, ruscha MOZM - MexayHapoaHas opraHusayms
3aKoHopdaTenbHoli metponorum)wné (MOZM, MD Nel6) hujjatiga binoan,
“o'lchash jarayoni” deganda o'lchashga doir jami ma’lumotlar hajmi’
gunimalar va amallar tushuniladi. Bunda “o'lchash jarayonining element!”
deganda o Ichash natijasiga ta’sir etuvchi istalgan alohida omilni tushunish
kerak. Bunday omillar quyidagilardan iborat bo'ladi:

- 0'lchash obyekti;

- 0'lchash subyekti (operator);

- 0'lchash usuli;

- 0'lchash vositasi;

- 0o'lchash sharoiti.

O'lchash obyekti yetarli o'rganilgan va uning modeli, uni detal-
lashtmsh darajasi (o'lchash obyektining chuqur o'rganiiishijni shakllanishi
o'lchashdan ko'zda tutilgan maqgsad bilan adekvat bo'lishi kerak.

Masalan, “val diametrini o'lchash kerak” deylik. Avvalo, obyekt
model! tuziladi va valning kesimi aylana shaklida bo'lishi mumkin. deb
bunda val diametri bir marta o'lchanadi.

Operator ham o Ichash jarayoniga ta’sir etib, subyektiv xatolikka olib
keladi. Operatoming subyektivizmi uning malakasiga, psixofiziologik

0 atiga, mehnat (o'lchash) sharoitining sanitar-gigiyenik hoiatiga va
boshgalarga bog'lig.

O'lchash natijasiga ta’sir etuvchi omillardan o'lchash usuli va o'lchash
vositalarining ham ahamiyati katta. O'lchash usuli ham, o'lchash vositasi
ham o'lchash jarayonining maqgsadiga va uni o'tkazish sharoitiea muvofiq
tanlab ohnishi zarur. Shun! esda saqglash kerakki, o'lchash voshalari fagat
xususiy xatolikka (o'lchash xatoligining asbobiy tashkil etuvchisiga) eo-a
bo lishi bilan b?rga, o'lchash obyektining ko'rsatkichini o'zgartirishi
mumkin, ya’ni o'lchanadigan kattalikni o'ziga ham ta’sir etishi mumkin
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- agar muntazam xatolikni bartaraf etish mumkin bo'Imasa, u hold
uning o'zgarish chegarasi baholanadi.

3.4.2. Xatolikni o4lchashni boshlashdan oldin bartaraf etish

Muntazam xatolikni bartaraf etishning eng ratsional usuli o'lchashni
boshlashdan oldin xatolikni keltirib chigaruvchi manbalarini cheklash
bo'lib, bu usul o'lchash jarayonini osonlashtiradi va tezlashtiradi.

Xatolikni keltirib chigaruvchi manbalami cheklash deganda, masalan,
issiglik manbalarini chigarib tashlash, o'lchash vositasini undan
muhofazaiash va, zarurat tug'ilganda, o'lchash obyektini shunday manbalar
ta’siridan muhofazaiash tushuniladi.

Xatolikni atrof-muhit haroratining o‘zgarishi ta'siridan bartaraf etish
laboratoriya xonalarini, o'lchash vositalarini yoki uning termosezgir
gismlarini butunlay termostatlash va havo haroratini, namligini bir xilda
saqiash bilan amalga osniriladi.

Tashqi elektromagnit maydon ta sirini bartaraf etish uchun bti maydon
manbalari chigarib tashlanadi yoki o'lchash vositalari. ba’zi hollarda
butunlay ish xonalari ekraniashtiriladi.

Silkinish, tebranishlar tasirini yo'qotish uchun maxsus amortizatorlar
ishlatiladi yoki o'lchash vositasi massiv fundamentga mahkamlanadi.

O'Ichash vositalarining noto'g'ri o rnatilishidan kelib chigadigan
xatoliklami ham o'lchashni boshlashdan oldin bartaraf etish kerak.

Buning uchun ba’zi hollarda o'lchash vositaiarini anig bir normal ho-
latda o'rnatish va, albatta, o'lchash vositalarini ishlatishda ularning Kirish
va chigishidagi garshiligini moslash bo'yicha talablami hisobga olish kerak
bo'ladi.

O'lchashni boshlashdan oldin ko'pgina subyektiv xatoliklar ham
bartaraf etilishi mumkin. Buning uchun ba’zida operatorning malakasiga
ycki operatorning ba’zi fiziologik ko'rsatkichlari bo'yicha muayyan
talablar qo'yiladi.

Shunga o'xshash uslub va tavsiyalarni ko'plab keltirish mumkin.
O'lchashni boshlashdan oldin xatolikni bartaraf etishning asosiy qoidasi,
har xil tashgi omillar ta’siridan hosil bo‘ladigan xatolikni tashkil
etuvchilari eng kichik giymatda bo'lishi kerak.

3.4.3. Xatolikni o'lchash jarayonida bartaraf etish

Muntazam xatolikni o'lchash jarayonida bartaraf etishning eng
samaraliysi eksperimental usuldir. Bu usulda asosan tashqgi ta’sirlardan
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hosil bo'ladigan xatoliklar va ashobiy xatoliklar bartaraf etiladi. Xatolikni
o Ichash jarayonida bartaraf etish maxsus o‘Ichash usuliarini gqo‘llash bilan
amalga oshiiiladi. Bu usullardan asosiylari quyidagilar hisoblanadi:
.vitolikni kompensasiyalash usuli, o ‘rindoshlik usuli, simmetrik kuzatuvlar.
garama-qarshi qo'yish. Qator takroriy o'lchashlami o'tkazish zarurligi
yuqorida ko'rsatilgan usullar uchun xosdir. Shuning uchun ham ular asosan
mugqobil hodisalar va ko‘rsatkichlarni o'lchashda qo'llaniladi. Bundan
tashqgari, qayd qilingan usullarn: qgo'llanilishi o'lchash jarayonining
davomiyligini ko'paytiradi va uning narxini oshiradi.

O'rindoshlik usuli asbobiy xatolikni bartaraf etishda eng ratsional va
keng targalgan wusullardan biridir. Bu usul shundan iboratki, bunda
o'lchanadigan obyekt o‘lchash zanjiridagi aniq o'lchovi bilan o'rin
almashtiriladi. Misol tarigasida massani Borda usuli bo'yicha aniq
o Ichashni keltirish mumkin. Dastavval, m, massaga ega bo'lgan
o'lchanadigan obyekt teng elkali tarozini bir pallasiga qo'vib, uni
gandaydir mT massa (“tara (idish)” massa) biian tenglashtiriladi. Tarozi
pailasidagi massalar muvozanatlashganda,

m, - KmT,
bu yerda, k —tarozi elicalari uzunligining o'zaro teng emasligidan sodir
bc'ladigan koeffitsiyent.

Keyin o Ichash obyektini olib tashlanadi va oldingi muvozanat holati
(arozini birinchi. pallasiga anig massa m, qo'yish bilan erishiiadi.
Muvozanat holati qaytarilganda

mir. - Km,
ga teng bo'ladi.

O'Ichashlar (ikkala holda) bir xil sharoitda o'tkazilgani uchun ms=m0
deb hisoblash mumkin.

Shunday qilib, o Ichash natijalaridan tarozi elkalarining teng
emasligidan kelib chigadigan xatolikni bartaraf etishga erishiiadi.

Teng elkali tarozilaming sezgirligi ularning yuklamasiga bog'lig va
odatda, tarozinxng nominal yuklamasidan katta giymatga ega bo'ladi.

Farozining to iigsiz muvozanatlashuvidan hosil bo'ladigan xatolikni
minimallashtirish magsadida D.[.Mendeleyev bu usulni takomillashtirgan
va bugunda uni takomillashtirilgan o'rin almashlash usuli deyiladi.

Takomillashtirilgan o'rin almashlash usuli shundan iboratki, dastavval
teng elkali tarozining pallalaridan biriga anig massali ,0 toshning to'la
komplekt) go'yiladi va bu komplekt o'zgarmas m. massa bilan o'zaro
muvozanatlashtiriladi (tenglashtiriladi); keyin massa qo'yilgan pallaga
go ohimcha nx massali o Ichanadigan massa qo'yiladi, undan keyin,
dastlabki muvozanat holatga keltirish uchun anig massali toshning bir
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gismi olib tashlanadi. Bu bilan anig massa o‘lchanadigan obyekt
rnassaga teng  giymatga kamaytiriladi.

O'rindoshlik wusuii elektr zanjirining ko'rsatkichlaririi — elektr
garshiligini, sig'imni, induktivlikni o'lchashda keng qgo'llaniladi.

Odatda, bu usul yuqorida ko‘rsatilgan ko'rsatkichlami solishtirish
asboblari yordamida o'lchashda go‘llaniladi.

Xatolikni kompensasiyalash usuli - bu ikki takroriy o‘lchashlarni
o°‘tkazishdan iborat bo'lib, shunday tashkil gilinadiki, bunda hosil bo'lgan
xatoliklar tabiati bo'yicha aniq, lekin giymati bo'yicha rioaniq va teskari
ishorali bo'ladi. Xatolik bunda o'lchashlar natijalarini o'rtacha arifmetik
giymatini hisoblashda bartaraf etiladi.

Agar g va jc2- takror o'lchashlar natijasi desak, Ax muntazam
xatolik bo'lib, u tabiati bo'yicha aniq, giymati bo'yicha noaniq; n,,
o'lchanadigan kattalikning giymati bu xatolikdan”xg”i. U holda,

X, =x0+[ac, X, =x0-/1x, x0= “ (3.4)

Shuni ta'kidlash kerakki, bu usul, asosan, *fashgi ta’sirlar magnit
maydoni, harorat ta’siridan kelib chigadigan xatoliklarni bartaraf etishda
go'llaniladi.

Masalan, ko'rsatilgan usul bilan Eming magnit maydoni ta’siridan
hosil bo'ladigan xatolikni bartaraf etish mumkin. Agarda ishlatiladigan
o'lchash vositasi shunday maydon ta’sirida qo'llanilsa, bu holda birinchi
o'lchashni, o'lchash vositasining istalgan holatida o'tkaziladi. Ikkinchi
o'lchashdan oldin o'lchash vositasini gorizontal tekislikda 180° burib
o'matiladi. Agar birinchi o'lchashda Eming magnit maydoni, masalan,
o'lchash vositasining xususiy magnit maydonini birmuncha kuchaytirgan
bo'isa (musbat xatolikni keltirgan), ikkinchi o'lchashda xuddi shu magnit
maydon teskari yo'nalishda ta’sir etadi.

Kompensatsiyalash usuli lokal (mahalliy) xarakterga ega bo'lgan
tashqi maydon ta’sirida vujudga keluvchi xatoliklarni bartaraf etishda ham
ishlatiladi.

Lekin bunda xatolikni keltirib chigaruvchi tashqi maydon bir maromli
xarakterda tagsimlanganligiga ishonch bo'lishi kerak. Aks holda, o'lchash
vositasining tekislikdagi holatining o'zgarishi  xatolikning nafagat
ishorasini, uning giymatini ham o'zgartirib yuborishi, hatto xatolik to'la
kompensatsiyalanmasligi ham mumkin.

Xatolikni kompensatsiyalash usuli elektr kattaliklarni o'lchashda keng
go'llaniladi. Masalan, elektr zanjirlarning o'tish  kontaktlaridagi
termoelektr yurituvchi kuch ta’siridan hosil bo'ladigan xatolikni bartaraf
etishda ishlatiladi. Aynigsa, bu xatolik o'zgarmas tokda olib borilgan
o'lchashlarda sezilarli darajada bo'ladi.
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Qarama-qarshi qo [visit usuli shundan iboratki, o'lchash ikki marta
o'tkazilib, birinchi o'lchashda xatolikni keltirib chigaruvchi sabab ikkinchi
o'lchash natijasiga teskari ta’sirda bo'ladi. Qarama-garshi qo'yish usuli
xctolikni kompensasiyalash usuliga o'xshashlik tomoni bo'lgani bilan bu
usul, asosan, asbobiy xatoliklarni bartarafetishda ishlatiladi.

Misol tarigasida Gauss tamonidan taklif gilingan teng elkali tarozida
massani aniglash usulini keltirish mumkin.

Dastavval massali o'lchanadigan obyekt tarozining bir pallasiga
go'yiladi va tarozini massali toshlar bilan muvozanatlashtiriladi. U
holda muvozanat holati quyidagicha bo'ladi:

m.=m, -1,

bu yerda, ] - tarozining haqgigiy yeika uzunliklarining nisbati. Keyin
o'lchanadigan obyekt tarozining boshga pallasiga qo'yiladi (o'lchanadigan
obyekt va aniq massali toshlaming o'mi almashtiriladi) va ikkinchi marta
muvozanatlashtiriladi. 1l — nisbat aniq birga teng bo'lImagani sababli
muvozanat buziladi va m massani muvozanatlash uchun umumiy massasi
m toshi ishlatiladi. U holda yangi muvozanat holati quyidagicha bo'ladi:

Keltirilgan tenglamalarni birga yechib, quyidagini hosil gilamiz:
mX - «jmi mml.

Bunday holda, izianayotgan natija (mr) m va laming o'rtacha
geometrik giymati topiladi. Kk nisbat birdan farq giladi (tarozilar teng yel-
kali hisoblanadi), shuning itchun », va mlaming giymatlari bir-biriga
yagin. Bunday holda /2, va m2laming o'rtacha geometrik qiymatlarini
uiami.ng o'rtacha arifmetik giymatlari bilan almashtirish mumkin. Shunday
qgilib, quyidagi ifoda hosil bo'ladi:. f

Qarama-garshi qo'yish usuli, shuningdek, muvozanatlashu(vscﬁl)
o'zgarmas tok ko'prigi yordamida elektr garshiligini o'lchashda keng
go'llaniladi.

Simmetrik kuzatishlar usuli. Bu wusul vaqt bo'yicha chizigli
o'zgaruvchan progressiv  xatoliklarni  bartaraf etishda qo'llaniladi.
Simmetrik kuzatishlar usuli shundan iboratki, bunda o'lchashlar ketma-ket
bir xil vaqt oralig'ida o'tkaziladi. O'lchashlar natijalarini gayta ishlashda
kuzaiishiar intsrvalini simmetrik o'rtacha nuqtasiga nisbatan istalgan ikki
kuzatishlar natijalarining xususiyatlari ishlatiladi. Bu xususiyat shundan
iboratki, istalgan bir juft simmetrik kuzatishlar natijalarining xatoiiklari
intervaiini o’rta nuqtasiga mos keladigan xatoligiga teng.

Progressiv xatolikning vazifasi 3.5-rasmda ko'rsatilgan.
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3.5-rasm. Progressiv xatolikning grafigi

Masalan t, momentidan boshlab 5 ta kuzatishlar o’tkazilgan bo'lib,
unda xatolik 5, giymatida bo'lgan. Agarda kuzatishlar tog sonli bo'lganda
St+5j _ 6, +5,

2 2 1
Kuzatishlarjuft sonli ham bo‘lishi mumkin, u holda
+6t _5r+S3
2 - 2

Kuzatishlar uchta bo'lganda (kuzatishlar soni minimal) va
boshlang‘ich xatolik nolga teng bo'isa, bisoblashlar osonlashadi.

Simmetrik kuzatishlar usulini termoelektrik o'lchash o'zgartkichlarini
(termojuftlik) sinovdan o'tkazish misolida qo'llash mumkin. Bunda
samaradorlikni ko'tarish uchun pechga namunaviy termojuftlik bilan bir
vaqgtda bir nechta (masalan, to'rtta) bir turli tekshiriladigan termojuflliklar
joylashtiriladi va navbatma-navbat namunaviy (e0) va tekshiriladigan (e,)
termojuftliklarning elektryurituvchi kuchlari o'lchanadi. Elektr yurituvchi
kuchlami o'lchash bir vaqtda o'tkazilmasligi sababli pech haroratining
monoton o'zgarishidan katta xatolik hosil bo'lishi mumkin.

Bu xatolikni bartaraf etish uchun eiektr yurituvchi kuchlami quyidagi
tartibda vaqtning bir xil - teng oraligiarida o'lchash kerak:

eli->e, ->e2 ->ed *<0-->e4->e, ->e, ><?, ->eU

Bu giymatlar pechning haroratiga rnos bo'lib, o'lchash siklidagi vaqt
inter/alining o'rtasiga teng bo’ladi.

O'lchash jarayonida o'zgarmas muntazam xatoliklarni kamaytirish
samarali usuli bu randomizasiyadir. Masalan, agar qandavdir kattalikni bir
nechta bir turdagi asboblar yoki har xil turdagi asboblar yordamida o'ichab,
olingan kuzatishlardan o'rtacha arifmetik giymati hisoblanadi. Bunda shuni
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kutish mumkinki, har bir aniq ishlatilgan asboblar uchun xos muntazam
xatoliklar umuman tasodifiy kattalik sifatida namoyon bo'ladi.

3.4.4. Muntazam xatolikni tuzatma kiritish bilan bartaraf etish

0 ‘Ichash vositasi yordamida olingan X Kkattaligining gqiymatida
muntazam xatolik bo lib, uni tuzatilmagan 0°‘lchash natijasi deyiladi.

Bu muntazam xatolikni tuzatilmagan o'lchash natijasiga o‘lchash jara-
yonidan keyin aniq tuzatma Kiritish bilan hisoblab bartaraf etish mumkin.

Tuzatma kiritishning keng targalgan wusuli o‘lchash natijasi va
tuzatmani (uning ishorasiga garab) algebraik yig'indisi hisoblanadi. Bu
holda tuzatma son giymati bo'yicha o'lchanadigan kattalikning birligida
ifodaiangan muntazam xatolikka teng; ishorasi esa teskari bo'ladi. Jamlash
bilan kiritiladigan tuzatma - additiv tuzatma deyiladi.

Boshga hollarda o'lchash natijasini tuzatma koeffitsiyentiga
ko'paytirish yo‘li bilan xatolik bartaraf etiladi. Bunday tuzatma -
multiplikativ tuzatma deb ataladi.

Tuzatma Kiritish bilan fagat bitta muayyan muntazam xatolikni
bartaraf etish mumkin. Shuning uchun o'lchash natijasiga ko'pincha
kattaroq tuzatma sonini kiritishga to'g'ri keladi.

Bunga misol gilib obyekt massasining giymatini teng yelkali tarozida
tortish bilan aniglashni keltirish mumkin:

mx=k(m,,+q),
0°‘z navbatida.
g=mo0-m,,;
bu yerda: mx—o'lchanadigan obyekt massasining anigiangan giymati;
koeffitsiyenti bo lib, tarozi yelkalari uzunliklarining

haqiqgiy gqiymatlarining nisbatiga teng (multiplikativ tuzatma);

m,, —muvozanatlashtiruvchi toshlar massasining nominal giymati;

g - tosh massasining nominal giymatiga tuzatma (additiv tuzatma);

w”-tosh massasining hagigiy giymati.

0 Ichash natijasiga u yoki bu usul bilan tuzatma kiritishdan avval bu
tuzatmani aniqiash zarur. Buning uchun O0‘lchash vositasi oldindan
kalibrlanishi zarur.

Shunday qilib, ko p hollarda asbobiy xatoliklarni bartaraf etishda
tuzatma eksperiment yo‘li bilan topiladi,

Lslubiy xatolikni bartaraf etish uchun ishlatiladigan apparaturaning
Ko rsatkichlarini va ta’sir etuvchi kattaliklaming giymatlarini biiish kerak,
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chunks bular bilan o Ichash natijasiga Kiritiluvchi tuzatmani hisoblash
mumKkin bo'lsin (agar umuman hisoblash mumkin bo'lsa).

Shuning uchun uslubiy xatolikni bartaraf etishda Kiritiiadigan tuzatma
hisoblash yoTi bilan topiladi.

Tuzatma kiritish bilan o'lchash natijasini aniqlashda shuni esda tutisii
zarurki, o'lchash natijasining xatoligi ikkidan ortiq bo‘lmagan qiyrnatli
ragam bilan ifodalanishi gabul gilingan.

3.4.5. Bartaraf etilrnagan muntazam xatoliklar chegarasini baholash

Ba’z: hollarda muntazam xatolikni bartaraf etish imkoni boimaydi,
shuning uchun bunday hollarda muntazam xatolikning chegarasi
baholanadi. Bu, avvaio, muntazam xatoiiklari yetarli o'rganilmagan
o'lchash usullari uchun taallugli.

Umuman, muntazam xatolikning tuzatma kiritilgandan keyin
o'zgarmasdan qolishi, ya’ni gator elementar tashkil etuvchilardan iborat
bo'iishi, u “muntazam xatolikningyo ‘qotihnagan qoldig ‘i deb ataladi.

Yo'gotilmagan muntazari xatoliklarning elementar tashkil etuvchilari
ma’lum giymatli bo'iishi kerak, lekin bu giymatlar, odatda, anig boimaydi.
Shu narsa anigki, ular aniq #0,,, chegarada (diapazonda) va o'rtacha
kvadratik og'ish (O'KO) se ma’lum bahoga ega. O'lchash natijalarining
yo'qotilmagan muntazam xatoligi (keyinchalik - o'lchashdagi muntazam
xatoligi) asbobiy va subyektiv tashkil etuvchilardan iborat bo'ladi.

Agar muntazam xatolik fagat bitta xatolikdan (ya’ni uslubiy xatolikdan
yoki o'lchash vositasining yoki operator xatoligidan) iborat bo'lsa, u holda
muntazam xatolik shu xatolik +© diapazonida ifodalanadi.

Muntazam xatolikning tashkil etuvchilarining chegarasi sifatida,
masalan, o'lchash vositalarining xatoligining yo'l qo'viladigan asosiy
(oldindan belgilangan “normal” sharoit uchun) va qo'shimcha (normal
sharoitdan chetlashganda aniglanadigan) xatoiiklari gabul gilinadi.

Yo'gotilmagan muntazam xatolikning chcgaralari go'shiluvchilar soni
bir nechta (lekin 3 tadan ko'p bo'Imagan) bo'lganda quyidagi formula
bo'yicha hisoblanadi:

e-+5>,]| (3.6)

Agar yo'gotilmagan muntazam xatoliklar soni 3 tadan ko‘p bo'lsa,
uning chegaralari quyidagicha hisoblanadi:

(3.7)
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bu ycrda, n - muntazam xatoiiklaming soni; k - ayrim yo‘qotilmagan
muntazam xatoliklar bir xil tagsimlanganda tanlangan ishonchli ehtimollik
/fga bog'liq bo'lgan koeffitsiyent. 3unda O ishonchli kvazi tasodifiy
xatolik deb garaladi.

Masalan, R”™-0,68 bo'lganda k=1,0; R=0,95 da k=J,I; R=099 da
k**1,4.

Bilvosita oichashlarda muntazam xatolikning chegarasi B(P) ham Q
giymatlarini qo'yish bilan 3.6-3.7 formulalar bo'yicha hisoblanadi:

(3.8)

bu yerda. ©, - bilvosita o'lchashdagi muntazam xatolik, z - bilvosita usul-
d.i o'lchangan kattalik, F —z kattaligini bevosita o'lchashlardan olingan
ko'rsatkichlar bilan bog'liglik vazifasi, xJ —j argument (bevosita
o'lchanadigan kattalik), —F vazifasining xususiy hosilasi.

0 ‘z navbatida, 0, quyidagi ifodadar, aniglanadi.

bu yerda, m - argumentlar soni (bevosita o'lchanadigan kattaliklarning).
Natijaviy muntazam xatolik o'rtacha kvadratik baholanishi bilan ham

yoki yo'gotilmagan jamlangan muntazam xatoiiklaming yig'indisini

o'rtacha kvadratik og'ishini baholanishi bilan ham tavsiflanadi. Bu xatolik

I OCT 8.207-76, TOCT 8.381-80 ga muvofiq quyidagi formula bo'yicha
hisoblanadi:

(3.10)

Agar bir nechta (n,) alohida yo'qotilmagan goldiq muntazam xatolik
teng tagsimlangan (bir maromda) gqonun bo'yicha, boshqasi («,) - normal

gonun bo'yicha tagsimlansa, u holda Se quyidagi formula bo'yicha
hisoblanadi:

(3.11)

3 5. Tasodifiy xatolik va uning tavsiflari
Odatda, bir Kkattalikning o'zini teng aniglik biian gator o'lchash
natijalari bir-biridan farg giladi. Bu natijalar (tarqoqligi)ning fargi, qoida

bo'yicha, tasodifiy xatoiiklaming ta’siridan sodir bo'ladi. Bunda teng
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aniglik bilan o'lchashlar deganda gandaydir kattalikni bir xil sharoitda, bir
xil aniqlikdagi o‘Ichash vositalari yordamida gator o'lchashlar tushuniladi.

Tasodifiy xatoiiklaming ta’siri sababli natijalaming o'lchashlar
gatoridagi tarqgoqligi, odatda, muntazam xatoliklar la’siriga tuzatmaiar
kiritilgandan keyin miqgdoriy baholanadi.

Natijalaming o'lchashlar gatoridagi tarqoqgligi quyidagicha baholanadi:

- 0'lchash natijalarining tarqoqlik koiami K;

- bir marotabali o'lchashdagi o'rtacha arifmetik xatoligi r (qator
o’lchashlardagi);

- bir marotabali o'lchashdagi (teng aniglik bilan o'lchashlardagi)
o'rtacha kvadratik xatolik (yoki o'rtacha kvadratik og'ish - O'KQ) V;

- o'lchash natijalarining 5 o'rtacha kvadratik xatoligi (yoki o'rtacha
kvadratik og'ish - O'KO yoki standart 0g'ish);

- bir marotabali o'lchashlar xatoliklarining ishonchli chegarasi ex
(g”tor (teng aniqglik bilan) o'lchashlardagi);

- 0'lchash natijalarining xatoliklarini ishonchli chegarasi er (o'rtacha
arifmetik giymati bo'yicha).

O’Ichash natijalarining tarqoqlik koiami - bu kattaliklarning gator
o'lchashlar gatoridagi eng katta va eng kichik xun giymatlari orasidagi

fart
R= Yo
Alohida o'lchashlaming o'rtacha arifmetik  xatoligi  (gator
o'lchashlardagi) - bu n ta mustaqil o’lchashlar natijalarining tarqogligini

untumlashgan tavsifi bo'lib, quyidagi formula bo'yicha hisoblanadi:

(3-12)

n
buyerda, r - o'rtacha arifmetik xatolik - gator o'lchashlarga xos / ta xato-
liklar absolut giymatiarining o'rtacha arifmetik giymati, x - i- o’ichashiar

naijasi, n - kattalikning (n ta o'lchashlardagi) o'rtacha arifmetik giymati,
-X)~ i- o'lchashlardagi xatolikning absolut giymati.

3.5.1. O'lchash xatoliklarining o'rtacha kvadratik og'ishi

O'lchash natijalarining o'rtacha kvadratik og'ishi yoki oitacha
arfmetik giymati bo'yicha s, (yoki o’rtacha kvadratik og'ishi:!
baholanishi) yoki standart og'ish.

Bevosita ko'p marotabali o'lchashlar natijasidagi tasodifiy xatolikning
baiolanishi quyidagi ifoda bo'yicha hisoblanadi:



s;=s(y)=" 4 N ~ ) iix ~r>2' (3n3)
bu yerda, sx—o rtacha kvadratik xatoiik yoki birlik o'lchashlardagi (teng

aniglik bilan gator o‘Ichasblardagi) o‘rtacha kvadratik og‘ishning (0 ‘KO0)
baholanishi, yoki biror kattalikni bevosita. ko'p marotabali o‘lchash
natijalarini uning o‘rtacha giymati atrofida tarqoglanishining baholanishi

quyidagi formula bo'yicha hisoblanadi-

bu yerda, x —i- oirhk o'lchash natijasi; x —o'lchanadigan kattalikni n
birlik natijalaridan o'rtacha topilgan o'rtacha arifmetik giymati.

*3.13) ifodadan ko'rinib turibdiki, o'lchash natijalarining o'rtacha
kvadratik og‘ishi - O'KO (yoki o'rtacha arifmetik giymat bo'yicha)
birlik 0‘Ichashiaming o'rtacha kvadratik og'ishi s,dan ”~ marta kichik
bo'ladi. Shuning uchun xatolikning tasodifiy tashkil etuvchisini
kamaytirishda o'lchashlar ko‘p marotaba o'tkaziladi.

Bilvosita o‘Ichashlarda, izlanayotgan Z kattaligining r giymati bevosita
(to'g'ridan-to'g'ri o'lchashlar) o'lchanadigan (boshlang‘ich) kattaliklar x
bilan ina’lum bog'liqligi asosida hosil bo'ladi:

z=FxI,x2x3...,x,,) = F(x/); j=123,..,m (3.15)
z ning o'rtacha arifmetik giymati bir-biridan farq giluvchi ikki usul bilan
nniglanadi.
1-usui shundan iboratki, (3.15) ifodadagi flaming o'rtacha arifmetik
giymatlari qo'yiladi, ya’ni

Z=F(x1,X2,X,,...,xH=F(xJ); j--123,..,m (3.16)
2-usul o Ichanadigan Kkattaliklarni bevosita o'lchashdagi xatoiiklari

orasida korrelatsiya mavjud bo'lganda ishlatiladi va quyidagi formula
bo'yicha hisoblanadi:

Agai o Ichanadigan kaitalik Z bilvosita usulda o'lchanganida o'rtacha
urilmetik giymati (3.16 ifoda) bo'yicha aniglansa, u holda o'rtacha
kvadratik og'ishning baholanishi quyidagi ifodadan topiiadi:
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bu yerda, 8F « - bilvosita o'lc'nashlarning xususiy xatoiiklari, i -
[t ‘'m

o'rtacha arifmetik va X, kattaliklari orasidagi korrelyasiya
koeffitsiyenti, vyal - xususiy hosilaning giymati, x, - argumentlaming

o'rtacha arifmetik giymatlarida hisoblanadi.
Agar t=o bo'isa, kattalikni bilvosita oichashlarda o'rtacha kvadratik
xatolik (3.18) ifodaga asosan quyidagicha hisoblanadi:

(3.19)

Agar bilvosita oichangan kattalik Zning o'rtacha arifmetik giymati
(3.17) ifoda bo‘yicha topilsa, o'rtacha kvadratik og'ishning baholanishi
(3.13) yoki (3.14) ifodaiarclagi x, va xlarning o‘rniga z, va flar qo'yib
hisoblanadi.

(3.13) va (3.14) ifodalar o‘lchash natijalarining ehtimolligi norme
gonun bo'yicha tagsimlarJshida goilaniladi.

Agar ehtimollikning tagsimot gonuni ma’lum bo‘lmasa, u hcida
o'rtacha kvadratik og'ish quyidagi formula bo‘yicha hisoblanadi:

¢ (3.20)

(3.21)

3.5.2. OMchash xatoliklarining ishonchli intervali va ishonchli
chcgaralari

Tasodifiy xatolik giymatlari intervali ichida joylashgan o'lchash
natijalari  xatoliklarining izlanayotgan qiymati o'lchash natijalari
xatoiiklaming ishonchli interval; deb ataladi.

Xatolikning ishonchli intervali har bir (alohida) o'lchashlar uchun 2tSt
teng bo'lgan va o'lchash natijalari uchun (o'rtacha arifmetik giymat
bo'yicha) 2tSx- zonasi bo'yicha aniglanadi; bu yerda, t - o'lchashlar soni
ii, ishonchli ehtimollik R, ehtimollikni tagsimot gonur.i va o'lchashlaming
boshqga qgator tasnifiy tavsiflaiiga bog'liq bo'lgan koeffitsiyent.



Ishonchli intervaining yugori va pastki chegaralari o'lchash xatolikla-
rining ishonchli chegaralari deb ataladi. Birlik o'lchashlar xatoliklarining
ishonchli chegaralari (teng aniqlik bilan qator o'lchashlardagi) rn va
O‘lchash natijalari xatoliklarining ishonchli chegaralari (yoki o'rtacha
arifmetik giymati bo'yicha) e, quyidagi ifodalardan topiladi:

£.aV Sr, (3.22)

Agar tagsimot gonuni ma’ium bo'imasa, o'lchash xatoliklarining

ishonchli chegaralarini hisoblash uchun Chebishevning aniq ifodasidan
kelib chigadigan (3.23) formula ishlatiladi:
£, = Sx, £j T1)- P mmbs~ (3.23)

Bu hoida o'rtacha kvadratik og‘ish s. va sjar (3.21) va (3.20)
formulalarga muvofiq hisoblanadi.

Koeffitsiyent tr o'ichashlaming turi yoki tasnifiy tavsiflariga garab,
quyidagicha topiladi:

- agar o'rtacha kvadratik og'ish s, va flaming baholanishi
eksperimental yo‘l bslan chegaralangan o'lchashlar sonida (n<30) yoki
(3.14) va (3.14) formulalar bo'yicha anigiansa, tf koeffitsiyent Styudent
koeffitsiyenti, aniqrog‘i Styudent tagsimotining kvantili deb ataladi va
Styudent tagsimotining formulasi bo‘yicha yoki osonrog‘i jadval (A ilovadagi
A.l-jadvalga qaralsin)dan topiladi. Styudent koeffitsiyenti ishonchli
ehtimoiiikning P 1-q va erkinlik darajalar sonif=n-1, (n- o'lchashlar soni, q
- giymatli ko ‘rsatkich)ga muvofiq bo'lishi kerak;

- agar o'rtacha kvadratik og'ish s, va s,laming baholanishi (yetarli juda
ko p o Ichashlar sonida n=30) eksperirnent yo'li bilan anigiansa, u me’yoriy
>oki texnik hujjatlarda keltirilgan bo'isa yoki dispersiya a' yoki o'rtacha
kvadratik og'ish ¢ berilgan (aniq) bo'isa, u holda koeffitsiyent t ishonchli
ehtimollik R uchun normal tagsimotning kvantilini tasvirlaydi (bildiradi) va
me’yorlangan normal tagsimotning integral vazifasini qo'liab hisoblanadi;
buning uchun ishonchli ehtimollik P gabul gilinadi, masalan, P = 0,95, keyin
quyidagi ifoda bo'yicha

fpylr (3.25)

me yorlangan normal tagsimotning integral vazifasi F(t)ning giymati aniq-
lanadi va jadvaldan (A ilovadagi A.2-jadvalga qaralsin) -
koeffitsiyentining giymati topiladi;

- agar o'lchash bilvosita usuida o'tkazilgan bo'isa va o'rtacha kvadra-
tik og'ish (O'KOQO) 5; yoki stlaming baholanishi (3.17) yoki (3.19) formula-
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lar bo‘yicha aniglangan bo'isa, u hoida ishonchli ehtimollik P=I~q va
erkinlik darajalar soni  ga tegishii Styudent koeffitsiyenti A.l-jadvaidan
olinadi.

Erkinlik darajalarining effektiv soni (x, - argumentlarining bir xil
sonlarida yoki =n) quyidagi ifoda bo'yicha hisoblanadi:

(O fivax) ]

n |

u(Unw
bu yerda, n, -x,ning oichashlar soni; m- argumentlar soni; q - giymatlik
darajasi.

Agar oichash xatoligi ehtimollikning normal tagsimot gonuni bo'yi-
cha tagsimlansa, u holda o‘lchash xatoliklarining ishonchli chegaralarini
hisoblash uchun (3.23) formuiadan foydalaniladi.

3.6-rasmda xatoliklarning normal tagsimlanish grafigi keltirilgan bo'-
lib, abssissa o‘qlda +a,m2a,£3a,+4cT chegaralaridagi intervallar qo‘yilgan.
Bu intervallar uchun ishonchli ehtimolliklar 3.1-jadvalda keltirilgan.

3.1-jadvaldan ko‘rinib turibdiki, guruh kuzatishlardagi tasodifiy xato-
liknir.g baholanishi +a intervalida ishonchli ehtimollikning 0,68 giymaliga
to‘g‘ri keladi. Bu esa oichashni yuqori darajada o'tkazilmaganligidan
dalolat beradi, chunki jami kuzatishlar sonidan 32 % ko'rsatilgan interval
chegarasidan chigishi mumkin.

3 1-jadval

3.6-rasm. Ishonchli intervallar.

+40 0,999

Tasodifiy xatolikning normal gonun bo'yicha tagsimianisbida (o'zgari-
shida) ishonchli interval +3cr +-3cj gacha, ishonchli ehtimollik esa 0,9973
gabul qilinishi mumkin. Bu 370 ta tasodifiy xatolikdan bittasi o'zining
absolut giymati bo'yicha ?odsn katta bo'ladi va uni qo'pol xatolik deb
hisoblab, oichash natijalarini gayta ishlashda hisobga olinmaydi degan
ma'noni anglatadi. Shuning uchun xatoliklarning normal tagsimianisbida
ishonchli chegara (interval) +3crni xatolikning maksimal ishonchli chega-
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rasi deb gabul gilinadi, xatolik esa gator o'lchashlardagi maksimal xatolik
deb hisoblanadi. Ko‘pincha texnik o‘lchashlarda tasodifiy xatolikning
baholanishi bir xil bo'lishiga erishish uchun ishonchli ehtimollikning 0,95
giymati qgabul qilinadi. Fagat alohida aniq o'lchashlarda va maxsus
o'lchashlarda ishonchli ehtimollikning juda yuqori qiymatlarini qgabul
gilishga yo‘l go'yiladi.

3.5.3. 0 ‘Ichash natijaiarining jamlangan xatoligi

Ollchash natijaiarining xatoligi tasodifiy va muntazam xatoliklarning
yig'indisidan iborat bo‘ladi. Tasodifiy va muntazam xatoliklarning yig'in-
disi taxminan yondashgan holda topilib. natijaviy xatolikning intervalli
tavsiflarini topishga imkon beradi. Ya’ni bu usul bilan o‘lchash natijalari
umumiy xatoliklarning ishonchli chegarasi, ya’ni o‘lchash xatoliklarining
eng katta va eng kichik giymatlari orasidagi interval aniglanadi. Bu
oraligda o'lchash natijalaridagi xatoliklarning izlanayotgan giymatlari
berilgan ehtimolligi chegarasida yotadi.

0 ‘Ichash natijaiarining jamlangan xatoligining ishonchli chegarasi [
standart bo‘yicha quyidagi ifoda bilan hisoblanadi:

(3.27)
fj. - koeffitsiyent esa

0+£- (3.28)

va o'lchash natijaiarining jamlangan o‘rtacha kvadratik xatoligi -
natijaning jamlangan xatoligi quyidagi formula bo‘yicha hisoblab
topiladigan (tasodifiy va yo‘qotilmagan muntazam xatoliklardan tashkil
topgan) o'lchash natijasining xatoligi:

si=\lsi+sg, (3.29)
bu yerda, 0 - yo'gotilmagan muntazam xatoliklar yig‘indisining chegarasi
bo'lib, (3.6) yoki (3.7) formulalar bo'yicha hisoblanadi.

ex - o0o'lchash natijalaridagi tasodifiy xatoliklarning ishonchli
chegaralari (3.22) yoki (3.7) formulalar bo'yicha hisoblanadi.

s, —0 Ichash natijaiarining o'rtacha kvadratik xatoligining baholanishi,
(3.13) yoki (3.20) formulalar bo'yicha hisoblanadi.

s - yo'gotilmagan muntazam xatoliklarining yig'indisini o'rtacha
kvadratik xatoligi (3.10) yoki (3.11) formulalar bo'yicha hisoblanadi.
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Nazorat savoUari

I.Xatolik deganda nimani tushunasiz? Uni keltirib chigaruvchi sababia;
nimalardan iborat ?
Q.Muntazam xatolik nima va u ganday tashkil etuvchilardan iborat?
.Muntazam xatolikni ganday kamaytirish usullari mavjud?
4. Tasodifiy xatolik deganda ganday xatolikni tushunasiz?
5.Nima sababdan faqgat tasodifiy xatoliklar baholanadi?
6. Tasodifiy kattalik ehtimolligining tagsimlanish gonuni deganda nimani
tushunasiz?
7. Tasodifiy kattaliklar ehtimolligining ganday tagsimlanish funksiyalarini
bilasiz?
8.Tagsimlanishning sonli tavsiflari deganda nimani tushunasiz?
9. Matematik kutilish, dispersiya nima?
10. Tasodifiy kattalikning tatqoglanishi nima va nimaga bogiiq?
11.0'rtacha kvadratik og'ish nima va u ganday baholanadi?
12.3ccqonuni nima? Uni tushuntiring. Styudent koeffitsiyenti nima?
13.Ishonchli interval va chegera daganda nimani tushunasiz?



IV BOB. 0 ‘\LCHASH NATIJALARINI QAYTA ISHLASH VA
NOANIQLIKNI BAHOLASH

4.1. O'lchash natijalarini gayta ishlash

>-bobda ta kidianganidek, o'lchashdan maqgsad kuzatuvchini
gizigtiruvchi kattalik giymatini uni o'lchashdagi xatoiiklarining ma’ium
tavsiflari bilan topishdir. Kattalikning giymatini olish bu uning hagigiy
giymatini yoki uning o'rtacha arifmetik gqiymatini aniglashdan iborat.

Eslatib o'tilgan o'lchash tavsiflari liar xil, bir-biridan farqg giluvchi
o'lchashlaming qaysi sinfiga taaliugli ekanligiga bog'lig holda matematik
ifodalar bo'yicha hisoblanadi.

Demak, bir marotabali va ko'p marotabali o'lchashlaming, bevosita va
bilvosita, teng aniglik bilan o'lchash jarayoni va matematik gayta ishlash
tartibi har xil bo'ladi. Shuningdek, bir nechta gator o'lchashlar natijalarini
gayta ishlash ham, ularni normal tagsimot gonuniga bo'ysunadigan va
bo'ysumnaydigan o'lchash natijalarini gayta ishlash ham bir-biridan farg
giiadi. Ko'rsatilgan xususiy hollami alohida kc'rish lozim bo'ladi.

4.1.1. Bir marotabali o'lchash natijalarini gayta ishlash

Bir maiotabali o'lchash natijasi sifatida kattalikni alohida o'lchashda
olingan giymati gabul gilinadi. Agar oldindan o'lchash natijasining xatoli-
gini tashkil etuvchilari ma’ium bo'isa, o'lchash fagat bir marta o'tkaziladi.

Bir marotabali o'lchash quyidagi hollarda o'tkaziladi:

- ishlab chiqarishdagi iqtisodiy zarurat tug'ilganda, o'lchashni
takrorlash imkoni bo'Imaganda, masalan, birinchi o'lchashdayoq o'lchash
obyektining buzilish ehtimoli bo'lganda;

- tasodifiy xatoliklarni hisobga ohnaydigan darajada bo'lganda (uiar
yoki yo'qotilmagan muntazam xatoliklarga nisbatan hisobga olinmaydigan
darajada kichik bo'lganda, yoki ularning ishonchli chegarasi yo'l
go'yiladigan xatolik chegarasidan chigib ketmaganda).

6 Bir marotabali o'lchash natijalarining xatoliklarini baholash M 1552-
86 uslubiy ko'rsatmaga muvofig amalga oshiriladi

Bir marotabali o'lchash natijasining xatoligi (bir marotabali
o'lchash xatoligi) - bu bitta o'lchash xatoligi bo'lib (gator o'lchashlarga
kirmaydigan), muayyan sharoitda o'tkazilgan o'lchash usuli va
vositasining ma’ium xatoiiklari asosida baholanadi.

Misol Detaining biror-bir o'lchami bir marotabali o'lchanganida
uning giymati 12.55 mm ga teng bo'ladi. Bunda o'lchashdan oldin shunisi
ma’lurnki, mikrometrning xatoligi berilgan diapa/.onda +o0,0t mm ni tashkil

"MW - MeTognka nsmepeHui
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etadi va bu holda o'lchash usulining xatoligi (bevosita baholash usulida)
nolga teng deb gabul gilinadi. Demak, muayyan o‘Ichash!ar sharoitida hosil
boMgan xatolik +00L ga teng boiadi.

4.1.2. Ko‘pmarotabali oMchash natijalarini gayta ishlash

Ko‘p marotabali oMchash natijalarini gayta ishlash uslubiy ko'rsatma
(MW 1552-86, MW 2083-90)ga muvofig quyidagi ketma-ketlikda amalga
oshiriladi:

1. Muntazam xatolikni tuzatish q Kiritish yo‘li bilan bartaraf etiladi;

2. Oichanadigan Kkattalik .Vning o'rtacha arifmetik qiymati x
hisoblanadi;

3. Qo'pol xatolik va o‘tkinchi xatoliklarning mavjudligini anigiash va
uni bartaraf etish;

4. OMchash natijaiarining normal tagsimlanishi to‘g‘risidagi gipoteza
tekshiriladi (talab giiingan holda);

5. O'rtacha kvadratik og'ish Sxva S?lar hisoblanadi;

6. Tasodifiy xatoliklarning ishonchli chegaralari £x va erlar
hisoblanadi;

7. Yo'qotilmagan muutazam xatoliklarning chegaralari hisoblanadi;

8. O'lchash natijalari  xatoliklarining ishonchli  chegaralari
hisoblanadi.

O'lchash natijalarini gayta ishlash ketma-ketligi batafsil ravishda va
uni hisoblash formulalari 4.1-jadvalda keltirilgan.

O'lchash natijalari uslubiy ko'rsatma (MW 1317-86)ga muvofiq
quyidagi ko'rinishda yoziladi:

-X+a,p agar o'lchash xatoliklarining ishonchli chegaralari simmetrik
bo'lsa, jr+A.z-bu P ehtimollikdagi o'lchangan Kkattalikning chinakam
giymati 1*-[; s +g] ishonchli intervaiidajovlashadi degani;

-X; Ss; M\ © agar xatoliklarni tashkil etuvchilaming tagsimlanish
vazifasi to'g'risida maMumotiar bo'Imagan taqdirda va o'lchash natijalarini
keyinchalik gayta ishlash ko'zda tutilsa yoki xatoliklarni tahlil qgilish; agar
yo'gotilmagan muntazam xatoliklarining chegaralari (3.7) formula
bo'yicha hisobiangan bo'lsa, qo'shimcha ishonchli ehtimollik "ni
ko'rsatish lozim bo'ladi.

O'lchash natijaiarining sonli qiymatlari, xuddi xatolik giymatlari
singari, o'nlik razradli ragamlari bilan tamomlanadi.
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0 ‘Ichash natijalarini gayf ishlash ketma-ketligi.
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4.1.3. Qo‘pol xatoiiklaming narnoyon boMishini aniglash

Qo‘poi xatoiiklaming sodir bo'lishi va ularning bartaraf etilishi
o‘Ichasli natijalarining normal baholamnaslik rnezoniga asoslanadi.

0 ‘Ichash natijasi n,da qo‘pol xatolik yo'qligi gipotezasini tekshirish
uchun kattalikning tagsimlanishidan foydaianish mumkin:

y°ki <= Bax (4.1)
agar t<tm bo'isa, [bu yerda, tnn jadvaldan anigianadi (A.3-jadvalga garal-
sin»], gipoteza gabul gilinadi. Aks holda, uni inker etish kerak bo‘ladi va
bu natija keyinchalik o'lchash natijalarini gayta ishlashda e’tiborga
olinmaydi.

Qo'pol xatolik namoyon boigan va bartaraf etilgan holda to'g'rilan-
gan o'lchash natijalarining O‘riacha arifmetik giymatini hisoblash va o'rta-
cha kvadratik og'ishni baholash endi yangitdan o'lchashlar soni n'=n-m
uchun o'tkaziladi, bu yerda m - namoyon bo'lgan o‘tkinchi xatoliklar soni.

Qator o'lchashlar sohalarida xatolik ishonchli ehtimollikning
0,997 giymatida 3-Ss (yoki 3-0)dan oshib ketadi va bu o'tkinchi xatolik deb
hisobianadi. Bu qoida uch sigma (3cr) gnidasi deyiladi.

4.1.4. O'lchash natijalarining ishonchli chtimolligini aniglash

Ishonchli ehtimollikning eksperiment natijasiga asoslanib sv x
giymatlari bo'yicha va ishonchli interval [*;*] bo'yicha quyidagicha
anigianadi:

= (4.2)

Bu formulalar bo'yicha o'lchash natijalari x va n,laming o'rtacha
arifmetik xdan i, va /, me’yorlangan og'ishi\chetlashuvi anigianadi.
Ularning qiymatlari bo'yicha A.2-jadvaldan /() va ¥o2) integral
funksiyalarining giymatlari topiladi va

P=F(l,) +F(,7) (4.3)
formula bo'yicha ishonchli ehtimollik p anigianadi.
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4.1.5. 0 ‘Ichash natijalarini yaxlitlash. Yaxlitlash qoidasi.
Juda kichik xatoiiklaming mezoni

Sonlarning giymatli ragamlari. Berilgan sonning giymatli ragamiari
- bu nolga teng bo'Imagan birinchi chapdagi ragamlardan hammasi to
o‘ngda yozilgan ragamlarning oxirigacha. Bunda, |(f ko'paytmadan
keyingi nollar hisobga olinmaydi. Misollar:

1. 12,0 soni uchta giymatli ragamga ega.

2. 30 soni ikkita giymatli ragamga ega.

3. 120 m103soni uchta giymatli ragamga ega.

4. 0,514 =10 soni uchta giymatli ragamga ega

5. 0,0056 soni ikkita giymatli ragamga ega.

Yaxlitlash gqoidasi. Yaxlitlash shundan iboratki, unda o'ng tarafdan
boshlab giymatli ragamdan to aniq ragam razradigacha tashlab yuboriladi.

Misol, 132,48 soni o‘ngdan to'rtinchi ragam yaxiitlanadi va u 132.5
bo‘iadi. Agar tashlab yuboriladigan birinchi ragam (chapdan o‘ngga garab
hisoblaganda) 5ga teng yoki katta bo'isa, unda oxirgi saglanadigan ragam
bittaga ko‘paytiriladi.

Misollar:

1. 0,145 soni ikki giymatli ragamgacha yaxiitlanadi va 0,15 bo'ladi.

2, 0,156 soni esa 0,16ga yaxiitlanadi.

Sonlarni giymatli ragamning istalgan sonigacha bosqichli emas, balki
biryo'la yaxlitlash kerak.

Misol: 565,46 soni uchta giymatli ragamgacha bevosita 565ga
yaxiitlanadi. Bosqgich boyicha yaxlitlanganda | bosgichda -565,5ga, Il
bosgichda esa 566 (xato bilan)ga yaxlitlanishi mumkin edi.

Butun sonlar ham kasr sonlar kabi yuqoridagi qoida bo'yicha
yaxiitlanadi.

Misol: 12456 sonining ikki giymatli ragamgacha yaxlitlanishi
12-10 ni, to‘rtta qiymatli ragamgacha yaxlitlanishi esa 1245-10ni beradi.

0 ‘Ichash natijalarini yaxlitlash. O'lchash natijalari shunday
yaxlitlanishi kerakki, o'lchash natijalarining sonli giymati, xatolik giymati
kabi o'nlik razradidagi ragami bilan tamomlansin.

Misol: + 0,000004 xatolikda olingan o'lchash natijasi 23,45613234
23,456132gacha yaxiitlanadi.

O'lchash xatoligini yaxlitlash. Odatda, o'lchash natijasi ikkita, juda
kam hollarda uchtagacha giymatli raqgamgacha yaxiitlanadi.

Nihoyatda kichik xatoiiklaming kriteriysi.

EK xatoligi nihoyatda kichik deb hisoblanadi, agar
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EK<(S/') bo‘lsa, (4.4)

bu yerda:£. - xususiy xatolik; SX - o'rtacha arifmetik xatolik yoki
jamlangan xatolik.

Kichik xatoliklar mezoni bilvosita o'lchashlar xatoiiklari uchun ham,
xususiy xatoliklar kvadratlari yig‘indisi uchun ham ishlatilishi mumkin:

+...<(%) (4.5)

4.1.6. 0 “Ichash natijaiarining tavsiya etish shakllari

O'Ichash natijaiarining tavsiya etilish shakllari FTOCT 8.011-72 va MW
1317-86 me’yoriy hujjatiari talablariga muvofiq amalga oshiriladi.

O'lchash natijalari nomlangan va nomlanmagan sonlarda ko'rsatiiadi
(tavsiya etiladi).

Misol: 100 kW; 20 °S -- nomlangan sonlar; 0,44; 2,765 -
nomlanmagan sonlar.

] Ichash natijaiarining sonli qgiymatlari xuddi xatolik giymatidek,
o'shanday razrad ragami bilan tamomlanadi.

O'lchash natijalari bilan birga xatoliklarning tavsiflari ham yoki ular-
ning statistik baholanishi va o'lchash sharoitlari ham ko'rsatilishi kerak.

Masalan, 6 (i = 10,75m\s; +[ =0,15«\? agar o'lchash xatoliklarining
ishonchli chegaralari simmetrik bo'lsa, (.i.j,+ 0'lchash xatoliklarining
ishonchli chegaralari nosimmetrik); 0=0,95. O'lchash sharoiti: harorat
20°C, havoning namligi 80 % bo'isa.

O'lchangan kattalikning chinakam gqiymati ma’lum (ko'rsatiladigan)
ishonchli ehtimollik bilan qoplariadigan oraligdan chetga chigmagan
taqdirda o Ichash natijasining ishonchli interval bilan ko'rsatilishiga
ruxsat etiladi. Masalan, [*-a; j+a] yoki [io6om\s; 1090nB]  yoKki
o'lchanadigan sarfning chinakam qiymati qabul qilingan ishonchli
ehtimollik 0,95ga teng boiganda 10,6Gdan to 10,90 m3 s intervalida
joylashadi. O'lchash sharoiti: harorat 20 °C, havoning namligi 80 %.

Agar o'lchash natijasi attestatlangan O BU bo'yicha olingan bo'lsa, u
holda o'lchash xatoligi tavsiflarining omiga uslubiyatning ishlatilishida
olingan o'lchash xatoliklarini guvohlovchi hujjat (attestat)ga ilova qilinishi
mumkin. Masalan, 0,,»10 .7 5 0'lchash xatoligi va o'lchash sharoiti MBW
N:17 05.07.2003 attestal bo'yicha amalga oshiriladi.

Ivo p marotabdii kuzatishlarnir.g o'rtacha arifmetik giymati n ta
kuzatishlar soni ko'rsatilishi bilan tavsiya etiladi.
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Agar xatolikiarning tashkil etuvchilarini tagsimot vazifasi to‘g‘risida
ma’lumotlar boirnasa va xatolikiarning tahlilidan 0°‘lchash natijalarini
keyinchalik gayta ishlash ko‘zda tutilsa, u holda 0‘lchash natijasi quyidagi
ko'rinishda beriladi: 6ui; S(x); n; O .

4.2. Oichashiarning sifat mezonlari

Har bir nar$aning sifati boiganligi kabi o‘lchashlarning ham sifati va
uning mezonlari mavjud. Bu mezonlar O‘ichashlardagi asosiy tavsiflami
ifodalaydi. Bu mezonlar gatoriga quyidagilar Kiritilgan:

Aniglik mezon oichash natijalarini kattalikning chinakam giymatiga
yaginligini ifodalaydi. Miqdor jihatdan aniqglik nisbiy xatolik moduliga tes-
kari tarzda baholanadi. Masalan, agar o‘ichash xatoligi 10"3 boisa, uning
anigligi 10J boiadi, boshqgacha. aytganda, aniglik ganchalik yuqori darajada
bo‘lsa, oichash natijasidagi muntazam va tasodifiy xatoliklar ulushi
shunchalik kam boiadi.

Ishonchlilik oichash natijalariga ishonch darajasini beigilovchi
mezon hisoblanadi. Oichash natijalariga nisbatan ishonchlilik ehtimollar
nazariyasi va matematik statistika qonunlari asosida anigianadi. Bu esa
konkret holat uchun xatoligi berilgan chegaralarda talab etilgan
ishonchlilikdagi natijaiami olishni ta’ininlovchi oichash usuli va
vositalarini tanlash imkonini beradi.

To'g'rilik - oichash natijalaridagi muntazam xatoiiklaming nolga
yaginligini bildiruvchi sifat mezoni.

Mos keluvchanlik - bir xil sharoitlardagi oichashiarning natijalarini
bir-biriga yaqinligini bildiruvchi sifat mezoni. Odatda, oichashiarning mos
keluvchanligi tasodifiy xatolikiarning ta’sirini i

Qaytaruvchanlik - har xil sharoitlarda (turli vaqtda, har xil joylarda,
turli usullarda va vositalarda) bajarilgan oichashiarning natijalarini bir-
biriga yaginligini bildiradi.

0 ‘Ichash  xatoligi - oichash natijasini hagigiy giymatdan
chetlashuvini ifodaiovchi oichashning sifat mezoni.

4.3. Noanigliklar va ularni baholash

O'Ichashlar noanigligi - oichash natijalari bilan bogiig bo'lgan va
oiehanayotgan Kkattalikka yetarli asos bilan qo‘shib yozilishi mumkin
boigan giymatlar tarqogligini tavsifiovchi ko'rsatkich.



Ko isatkieh, masalan. standart og'ish (yoki unga Kkarrali sou) yoki
Ishunch intervali (oralig i) kengligi bo'lishi mumkin.

Noaniglik atamasi ruschada “HeonpegeneHHocTb”’, inglizchada

uncertainty ’ so'zlanni bildiradi. O'lchash noaniqligi, odatda, ko'plab
tashkil etuvchilarni o'z ichiga oladi. Bu tashkil etuvchiiaming ba’zilari
gator o'lchashlar natijalarining statistik tagsimlanishidan baholanishi va
experimental standari og'ishlar bilan tavsiflanisni mumkin. Standart
og'ishlar bilan tavsiflanishi mumkin bo'lgan boshga tashkil etuvchilar ham
tajnbaga yoki boshqa axborotlarga asoslangan ehtimolliklaming taxmin
gilingan tagsimianishidan baholanadi.

Shubhasiz, o'lchash natijasi o'lchanayotgan kattalik giymatining eng
yaxshi bahosi bo'lib hisoblanadi hamda tuzatishiar va tagqoslash etaionlari
bilan bog'lig bo'lgan, tartibii (doimiy) ta’siriardan yuzaga keladigan tashkil
etuvchilarni o'z ichiga olgan holda, noaniglikning tashkil etuvchilari
dispersiyaga hissa go'shadi.

Standart noaniglik - standart og'ish sifatida ifoda etilgan o'lchash
natijasining noanigligi.

A tur bo'yicha nouniglikni baholash - qator kuzatuvlami statistik
tanlil gilish yo'li bilan noaniglikni baholash usuli.

B tur bo'yicha noaniglikni baholash - gator kuzatuvlami statistik tahlil
gihshdan farqg giluvchi usullar bilan noaniglikni baholash usuli.

Yig'indi noaniglik - chegarasida o'lchanayotgan kattalikka yetarli asos
bilan qo'shib yozilishi mumkin bo'lgan giymatlar tagsimotining katta gismi
joylashgan o'lchash natijasi atrofidagi oraiigni aniglovchi kattalik

Qamrov koeffitsiyenti - to'lig noaniglikka erishish uchun yakuniy
standart noaniglikning ko'paytiruvchisi sifatida foyaalaniladigan son bilan
itodalangan koeffitsiyent.

Kuzatib borish - belgilangan noanigliklarga ega bo'lgan solishtirishlar-
rung ajralmas zanjiri vositasida muvofiq etalonlar, ko'pincha milliy va xalqa-
ro etaloniar bilan aloga o'matish imkoniyatidan iborat bo'lgan o'lchash
natijalari yoki etalor. giymatlarining xossalari.

Pretsizionlik - o'lchash natijalrining muayyan sharoitlarda olingan
mustaqil natijalarining bir-biriga yagmligi.

Noaniglik (o'lchashlar noanigligi) - bu o'lchash natijalari va giymat-

i yoyiltshini tavsiflanishi bilan bog'liq bo'lgan, ya’ni o'lchanayotgan
kattalik yetarli asoslash bilan yozish mumkin bo'lgan ko'rsatkich.
Noaniglik” atamasi ta’rifidan u o'lchash natijasiga muvofig o'lchovning
miqgdori} anigligi va o'lchanadigan kattalik giymati o'lchash shartlarida
aniglangan giymat intervali ichida turishiga ruxsai etiiishi mumkin bo'lgan
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ishonchlilik darajasini ifodaiaydi. Boshgacha aytganda, noaniglik o'lchov-
ning miqdoriy jihati bo'lib, oMchanayotgan kattalikni va uni o'tkazishda
olingan yoki oMchash natijasini baholash ganchalik ishonchliligi bo'lib
hisoblanadi. Noanigiikni baholash bir xil oMchanayotgan kattalikni turli
oMchash natijalarini yoki etalon qiymatlari bilan o'zaro solishtirish
imkoniyatini beradi. OMchash natijalariga ishonchlilik esa milliy savdoda,
xalgaro tovar ayriboshlashda va atrof-muhitga zarari sababli xavf-xatarni
baholashda ularning muhimligini solishtirish yordarnida o'rnatiladi. Bu
oMchash natijalarini o'zaro tan olish to'g'risidagi kelishuvni tuzishda savdo
va iqtisodiy to'siglarni bartaraf etishda yordam beradi.

Amaliyotda o'lchash natijaiarining noanigligi ko'plab omillarning ta’-
siri ogibatida yuzaga kelishi mumkin. Uiar, masalan, oMchash usullari va
protsedurasi gismida bo'ladigan oMchanayotgan kattalikni noto'g'ri aniqla-
nishi, namunalarni noto'g'ri tanlash, atrof-muhit sharoitining noqulayligi,
o'lchash vositasida go'llaniladigan xatolik, o'lchash vositalarini kaiibrlash
va giyoslashda qo'llaniladigan standart namunalar va etalonlar giymatlari-
ning noanigligi, yaqinlashishi va ehtimolligi, shuningdek, tasodifiy
o'zgarishlar boMishi mumkin.

Uslubiyailar yarogliligini baholash. Bunda oMchashlami bajarish
uslubiyatlari va sinov usiubiyatlarining yaroqgligini baholash tushuniladi.

Amaliyotda eskirgan o'lchashlar uchun go'llaniladigan aniq maqsadli
uslubiyatlarini ko‘prog ularning yarogliligini baholash bo'yicha tadgiqotlar
jarayonida belgilanadi. Bunday tadgiqotlarning natijalari usullaming umu-
miy tavsifnomalari bo'yicha ham, unga ta’sir etuvchi alohida omiilar bo'yi-
cha ham axborot beradi va bu axborotdan noanigiikni baholashda
foydalanish mumkin.

Uslublaming yarogliligini baholash (validation of methods) chet elda
gabul gilingan o'lchashlar sifatini ta’minlash tizimining muhim tashkil
etuvchisi boMib hisoblanadi. “Validation” atamasi tegishii tushunchalaming
turli mazmuni sababli milliy metrologiyada gabul gilingan “attestatlash”
atamasi bilan. teng ma’noga ega emas. Qcnunlashtiruvchi metrologiyada
protsedura sifatida amalga oshiriladigan uslublarni attestatlash uslubning
unga qo'yilgan metrologik talablarga muvofigligini o'rnatishni magsad gilib
go'yadi. Bunda diggat markazda olingan natijalar xatoliklarining
tavsifnomalari bo'ladi. Uslublaming yaroqliligini baholash, odatda,
samaradorlikning gator ko'rsatkichlarini belgilashdan (topish va anigiash
chegarasi, selektivlik/o'ziga xoslik, yaginlashish va gayta ishlab chiqarish,
bargarorlik va boshgalar) va ular asosida aniq o'lchash masalasini yechish
uchun uslublaming vyarogliligini muhokama qilishdan iborat bo'ladi.
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Yaroglilikni baholash bo'yicha tadgiqotlar natijalaridan noanigiikni
(xatolik tavsifnomalarini) topishda foydalanish munikin.

Uslubiyatning yarogiiligmi baholash bo‘yicha tadgiqotlar samaradorlik-
ning unnimiy ko'rsatkichlarini anigiash magsadiga ega. Uslubiyatni ishlab
clngish va uning iaboratoriyalararo tadgiqoti jarayonida yoki ichki laborato-
riya tadqgiqoti dasturiga rioya etgari holda belgilanadi. Xatolikning yoki
noaniqlikning alohida manbalari, odatda, pretsizionlikning umumiy
tavsiflari bilan solishtirilganda ahamiyatiiroq bo‘lganidagina ko‘rib chigiladi.
Bunda asos tahiil natijalariga tegishii tuzatishlarni kiritishdan ko‘ra, muhim
samaralaming aniglanishi va yo'qotilishiga gilinadi. Bu potensial muhim
ta’sir o‘tkazuvchi omillar umumiy pretsizionlik bilan solishtirilib, ahami-
yatliligi beigilanganda, tekshiriiganda bu omillarga c'tibursizlik bilan garash
holatiga oiib keladi. Bu sharoitlarda tadqgigotchilar ko'pchilik tartibli samara-
laming ahamiyatsizligi isboti va qolgan ahamiyatli samaralaming ba’zi
baholanishlari bilan bir gatorda, umumiy samarador’ik ko‘rsatkichlariga
erishadilar.

L'slubiyatlaroing yaroqliligini baholash bo‘yicha tadgiqotlar, odatda,
quyidagi tavsifnomalaming ba’zilari yoki barchasining aniglanishini 0z
ichiga oladi:

Pretsizionlik - muayyan o'rnatilgan sharoitda olingan mustaqil
0 'Ichash natijaiarining bir-hiriga yaqiniik darajasi. Mustaqil o 1chash (yoki
sinosh) natijalari - ilgari olingan r.atijalarga tasir etmaydigan yo'l bilan
olingan, aynan xuddi shuning o zi yoki unga o'xshash obyektni sinashda
olingan natijalar.

“Pretsizion!ik”ni ko'rib chiqgish zaruriyati bir xil holatlarda bir xil
natijalami bermaydigan, bir xil materiallarga mo‘ljallangan oMchashlami
biiarishda yuzaga keladi. Bu esa o‘ziga xos har bir 0‘lchash tartibida
tasodifiy xatoliklardan vuz beradigan va oichash natijalariga ta’sir etuvchi
omillar to’lig nazorat gilinmasligini namoyon etadi.

Pretsizionlikning asosiy tavsiflari yaginlashish va gayta ishlab
chigarishning standart ogishlarini (ISO 3534-1:1993 va FOCT R ISO 5725-
2-2002), shuningdek, oraiiq pretsizionlikni (ISO 3534-3:1994) oz ichiga
oladi. Yaginlashish laboratorivada qisqa vaqt oralig‘ida bitta operator
tomonidan, bir turdagi uskunada kuzatilgan o'zgaruvchanlikni tavsiflaydi va
uni ushbu laboratoriya doirasida yoki laboratoriyalararo tadgiqotlar
doirasida baholash mumkin. Muayyan usiubiyat uchun qayta ishlab
chiqarishning standart og'ishini bevosita laboratoriyalararo tadgiqotlar
yordamida baholash mumkin va u xuddi shu namunani bir necha
laboratoriyalarda tahiil gilinganda natijalar o ‘zgaruvchanligini tavsiflaydi.
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Siljish. Qo‘llanilayotgan usuiga bog‘lig bo'lgan siljish, odatda, so-
lishtirishning munosib namimalJarini yoki mad4um qo'shimchali namuna-
larni o'lchash yordamida belgilanadi. Muvofiq tayanch giymallarga tegishli
umumiy siljishni aniqlash gabul gilingan etalonlarga kuzatib borishni
belgilashda muhim. Siljishni ajratib olish (kutilgan giymatga bo'lingan
kuzatilgan giymat) ko'rinishida ifodalanishi mumkin. Analitikning vazifasi
siljishga e’tibor bermasdan garash yoki unga tuzatish kiritishni ko'rsatishdan
iborat. Lekin har ganday holda ham siljishni belgilash bilan bog'lig
noaniglik umumiy noaniglikning ajralmas tashkil etuvchisi bo'lib goladi.

Chiziglilik (to'g'ri mutanosibiik). Chiziglilik ba’zi diapazonda o'lchash
uchun foydalaniladigan usullarning muhim xossasi bo'lib hisoblanadi. Natija
chizigliligini toza moddalarda va real namunalarda aniglash mumkin. Odat-
da, chiziglilik migdoriy anigqlanmaydi, uni ko‘z bilan yoki nochiziglilik ahami-
yatliligining mezonlari yordamida tekshiriladi. Ahamiyatli nochiziglilikni,
odatda, nochizigli darajalovchi tavsifnomalar yordamida hisobga olinadi
yoki torroq ishchi diapazonni tanlash yo'li bilan bartaraf etiladi. Chiziglilik-
dan golgan har ganday og'ishlar, odatda, bir gancha o'lchanayotgan giymat-
lami gamrovchi umumiy pretsizionlik bahosiga kiradi yoki darajalash bilan
bog'liq bo'lgan noaniglik chegarasida goladi.

Topish chegarasi. Uslubiyatning yarogliligini baholash jarayonida
topish chegarasi, odatda, ishchi diapazonning quyi chegarasini belgilash
uchungina anigianadi Arnmo topish chegarasi yaqinidagi noanigliklar
alohida ko'rib chigishni va maxsus talqin etilishni talab etishi mumkin, topish
chegarasi ganday aniglanganidan qat’i nazar noaniglikni baholashga uning
to'g'ridan to'g'ri alogasi yo'g.

Bargarorlik. Ko'p hujjatlar tahlil usullarining yarogliligini baholash va
ishlab chigish bo'yicha aniq ko'rsatkichlami o'zgartirishga natijalar
sezuvchanligini bevosita tadqiqot gilishni taiab etadi. Odatda, bu bir yoki bir
necha omillarni o'zgartirish bilan chagirilgan ta’sirlar tadqgiqot gilinadigan
“mustahkamlikka sinash” yordamida amalga oshiriladi. Agar bundav sinov
ahamiyatli bo'isa (o'z pretsizionligi bilan solishtirganda), u holda bu
ta’sirning kengligini aniglash va muvofig yo'l qo'yilgan ishchi diapazonni
tanlash uchun batafsil tadgigot olib boriladi. Barqgarorlik bo'yicha
ma’lumotlar muhim omillarning o'zgarish natijalariga ta’siri hagida axborot
berish mumkin.

Selektivlik/ o'ziga xoslik. Qandaydir o'lchash uslubiyati aniq o'lchash
ko'rsatkichlariga bir ma’noda javob beradigan darajadir. Selektivlik tadqi-
gotlarida, odatda, mumkin bo'lgan halal beruvchi komponentlar ta’sirini bu
moddalarni bo'sh namunalarga ham, ishchi namunalarga ham go'shgan holda
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va javobni kuzatgan holda o'rgani‘adi. Olingan natijalardan, odatda, haqiqiy
halal beruvchi ta’sirlar unchalik ahamiyatga ega emasligini ko‘rsatish uchun
toydalaniiadi. Bunday tadgiqotiarda bevosita javob o'zgarishi aniglanganligi
uchun bu ma'lumotlardan potensial haiaqitlar bilan bog‘liq noaniglikni
baholash uchun foydalanish mumkin. Bundan tashgari, bunda halaqit
heruvchi moddalar konsentrasiyalari diapazoni hagida axborot olinadi.

Kuzatib borish. Turli laboratoriyalarda voki har xil vaqtda olingan nati-
jslarni ishonch bilan soiishtirish imkoniga ega bo'lish muhim. Bu barcha
laboratoriyalar bir xil o'lchash shkalasi yoki bir xil “sanash nuqtasi”dan
foydalanishlari bilan ta’minlanadi. Ko'p hollarda bunga dastlabki milliy
yoki xalgaro etalonlarga. mukamma! hollarda esa (uzoq muddatli kelishuv
maqsadida) Xalqgaro birliklar tizimi (Sl)ga olib boruvchi kalibrlash zanjirini
o‘rnatish bilan erishiiadi. Analitik tarozilar yaxshi misol bo'lib hisoblanadi.
Har bir tarozi etalon toshlari yordamida kalibrlanadi, ular esa 0'z navbatida,
milliy etalonlarga nisbatan kalibrlanadi. Shu tarzda kilogramning dastlabki
cialoni bilan o'zaro munosabatda bo'ladi. Ma'lum boshlang'ich giymatga
olib boruvchi taggoslashlaming uzilmas zanjiri umumiy sanash nugtasiga
“kuzatib borish”ni ta’rninlaydi va bu turli insonlaming bir xil o'lchash vosita-
laridan foydalanishlarini kafoiatlaydi. Oddiy o'lchashlarda turli labora-
toriyalar o'rtasidagi o'lchashlarning kelishilganligiga (yoki bir vaqtda
o'lchashlaming Kkelishilganligi) o'lcbashlaj- natijasini olish yoki tekshirish
uchun fovdalaniladigan, bunga tegishli bo'lgan barcha oraliq o'Ichashlarni
kuzatib borishni belgilash tufayli erishiiadi. Shuning uchun kuzatib borish
o'lchashlaming barcha sohalarida muhim tushuncha bo'lib hisoblanadi.

Kuzatib borish noaniglik bilan chambarchas bog'liq va kuzatib borish
o'zaro bog'lig bo'lgan barcha o'lchashlarni keiishilgan o'lchash shkalasida
joylashtirishga yo'l qo'yadi. Bunda noaniglik bu zanjir xalgalarining
“chidamliligi”’ni va o'xshash o'Ichashlarni bajaruvchi iaboratoriyalar
o'rtasidagi kutilgan kelishuv darajasini tavsiflaydi.

Umuman, aniq etalonga kuzatib boriladigan bo'lib hisoblanuvchi natija
noanigligi bu etalon noanigligi va bu etalonga tegishli o'lchash noanigligi
sifatida ifodalanadi.

Tahlillar uslubi natijasining kuzatib borilishi quyidagi jarayonlar
ketma-ketligi (protsedura)ning qgo'shilishi bilan belgilanishi lozim:

- kuzatib borilayotgan etalonlardan o'lchash uskunasini kalibrlash uchun
loydalaniladi;

- dastlabki usulni amalga oshirish yoki dastlabki usul natijalari
bilan solishtirish;

- tagqgoslash namunalaridan toza moddalar sifatida foydalanish;
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- matrisajihatidan mos keluvchi standart namunalardan foydalanish;

- ma lum, yaxshi aniglangan uslub bilan solishtirish.

O'lchash ushmasini kalihrlash, Barcha hollarda foydalaniiayotgan
o'lchash uskunasini kaiibrlash muvofig etalonga kuzatib boriiishi lozim.
Usulning oMchash bosgichi ko'pincha miqdoriy tavsifnomasi Siga kuzatib
boriladigan tagqoslash namunasi yordamida darajalanadi. Bundav amaliyot
usiubiyatning bu qgismi uchun natijalaming Siga kuzatib borilishini
ta minlaydi. Biroq o Ichash bosgichidan oldin boMadigan operatsiyalar
uchun kuzatib borishni belgilash ham zarur.

Tagqgoslash namunalaridan toza moddalar sifatida foydalanish. Kuzatib
borishni ma’lum migdordagi toza moddani tarkibiga oluvchi toza modda
yoki namuna ko‘rmishidagi tagqoslash namunasi yordamida ko'rsatish
mumkin. Buni, masalan, ma’lum qo‘shimchalami bo'sh namunalarga yoki
tahiil gilinayotgan namunaga qo ‘shish bilan amalga oshirish mumkin. Biroq
har doim foydalanilgan etalon va tahiil gilinayotgan namuna uchun oMchash
tizimi javobidagi fargni baholash zarur. Afsuski, ko‘p holiarda, xususan,
ma lum ko shimchalarni qo shishda, javoblardagi bu fargni tuzatish bu
tuzatishning noanigligidek katta boMishi mumkin. Bu tarzda natijaning kuza-
tib boriiishi, umuman olganda, Sl birliklariga o‘rnatilishi mumkin boMsa
ham, amaliyotda eng oddiy holatlardan tashgari natija noaniqligi nomagbul
boMishi yoki miqgdoriy aniglanmagan boMishi mumkin. Agar noanigiikni
migdoriy anigiash mumkin boMmasa, u holda kuzatib borish o‘matilmaydi.

Standart namunani qo llash. Kuzatib borishni matrisa jihatdan yagin
bo Igan standart namuna (SN)da, bu SNning attestatlangan giymati bilan
olingan oMchash natijalarini solishtirish yoMi bilan koMsatiladi, Bu mos
keluvchi «matrisa» SN mavjud boMganda, taqgoslash r.amunasini toza
modda ko rinishida goMlash bilan taqgoslaganda noanigiikni kamayt.irishi
mumkin. Agar SN giymati Siga kuzatib borilgan boMsa, u holda bu
o'lchashlar SI birliklariga kuzatib borishni ta’minlaydi. Biroq xatto shu
holda ham natija noanigligi, aynigsa, namuna tarkibi va SN tarkibi o‘rtasida
yetarli muvofiglik boMmagan hollarda nomagbul darajada katta, harto
miqgdoriy aniglab boMmaydigan boMishi mumkin.

Malum usul bilan solishtirish. Natijalaming aynan bir xil taggoslana
olmishiga ko‘pincha fagatgina yaxshi aniglangan va umumgabul gilingan
usul bilan erishish mumkin. Odatda, bu usul Kkirish ko'rsatkichlari
atamalarida aniglanadi; masalan, ekstraksiyaning aniq vaqtining, zarralar
o Ichovining vazifalari va boshgalar, Bunday usulni gqoMlash natijalari
ushbu Kkirish ko‘rsatkichlarining giymatlari muvofiq etalonlarga nisbatan
kuzatib boriladi. Natija noanigligi me’yorlangan kirish ko ‘rsatkichlarining
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noanigliklaridan ham, me’yorlanishning te'lig emasligidan ham, shuningdek,
usulni bajarishda o'zgaruvchanlikdan ham yuzaga kelishi mumkin. Agar
kuMlayotganidek, rnugobil usul natijalari umumgabul gilingan usul natijalari bilan
taggoslansa, u holda gabul gilingan giymatlarga kuzatib borishga umumgabul gilingan
vnmugobil usullarbo'yichaolingan natijalarni taggoslashyo'li bilan erishiiadi.

4.3.1. Noaniqgliklarni baholash usullari

Umuman olganda, noanigliklarni baholash oddiy bo‘lib hisoblanadi.
Qandaydir o'lchash natijasiga xos bo'lgan noaniglikni baholash uchun
quyidagi amailami bajarish zarur.

1-bosgich. O'Ichanayotgan kattalikni ifodalash.

O Ichash kattaligi va u bilan bog'liq bo'lgan ko'rsatkichlar o‘rtasidagi
nisbatni kiritgan holda aynan nima o' Ichanayotganligini aniq ifodalash zarur
(masalan, o'lchash Kattaliklari, konstantalar, darajalash uchun etalonlar
giymatlari va b.) Mumkin bo'lgan joyda ma’lum muntazam effektlarga
tuzatishlar kiritiladi. Bunday tasviriy axborot, odatda, muvofiq hujjatdagi
uslubiyatga yoki uslubiyatning boshqa tasvirida keitiriladi.

2-bosgich. Noaniglik manbalarini aniglash.

Noaniglik manbalarining ro'yxati tuziladi. U 1-bosgichda belgilangan
xuddi o sha nisbatda ko'rsatkichlar noanigligiga hissa qo'shadigan manba-
larni o'z ichiga oladi, lekin noaniglikning boshga manbalarini, masalan,
kimyoviy taxminlardan kelib chigadigan manbalarni ham o'z ichiga olishi
mumkin.

3-bosgich. Noaniglikni tashkil etuvchilami migdoriy ifodalash.

Har bir aniglangan asosiy manbaga xos bo'lgan noaniglik giymati
anigianadi va baholanadi. Ko'pincha noaniglikning bir gancha manbalar bilan
bog'lig bo'lgan yagona hissasini baholash yoki aniglash mumkin.
Shuningdek, mavjud ma’lumotlar noaniglikning barcha manbalarini yetarli
darajada hisobga olayotganligini ko'rib chigish muhim va noaniglikning
barcha manbalarining mutanosib hisobga olinishini ta’minlash uchun zarur
bo'lgan go’'shimcha eksperimentlar va tadgigotlami puxta rejalashtirish zarur.

4-bosgich. Yakuniy noaniglikni hisoblash.

3-bosgichda olingan axborot umumiy noaniglikka bo'lgan yoki alohida
bir gancha manbalarning yakuniy samaralari bilan bog'liq bo'lgan miqgdoriy
lasvirlangan xossaiardan iborat. Bu xossalami standart og'ishlar ko'rinishida
ifodalash va mavjud qoidalarga muvofig yakuniy standart noaniglikni olish
uchun ularni jamlash zarur. Kengaytiriigan noaniglikni olish uchun tegishli
gamrov koeffitsiyentidan foydalanish zarur.
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Xatolik va noanigiikni

o'xshashlik jihatlari 4.2-jadvalda keltirilgan.

Postulatlar

Aniglik
tavsiflari

Aniglik
tenglamasi
Tashki!
etuvchilarini
yig‘ish

Interval
baholash

Mumtoz yondashuv

a)o ‘IchanayotganAO Kkattalikning chinakam
gimayti mavjud;
/3)chinakam giymatni anigiash mumkin emas;
y) kattalikning chinakam giymati tasodifiy.
Sifat tavsiflari
Aniqglig:
- chinakamiigi (to‘g ‘riligi);
- pretsizionlik!.
Miqdoriy tavsifi
Aniglanmaydigan
Xatolik A=
Muntazam xatolik 1 =x-x,,
Aniglanadigan
lasodifiy xatolik:
- standart og‘ishni anigiash;
- ishonchlilik chegarasi.
Istisno gilinmagan muntazam xatolik:
- istisno gilinmagan muntazam xatolik chegarasi;
-istisno  gilinmagan  muntazam  Xxatolik
o'rtacha kvadratik og‘ishi.
Yig‘indi  xatolikning o'rtacha kvadratik
og'ishi;
Yig'indi xatolikning ishonchlilik chegarasi

Chiziglanish usuli

Turli xil o'lchashlar uchun turli yo'llar

Tashkil etuvchilarr.ing yo'llariga bog'liq

i ravishda
1

baholashga yondashuvlar hamda ularning

4.2-jadval

Xatolik va noanigiikni bahoiashga yondashuvlar

Noaniglik
youdashuvi

O'lchash natijasi

kattalik tasodifiy emas.

Noaniglik

A turdagi standart
noaniqlik.

B turdagi standart
noaniqlik.
Yig'mdili standart
noaniglik (chigish
kattaligining
noaniqligi)
Kengaytirilgan (to'liq)
noaniqlik

Noanigiikning yoyilish
gonuni
Dispersiyani
yig'ishning yagona
goidasi
Velch-Sattersveyt for-
mulasi bo'yicha hisob-

lanadigan, erkinlik
darajasining samarali
soni bilan Styuuent
koeffitsiyentiga >ig'in
di noaniqiikni

-ko'paytirish



A va B turdagi noaniqglikni baholashda kirish kattaliklarining standart
noaniqgligini hisoblash 4.3-jadvalda keltirilgan.

4.3-jadval

Kirish kattaliklarining standart noanigligini hisoblash

_Atur bo'yicha
I. i* Kkirish Kattdligini bir martalik
o'lchashning standart noaiiiqgiigi:

/1,-1

bu yerda *, ~—1§_x - i- kirish katta-
n, i-i

ligini O‘lchash natijalarining o‘rtacha

arilmetik giymati.

2. [- Kirish kattaligini o‘Icliashning

Standart noaniqligi natijasi o'rtacha

arifmetik formulas! sifatida

anigianadi:

H

VA,

Kirish kattaliklarining a ,

B tiir bo'yicha

1 Agarda kirish kattaligining standart og'i-
shi aniglangan bo'isa, unda uni standart noa-
niglik «,,Ojgatenglashtirish gabul gilingan.
2. Agarda Kirish kattaligining yuqori va quyi
chegaralari at, a_ni baholash mumkin bo'i-
sa, unda standart noaniglikni hisoblash ki-
rish kattaligining ichki chegaralarini tagsim-
lanish turiga bog'lig holda 4.4-jadvalda
keltirilgan formulalar bilan hisoblanadi.

3. Agarda p ishonchlilik tenglamasi bilan
Up intervallari aniglangan bo'isa, unda B
xildagi noaniglik normal tagsimlanish
gonuniyati bo'yicha anigianadi, ya’ni

bu yerda kt - nonnal tagsimlanish uchun

gamrab olish koeffitsiyenti, 0,9; 0,95 va
0,99 ishonchlilik darajalari uchun mos
ravishda 1,64; 1,96 va 2,58ga teng.

4.4-jadval

a_chegaralari aniq boMgan holatlarda

B turdagi standart noaniglikni hisoblash uchun formulalar

Tagsimlanish
vazifasining

Standart noaniglikni
hisoblash uchun

Qo'llanish holatlari

ko~nnishi formulalar
Hujjatlarda kirish Kkattaligining
To'g'ri burchakli 0., a_ tagsimlanish chegaralari
ko'rsatilgan yoki diapazonning
| (%) =----- = i i i im-
% | ) 3 3 maksimal qgiymati (xa) tagsim

lanish ko‘rinish va ishonchlilik
darajasi ko:rsatilmagan bo'isa,
go'llaniladi.
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Trapesiyali

-fc—Jl+pl-
r 20 2V6 P
V6
- X ar 0<i<l
Uchburchakli
2a
(y=lfad o 2
2vV6 V6
(L * e+
Arksinusli
N o2a
, (a.-n ) il
- M ooV T3
Jj«-
Assimetrik

eksponensiaili
w4 (*)=[(«*-¥X*-a.)-

- .
,Ki O e - K -21+a.)/A]5
a* . H+ 1
x>0 X<0 j

1.  Hujjatlarda  diapazonning

maksima! giymati (xa) keltiril-
gan (ishonchlilik darajasi kcrsa-

jtilmagan) simmetrik tagsimla-

jnish, unda Kkirish Kkattaligining

giymati chcgara yaginida ehti-

molligi kichikrog, ya’ni markaz
yaqinida joylashgan boMadi.

2. Qachonki kirish Kattaligi

yig‘indi yoki ikkita kattalikning !
farglari bo'iishi mumkin boisa, j
turli qiymatli diapazonlat bilan i
ehtimolligi teng bo'lsa,

goMlaniladi.

1. p~O boMganda chegaraviy
holatlar trapctsiyali tagsimlansa.

2. Agar Kkirish kattaligi yig‘indi

(jamlangan) boMishi mumkin
bo'lsa yoki yoki ikkita
kattalikning  farglari  boMishi
mumkin bo'lsa, bir xil giymatli
diapazonlar bilan ehtimolligi
teng bo'lsa, qgoMlaniladi.

1

~Kirish kattaligi argument! bilan
"vazifasi sinusoidal bog'liq bo'l-

sa, [-w.7t] oraligda ehtimolligi
teng tagsimlangar, bo'lsa,
goMlaniladi.

Ehtimollik zichligi vazifasi
asimmetrik boMgan holatlarda,
approksimasiyalartgan ifoda
bilan

p(r,) = .4exp[-A(.rl- a)]

go'llaniladi.

4.3.2. OMchanayotgan kattalikni ifodalash

Noanigiikni baholashda “oMchash kattaligini ifodalash” aynan oMcha-
nayotgan nafaqat bir ma’noii narsaning ifoda qilinishini, balki oichash
kattaligini u bog'liq boMgan ko‘rsaikichlar bilan bogMovchi miqgdoriy
ifodalanishini taqdim etishni ham lalab etadi. Bu ko rsatkichlar boshqga
o ichash kaualikiari, to'g'ridan-to'g'ri oMchanmaydigan kattaliklar yoki
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konstantalar bo'lishi mumkin. Shuningdek, namuna tanlash bosqichi
usulga Kiritilganmi yoki yo'gmi aniq belgilanishi iozim. Agar u kiritilgan
bo'isa, u hoida namuna tanlash usuli bilan bog'lig bo'lgan noaniglikni
baholash ham zarur. Bu barcha axborotlar uslubiy hujjatda aks etgan
bo'lishi lozim.

Analitik o'lchashlarda, aynigsa, foydalaniiayotgan usulga bog'liq bo‘l-
magan natijalami olish uchun mo'ljallangan va bunga mo‘ljallanmagan
o'lchashlar o'rtasidagi fargni o'tkazish muhim. Oxirgilari ko'pincha empirik
usullarda ko'rib chigiladi.

4.3.3. Noaniqlik manbalarining namoyon boMishi

Eng awalo noaniglikning mumkin bo'lgan manbalari ro‘yxatini tuzish
zarur. Bu bosgichda miqgdoriy jihatlami hisobga olishga zanjrat yo'q,
fagatgina aynan ko‘rib chigilishi kerak bo‘lgan narsaga nisbatan to‘liq
aniglikni ta’minlash maqgsad bo'lib hisoblanadi.

Noaniglik manbalarining ro‘yxatini tuzishda, odatda, oraliq kattalik-
lardan natijalami hisoblash uchun fbydaianiladigan asosiy ifodalardan
boshlash qulay. Bu ifodadagi barcha ko'rsatkichlar o'z noanigliklariga ega
bo'lishlari mumkin va shuning uchun ular noaniglikning asosiy manbalari
bo'lib hisoblanadi. Bundan tashgari, aniq ko'rinishda o'lchanayotgan Kkattalik
giymatini topish uchun foydalaniladigan ifodaga kirmaydigan, lekin shunga
garamay natijaga (masalan, ekstraksiya vaqti yoki harorat) ta’sir giladigan
boshga ko'rsatkichlar ham bo'lishi mumkin. Noaniglikning yashirin
manbalari ham bo'lishi mumkin. Bu barcha manbaJarro‘yxatgakiritilishi iozim.

Noaniglik manbalari 10‘yxati tuzilgandan so‘ng ularning natijaga
ta’sirini asosan har bir ta’sir ba’zi bir ko‘rsatkichlar bilan bog'lig bo'lgan
o'lchashlaming rasmiy modeli deb yoki ter.glamada o'zgaruvchan deb
tasvirlash mumkin. Bunday tenglama natijaga ta’sir etuvchi individual
omillar atainalarida ifodalangan o'lchash jarayonining to‘lig modelini
tashkil etadi. Bu funksiya juda murakkab bo'lishi mumkin va uni ko'pincha
anig ko'rinishda yozish mumkin emas. Birog u mumkin bo'lgan joyda
bunday ifodalanish shakii umumiy holda noaniglikning individual tashkil
ctuvchilarini jamlash usulini aniglaganiigi sababli uni bajarish zarur.

Noaniglikning muvofiq bahosini olish uchun ulardan har birini alohida
baholash  mumkin  bo'lganda, o'lchash usulini  operatsivalarning
muntazamligi ko'rinishida ko'rib chigish (ba’zida ayrim operatsiyalar deb
ataladigan) foydali bo'lishi mumkin. Bu, aynigsa, o'lchashlaming bir
xilaagi usullari bitta ayrim operatsiyalami o'z ichiga olganda foydali
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yondashuv bo'ladi. liar bir operatsiyaning alohida noanigliklari u hoida
umumiy nonniglikku hissa go'shadi.

Amaliyolda tahliliy o'lchashlarda ko'proq odatiy bo'lib kuzatilayotgan
prctsizionlik va solishtiruvning mos keluvchi namunalariga ni3balan
siljish kabi usulning umumiy samaraliligi elemeritlari hisoblanadi. Bu tashkil
ctuvchilar, odatda, noaniglik bahosiga ortigroq hissa qo'shadi va natijaga ta’sir
etuvchi aiohida sarnaralar ko'rinishida yaxshiroq tuziladi. Bunday holda
boshga mumkin boigan hissalami tagat ularni ahamiyatliligini tekshirish
uchun, ulardan faqgat ahamiyatiilarini migdoriy aniglab baholash lozim.

Noaniglikning tipik manbalari bo'lib quyidagilar hisoblanadi:

Namuna tanlash. Laboratoriyada yoki bevosita tahlil obyektida
bajanladigan namuna tanlash operatsiyalari tahliliy usul gismi bo'lgan
hollarda namunalar o'rtasidagi tasodifiy farglar va namuna tanlash
protsedurasida siljish (muntazam xatolikning) yuzaga kelishi uchun har
ganday Imkoniyatlar kabi samaralar so'nggi natiia noanigligining tashkil
etuvchilarini shakllantiradi

Na.mimala.mi saglash sharoitlari. O'lchanayotgan (sinalayotgan)
namunalar o Ichashlar bajarilgunga gadar gandaydir vaqt davomida saqlansa
saqlash shartlari natijaga ta’sir etishi mumkin. Shuning uchun saglash
davomiyhgi, shuningdek, saqlash shartlari noaniglik manbalari sifatida
ko'rilishi lozim.

Apparatura tasiriari. Bunday ta’sirlar, analitik tarozilar aniglik
chegaralarini; ro'yxatga olinganlaridan farq giluvchi (berilgan chegaralar-
da) o'rtacha haroratni ushlab tura oladigan harorat rostlagichning mavjudli-
gini; ortigcha yuklashlarga duch kelishi mumkin bo'lgan avtomatik
analizatomi o'z ichiga olishi mumkin.

Reaktivlar tozaligi. Hattoki boshlang'ich reaktiv tekshirilgan bo'isa ham
bu tekshiruv usuli bilan bog'lig bo'lgan gandaydir noaniglik golganligi
sababli utrlash uchun eritrna konsentrasiyasi absolyut aniglikda belgilanishi
mumkin emas. Ko'p reaktivlar, masalan, organik bo'yoqlar 100 %ga toza
bo'lib hisoblanmaydi va tarkibida izomerlar va anorganik tuzlar bo'lishi
mumkin. Bunday moddalar tozaligi tayyorlovchi tomomdan kamida
o shanday darajada ko'rsatiladi. Tozalik darajasiga tegishli bo'lgan har
ganday taxminlar noaniglik elementini kiritadi.

Taxmin qgilingan stexiometriya.  Tahliliy jarayon aniglanean
stexiometnyaga bo'ysunadi, deb taxmin qilingan hollarda kutilayotgan
stexiometriyadan og'ishlarni yoki reaksiyaning to'lig emasligini yoki
yordamchi reaksiyalami hisobga olish zarur bo'lishi mumkin.

O Ichash sharoitlari. O'lchovli shisha idish, masalan, u kalibrlangan
haroratdan farq giluvchi haroratda qo'llanilishi mumkin. Katta harorat
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ijmaiasi tuzaiisblar kiritish bilan hisobga oiinishi lozim, biroq bu holda ham
suyuqglik va shisha harorati qiymatlaridagi har ganday noaniglik ko‘rib
chiqgilishi lozim. Shunga o‘xshash, agar qoMlanilayotgan materiallar
namlikning mumkin bo'lgan o°‘zgarishlariga sezuvchan bo'lsa, atrofdagi
havoning namligi ahamiyatga ega boMishi mumkin.

lJamunaning ta siri. Murakkab matrisa tarkibi aniglanayotgan
komponentning chigarib olinishiga yoki asbobning javobiga ta’sir ko‘rsatishi
mumkin. Aniglanayotgan komponentni topish shakliga sezuvchanlik bu
ta’simi yanada kuchaytirish mumkin.

Namuna yoki aniglanayotgan komponent bargarorligi tahiil jarayonida
issiglik rejimining yoki fotolitik effektning o°‘zgarishi sababli o‘zgarishi
mumkin.

Chigarib olish darajasini baholash uchun ba’zi “mashhur
go shimcha ishiatilganda, aniglanayotgan komponentning namunadan aniq
chigishi go shimchani chiqarib olish darajasidan farq gilishi mumkin, bu esa
baholash iozim boMgan qo ‘shimc,ha noanigiikni yuzaga keltiradi.

Hisoblash effektlari. Darajalash vagtida mos kelmaydigan modelni
tanlash, masalan, nochiziq javobda chizigli darajalashdan foydalanish juda
yomon moslashtirishga va ko ‘proq noaniglikka olib keladi.

Ragamlami olib tashlash va yaxlitlash oxirgi natijaning noto'g'riligiga
olib kelishi mumkin. Madomiki, bu vaziyatlami oldindan aytish giyin ekan,
ba’zi bir noaniglikka joizlik to‘g‘ri deb topilishi mumkin.

Bo sh namunaga tuzatish. Bo‘sh namunaga tuzatish giymatining ba’zi
bir noaniqligi bu tuzatishning zarurligiga snubha bilan barobar o‘ringa ega
boMadi. Bu, aynigsa, izlami tahiil gilishda muhim.

Operatorning ta'siri. OMchash asboblarining pasaytirilgan yoki
koMarilgan ko‘rsatkichlarini ro‘yxatga olish mumkinligi. Usul talginida
ahamiyatga ega boMmagan farglaming mumkinligi.

Tasodifiy samaralar. Tasodifiy samaralar barcha aniglashlarda
noanigiiklarga hissa qo shadi. Bu bandni 0‘z-o‘zidan ma’lum narsa sifatida
noaniqglik manbalari ro'yxatiga Kiritish lozim.

4.3.4. Noaniqiikni faqdim etish

O Ichash natijasi bilan birga taqdim etiladigan axborot uning keyingi
foydalanish maqgsadiga bogMiq. Bunda quyidagi tamoyillami qgoMlash
lozim:

-agar yangi axborot yoki yangi ma’lumotlar paydo boMsa noaniglik
bahosini aniglashtirishni oMkazish uchun yetarli axborotni taqdim etish;

yctarli boMmagan axborotga qgaraganda keragidan ortig axborotni

105



tagdim etish afzal.

Agar o Ichash tafsiiotlari, noaniqlik ganday baholanganligini oz ichiga
olib, chop etilgan hujjatlarga tavsiyalar ko‘rinishida berilgan bo'lsa, bu
hujjatlar dolzarblashtirilisbi va laboratoriyada qo'llariiiayotgan usulga
muvofiq boMishi lozim.

Talab gilinayotgan axborot. OMchash natijasining voMiq taqdim etilishi
quyidagi axborotni yoki bunday axborotni o‘z ichiga oigan hujjatlarga
tavsiyani oz ichiga olishi lozim:

- oMchash naiijasini va uning noaniqligini tadgiqoi kuzatishlari va
kirish kattaliklar! hagidagi maMumotlar asosida hisoblash uchun
foydalaniladigan uslubiyatni tasvirlash;

- hisoblashda ham, noanigliklami tahiil gilishda ham foydalaniladigan
barcha tuzatishiar va doimiyliklaming giymatlari va manbalari;

noaniglikning barcha tashkil etuvchilarining ularning har biriga
tegishii toMiq hujjatlari bilan ro'yxati.

Ma lumotlar va ulaming tanlili barcha muhim bosgichlami oson kuzatib
turish va, zarurat boMganda, so‘nggi natijani hisoblashni gaytarish
mumkin bo ladigan tarzda tagdim etish lozim. Oralig givmatlami o0z
ichiga olgan natijani batafsil taqdim etish, talab etilgan hollarda hisobot
quyidagilami oz ichiga olishi lozim:

-har bir kirish Kkattaligining giymati, uning standart noanigligi va
uning ganday olinganligining ta’rifi;

-natija va kirish kattaliklari, shuningdek, bu samaraiarni hisobga
olish uchun foydalanilgan ayrim hosilalar, kovariasiyalar yoki korrelyasiya
koeffitsiyentlari o'rtasidagi 0'zaro munosabat;

_- har bir kirish kattaligining standart noanigligi uchun erkinlik darajalari
soni.

Izoh. Fwiksional bogjiglikjuda murakkab bo'lgan yoki aniq korinish-
da mavjud bo Imagan hollarda (masalan, n fagat kompyuter dasturi sifatida
mavjud bo lishi TnTkKw) v umumiy ko rinishdayoki muvofig manhaga tav-
siyayo 1i bilan ifodalanishi mumkin. Bunday holda kimyoviy tahiil natijasi
va uning noaniqgligi ganday qilib olinganligi har doim aniq bo'iishi lozim.

Oddiy tahlillar natijalarini taqdim etishda fagat kengaytirilgan noaniglik
giymatini va K giymatni ko ‘rsatish yetarli boMishi mumkin.

Standart noaniqiikni tagdim etish.

Noanigiikni uc yakuniy standart noaniglik koMinishida ifodalab (ya’ni
bitta standart ogish ko‘rmishida), yozuvning quyidagi shakli tavsiya cliladi:

‘(Natija): uc (birliklar) standart noaniglikda x (birliklar), [standart
noaniglik Metrologiya sohasidagi asosiy va umumiy atamalar Xalgaro
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lug’ati, 2-nashr, 1SO, 1993-yil hujjatiga muvofiq aniglanadigan va bir
standart og‘ishga muvofiq keladigan joy]”.

4.3.5. Standart namunalarning noaniqligi

Ko pchilik standart namunalar (SN) uchun aynigsa laboratoriyalararo
eksperirnent usuli biian attestatlanayotgan SNlar uchun metrologik
tavsifnoma sifatida xatolik tushunchasidan ko'ra, noaniglik tusnunchasidan
foydalanish mantigiy bo'ladi. Shu sababli SN ishlab chiquvchilar, aynigsa,
G'arbiy Yevropa mamlakatlarining SN ishlab chiquvchilari, SNga
sertifikatda ko'rsatilganidek, ularning attestatlangan giymatlarini belgilash
noanigligi tavsifnomalarini keltiradilar.

SNning attestatlangan qiymatlarining noanigligi quyidagi tarzda
ifodalanishi mumkin:

Sertifikatda “kengaytirilgan” yoki “jamlangan” sifatlarsiz noaniglik
belgilangan. Masalan, “MVN Analytical Ltl” (Angliya) firmasi chigargan
O'zDSN 03.0305:2004 SN “*Noaniglik” tavsifnomasiga ega.

Sertifikatda qgandaydir (P) ishonchli ehtimolligida va (k) gamrov
koeffitsiyentida kengaytirilgan noaniglik belgilangan. Masalan, “Raragon
Scientific Ltd” (Angliya) firmasi chigargan O'zDSN 03.0241:2004 SN
R—95 % ishonchli ehtimolligida va k=2 gamrov koeffitsiyentida (u)
kengaytirilgan noaniqliq tavsifnomasiga ega.

Sertifikatda qgandaydir (p) ishonchli  ehtimolligida gamrov
koeffitsiyentini ko‘rsatmasdan kengaytirilgan noaniglik belgilangan.
Masalan, Petrolet Analyzer Corporation Gmbn” (Germaniya) firmasining
SN “fs,J oTtacha kvadrat og‘ishga ega bo‘lgan usul bo'yicha (P)
ishonchli ehtimolligi laboratoriyalar (n) ishtirokida olingan 1 =(t-s<,/fn
o'rtacha giymatning kengaytirilgan noaniqligi”.

Xatolik va noaniqlik  tavsifnomalarining to'g'ridan-to'g'ri
taqgoslanishi to g ri emas, shuning uchun qoidaga ko'ra bu metrologik
asboblaming statistik baholari tagqoslanadi.

Agar standart yoki yakuniy noaniglik berilgan bo'isa, u holda ularning
baholariga o'rtacha kvadratik og'ishlar mos bo'ladi:

¢ (4) " u(A),
yoki

a(A)\ujA), (4.6)
bu yerda u(a) va uc(a) - SNning attestatlangan giymatini belgilashning mos
standart va yakuniy noaniqgligi; n - SNning attestatlangan giymati; a(A) -
SNning attestatlangan giymatining o'rtacha kvadratik og'ishi.
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Agar (p) ishonchli ehtimolligi va (t) gamrov koeffitsiventida
K~ngaytmlgan noaniglik benigan bo'isa yoki (uj ishonchli ehtimolliligini
N «ftish  bilan va <@) ishonchli ehtimolligini ko‘rsatib gamrov
k ~effitsiyentim ko'rsatish bilan kengaytirilgan noaniglik berilgan bo'isa. u

uning bahosiga o'rtacha kvadratik og'ish mos bo'ladi:
0(A) = U(A)/k.
y ™ Ki
0(A) = Uti(AMkp, (4.1)
b0 yerda u(a) va uF@A) - SNning attestatlangan giymatini belgilashning
tivofig kengaytirilgan va belgilangan ishonchli ehtimolligi bilan
j~gaytmlgan noaniglik. fe

Agar gandaydir (p) ishonchli ehtimolligida gamrov koeffits-'yentini
N ‘rsatmasdan kengaytirilgan noaniglik berilgan bo'isa va bunda yoki
I"oratonyalar, standart namunalarning metrologik tavsifnomalarini
b~joiasn bo yicha iaboratonyalararo tadgiqot gatnashchilari soni yoki

eft f ,ar®aSin‘ng muvofiqg soni bilan (t-mezon) Styudent mezoni
k”»jsatilgan bo Isa, u holda uning bahosiga o'rtacha kvadratik og'ish mos keladi:

a(A)-{U[A)4n,]It. /4 9)
Noaniglikni o'rtacha kvadratik og'ish ko rinishida ifodaJangandan

so‘ng SNutanlafh xuddl ° ‘Ichash vositalari (SN) xatoligi teng ehtimolliklar
»uni bo yicha tagsimlanganidek, o'lchash vositalari uchun amalga

ogj)inlganidek, aniglik bo'yicha amalga oshiriladi.
4.4, Noaniglikni baholash tartibi va algoritmi

O Ichashlar noanigligi PMIC 43-2001 - "O'lchashlar noanigligim ifo-
d ~ 3h bO‘y*cha go'Jlanma” va 0 ‘zT 51-147:2006 - Tavsiyalar. 0 ‘zbekis-
toil” eSP Sl °i,chashlami ta’minlash davlat tizimi. Sinov va kalibrlash
la*ratoriyalarida noaniglikni qo'llash standartlariga muvofig noaniglik
~0*yicna baholanadi.

Natyalarm noaniglik bo'yicha baholash quyidagi bosgichlardan iborat-

1. INatijalar (o'lchashlar) noanigligini baholash. Qo'llanilayotga
04Cjiov qunimalan, sinovlami o'tkazish sharoitlari va jaravonga ta’sir
k .fsatuvchi boshga omillami qo'shgan holda hisoblash uchun boshlan-

t  ma lumotiarni yig'ish.

g !—I|(isoblash uchun boshlang'ich ma’lumotlar quyidagilar bo'lishi

ikin:

siivlaming rasmiy Ratijalafi (sinov bayonnomasi bo'yicha);
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) - ga'llanilayotgan sinov qurilmalari va uning tavsiflari (metrologik
iexmkaviy); ’

- hisoblash uchun me’yoriy hujjatlar;

- sinovlarm o‘tkazish sharoitlari, qo'shimcha ta’sir giluvchi omillar
bifan brgalikda;

- sinov namunalarini tayyoriash usullari.

Sanab o‘tilgan boshiang‘ich ma’lumotlar doimiy hisoblanmaydi va

aniq sinov turiga garab aniglanishi kerak.
V. 27 0 ‘|ca“ayotg»n qiyinatning bayoni va uning modelini tuzish.
-J Ichashm bayon gihsh oMchanayotgan giymatni anigiash talab gilinavot-
gari o Ichash amqligiga bog'liq. O'lchanayotgan giymatni, o'lchash bilan
bog lig amaliv maqgsadlar uchun giymat yagona bo'iishi uchun talab
gilinayotgan amghkka nisbatan yetarli toiiglikda anigiash kerak.

O'Ichash modeli “o'lchanayotgan giymatning bayoni” noanigiikni ba-
holashda o'lchanayotgan giymatni u bog'lig bo'lgan ko'rsatkichlar bilan
>.0g lovchi migdoriy giymatni tagdim qilinishini talab etadi. Boshga bilvo-
si-ta o'lchanadigan giyrnatlar yoki konstantalar bu ko'rsatkichlar bo'iishi
lrgt:gr:(kin. Bu barcha ma’lumotlar noanigiikni baholash uslubiga kiritilishi

3. Noaniglik manbalari. Noanigiikni baholashda, noanigiikni bo'iishi
mumkin bo'lgan manbalarining ro'yxati tuzilishi kerak. Bu bosgichda
miqdony jihatlami hisobga olish zaruriyati yo'q. Maqgsad fagat ayni nima
Ko rib chigilishi kerakligiga aniglik Kiritish.

Noaniglikning bo'iishi murnkin bo'lgan manbalarining ro'yxatini
tuzishda oraliq giymatlardan natijani hisoblash uchun qo'llaniladigan
asosiy giymatdan boshl.ash qulay. Bu giymatda barcha ko'rsatkichlar o'z
noaniq lklariga ega bo'iishi  mumkin, shuning uchun ham ular
noaniqlikning asosiy manbalari hisoblanadi. Shuningdek, noaniglikning
yashinn manbalari xam bo‘lishi mumkin.

Noaniglikning asosiy manbalari:

-o'lchash usuli (o'lchash modeli; kuzatishlar miqgdori; o'lchash
daslomiyligi; o'lchash uslubini tanlash; o'lchov vositalari; standart namu-
Ha

- oichash qurilmalari (kalibrlash noaniqligi; ko'rsatkichlar variasiyasi;
ox~rgi kahbrlashdan keying! o'tgan vaqt; sezuvchanlik ostonasi; harorat)-

- atrof-muhit “harorat: namlik, bosim; xona tozaligi; magnit’va
gravitasion maydon; vibrasiya; turli nurlanishlar, yorug'lik);

- o'lchanuvchi obyekt (harorat; yuza; material; o'lchamlar);
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operator (ish tajribasi; o'lchov vositasini tanlash; ma’lumoti;
halolligi).

Standart noaniqliklarni baholash o'lchanayotgan qiymat tabiati,
go'llanilayotgan o'lchash usulini bilishga bog'lig. Qiymat va giymatni
mumkin bo'lgan o'zgaruvchanligi to'g'risida mavjud ma’lumotlardan kelib
chigib, kirish giymatlarini standart noaniqligi A tur yoki B tur bo'yicha
baholanadi. Noanigiikni tashkil giluvchilami ko'pincha alohida omillami
ekspertimental tadgiqotlaridan olish mumkin va magsadga muvofiq. A tur
bo'yicha baholash, ya’ni

N <
—

(4.9)

formulalar asosida aniglanadi. Standart noaniglikning B turi bo'yicha
baholash

u-a/J3, u=a/Ve (4.11)
formulalar asosida aniqlanadi) ilmiy mulohaza asosida quriiadi.

Ma’lumotlar fondi quyidagilami o'z ichiga oladi:

- dastalbki o'lchash ma’lumotlari;

- tajriba asosida olingan ma’lumotlar yoki tegishii material va
priborlarni xususiyatlari to'g'risidagi umumiy bilimlar;

- ishlab chigaruvchi tavsilotlari (ta’minotchi ma’lumotlari);

- giyoslash to'g'risidagi yoki boshga sertifikatiarda keltiriladigan
ma’lumotlar;

- ma’lumotnomalardan olinadigan axborot;

4. Korrelatsiyalar tahlili. Ikkita kiruvchi giymatlar mustagil yoki bir-
biri bilan bog'langan, ya’ni korrelatsiyalangan bo'iishi kerak. Korrelatsiya
effektinmg qanchalik hisobga oiinishi tegishii o'lchash, o'lchash usuli
to'g'nsidagi bihmlar va kirish giymatlarini amalga oshirilgan baholash-
lariga bog'liqg.

Korrelatsiya darajasi korrelat5|ya koeffitsiyenti yordamida aniglanadi.

5.Yig‘indi (jamlan — ' ' ‘jilk

formula bilan O'zT 51-147:2006 hisoblanadi.
6. Kengaytirilgan noaniqlik. Kengaytirilgan noaniglikning chigish
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giymati «u »standart noanigligining gamrov koeffltsiyenti iga (4.5-jadvai)

ko'paytirish orgali hisoblanadi:
U(x)-xk-ujx) (413)

4.5-javdval
Noaniglikning gamrov koeffitsiyentini anigiash

e Ishonchlik darajasi, %
718 16827 90%T 05 OHETPOb %1 99,73 %
- g % \O %
K [0674 1 164 19 P 2 8 3
I 1V g ri tagsimlanishda k= 1, uchburchakli tagsimlanishda k=J6

20|

Jamlama standart noaniqlik erkinlikning oltita darajasidan ko‘p
bo‘lmagan qo'shilgan ulushni eng kattasi bilan aniglanadi, K amalda
ishonchlilik ehtiinoli 0,95da 2ga teng deb olinadi.

7. Noaniglik to‘g‘risida hisobot. Ma'lumotlar va ularning tahlili
shunday tarzda taqdim qilinishi kerakki, zarurat bo‘lganda ulami oson
kuzatish vayakuniy natijani gayta hisoblash mumkin bo‘Isin.

Oraliq natijalami o‘z ichiga olgan, natijani to"lig taqdim Kkilish talab
gilingan hollarda hisobot quyidagilami oz ichiga olishi kerak (4.6-jadval):

- har bir kirish kattalikning giymati, urn standart noaniqgligining va u
ganday olinganligining bayoni;

- natija va kirish natijalari, kovariasiya yoki korrelyasiya koeffitsiyent-
lari orasidagi nisbat; .

- har bir Kkirish giymati uchun standart noaniqlikning erkinlik darajalari

soni.
4.6-jadval
Noaniqglik bo‘yicha hisobot (budjef)ni tuzish sliakli

r .

Kattalik- . Stan-  Sezgir-
V'K atta- nin Qiyma Noanig- Tagsim dait lik Yig“indi
. birligi ti lik turi -lanishi noanig- koeffi- noaniglik
J lik  siyenti

L+ L ? 3 4 5 6 7 8 9



Bevosita ko'pmarolabali o‘lchashtorni bajarish va uni gayta
ishlash algoritmi quyidagicha amalga oshiriladi (4.1-rasm):

1. 0 “Ichashning o‘ziga xos jihatlari ko'rib chigiladi, ya’ni o'lchash
chizmasi, o'lchashlarni bajarish uchun sharoitlar to'g'risida ma’lumotlar,
go'llanilayotgan o'lchash vositasi va uskunalarning metrologik tavsiflari
tahiil gilinadi.

2. O Ichanavotgan kattalik A,ning Xt kuzatishlari n marta amalea
oshiriladi, bunda k=i,2,...,n.

3. Kuzatishlar sonidan go'pol xatolar bo'igan natijalar istisno gilinadi.

4. Kuzatishlarning qolgan natijalaridan o'lchanayotgan Kkattalik *
baholash uchun o'rtacha arifmetik qiymati hisoblanadi:

1% (4.14)
bu yerda / —qo'pol xatoliklar bo'lganlstisrio gilingari kuzatishlar soni.

5. O ichash natijalari uchun qo'llaniladigan Kkirish kattaligi Fning
to g rilangan baholashni olib, barcha ma’lum bo'lgan muntazam
samaralarga olingan to'g'rilanmagan baholashga tuzatishlar kiritiladi.

6. Taaqiqot kuzatish natijaiarining standart og'ishi hisoblanadi.

(4.15)

7. O'lchasn natijaiarining tadqiqot standart og'ishi (o'rtacha arifmetik)

hisoblanadi:
s(y)=s(x,)=-~ (4.16)

8. Qolgan kirish kataliklari «.(Ajni 4*2- va 4.3-jadvallarda keltirilgan
ishlarga va algoritmga muvofiq ravishda B turdagi standart noanigligi
topiladi.

9. Noanigliklar budjeti tuziladi (4.5-jadval)

10. Kirish kattaliklarining mantiqiy korrelyasiyasi mavjudiigi
imkoniyatlari ko'rih chigiladi.

11. O'lchash natijaiarining yig'indi noanigligi hisoblanadi

(4.17)

12. O'lchash natijaiarining kengaytirilgan noaniqgligi aniglanadi:



b* = kuc<y), (4.18)
Bu yerda K - erkinlik darajasi effektining soni uchun Styudent
koeffitsiyenti sifatida aniglanadigan qgamrov koeffitsiyenti. Velcha-
Satersveyt formulasidan kelib chiquvchi quyidagi ifoda bilan anigianadi:

4.19
ladgigotlar shuni ko'rsaumiM, nengayarugan noaniglikning qiyr$1atini)
bunday holatda hosi! gilish kirish kattaligining tagsimlanish gonuniyatining
real holatiga mutlago mutanosib emas. Monte-Karlo usulidan foydalanib,
kengaytirilgan noaniqglikni yanada anigroq baholash mumkin.
10. O Ichash natijalarini yozish, quyidagi ko'rinishda amalga
oshiriladi:
(4.20)

Nazorai savoliari

1. 0 ‘Ichash natijalariga qanday tashqi omillar ta’sir etadi? Ular
nimalardan iborat?

2. Muntazam xatolikni bartarafetishning ganday usullari mavjud?

3. Oichash xatoliklarining ishonchli intervali va ishonchli chegaralari deb
nimaga aytiladi?

4. Styudent koeffitsiyenti nima? Ehtimoliy xatolik deb nimaga aytiladi?

i . Ishonchli interval va ishonchli ehtimolliklar ganday gabul gilinadi?

6. Ko‘pmarotabali o‘lchash natijalarini gavta ishlash ganday ketma-
ketlikda amalga oshiriladi?

7. 0 ‘Ichashlar noanigligi nima?

8. Standart noaniglik nima?

9. 0 ‘Ichashlar noanigiigi ganday baholanadi?

10.Noaniglikni baholash jarayoni necha bosqichdan iborat?

l'i-Noanigliknig ganday turiari mavjud?

12.Noanglik va xatolikning o'xshash tavsiflarini ayting.

13.Noaniqlikni baholash algoritmini tushuntiring.

14.Noaniglikni baholash bo'yicha ganday me'yoriy hujjatlami bilasiz?

15.Noaniqglikni baholash bo'yicha hisobot tuzishda ganday ma’lumotlar
keitiriladi?

16.0'Ichashlar  noanigligini ~ baholashning  namunaviy  algoritmini
tushuntiring.
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1 O'Ichash tenglamasini tuzish y=f(x,,X,.x j i

zE
2. Kirish kattaligini baholash, 0‘Ichash natijalarida ma’ium
bo'lgan muntazam effektlariga tuzatishlar kiritish t

4. Kirish kattaligining standart

3. O'lchash natijalari noanigligini aniglash

bahosini hisoblash »(Xii,if(AV).. M XJ
4-a. A tur 4-b. B tur
bo‘yi-cha bo'yicha

5. Sezgirlik X
koeffisiyentini aniglash 6. O'Ichanayotgan kattalik noa-
c. '!El:' i-U ..« n!qllglda h.ar.bl_r kIrISh' k.attf:'lllgl-
ning noaniqligi ulushini hisob-
lash v,u(X,), 1=12 m

X
Noanigliklar byudjetini tuzish

9. O'Ichanayotgan kattalikning 8. Kirish Kkattaligi juftligi-
yig'indi standart noanigligini ning kovariatsiyasini
hisoblash v aniglash «(*..*,)
1

11.0'lchanayotgan kattalikning
kengaytirilgan noaniqligini hisoblash
V(n

10. Ishonchlilik tenglamasi topshi
rig'i /;va qamrov koeffisiyenti Ani
hisoblash

|

12. O'lchash natijalarini to'liq yozish

4.1-rasm. O'lchashlar noanigligini baholashning namunaviy algoritmi
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V BOB. 0 ‘LCHASH VOSITALARI VA ULARNING
METROLOGIK TAVSIFLARI

5.1. 0 ‘Ichash vositalarining turlari va sinflanishi

Ma’lumki. har ganday o'lchashlarni biror-bir vositasiz bajarib
boimaydi. O'lchash vositasi deb metroiogik xususiyatlari me’yorlangan
xatolik chegarasida bo'lgan, ma’lum vaqt oralig ida o'zgarmas deb gabul
gilmadigan, kattalikning o'lchov birligini qayta tiklaydigan yoki
saqlaydigan, o'lchashlar uchun moijallangan texnik vositaga aytiladi.

O'lchash vositalarining turlari xilma-xil. Uiar sodda yoki murakkab,
anigligi katta yoki kichik bo'iishi mumkin. O'lchash vositalari
me’yorlangan metrologik xossalarga ega bo'lishlari lozim va bu metrologik
xossalar davriy ravishda tekshirilib turiladi. O'lchash amalida
o'lchanayotgan kattalikning qgiymati to'g'ri aniglanishi aynan mana shu
o ichash vositasining to'g'ri tanlanishiga va ishlashiga bog'liq.

O'Ichash jarayonida o'lchanadigan kattalikning qiymatini to'g'ri
aniglanishi ko'pincha o'lchash vositasining xususiyatlariga va ularni to'g'ri
tanlab olinishiga bog'lig.

O'lchash  vositalari  turlicha sinflanadi: o'lchashlar birliligini
ta’minlash Davlat tizimida o'lchash vositasining bajaradigan vazifasi
bo'yicha, avtomatlashtirish darajasi, ko'rsatkichi bo'yicha, standartlash-
tirish darajasi bo'yicha, o'lchanadigan kattalikka nisbatan o'lchash
jarayonidagi vazifasi bo'yicha va bajaradigan ishi bo'yicha va h. 5.1-
rasmda o'lchash vositalarining o'lchash jarayonidagi vazifasi va
bajaradigan ishi bo'yicha sinflanishi keltirilgan.

O'lchash vositalarining turlari sifatida quyidagilami keldrishimiz
mumkin (5. l-rasm): o'lchovlar; o'lchash asboblari; o'lchash
o'zgartkichlari; o'lchash qurilmalari; o'lchash tizimlari.

Oichash vositalari

1 | 1
O’lchovlar 1 O'lchash O'lchash O'lchash Ma’lumot o'lchash
j asboblari qurilmalari j o'zgartkichlari tizimlari

5.; -rasm. O Ichash vositalarining o Icliash jarayonidagi vazifasi va
amalga oshiradigan ishi bo yicha sinflanishi.



O'Ichovlar - keng targalgan o‘Ichash vositalaridan hisoblanadi. 04-
chov deb, kattalikning aniq bir giymatini hosil giladigan, saglaydigan quyi
tabaga o'lchov vositasiga uzatadigan o'lchash vositasiga aytiladi. Masalan,
tarozi toshi, elektr garshiligi, kondensatori va shu kabilarni o'lchovlarga
misol gilishimiz mumkin. O'lchovlarning turlari va xillari ko'p. Stan-dart
namunalar va namunaviy moddalar ham o'lchovlar turkumiga kiritilgan.

Standart namuna - modda va materiallarning xossaiari va xususiyat-
larini tavsiflovchi kattaliklarni hosil gilish uchun xizmat giladigan o'lchov.
Masalan, g'adir-budurlikning namunalari, namlikning standart namunalari.

Namunaviy modda - muayyan tayyorlash sharoitida hosil bo'ladigan
va aniq xossalarga ega bo'lgan modda. Masalan, “toza suv”, “toza metal I’
va h.lar. “Toza ruh” 420 °S haroratni hosil gilishda ishlatiladi.

O'lchovlar ko'p gqiymatli (o'zgaruvchan qarshiliklar, millimetrlarga
bo'lingan chizg'ich) va bir giymatli (tarozi toshi, o'lchash kolbasi, normal
element) turlargabo'linadi. Ba’zan o'lchovlar to'plamidan ham foydalaniladi.

Kattalikning o'lchamini hosil gilish va foydalanishda quyidagi gatorni
yodda tutishimiz lozim bo'ladi:

Ishchi o'lchash vositalari, namunaviy o'lchash vositalari, ishchi etalon,
solishtirish etaloni, nusxa etaion, ikkilamchi etalon, rnaxsus etalon,
birlamchi etalon va davlat etaloni.

Fan va texnikaning taraqgiyoti natijasi o'iaroq eng yuqgori aniglik bilan
ishlangan namunaviy o'lchovlar etalonlar deb ataladi. Etalonlar
ishlatiladigan va davlat etalonlariga bo'linadi. Davlat etalonlari namunaviy
o'lchov va asbobiami tekshirishda qo'llaniladi va Davlat standarti
idoralarida saqlanadi.

0 ‘chash asbobi deb kuzatish uchun qulay shaklda o'lchash ma’lumoti
signalini ishlab chigishga mo'ljallangan o'lchash vositasiga aytiladi.

O'lchash asboblarining turli xil alomatlari: o'zgartirish xususiyati;
chigish  axborotining turi; axborotni tagdim etish  xususiyati;
o'lchanayotgan kattalikning turi; go'llanilish sharoiti va boshga alomatlari
bo'yicha sinflash mumkin. Bu alomatlarni hisobga olgar. holda, o'lchash
asboblarining sinflanishi 5.2-rasmda keltirilgan.

O'zgartirish xususiyati bo'yicha o'lchash asboblari o'zida aniglar.gan
hisoblash o'lchash o'zgartgichi va solishtirish garihnasini namoyor. etadi.
Asbob tuzilmasining tasvirini shartli belgilash uchun funksional chizmadan
foydalaniladi. Ularning barcha o'zgartirishini inobatga olib, o'lchana-
yotgan kattalik asbobning ishlash jarayonida aniglanadi.
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Barcha o'lchash asboblarini o'zgartirish xususiyati bo‘yicha uchta
turga: to‘g‘ridan-to‘g‘ri o‘zgarciruvchi asboblar; o'zgarishni solishtiruvchi
asboblar va arahsh o'zgartiruvchi asboblarga bo‘lish mumkin.

Ma lumotni tavsif eUshiga garab. o'lchash vositalari quyidagilarga
bo'linadi: shkalali o'lchash vositalari; ragamti o'lchash vositalari;
o'ziyozar o'lchash vositalari.

5.2-rasm. O'lchash asboblariningsinflanishi.

Analogli (shkalali) oichash asboblari, 0'z navbatida, mexanik,
elektromexanik, magriitoelektrik o'lchash asboblar; elektromagnit o'lchash
asboblari; elektrodinamik o'lchash asboblar; eiektrostatik o'lchash asboblar
va induksion o'lchash asboblariga bo'linadi.

Analogli o'lchash asboblari o'lchanayotgan kattalikning uzluksiz
o zgarish vazifasmi ko rsatuvchi asboblar deb ataladi. Bu asboblar
soddaligi, arzoriligi. yugori mustahkamligi, turli sharoitlarda qo'llanilishi,
aniglik sinfi 0.0Sgacha ishlab chigarilishi bilan farglanib, elektrik
o'lchashlarda asosiy texnik vositalaming guruhini tashkil etadi.

Analogli o'lchash asboblari yoki bevosita ko'rsatuvchi asboblar elektr
o'lchashlar va, umuman, o'lchash texnikasida keng o'rin olgan asboblardan
hisoblanadi. Bu turdagi asboblarda ko'rsatuv gaydnomasi uzluksiz ravishda
o Ichanayotgan kattalik biian bog'liglikda bo'ladi. Bu turdagi asboblamina,
tarkibiy chizmasi 5.3-rasmda ko'rsatilgan.



Bevosita  ko'rsatuvchi  elektr o‘lchash  asboblari, (xususan,
elektromexanik asboblari) ikki asosiy gismdan, ya’ni oMchash zanjiri va
oMchash mexanizmidan iborat, deb garash mumkin.

Oichash  —5-F Oichash Qayd etish
zanjiri mexanizmi qurilmasi

5.3- rasn:. Analogli o 'Ichash asboblarining tarkibiy chi:masi.

O'lchash zanjiri oMchanadigan elektr kattalikni (kuchlanish, quvvat,
chastota va hokazoni) unga proporsional boMgan va oMchash mexanizmiga
ta’sir giluvchi kattalikka o'zgartirib beradi.

A O'lchash  mexanizmi  unga beriladigan  elektr  energiyasini
go zg aluvchan gicm va u bilan bogMig boMgan ko'rsatkich harakatining
mexanik encrgiyasiga aylantirib beradi. Elektr mexanik oMchash
mexanizmlari magnitoelektrik, elektromagnit, elektrodinamik, induksion
va elektrostatik mexanizmlardan iborat boMadi.

O Ichash asboblari qaysi tizimga taallugli mexanizmdan iborat
bo lishidan qat’i nazar, asbob qo‘zg‘aluvchan gismining harakatlanishi
elektromagnit maydon energiyasining o‘zgarishiga bog lig.

O'lchanadigan kattalik ta’siri ostida hosil boMib, asbob ko'rsatkich ini
ko'payish tomoniga og‘diravchi moment aylantiruvchi moment deyilib, u
umumiy holda quyidagicha ifodalanadi:

M=dWe/da, (5.1)
bu yerda, Wt - elektromagnit maydon energiyasi, a - ashob
go‘zg‘aluvchan gismining burilish burchagi.

Yugqoridagi ifodani (5.1) boshgacha ko‘rinishda yozish mumkin:

M=F(Xta), (5.2)
ya’ni aylantiruvchi momentni oMchanadigan kattalik va asbob
go zg aluvchan gismining burilish burchagi vazifasi deb garash mumkin.
OMchash asbobining qo‘zg‘aluvchan gismiga aylantiruvchi momentdan
tashqgari aks ta’sir etuvchi moment ham ta’sir etishi lozim. Aks ta’sir
etuvchi moment boMmaganda, asbobni;ig strelkasi shkalasidan chetga
chigib ketgan bo lar edi. Aks ta’sir etuvchi moment aylantiruvchi
momentga garama-qarshi yo‘nalgan boMib, qo‘zg‘aluvchan gismniig
burilish burchagi kattalashishi bilan ortishi lozirn. Aks ta’sir etuvchi
moment Ma aylantiruvchi  momentga tenglashguncha
go‘zg‘aluvchan gism aylantiruvchi moment ta’siridan buriladi. Ko‘p elektr
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o'lchash asbobiarida akbl ta’sir etuvchi moment tortqgi, prujina va
osmalarmng buraiishi bilan hosil gilinadi. Bunday qurilmada aks ta’sir
etuvchi moment qo‘zg‘aluvchan qismning burilish burchagiga to‘g‘ri
proporsional bo'ladi, ya’ni Ma=-W-a, bu yerda W tortgi yoki prujinaning
materiali va uning o'lchamlariga bog'liq bo‘igan o'zgarmas kattalik, bu a
hurchagining birligiga (1° yoki 1 radianga) mos keluvchi moment bo'lib,
solishtirma aks ta’sir etuvchi moment deb ataladi.

Asbob qgo'zg'aluvchan gismining turg'un burilish holati aylantiruvchi
va aks ta’sir etuvchi momentlaming tengligidan topiladi M=Ma va
umumiy holda quyidagicha ifodalanadi:

a  F(Kn) (5.3)

bu holatni 5.4-rasmda ko'rsatilgan grafikdan ham kuzatisn mumkin.

a'a a" a
5.4-rasm. Ta sir etuvchi momentlaming isngli

Asbob dinamik rejimda ishlaganida, boshgacha aytganda, asbob
ko'rsatkichi joyidan go'zg'alayotganida, yuqorida aytilgan aylantiruvchi va
uks ta’sir etuvchi momentlardan tashgari, boshqa momentlar ham hosil
bo'ladi. Bu momentlar qo'zg'aluvchan gismning inersiya momentidan,
tashgi muhit garshiligidan va metall elementlari bo'lgan holda hosil
bo'ladigan uyurma tok vahokazolardan vujudga keladi.

Asbob qo'zg'aluvchan gismining harakatlanganida vujudga keladigan
va uning harakatini tinchlantirishga intiluvchi moment - tinchlaniiruvchi
moment deyiladi.

MT=P(da/dt) (5.4)

Bu moment tinchlantirish koeffitsiyenti Fga va qo'zg'aluvchan
gismning burchakli tezligiga da/dt proporsional. Tinchlantiruvchi moment
mu lum darajada asbobning muhim ekspluatasion ko'rsatkichlaridan biri -
tinchlanish vagqtini belgilaydi.
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Chigish signalini o'lchaydigan qurilmalar. 0 ‘Ichanayotgan giymat-
ning analogli yoki uzluksiz o'zgarishlar nishiy holatini ko'rsatuvchi (gqayd
etuvchi, beigilovchi) shkalaiar shaklda namoyon etiladi. Mexanik. pnevma-
tik yoki elektrik tizimlar bilan o'lchash xossalari mavjud chigish signaliari
taqdim etuvchi shakliga bog'lig boldagi qurilmalar 5.5-rasmda keltiriigan.

Elektromexanik turidagi o'lchash asboblarining turiari, ularning
ishlashi, metrologik tavsiflari

5.5-rasm. Analogli ko'rsatuvchi ashoblar.

Subyektiv ta’sirlarni kamaytirish magsadida, ayniqsa, vaqt bo'yicha
tez o zgaruvchi Kkattaliklarni o'lchashda chiqish kattaligi gayd etiladi.
Analogli gayd etuvchi asboblar uzluksiz yozuvchi, nuqgtali yozuvchi,
uluksiz yorug likni yozuvchi, yorug'hk-nurli ossilogralar, elektron-nurli
ossilograflar, magnit tasmasida gayd giluvchi asboblar bo'lib hisoblanadi.

Elektromexanik turdagi asboblar magnitoelektrik, elektromagnit,
elektrodmamik, ferrodinamik, elektrostatik va induksion tizimli asboblarga
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bo'linadi. Bu tizimdagi asboblar nisbatan keng (argalgan bo'lib, quyidagi
S. 1-jadvalda ularning tavsiflari keltirilgan.

Magnitoelektrik o'lchash asboblari —doimiy tok zanjirida elektr tok
kuch, kuchlanish yoki elektr rrnqdorini o'lchash uchun mo'ljallangan
usboblar.  Magnitoelektrik  asboblariring  o'lchash  mexanizmining
harakatlanuvchi  gismi  doimiy magnitdagi magnit maydoni va
o'tkazgichdagi tok bilan o'zaro ta’sirlashish natijasida harakatlanadi.

—
: 5.1-jadval
Elektromexanik turdagi? asboblar, magnitoele_ktrik, elektromagnit,
elektrodinamik, ferrod?inamik. elektrostatik va induksion tizimli
asiboblarning tavsiflari

— i— —
_ Shartl i belgisi g gg 3 =
£ : 8 E 5 =
S € g £s8 = E 3
= 2 i s2 2 @ P
8 Miw Ke, 8 g =282 = : x S
Qo c (35 H O >
< g sE T iz
& %t 8 <
0 B KX 01020 A\ G
ME
< > M 0 Bswi KX -Il- -Il-
EM I I . kHz %f-idla KR 05115 AV, Hz ()
Bir
necha
ED on 11 KX 0,050,1:0 A, V,w, Hz,
- KHz 1° da X2 2 [0
larda -
FD o -ll- Kl,12 < 05115 -II-
B
1 1{jl dc
ES . MHz { KX2 05:1:1,5 \%
~T-~ 2 da

c/P, D
. IGO - 50 Hz 2 N 1152 W, Wh



Domiy magnit maydonida joylashgan harakatlanuvchi ramkali
magnitoelektrik ashoblar eng ko‘p targalgan (5.6-rasm).

Ramkaii g'altak bo'yicha tok o'tishida aylantiruvchi moment hosil
giluvch; kuch yuzaga keladi. Rainkaga tok prujina yoki uzaytirgich orqali
o ‘tib, mexanik aylanish momentiga teskari ta’simi yaratadi.

Ikkala harakat natijasida ramkaning harakati ramkadagi tok kuchiga
proporsional ravishda harakatlanadi. Bevosita ramkadagi g'altak orgali
k°'P bo'Imagan tok kuchi bir necha pA dan bir necha o'n mA gacha
o'tkazib, g'altak va uzatuvchining gimirlamasligiga olib keladi. Tok va
kuchlanish bo'yicha o'lchash chegaralarini kengaytirish uchun ramkaga
shunt va qo'shimcha qarshiliklar ko'shiladi.

5.6-rasm Magitoelekirik asbob qurilmasi:
I - doimiy magnit; 2 - magnito tkazgich; 3 - qulbli uchlik; 4— harakat-)anuvchi
ramka, 5 —o zak; 6 —ashobning sezgirligini rostiash uchun magnitli shunt. 7—
uzaytirgich; 8 - kuchaytirgich; 9- Ko 'rsatuvchi strelka.

Magnitoelektrik o'lchash mexanizmlari ampermetr, voltmetr, orometr
va galvanometrlar vazifasida ishlatiladi.

Bu asboblarning bir gancha afzalliklari mavjud: shkalasi to'g'ri
chiziqli; sezgirligi yuqori; o'lchash xatoligi kichik.

Shuningdek, kamchiliklari bor: fagat o'zgarmas tok zanjirlaridagina
ishlay oladi, belosita Katta giymatdagi toklarni o'ichay oimaydi; tannarxi
baland.

Elektromagnit o‘lchash asboblar. Ularning ishlash prinsipi
ferromagmt materialdan gqilingan o'zak bilan o'lchanayotgan Kkattalik
proporsional magnit maydon ta’sirilashuviga asoslangan.

Elektromagnit asboblarning asosiy elementi bu elektromagnit tizimida
o'zgarmas yoki o'zgaruvchan tokda o'lchanayotgan  Kattalikni
o'zgartiruvchi o'lchash chizmasi (5.7-rasm).



Elektromagnit tizimi g'altagida elektr toki g‘altak bo'yicha o‘tuvchi
lok kuchiga proporsional kvadratda o‘gning aylanish momenti yuzaga
kelib, 0‘zak g'altakdan ogib o‘tuvchi elektromagnit maydonni hosil giladi.
O q harakati natijasida o0‘q aylanishiga proporsional va prujinada aylanish
inomentiga teskari ta sir giluvchi momentni yaratadi. O’q momenti ta’siri-
da va unga bog'langan strelka o'lchanayotgan kattalik kvadratiga proporsi-
onal holda burchakka aylanadi. Momentlar tenglashganda strelka to'xtaydi.

J. 7-rosm. Elektromagnit asboblarining asosiy elementlari:
| - g altak; 2- ozak; 3-0'q; 4 - strelka; 5- shkala; 6 -prujina.

O'zgarmas tok zanjirida 50 Hz chastotada o'lchash uchun elektro-
magnit ampermetrlar va voltmetrlar ishlab chiqariladi. Tokni o'lchash zan-
jiriga elektromagnit ampermetrlaming o'lchash mexanizmining g'altagi
ketma-ket va voltmertlarda esa parallel holda ulanadi. Elektr magnit o'l-
chash mexanizmlari logomerlarda ham qgo'llaniladi. Aniglik sinfi 1,5 va 2,5
bo'lgan asboblardan keng foydalaniladi, shuningdek, 800 Hz chastotada
ishlovchi aniglik sinfi 0,5 va hatto 0,1 bo'lgan asboblar ham mavjud.

Bu asboblarning bir gator afzalliklari mavjud: ham o'zgaruvchan, ham
0 zgarmas tok zanjirlarida ishlaydi; bevosita katta qiymatdagi toklarni ham
o'lchashi mumkin; konstruksiyasi nisbatan sodda.

Shuningdek, ayrim kamchiliklarga ham ega: snkalasi notekis
(kvadratik) darajalanadi; o'lchash xatoligi biroz katta (magnitoelektrikka
nisbatan); sezgirligi yugori emas.

Elektrodinimik o'lchash asboblari. Ularning ishlash prinsipi ikki o't-
kazgich va ulardan elektr toki o'tishi natijasida o'zaro mexanik ta’sir-
lashishiga asoslangan. Eiektrodinamik asboblar o'lchanayotgan kattalikni
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Domiy magnit maydonida joylashgan harakatlanuvchi ramkali
m.agnitoelektrik asboblar eng ko‘p targalgan (5.6-rasm).

Ramkali g'altak bo'yicha tok o‘tishida aylantiruvchi moment hosil
gilluvch: kuch yuzaga keladi. Rainkaga tok prujina yoki uzaytirgich orqgali
o ‘itib, mexanik aylanish momentiga teskari ta’simi yaratadi.

Ikkala harakat natijasida ramkamng harakati ramkadagi tok kuchiga
pnoporsional ravishda harakatlanadi. Bevosita ramkadagi g'altak orqali
ko)‘p boMmagan tok kuchi bir necha yA dan bir necha o‘n mA gacha
o0 ‘ltkazib, g'altak va uzatuvchining gimirlamasligiga olib keladi. Tok va
kuichlanish bo'yicha oMchash chegaralarini kengavtirish uchun ramkaga
sh unt va qo'shimcha garshiliklar ko'shiladi.

5.6-rasm Magitoeleklrik asbob qurilmasi:
1- doimiy magnit; 2 - magnito ‘tkazgich; 3 - qutbli uchlik; 4 — harakal-lanuvchi
ramka; 5 - o zak; 6 - asbobning sezgirligini rosttash uchun magnitli shunt. 7-
uzaytirgich; 8 - kuchaytirgich; 9 - ko rsatuvchi strelka.

Magnitoelektrik oMchash mexanizmlari ampermetr, voltrnetr, on)metr
va galvanometrlar vazifasida ishlatiladi.

Bu asboblarning bir gancha afzalliklari mavjud: shkalasi to'g'ri
chiizigli; sezgirligi yugori; o'lchash xatoligi kichik.

Shuningdek, kamchiliklari bor: fagat o'zgarmas tok zanjirlaridagina
ishilay oladi; bevosita katta qiymatdagi toklarni oMchay oimaydi; tannarxi
balland.

Elektromagnit o'lchash asboblar. Ularning ishlash prinsipi
feirromagnit materialdan gqilingan o'zak bilan o'lchanayotgan Kkattalik
prcoporsional magnit maydon ta’sirilashuviga asoslangan.

Elektromagnit asboblarning asosiy elementi bu eiektromagnit tizimida
o'zgarmas yoki o'zgaruvchan tokda o'lchanayotgari  kattalikni
o'aganiruvchi o'lchash chizmasi (5.7-rasin).



MItklromagnit tizimi g'altagida elektr toki g‘altak bo'yicha o‘tuvchi
Ink ktuihign proporsional kvadratda o‘gning avlanish momenti yuzaga
knllK o'Jtak g'altakdan oqib o‘tuvchi elektromagnit maydonni hosil giladi.
(Vt] lwrnknti natijasida o‘q aylanishiga proporsional va prujinada aylanish
Hinmnttlga teskari ta’sir giluvchi momentni yaratadi. O'q momenti ta’siri-
ilh vii iingii bog'langan strelka o'lchanayotgan kattalik kvadratiga proporsi-
Hlirtl holdn burchakka aylanadi. Momentlar tenglashganda strelka to'xtaydi.

5 7-rasm. Elektromagnit asboblarining asosiy elementlari:
/ Uallak; 2 —o zak; 3 —0'q; 4 —strelka; 5 —shkala; 6 —prujina.

O'tgarmas tok zanjirida 50 Hz chastotada o'lchash uchun elektro-
[||lu» elektromagnit ampermetrlaming o'lchash mexanizmining g'altagi
Ulnm-kct va voltmertlarda esa parallel holda ulanadi. Elektr magnit o'l-
i liiikFmexanizmlari logomerlarda ham qgo'llaniladi. Aniglik sinfi 1,5 va 2,5
Im'Ignii asboblardan keng foydalaniladi, shuningdek, 800 Hz chastotada
lulilovohl aniglik sinfi 0,5 va hatto 0,1 bo'lgan asboblar ham mavjud.

Hu imboblarning bir gator afzalliklari mavjud: ham o'zgaruvchan, ham
n'/umnwm tok zanjirlarida ishlaydi; bevosita katta qiymatdagi toklarni ham
li'ltiltawhi mumkin; konstruksiyasi nisbatan sodda.

Shuningdek, ayrim kamchilikiarga ham ega: snkalasi notekis
(kvadratik) darajalanadi; o'lchash xatoligi biroz katta (magnitoelektrikka
iilUbninn); sezgirligi yuqgori emas.

Kltktrodinlmik o'lchash asboblari. Ularning ishlash prinsipi ikki o't-
Hi/i'lch va ulardan elektr toki o'tishi natijasida o'zaro mexanik ta’sir-
U«hMilga asoslangan. Eiektrodinamik asboblar o'lchanayotgan kattalikni
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0'zgaruvcha yoki o‘zgarmas tokka o'zgartiruvchi oMchash o‘zgartgichi va
elektrodinamik tizimlaming o Ichash rnexanizmidan iborat. (5.8-rasm).

Harakaflanadigan g'altak ichiga o‘q bilan strelka birgalikda joylash-
tirilgan harakatlanuvchi g/altakli elektrodinamikli asboblar keng qoMla-
niladi, 1- va 2- g‘aitak o’ramlaridagi toklar va bu toklarning hagigiy qiy-
mat.i ko ‘paytrnasi proporsional o'zaro ta'siri natijasida o‘qni aylantiruvchi
moment hosil boMadi, O'qga bogMangan prujina tenglashtiruvchi
mornentni hosil giladi va bu tenglik natijasida strelka harakatdan to‘xtaydi.

Elektrodinamik asboblar o‘zgaruvchan va o'zgarmas tok zanjirlarida
tok va kuchlanishning hagigiy qiymatini anigiash uchun eng aniq
asboblardan hisoblanadi. G‘altak o‘ramini ketma-ket ulashda strelkaning
aylanish burchagi oMchanayotgan Kkattalikning kvadratiga proporsional
bo'ladi. 0 ‘ramlami bunday holacda ulash tok: kuchi va kuchianishni
oMchash uchun (ampermetrlar va voitmetrlar) goMIlaniladi.

5.8-rasm. Elektrodinamik o'lchash asbobi:
I, 2 - harakatlanmaydigan va harakatianadigan g altak, 3- 0 q;
4 - prujina; 5 - strelka; 6 - shhda

Elektrodinamik o'lchash mexanizmlaridan quvvatni o'lchash (vatmetr-
lar) uchun ham foydalaniladi. Bunda o'lchanayotgan zanjirdagi propor-
sional kuchlanish harakatlanmaydigan g'aitak orgali tok o'tkazib,
proporsional tok harakatlanuvchi orgali kevin o'tkaziladi.

Asbobning ko'rsatkichi elektr quvvatining giymatiga aktiv va reaktiv
ravishda proporsional. Bunday asboblarning shkalasi notekis (kvadratik)
xarakterga ega bo'ladi. Elektrodinamik o'lchash mexanizmlari ampermetr
va voitmetrlar sifatida kam ishlatiladi. Ular asosan quvvatni o'lchash uchun
vattmetr sifatida va logometrik mexanizmi prinsipida yasalganida esa
fazometr va chastotomer sifatida ishlatiladi.
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Bu asboblarning quyidagi afzalliklari bor: ham o'zgaruvchan, ham
o'zgarmas tok zanjirlarida ishlatiladi; yuqori darajadagi aniglikka ega;
elektr quvvati sarfini hisoblashda go'llanilishi mumkin; bir vaqtning o'zida
ikkita kattalikni tekshirish mumkin.

Shu bilan ayrim kamcnilikiarga ham ega: xususiy energiya sarfi Kkatta;
tashgi haroratga bog'iigligi kuchli; katta giymatlami bevosita o'lchay
olmaydi.

Elektrostatik o‘Ichash asboblar. Elektrostatik o'lchash asboblarning
ishlash prinsipi turli xil elektr zaryadlarini tutib turuvchi elektrodlaming
mexanik  o'zaro  ta’siriga  asoslangan.  Elektrostatik  asboblarda
o'lchanadigan kattalik elektrostatik o'lchash mexanizmi aniglayotgan
doimiy tokni o'zgaruvchan kuchlanishga o'zgartiradi (5.9-rasm).

O'lchanayotgan  kuchlanish  strelka bilan biriktirilgan 0’qga
mahkarnlangan harakatlanadigan elektrodga va undan izolyasiyalangan
harakatlanadigan elektrodga kiritiladi. Elektrodlarda hosil bo'ladigan
zaryadlar ta’sirlanishi natijasida o'qqa ko'yilgan kuchlanish kvadratiga
proprosionla aylantiruvchi moment paydo boiadi.

O'qdagi mavjud prujini harakatlanuvchi elektrod o'gi burilish
hurchagiga proporsional teskari ta’sir etuvchi momentni vyaratadi.
Aylantiruvchi va teskari ta’sir giluvchi momentlaming o'zaro ta’sirida
dcktredlarga berilgan kuchlanishlar kvadratiga proporsional o'lchash
mexanizmi strelkasi burchakka aylanadi.

5 9-rasm. Eleklrostatik o ‘Ichash. asbobi:
| —harakatlanuvchi elektrod; 2 - harakatlamnaydigan elektrod; 3 - o 'q:
4 —prujina; 5 - strelka; 6 - shkala.

Asbobning shkalasi o'lchanayotgan kattalik birliklarida graduirovka
gilinganda nochizigli shkalani hosil giladi. Odatda, elektrostatik asboblar-
dan o'zgaruvchan voki o'zgarmas toklarni, shuningdek, odatda, yugori
chastotali kuchlanishlarni o'lchash uchun foydalaniladi.
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Bu asboblar uchun chastotaga bog‘liq bo‘lmagan ko rsatkichlar

energiyam kam iste’mol qilishi bilan ajralib turadi. Elektrostatik
asboblanm ko'rsatishiga oMchanadigan kuchlanish chastotasi, atrof-mubhit
harorauning o'zgarishi va tashqi maydonlar deyarli ta’sir etmaydi. Burma
garama-qarshi oMaroq tashqi elektr maydonining la’siri sezilarli darajada
bo'ladi. Elektrostatik asboblarining xususiy energiya sarfi juda kam:
masalan, o‘zgarmas tokda u deyarli nolga teng.
N'ri Elektrostatik voitmetrlar kamquvvatli zanjirlarda juda katta, hatto 30
MHzgacha boMgan chastota diapazonida kuchlanishni oMchashda
ishlatiladi, Amqligi bo'yicha elektrostatik voitmetrlar ko'pincha 10-15
smflariga moMjallab ishlanadi. ArJgligi 0,1; 0,05 boMgan maxsus ishlangan
voitmetrlar ham mavjud.

Tashqi elektr maydon ta’sirin; kamaytirish magsadida elektrostatik
ekran ishlatiladi.

Induksion asboblar Induksion asboblarni boshga elektr o'lchash
asboblari tizimidan fargli jihati bitta aniqlangan chastotada o'zgaruvchan
tok zanjirida goMlash mumkin. Uning kam o'zgarishlari ko'rsatkichnine
katta xatoligiga olib keladi.

Zamonaviy induksion asboblar chastotasi 50 Hz bo'lgan bir fazali va
uch fazali o'zgaruvchan tok zanjirlari uchun elektr energiyasininp
hisoblagichi sifatida qo' llaniladi.

Induksion asboblar ishlash prinsipi bo'yicha asinxronii elektr dviga-
tellarga o'xshash bo'lib, asbobning ish zanjiri bo'yicha tok yuklanishi o'ta-
oi va yuguruvchi yoki magnit maydonni aylantiruvchi. ya’ni harakat-
lanuvchi gismda tok induksiyalanadi va uni aylantirishga olib keladi.

O zgaruvchan magnit ogimi miqgdori bo'yicha asbobning harakatla-
nuvchi gisnnda induksiyalovchi tokka nisbatan bir ogimli va ko'p oqlmll
induksion asboblarga bo'linadi.

Induksion asboblarning ishlash prisipi asbobning harakatlanuvchi
gismida induktivlangan toklar bilan o'zgaruvchan magnit oqgimlarining
mexanik o'zaro ta’sirlashishiga asoslangan. Hisoblagichda potoklardan biri
tarmoq kuchlanishiga ulanib (elektr energiyasi o'lchanadi), o'ramda
elektromagnitni yaratadi. Bu potok harakatlanuvchi aluminli diskni kesib
o tadi va uyurmali tokni induksiyalaydi, elektromagnit kuchlanish qutblari
izi atrofida tutashadi. Ikkinchi potok tok zanjiriga navbatdagi ulangan
o ram elektromagnitni hosil giladi. Bu potok diskda hamda uyurrnali tok
o0 zining elektromagnit qutblari izi atrofidagi tutashuvga olib keladi.

Bir fazali uch potokli induksion hisoblagich tangensli magnit tizimli
qurilma chizmasi 5.10-rasmda keltirilgan.
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5.Ne-rasm. Induksion hisoblagichning ishlash prinsipi chizmasi:
D-disk; M-magnit; 2-o0 t; F-faza; P-potensial.

Induksion mexanizmlarda aylantiruvchi moment hosil bo'lishi uchun
kainida ikkita yoki ikki tashkil etuvchidan iborat bitta, faza jahatidan bir-
biridan farq qiluvchi va bir-biriga nisbatan uzoqrogq joylashgan
0'zgaruvchan magnit ogimlari bo'lishi kerak.

O'zgaruvchan magnit ogimlar orasidagi faza fargi 90°ga teng
be Iganida aylantiruvchi moment o'zining maksimal giymatiga etadi.
Aylantiruvchi moment o'zgaruvchan tok chastotasiga bog'lig.

Induksion tizimli o'lchash mexanizmlari asosan quvvat o'lchashda -
vattmetr, elektr energiyasini hisoblashda - hisoblagich (schyotchik) sifatida
ishlatiladi.

Ragamli 0‘lchash asboblar. Ragamli o'lchash asbobi deb, o'lchash
borasida uzluksiz o'lchanayotgan kattalikning natijasi ragamli gayd etish
qunnnasida yoki ragamlami yozib boruvchi giirilmada diskret tarzda
o'zgartirilib, indikasiyalanadigan asboblarga aytiladi. Ragamli o'lchash
asboblari hozirgi kundajuda keng targalgan.

Ragamli o'lchash asbobining funksional chizmasi 5.11-rasmda
keltirilgan.

“X” analog signali kirishdagi analog o'zgartkich KAO'da keyingi 0'z-
gartirish uchun qulay formaga o'zgaitiriladi, so'ngra analog-ragamli o0'z-
gartkich (ARO*) yordamida diskretlashtiriladi va kodlanadi. Nihoyat, ra-
gamli gayd etish qurilmasi RQQ o'lchanayotgan kattalik bo'yicha kodlan-
gan ma’lumotni ragamli gaydnoma tarzida, operatorga qulay formada ko'r-
satadi. Tavsiya etiladigan maTumotning quiay va aniqligi sababli ragamli
o'lchash asboblari ilmiy-tekshirish laboratoriyalarida keng o'rin olgan.



KAO® ARO* RQQ "

5.11-rastn. Ragamli o'lchash asbobiningfunksionalchizmasi:
fC40 —kirish analog o zgartkichi; ARO'—analog-ragamli o 'zgartkich;
RQQ ~ ragamli gayd etish qurilmasi.

Ragamli oichash asboblari analog oichash asboblariga nisbatan quyi-
dagi afzalliklarga ega: subyektiv xatolikni bartaraf gilish hisobiga yuqori
aniglik; keng ish diapazoni: tezkorlik va oichash giymatini oson ro‘yxatga
olish (yozish, nashr gilish va esiab qolish); oichash natijalarining qulay
tarzda tavsiya etilishi; markaziy nazorat-oichash punktiga bogianib, tex-
nologik jarayonlarni qulay nazorat gilish va avtomatiashtirilgan boshgaruv
tarmoqglarga ulash mumkinligi; oichash jarayonini avtomatlashtirish
imkoniyatining mavjudligi, elektron hisoblash qurilmalari dasturlariga
muvofiq oichash xatoliklarni to'g'ri lash va hokazolar.

5.12-rasmda analogii va ragamli oichash tizimiarining prinsipial
tuzilmasi Kkeltirilgan.

Analogli
o'lchash i i
kattaligi I I I}/l Is'ﬁaar 5'1' O'Ichash
natijalarini
qayta ish-
lash bloki
Analogli
o'lchash
kattaligi Analogli Ragamli ~ Ma’lu- . ) 0'Ichash
yoki moslash motlarni Ragamli shakldagi natijalarini
ragamli tiruvchi - chiqarish  o'ichangan giymat gavta ish-
birlamciii qurilma ragamli Xaq(t) lash bioki
o0'zgartkich qurilma

Analogli o'lchash tizmi
5.12-rasm. Analogli va ragamli o 'Ichash tizimiariningprinsipial tuzilmasi.

Ragamli oichash asboblaridan foydalanishda oichash xatoligi kvant
gadamlarining kamayishiga (alohida oichash  zvenolari  keltirib
chigaradigan xatoliklarga bog'liq emas) bog'lig boiadi.
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Ragamli o‘lchash asboblari analog-ragamli o‘zgartirishli boMishi
mumkin: tizimining Kirishida (fagat ragamli oMchash tizimlarda) analogli-
lagamli o'zgartkich tavsifi dastlabki oMchash o°‘zgarlkich boMib
hisoblanadi; chiqgishda; oraliq o zgarishlarda (kattalik uzluksiz ragamga
o'zgartiriladi).

Amaliyotda ko‘proq kirishida analog-ragamli o‘zgarishli, chizigli va
burchakli hamda chastota kattaliklaming dastlabki o‘zgartiruvchili oMchash
ti/.imlaridan foydalaniladi.

Chigishi analog-ragamli o°‘zgartiruvchi oMchash tizimlari analog-
ragamli o‘zgartiruvchi analogli moslashtiruvchi (kuchaytirgich, hal
giluvchi qurilma va h.) qurilmaga qo‘shiladi. Buning uchun, odatda,
analog-ragamli o~gartkichlar goMlaniladi.

Lekin ragamli oMchash ashoblarining ham muayyan kamchiliklari
mavjud: murakkab; tannarxi baland; nisbatan ishonchliligi pastrog.

Lekin integral chizmalarning tezkor rivoji natijasida yuqoridagi
kamchiliklar tobora chekinib bormoqda.

Ragamli oMchash asbobining asosi boMib ARO* hisoblanadi. Unda
maMumot diskretlashtiriladi, so‘ngra kvantlanib kodlanadi.
Diskretlashtirish - bu muayyan (juda qisqa) diskret vaqt oraligMda
gaydnomalami olish. Odatda, diskretlash gadamini doimiy qilishga harakat
gilinadi. Kvantlash esa, X{) kattaligining uzluksiz giymatlarini X,, diskret
giymatlarning to‘plami bilan almashtirish hisoblanadi. Kattalikning
uzluksiz giymatlari muayyan tartiblar asosida kvantlash darajalarining
giymatlari bilan almashtiriladi. Kodlashtirish esa muayyan ketma-ketlikda
ifodalangan sonli giymailami tavsiya etishdan iborat.

Diskretlashtirish va kvantlash ragamli oMchash asbobining asosiy
xatolik manbalari hisoblanadi. Bundan tashgari, kvantlash darajalarining
soni ham o‘ziga yarasha xatoliklar kiritadi

Suyuq kristalii indikatorlaming tezkor rivoji ragamli oMchash
asboblarining ixchamlashuviga, energiya sarfining kamayishiga asos
yaratmoqda.

0 ‘ziyozar ashoblar. OMchanayotgan Kattaliklar (tok, kuchlanish,
quvvat va boshga'ar)ni uzoq vaqt davomida yozish uchun gayd qiluvchi
(o‘ziyozar) asboblardan foydalaniladi.

O'ziyozar ashoblar ko‘rsatkich'arni yozish uchun maxsus qurilma va
(ko'pchilik holatlarda ferrodinamik) tizimlardan iborat oMchash mexanizmi
mavjud. Asbobning yozuvchi gismi 5.13-rasmda ko ‘rsatilgari.

Qog‘ozli tasma rulon 1, rolik 2ga qo‘yilib, asbobni ishlash jarayonida
doimiy tezlik bilan 3 rolikka o‘raladi. Qog‘oz (diagrammali) tasma valik 4



bilan bog lig kichik quvvatli dvigatel’ (rasrnda ko ‘rsatilmagan) yordamid;
o rab oiinadi. O'lchash asbobining harakatlanuvchi gismi 5 o‘q biiar
(rasmda keltiriimagan) 6 richag orgali asbobning strelkasi 7 bog'langan
Jzliiks'z yozuv strelkaning oxirida joylashtirilgan pero 8 bilan amaiet
oshiriladi ya qog‘o2 tasmaga egri chiziq ko‘rinishadi gayd etib boriladi.

Aniglaydi pel°MLlé helatl °‘lchanayotgan kattalikning qiymatini
Yorug'lik nurli rtssilograflar. Yorug'iik nurli ossilograflar eiektrik ia-

rayonlar tezlik bilan o‘tishini kuzatish va rasmga olish uchun mo‘l-
jallangan. Ossilografning asosiy elementi magnitoelektrik  asbob

hisoblanadi ishlavdiSan ossilografik gal’vanometr
5.13-iasm O 'ziyozar ashob qurilmasi. 5.14-rasm. Magnitoelektrik ossilograf
qurilmasi.

NS doimiy magnit qutblari o‘rtasida ingichka yoriqga (5.14-rasm)
harakatlanuvchi halga lga bronzali sim joylashtirilgan. Halgaga ovna 2
mahkamlangan. Halga magnit maydoni bilan halga tokining o'zaro
harakati natijasidi oyna harakatlanadi. Asbobning harakatlanish tizimining
kichik mersiyahgi hisobiga tok giymati bir onda proporsional oniy giymat
burchakka aylantiradi. Lampa 3dan nuqtali yorib o‘tgan yorug‘lik nuri
optik tizimda gisqa bogMamli fokuslanib oynaga uzatadi. Uni kesuvchi nur

oimiv tezlik bilan harakatlanuvchi fotoqog‘oz 4ga uzatadi. Bunda
yorug |,k nun yorug'iik sezuvchi fotoqog'oz gatlamiga tokning egri chizia
Izlarini goldiradi. Bujaravon esa ossilograinmalash deb ham nomlanadi. “
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5.2. O'lchanadigan axborot va signallar

O'lchash axboroti - axborotning eng ommaviy, eng muhim
ahamiyatli turi. Unga fan va sanoat, transport va energetika, savdo va
sog'ligni saglash, turmush va sportda ehtiyoj seziladi.

0 ‘Ichash axboroti fandagi buyuk ixtirolar va buyuk yanglishishlar,
mahsulotning yuqori sifati va ishlab ehigarishdagi ommaviy nugsonlarning
rnanbai bo‘lishi mumkin.

O'lchash axborotining ta’sir qilish xususiyati uning aniqgligi va
tog'riiigi bilan belgilanadi.

Muayyan xalq xo9aligi masalaiarini yechish, ya'ni mamlakatda
o'lchashlar birliligini ta'minlash uchun zarur bo'lgan butun o'lchash
axborotining anigligi va to‘g‘riligini ta’minlash muhim davlat ahamiyatiga
rnolik masala hisoblanadi.

Uning amaliy yechimi uchun ikkita funksional tizimga - o'lchash
axboroti anigligi va to‘g‘riligini uning foydalanish maqgsadlari va
shartlariga  muvofiq miqgdoriy me’yorlash tizimi va o'lchashlar
natijalarining mamlakat migyosida talab etilayotgan aniqlik va to'g'rilik
darajasini ta’minlovchi metrologik xizmat tizimiga ega boiish zanir.

Bu ikkala tizim vazifasi mamlakatda o'lchashlar birliligini ta’minlash
bo'lgan o'lchashlar davlat tizimi doirasida birlashadi. Shu tarzda
o'lchashlar birliligini ta’minlash davlat tizimi (0‘zQ‘DT) natijalari
mamlakatning barcha tashkilotlari tomonidan foydalanadigan o'lchashlar
anigligini baholash va ta’minlash gismida ilmiy va amaliy faoliyatning
metrologik ta’minotini me’yoriy-huquqiy asosi hisoblanadi. Standartlar va
O'DTning boshga hujjatlari esa metrologik ta’minotning me’yoriy
bazasidir. Bunday o'lchashlar birliligiga va talab etilayotgan anigligiga
erishish uchun zarur bo'lgan ilmiy va tashkiliy asoslar, texnik vositalar,
goidalar va me’yorlaroi o'matish va gqo'llash tushuniladi.

Fizik kattaliklarning giymati to'g'risidagi yagona axborot 0°‘lchash
tizimi doirasida bir o'lchash vositasidan boshqgasiga signallar yordamida
uzatiladi.

Ko'proq signallar sifatida quyidagilardan foydalaniiadi:

- doimiy tenglikdagi signallar (doimiy elektr tok kuchi va kuchlanishi,
sigilgan gaz bosimi, yorug'lik ogimi);

-sinusoidal signallar (o'zgaruvchan eiektr toki yoki kuchlanishi);

-to'g'riburchakli impulslar ketma-ketligi (elektrik yoki yorug'lik).

Signallar bir gator koisatkichlami tavsiflaydi. Birinchi holatda signal-
ning yagona ko'rsatkichi uning tengiigi bo'lib hisoblanadi. Sinusoidal sig-
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nallar o'zining amplituda, faza va chastotasini tavsifiab, to'g'riburehakli
ketma-ket impulslar esa amplituaa'li, fazali, chastotali, impulslaming keng-
ligi yoki anig bir oralig vaqt davomida turli tenglikdasii impulslaming
kombinatsiyaiari bilan tavsiflanadi.

Buning uchun boshlang'ich signai o'lchanadigan bo‘lishi lozim, uning
biror-bir ko'rsatkichlari o'lchanayotgan fizik kattalik bilan funksional
bog‘ligligiga alogador bo'lishi lozim.

Signalning bunda} tanlangan ko'rsatkichini axborotii deb, golgan
barcha ko'rsatkichlari esa axborot bermaydigan deb nomlanadi.
O Ichashiarda Kkirish signallarini o'zgartirish jarayoni, ya'rii axborot
Ko rsatkichida bir gancha paydo bo'layotgan manbalari, Kirish signaliari
Ko rsatkichlaridan  birini  o'zgartirish  modulyatsiya deb ataladi.
O'lchanayotgan signallaming modulyatsiyalash turiga bog'lig holda
quyidagi tarzda sinflash mumkin:

Biror-bir ko'rsatkichlaming doimiy tengligini tavsiflovchi signallar va
bunda fagat tenglik bo'yicha modulyatsiyalanadi. O'lchanadigan kattalik
o'lchovida signal teng hisoblanadi.

Sinusoidal signaliari amplituda, faza yoki chastota bo'yicha
modulyatsiyalanishi mumkin. Bunday bog'liglikda signal ko'rsatkichlari-
dan biri o'lchanayotgan kattalikning o'lchovi bo'lib hisoblanadi. Ya’ni
ampiituda-modulyatsiyalangan, faza-modulyatsiyalangan yoki chastota-
modulyatsiyalangan bo'ladi.

To g riburchakli  impulslar  ketma-ketligi amplituda bo'yicha
(arnplituda-impulsli modulyatsiyalangan signallar), chastota bo'yicha
(chastota-impulsli signallar), faza bo'yicha (faza impulsli signallar) yoki
impuls.ar kengligi bo'yicha (kenglik-impulsli  moduiyatsiyaiangan
signallar)  modulyatsiyalangan  bo'lishi  mumkin.  O'lchanayotgan
kattalikning qiymati turli xil bo'lgan signallar aniq turli xil darajadagi
impulslar kombinats:yasiga muvofig kodli-impulslar yoki ragamli deb
ataladi.

Darajasi bo'yicha sinalning axborot ko'rsatkichi hamda vaqt bo'yicha
o zgarishining tavsifiga bog'lig hoida o'lchash signaliari quyidagilarga
bo'linadi:

darajasi bo yicha uzluksiz yoki analogli, agarda ular axborotii
Ko isatkich bo Isa, ixtiyoriy berilgan diapazonda go'llash mumkin:

darajasi bo'yicha diskreth yoki kvantli, agarda ular axborotii
Ko rscttkich bo Isa. berilgan oraliglarida chegaialangan sonli givmatlarda
go'llash mumkin;



- vaqt bo'yicha uzluksiz, agarda ular barcha oichash vaqti davomida
mavjud bo'ladi va ularni istalgan paytda qayd gilish mumkin;

- vaqt bo'yicha diskretlangan yoki kvanlangan, agarda ular bir gancha
oraliq vaqtlarda o'lchanayotgan kattalik giymati to g'risida axborotlami
beradi. Masalan, bu guruhdagi signallarga impulsli-modulyatsiyalangan
signallar kiradi.

Oichash signallarini tahlil giiishda uiami vaqt bo'yicha yoki Fure va
Laplas o'zgarishlariga asolangan spektrial tagdim gilish yordamida bayon
etish\yozish gabul gilingan.

5.3. Oichash vositalarining metrologik ko‘rsatkichlari

Berilgan ar.igiikda mahsulotlarni tayyorlashdan kelib chigib oichash
vositasini tayyorlashda ularning metrologik ko'rsatkichlarini hisobga olish
lozim. Bu ko'rsatkichlarga quyidagilar kiradi:

1. Shkala boHinmasining uzunligi - bu ikkita go'shni bo'lgan belgi
(shtrixiar, nuqtalar va h.) shkalalaming o'zaro joylashishi,

2. Shkala bo‘linmasining giymati - bu ikkita qo'shni belgili
shkalalarga muvofiq kattaliklar giyniatining fargi (masalan, mikrometrda
0,01 mm ga teng).

3. Drajalash (graduirovka) tavsifi - o'lchash vositasining kirish va
chigishida kattaliklar giymatining o'zaro bogiigligi. Graduirovaka tavsifi
o'lchash natijalarini aniglashtirish uchun bo'linadi. Misol uchun bunga
o'lchash o'zgartkichini o'zgartirishining nominal statistik tavsifi, bir
giymatli oichovning nominal giymati, shkala boiinmasi giymati va
chegarasi, ragamli kodlarda natijalami taqdim qilish uchun mo'ljallangan
0 ichash vositasining ragamli kodi ko'rsatkichi va shaklini aytish mumkin.

4. Ko‘rsatish diapazoni - boshlang'ich va yakuniy shkala giymatlari,
shkala giymatlari sohasi, ya'ni o'lchanayotgan Kkattalikning kichik va
yuqori giymatlari. Masalan, 1KV-3 optimetri uchun ko'rsatish diapazoni
+0,1 mm ni tashkil giladi.

5. O'lchash diapazoni —oichash vositasining me’yorlangan, ruxsat
etilgan xatoligi bilan o'lchanayotgan kattalikning qiymatlari sohasi.
Masalan, u opimetr asbobida 0-200 mm ni tashkil etadi.

6. Asbobning sezgirligi - o'lchanayotgan Kkattalikning o'zgarishiga
o'lchash asbobining chigish signalini o'zgartirish munosabati. Shunday
ekan, agar diamerti f=m> mm bo'lgan vain: o'lchashda ko'isatuvchi
qurilmaning strelkasi &=in nun bo'isa, o'lchanayotgan kattalik o'zgarishi
Arf-0,0i mm, asbobning mutlaq sezgirligi J =AlA< =io/o,0i =ioooni tashkil
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etadi. Shkalaii o'lchash abobiari uchun mutlag sezgirlik uzatish miqdori
munosabatiga teng bo'ladi.

7. Asbob ko‘rsatishining vuriasiyasi (noturg‘unligi) - bitta kattalikni
o'zgannas sharoitda ko‘p marotaba o'lchash natijasida ularining katta va
kichikligining o‘zaro algebraik farqi.

8. OMchash vositasining turg'unligi - vaqt bo'yicha uning metrologik
tavsiflari (ko'rsatkichlari) o'zgarmasligini ifodalovchi xossa.

5.4. OMchash vositalarining metrologik tavsiflari

OMchash vositalari boshga texnik qurilmalar kabi ularning vazifa va
goMlaniiishini belgilovchi gator texnik tavsiflariga ega.

O'lchash vositalarining sifatini, ularning texnik darajasini baholashda
xizmat qgiladigan va o'lchash natijalariga ta’sirini va xatoliklarini baholash
maqgsadida oMchash vositalarining ba’zi tavsiflari ajratiladi. O'lchash
vositalarining bunday xususiyatlari metrologik tavsiflar deyiladi. Ishlash
rejimiga garab, ular statik va dinamik tavsiflarga bo'linadi.

Statik tavsif deganda o'lchash vositalarining statik ish rejimidagi
ko'rsatkichlari tushuniladi, boshgacha aytganda, kirish kattaligi o'lchash
olib borilgan vaqt davomida o'zgarmaydi.

Dinamik tavsif deganda esa o'lchash vositasining dinamik rejimidagi
xususiyatiarini aks ettiruvchi  ko'rsatkichlari tushuniladi, boshgacha
aytganda, o'lchash vositasining Kkirish kattaligi o'lchash jarayonida
o'zgaradi.

Asosiy statik tavsiflarga o'zgartirish vazifasi, sezgirlik, sezgirlik
ostonasi kiradi.

O zgartirish vazifasi - bu o'lchash vositasining kirishidagi (X) va
chigishidagi (I') kattaliklar giymatlarining o'zaro funksional bog'ligligi.

O'zgartirish vazifasi analitik ifoda bo'yicha Y=/(X) o'zgartirish
tenglamasi, grafik tarzda vajadval ko'rinishida berilishi mumkin.

O'zgartirish vazifasi ko'pincha o'lchash vositasining graduirovkali
tavsijl deyiladi.

OMchash vositasi uchun (yoki o'lchash vositasining konkret turi
uchun) ko'rsatilgari o'zgartirish vazifasini o'lchash vositasining nominal
o'zgartish vazifasi Y=fHX) deyiladi.

Ideal holda oMchash o'zgartkichlari va o'lchash asboblarining nominal
o'zgartish vazifasi chizigli bogMiglikda - Y=f,(X) boMadi. Bunday
asboblar bir tekis shkalali oo lib, ularda ikki qo'shni belgilari orasidagi
oralig butun shkala bo'yicha bir xil, ya’ni proporsional bog'liq bo'ladi.



Asboblarda o zgartirish vazifasining chizigli bo‘lishi qgaydnonialarni
olishni osonlashtiradi, subyektiv xatoliklarni esa kamaytiradi.

Sezgirlik — umuman sezgirlik — bu 0‘lchash vositasining tashqi
signalga nisbatan ta sirchanligi, sezuvchanligi. Umumiy holda sezgirlik
o'lchash vositasining chiqish signali o'zgarishini shu o‘zgarishning
sababchisi - kirish signali o‘zgarishiga nisbatidan anigianadi:

Sezgirlikning 0‘lchamligi  kirish. va chigishdagi kattaliklarning
o'lchamliklaridan anigianadi.
0 ‘Ichash vositalarining sezgiriigining teskari giymati _c =i, ularning

doimiyligi deyiladi va u o'lchash o°‘zgartkichlari va asboblarining asosiy
tavsiflaridan biri hisoblanadi.

Ko'rsatuvchi strelkali asboblarining sanoq qurilmasi (ko'rsatkichi)
shkala va ko‘rsatkichdan tuzilgan. Shkaladagi sonli giymatlar ko'rsatilgan
belgilar shkalaning sonli belgilari deyiladi. Shkalaning ikki go'shni
belgilari orasidagi oraliq shkalaning bo finmasi deyiladi. Shkalaning ikki
go'shni beigisi mos kelgan Kkattalik giymatlari ayirmasi shkala
bo fimnasining giymati deyiladi.

Sezgirlik ostonasi - bu. o’lchanadigan kattalikning shunday eng kichik
(boshiang ich sezuvchanlik) gqiymatiki, u o'lchash asbobining chigish
signalini sezilarli o'zgarishiga olib keiadi va quyidagicha anigianadi:

s =~ -i00%, (5.6)

bu yerda. n,w - o'lchanadigan Kkattalikning eng kichik (boshlang‘ich)
giymati.

Integrallovchi asboblar uchun “sezgirlik" tushunchasi ishlatilmaydi va,
0'z navbatida, ‘sezgirlik ostonasi” tushunchasi esa istalgan o°‘lchash
o‘zgartkichlari va asboblari uchun go‘llanilishi mumkin.

Xususiy 'energiya sarfi. Bu xususiyat Siam muhim hisoblanib.
asbobning o'lchash zanjiriga ulanganidan so'ng kiritishi mumkin bo'lgan
xatoliklarni  baholashda ahamiyatli sanaladi. Aynigsa. kamquvvatli
zanjirlarda o'lchashlarni bajarishda juda muhim.

O Ichash vositalarining istalgan uning kirishiga yoki chigishiga
ulangan gismlari bilan (o'lchash obyekti, o‘ichash vositasi) o'zaro ta’siri
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o'lchash xatoligining asbobiy tashkil etuvchisini o‘zgartiradi va bu holatni
baholashda oMchash vositasining kirish va chigishidagi impedansi (tola
garshiiik) kabi xususiyatlari ham ishlatiladi. Metrologik amaliyotda
ko'rsatilgan tushunchalar quyidagicha ta’riflanadi.

0 ‘Ichash vositalarining Kkirish (chigish) impedansi - bu oMchash
vositasining Kkirishi (chigishi)ga ta’sir etuvchi umumlashgan kuchning,
oMchash vositasi kirish (chigish) zanjiridagi jarayonni xarakterlovchi
umumlashgan tezligiga nisbati. “Impedans” atamasini istalgan fizik
tizimlar (mexanik, gidravlik, magnit, elektr) uchun goMiash mumkin.

Masalan, elektr zanjirida umumlashgan kuch -- elektr kuchianishi,
umumlashgan tezlik esa elektr toki hisoblanadi. Ko'rsatilgan
kattaliklaming nisbati Om qgonuni bo'yicha elektr garshiligini bildiradi.

OMchash vositalarining muhim metrologik xususiyatlaridan biri
oMchash diapazoni (chegarasi)dir.

OMchanadigan kattalikning oMchash vositalari uchun yo‘lqoyiladigan
xatoliklarini rne’yoriangan qiymatlari oraligM oMchash asbobi yoki
oMchash o'zgartkichining o 1chash diapazoni deyiladi.

Texnik asboblarda, odatda, oMchash diapazoni bilan ko'rsatkichlar
diapazoni mos keladi. OMchash diapazonining eng kichik va eng katta
giymatlari o 'lchash chegarasi deyiladi.

Masalan, statsionar oMchash kuchlanish transformatorlarining oichash
diapazoni 08 QuUHan \,2-Uwgacha boMib, (uw - transformator kirishidagi
nominal kuchianishi) kuchlanishning 08 t/,,,dan kichik va 1, 2 danyuqori
kuchlanishlari uchun xatoliklar me’yorlanmaydi.

Dinamik metrologik tavsiflari - oMchash vositalarining ineision
xususiyatlarini aks ettiradi va oMchash vositasida chigish signali bilan vaqgt
bo'yicha o'zgaradigan Kkattaliklaming o'zaro bog'ligligidan aniglanadi.
Vaqt bo'yicha o'zgaruvchan kattaliklar kirish signalining ko'rsatkichlari,
tashqgi ta’sir etuvchi kattaliklar va b.lar oMchash vositalarining dinamik
xususiyatlarini to'la ifodalash magsadida ularni to'la va xususiy dinamik
tavsiflarga bo'lamiz.

To‘la dinamik xususiyat - bu o'lchash vositasining kirishidagi
istalgan axborot yetkazuvchi yoki axborot bermaydigan ko'rsatkichlar Xt)
va chigish signallarining Y{) o'zgarishidan aniglanadi.

To'la dinamik xususiyatlargu quyidagilar kiradi: o'tish tavsifi, impulsli
o'tish tavsifi, amplituda-faza tavsifi, amplituda chastotali va faza chastotali
tavsiflar majmui, uzatish vazifasi.

Xususiy dinamik xususiyat — oMchash vositasining dinamik
xususiyatlarini to'la aks ettirmaydi. Analogli o'lchash vositalarining
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xususiv dinamik tavsiflariga istalgan funksional yoki to‘la dinamik
xususiyatiarning ko rsatkichlari kiradi Bunday xususiyatlarga quyidagilar
kiradi: o Ichash vositasining ta’sirlanish vaqti (asbob ko‘rsatishining
to xtash vagqti), dempfiriash koeffitsiyenti, xususiy rezonans chastotasining
giymati, amplituda-chastotali tavsifning rezonans chastotasidagi giymati.

5.5. 0 “Ichash vositalarining aniqglik sintlari

Odatda, o'lchash asbobi olinadigan natijaga Kirituvchi xatoligini
oldindan  belgilash uchun xatolikning me’yorlangan giymatidan
toydalaniladi. Xatolikning me’yorlangan qiymati deganda berilgan
o'lchash vositasiga tegishli bo Igan xatolikni tushunarniz. Alohida olingan
o'lchash vositasining xatoligi har xil, muntazam va tasodifiy xatoiiklaming
ulushi esa turiicha bo'lishi mumkin. Ammo yaxlit olib garalganda,
o Ichash vositasining umumiy xatoligi me’yorlangan giymatdan ortib
ketmasligi kerak. Har bir o'lchash asbobining xatoliklarining chegarasi va
ta sir etuvchi koeffitsiyentlar haqidagi ma’lumotiar asbobning pasportida
keltirilgan bo‘ladi.

0 ‘Ichash asboblari ko‘pincha yo‘l go'yilishi mumkin bo'lgan xatoligi
bo'yicha sinflarga bo'linadi. Masalan, elektromexanik turidagi ko'rsatuv-
chi asboblarda standart bo'yicha quyidagi anigliklar ishlatiladi:

%ie{0,02; 0,05; 0,1; 0,2; 0,5; 1; 1,5; 2,5; 4}

Odatda, asboblarning aniglik sinflari asbobning shkalasida beriladi va
ularning keltirilgan xatoligini bildirib, quyidagicha bog'langan bo‘ladi:

Nt~Ar, - >

Agar o'lchash asbobining shkalasidagi aniglik sinfi aylana bilan
cnegaralangan bo'isa, masalan, 1,5, u holda bu asbobning xatoligi shkala
oxirida 1,5%ga tengligini bildiradi.

Agar oichash asbobining aniglik sinfi chiziqchasiz bo'isa, u holda
aniglik sinfi ragami keltiriigan xatolikning giymatini bildiradi. Lekin bir
narsani unutmaslik lozim: agar asbob, masalan, ampermetr Kkeltirilgan
xatolik bo yicha 0,5 aniglik sinfiga ega bo'isa, uning barcha o'lchash
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diapazoni oraligMdagi xatoiiklari +0,5%dan ortmaydi, devish xato bo'ladi.
Chunki bu turdagi asboblarda shkaianing boshlanishiga yaginlashgan sari
O‘lchash xatoligi ortib boraveradi. Shu sababdan bunday asboblarda
shkaianing boshlangMch bo'laklarida o'lchash tavsiya etilmaydi.

Agar asbobning shkalasida aniglik sinfi yonbcsh kasr chizig‘i bilan
berilgan bo‘lsa, masalan, 0,02/0,01, u holda asbob shkalasining oxiridagi
xatoligi £0,02 %, shkaianing boshida esa 0,01 % ekanligini bildiradi.

OMchash vositasining barcha me’vorlanadigan metrologik tavsiflarini
hisoblash murakkab va mashaqqatli jarayon hisoblanadi. Amaliyotda
bunday aniglik juda zarur emas. Shuning uchun amaliyotda doimiy
foydalanilayotgan oMchash vositalari uchun ularning umumlashgan
metrologik tavsiflarini beruvchi aniqlik sinflariga boMish gabul gilingan.

Metrologik tavsiflarga talabiar muayyan oMchash vositasining
standartida belgilanadi.

OMchash vositalarining aniglik sinfi davlat gabul qilish sinovlari
natijalarini hisobga olib qo’yiladi.

Aniglik sinfi  belgisi me’yoriy-texnikaviy hujjatlarda, oMchash
vositasining korpusi va qobig devoriga (shit), siferblatalariga go'yiladi.
Aniglik sinflari harflar (masalan, M, S va h.) yoki rim ragamlari (I, I1, Il
va h.) bilan belgilanishi mumkin. FTOCT 8.401-80 standard bo'yicha
aniglik sinflarini belgilash quyidagi qo‘shimcha belgilar bilan goMIlaniladi:

m5 16, 2,5 va h. —Kkeltirilgan xatoligi y=ga/xbl ya’ni me’yorlangan
giymatidan XK ([O—ruxsat etilgan mutlaq xatolik chegarasi) 0,5, 1,6, 2,5
%ni tashkil giladi Bunda X,,, agar nol’ giymat kirish\chigish signalidan
chetga yoki oMchash diapazonida boMmasa, oMchash chegarasi modulidan
katta\ten” boMishi gabul gilingan;

- ol v' dingi hoiatlardagidek, ammo fagat x v shkala boMinmasi yc¢
uning gismiga teng boMganda belgi goMlaniladi;

(2), (L9» va h. —oMchanayotgan kattalik filing olingan giyma-
tidan bevosita nisbiy xatoligi $=pa/*0,1, 0,4, 1,0 %ni tashkil etgan
asboblari uchun goMlaniladi;

-0,02/0,01 - oMchanayotgan Kkattalik ko‘rsatkich gayd etgan .xning
giymatidan farq gilmagan, [/7ors(Ut/n|-1)]% asboblar uchun goMlaniladi,
bu yerda f) va d - belgilangan aniglik sinfiga muvofig surat va maxraji,
xk- oMchash asbobining chegarasidan (moduli bo'yicha) Katta,ii.

Aniqglik sinflarini belgilashga misollar 5.15-rasmda keltirilgan.



® e)
5.15-rasm. Asboblarningyuz panellari:

a - teng lagsimlangan shkalali, aniglik sinfi 0.5 bo ‘lgan voltmetr;
b - teng lagsimlangan shkalali, aniglik sinfi 1,5 bo Igan ampermetr;
V- teng lagsimlangan shkalali. aniglik sinfi 0,02/0,01 bo Igan ampermetr;
g - teng tagsimlanmagan, aniglik sinfi 2,5 bo4gan megaommetr;
d-nominal chastotasi 50 Hz, aniglik sinfi 0,2 bo Igan chastotamer;
e - pastki shkalasi teng tagsimlanmagan, aniglik sinfi 0,5 bo 'lganfazometr.

5.6. O'lchash vositalarini metrologik attestatsivalash

Metrologik attestatsiya - bu o‘lchash\sinash vositasini uning
metrologik vazifasi va metrologik tavsiflarini korsatish bilan uning
metrologik xossalarini batafsil tadgiq qilish asosida qo'llash uchun
gonuniashtinlgan deb tan olish. Metrologik attestatsiyalash 0 ‘zDSt
8.011:2004 standard talablari asosida o ‘tkaziladi.

O Ichash vositasini attestatsiyalashning asosiy vazifalari
quyidagilardan iborat:
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— metrologik tavsiflarni anigiash va ularni me’yoriy hujjatlarga
muvofigligini o‘rnatish;

- giyoslashda tekshirilishi lozim bo'lgan metrologik tavsillarning
ro‘yxatini belgilash.

Metrologik attestatsiya davlat )foki idoraviy metrologik xizmatlar
tomonidan maxsus ishlab chigilgan va tasdiglangan dastur bo‘vicha
o tkaziladi. Natijalar ma’lum shakldagi dalolatnoma ko'rinishda rasmiy-
lashtiriladi. Natijalar ijobiy bo‘lganida, belgilangan shakldagi guvohnoma
beriladi. O'ichash va sinash orasida farqg mavjud bolib, u shundan iboratki,
sinash xatoligi o'lchash xatoligidan va sinash rejimlarini gayta tikiash xato-
liklaridan iborat. 0 ‘Ichashni sinashning xususiy holi deb atash mumkin.

Shunga muvofiq ravishda, o'lchash vositalarini va sinov qurilmasini
attestatsiyalashda farq mavjud bo'lib, uning asosiy qoidalari 0 ‘zDSt 8.107-
95da keltirilgan.

Sinov qurilmasini attestatsivalashdan asosiy magsad - mazkur
qurilmaning ruxsat etiladigan og'isnlar chegaralarida sinash sharoitlarini
gayta tikiash imkoniyatini tasdiglash va uning vazifasiga mos ravishda
foydalanishga yaroqliligini aniglashdan iborat.

Attestatsiya, giyoslashdagi kabi birlamchi, davriy va takroriy bo'ladi.

Birlamchi attestatsiya sinov qurilmasining ishlatish hujjatlarini
ekspertizadan o ‘tkazish, texnik tavsiflarni eksperimental anigiash va uning
foydalanish uchun yaroqliligini tasdiglashdan iborat.

- sinash sharoitlari ko'rsatkichlarining me’yorlangan qiymatiardan
og‘ishlari;

— xodimlar xavfsizligming ta’minlanishi va atrof-muhitga zararli
ta’siming yo‘qligi;

-jihozning attestatsiyalashda giyoslanishi lozim bo'lgan ko'rsatkich-
lari ro'yxati va, shuningdek, uni go'Jlash usullari, vositalari va davriyligi.

Davriy attestatsiya sinov qurilmasini ishlatish jarayonida uning
tavsifiarining sinov uslubiyatiga oid me’yoriy hujjatlar talablariga asosan
rasmiylashtiriladi. Natijalar ijobiy bo'lganida jihozga ma’lum shakldagi
attestat beriladi va ishlatish hujjatlarida yoziladi.

Metrologik attestatsiya deganda me’yoriy hujjatlarga muvofiq
ko'rsatilgan ma’lumotlarga guvohlik berish va uning metrologik xossalarni
anigiash maqgsadida metrologik idoralarning bajaradigan o'lchash
vositalarini tadgiqot gilish tushuniladi.

O'lchash vositalarini metrologik attestatsiyalash natijalari bo'yicha
aniglangan metrologik tavsiflariga ko'ra, o'lchash vositasini namunaviy
yoki ishchi o'lchash vositasi sifatida qo'llash imkoniyatlari aniglanadi.
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Oditda, hozirgi vagtda metrologik attestatsivalash deganda namunaviy
yoki nostandart o'lchashlarni hamda modda va materiallarning tarkibi,
xossalarini hamma tomonlama tadqiqot qilish tushuniladi.

Nostandart o ‘lchash vositalari (NO*V). Nostandart o'lchash vositala-
rini ekspluatatsiya qilish vaqtida o'matilgan tartibda quyidagi holatlarda
go'llaniladi:

- yagona nusxada chet eldan olib kelinayotgan vositalar;

- ularning metrologik tavsiflari uchun shart-sharoitlardan farq qiluvchi
seriyali o'lchash vositalaming yagona nusxalari;

- konstruksiyasi va tizimiga o'zgartirish Kkiritilganda seriyali ishlab
chigarilayotgan namunarung metrologik tavsiflariga ta’sir etuvchi ta’sirlar
bo'lganda.

NO'V metrologik ta’minlashning vazifalari quyidagilar bo'lib
hisoblanadi:

1. NO'V texnik topshiriq yoki tayyorlovchi zavodning o'matgan
talablariga muvofig va metrologik tavsiflarini tadqiqot gilish.

2. NO'V magbul nomenklaturasini belgilashda.

3. Attestatsiya vositalari bilan NO'V qiyoslash (MTH bo'yicha
tekshirish), ishlab chiqgarish, tayyorlash va ekspluatatsiyasida ta’minlash.

4. NO'V aniqgiigi uchun ine’yorlangan qo'llanilish bo'yicha doimiy
yaroqligini ta’minlash.

5. Ishlab chiqgarish, tayyorlash va ekspluatatsiya muddati va
xarajatlarini kamaytirish.

NO V metrologik ta’ininot: bo'yicha korxonalaming ilmiy-uslubiy
faoliyatiga rahbarlikni Vazirlik, *“O'zstandart” agentligi, ' va uning
standartlashtirish va metrologik markazlari. SMSITI hamda metrologiya
bo'yicha tayanch tashkilotlar amalga oshirishadi.

Ishlab chigilgan yoki NO'V import gilinishi bo'yicha sotib olingan
holatlarda fagat ulami metrologik attestatsiya gilinganidan so'ng
go'llashga  ruxsat etiladi. Agarda O'zbekiston Respublikasida
attestatsiyalangan, NO'Vlarini import qilishga o'lchash vositalarining
natijalarini o'zaro tan olish bo'yicha sharthoma mavjud bo'lsa,
attestatsiyalash talab etilmaydi.

NO'V ishlab chigish, tayyorlash va ekspluatatsiya qilish (Davlat
metrologik irazorati va tekshiruvi sohalari) ustidan nazorat hamda
mahkamaviy nazorat, mualliflik va davlat nazoratidan o'tkaziladi.

Mualliflik tekshiruvi NO'V ishlab chiquvchi metrologik xizmat bilan
hamkorlikda amalga oshiriladi. Unda NO'V metrologik attestatsiyalashga
tayyorlash va o'tkazishda NO'V giyoslash tashkilotlari va me’yoriy-texnik
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hujjatlarni ishlab chigishda yordam ko'rsatuvchilar ishtirok etishi ko'zda
tutilgan.

NO*“V ishlab chiqish, tayyorlash, attesiatsiyalash va giyoslash ustidan
metrologik nazorat vazirlik (mahkamaviy)ning metrologik xizmatlari
tomonidan o'tkaziladi.

Davlat metrologik teksliiruv va nazorati qo'llaniladigan sohada
foydalaniladigan yoki foydalanishga rno'ljallangan o'lchash vositalari
metrologik attestatlanadi. Bunda quyidagilar attestatianadi:

-donalab ishlab chigariladigan O'V;

- chet mamlakatlardan donalab keltiriladigan O'V;

—o0'zming bevosita vazifasi bo'yicha qo'llanilmaydigan, turini tasdig-
lash-da o'matilgan qo'llanish sharoitlaridan farglanuvchi sharoitlarda qo'l-
laniladigan, mahalliy yoki xorijda ishlab chigarilgan, turi tasdiglangan
o'V;

- turini tasdiglashda o'matilganlardan farglanuvchi individual
metrologik tafsilotlami o'matishga imkon beruvchi texnik imkoniyatlarga
ega, seriyalab ishlab chigarilgan O'Vning dona nusxalari;

- ilmiy-tadgiqot va tajriba-konstruktorlik ishlarini olib borisl
tayyorlangan va metrologik attestatlashni o'tkazishni tashkillashtirishga va
tartibiga umumiy talablarni o'matishda.

O'lchash vositalarini metrologik attestatiash - donalab ishlab
chigarilgan (yoki xorijdan donalab nusxalarda Kkeltiriladigan) o'lchash
vositalarini, bulaming xossalarini sinchiklab tadqiq qilish asosida, davlat
metrologik tekshiruvi va nazorati sohasida qo'llanishga huquqli ekanligini
metrologik xizmat tomonidan tan olish.

O'lchash  vositalarini  metrologik  attestatiash - metrologik
tafsilotlarining hagiqiy qiymatlarini o'rnatish magsadida tadqiq etish.
O'lchash vositalarini metrologik attestatiash - ularning metrologik

tafsilotlarining o'matilgan talablarga muvofigligini tasdigqlash magsadida
tadqiq etish. Davlat metrologik tekshiruvi va nazorati qo'llaniladigan
sohaga kirmaydigan o'lchash vositalari ham metrologik attestatianishi
mumkin. Sunday attestatiash ixtiyoriy asosda o'tkaziladi.

Metrologik attestatiash O'Vning metrologik tafsilotlarining haqiqiy
giymatlarini aniglash va\yoki ularning o'matilgan talablarga muvofigligini
tasdiglash maqgsadida o'tkaziladi.

O'Vni metrologik attestatlashning asosiy vazifalari:

— O Vning davlat metrologik tekshiruvi va nazorati sohasida 0'z
vazifasiga muvofiq go'llaniiishiga huquqli ekanligini o'rnatish;
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- attestatlanadigan OIV metrologik tafsilotlarining 0 “Vni yaratishga
texnik topshirigda o‘matilgan yoki 0 ‘“Vdan foydalanuvchi (attestatlashni
bnyurtiruvchi)ning attestatiashga topshirig'i (so'rovnomasi)ga binoan
o'rnatilgan talabiarga muvofigligini baholash;

- 0 “Vning hagigiy metrologik tafsilotlarini anigiash;

- 0 “V texnik tafsilotlarining xavfsizlik talablariga, gigiyenik va xos
sinovlar jarayonida o'matilgan boshga maxsus talabiarga muvofiglikning
to'ligligini baholash.

Davlat metrologik tekshiruvi va nazorati sohasida qo'llaniladigan va
turini tasdiglash jarayonidan o'tmagan barcha o'lchash vositalari majburiy
ravishda metrologik attestatlanadi.

Davlat metrologik tekshiruvi va nazorati sohasidan tashqgarida
go'llaniladigan, turini tasdiglash protsedurasidan o'tmagan o'lchash
vositalari birlamchi kalibrlanishi lozim.

O'Vni metrologik attestatlash ularni ekspluatatsiyaga gabul qilish
(ekspluatatsiya sharoiti o'zgargan) bosqichida yoki O'zbekiston bojxona
chegarasidar. o'tish, O'Vni chet eldan olib kirish bosgichida o'tkaziladi.

Metrologik attestatlashdan o'tgan O'V davriy, zarur bo'lganda esa,
navbatdar. tashqari yoki inspeksion giyosianadi.

O'Vni metrologik attestatlashni davlat metrologik xizmati yoki O'Vni
attestatlash huquqgiga akkreditlangan yuridik shaxslar o'tkazadi.

Xavfsizlik talablariga, gigiyenik yoki maxsus talabiarga muvofigligini
sinash lozim bo'lgan O'V mos sinovlami o'tkazgandan keyin metrologik
attestatlanadi.

Metrologik attestatlash quyidagi tartibda o'tkaziladi:

- attestatlashni o'tkazishga manfaatdor yuridik (jismoniy) shaxs
(keyinchalik - Buyurtmachi) O'Vni metrologik attestatlash huqugiga ega
bo'lgan yuridik shaxs (keyinchalik - Bajaruvchi)ga so'rovnoma topshiradi.

- attestatlash natijalari ijobiy bo'lganda attestatlashni o'tkazgan yuridik
shaxs (bajaruvchi) attestatlash natijalari to'g'risida “O'zstandarf’
Agentiigiga xabar beradi va unga O'Vni attestatlash bayonnomasi,
dalolatnomasi, tavsifi va attestatlash sertifikatining nusxalarini o'n besh
kun muddat ichida tagdim etadi.

Nazorat savollari
1 O'lchash asbobi nima?

2.0’Ichash asboblarining sinflanishini tushuntiring.
3.Turli tizimda ishlaydigan analogli o'lchash asboblarining atzal va
kamchilik tomonlarini tushuntirib bering.
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4.0 ‘Ichash uchun ganday asbhobdan foydalaniladi?

5.0 ‘Ichash asbobining sezgirligi deganda nimani tushunasiz?

6.0 ‘Ichash asbobining sezgirligini oshirish uchun qaysi ko'rsatkichlarga
e’tibor berish lozim bo'iadi?

7.0 ‘Ichash asboblaridagi shartli belgilar nima uchun kerak?

8.0 ‘Ichash asboblarining metrologik ko‘rsatkichlariga nimalar kiradi va
ularni tushuntiring?

9.0 ‘Ichash asbob'arining metrologik tavsifiariga nimalar kiradi? Ularni
izohlang?
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VI MOB. G‘ZBEKISTON RESPUBLIKASIDA O4.CHASHLAR
BIRLILIGINI TA’MINLASH DAVLAT TIZIMI

6.1. O'lchashlar birliligini ta’minlash davlat tizimining
umumiy qoidalari

O'lchashlar birligini ta’minlash davlat tizimi (O'BTDT) - bu
dovlat tomonidan tartibga solinadigan o'lchashlar birliligini ta’minlash
bo'yicha ishlami o'tkazish talabiari, qoidalari, nizomlari, me’yorlari va
tartibini belgilovchi, o'zaro bog'liq va bir-birini tagozo giluvchi xalqgaro,
ilavlatlararo va milliy me’yoriy va uslubiy hujjatlar majrnui. Bunday
hujjatlar majrnui metrologiya bo'yicha milliy idora tomonidan tasdiglanadi
valyoki mamlakat hududida foydalanishga Kkiritiladi.

0O'zO'DTning asosini metrologiya bo'yicha milliy idora ishlab
chigadigan va tasdiglaydigan asos bo'luvchi me’yoriy hujjatlar tashkil
cladi. Bunday me’yoriy hujjatlarda gonuniy metrologiya sohasidagi asosiy
goidalar va protseduralar o'rnatiladi. Asos bo'luvchi me’yoriy hujjatlarda
birliklar, o'lchash usullari va vositalari, o'lchash laboratoriyalariga davlat
tulablari, metrologik tekshiruv va nazorat subyektlari va obyektlarining
harakat sohalari, huquglari va vakolatlari aks ettiriladi.

Metrologik me’yorlar qoidalarni o'matuvchi va O'zbekiston
Respublikasi hududida majburiy kuchga ega bo'lgan o'lchashlar birliligini
ta'minlash bo'yicha me’yoriy hujjatlami tasdiglash va davlat ro'yxatidan
o'tkazish ishlarini “O'zstandart” agentligi bajaradi.

O'zbekiston Respublikasi davlat va xo'ialik boshgaruv idoralari, tad-
birkorlik subyektlari o'z vakolatlari doirasida davlat metrologik tekshiruvi
va nazorati qo'llanilmaydigan sohada “O'zstandart” agentligining o'l-
chashlar birliligini ta’minlash bo'yicha me’yoriy hujjatlami oydinlashtiruv-
chi va ularga zid kelmaydigan metrologiya doirasida me’yorlar va qoida-
larni o'matuvchi me’yoriy hujjatlami yaratishi va tasdiglashi mumkin.

O’Ichashlar birliligini ta’minlashning me’yoriy asosini O'zbekiston
Respublikasi hududida, kattaliklar birliklari o'lchamlarini uzatish tartibini
hamda o'ichov vositalarini sinash, giyoslash va kalibrlash tartibini
belgilovchi boshga me’yoriy hujjatlami o'z ichiga olgan me’yoriy hujjatlar
majrnui tashkil etadi.

O'zbekiston o'lchashlar birligini ta’minlash Davlat tizimi (O'zO'DT)
ning standartiashtirish asosiy obyektlari quyidagilar hisoblanadi:

- fizik kattaliklar birliklari;
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davlat etalonlari va MDH doirasidagi davlatlararo gqiyoslash
Nxomalari;

- 0 Ichash vositalarini giyoslash usullari va vositalari;

- 0 Ichash vositalarining me’yorlanavotgan metrologik tavsiflari
nomenklaturasi;

- o'lchashlar aniqgligi me’yorlari;

10 g rilikni baholash usuli va moddalar matera'laming xo
hagidagi ma’lumotlami taqdim etish shakllari:

- moddalar va materiallarning tarkibi va xossaiari standart
namunalariga qo‘yiladigan talabiar;

- 0 Ichash vositalarining davlat sinovini, giyoslanishini va metrologik
attestatlanishini o ‘tkazishni tashkil gilish va tartibi;

- metiologiya sohasidagi atamalar va ta’riflar.

O'zstandart” agentligi amaldagi qonanchilikka  binoan
quyidagilarui amalga oshiradi:

- oichashldr birligini ta’minlash sohasida texnikaviy siyosatni ishlab
chigish va amalga oshirilishini ta’minlash;

- Davlat metrologiya xizmatini boshqarish;

- moddalar va materiallai tarkibi va xususiyatlarining standart
namunalari xizmatiga rahbarlik qgilish;

- O zbekiston Respublikasi o'lchash vositalari davlat reyestrini
yuritish;

- Davlat coshqgaruvi boshqga organlari metrologik xizmatlari bilan
xonjiy metrologik xizmatlaming faoliyatini muvofiglashtirish va ilmiy-
uslubiy hamjihat harakatlanishlarini amalga oshirish;

" Davlat metrologik tekshiruvi va nazoratini amalga oshiradi.

0 ‘zbekiston Respublikasida o'lchashlar birligini ta’minlash sohasidagi
ishlami muvofiglashtirish va umumiy texnikaviy rahbarlikni Metrologiya
bo'yicha boshgarma amalga oshiradi.

6.2. OMchash vositalarini giyosiash

O'lchash vositalarini giyoslash - davlat metrologiya xizmati (voki
boshga rasmiy vakoiatli idora, tashkilot) tomonidan o'lchash vositalarining
foydalanishga yaroqliligini eksperimental aniglanadigan metrologik
tavsiflar asosida belgilash va ularning majburiy talabiarga muvofigligini
tasdiglash.

O Ichash vositalarini giyoslash ularning ustidan metrologik nazorat
va tekshiruv qoidalariga muvofiq amalga oshiriladi
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Qiyoslashni olib borish va tashkil etishning asosiy talabiari
metrologiya qoidalari va tavsiyalarida ko'rsatilgan. Qiyoslash uni olib
borish huquqgiga ega bo'lgan metrologik xizmatlar tomonidan bajariladi.
Yaroqli deb topilgan o'lchash vositasiga giyoslash guvohnomasi beriladi
va giyoslash tamg'asi qo'yiladi.

Amaldagi gonunchilikka binoan, davlat metrologik tekshiruvi va
nazoratidan o'tishi lozim bo'lgan o'lchash vositalari ishlab chigarilganidan
yoki ta’mirdan keyin, import gqilinganida va ishlatish jarayonida
giyoslanishi kerak. Qiyoslanishi lozim bo'lgan o'lchash vositalari guruhlari
ro'yxatini “O'zstandart” agentligi O'zDSt 8.003:2005 standartiga muvofiq
tasdiglaydi. Qiyoslash sinov natijalari bo'yicha tasdiglanadigan me’yoriy
hujjatlarga muvofiq o'tkaziladi.

Qiyoslash natijalari quyidagicha bo'ladi:

- 0o'lchash vositalarining go'llanishga yaroqgligini tasdiglash. Bu
holda unga vaVyoki texnik hujjatiga giyoslash tamg'asi qo'yiladi va\yoki
giyoslash hagidagi guvohnoma beriladi.

~ Qiyoslash tamg'asi - o'matilgan shakldagi belgi bo'lib, giyoslash
natijasida yarogli deb topilgan o'lchash vositalarga qo'yiladi. Tamg'aiar
go'llanilishi O'zDSt 8.008:2000 standartiga muvofiqg belgilangan tartibda
amalga oshiriladi.

- o'lchash vositalarini foydalanish uchun yarogsiz deb tan olish. Bu
holda giyoslash tamg'asi valyoki giyoslash hagidagi guvohnoma bekor
gilinadi hamda yarogsizlik hagidagi guvohnoma yozib beriladi.

Tamg'a shakli va giyoslash hagidagi guvohnoma, giyoslash tamg'asini
go'yish tartibi O'zDSt 8.008:2000 va O'zDSt 8.003:2005 standartlarida
belgilangan.

Qiyoslashning beshta turi ko'zda tutilgan bo'lib, o'lchash vositalarini
birlamchi (boshlang'ichj, davriy. navbatdan tashqari, inspeksiya va ekspert
giyoslashdan iborat.

Birlamchi giyoslash o'lchash vositalari ishlab chigarilgan vagtida
yoki ta’mirdan so'ng, shuningdek, xorijdan partiyalab olib kirilganida
o'tkaziladi. Bunday giyoslashdan, odatda, o'lchash vositalarning har bir
nusxasi o'tkaziladi.

Davriy giyoslash belgilangan vaqt oraliglarida (qgiyoslashlar o'rtasida-
gi oraiiglarda) bajariladi. Ishlatilayotgan yoki saglab qgo'yilgan o'lchash
vositalari bunday giyoslashdan o'tkaziladi. Qiyoslanishi lozim bo'lgan o'l-
chash vositalarning aniq ro'yxatini ularning egalari -yuridik yokijismoniy
shaxslar tuzadilar. Davlat metrologiya xizmati idoralari (DMX) metrologik
me’yorlar va qoidalarga riova qilinishi ustidan nazorat o'tkazayotganida bu
ro'yxatlarning to'g'ri tuzilganligini tekshiradi. O'lchash vositalarining har



bir nusxasi davriy giyos'ashdan o‘tishi lozim. Uzoq vaqt saqlanishga
go‘yilgan o'lchash vositaiar bundaa mustasno bo'iishi mumkin. Bunday
giyoslash natijalari qiyoslashiar o‘rtasidagi oraliq davomida haqiqiy.
Birinchi oraliq o'lchash vositalari turini tasdiqlashda belgilanadi Keyingi
giyoslash oraliglari esa M1 2187-91 asosida aniglanadi.

OMchash  vositalarini  tekshiruvchi  yoki 0‘Ichash  vositalarini
ekspluatatsiya qiluvchi tashkilot tagdimotiga asoslanib, “0 ‘zstandart"
agentligi qarori bilan oMchash vositalari metrologik tavsiflarining
bargarorligi, statistik ma’lumollarga asoslanib, qiyoslash oralig‘i
o'zgartirilishi (uzaytirilishi yoki qgisqartirilishi) mumkin.

0 “Ichasb vositasini navbatdan tashqari giyoslash uning davriy
giyoslash muddati tugaganidan oldin ushbu hollarda o ‘tkaziladi:

- giyoslash tamg‘asi buzilganida yoki giyoslash hagidagi guvohnoma
yo‘gotilganda;

- oMchash vositalarini uzoq saglashdan keyin (bitta giyoslashiar
o ‘rtasidagi oraligdan ortiq) ishlatishga yo‘lqo‘yilganida;

- oMchash vositalariga maMum yoki taxmin etilgan zarblar ta’sir
etganida yoki u qonigarsiz ishlaganida gayta sozlash o'tkazishda;

- giyoslashiar o rtasidagi oraligning yarmiga teng muddat o'tganidan
keyin sotilmagan oMchash vositalarini iste’molchigajo ‘natishda;

, “ giyoslash o‘rtasidagi oraligning yarmiga teng muddat Vtganidan
so‘ng oMchash vositalarini butlovchi gisrnlar sifatida goMlanilganda.

Inspeksion giyoslash metrologik xizmat idoralari tomonidan, oMchash
vositalarining holaii va qoMlanilishi ustidan davlat nazorati yoki idoraviy
tekshiruvni amalga oshirish chogMda o ‘tkaziladi. Uni giyoslash usulida

da tutilgan toMa hajmdan kamroq darajada o‘tkazishga yo‘l qo'yiladi.
Inspeksion giyoslash natijalari dalolainomada aks ettiriladi.

Ekspertlik giyoslash  normativ  hujjatlar bo‘yicha, oMchash
vositalarining soz (ishga tayyor va ularning foydalanishga yaroqgli)ligi
yuzasidan mzoli savollar yuzaga kelganida o'tkaziladi. Uni davlat
metrologik xizmati idoralari manfaatdor shaxslaming yozma talablariga
muvofig 0‘tkazadi.

OMchash vositalarini giyoslash bo‘vieha qoidalar OMchash
vositalarini davriy giyoslash O'zDSt 8.003:2005 standard talablariga
muvofiq tartiblashtirilad!. Bu hujjat quyidagi asosiy goidaiarga tayanadi:

- mamlakatda o Ichashlar birliligini ta’m’nlashning eng muhim yoMi
oMchash vositalarni giyoslash;

- giyoslash bilan ishlab chigarilgan va ta:mirlangan, xorijdan sotib
olingan, ishlatilayotgan va saglashga qo'yilgan barcha o'lchash vositalari
gamrab oiinishi kerak;
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- giyoslashda metrologik va texnik talablarga  muvofigligi
Insdiglangan o'lchash vositalargina goMlanish uchun yarogli deb tan
ollnishi mumkin;

- ishlatilayotgan o°‘lc.hash vositalarini giyoslash davriyligi ishlatish
nhaioitlariga bog‘lig va buzuq asboblarning o‘z vaqtida aniglanishini
In’'miniashi lozim;

-- giyoslash maxsus tayyorlangan shaxslar tomonidan giyoslash
bo'yicha ilmiy-texnikaviy hujjatlarga muvofiq bajariladi.

Ishlatilayotgan yoki saglashga qo‘yilgan o'lchash vositalar ma’ium
giyoslashlar o‘rtasidagi oraligdan keyin davriy giyoslashdan o'tkazilishi
lozim.

Qiyoslanishi lozim bo’lgan o‘lchash vositalarining aniq ro‘yxatlarini
yuridik va jismoniy shaxslar —o'lchash vositalarining egalari tuzadilar.
Qiyoslanishi lozim boMgan o°‘lchash vositalari ro‘vxatlari Davlat
metrologiya xizmati idoralariga yuboriladi. Davlat metrologiya xizmati
idoralari metrologik qoidalar va me’yorlarga rioya gilinishi ustidan davlat
nazoratini amalga oshirish chog‘ida giyoslanishi lozim bo‘lgan o‘Ichash
vositalari ro‘yxatlarining to'g'ri tuzilganligini tekshiradilar.

Uzoqg muddat saqglashga qo‘yilgan 0°‘lchash vositalari davriy
giyoslashdan o‘tmasligi rnumkin.

Bir necha kattaliklami o‘lchash\gayta tikiash uchun mo'ljallangan yoki
bir necha 0‘Ichash diapazonlariga ega bo'lgan, biroq kamrog sor.dagi
kattaliklami o°‘lchash\gayta tikiash yoki kamroq sondagi diapazonlarda
«‘Ichash uchun foydalaniladigan o‘lchash vositalami davriy giyoslashni
bosh metrolog yoki yuridik shaxs rahbarining garori asosida fagat
gollanilayotgan sondagi kattaliklar va ishlatilayotgan diapazonlar uchun
o‘Ichash vositalarining yarogliligini aniglab beradigan giyoslash bo‘yicha
normativ hujjatlar talabiari bo'yicha ruxsat etiladi. Bunga mos yozuv
ishlatish hujjatlarida aks ettirilishi lozim. Davriy giyoslash natijalari
giyoslashlar o'rtasidagi oraliqgdaamal giladi.

Birinchi giyoslashlar o'rtasidagi oraliq asbob turini tasdiglashda
belgilanadi. Davlat metrologiya xizmati idoralari va yuridik shaxslar davriy
giyoslashlar natijalarini, giyoslashlar 0°‘rtasidagi oraliglami, ularning
go‘llanish xususiyatlarini hisobga olib, ularni korrektorlash bo‘yicha
tavsiyalarni ishlab chigishlari lozim. Qiyoslashlar orasidagi oraliglami
aniglashtirish Davlat metrologiya xizmati tomonidan yuridik shaxsning
metrologik xizmati bilan kelishilgan holda o‘tkaziladi. Tomonlar kelisha
olmagan holda qiyoslashlar o‘rtasidagi oraliglami o'zgartirish hagida
xulosa chigarishga imkon beradigan tadqiqotlar natijalari Davlat
metrologiya markazlariga beriladi va ular tegishli xulosa chiqaradilar.
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Davriy giyoslash foydalanuvchi, Davlat metrologiya xizmati yoki
giyoslash huquqgi bo'yicha akkreditlangan yuridik shaxs hududida
0 tkazihshi ~ mumkin.  Qiyoslash  joyini  oichash  vositalarining
ioydalanuvchisi igtisodiy omillar hamda qgiyoslanadigan oichash
vositalarini  tushib  keltirish imkoriiyatlaridan kelib chigib tanlaydi.
O Ichash vositalarini ishlab chigaruvchi yoki ta’mirdan chigaruvchi
shuningdek, oichash vositalarini ishlatuvchi yuridik yoki jismcniv
shaxslar, oichash vositalarini tayyorlash. ta’mirlash voki ishlatish
joylanda, giyoslash uchun maxsus giyoslash qurilmalari, etalonlar talab
gilmadigan hollarda tegishli qurilmalar va etalonlarga ega bolishlari va
ularni Davlat metrologiya xizmati idoralari ixtiyoriga berishlari lozim.

Oichash vositalarini tayyorlash, ta’mirlash yoki ishlatish joylarida
Davlat metrologiya xizmati idoralari tomonidan giyoslashlarni amalga

kerak  Vagl'da yuridik va jismoniy shaxslar quyidagilarga amal qilishlari

- Davlat metrologiya xizmatiga tegishli bolgan etaloniami va
yordamcm vositalami zarur bolgan hollarda giyoslash joyiga olib kelish
va olib ketishni ta’minlashlari;

- giyoslashni bajarish uchun zarur boladigan xonaiar va yordamchi
xodimiami ajratishlari;

- zamr hollarda, Davlat metrologiya xizmatiga tegishli etaloniami
ularning tamg'asi ostida saglab berishni ta’minlashlari;

A ko'chma giyoslash laboratoriyasi tomonidan xizmat
Ko rsatilayotgan holda turish joyini berishlari hamda elektr gaz va suv
tammoti tarmoglariga ulanishini, shuningdek, uning saqgianishini
ta minlashlan.

Oichash vositalari Davlat metrologiya xizmati idoralari talabiga
muvoliq giyoslash uchun ochilgan holatda, texnik tavsifi, ishlatish usuli
pasporti yoki so'nggi giyoslash hagidagi guvohnomasi, zaruriv butlovchi
qurilmalar biian birga taqdim qilinishi lozim.

Oichash vositalarini giyoslash grafiklarini tuzish tartibi vugorida sa-
nab oillgan normativ hujjatlarga muvofiq ravishda belgilanadi, korxona

tuSlad®"l U mmg Ishlatlsh shar®itlari va intensivligi hisobga olib

Fizik kattalik olchamining o'zgarish faktini bu o zgarishni migdoriy
baholamasdan aniglash uchun qollaniladigan oichash vositalari
mdikatorlar guruhiga Kiritilishi mumkin va giyoslanmaydi. Fagat indikator
siratida gollaniladigan oichash vositalarining old tomoniga "1” (indikator)
beigisi go'yiladi. Oichash vositalarini indikatorlar guruhiga metrologik
xizmatga ega bolgan korxona'tashkilotlar o'tkazishlari mumkin, bunda
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lining nizotni vazirlik\idora metrologiya xizmati nizomi asosida ishlab
chigiigan bo'lib, “O'zstandart” agentligi biian keiishilgan bo'iishi kerak.
O Ichash vositalarini indikatorlar magomiga o'tkazish mas’uliyati
metrologik xizmat rahbari zimmasiga yuklanadi. Indikatorlar magomiga
o'tkazilgan o'lchash vositalari maxsus ro‘yxatga Kiritiladi va unda oMchash
vositalarining turi, zavod nomeri (tartib ragami), ishlatish bo'yicha
vazifalarining tavsifi ko'rsatiladi. Indikatorlar sifatida gqo'llaniladigan
o'lchash vositalari ro'yxati nusxasini “O'zstandart” agentligining hududiy
idorasiga topshiriiadi. Agar metrologik nazorat o'tkazish vaqtida o'lchash
vositalari indikatorlar magomiga noto'g'ri o'tkazilgan yoki ularning vazi-
fasi ro'yxatda ko rsatilganiga mos kelmasa, u holda o'lchash vositalari -
indikatorlar ro'yxati bekor gilinadi, metrologik xizmat o'lchash vositalarini
indikatorlarga o'tkazish huqugidan ajraladi, o'lchash vositalari esa
giyoslashdan o'tkaziladi.

O'quv  magsadlarida (namoyish etish) qo'llaniladigan o'lchash
vositalari davriy giyoslashdan o'tkazilmaydi. Unga “O' (o'quv) belgisi
go yiladi. Boshga maqgsadlar uchun ular qo'llanilishi mumkin emas.
Ularning sozligi tegishii qoidalar bilan nazorat gilinadi va o'quv jarayoni
talablariga mos bo'iishi kerak.

~shlatiiayotgan va saglashga qo'yilgan o'lchash vositalarini giyoslash
ma’lum vaqt oraliglaridan keyin giyoslashiar o'rtasidagi oraliglarda
bajariladi. Qiyoslashiar o'rtasidagi oraliglarni belgilashda ikkita o'zaro zid
ralabni hisobga olishga to'g'ri keladi. Bir tomondan, ma’lumki giyoslash
gancha tez-tez o'tkazilsa, o'lchash vositalarining metrologik ishonchliligi
shuncha yuqori bo'ladi, demak, qiyoslashiar o'rtasidagi oraliglarni
gisqartirish lozim. Biroq o'lchash vositalarini giyoslash uning o'ziga ham,
ishlab chigarish sohasidan o'lchash vositalarini jalb qilinishi va
almashtiruvchi o Ichash vositalari fondini yaratish zarurligi natijasida ham
ancha kam iqtisodiy xarajatlarni talab giladi. Bu hisobga olinsa,
giyoslashiar o'rtasidagi oraliglarni maksima! oshirish lozim. Shuning
uchun giyoslashiar o'rtasidagi oraligni tanlash muhim texnik-igtisodiy
ahamiyatga ega.

Optimal giyoslashiar o'rtasidagi oraliglarni tanlash masalasi yetarlicha
murakkab bo lib, hali to'la hal gilinmagan. Bu oraligning tanlanishiga
ta’sir ko'rsatadigan omillarning xilma-xilligi bilan bog'lig. O'lchash
vositalarining xatoligi ishlatilish jarayonida o'zgarmas bo'lib qolmaydi va
ayrim hollarda ularning giymatlari mazkur o'lchash vositalari uchun ruxsat
eiiiadigan aniqglik sinfiaan oshib ketishi mumkin. Shu munosabat bilan
ba zi mamlakatlaming (AQSh, Kanada) milliy metrologiya xizmati
laboratoriyalarida  qiyoslash  natijaiarining amal qilish  muddati
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ko‘rsatilmaydi va hu bilan giyoslashda aniglangan xatoliklar (tuzatishlar)
giymatlari fagat giyoslash vaqtida to‘g‘riligi hamda vaqt o'tishi biian
0°‘zgarishi mumkinligi ta’kidlanadi.

Xatolik ruxsat etiladigan chegaralardan qgachon ortib keiishini
iste’molchining o‘zi hal etishi lozim. Buning uchun xatolikning o'zgarish
jarayoni modeliga ega bo‘lish lozim.

Amaliyotda qiyoslashiar o'rtasidagi oraliglarni aniglashuing bir necha
usullaridan foydalaniladi. Bulaming nammasi quyidagiga asoslanadi:
o'lchash vositalari joriy xatoiiklari o‘zgarishining matematik kutilishi va
dispersiyasi vaqt ichida o'zgaradigan tasodifiy nostasionar jarayondir. Bu
jarayonning ko'rsatkichlari oichash vositasining faqgat turiga emas, balki
ishlatish sharoitlariga, ishlatilish intensivligiga ham bog'lig. Qiyoslash
oralig'ining qiymati ruxsat etiladigan: ishlamay qolish ehtimolligiga
(metrologik yaroglilik koeffitsiyentiga) ham bog'liq. Bu to'rtta asosiy ornil
giyoslashiar o'rtasidagi hisoblashda asos qilib oiinishi mumkin.

Ba’zi o'lchash vositalari uchun bu omillar bir xil. Masaian, barcha ish-
chi etalonlar laboratoriya sharoitlarida, harorat va namlik doimiy boigani-
da, silkinishlar. vibrasiyalar, tajovuzkor muhit bo'lganida ishlatiladi. Bu
o'lchash vositalarini ishlatish intensivligi taxminan bir xil va fagat o'lchash
vositalarining turiga bog'lig. Ishlamay qolishning ruxsat etiladigan ehti-
molligi ishonchlilik ehtimoliigining vazifasi bo'lib, giyoslash sxemasi bi-
lan aniglanadi. Shu sababli ishchi etalonlar uchun giyoslashiar o'rtasidagi
oraliglar, bu vositalar davlat metrologiya idoralarida yoki mahkamaviy ido-
ralar metrologiya xizmatlaridan foydalanishidan gat’i nazar, mamlakat
doirasida bir xil gilib belgilanishi mumkin. Masalan, elektr kattaliklarining
ishchi etalonlari uchun ushbu giyoslash davriyligi belgilangan:

- 0'lchash transformatorlari - 5yilda 1 marta;

- sig'im, o'zgaruvchan tok induktivligi va sig'imi o'lchovlari - 2
yilda 1 marta;

- elektr kaltaliklarining boshqa ishchi etalonlari -- bir yilda 1 marta.

6.3. O'lchash vositalarini kalibrlash

Davlat metrologiya nazorati va tekshiruvi majburiy bo'Imagan faoliyat
sohasida o'lchash vositasining metrologik sozligini ta’minlash uchun
kalibrlash go'llaniladi.

Kalibrlash (kalibrlash ishlari) - davlat metrologik nazorati va
tekshiruvidan o'tishi lozim bo'Imagan oichash vositasining metrologik
tavsiflarining haqiqgiy giymatlarini anigiash hamda tasdiglash va\yoki ishga
yarogliligini tasdiglash maqsadida bajariiadigan operatsiyalar majmuasi.
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0 ‘Ichash vositalarini kalibrlash - oMchash vositalarining haqiqiy
metrologik tavsiflarini aniglashda ushbu oMchash vositasi ko'rsatgan
migdorni etalon orgali olingan mos keluvchi migdor bilan o‘zaro nisbatini
nniglashdagi operatsiyalar majmui. Agar oMchash vositalari majburiv met-
rologik nazorat va tekshiruvdan oMmasa, unda uiar kalibrlashdan o ‘tadi.

Kalibrlash natijalari bo'yicha oMchash vositaiiining haqigiy giymati
aniglanadi yoki uni ko‘rsatishiga tuzatmalar kiritiladi.

Kalibrlash oMchash vositasining xatoligini va qator metrologik
tavsiflarini  baholash imkonini beradi. Birliklar kattaligini birlamchi
etalonlardan ishchi etalonlarga uzatish metrologik zanjiri 6.1-rasmda
ko'rsatilgan, birlik kattaligini uzatish oMchash orgali amalga oshiriladi.

Kalibrlash tizimi - Davlat metrologik tekshiruvi va nazorati
goMlanilmaydigan sohada o'lchashlar birliligini ta’minlashga yo'naltirilgan
faoliyat va kalibrlash ishlarini bajaruvchi va kalibrlash ishlarini tashkillash-
tirish va o'tkazishga o'matilgan talabiar asosida harakat qiluvchi
subyektlar majmui.

6.1-rasm. Birlik kattaligini birlamchi etalonlardan ishchi etalonlarga uzatishning
metrologik zanjiri.

Kalibrlash tofq ‘risidagi sertijikat - oMchash vositalarining kalibr-
ianganligini va uning natijalarini tasdigiovchi hujjat. Bu hujjat kalibrlashni
bajargan tashkilot tomonidan beriladi.

Kalibrlash belgisi - kalibrlash natijalaririing ijobiy ekanligini tasdiq-
lash magsadida o'lchash vositasiga valyoki ularning ekspluatasion
hujjatlariga bosiladigan tamg'a.

O'zbekiston Kalibrlar tizimi (O'zKT) O'zbekiston Respublikasida
o'lchashlar birliligini ta'minlash umumiy tuzilmasining tarkibiy qismi
bo'lib, davlat metrologik tekshimvi va nazoratidan tashqgari sohada
metrologik ishlarni tashkillashtirish va o'tkazishda o'lchashlar birliligini
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ta’minlash davlat tizimida o'matilgan me’yorlar va qoidalarga rioya
gilinishini ko‘zda tutadi.

O /K | quyidagi tamoyillarga asoslangan holda tuziladi:

- tizimga ixtiyoriy ravishda kirish;

- kalibrlash ishlarini bajarishda talablami majburiy bajarish;

- daviat etalonlaridan va boshlang'ich o'lchash vositaiaridan
klgirl_il?1laming o'lchamiarini kalibrlanuvchi o'lchash vositalariga maiburiv

erish.

Kalibrlash tizimidagi faoliyatning asosiy vazifalari:

- akkreditlovchi idoraiami ro'yxatga olish;

- metrologik xizmatlami kalibrlash ishlarini bajarish huqugipa
akkreditlash;

- o'lchash vositalarini kalibrlash;

-- 0'zKTning asosiy tamoyillarini va qoidalarini o'rnatish;

- O zKTning faoliyatini tashkiliy. uslubiy va axborot bilan ta’minlash;

- akkreditlangan metrologik xizrnatlar tomonidan kalibrlash ishlarini
bajarishda talablarga rioya gilinayotganligini irispeksion tekshirish

Metrologiya bo'yicha Milliy idora (“O'zstandart” agentligi), Standart-
iashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish ilmiy-tadgigot instituti
(SMSITI), Hududiy sinov va sertifikatlashtirish markazlari (SSM), yuridik
shaxslaming akkreditlangan metrologik xizmatlari o'z vazifaiarini ushbu
hujjatning talabiariga muvofiq bajaruvchi O'zKTning tashkiliy asosi
quyidagilardan iborat:

- 0'zKTmng Markaziy idorasi;

- 0'zKTning Kengashi;

- 0'zKTning akkreditlash idoralari;

- kalibrlash ishlarini bajarishga akkreditlangan yuridik shaxslamine
metrologik xizmatlari.

Kalibrlash ishlarini o'tkazish uchun kalibrlash tizimi yaratiigan bo'lib,
ular davlat metrologiya nazorati va tekshiruvidan o'tishi lozim bo'imagan
sohalarda o'lchashlar birligini ta’mir.lashga yo'naltirilgan subyektlar
taoliyati va kalibrlash ishlari majmuasidir. Kalibrlash tizimi kalibrlash
ishlarini tashkil etish va o'tkazishga qo'yiladigan talablami belgiiab beradi
kalibrlash tizimi faoliyati O'zD St 8.018:1997 bilan tartibga solinadi.

O'lchash vositalarining kalibrlash tizimining asosiy yo'nalishlari:

- yuridik shaxslar metrologiya xizmatlarining kalibrlash ishlarini
o0 tkazish huqugini akkreditlashni amalga oshiruvchi idoralarni gqayd qilish:

- yuridik shaxslar metrologik xizmatlarining Kkalibrlash ishlarini
o'tkazish bo'yicha huquqini akkreditlash;

- 0'lchash vositalarini kalibrlash;

154



- 0 ‘zbekiston Respublikasi kalibrlash tizimining asosiy prinsipiari va
goidalarini belgilash, tashkiliv uslubiy va axborot faoliyatirii ta’minlash;

- akkreditlangan metrologik xizmatlarning kalibrlash ishlarini
o tkazish tartiblariga rioya qilishlari wustidan irispeksiya nazoratini
o'matish.

Kalibrlash ishlarini o'tkazishga doir talabiar 0 ‘zRH 51-071-98
rahbariy hujjatida keltirilgan.

kalibrlash isnlarini bajaradigan tashkilot quyidagilarga ega bo'iishi
lozim:

- giyoslangan va identifikatsiyalangan kalibrlash vositalari - kalibr-
lashda belgilangan qoidaiarga muvofiq ravishda qo'llaniladigan etalonlar,
qurilmalar va boshga oMchash vositalari;

- kalibrlash ishlarining tashkil etilishini va o°‘tkazilishini tartibga
soluvchi hujjatlar. Bular jumlasiga akkreditlash sohasiga oid hujjat,
oMchashlar va kalibrlash vositalariga oid hujjatlar, kalibrlash, kalibrlash
tartibi va uning ma’lumotlaridan foydaianishga doir davlat me’yoriy
hujjatlari Kiradi;

- kasbiy tayyorgarlikka ega boMgan va malakali xodimlar;

- me’yoriy talablami ganoatlantiradigan binolar.

Kalibrlash natijalari oMchash vositasiga yoziladigan kalibrlash nishoni
bilan yoki kalibrlash hagidagi guvohnoma bilan, shuningdek, ishlatish
hujjatlariga yozish bilan tasdiglanadi.

6.4. Qiyoslash\kalibrlash tartibi va giyoslash sxemaiari

Turn guruhlar va turlarga oid oMchash vositalarini giyoslashni
ii tkazish o ziga xos xususiyatlarga ega. Biroq giyoslashni o‘tkazishning
uslubiy asoslari barcha oMchash vositalari uchun, asosan. umumiy.

OMchash vositalarini giyoslashni o'tkazishda giyoslovchi ishchi va na-
muna oMchash vositalarini giyoslashga oid davlat, tarmoq standartlari, kor-
xona standartlari va boshqa ilmiy-texnikaviy hujjatlar (ITH)ga amal giladi.

Qiyoslash jarayoni ayrim bosqichlardan iborat boMadi. “Qiyoslash
operatsiyasi” bosqichida giyoslovchi operatsiyaiarni o'tkazish ketma-
ketligi tekshiriladi. Bunda shuni hisobga olish zarur: ayrim operatsiyaiarni
o'tkazishda salbiv natijalar olingan holda giyoslash to‘xtatilishi lozim.
Qiyoslash  bo'yicha operatsiyaiarni tayyorlashda qiyoslash uchun
quyidagilarni  nazarda tutishi  lozim: qgiyoslanayotgan = oMchash
vositalarining  ayrim metrologik ko'rsatkichlarini aniglaydigan
operatsiyalarning nomlarida “giyoslash” atamasi o‘rniga “anigiash” so’zini
go ilash, ko rsatkichlarni ar.iqlashga oid boMmagan hollarda esa
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"tekahirish” so'/ini qoilash lozim (o‘lchash vositalari elementlarining
o‘znro ta’siri va h.). Qiyoslashga tayyorlanish jarayonida giyoslovchi
namuna va yordamchi giyoslash vositalarining ro‘yxatini tekshiradi.
Yordamchi giyoslash vositalari jumlasiga yordamchi oichash vositalari,
yordamchi qurilmalar va giyoslash moslamalari Kiradi.

ANamuna va yordamchi oichash vositalari uchun ro‘yxatda ulaming
me yoriy-texnik tavsiflari, ya ni mazkur oichash vositalariga oid standart-
lar tartib ragamlari, tipiarining standartlarda belgilangan yoki Daviat
reyestrida gabul gilingan belgilari, namuna oichash vositalari uchun esa
umurndavlat giyoslash sxemalarida gabul gilingan razradlari ko'rsatilgan.

\ ordamchi qurilmalar va giyoslash moslamalari uchun ro‘yxatda
ulaming texnik tavsiflari, ularga oid ITKda qgabul gilingan belgilashlari
yoki standartlar tartib ragamlari ko'rsatiladi. Qiyoslanayotgan oichash
vositalarining metrologik tavsiflarini talab gilinayotgan aniqlik bilan topish
uchun ro‘yxatga bitta operatsiyaning o‘zi uchun bir-birini takrorlaydigan
giyoslash vositalari kiritilishi mumkin.

Qiyoslash shartlari bilan tamshisiida mas'ul shaxs giyoslanayotgan
oichash vositalarining metrologik ko'rsatkichlariga ta’sir etuvchi fizik
kattaliklarni, ulaming nominal giymatlarini va ogishlami qiyosiashda
ruxsat etiladigan chegaralarini ko‘rsatib, tekshiradi. Ta’sir etuvchi
kattaliklarga harorat, namlik, atrofdagi havo bosimi, giyoslash o'tayotgan
muhitning bosimi, harorati va fizikaviy-kimyoviy xossaiari: ta’minot
tokining chastotasi va kuchianishi; titrash va silkinish; magnit va elektr
maydonlari; garmonikalaming borligi kiradi.

“Qiyoslashga iayyorgariik” bosqichida giyoslovchi tayyorgarlik isli-
lan ro'yxati va ularni bajarish usullari bilan tanisnadi. Bunday ishlar
jumlasiga giyoslanadigan oichash vositalarini o'rnatish va tayyorlash;
giyoslanayotgan oichash vositalarini ta’sir etuvchi kattaliklar ta’siri ostida
ochiq ushlab turish, o Ichovlami yuvish; moylash qobigini tozalash; as-
boblami tok ostida gizdirish; ekranlash, germetiklikni. ulanish kontakt-
larini, yoritilganlikni tekshirish; tutashtinb ulash qurilmalarini uiash; erga
ulash; xavfsizlik texnikasi bo'yicha tadbirlar o'tkazish va boshqalar kiradi.
Tashqgi ko'rikdan o'tkazishda o'lchash vositalarining butligi, sanoq
qurilmalari boiimlarining qiymati tekshirilib, o'lchash vositalarining
goplamalari va elementlaridagi nugsonlar aniglanadi, ular mavjud bo'lgan
taqgdirda bu vositalarni goiiashga ruxsat etish mumkin emas.

Qiyoslovchi har bir operatsiya uchun metrologik ko'rsatkichlarga oid
standartlarda belgilangan ruxsat etiladigan og'ishlar chegaralarini bilishi
zaiur. Ishlatilganidan keyin qiyoslashga keladigan o'lchash vositalari
uchun nazorat idoralari ruxsat: bilan metrologik ko'rsatkichlarning ishlab
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chigarishdan kelgan o Ichash vositalariga oid ITilda ko'zda tutilganidan
largli og'ish me’yorlari belgilashga ruxsat etiladi. Qiyoslash o'tkazish cho-
g ida giyoslovciii bu xususiyatga, chunonchi o'lchash vositasi giyoslashga
ishlatishdan yoki ishlab chigarishdan kelgan yoki kelmaganligiga va
tegishli 1THga biror-bir o zgartirish kiritilgan yoki kiritilmaganligiga
alohida e’tibor berishi kerak.

O Ichash natijalarini ishlab chigish” bosgichi, odatda, giyinchilik
tug'dirmaydi, chunki butun operatsiya mos ITH bilan qat’iy
reglamentlangan.

“Qiyoslash natijalarini rasmiylashtirish” bosgichida giyoslovchi
o'lchash vositalarini ishchi yoki namuna vositalar sifatida go'llanilishini
hisobga olib, belgilangan taJablami yaxshi bilishi kerak.

ljobiy qiyoslash natijalarini qgiyoslovchi quyidagi yo‘l bilan
ta’minlaydi:

- oichash wvositalarini ularning konstruktiv xususiyatlari, tamg'a
go'yish usullari va joyiga bogliq ravishda tamg'alash;

- “O'zstandart” agentligi belgilangan shaklda davlat giyoslashi hagida
guvohnoma berishi;

- idoraviy giyoslash hagida guvohnoma berish;

- ashobsozlik yoki asbob ta’mirlash korxonasining attestat\pasportida
davlat giyoslash natijalarini yozish va giyoslash tamg'asini bosish bilan
tasdiglash;

- davlat. qiyoslash natijalarini ishlatish pasportida\uning o‘rnini
bosadigan hujjatda yozish va giyoslash tarng-‘asi bilan tasdiglash;

- namuna oichash vositasini giyoslash hagida guvoimomaning old
tomonida yoki ishlab chigarish attestatida “namunaviy” muhrini yoki
yozuvini gqo'yish.

Qiyoslash jarayonida, odatda, dalolatnoma yuritiladi va unda
quyidagilar aks etiiriladi:

- giyoslanayotgan oichash vositasining nominal tavsiflari va ko'rsat-
kichlari va formal belgilari, jumladan, oichash vositasining nomi, ish-lab
uhigargan zavod, zavod beigisi, tartib ragami, oichash diapazoniari va h.;

A— qiyoslash sharoitlari, shu jumladan, bino va muhit harorati (zarur
hollarda havo bosimi va uning nisbiy namligi), shuningdek, boshqa o'ziga
xo0s sharoitlar;

- giyoslashda qollanilayotgan namuna olchovlar va asboblar
(ularning tartib ragamlari ko‘rsatiladi), shuningdek, qurilmalar va
yordamchi apparatura nomlari;

o Ichash jarayonida amalga oshirilgan har bir cperatsiyaning
natijalari.
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Keyin bu natijalar tahli! gilinadi va matematik ishlov beriladi, masalan
xatoliklar, ko'rsatishlar variasiyasi, o'rtacha giymatlar, tuzatmalar, tuzatish
ko'paytmalari hisoblanadi va h.

Qiyoslash natijalari salbiy bo‘lganida va zarur bo'lganda tahiil
gilishdan so‘ng giyoslovchi o'lchash vositasining varoqli yoki yarogsizligi
hagida xulosa chiqaradi; tamg'alarni o'chirish bo'yicha operatsiyaiarni
bajaradi, hujjatlarda qiyoslangari o'lchash vositalarining yarogsizligi
hagida giyoslash natijalarini va ularni ishlab chigarish, qo'lla.shni tagiqlash
hagidagi natijalami rasmiylashtirish bo'yicha tegishii yozuvlami Kiritadi.

Qiyoslash dalolatnomasi yuridik ahamiyatga ega hujjat, shu sababli
uni yuritishga tegishii e’tibor qaratiiishi zarur. Masalan, ularni ayrim
gog'oz varaglariga yozib, keyin ko'chirib yozish yoki shubhali tuyuladigan
natijalami tashlab yuborish mumkin emas. Bunda dalolatnoma birlamchi
hujjat sifatidagi ahamiyatini yo'gotadi (ko'chirib yozishda xatoliklar
yuzaga kelishi mumkin).

Qiyoslash tugatilganidan so'ng uning natijalari o'ichash vositalarining
pasportlariga, attestatlariga, guvohnomalariga va boshqa hujjatlarga
kiritiladi (dalolatnomalarga, kuzatish natijalariga ishlov berish bo'yicha
hisob-kitoblarga kiritiladi, ularga jadvallar, grafiklar va boshga hisoblash
ma’lumotlari ilova gilinishi mumkin).

Qiyoslash sxemalari. O'lchash vositalarini giyoslashni amalga
oshirish uchun fizik kattalik birligi o'lchamini davlat etaionidan, dastlabki
namunaviy o Ichash vositasidan ishchi o'lchash vosilalariga uzatish
tartibini yoki tizimini o'rnatish zarur. Bunday tizimni birlik o'lchovini
etalondan yoki dastlabki o'ichash vositasidan ishchi o'lchash vositasiga
uzatish vositalari, usullari va aniqgligini reglamentlovchi, o'rnatilgan
tartibda tasdiglangan hujjatni ifoda etadigan giyoslash sxemalari belgilaydi.

Mustaqil davlatiar hamdo'stligida davlatlararo giyoslash sxemalari
(sobig umumittifoq) va mahalliy (Davlat metrologik xizmati yoki Mabhalliy'
metrologik xizmatining alohida idoralari) giyoslash sxemalari farglanadi.
Birinchi mabhalliy qiyoslash sxemalarini tuzish namunaviy va ishchi
o Ichash vositalarini qiyoslash wusullari va vositalariga standartlar va
usullami ishlab chigishga asos bo'lib xizmat giladi.

Davlatlararo  qgiyoslash sxemalari davlat standartlari sifatida
tasdiglanadi. Davlatlararo qiyoslash sxemasi elementlari bo'lib barcha
etalonlar, namunaviy o'lchash vositalari, ishchi o'lchash vositalari va,
shuningdek, birlik o'lchamini uzatish usullari hisoblanadi.

Mahalliy giyoslash sxemalari fizik Kattaliklar birligi o'lchamini
uzatishning ikkidan ortig bosqichi bo'lganda tuziladi va davlatlararo
giyoslash sxemalariga zid kelmasligi lozim.
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Mahalliy qiyoslash sxemalariga fizik kattalikning foydalanishda
bo‘lgan yoki muomalaga chigarilayotgan barcha ishchi o'lchash vositalari
kiritiladi.

Malialliy giyoslash sxemasi elementlari bo'lib namunaviy o'lchash
vositalari, ishchi o'lchash vositalari. shuningdek, giyoslash usullari nomlari
hisoblanadi; giyoslash sxemasiga nusxa - etalonlar va ishchi etalonlar
nonilarini kiritishga yo‘l qo'yiladi.

Qiyoslash sxemasida, odatda, fagat bitta fizik kattalik birligi
o'lchamini uzatish ko'rsatilishi lozim.

Mabhalliy giyoslash sxemasini davlat metrologik xizmati (DMX)
idorasi bilan kelishilgandan so'ng korxona me’yoriy hujjati sifatida ishlab
chigiladi. Mabhalliy giyoslash sxemalarini, shuningdek, metrologik
institutlar yoki DMX yugqori idoralari bilan kelishadigan DMX hududiy
idoralari tuzadilar.

Fizik kattaliklami o'lchash vositalari uchun davlatlararo qiyoslash
sxemalarini ushbu Kkattalik birligining davlat etalonini saglovchi bo'lib
hisoblanuvchi davlat etalonlari bosh niarkazi ishlab chigadi.

Etalondan ishchi o'lchash vositalariga o'lchash birliklari o'lchamini
to‘g‘ri uzatishni ta’minlash uchun davlat etaloni, razradli etalonlar va ish-
chi o'lchash vositalarining metrologik tengligini o'matuvchi giyoslash
sxemalari tashkil etiladi.

Markazlashgan holda gayta tiklashda birliklar o'lchami to‘g‘risidagi
axborotlami uzatish sxemalari giyoslash deb ataladi.

Qiyoslash sxemasi - bu hujjatlarda o Trnatilgan iartibda tasdiglangan
davlat etalonidan yoki boshlang 'ich namunaviy o ‘1chash vositasidan ishchi
o 1chash vositalarifizikaviy kattaliklar birligining o ‘Ichamini uzatish usuli
va anigligini belgilovchi vosita.

Qiyoslash sxemasi davlat va tr halliy giyoslash sxemalari bo'lishi
mumKkin.

Davlat giyoslash sxemasi mamlakat miqyosida birliklar o'lchami
to‘g‘risida ma'lumotlarni uzatishni o'rnatadi. Unga davlat yoki maxsus
etalonlar boshchilik giladi.

Mahalliy giyoslash sxemalari davlat va yuridik shaxslaming metrolo-
gik xizmatlari uchun mo'ljallagan bo'ladi. Barcha giyoslash sxemalari
davlat giyoslash sxemasida ani ’ingan metrologik tengligi talablariga
muvofiq bo'lishi lozim. Davlat gqiyoslash sxemalari “O'zstandart”
agentiigining  “Milliy  etalonlar markazi” davlat muassasasi va
Standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish ilmiy-tadqgiqot instituti
(SMS1TI) tomonidan ishlab chigiladi. Mahalliy giyoslash sxemalari ushbu
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rnahkamaning o'ziga xos xusisyatlarigu davlat giyoslash sxernalarini
goMiash talablarini aniglashtiiadi. Unga ishchi etalonlar boshchilik giladi.
Davlat qiyoslash sxernalarini “O'zstandart” agentligi, mahalliy
giyoslash sxernalarini esa mahkamaviv metrologik xizmatlar yoki korxona
rahbariyati tasdiglaydi.
6.2-rasmda davlat etalonlaiidan ishchi oMchash vositalariga birliklar
oMchamini uzatish to'g'risidagi axborotlarni uzatish sxemalarining variant-
laridan biri keltirilgan. Unda ko‘rinib turibdiki, ikkilamchi etalonlardari qu-
yi turuvchi (I-, 2-, 3- va 4- ra/.radli) etalonlarga va ishchi oMchash vosita-
lariga birliklar oMchami to'g'risidagi axborotlarni uzatish tartibi keltirilgan.
Boshga o'lchash vositalariga birliklar oMchami to'g'risidagi axborotni
uzatish uchun ishchi o'lchash vositalaridan foydalanish ruxsat etihnaydi.
Davlat giyoslash sxemasining umumiy ko'rinishi tarkibini ko'rib chi-
gamiz (6.2-rasm). Etalonlaming nomi va ishchi o'lchash vositalari oddiy
to'rtburchakda (davlat etaloni ikki chizigli to'rtburchakda) joylashtirilgan.
Bu yerda ushbu sxema pog'onasi uchun metrologik tavsiflarni ko'rsatadi.
Sxemaning quyi gqismida ishchi o'lchash vositalari aniglik sinfi
darajasiga (ya’ni o'lchash xatoligi) bog'liq ravishda beshga bo'lingan: eng
aniglik, o'ta aniqlik, yuqori aniqlik, o'rtacha aniqlik va eng past
aniqiikdagi ishchi o'lchash vositalari joy olgan. Eng yuqori aniglik, odatda,
davlat etaloni o'lchash vositasi xatcligi darajasi bo'yicha solishtiriladi.
Qiyoslash sxemasining har bir pog'onasi birliklar o'lchamini uzatish tartibi
bilan reglamentlanadi. Qiyoslash uslubiyatlarining nomlari ovallardan o'rin
oladi, ya’ni giyoslash usulbiyatlarining ruxsat etilgan xatoligi ko'rsatiladi.
O'lchash vositalarini texnik sertifikatlashtirish iayogatlik (omilkorlik)
va mustaqillikka akkreditatsiyadan o'tgan  sinov  laboratoriya-
lari\markazlaririing sinov natijalarini hisobga olib va akkreditlangan
o'ichash vositalarini sertifikatlashtirish idoralari tomonidan amalga
oshiriladi. Sinovlarni o'tkazish fagat texnik layogatligiga akkreditlangan
laboratoriya\markazlarda, sertifikatlashtirish idorasi bilan litsenziya
kelishuvi mavjud bo'lganda ruxsat etiladi. Bunday holatlarda natijalaming
xolisonaligi va ishonchliligi uchun javobgarlikni o'z zimmasiga oladi.
Sertifikatlashtirish idoralarini akkreditlashtirish milliy akkreditlashtirish
tizimidagi akkreditlashtirish idorasi tomonidan amalga oshiriladi.
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6.2-rasm Davlat giyoslash tizimining umumiy Ko 'rinishi.

Davlat  tekshiruvi va  nazorati gollaniladigan sohalarda
foydalaniladigan, ishlab chiqariladigan va import bo‘yicha keltiriladigan
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0‘lchash vositalari (0 ‘V) davlat sinovlaridan o°‘tkazilib. ularning turini
tasdiqglanishi yoki metrologik attestatlanishi lozim.

Davlat sinovlarini o'tkazish, turini tasdiglash va O'Vni Davlat
ro'yxatiga Kiritish ishlarini “O'zstandart” agentligi bajaradi.

. Mayy°rl°vchi tasdiglangan 0 “Vga yoki ularning ekspluatatsion
hujjatlariga Davlat ro ‘vxatining belgisini yozishi shart.

Boshga davlatlarning o‘lchash vositalarini sinash va metrologik attes-
tatiash natijalari tuzilgan shartnomalar va bitimlarga muvofiq tan olinadi.

0 ‘Vmng turini tasdiglash maqgsadida sinovlarni tashkillashtirish,
o'tkazish tartibi va mazmuniga talablar va davlat metrologik tekshiruvi va
nazorati sohasida go'llanilishi mumkin bo'lgan 0 “Vning turini tasdiglash
tartibi O'zDSt 8.009:2004 davlat standartida o'matilgan.

0O'zDSt 8.009:2004 standartning talabiari O'zbekiston Respublikasida
yaratnadigan valyok: seriyali ishlab chigarilishi mo'ljallangan 0 ‘Vga va
0 ‘zbekiston hududiga import bo‘yicha to‘pi bilan keltiriladigan o'lchash
vositalariga nisbatan go'llaniladi.

6.5. 0 ‘Ichash vositalarini sertifikatlashtirish va turini tasdiglash

Davlat metrologik tekshiruvi va nazorati qollaniladigan sohadan
tashqarida qollaniladigan yoki go'llanishga mo'ljallangan O'V ixtiycriy
ravishda sinovga va keyinchalik turini tasdiglashga taqdim etilishi
mumKkin.

0 ‘V uning gonun talablariga muvofigligini tasdiglash sxemasining
elementi bo‘lib hisoblanadi va bunday tasdiglash “O'zstandart” agentligi
tomonidan o'matilgan tartibda o ‘tkaziladi.

To'pi bilan import bo'yicha Kkeltiriladigan, gigiyenik talablarga
xavfsizlik talablariga, maxsus talablarga sertifikatlashtirilishi lozim bo'lgan
o'lchash vositalari ushbu jarayonlardan o'matilgan tartibda o't*andan
keyin va zarur sertifikatlarni “0 ‘zstandart” agentligiga tagdim etgandan
so ng xiini tasdiglash magsadida sinovlarga topshiriladi.

O'zbekiston hududida yaratiladigan valyoki to'pi bilan chigarishga
mo'ljallangan va gigiyenik talablarga, xavfsizlik talablariga, maxsus
talablarga muvofiqligi sertifikatlashtirilishi lozim bo'lgan o'lchash
vositalari bu talablarga muvofigligini o'matilgan tartibda baholash
magsadida sinovlarga tagdim etiladi.

. O Vnsng turini tasdiglash to'g'risidagi garorni metrologiya bo'vicha
milliy idora— 0 ‘zstandart” agentligi gabul giladi.

0 “Vning turi O'Vning namunalarini\nusxalarini sinash natijalari
bo yicha tasdiglanadi. Sinash jarayonida O'V namunalarining tafsilotlari
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har tomonlama tadqiq gilinadi va bu tafsiiot\tavsiflaming mazkur 0 “Vning
turiga oid me’yoriy hujjatlaming talablariga muvofiqiigi aniglanadi.

O'Vning turini tasdiglash magsadida sinovlar gabul komissiyasi
tomonidan o‘tkaziiadi. Komissiya tarkibini “O'zstandart” agentligining
bunga garashli tuzilmalari va O'zbekiston Respublikasi metrologik xizmati
Bosh markazi (O'zMXBM) vakiliari Kkiritilishi lozim. O'zMXBMning
vazifasi SMSITIlga yuklatilgan.

O'Vning turini tasdiglash magsadida O'Vning namuna\nusxalarini
sinash O'zDSt 1SO/IEC 17025:2007 va O'zDSt 8.006:1999 bo'yicha
akkreditlangan sinov laboraloriyalanda o'tkaziladi.

O'Vning turini tasdiglash magsadida sinovlar bunday sinovlami
o'tkazishi uchun “O'zstandart” agentligi tayinlagan tashkilotning rahbari
lasdiglagan sinovlar dasturi va usuliga muvofiq o'tkaziladi.

O'Vnmg turini tasdiglash magsadida sinovlami O'Vni sinash
namunaviy dasturlari bo'yicha o'tkazish ham ruxsat etiladi.

O'Vning turini "O'zstandart” agentligi ilmiy-texnikaviy komissiyasi-
ning taklifiariga asosan tasdiglaydi.

O'Vning turi tasdiglangandan keyin turini tasdiglash maqgsadida sinov-
lami o'tkazgan tashkilotning rahbari O'V tekshirish usulini (ilgari tasdig-
langan usul yo'q bo'lgan hollarda) va O'V turining tavsifini tasdiglaydi.
O zstandart” agentligi O'zbekistonda seriyali ishlab chigarishga
mo'ljallangan O 'V uchun texnik shartlami davlat ro'yxatidan o'tkazadi.

“Q'zstandart” agentligi tasdiglangan O'V turini O'zRH 51-019:2005
rahbariy hujjat talablari bo'yicha Davlat ro'yxatiga kiritadi. Tasdiglangan
hujjatlar majmui O'V davlat reyestri ro'yxatida saglash uchun topshiriladi.

O'lchash vositasini tayyorlovchi tashkilot turi tasdiglangan O'Vga,
O'zbekistonda seriyali chigariladigan O'Vga va ularning ekspluatatsiya
hujjatlari (TOC1 2.601 bo'yicha)ga O'V Davlat reyestrining belgisini
O'zDSt 1.19:1999 standarti talablari bo'yicha yozib go'yadi.

Turi tasdiglangan O'Vga “O'zstandart” agentligi tomonidan
tasdiglangan tartibda, turini tasdiglash to'g'risidagi sertifikat beriladi.

Nazorat savollari

1.0’'Ichashlar birligini ta’minlash davlat tizimi deganda nima tushuniladi?
2. O'Ichashlar biriigini ta’minlash davlat tizimiga nimalar kiradi?

3. O'Ichash vositalarini giyoslash deganda nima tushuniladi?

4. O'lchash vositalarini giyoslash gandayn amalga oshiriladi?

5. Kalibrlash deb nimaga aytiladi?

6. O'lchash vositalarini giyoslash deganda nimani tushunasiz?



7.Namunaviy, ishchi o‘lchash vositalari ganday magsadiarda ishlatiladi?

8. Birlik o‘Ichamlarini uzatishning qanday usullari mavjud?

9. Qiyoslash sxemasi nima? Uning tuzilmaviy elementlari nimalardan
iborat boMadi?

10.Qiyoslash sxemasi ganday turlarga bo'linadi?
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VIl BOB. O‘ZBEKISTON RESPUBLIKASIDA METROLOGIYA
XIZMATI VA METROLOGIK TA’MINOT

7.1. 0 ‘zbekiston Respublikasida davlat metrologiya xizmati

Metrologik xizmat - Davlat idoralari va yuridik shaxslar metrologik
\izrnatlarining tarmogqlari va ularning O‘Ichashlar birliligini ta’minlashga
yo'naltirilgan faoliyati.

0 “Ichashlar birliligini ta’minlash tizimining tashkiliy asosi davlat
metroiogik xizmati va yuridik shaxslaming metrologik xizmatlaridan
".ashkil topgan 0 ‘zbekiston Respublikasining metrologik xizmati bo'ladi.

O'zbekiston Respublikasi metrologiya xizmati quyidagilardan
tuzilgan:

- Metrologik xizmatlar ko‘rsatish respublika markazi va hududiy
bo'linmalar tarkibidan iborat Davlat metrologiya xizmati;

- vazirliklar va idoralarning bazaviy metrologik xizmati ;

- yuridik vajismoniy shaxslar metroiogik xizmati.

O'zbekiston Respublikasining “Milliy etalonlar markazi” (MEM)
davlat muassasasida to‘piangan Davlat etalonlari bazasi o‘Ichovlar
yagonaligi davlat tizimining texnik asosini tashkil etadi.

Standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish ilmiy-tadqiqot
instituti (SMSITI) bosh ilmiy-amaliy markazdir. 0 ‘zbekiston Respublika-
sida o'lchovlar yagonaligi sohasidagi ishlami muvofiglashtirish va umumiy
texnikaviy rahbarlikni Metrologiya bo'yicha boshgarma amalga oshiradi.

“0 ‘zstandart”  agentligi amaldagi goaunchilikka binoan
quyidagilarni amalga oshiradi:

- 0 ‘Ichovlar vagonaligini ta’minlash sohasida texnikaviy siyosatni
ishlab chigish va amalga oshirilishini ta’minlash;

- Davlat metrologiya xizmatini boshgarish;

- moddalar va materiallar iarkibi va xususiyatlarining standart
namunalari xizmatiga rahbarlik gilish;

- O'zbekiston Respublikasi o'ichov vositalari davlat reestrini yuritish;

- Davlat boshgaruvi boshqa idoralari metrologik xizmatlari bilan
xorijiy rcietrologik xizmatlaming faoliyatini muvofiglashtirish va ilmiy-
uslubiy jihatdan birgalikda harakatlanishlarini amalga oshirish;

- Davlat metrologik tekshiruvi va nazoratini amalga oshiradi.

“Q'zstandart” agentligi boshgaradigan davlat metrologiya xizmatiga
Qoraqgalpog‘iston Respublikasidagi, viloyatlardagi va Toshkent shahridagi
davlat metrologiya xizmati idoralari kiradi.
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Davlat metrologik xizmat idoralari davlat metrologik tekshiruvi va
nazoratini, shuningdek, gonun hujjatiariga muvofiq faoliyatning boshqga
turlarini ham bajaradi.

Davlat metrologik xizmatiga “O'zstandart” agentligi rahbarlik giladi.

i d“_O'zstandart” agentligi nomidan milliy idora vakolatlariga quyidagilar
iradi:

- metrologiya sohasida, metrologik faoliyatni hududlararo va
tarmogqlararo muvofiglashtirishda yagona davlat siyosatini amalga oshirish;

- milliy etalonlarni yaratish, tasdiglash, saglash va asrash qoidalarini
o'rnatrsh va ulaming xalgaro darajada taqqoslanishini ta’minlash;’

- 0o'lchashlar vositalariga, usullariga va natijalariga umumiy
metrologik talablarni belgilash;

- davlat metrologik tekshiruvi va nazoratini amalga oshirish;

- metrologik masalalar bo'yicha me’yoriy hujjatlami, shu’jumladan,
0 ‘zbekiston Respubiikasining barcha hududlarida majburiy kuchga ega
b.ol'_l%an hujjatlami boshqga davlat boshqaruv idoralari bilan birgalikda gabul
qilish;

- metrologiya sohasida ilmiy va muhandis-texnik kadrlami tayyorlash;

O zbekiston Respubiikasining metrologiya sohasida xalqgaro
shartnomaiariga riova qilinishini tekshirish;

- xalgaro tashkiiotiarning metrologiya masalalari bo'yicha faoliyatida
gatnashish;

- 0'zO'BTTning ishini va rivojlanishini, xalgaro o'lchashlar tizimi va
boshqa mamlakatlarning o‘lchashlar tizimlari bilan uvg‘unlashtirishni
ta’minlash;

- iste rnolchilaming huquglarini, insonlaming sog'ligi va
xavfsizligini, atrof-muhitni va davlat manfaatlarini o'lchashlar ishonchsiz
natijaiarining salbiy ta’sirlaridan himoya gilish bo‘yicha tadbirlarni amalga
oshirish. ’

0 zstandart agentligi to g risida Nizom O'zbekiston Respublik
Vazirlar Mahkamasining 2004-yil 05.08dagi Ne373-sonli Qarori bilan
tasdiglangan.

Davlat metrologik xizmatiga quyidagilar ham kiradi:

- Milliy etalonlar markazi;

- Metrologik xizmat Bosh markazi;

- Standart namunalar Bosh markazi;

- Standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish ilmiy-tadgiqot
instituti (SMS ITIl) Malaka oshirish markazi (MOM) bilan birga;

-sinov va sertifikatlashtirish hududiy markazlarining (SSM)ning
metrologik laboratorivalari;
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estandartiashtirish va metrologiya hududiy boshqarmaiari (SMB);

Axborot-ma'lumotnoma markazi.

Miliily  etalonlar markazi” davlat muassasasi 0 ‘zbekiston
Respublikasi etalon zaxirasini rivojlantirish va takomillashtirish, kattaliklar
birliklarining davlat etalonlarini yaratish, saqlash va qo‘lianish bo'yicha
ishlurni olib boradi.

Metrologik xizmat Bosh markazining vazifalari SMSITIga yuklatilgan
bo'lib, o‘!chashlar birliligini ta’minlash ilmiy-usiubiy, texnik-igtisodiy,
tashkiliy, me yoriy asoslarini yaratadi, metrologiya sohasida kadrlar
tayyorlash va malaka oshirish ishlarini bajaradi.

Standart namunalar Bosh markazi, buning vazifalari ham SMSITIga
yuklatilgan, moddalar va materiallar tarkibi va xossalarining standart
namunalari davlat xizmatiga ilmiy-usulbiv rahbarlik qiladi, yuridik
shaxslaming standart namunalarini chigarish va qo‘Danish tartibi bo‘yicha
faoliyatlarini muvofiglashtiradi, mamiakatimizda chiqgariladigan davlat
standart namunalarini ekspertiza gilish va attestatlashni amalga oshiradi.

Metrologik xizmatlami ko rsatish bo'yicha markaz, hududiy SSMning
metrologik iaboratoriyalari, hududiy SMB 0°‘lchashlar birliligini ta’minlash
bo'yicha ishlami muvofiglashtiradi, davlat metrologik tekshiruvi va
nazorati qo'llaniladigan sohada metrologik tekshiruv va nazoratni O'zDSt
8.002:2002 "O'zO'DT. Metrologik tekshiruv va nazorat. Asosiy nizomlar”
bo'yicha o'tkazadi.

Axborot-ma’lumotnoma markazi me’yoriy hujjatlar jamg'armasini
saqlaydi va O'zO'BTT qgatnashchilarini axborotlar bilan ta’minlaydi.

Yuridik shaxslaming metrologik xizmati - o'lchashlar birliligini
ta’minlash bo'yicha ishlami bajaruvchi va ushbu korxona\tashkilotda
metrologik tekshiruv va nazoratni amalga oshiruvchi metrologik xizmat.

Yuridik shaxslaming metrologik xizmati o'lchashlar birliligini
ta’minlash bo'yicha ishlami bajarish va metrologik tekshiruvni o'tkazish
zarur bo'lgan hollarda tashkil etiladi.

Bunda bosh, tayanch metrologik xizmatlar tadbirkorlik subyektlarida
0'z faoliyatining xususiyatlarini hisobga olgan holda, davlat va xofalik
boshgaruv idoralari tomonidan tashkil etiladi.

Yuridik shaxslaming metrologik xizmatlarining huquqglari va
majburiyatlari davlat metrologik xizmati idoralari bilan kelishilgan
nizomlarda belgilanadi.

Yuridik shaxslaming metrologik xizmati Namunaviy nizomi 0 ‘zRH
51-0! 1-93 “0O'zO'DT. 0 ‘zbekiston Respublikasida yuridik shaxsning
metrologik xizmati to‘g'risida namunaviy nizom” da keltirilgan.
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Metrologik tekshirish - o'lchash jarayonida gatnashuvchi elementlar
tafsilotlarining me’yoriy hujjatlaming talablariga muvofigligini anigiash va
tasdiglash bo'yicha vakolatli idoralar va shaxslaming faoliyaii.

Metrologik tekshirish quyidagilardan iborat:

-oMchash vositalarining turlarini sinash va tasdiglash:

-oMchash vositalarini metrologik attestatlash;

-sinov vositalarini attestatlash;

-oMchash vositalarini giyoslash;

-0Mchash vositalarini kalibrlash;

-oMchashlarni bajarish va bajarish sifatini baholash usullarini
metrologik attestatlash;

-me’yoriy va texnik hujjatlami metrologik ekspertizadan oMkazish;

-metrologik;  xizmatiar, = markazlar, iaboratoriyalarni  oMchash
vositalarini giyoslash, sinash, oMchash vositalarini, oMchashlarni bajarish
uslubiyatlarini metrologik attestalash, oMchash vositalarini kalibrlash va bu
ishlaming bajarilishini metrologik ta’minlash sifatini baholash maqgsadida
boshga rnuayyan metrologik faoliyaiga akkreditlashda gatnashish;

-oMchash vositalarini tayyorlash, sotish va ijaraga berish faoliyatini
ro‘yxatga olish;

-muayyan metrologik tekshirish va nazorat turlarini amalga oshiruvchi
xodimlami attestatlash.

Davlat metrologik tekshiruvi turlari:

-oMchash vositalari turlarini sinash va tasdiglash;

-oMchash  vositalari va oMchashlarni  bajarish  uslubiyatlarini
metrologik attestatlash;

-0oMchash vositalarini, shu jumladan, etalonlami giyoslash, kalibrlash;

-metrologik xizmatiar, markazlar, laboratoriyalarni smash, giyoslash,
oMchash vositalarini va oMchashlarni bajarish uslubiyatlarini metrologik
attestatlash, oMchash vositalarini bajarish uslubiyatlarini metrologik
attestatlash, oMchash vositalarini kalibrlash va boshga muayyan metrologik
faoliyat turlariga akkreditlash;

-tadbirkorlik subvektlarining oMchash vositalarini tayyorlash, sotish,
ijaraga berish bo‘yicha faoliyatni litsenziyalashtirishda o'rnatiigan
metrologik me’yorlar va qoidaiarga rioya qilinishini baholash va
tasdiglash;

-oMchashlarni bajarish va metrologik faoliyatning boshqga turlari
sifatini baholash.
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Davlat metrologik tekshiruvi va nazorati idoralari tomonidan
metrologik me’yorlar va qoidaiariga rioya gilinishini tekshirish magsadida
aitmlgH oshiriladi.

| Juvlat metrologik tekshiruvi va nazorati metrologiya sohasidagi gonun
Inlablariga muvofiq bajariladi.

Davlat metrologik tekshiruvi va nazorati quydagilarga taallugli:

sog'ligrii saqlash, veterinaiiya, atrof-muhitni asrash;
moddiy gadriyatlar va energetik zahiralar hisobi;

-savdo-tijorat, boj, pochta va soliq operatsiyalarini o'tkazish,
telekommunikatsion xizmatiar ko‘rsatish;

-zaharli, tez alangalanuvchi, portlovchi va reaktiv moddalarni saqglash,
trtshish hamda yo‘qotish;

-davlat mudofaasini ta’minlash;

-mehr.at xavfsizligi va transport xavfsizligini ta’minlash;

-sertifikatlanayotgan mahsulotning xavfsizligini va sifatini anigiash;

-gecdezik va gidrometeorologik ishlar;

-0'lchov vositalarini davlat sinovlaridan, giyoslashdan, kalibrlashdan,
tit'mir va metrologik attestasiyalashdan o'tkazish;

-foydali gazilmalarni olish;

-milliy va xalgaro sport rekordlarini ro'yxatdan o'tkazish.

Metrologik nazorat - o'ichash jarayoni elementlarining holatini va
goMlanilishini hamda o'matilgan metrologik me’yorlar va qoidaiarga rioya
gilinishini tekshirish bo'yicha vakolatlangan idoralar faoliyati.

Davlat metrologik xizmati o'tkaztidigan metrologik nazoratga
quyidagilar kiradi:

-0'lchash vositalarini chiqgarish, ularning holati va qo'llanilishi,
nltestatlangan o'lchashlarni bajarish uslubiyatlari, o'lchashlaming bir
xilligini ta’minlash, metrologik me’yorlar va qoidaiarga rioya gqilinishi
ustidan nazorat qilish;

-akkreditlangan metrologik xizmatiar, markazlar va laboratoriyalar
metrologik faoliyatining muayyan turlarini bajarayotganda metrologik
me’yorlar va qoidaiarga rioya qilinayotganligini tekshirish;

savdo ishlarini bajarayotganda tasarrufidan chiqgariladigan mollar
miqdorini nazorat qilish;

- har ganday idishda qadoglangan mollar migdorini nazorat qilish.

"O'zstandart” agentiigining qarori bo'yicha, davlat metrologik
tekshiruvi va nazorati qo'llaniladigan sohada, zarur bo'lgan hollarda,
metrologik nazcratning boshqa turlari va shakllari o'rnatilishi mumkin.
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0 ‘Ichash vositalarini chigarish, uiaming holati va qo'llanilishi,
sinashlar, o'lchashlarni bajarish uslubiyatlari, o'lchashlar birliligini
ta’minlash, metrologik me’yorlar va qoidalarga rioya qilinishi ustidan
davlat metrologik nazoratini o‘tkazishda mos me’yoriy hujjatlarda
o matilgan me yoriar va qoidalaming xofalik yurituvchi subyektlar
tomonidan bajarilavotganligi tekshiriladi va baho beriladi.

Bunda quyidagilar tekshiriladi:

-0 ‘Ichov birliklarining to‘g‘ri go'llanilayotganligi;

- 0‘Ichash va sinov vositalarining holati;

-0‘Ichash va sinov uslubiyatlarining qo‘llanilishi va ularga rioya
gilinishi;

-sinovlar, metrologik attestatiash, o'lchash wvositalarini giyoslash,
kalibrlashni o tkazish metrologik shart-sharoitlariga rioya gilinayotganliai:

-0‘Ichash vositalarini. chetdan keltirish, ishlab chigarishda tayyorlab
chigarish, sotish, ta niirlash, ijaraga berishda metrologik uoidalanja rioya
qgilinishi;

-metrologik ishlami bajaruvchi xodimlaming o‘rnatilgan talablarga
muvofiqligi.

Metrologik nazoratning bunday turlarini o'tkazish va mazmunini
“O'zstandart” agentligi belgilaydi.

Akkreditlangan metroiogik xizmatlar, markazlar va laboratoriyaiaming
faoliyati ustidan metrologik nazorat akkreditlangan subyekt tomonidan
metrologik me’yorlar va qoidaiaming bajarilayotganligini tekshirish va
baholashdan iborat.

Savdo ishlarini bajarishda tasarrufdan chigariladigan rncliar migdori
ustidan Davlat metrologik nazorati iste’molchining huquqlarini hirnoyalash
magsadida amalga oshiriladi hamda massa, hajm, uzuniik va boshga fizik
kattaliklarda ifodalangan mollar miqgdorining to'g'ri aniglangartiigini
tekshirish,  foydalaniladigan o'lchash  vositalarining  to'g'riligini
aniglashdan iborat.

Nazoratning bunday turlarini o‘tkazish tartibini “G ‘zsiandart” agentligi
o‘rnatadi.

Har ganday idishda qgadoglangan mahsulot miqgdorini, ularni
gadoglashda va sotishda davlat metrologik nazorati, qadoglangan idishni
ochish bilan bog'lig bo'lgan, idishdagi mahsulotning massasi, hajmi,
uzunligi yoki boshga ko'rsatkichlari mahsulotning etiketkasida ko'rsatilgan
hollarda o'tkaziladi.

Davlat metrologik nazoratining ko'rsatilgan turini o'tkazish tartibi
0O'zDSt 8.022:2002 standartida belgilangan.
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Yuridik shaxsning metrologik xizrnati amalga oshiradigan metrologik
iin/.or;itda, odatda, quyidagilar o ‘tkaziladi:

o'lchash vositalarining holatini va goMIlanilishini tadqiq qilish;

-oMchashlarni bajarish uslubiyatlarining holati va qgoMlanilishini
tekshirish;

oMchashlarning to'g'ri bajarilayotganligini baholash;

oMchash vositalarini qgiyoslash va kalibrlashga o0‘z vaqgtida tagdim
elilishini tekshirish;

-oMchash  vositalaridan  foydalanish  sharoitlariga, kalibrlashni
o'tkazish qoidalariga, kalibrlash va oMchash laboratoriyalarida ishlarni
bajarish shart-sharoitlariga rioya gilinishini tekshirish;

-metrologiya bo'yicha me’yoriy hujjatlaming talablariga rioya
«Jilinishini tekshirish.

Metrologik xizmatiar to'g'risidagi nizomlarda yoki boshga me’yoriy
hujjatlarda metrologik nazorat bo'yicha boshga ishlar ko'rsatilgan boMishi
mumkin.

Stiu magsadda yuridik shaxs metrologik xizmatni yoki boshqga kichik
bo'linmani tashkil giladi, “Czstandart” agentligi ishlaming mazkur turiga
akkreditlangan chet tashkilotiaming xizmatlaridan, shuningdek, davlat
metrologik xizmati xizmatlaridan foydalanadi.

7.2. OMchashlar birliligini ta’minlash bo'yicha davlat
inspektorlarining majbunvatSari va huquglari

Davlat boshgaruv idoralarining vakillari siandartlarning majburiy
talablariga rioya qilinishi ustidar. davlat nazoratini amalga oshiruvchi
Davlat inspektori bo'lib hisoblanadi.

Davlat inspektori quyidagi huquglarga ega:

-xo'jaiik  faoliyati subyektlanning ishlab chigarish va xizmat
binolariga o'rnatilgan tartibda kirish (O'zR 2006-yil 10.1 Odagi Ne 0 ‘RQ-59
Qonunining tahriridagi xatboshi);

-davlat nazoratini o'tkazish uchun xo'jaiik faoliyati subvektidan
[.ururiy hujjatlar va ma’lumotlarni olish:

-davlat nazoratini o'tkazish vaqtida xo'jaiik faoliyati subyektlari
mutaxassislarini jalb gilish va texnik vositalaridan foydalanishi mumkin;

-tekshiriiayotgan xo'jaiik faoliyati subyektining ishlab chigarishini
to'xtatishga, sinovlami o'tkazishga (oMchashlarga, tahiil gilishga)
xarajatlar va sarflangan namunalar tannarxi bilan ularni standartlarning
majburiy talablariga muvofigligini nazorat giiish uchun mahsulot namunasi
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va namunani ianlash standartiashtirish bo'yicha amaldagi me’yoriy
hujjatiarga muvofiq o'tkazadi;

-mahsulotni ishlab chigarish, ishlab chigarishga tayyorlash, uni ishlab
chigarish, yetkazib berish, sotish, foydalanish, saglash, tashish va
utillashtirish bosqichlarida standart talabiari buzilganligi aniglanganda.
ularni bartaraf gilish to'g'risida buyruq chiqarish;

-xo0jalik subyekti tekshirishdan bosh tortgan holatlarda mahsulotni
sotishni to'xtatish.

Standartlar va O°‘lchashlar birligini ta’minlash ustidan nazorat va
tekshiruv bo‘yicha 0 ‘zbekiston Respublikasi Davlat bosh inspektori,
standartlar va o‘lchashlar birligini ta’minlash ustidan nazorat va tekshiruv
bo'yicha Qoragalpog‘iston Respublikasi, Toshkent shahar va viloyatlari
Davlat bosh inspektorlari quyidagi hugquglarga ega:

-standartlar talablarini buzishga aybdorlar, xo'ialik faoiiyati
subyektlari va xususiy tadbirkorlaming mas'ul shaxslariga ma’muriy
undirishlami qo'Jlash;

-tekshirilayotgan mahsulot standartlarining majburiy talablariga
nomuvofiq bo'lgan holatlarda uning yetkazib berishni, sotishni,
foydalanishni to'xtatish yoki ishlab chigarishni tagiqlash to‘g‘risida buyruq
chigarish;

-davlat ro‘yxatidan o'tmagan va standartlarning majburiy talablariga
nomuvofiq bo'lgan import gilinayotgan mahsulotlami sotishni to'xtatish.

Davlat inspektoiining tekshirilayotgan mahsulot standart!aming
majburiy talablariga nomuvofiq bo'lgan holatlarda uni yetkazib berishni,
sotishni, foydalanishni to'xtatish yoki ishlab chigarishni tagiglash
to'g'risidagi buyrug'ini  xo'jalik faoliyati subyektlari va xususiy
tadbirkorlar bajarmaganliklari uchun ma’muriy javobgarlikka tortiiadi.

O'zbekiston Respublikasi Davlat bosh inspektori, Qoraqalpog'iston
Respublikasi, Toshkent shahar va viloyat Davlat bosh inspektorlari
huqugbuzarlikda aybdor bo'lgan xo‘jalik faoliyati subyektlari tan olingan
holatlarda jarimalarni ixtiyoriy to'lash va jarimalarda ko'rsatilgan to'lovlar
sud orgali amalga oshiriladi (O'zR 2006-yil 10.10dagi Ne 0°‘RQ-59
Qonuniga muvofiq).

Davlat inspektori chigargan buyrug va qarorlami xo‘falik faoliyatlari
subyektlari bajarmagan holatlarda zaruriy materiallar va ma'lumotlar
prokuratura idoralari ycki sudga taqdim etiladi.

Davlat inspektori davlat va tijorat sirlarini oshkor gqilmasligi,
majburiyatiga yuklatilgan vazifalarni tegishli tarzda bajarishi, bajarmagan
holatda o'matilgan qonunchilik bo'yicha javob beradi.
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7.3. Metrologik ta’minot va uniug asosiy jihatlari

O'lchashlaming metrologik ta’minoti deganda talab etilgan O‘lchash
unigligi va birligiga erishish uchun zarur bo'lgan texnik vositalar, qoida va
me’yorlar, ilmiy va tashkiliy asolarna o'rnatish va qo‘llash tushuniladi.

Batafsil va kengrog ma’noda o'lchashiarning metrologik ta’minoti -
bn mamlakatda zaruriy etalonlar, namunaviy va ishchi o‘lchash vositalarini
yaratish; ularni to‘g‘ri tanlash va qo‘l'ash; metrologik qoida va me’yorlarni
ishlab chigish va qo'llash; iqtisodiyotda, vazirlik\mahkamalarda,
korxonalarda, ish joylarida talab etilgan 0‘lchash sifatini ta’minlash uchun
metrologik ishlarni bajarisbga yo'naltirilgan metrologik va boshqga
xi/matlarning faoliyati.

Metrologik ta’minot tushunchasi juda keng, ya’ni texnik o‘lchashlami
amalga oshirishdan  o'lchashlar  birliligini  ta’minlashgacha va
gonunlashtiruvchi metrologiyani qo'llab, asosan, o'lchash, sinash va
nazoratga munosabati bo'yicha faoliyatda qo'llaniladi hamda bir vaqtda
Ishlab chigarish texnologik jarayonlarining metrologik ta'minoti
tushunchasi go'llanilishiga ham ruxsat etilgan.

Metrologik ta’minotning tashkil-uslubiy asoslarini tashkil etuvchi
laoliyatlar quyidagilar:

1. Metrologik ta’minot asoslari;
2. Metrologiyaning me’yoriy-huqugiy asoslari;
3. Metrologik xizmatlar va tashkilotlar.

Ishlab chigarish korxonalari, o'lchash vositalari ishlab chigaruvchilar
va ulardan foydalanuvchilar uchun metrologik ta’minotning korxona
metrologik xizmati faoliyati bilan bog‘liq gismi amaliy gizigishni namoyon
etadi.

Va shuning uchun “korxona metrologik ta’minoti” va “ishlab
chigarishni metrologik ta’minoti” atamalari keng go'llaniladi.

Ishlab chigarishni metrologik ta’minoti asosan quyidagilardan iborat:

-0'lchashlar holatini tahli! gilish;

-belgilangan aniglikka mos keluvchi o'lchash vositalari (etalonlar va
ishchi ~ o'lchash  vositalarijdan  foydalanish ~ va  o'lchanayotgan
kattaliklarning ratsional nomenklaturasini o‘rnatish;

-0'lchash vositalarini giyoslash va kalibrlashdan o'tkazish;

-o'matilgan aniglik me’yorlarini ta’minlash uchun o'Ichashlarni
bajarish uslubivatini ishlab chigish;

- konstruktorlik va texnologik hujjatlami metrologik ekspertizadan
o'tkazish;
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-zaruriy me’yoriy hujjatlar (xalgaro, davlat, tarmoq va tashkilot
standartlari)ni joriy qilish;

-texnik omilkorlikka akkreditlash;

-metrologik nazoratni o'tkazish.

Bozor munosabatlari sharoitida foydalanilayotgan o'ichash vositalarini
asosiy fond gismi sifatida maksimal foyda olishda ishchi hoiatda bo'iishi
korxonaning asosiy maqsadi bo'lib hisoblanadi.

Ishlab chigarishni metrologik ta’minoti korxona va texnologik
jarayonlarini. tayyorlanayotgan mahsulot sifatini ta’miniovchi va
jarayonlami turg'unlashtirish magsadida aniq bir darajada optima!
boshqarishni ta’minlashi lozim. Bunda ishlab chigarishni metrologik
ta’minoti uchun xarajatlar ishlab chigarish ko'lamiga, texnologik siklining
murakkabligiga mos bo'iishi va uning yakuniy hisobida nafagat qoplashi,
balki daromad olib kelishi lozim. Ishlab chiqgarishni metrologik
ta’minotining iqtisodiy samaradorligi va mosligini baholash ilmiy-tadgiqot
institutlaming metrologik xizmati yoki MI 2240-92 “DO'T. Korxona,
tashkilot birlashmalarda o'lchashlar, nazorat va sinash holatlari tahliii
tavsiyasi asosida tashkiliy va uslubiy jihatdan mumkin.

Bu hujjat metrologik ta'minotini takomillashtirish dasturini ishlab
chigish uchun texnik omilkorlikka akkreditlashtirishda, sifat tizimini ishlab
chiqgish va sertifikatlashtirishda foydalaniladi. Unda “korxonada metrologik
ta’minot, o'lchashlar, nazorat va sinashlar holatini takomillashtirish
bo'yicha chora-tadbirlaming iqtisodiy samaradorligi baholash usuli”
keltirilgan.

Uning 2-ilovasi “Axborot ta’minoti. Korxonada o'lchashlar, nazorat,
sinashlar holatini tahiil gilish bo'yicha axborotiari avtomatlashgan gayta
ishlash uchun dialog va algoritmlar ssenariyalar”i juda ham dolzarb va
zarur. Ushbu materialga qo'shicha ravishda dasturiy ta’minotlar va texnik
vositalarga  muvofiq  korxonaning  metrologik  xizmat ishlarini
avtomatlashtirish va operatsiyalar hajmini kamaytirish, ishlab chigarishni
metrologik ta’minotining igtisodiy ~ samaradorligini hisoblashni
soddalashtirish va uning samaradorligini oshirishga tavsiyalar keltirilgan.

Turli xil ko'rsatkichlar va kelgusida ulaming iqtisodiy samaradorligi;
ishlab chiqgarishning optimal metrologik ta’minotini avtomatlashtirilgan
gidiruv (tanlash)ni ta’minlash bo'yicha variantlari bilan ishlab chigarishni
metrologik ta’minoti variantiarini modellashtirish istigbolli bo’lib
hisoblanadi.

Metrologik ta’minotning to'rtla tashkil etuvchisi (7. I-rasm):

174



7.i-rasm. Metrologik ta minotning asoslari.

1 Ilmiy asosi: metrologiya-0‘Ichashlar hagidagi fan;

2 Tashkiliy asosi — davlat va yuridik shaxslaming metrologik

xizmatdan tashkil topgan 0 ‘zbekiston Respublikasi metrologiya xizmati;

3. Texnikaviy asoslari - kattaliklar birligining davlat etalonlari,

kattaliklar birligini etaionlardan ishchi vositalarga uzatish, o‘lchash
vositalarini yaratish va ishlab chigishni vo'lga qo'yish, o°‘lchash
vositalarining majburiy davlat sinovlari va ularni bajarish uslublarining
metrologik  attestatsiyasi, O‘lchash  vositalarini ishlab  chigishda,
ta mirlasnua va ishlatishda majburiy davlat gsyoslashidan o‘tkazish, modda
va materiallaming tarkibi va xossalari bo'yicha standart namunalarni
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yaratish, standart ma’lumotnomalar, mahsulotning majburiy davlat
sinovlari.

4. MeYyoriy-uslubiy (qonuniy) asoslari - respublikanirig tegisl
gonunlari, davlat standartlari, davlat va tarmoglaming me'yoriy hujjatlari.

Metrologik ta’minotning o'z cldiga qo'ygan asosiy magsadlari:

- mahsulot sifatini, ishlab chigarish va uni avtomatlashtirishning
samaradorligini oshirish;

- detallar va agregatlaming o'zaro almashuvchanligini ta’minlash;

-- moddiy boyiiklaming va energetik resursiaming hisobini olib
borish ishonchliligini ta'minlash;

- atrof-muhitni himoya qilish;

- salomatlikni saqlash va h.lar.

Metrologik ta’minot darajasi mahsulotning sifatiga bevosita ta’sir
giladi. Bu ta’sir samaradorligini yanada oshirish magsadida metrologik
profilaktika ishlariga va ishlab chigarishni tayvorlashdagi metrologik
ta’minot masalalariga alohida ahamiyat beriladi. Bu esa o0‘z vaqtida
respublikamizda bozor munosabatlarini yanada chuqurroq shakllanishiga
va ishlab chigarilgan mahsulotiaming eskpcrt imkoniyatini cshirilishiga
munosib zamin yaratadi.

Ishlab chigarish tarmoglarida metrologik xizmatlaming asosiy vazifasi
ishlab chigarishni metrologik tomondan ta’minlash hisoblanadi. 7.2-rasmda
mahsulot  hayotiy siklining bosgichlarida metrologik ta’rninotni
tashkillashtirisli yanada qulay ko'rinishda keltirilgan.

Mahsulot ishlab chigarishni metrologik ta’minlash jarayonida talab
gilingan sifat ko'rsatkichlariga har bir texnologik jaray onlaming nazoratini
o'lchashlarni bajarish yordamida erishiladi. Bu bosgicnda o'lchash
vositalari va usullari aniglanib, oMchash nazorati va oMchash jarayoniarini
avtomatlashtirish  bo‘yicha ishlar bajariladi, oMchashlarni bajarish
uslubiyati ishlab chigiladi va attestatsiyalanadi. Agarda me’yoriy
hujjatlarga muvofiqligi nazarda tutilgan boMsa, texnologik jarayoniar va
texnikaviy hujjatlar metrologik ekspertizadan o ‘tkaziladi.

O'lchash axborotiga nafagat miqdor bo'yicha talabiar, balki sifat
bo'yicha talabiar ham go'viladi. Bunga o'lchashning aniqgligi, ishonchiiligi,
tannarxi va samaradorligi kabi tavsiflar kiradi.

Bu barcha sifat tavsiflarining asosida metrologik ta’minot yotadi.
Metrologik ta’minotm shunday ta’riflash mumkin: o'lchashlar birliligini
ta’minlash va talab etilgan aniglikka erishish uchun zarur bo'lgan
texnikaviy vositalar, tartib va qoidalarning, me’yorlaming, ilmiy va
tashkiliy asoslaming belgilanishi va tatbiq etilishi.
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Ushbu tavsifdan kelib chigib aytish mumkinki, metrologik
ta'minotning vazifasiga quyidagilar yuklatilgan:

» o'lchash vositalarining ishga yarogliligini tashkil etish, ta’minlash
va tatbiq etish;

 o'lchashlarni amalga oshirish, uning natijalarini gayta ishlash va
tavsiya etish borasidagi me’yoriy hujjatlami ishlab chigish va tatbiq etish;

* hujjatlami ekspertizadan o'tkazish;

 o'lchash vositalarining davlat sinovlari;

» o'lchash vositalarining va uslublarining metrologik attestatsiyasi va
b.iar.

Metrologik ta’minot ilmiy, tashkiliy, texnikaviy va me’yoriy-uslubiy
asoslarga bo'linadi (7.2-rasm):

7.2-rasm. Metrologik ta 'minotni tashkillashtirish.

Ishlab chiqgarish tarmoglarini asosan sanoat korxonalari tashkil etadi va
bu korxonalar bevosita mahsulotlarni loyihalash, ishlab chigarish, montaj
gilish va ekspluatatsiya gilish faoliyatlari bilan o'z faoliyatini olib boradi.
Demak, umumlashgan holda korxonaning metrologik ta’minotiga to'xtalid
o'tamiz.
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7.4. Ishlab chigarish tarmoghmda metroiogik ta'mmot

Korxonada metrologik ta’minotning asosiy vazifalari quyidagicha:

1) mahsulotni loyihalash, ishlab chigarish va sinashda o'lchashlar
birliligini ta'minlash;

2) texnologik qurilmalar tavsiflarining nazorati, texnologik
jarayonlarning ko'rsatkichlari, mahsulot sifati ko'rsatkichlarini nazorat
gilishda o'lchashlar aniqligini optimal normalar va o'lchanayotgan
ko'rsatkichlarning ratsionai nomenklaturasini o'rnatish va tahlil qilish;

3) o'lchash vositalariga metroiogik xizmat ko'rsatish: hisobini
yuritish,  saglash, qgiyoslash, kalibrlash, o'rnatish, ta’mirlashni
tashkillashtirish va ta’minlash,

4) zaruriy aniqlikni kaiolatlovchi o'lchashlarni bajarish usiubiyatini
ishlab chigish va ishlab chigarish jarayoniga joriy etish;

5) metrologik qoida va me’yorlarga rioya qilinishi ustidan hamda
mavjud ekspluat“tsiya sharoitlarida o'lchash, nazorat va sinov qurilmalari
uchun nazoratni amalga oshirish;

6) konstruktoriik va texnologik hujjatlami metrologik ekspertizadan
o'tkazash;

7) sinov qurilmalariga o'matilgan talablarga muvofiq hisobini
yuritish, attestatsiyalash, ta’mirlash kabi metrologik xizmatlar ko'rsatishni
tashkillashtirish va ta’minlash;

8) o'lchash vositalari hisobini yuritish, attestatsiyalash va ta’mirlash
metrologik xizmatini tashkillashtirish va ta’minlash;

9) o'lchash tizimiarining o'lchash kanallari hisobini yuritish,
attestatsiyalash, giyoslash, kalibrlash metrologik xizmatlarini
tashkillashtirish va ta’minlash;

10) o'ta aniqlikdagi o'lchashlarni tashkillashtirish va bajarish;

11) materiallar, xomashyo va yonilg'i-energiya resurslari sarfini
to'g'ri va aniq hisobini ta’minlash;

12) zamonaviy o'lchash usullari va vositalarini, avtomatlashtirilgan
nazorat-o'lchov qurilmalari, o'lchash tizimlarini joriy qilish;

13) yetishmaydigan o'lchashlarni texnikaviy va iqtisodiy jihatdan
baholash;

14) metrologik ta’minot masalalarini tartiblashtiruvchi me’yoriy
hujjatlami ishlab chigish vajoriy qilish;

15) iqtisodiy samaradorlikni baholash.

Ushbu vazifalardan kelib chiqgib, ishlab chiqgarishni metrologik
ta'minotini yaxshilash bo'yicha bir gancha ishlar amalga oshirilishi lozim.

178



Korxonaning metrologik ta’minoti

7.3-rasm O Tnatilgan talabiarga korxona metrologik ta ‘'mirtolining muvofiglik
Ko rsatkichlarini shakllantirish sxemasi;
0'V-o0'lchash vositasi, O'U-o0'Ichazh usuli; SQ-sinovqurilmasi;
ME-metrologik ekspertiza.

Korxona metrologik ta’minoiiga muvofiq asosiy ko'rsatkichlarni
shakllantirishni  7.3-rasmda keltirilgan holatda tasvirlash mumkin.
Keltirilgan sxemadan 11l darajaii elementlaming holatini to'liq tavsiflovchi
metrologik ta’minotga o‘rnatiladigan talabiarga muvofiq bo‘lishi lozim.
7.4-rasmda ishlab chigarishning metrologik ta’minotini rejalashtirish
jarayoni algoritmi va 7.5-rasmda korxonada 0 ‘V va SQ ustidan metrologik
nazorat jarayoni algoritmi, 7.6-rasrnda ishlab chigarishning metrologik
ta’minoti jarayonlarining natijaviyligi algoritmi keltirilgan.

Ishlab  chigarishni  metrologik ta’minoti bo‘yieha ishlarning
samaradorligini oshirishni ta’minlovchi chora-tadbirlar quyidagicha:

1)"zarur va yetarli” prinsipidan kelib chigib, nazorat, o‘Ichash va sinov
qurilmalari (NO“SQ) parkini tekshirish va optimallashtirish;

2)manan eskirgan NO‘SQ parkini zamonaviy qurilmalar bilan
almashtirish, yangi oMchash usullarini joriy qilish;

3)oMchash jarayonlarini avtomallashtirish, axborot-oMchash tizimlarini
joriy qilish;
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4)quyidagi iqtisodiy mezonlar bo'yicha o'lchashlar anigligini
optimallashtirish:

-o'lchanadigan axborotlarni muhirnlik darajasi bo'yicha tahlil qilish;

-anigligi katta bo'lgan O'V foydalanishga mas’uliyatli uchastkalar,
gaerlarda aniglik sinfi past bo'lgan O'V foydalanish magsadga
muvofiqgligi;

-o'lchashlaming jamlama xatoligini hisoblash tahlili, qaerlarda
arifmetik yig'indidan geometrik yig'indiga o'tish magsadga muvofigligi.

5)igtisodiy samaradorlikni hisobga oiib (yangi etaloniami joriy qilish,
metrologik xizmatlarni attestatsiyalash) O'V  qiyoslash, kalibrlash,
ta’mirlash jarayonlarini takomillashtirish;

6) korxonada NO'SQ oiishga talabnomalar bilan birga konstruktorlik
va texnologik hujjatlaming metrologik ekspertizasini tashkillashtirish;

7) o'lchashlarni bajarish uslubiyatini ishlab chigish vajoriy qilish;

8) metrologik ta’minot masalalari bilan shug'ullanuvchi xodimlaming
kasbiy darajasini oshirish;

9) metrologik ta’rninot bilan shug'ullanuvchi xizmatlar tuzilmasini
tartiblashtirish;

10) ishlab chigarishni metrologik ta’minoti bo'yicha 1SO 9001
standarti talablariga muvofiq hujjatlami ishlab chigish.

Korxonaning metrologik xizmati nafagat talab etilgan o'lchashlar
anigligi va birligini ta’minlash bo'yicha ishlami, balki bular ishlab
chigarilavotgan mahsulot sifatini uning hayotiy siklining barcha
bosqichlaridagi ishlami ham bajaradi. Buning uchun bundan tashqgari
“Metrologik xizmat to'g'risida Nizom” bo'lishi va unda quyidagilar
bo'lishi lozim:

-korxona. metrologik xizniatining sifat tizimi, sifat tizimining har bir
eiementi bo'yicha faoliyatlaming magsadlari o'matilgan.» bu eiementlami
boshgarish bo'yicha asosiy faoliyatlar, javobgar shaxslar aks ettirilgan
bayon etilgan “Metrologik xizmatning Sifat bo'yicha qo'llanmasi”;

-metrologik ta’minot bo'yicha barcha turdagi (O'V qgiyosiash va
kalibrlash, qo'llaniladigan O'V  ro'yxati, texnikaviy hujjatlaming
metrologik ekspertizasi, sinov qurilmalarini attestatsiyalash va h.)
faoliyatlami bayon etuvchi korxona stadartlari, ya’ni bir tomondan
“Metrologiya to'g'risida”gi Qonunga, ishlab chigarishni metrologik
ta’minoti bo'yicha me’yoriy hujjatlarga, O'zDSt ISO 9001:2009 “Sifat
menejmenti tizimlari. Talablar” standartiga, ikkinchi tomondan esa
korxonaning o'ziga xos xususiyatlarini hisobga oigan holda bo'lishi lozim.
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45 Boshlash
LB ...

1 0 ‘tgan yil davomidagi MX
1 Taoliyatinitahlil gilish |

O'V qgiyoslash, kalibrlash, SQ attestatsi-
yalash, grafikiarini ishlab chigish. 0 ‘V
S<p foydalanish va ishchi holatini tekshirish
erafigi ishlab chioish

Qiyoslash 0 ‘v kalibrlash, SQ at-
grafigini testatsiyalash, 0 ‘V, SQ
ishlab chigish foydalanish  va ishchi.

holatini tekshirish gralAAm

Grafikni Gralikni
imzolash tasdinlash

Grafikni kelishish
va tasdiglash

. 0 “V kalibrlash va SQ

Ov giyoslash attestasiyalash, ishchi
grafigi® holatini tekshiiish

grafikjajs-uTrm:

Grafiklarni bajarish

7.4-rasm. Ishlab chigarishni n.errologik ta'minotini rejalashtirishjarayoni
algoritmi:
O Vo Ichash vositasi; SO-sinov qurilmasi; KL-kalibrlash laboratorivasi

11) Olinayotgan natijalaming ishonchsizligi darajasini, aniq emasligini
baholash.

181



Texnologik jarayonlardagi o‘lchashlar samaradorligini ta’minlashda
ko‘piab metrologik masalalar taxminan to‘g‘rilovchi metrologik usul va
vositalarni go‘llash imkoniyati chegaralanganligi hisobiga ha! gilinadi.

Shu sababli, 0‘Ichashlar xatoligini baholashnir.g aniqg emasligi mavjud
yo‘qotishlarga olib kelgan holatlarda olingan natijalaming ishonchsizlik
darajasini, anig emasligini baholash zarur. Fagat bunday axborotlarni hisob
olib garorlarni gabul gilish o'lchashlaming samaradorligiga olib kelib,
yanada haqqoniyroqiigini ta’minlaydi.

Masalan, o‘!chash tartibidagi datchik yetarli darajaaa metrologik
tavsiflarga ega bo‘lishi mumkin, biroq uning qurilmasi. tashqgi sharoitlar.
signaliarni gayd qilish va qayta ishlash wusullari yakuniy hisobda
O°‘lchashlar xatoiigini katta bo'lishiga ta’sir etadi.

« Boshlanish

0O'V va SQ foylanish va ish
joylaridaga holatini tekshirish
< t arafini

Nomuvofiglik
aniglandimi?

o'V (SQ)ni J Anigiangan nomuvofiglik
olish 1 bo'yicha buyruq chigarish
Nomuvofiq.l.ikni Sexlami tekshirish
>y bartarafqlllshﬂpl M daiolatncmasi

7.5-rasm. Korxomida O'V va SO ustidan metrologik nazoratjarayoni
algoritmi.
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Boshlash

Kvartal bo‘yicha
ma’lumotlami yig'ish

Ma'iumotlat tc.‘liq
va to‘g‘rimi?

Ishlab chigarish
metrologik ta’mi-

Tahiil o'tkazish va
koeffisiyentlarni hisoblash

noti jarayonlari
natijaviyligi
Natijaviylik
To'g'rilovchi va oldini koeffisiyentining
oluvchi armllar pasayishi

.4

jChora-tadbirlar

7.6-rasm. Ishlab chigarishning metrologik ta minotijarayonlarining
natijaviyligi algoritmi.

12)  Talab gilinayotgan  o‘lchash  anigligini ~ ta’minlovchi
unifikatsiyalangan, avtomatlashtirilgan o'lchash vositalarini qo'llash.

Qo'llanilayotgan 0°‘lchash texnikasining darajasi yaratilavotgan mah-
suiot darajasini aks ettiradi, shuning uchun ishlab chigarish va sinash
komplekslarini, korxonaning metrologik xizrnati va boshga bo'linma-
laridagi 0 ‘V, avtomatlashtirish tizimini qurilmalar bilan ta’minlash ishlab
chigarilayotgan mahsulotning sifatini oshirish va raqobatbardoshligini
ta’minlashning asosiy shartlaridan biri bo'lib hisoblanadi.

13) Metrologlaming malakasini tizimli ravishda oshirish:



- yangi olib kelingan oMchash vositalari bilan ishlash, giyoslash va
kalibrlash usuilarini o'zlashtirish;

- “Metrologiya to‘g‘risida”gi gonunni, kasbiga alogador gonunchilik
hujjatlarini, metrologiya bo‘yicha yangi me’yoriy hujjatlami o’rganish;

- SMSITI va boshqga etakchi metrologik institutlar o‘tkazayotgan turli
seminarlarga, gayta tayyorlash kurslarida ishtirok etishi:

- metrologiya bo'yicha olimpiada, tanlovlarda ishtirok etishi;

- metrologiya bo'yicha davriy nashrlami o ‘rganishi lozim.

14) Yangi axborotlarni paydo boMishi bilan avtomatik yangilanadigan
va axborotlarni gidirish ta’minlangan tizimlaridan, elektron ma’lumotlar
bazalaridan faol foydalanish:

- Davlat reyestriga kiritilgan oMchash vositalarining texnik tavsiflari va
foydalanish to‘g ‘risida;

- davlat metrologik xizmatlari va yuridik shaxslaming metrologik
xizmatlari o'tkazadigan qiyoslash vata’mirlash ishlari to'g'risida;

- metrologiya sohasidagi me’yoriy va ma’lurnot hujjatlari to'g'risida;

- yugori aniglikdagi qurilmalar va etalonlar to‘g ‘risida;

- ishlab chigarilayotgan asboblarning elektron katologi to‘g‘risidagi
ma’lumotlar biian ta’minlangan axborot tizimlari boMishi lozim.

15) Boshga boMinmalardagi (konsrtruktorlik, texnologik, ishlab
chigarish, sinov boMimlari) mutaxassislaming metrologiya sohasidagi
bilimlarini oshirish bo'yicha chora-tadbirlar.

Konstruktorlik va texnologik hujjatlami metrologik ekspertizadan
o'tkazishda bitta va aynan shu xatolik (me’yoriy hujjatlar va atamalarning
nomlanishi, kattalik biriiklarini noaniq tarjima qgilish, kattalikning miqdoriy
giymatini va uning xatoligini noto'g'ri yozish, oMchash topshiriglarini
bajarish uchun oMchash vositasini yoki usulini noto‘g‘ri tanlash, yetarli
boMmagan axborotlar va boshqgalar) qaytariladi.

Buriing uchun kelgusida xatolar yana gqaytarilmasligi uchun yoM
go‘yilgan xatoliklarning tahlili va tizimlashtirish bo'yicha chora-tadbirlarni
o'tkazish hamda boshga boMinmalarning mutaxassislarini metrologiya
bo'yicha bilimini oshirish lozim.

Buning uchun turli xil ish usullaridan foydalanish mumkin, bular
quyidagilar:

- korxonar.ing Sifat bo‘yicha doimiy faoliyatdagi komissiyasining
yigMlishlarida ushbu masalalarni muhokama qilish;

- texnikaviy hujjatlarda doirn uchraydigan xatolar va noanigliklaming
tarkibiy ro‘vxati va tahlili bo'yicha “Xizmat xatlar”ni chiqgarish;
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foydali ma’lumotlardan tarkib topgan “Eslatrna”lami rasmiylashtirish,
masalan, “O'lchash natijalari xatoligini baholashni miqdoriy yaxlit-lash va
hisoblash goidalari”, “Sonlami yozish qoidalari” bo'yicha rasmiy hujjatlar;

- korxona mutaxassislariuing metrologiya bo'yicha bilimlartni
oshirishga yo'naltirilgan korxona standartlarini ishlab chiqish.

16) Korxona metroiogik xizmati hududiy standartiashtirish va metrolo-
giya xizmatlari ko'rsatish markazlari (XSMM) va boshqa tashkilotlarning
metrologik xizmatlari bilan o'zaro faoliyatlami yo'lga qo'yish.

Bunday harnkorlik ishlab chigarish metrologik ta’minotini yuzaga
keluvchi metrologik muammolami hal etishda tajriba almashish va o'zaro
yordarn hisobida yaxshilanadi.

Nazorat savollari

1 Metrologik xizmat nima?

2. Metroiogik ta’minot nima?

3.0'zbekiston Respublikasida metrologik xizmatlar ganday amalga
oshiriladi?

4. Metrologik ta'minotning ganday asosiy jihatlari mavjud?

5. Metrologik ta’minot nimalardan iborat?

6.Metrologik xizmat bilan metroiogik ta’minotning ganday o'zaro fargli
tomoniari mavjud?

7. Metrologik ta’minotning tashkil etuvchi asoslarini aytib bering.

8.Nima uchun metrologik ta’minotning ilmiy asosi metroiogiyadan iborat
deyiladi?

9 Ishlab chigarishning metrologik ta’minotini tushuntiring.

1U.Ishlab chigarishining metrologik ta’minotining elementlari nimadan
iborat?

11.Ishlab chigarishning metrologik ta’minoti natijaviyligi ganday
anigianadi?

12.0'matilgan talablarga korxona metrologik ta’minotining muvofiglik
ko'rsatkich’arini shakllantirish sxemasini tushuntiring.

13.I1shlab chigarishning metrologik ta’minotini rejalashtirish jarayoni
algoritmini tushuntiring.

M.Korxonada O'V va SQ ustidan metrologik nazorat jarayoni algoritmini
tushuntiring.

IS.Ishlab chigarishning metrologik ta’minoti jarayonlarining natijaviyligi
algoritmini tushuntiring.
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VIl BOB. STANDARTLASHTIRISH HAQIDA UMUMIY
TUSHUNCHALAR

8.1. O'zbekistonda standartlashtirishning tarixiy jarayoniari

Markaziy  Osiyo mamiakatlarining, xususan  O'zbekistonda
standartlashtirishning boshlanishi hagida aniq bir ragamii vaqt va makonni
keltirish avvalgi boiimning ba’zi bir holatlariga takror bo'iishi tabiiy.
Alloma donishmandlarimizning tarixiy asarlariga nazar solsangiz, bunga
hech shubha golmaydi. Qadimdan Eron va Turon Zaminida ishlab
chigarish munosabatlari, jarayoniari, savdo, iqtisodiy, ilmiy-texnik ishlari
o'zaro yagin va chambarchas holatda olib borilgan. Shu munosabat bilan
Eron mutaffakkiri Kaykovusning XI asida yozilgan “Qobusnoma” asaridan
bir parchani eslash kifoya: “Hozirgi men yashayotgan zamonda inson
go‘l urgan har ganday ish boHmasin ularni tartibsiz goldirib boHmas,
har narsada tartibni anglask zarur”. Har ganday sohada me’rosni
(an’ana, odat, tarbiya) tartibli holatda qoldirilishini aniq tasdiglagan.
Kaykovus vaqti kelganda ko'p ishga ulgurishni nazarda tutgan edi. Asarda
san’at, haykaltaroshiik, musiqa va boshqga sohalarda inson faoliyati xulqg-
atvoriga go'yilgan talabiar shu kunlarda ham o'z ifoda va mazmuniga ega.
Qadimgi ailomalarimiz asariaridagi va ota-bobolarimizning “etti o'lchab.
bir kes”, “o'ylamasdan so'zlatna” kabi hikmatli o'gitlari standartiashtirtish
jarayonlarining elementlaridir.

Standartlashtirish elementlari Turon zaminidagi mamlakatlar, xususan,
O'zbekiston mir.tagasida bunyod etilgan noyob me’morchilik boyliklarida,
standart g'ishtlami rango-rang bezaklar bilan uyg'unlashgan o'lchovlarda
go'llanilishi insonni mahliyo giladigan Go'ri amir, Bibixonim, Pahlavon
Mahmud, Xiva tashqi va ichki qal’alari, Ulug'bek madrasasi, Kalon
minorasi, Ko'kaldosh madrasasi va boshqgalarda mujassamlashgan.

Markaziy Osiyo mamlakatlari va O'zbekistonda gadimdan: gadoq
(400 g atrofida), chaksa (6 kg), pud (16 kg), batmon (160 kg) kabi massa
birliklari; enlik (panja eni, 2 sm atrofida) soyam (bosh barmog va
ko'rsatkich barmoq o'lchovi - 18 sm atrofida), qarich (bosh barmogq bilan
chinchaloqg barmog o'lchovi - 23 sm), gadam (ikki oyoqni yurishdagi
o'rtacha oralig'i - 0,75 m atrofida), quloch (ikki go'lning elka sathida
cho'zilishdagi uzuniik -1,5m atrofida), bir tosh (taxminan 0,75 km), bir
chaqirim (taxminan 3 tosh) kabi uzuniik birliklari; tanob (100 m2atrofida)
sirt birliklari standart birliklar sifatida keng qo'llaniiib kelingan. Kirpich
so'zining - qirbich, koibasaning - qo'lbos, utyug (dazmol)ning - o‘t yuk
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kabi protiplarining turkiy tilda mavjudligi, algebrarting al-jabr, meditsina-
ning - madadi sip.o kabi tushunchalar bilan uyg‘unligi ham Markaziy Osi-
yo mamlakatlarida Standartiashtirish obyekti va jarayonlari tarixining
yetarlicha chuqur va mazmunliligidan dalolat beradi. Markaziy Osiyo,
xususan, O'zbekistonda standartiashtirishning rasmiy bosqichi 1923-vil
Toshkent shahrida “O'ichov va tarozilar mahkamasi Turkiston markazi”
tashkil etihshdan boshlandi. Du markazning Qo'gon. Samargand,
Ashxobod, Olma-Ota shaharlarida tarkibiy shahobchalari tuzildi.

1926-yilda 0 ‘zbekiston ishchi-dehqon inspeksiyasi xalq komissariati
huzurida standartiashtirish mahkamasi tashkil etildi. U davrlarda standart
uch xil turda tasdiglanar edi: sinaladigan, tavsiya etiladigan, majburiy
gollanadigan.

O zbekistonda standartiashtirish ishlari Markazqo‘m tasdiglagan.
sohalar tahliliga ko'ra tuzilgan yillik rejalar asosida olib borilar edi.

1932-yil mart oyida “O'zbekiston mintaqalarini 2 xil vaqt kamariga
o'tkazish to‘g'risida” Sovnarkom qarori gabul qilindi: 4-vaqt kamari
(Moskva vaqtiga + 2 soar.) va 5-vaqt kamari (Moskva vaqtiga +3 soat).

O'zbekistonda standartiashtirishning zamonaviy bosgichi 1973-yili
0 ‘zbekiston Respublikasi davlat Standart boshgarmasi (O ’zdavstandart)
tashkil etilganidan boshlanadi va 1991-yilgacha bo'lgan davmi gamrab
olgan.

0 ‘zbekiston mustaqillikka erishgandan so'ng, ya’ni 1992 yil mart
oyidagi 0 ‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining "O'zbekiston
Respublikasida standartiashtirish ishlarini tashkil gilish to'g‘risida”gi 93-
g&rori gabul gilingandan buyon, standartiashtirishning yangi davri
boshlandi.

1993—1998 va 2000—2003-yillarda O'zbekistonda standartlashtirishni

jadailashtirish borasida bir gator o'ta muhim hukumat qarorlari chiqdi,
muayyan chora-tadbirlar belgilandi. 2002-yili O'zbekiston Respublikasi
Vazirlar Mahkamasining 342-garoriga binoan “O'zdavstandart”
O zstandart agentligi nomi bilan yangicha bosgichda faolivat olib
bormoqda. Standartlashtirishni rivojlantirishning xalgaro standartiashtirish
jarayoni bilan uyg'unlashgan asosiy yo'nalislilari belgilanib, sohalar
standartlari, me’yoriy hujjatlami ishlab chigish va joriy etish bo'yicha
vakolatli davlat muassasalari, nazorat qilish va kuzatib borish bo’yicha
idora, tashkilotlar belgilandi.

2009-yildan lexnik jihatdan tartibga solish tizimining gonuniy va
tashkiliy asoslari shakllanib, bu bo'yicha ishlar amaliyotga tatbig qilib
keiinmoqgda.
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Standartlashtirish bilan gadimdan insonlar shug‘ullanib kelishgan. Bu-
ni eramizdan 6 ming yil oldin Misr va Shumerda yozish, sanoglaming pay-
do bo'iishi bilan bog'lashimiz mumkin. Unda keltirilgan beigilar, pikto-
grammaiar va boshga turli xil shakllarni vozilgan xatlarda ko‘rishimiz
mumkin. Bu esa o°‘sha davrlardagi standartlashtirishning yaqqol bir
ko‘rinishi.

Sonlarni vaviloniiklar eramizdan oldingi 4000-yiiiarda kashf etishgan
va fcydalanishgan. 0 ‘niik sanoq tizimi ham aynan shu Vavilon (Bobil)
davlatida yaratilgan. Nota yozuviari ham gadimiy me’yorlashtirilgan til
sifatida Gretsiyada eramizdan oldin 200-yillarda paydo bo‘lganligini
aytishimiz mumkin.

Xitoyda eramizdan oldingi 206-220-yillarda xaritalardagi shahar va
gishloglaming shartli belgilari bilan belgilanishi ham hagigatdir.

Eramizdan oldingi 1700-1600~yillarda Feste saroyidagi diskla.--
guymasini aynan bir xilligi ham standartning bir ko'rinishidir.

Xitoy imperatori Sin Shixuandi (taxminan 2200 vyil oldin) soliglami
yig'ishda og'irlik toshlari, o'lchovlar va tangalami bir xillashtirgan. U
ierogliflami bir xillashtirib, katnon o'glari va ulaming bir xil uzunligi
ta’minlagan.

Qadimiy Misrda taxminan bundan 7 ming yil oldin oichash san’ati
mavjud bo‘lgan. Misr ehromlarida etalon uzunliklari bo'lib, piramidalar
qurilishida uzunligi 52,6 sm, ya’ni “shohlar tirsagi” uzuniik birligi deb
gabul qilingan. Eramizdan oldingi XVIIlI asrda qircl Xammurapi
standartlashtirilgan og‘irlik va o'lchovlar to'g'risida qonun gabul gilgan.

Bunda og'irlik o'lchov toshi va o'lchovlami keng qo'llash bilan
birgalikda ulami qalbakiiashtirishning oldini olish uchun har tomonlama
gonuniy jazolar ishlab chigilgan.

Olib borilgan tadgigotlar shuni ko'rsatadiki, o'lchash hajmi amaii me’-
yoriy-qonunlar bilan muvofiglashtirilgan. Uzoq o'tmish tariximizdan ma’-
lumki, O'zbekistonda hozirgi kundagi tarixiy yodgorliklar, ya’ni bino va
inshootlarning qurilishida standartlashtirish faoliyati ham muhim o‘rm
tutgan. O'sha davrdagi qurilish ashyolarini bir xillashtirish, ya’ni peshtog-
lardagi handasaviy naqgshlar, panjara va to'sinlar hamda poydevor va
devorlardagi g'ishtlarning tarkibiy luzilishi, o'lchamlarida standart
andozalar qo'llanilganligi standartlashtirishdan foydalanganlikning yorqin
misolidir.

1785-yili Fransuz muhandisi Leblan 50 dona qurol-aslaha qulflarini
yaratdi. Ularning har biri boshga qurol-aslahalar uchun qo'shimcha
ishlovsiz tushar edi, ya’ni bular o'zaro almashinuvchan bo'lgan.
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1846-yiida esa Germaniyada temir yo'llaming enligi (koleyasi)ning va
vagon ulash iiashmasining unifikatsiyasi (bir xillashtirilishi) amalga
oshirildi. 1869-yilda esa temir yo'l relsi pronli o‘lcharnlari bo'yicha
standart namunalar to'plami chikdi.

1870-yilda Yevropaning bir gator mamlakatlarida “Standart” g'ishtlar
ishlab chigarila boshlangan.

1891-yilda Angliyada, keyinchalik esa boshga Yevropa mamlakat-
larida standart, o'lchamlari ma’ium tartibga solingan burama Kkertik
(rczba)lar ishlab chiqgarila boshlandi.

XI1X asming cxirlariga kelib Yevropa mamlakatlari, aynigsa, ko‘p va
mayda mamlakatlar asosida shakllangan Germaniyada standartlashgan deb
atalishi mumkin bolgan mahsulotlar soni juda ko'payib ketgan. Chunki
kavta bir mamlakat ichida kichik-kichik respublikalar mavjud bo‘lib, hali
urnumlashgan talablar shakllanmagan, o‘Ichovlar tasodifiy tanlangan edi.
Masalan, uzuniik Genrix-Il tirsakka teng o‘lcham “lokot” nomi bilan,
buyuk Karl oyog'i o'lchamiga teng birlik “fut” nomi bilan yuritilgandi.

1790-yilda Fransiyada ilk bor uzuniik birligi sifatida “metr” yaratilib,
u er meridiani chorak uzunligining o‘n milliondan birini tashkil etdi.
Oradan 85 yil o‘tgach, Parij konvensiyasida xalgaro o'ichov va tarozilar
mahkamasi uzuniik birligi sifatida “metr”ni gabul qildi. Bu vogea ilmiy-
texnik taragqgiyotning muhim hodisalaridan biri bo‘Idi.

8.2. Standartiashtirish bo‘yicha asosiy tushunchalar va ta’riflar

Faraz gilaylik, endi dam olay deb, dam olish xonasiga kirib, chirogni
yoqgqan edik, lip etib yondi-yu o‘chdi. Nima gilamiz? Darhol boshga
lampochkani olib, almashtiramiz. Xo‘sh, buning nimasi g'ayritabiiy? Siz
bunda kuygan lampochkaning o‘rniga boshgasi aynan ham kuchlanish
bo'yicha, ham quvvati bo'yicha, ham o'lchamlari bo'yicha to'g'ri
kelishining ostida ganchalar inson mennati yotganligini hech o'ylab
ko'rganmisiz?

Odatda, biz standart bo'yicha degan iborani ko'p ishlatamiz.

Xo'sh, standart nima? Standart - bu kopchilik manfaatdor tomonlar
kelishuvi asosida ishlab chigilgan va ma’ium sohalarda eng magbul
darajali tartiblashtirishga yo‘naltirilgan hamda faoliyatning har xil
turlariga yoki natijalariga tegishli bo'lgan umumiy va takror
go'llaniladigan qoidalar, umumiy qottun-qoidalar, tavsiflar, talablar,
usullar belgilangan va tan olingan idora tomonidan tasdiglangan
me¥oriy hujjatdir.
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Standartlar fan, texnika va tajribalarning umumlashtirilgan natijalariga
asoslangan, jamiyat wuchun vyuqori darajadagi foydaga erishishga
yo'naitirilgan bo'iishi kerak.

Standartlar darajasiga ko'ra xalgaro, mintagaviy, davlatlararo, milliy
va korxona miqgyosida faolivat ko'rsatadi.

Davlat standartlari mahsulotni ishlab chigish va uni ishlab chigarishga
qo‘yish bosgichida yangi mahsulotlarning yuqori sifatli turlarini yaratish va
o'zlashtirishni tezlashtirishga, ishlab chigaruvchi, tayyorlovchi va
iste'molchi oralandagi mur.osabatlarni yaxshilashga yo'naltirilgan.

Standartlashtirish tizimi yangi buyumga o‘z vaqtida yuqori sifatli
loyiha-konstruktorlik hujjatlari berish, korxonaning yangi rnahsulotini
berilgan sifat ko‘rsatkichiariga asosan tayyorlashni va, kerak bo'lsa.
mahsulotning ishlab chigarishdan olib tashlashni belgilaydi.

Standartlashtirish mahsulot muomalada bo'lganida va sotish
bosgichlarida mahsulotni joylashtirish (qadog'i)da yaxshi tartib va
sharoitlar yaratishga, yuklashga va joylashtirishga, saglashga, omoorlarda
mabhsulot sifatini buzilmay saqlashga, transportda olib yurishda, buyumni
targatish, sotish tashkiiotlariga muayyan talablami belgilaydi.

Standartlashtirish tub mohiyati bilan ishlab chiqgarishni tashkil
etishning eng samarador formalari haqidagi fandir.

Standartlashtirish igtisod, texnologiya va fundamental fanlar singari
asosiy yo'nalishlarni bir-biriga bog'lovchi vosita hamdir.

Ko*‘pgina texnikaviy jihatidan ilg'or mamlakatlarda standartlashtirish
masalalariga qizigishning oshib borishi qgayd gilinmoqda, uning asosi
bo'lgan standartlashtirishning nazariyasiga ham katta e’tibor beriimoqda.

Standartlashtirishni texnika taraqqgiyotida, ishlab chigarishda eng
ratsional joriy qilish, mahsulot sifatini vaxshilash, mehnat xarajatlarini va
moddiy resurslarni tejash vositalaridan biri sifatida ko'rilmoqda.

ljtimoiy-igtisodiy, ilmiy-texnik dastur va loyihalarni amalga oshirish
standartlashtirishning asosiy maqsadlaridan biri hisoblanadi. Bu magsadni
amalga oshirish  “Standartlashtirish  to‘g‘risida”gi qonunda bayon
etilgangan: “To‘liq yoki gisman respublika byudjet mablagMarini
moliyalashtiruvchi davlat dasturlarini ishlab chigishda mahsulotning
sifatini me’yoriy ta'minlanishi bo'yicha bo'limlar ko'zda tutilishi shart”.

Tabiiy va texnogen falokatlar va boshqga favqulodda vaziyatlar vuiudga
keiishini hisobga olgan holda, iqtisodiyot obvektlarining xavfsizligini
ta’minlash ham standartlashtirishning magsad va vazifalaridan hisoblanadi.

O'zbekston Davlat slandartlashtirish tizimi (O'zDST)da asosiy
atamalar va ta’riflar O'zDSI 1.10:1998 standartida qgabul gilingan va u
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1.SO/IbC 2:»996 xalgaro qoMlanmaga mos ksladi. Ushbu qo‘llanmaga
ko'ra standartga quyidagicha ta’rif berilgan:

Standart - umumkeiishuv (konsensus) asosida ishlab chigilgan va tan
olingan idora tomonidan tasdigiangan va ma’ium sohada magbul darajada
I inibga solishga yo'naltirilgan hujjat. Tan olingan idorada barcha uchun va
ke p marta foydalanisnga mo'ljallangan faoliyatning turli yo'nalishlariga
yoki ularning natijalariga tegishli qoidalar, umumiy prinsiplar yoki
tevsiflar o'matiladi.

“Standart” ta’rifidagi barcha ibora va jumlalar “Standartiashtirish”
la’rifidan kelib chiggan, shuning bilan birga ta’rifaagi ba’zi so'zlar alohida
la riflanadi. Fagat “tan olingan idora tomonidan tasdigiangan” va
"konsensus” so'zlari tushuntirishni talab etadi.

Standartlami tasdiglash darajalariga qarab standartiashtirish darajalari
anigianadi, O'zSDTning asosiy nizomlarida o'matilgan “tan olingan
idoralar” ma’nosi kelib chigadi.

Konsensus umumkeiishuv ma’nosini anglatadi. Umumkelishuvda
nwnfaatdor tomonlaming ko'pchiligida muhim masalalar bo'yicha jiddiy
c’lirozlar bo'lmaydi va barcha tomonlaming fikrini hisobga olishga hamda
mos kelmaydigan nuqtayi nazarlarni bir-biriga yaginlashtirishga intiluvchi
protsedura natijasida umumiy kelishuvga erishiiadi. Konsensus to'lig
yakdiliikni bildirishi shart emas, chunki standartiashtirishning murakkab
obyektlari bo'yicha to'liqg yakdillikka amalda erishib bo'Imaydi.

Standartiashtirish - haqiqiy mavjud yoki paydo bo'lishi mumkin
bo'lgan masalalarda barcha tomondan kop marta foydalanish uchun
ma’ium sohada nizomlar o'rnatish vositasida maqbul darajada tartibga
solishgayo naltirilgan faoliyat.

Bu ta’rif mazmuni standartiashtirishning mohiyatini yetarlieha aniq va
chuqur lushunishga imkon beradi. Standartiashtirish faoliyati oddiy tartibga
solish smas, ballci ma’ium sohada tartiblashtirishga yo'naltirilgan. Tartibga
solishning darajasi va me’yori ham aniglangan, ya’ni standartlashtirishda
eng magbul darajada tartibga solish ko'zda tutiladi. Tartibga solishga
ganday yo'l bilan erishiiadi? Nizomlar (qoidalar, me’yorlar, talablar va
b.)ni o'rnatish vositasida erishiiadi Bu nizomlar barchaga va ko'p marta
foydalanish uchun mo'ljallangan. Bunda ganday masalalar ha! etiladi?
Hagigiy mavjud bo'lgan masalalar, ya’ni shu kunning ehtiyojlari va ilmiy-
texnikaviy taraqgiyotni va doimiy o'zgarib turuvchi va tobora o'sib
borayotgan ehtiyojlarni hisobga olgan hoida kelajak ehtiyojlari hal etiladi.

Standartiashtirish obyekti" tushunchasini keng ma’noda ifodalash
uchun “mahsulot, jarayon, xizmat” iboralari gabul gilingan bo‘lib, buni har
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ganday materialga, tarkibiy qismlarga, asbob-uskunalarga, tizimlarga,
ularni mosiigiga, gonun-qoidasiga, ish olib borish usiubiga, vazifasiga,
usuliga yoki faoliyatiga teng darajada daxldor deb tushunmogqg lozim (8.1-
rasm).

Standartlashtirish obyekti —standartlashtiri lishi lozim boMgan obyekt.
Standartlashtirish obyektlariga mahsulotlar, jarayon yoki xizmatiar,
shuningdek, har ganday materiallar, komponentlar, uskuna-jihozlar,
tizimlar, ularning o‘zaro mos keluvchanligi, protseduralar, bayonnomalar,
vazifalar, ularning faoliyat usullari kiradi. Standartlashtirish har ganday
obyektning maMum jihatlari bilan cheklanishi mumkin. Masalan,
poyabzalga nisbatan uning oMchamlari va puxtalik mezonlari alohida
standartlashtirilishi mumkin.

Shu bilan birga, standanlashtirish obyektlarining ko‘p xossalarga ega
ekanligini va obyektning o‘z ichida va undan tashgarida bogManishlaniing
murakkabligi bilan tavsifianishini nazarda tutish kerak.

Standartlashtirish har ganday obyektning muayyan xususiyatlari bilan
cheklanishi mumkin. Masalan, oyoq kiyimga nisbatan yondashiladigan
boMsa, uning katta-kichikligi va pishigligini alohida standartlashtirish
mumkin.

Standartlashtirish obyekti sifatida xizmat - xalgga xizmat qilishni
(xizmat shaitlarini qo'shib) va korxona hamda tashkilotlar uchun ishlab
chigarish xizmatini o0‘z ichiga oladi, Standartlashtirishning boshqga
obyektlari faoliyatining biriktirilgan sohalarida 0 ‘zbekiston Respublikasi
Tabiatni muhofaza gilish davlat go‘mitasi, Davlat arxitektura va qurilish
go‘mitasi hamda O ‘zbekiston Respublikasi SogMigni saqlash vazirligi
tomonidan belgilanadi.

Demak, standartlashtirish obyekti - standartlashtiriladigan yoki unga
yo‘naltirilgan mahsulot, ishlar va xizmatlardir.

Standartlashtirish jihati - tanlangan standartlashtirish obyektini
standartlashtirish  yo‘nalishi bolib, wunga korsatilgan talabiar turini
aniglaydi.

0 ‘z-o‘zidan standartlashtirish jihati muayyan bir guruhdagi mahsulot
yoki xizmatiar boMib, unda atama va ta’riflar, sinflanishi, asosiy
ko‘rsatkichiga talabiar, saglash, tashish va vosita hamda usullariga talabiar,
nazorat usullari va vositalari, usullariga talabiar va boshqalar hisoblanadi.

Standartlashtirish sohasi o‘zaro aiogador standartlashtirish obyektlari
majmuasi deb ataladi. Kimyo sanoati, mashinasozlik, transport, ozig-ovqat
sanoati, tibbiyot, ekologiya va boshqalar standartlashtirish sohasi hisob-
lanadi. Masalan, kimyo sanoati standartlashtirish sohasi boMsa, kimyo
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mmoatining standartiashtirish obyektlari
nii.hsulotlar. quriimalarriing xavfsizligi
hisoblanadi.

bo'lib texnologik jarayonlar,
va ekologikligi va boshqalar

Standanlashtinsh obyektlari

L
Mahsulotlar Xizmatlar (xo'jalik, Jarayonlar
(xalq iste’moli tovarlari, ishlab chigarish) (ishlar)
ishlab chiaarish
= Xomashyo va tabiiy Materialli .
- Mahsulot  hayotiy
yonilg'ilar o -
L . siklinir.g alohida
Material iar va czig- N_(:mat'_e”al dani bosgichlariga mansub
ovqatlar (ijtimoiy-madaniy) jarayonlar;
nomaterial  ishlab

Tayyor buvumlar

Bir guruhdagi
mabhsulotlarriing
alohidajihatlari:

- atama belgilashlar;

Bir guruhdagi
xizmailarning
alohidajihatlari:
maiamalar;

- texnik talablar,
-baholash usullari;

chigarish bilan bog‘liq
jarayon (statistik, bank,
r.ashriyot faolivati)lar;
-boshqgaruv jarayonlari;
- O‘Ichash jarayonlari;

axbortlami  qgayta
- parametr va -korxonalarniiig ishlash va hisoblash
0 Icha.m lari; . sinflc?mishi; jarayonlari;
- texnik talablar; -xodimlarga - himoyalash faoliyati
- nazorat usullari; talablar. jarayonlari  (insonlar,
- tamg'aiash, tabiat)

gadoglash, tashishi va
saqlash qoidalari.

Sl-rasm. Standartiashtirish obyektlarining sinflanishi.

Standartiashtirish turli darajalarda amalga oshiriladi.
tirish  darajasi

dunyoning

siyosiy, geografik,

igtisodiy hududi

Standartiash-
gabul

gilingan standart ishtirokchilarining alogadorligi bilan farglanadi. Jami
to‘rtta asosiy darajaga: xaiqaro, daviatlararo, hududiy, milliy va
korx.ona\tashkilot darajalariga bo'linadi.

Standartiashtirish obyekti, jihati va darajasi standartiashtirish sohasini
tashkil etadi. 1IIni uch oMchamli to’g'riburchakli kordinata tizimlarida
grafik shaklda tasvirlash mumkin (8.2-rasrn).
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Standartlashtirish obyektlarining ko'rsatkichlarini opiimallash-tirish
—standartlashtirishning iqtisodiy, texnik, ijtimoiy samaralarini inoddiy va
mehnat sarfiari hamda tabiiy boyliklar sarfi bilan nisbatini anigiash,
shuningdek, ilmiy-texnikaviy, ishlab chigarish imkoniyatlami xalq
xojaligining va aholining ehtiyojlari bilan kelishtirish.

Standartaa “Standartlashtirish sohasi”, “Standartlashtirish darajasi”,

Kompleks standartlashtirish”, “'ligarilanma standartlashtirish”. “Standart-
lashtirish bo'yicha texnik go'mita”, “Standartlashtirish bo'yicha tayanch
tashkilot , Asos bo luvchi standart”, “Bir xillashtirish” va b. atarnalarning
ta’rifiari berilgan.

Odatda, xalgaro, rmntaqaviy, milliy standartlashtirish idoralari mavjud.

Xalgaro standartlashtirish  faoliyatida barcha mamlakatlarning
tegishii idoralari erkin holda ishtirok etishi mumkin.

m Darajalar

1 Xalgaro
j  Hududiy
"1 Milliy

‘1l Korxona darajasi

Atama va ta’riflar,” = c >
i ishi Sohabr
Sinflanishi . . . R
X avfsizlik Kimyo sanoati Mashinasoziik
Asosiy parametrljf
talabiar
Jihatlar

8.2-rasm. Standartlashtirish sohalari.

Mintagaviy standartlashtirish deganda dunyo inigyosida birgina
geografik yoki iqgtisodiy mintagasiga qgarashli mamlakatlarning tegishii
idoralari  uchun erkin holda ishtirok etisnlari mumkin bo'lgan
standartlashtirish tushuniladi.

Milliy standartlashtirish - bu muayyan bir mamlakat doirasida
o'tkaziladigan standartlashtirish faoliyati.
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Si'.mdartlashtirish har xil laohyat turlari va uning natijalariga daxldor
[|oKlalar, ijmumiy qonun-goidalar yoki tavsiflarni o‘zida qamrab olgan
iHc'yoriy hujjat hisoblanadi.

Me¥yoriy hujjat atamasi standartlar, texnikaviy shartlar, shuningdek,
Umumiy ko'rsatmalar, yo'rignomaiar va qoidalar tushunchasini ham
ijanirab oladi.

Standartlashtirish maqgsadlari ko‘p girraU bo'lib, ular, asosan, quyida-
gillirdan iborat: bir xillashtirish (har xillikni boshgarish), go'llanishlilik,
Itioslashuvchanlik. o'zaro almashuvchanlik, sog'liani saglash, xavfsizlikni
la’minlash, tashgi muhitni asrash, mahsulotni himovalash, o'zaro
liwhunishltkka erishish, savdodagi iqtisodiy ko'rsatkichlami yaxshilash va
I) lur. Bir magsad amalga oshishida bir vagtda boshga magsadlar ham
Hmalga oshishi mumkin.

Standartlashtirishning ahamiyati va mohiyatL Ixtiyoriy ixtisoslikaagi
mulaxassis ish faoliyati jarayonida ko'piab takrorlanuvchi masaialami hal
rlishga, ya’ni namunaviy hujjatlami tuzish, namunaviy hisob-kitoblarni
umalga oshirish, takrorlanuvchi o'lchashlarni bajarish, turli qurilmalar,
texnikaviy tizimlar yoki odamlar jamoalarini boshgarish bo'yicha bir xil
emallardan foydalanishga to'g'ri keladi. Bu masaialami hal etishning turli
Hil variantlari mavjud. Standartlashtirish niasalalarini optimal ha! etish,
y*nada to'g'riroq va iqtisodiy variantlarini aniqlashga yo'naltirilgan.

Standartlashtirish - bu aniglangar. sohada taitiblashtirish darajasini
magbulligiga erishishga yo'naltirilgan, fan, texnika va iqtisodiyot
lohalarida takrorlanuvchi masaialami hal etilishini topishga xulosalovchi
fuoliyat.

Standartlashtirish obyekti ta’rifidan kelib chigib. mahsulot (xomashyo,
maltriallar, detallar, buyumiar, qurilmalar), jarayoniar (turli xil
operatsiyaiarni bajarish usullari), atamaiai, belgilashlar, xizmatiar va ishlar
Ktandartlashtirishning obyekti bo'lib  hisoblanadi. Shuning uchun
ntandartlashtirish mohiyatini quyidagi shaklda bayon etish mumkin:

Standartlashtirish obytktini tanlash, ya'ni aniglangan soha faoliyatini
tahiil qgilish va ko'p marotabalr takrorlanuvchi obyektlarni aniglashni
gamrab oladi. Boshga obyekt (alomaf. xossa)lar mavjudligi to'g'risida
ina’lumotlarni anigiash jarayonida  standartlashtirish obyektini
inodellashtirish,

Optima! modelni standartlashtirish, ya’ni me’yoriy hujjafni ishlab
chigish. Aynan me’yoriy hujjat bevosita standartlashtirish natijasi bo'lib
hisoblanadi. Me’yoriy hujjat bir vagtning o'zida standartlashtirish vositasi
ham bo'iishi mumkin. Uni umumiy va ko'p marotaba qo'ilash va
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kelgusidagi masalalami ha! etishda kutilayotgan iqtisodiy, ijtimoiy yoki
boshga samarani berishi mumkin.'

Masalan, elektr va elektron qunlmaiaming sxemalarini tuzishda
yanada yaqqol va qulay belgilashni go'llash uchun namunaviy elementlari
belgilanishi keltirilib, ularni shartli belgilash variantlari ishlab chigilgan va
me’yoriy hujjatlarda majburiy ravishda keltirilgan va tasdigiangan (8.3-
rasm).

} ot/

|.|.|| f ? _T

8.3-rasm Jlezistorni shartli belgilash evoiyusiyasi.

8.3. Standartiashtirish va sifat

Standartiashtirish haqiqiy mavjud yoki sodir bo'lishi mumkin
bo'lgan masalalami yechishga, sifat esa belgilangan va mo'ljallangan
ehtiyojlami qondirishga qaratilgan. Bunda standartiashtirish bo'yicha
faoliyatning eng muhim natijalari mahsulot (jarayonlar, xizmatlar)ning 0‘z
vazifasiga muvofiglik darajasini oshirish, ya’ni belgilangan va
mo'ljallangan ehtiyojlami qondirishdan iborat bo'ladi. “Me’yoriy hujjat”
tarkibiga standartlar va texnik shartlar kiradi. Me’yoriy hujjatlar faoliyat
turlariga oid tavsiflami o'matadi.

Standartiashtirish obyekti bo'Imish inson faoliyati sohasi juda keng:
fan va texnika; ishlab chigarish, texnikaga mo'ljallangan mahsulotni va
xalq iste’moli mollarini ishlab chigarish; tibbivot, ta’lim, maishiy, sayohat,
transport va h. sohalardagi xizinatlardan iborat. Har ganday sohada ham
faoliyat sifatiga talablar me’yoriy hujjatlarda belgiiab quyiladi. Bunda
nafagat mavjud, balki mo'ljallangan vazifalami hal etish, ya’ni nafagat
belgilangan, balki mo'ljallangan ehtiyojlami ham qondirish ko'zda tutiladi.

Aytilganlardan ma’ium bo'lishicha, belgilangan va mo'ljallangan
ehtiyojlaming qoniqgarli  bo'lishini  ta’minlovchi  mahsulot\xizmatlar
tavsiflari majrnui me’yoriy hujjatlarda belgiianar ekan. Shu sababli
me’yoriy hujjatlaming o'zini ham yugori ilmiy-texnik darajada bo'lishini
ta’minlash zarur. Bu masala quyidagi yo'l bilan hal etiladi:

a)xalgaro, davlatiararo. hududiy standartiami qo'llanish;

b) mamlakatimiz me’yoriy hujjatlarini xalgaro, hududiy standartlar
bilan uyg'unlashtirish;
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v) me’yoriy hujjatlarda an’anaviy texnologiyalaming imkoniyat-
linuian iigarilanuvchi, kelajakka mc'ljaliangan dastlabki talablarni
o'rnatish (o'zuvchi, oldindan standartiashtirish);

g) mahsulotVxizmatlarning texnik saviyasini va : tini oshirish
bo'yicha chora-tadbirlarni ko‘rish magsadida me’yoriy hujjatlaming ayrim
tufsilotlarini o'xshash mahsulotga xorijiy standartning ko'rsatkichlari bilan
Inc|qoslash.

“Mahsulot sifatining darajasi” va “mahsulotning texnik saviyasi”
lushunchalarini farglash kerak.

Mahsulot sifatining darajasi - baholanadigan mahsulot sifat
ko'rsatkichlarining giymatlarini mos ko‘rsatkichlarning asos gqiymatlari
bilan taqqoslashga asoslangan, mahsulot sifatining nisbiy tafsiloti,

Mahsulotning texnik saviyasi - baholanadigan mahsulotning texnik
takomillashganligini tavsiflovchi ko'rsatkichlaming qiymatlarini mos
ko'rsatkichlaming asos giymatlari bilan tagqoslashga asoslangan, mahsulot
sifatining nisbiy tafsiloti.

Bir turdagi mahsulot guruhlari sifat ko'rsatkichlarining nomenklaturasi
igtisodiyotning deyarli barcha tarmoglari bo'yicha 320dan ortiq sifat
ko'rsatkichlari tizimiga oid xalgaro standartlar -- MSKT (to'rtinchi
tarmoglararo tizimjda belgilangan. Qurilish materiallariga MSKTni
belgilovchi gator O'zbekiston davlat standartlari tasdigiangan.

Umumiy holda me’yoriy hujjatning ilmiy-texnikaviy darajasini nisbiy
baholash lozim bo'lgan sifat ko'rsatkichlarining tafsilotlariga quyidagilar
kiradi:

| Vazifu ko‘rsatkichlari - o zi bajarishi iozim bo'lgan asosiy
vazifalami aniqlovchi mahsulot xossalarini tavsiflaydi va qo'llanish
sohasini belgilaydi.

Vaziia kursatkichlari uchta kichik guruhga ajraladi:

a) vazifa va texnik samaradorlik ko'rsatkichlari: ish unumi;
gazlamaning puxtaligi; ozig-ovgat mahsulotlarining kaloriyaliligi va b.

b) konstruksiya ko'rsatkichlari: gabarit o'lchamlari (eng katta tashqi
o'lchamlari); vyig'ish  koeffitsiyenti  (bloklik koeffitsiyenti); o'zaro
alnashinuvchanlik koeffitsiyenti va b;

v) tarkib va tuzilma ko'rsatkichlari: po'latda legirlovchi
go'shimchalaming foiz miqdori; Kkislotalarda  turli  aralashmalar
konsentrasiyasi; gazlamada sintetik tolalar miqgdori; o0zig-ovqgat
mahsulotlarida foydali inoddaiar migdori va b.

2 Puxtalik ko ‘rsatkichlari
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a) buzilmay ishlash - obyektning ma’ium vaqt davomida yoki ma’lum
hajmdagi ishni bajarish davrida o'zining ish imkoniyatini uzluksiz saglash
xususiyatini tavsiflaydi.

Buzilmay ishlashlik ko'rsatkichlariga quyidagilar kiradi: buzilmay
ishlashlik ehtimoli; buzilish jadaliigi; buzilishgacha bajargan o'rtacha ish
hajmi; buzilishgacha bajargan gamma-foiz ish hajmi va b.

b) Ko pga chidamlilik (umtboqiylik) - obyektning belgilangan texnik
xizmat ko'rsatish va ta’mirlash tizimida chekka holatga kelguncha o'zining
ish gobiliyatini saglash xususiyatini tavsiflaydi.

Ko'pga chidamlilik ko'rsatkichlari: o'nacha ish resursi; belgilangan
ish resursi; gamma-foiz resursi; resurs va b.

v) ta'mirga yaroqglilik - obyektning buzilishlami oldini olishga va
buzilish sabablarini aniglashga hamda ta’mirlash va texnik xizmat
ko'rsatish yo'li bilan buzilish ogibatlarini bartaraf etishga moslanganlik
xususiyatlarini tavsiflaydi.

Ta’mirga vyaroglilik ko'rsatkichlariga quyidagilar kiradi: ish
gobiliyatini tikiash ehtimolligi; ish qobiliyatini tikiashga sarflanadigan
o'rtacha vaqt va b.;

Tiklanuvchanlik ko'rsatkichlariga quyidagilar kiradi: sifat
ko'rsatkichining belgilangan giymatigacha tikiash o'rtacha vakti; tikiash
darajasi (tiklangandan keyin sifat ko'rsatkichi giymatining ushbu sifat
ko'rsatkichining belgilangan yoki boshlang'ich giymatiga nisbati) va b.

g) saglanuvchanlik - obyektning tuzuklik va ishga qobiliyatliiik
holatini yoki mahsulotning iste’mol Kilishga yaroglilik holatini saglash
davomida va saqlashdan keyin valyoki tashishdan keyin saglash
xususiyatini tavsiflaydi.

Saqlanuvchanlik ko'rsatkichlariga quyidagilar kiradi: saglanuvchan-
likning o'rtacha muddati; saglanuvchanliknirig gamma-foiz muddati va b.

3. Boyliklar (resurslar)ni tejash ko'rsatkichlari - mahsulotr
xomashyo, materiallar. yoqilg'i, energiyani va foydalanish (iste’mol
gilishjda mehnat resurslarini talab etishi darajasi bo'yicha uning texnik
mukammalligini aks ettiruvchi xossalarini tavsiflaydi.

Boyliklami tejash ko'rsatkichlari uchta kichik guruhga ajraladi:

a) xomashyo va materiallardan tejamkorlik bilan foydalar
ko'rsatkichlari, jumladan, xomashyoning solishtimia sarfi; materiallarning
solishtirma sarfi; belgilangan sharoidarda xomashyoning nobud bo'ikhi;
belgilangan (reglamentlangan) sharoitlarda materiallarning nobud bo'iishi
va b.
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b) energiya iste’molining tejamlilik ko'rsatkichlari, jumladan,
yoqilg‘ining solishtirma sarfi; energiya (energiya tashuvchi)ning
nolishtirma sarfi; foydali ish koeffitsiyenti va b.

Energiyadan tejamli foydalanish ko'rsatkichlari sifatida, odatda,
dolishtirma ko'rsatkichlardan, ya’ni sarflanadigan energiya valyoki
yoqilg'ining ishlab chigarilgan mahsulot yoki bajarilgan foydali ish
lujmiga (ish birligiga) nisbatidan foydalaniladi.

v) mehnat resurslaridan tejamli  foydalanish  ko'rsatkichlari:
mahsulotdan foydalanganda (iste'mol gilinganda) umumiy mehnat sarfi;
mahsulotdan foydalanganda (iste’mol gilganda) asosiy ko ‘rsatkich birligiga
nolishtirma mehnat sarfi va b.

Xomashyo, rnateriallar, yoqilg'i, energiya va mehnat resurslaridan
tejamli foydalanishni lavsiflovchi umumlashtirilgan ko'rsatkichlar sifatida
mahsulotni ishlab chiqish, tayyorlash va foydalanish (iste’mol gilish)dagi
unrf-xarajatlami tavsiflovchi ko'rsatkichlar gqo‘llanilishi mumkin.

4. Ergonomik ko ‘rsatkichlar - “inson - buyum” (jumladan, “inson -
mashina”) tizimini tavsiflaydi va inson hayotida sodir bo'ladigan
gigiyenik, antropometrik, fiziologik va psixologik xususiyatlar majmuini
hisobga oladi

Ergonomik ko'rsatkichlarga quyidagilar Kkiradi: shovgin darajasi;
yorug'lik darajasi; xarorat darajasi; mahsulot konstruksiyasining insonning
tczlik imkoniyatlariga muvofigligi; mahsulot konstnikdiyasining insonning
kuch imkoniyatlariga muvofiqgligi va b.

5. Esietik ko‘rsalkichlar - axborotning ma’noligi, shaklning
magbulligi, tiizilish (kompozisiya)ning butligi va mukammal tayyorlan-
ganligi bilan tavsiflanadi va quyidagi ko'rsatkichlardan iborat: asl nusxali-
gi; uslubiy muvofigligi; modaga muvofiqligi; vazifasi-konstruksiyasi
jihatdan moslanganligi; hajmiy-fazoviy tuzilmaning tartibliligi; kolorit;
sirtning puxta qoplanganligi va bezatilganligi; firma belgilari,
ko'rsatkichlari, o'ramlari va b.ning aniq va puxta bajarilganligi va b.

6. Texnologiklik - mahsulot tarkibi va tuzilmasini yoki konstruksiya-
sining ishlab chiqarishda, foydalanishda va sifat ko'rsatkichlarini, ishlab
chigarish va ishlami bajarish sharoitlarini tiklashda xarajatlar-ning eng kam
bo'lishini ta’minlay oladigan xossalarini tavsiflaydi. Bunda quyidagilar
hisobga olinadi: mahsulotni tayyorlashdagi solishtimia mehnat sarfi;
materialning solishtirma sarfi; energiyaning solishtirma sarfi; ushbu turdagi
texnik xizmat ko'rsatish (ta’mir)ning bir martalik o'rtacha mehnat sarfi.

7. Tashishga moslanganligi - mahsulotning ochiqg joyda ko'chishga
(tashishga), ya’ni mahsulotdan foydalanish (iste'mol gilish) bilan bog'liq,
bo'Imagan harakatlarga moslanganligini tavsifiaydi.
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Tashishga moslanganlik  ko'rsatkichlariga quyidagilar  kiradi:
mahsulotni tashishga tayyorlash o'rtacha vaqti; mahsulotni tashishga
tayyorlashda o'rtacha mehnat sarfi; mahsulotni ma’lum turdagi tashish
vositasiga ortishda o'rtacha vaqt sarfi; mahsulotni ma’lum turdagi tashish
vositasidan tushirishda o'rtacha vaqt sarfi; tashish vositasining sig'imidan
foydalanish koeffitsiyenti.

8. Standartlashtirish va bir xillashtirish  ko'rsatkichlar -
mahsulotning standart. bir xillashtirilgan va original tarkibiy gismlar bilan
boyitilganligini, shuningdek, boshga buyumlar bilan bir xillashtirilish
darajasini ifodalaydi.

Standartlashtirish va bir xillashtirish ko'rsatkichlariga: qo'llanuv-
chanlik; takrorlanuvchanlik; bir xillashtirilish koeffitsiyentlari va b. kiradi.

9. Patent-huquqiy ko'rsatkichlar - mahsulotda foydalanilgan texnik
yechimlaming yangilanganlik darajasini, ulaming patent bilan himoyalan-
ganligini, shuningdek, tnamlakat ichida va xorijda xaridga to'sigsiz qo'yish
imkonitii tavsiflaydi.

Patent-huquqgiy ko'rsatkichlarga quyidagilar kiradi: patent bilan
himoyalanganlik ko'rsatkichi; patent tozaligi ko'rsatkichi va b.

10. Ekologik ko'rsatkichlar - mahsulotdan i'‘oydalanganda yoki
iste’'mol gilganda sodir bo'ladigan atrof-muhitga zararli ta’sir darajasini
tavsiflaydi. Bu ko'rsatkichlami tanlash va anigqlashda atrof-muhitni
muhofazalash talablari hisobga olinadi.

Ekologik ko'rsatkichlarga quyidagilar kiradi: atrof-muhitga chiqgarib
yuboriiadigan zararli aralashmalaming ruhsat etilgaii migdori; mahsulotni
saqlash, tashish, ishlatish yoki iste’mol qilishda atrof-muhitga zararli
zarrachalar, gazlar, nurlanishlarni chigarib yuborishi ehtimolligi \ a b.

11. Xavfsizlik ko'rsatkichlar - mahsulotning ishlatishda (iste'mol
gilishda) inson hayotiga, sog'ligiga va mulkiga, atrof-muhitga xavfsizligi
xossalarini va xususiyatlarini tavsiflaydi.

Xavfsizlik ko'rsatkichlari O'zRH 51-010:1998ga asosan mahsulot
turiari bo'yicha shakllantiriladi, masalan, elektrotexnik jixozlar va
buyumlaming xavfsizlik ko'rsatkichlariga quyidagilar kiradi: elektr tokidan
shikastlanishdan  saqlanish  klassi;  boshqgarish, xizmat ko'rsatish,
ekspluatatsiya gilishda mehnatning xavfsizligi; izolyasiyani doimiy
tekshiruvchi qurilmaning mavjualigi; shovgin darajasi; ozot oksidlari,
karbon (uglerod) va b.ni atrof-muhitga chigarib yuboriiadigan solishtirma
miqdori.

Sui va sut mahsulot!ari uchun: kislotalilik: mikrobiologik ko'rsat-
kichlar; pestisidlar, og'ir metallar, aflotoksinlar va b.ning qoldiq migdori.



Demak, MSKT standartlarida ko'rsatilgan mahsulot tavsiflari majrnui
v;i O'zbekiston me’yoriy-huqugiy hujjatlarida belgilangan rioya qilish
majburiy bo'lgan talablar majrnui mahsulot sifatini tashkil etadi va
slandartlashtirish bilan ta’minlanadi.

8-> Standartiashtirish vazifasining mohiyati va tamoyillari

Bozor igtisodiyoti sharolida standartiashtirish uchta: igtisodiy, ijtimoiy
va kommunikativ vazifani bajaradi.

Iqtisodiy vazifasi barcha giziquvchi tomonlarga aniq va qulay shaklda
mahsulot to'g'rsidag; ishonchili ma'lumotlarni olishga irrikon beradi.
Kontrakt shartlarida standartga ilova qilinishi kafolatlangan sifat
standartiariga muvofig mahsulotlami yetkazib berishiga majbur etadi.
Sinash dsu’iarini standartiashtirish mahsulotning raqobatbardoshigini
baholashda muhim bo'lgan mahsulotning solishtirilayotgan tavsiflarini
olishga imkon beradi.

ljtimoiy vazifasi standartiashtirish obyektining sifat ko'rsatkichlarini
slandartlar talablariga, ya’ni mehnatni muhofazaiash va sanitar-gigiyenik
me’yorlar yordamida kiritishdan iborat.

Aloga uchun vazifasi jamiyatdagi axborotlar almashinuvida o'zaro
tushunchalarga erishish bilan alogadordir. Buning uchun standartlash-
tirilgan atamalar, tushunchalarni sharhlash, simvollar, ish yuritishda
yagona qoidalar lozim bo'ladi.

Standartiashtirish faoliyati quyidagi uchta ijtimoiy-iqtisodiy vazifalar-
ni bajarishga yo'naltirilgan:

1) ilmiy-texnikaviy ijodiy mehnat jarayonida yaratilayotgan
obyektlami (mahsulotlar., ishlar va xizmatlami) tartiblashtirish;

2) standartiashtirish bo'yicha hujjatlarda optima! tashkiliy-texnika-
viy, umumtexnikaviy, texnik va texnik-iqtisodiy talablar aniglash;

3) standartiashtirish  bo'yicha hujjatlarda aniglangan optimal
talablarga rioya qilish va ixtiyoriy bajarish.

Standartiashtirish ~ bo'yicha xalgaro tanolingan eng muhim
yo'nalishdagi ishlar sifatida xavfsizlik va ekologiya, axborot texnologiya-
lari, resurslar tejarnkorligi hamda mahsulot sifatini me’yoriy ta’minlash
bo'lib hisoblanadi.

Standartiashtirishning namunaviy vazifasi quyidagidan iborat. Bir
gator masalalar (narsaiar yoki jarayonlar) mavjud (yoki bo'lishi mumkin)
bular shartli ravishda A, B, C, D, E..... bo'lsin. Faoliyat davomida
bulardan bir ganehasi gaytariladi, ya’ni A, B, C, B, D, E, B. G, J, B ....
Qaytarilayotganlar ichida variantlar mavjud: A. Bb C, B2 D, E, B3 G, J,
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B4 — Bu variantiardan ilmiy tahiil asosida optimal! tanlanadi (yoki
yaratiladi) va standart ko‘rinishida rasmiylashtiriladi: B,, B2 B3 B4... >
B3 = opt = const. Standartlashtirishning namunaviy vazifasini sxema
ko'rinishida quyidagicha tasvirlash mumkin (8.4-rasm):

Shunday qilib, standartlashtirish gayerda qaytariladigan vazifalar
bo‘lsa, uni bajarish variantlari mavjud bo‘lsa, o‘sha yerda paydo boiadi.
Standartlashtirish taoiiyatining eng muhim  yakuniy natijasi
standarlashtirish obyektlarining maqsadli voki vazifaviy goMlanilishini;
savdoda texnik to‘siglami bartaraf gilishni; ilmiy-texnikaviy, igtisodiy va
ijtimoiy taraqqiyotni va hamkorlikni oshirish bo'lib hisoblanadi.

Standartlashtirishning asosiy taenoyillariga quyidagilar kiritiladi:

-me’yoriy hujjatlami ijtimoiy, iqtisodiy, texnikaviy zarurati va
magbulligini inobatga olgan hoida ularni ishlab chigish magsadga
muvofiqligi;

- obyektlarga quyiladigan talablami keli.shib olish va me’yc
hujjatlami amalga joriy etish muddatlarini muvofiglashtirish yo'li biian
metrologik ta’mmlashni qo'shib hisoblab o‘zaro bogMangan obyektlami
standartlashtirishning komplcksligi;

—me’yoriy hujjatlami fan va texriikani hozirgi zainon yutugiariga,
ilg‘or tajribaga, qonun hujjatlariga muvofigligini ta’minlash;

-standartlashtirishning hamma bosqgichlarida me’yoriy hujjatlarni
o‘zaro  bog‘ligligini  va  kelishilganligi,  boshgarishning  barcha
pog‘onalarida ulami o°‘xshash obyektlari uchun gaytadan ishlab
chigilmasligi;

-amaldagi me’yoriy hujjatlar, standartlashtirish bo'yicha dasturlar va
ish rejalari to‘g'risidagi axborotlarni oshkoraliligi;

-ko‘pchiiik daxloor tomonlaming kelishuviga erishish asosida
me’yoriy hujjatlami tasdiglash;

-me’yoriy hujjatlaming sertifikatlashtirish  rnagsadlari ~ uchun
yaroqliligi;

standartlashtirish  sohasida zamonaviy axborot tizimlari va
texnologiyaiami qoMiash va hakozo.
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8.4-rasm. Standartiashtirishning namunaviy vazifasini masalalari ketma-
ketliri.

Nazorat savollari

1. Standartiashtirishning gisqacha tarix.ini izohlang.

2. Markaziy Osiyo mamlakatlarida standartiashtirish jarayonini ta’riflang?

3. O'zbekistonda standartiashtirish bosgichlarini izohlang?

4. Standartlashtirishni jadallashtiruvchi omillar hagida nimalar deya olasiz?

5. “Standartiashtirish”, “Standart” atamalarini izohlab bering.

(. Standartiashtirish obyekti nima va ularga misollar keltiring?

7. Standartiashtirish sohalarini tushuntiring.

8.Nechta sifat ko'rsatkichlari mavjud va ularning qaysi birlari asosiy
hisoblanadi?

9.“Mabhsulot sifatining darajasi” va "Mahsulotning texnik miqyosi”
tushunehalarini ganday farglaysiz?

10. Ishonchlilik ganday sifat ko'rsatkichi va nechta asosiy elementlarni o'z
ichiga oladi?

11. “Saqglanuvchanlik” va ‘T a’mirlanuvchanlikni izohlang.

12. Standartiashtirishning mohiyati va tamovillarini tushuntiring.

13. Standartiashtirishning namunaviy vazifasini sharhlang.



IX BOB. 0 ‘ZBEKISTON RESPUBLIKASI DAVLAT
STANDARTLASHTIRISH TIZIMI

9.1. Standartiashtirishning magsadi va vazifalari

Standartiashtirishning asosiy magsadlari quyidagilardan iborat:
mahsulotlar, ishlar va xizmailarning (keyingi o'rinlarida
mahsulotlar deb yuritiladi) aholinirig hayoti, salomatligi va mol-mulki,
atrof-muhit  uchun  xavfsizligi, resursiami  tejash  masalalarida
iste molcnhaming va davlatning manfaatlarini himoya qilish;

- mahsulotlaming o'zaro bir-birining o‘mini bosishini va bir-biriga

monandligini ta’minlash;
t.~. ,fan va texnika taraqqgiyoti darajasiga, shuningdek, aholi va xalq
xo'jaligining ehtiyojlariga muvofig mahsulotlaming sifati hamda
raqobatbardoshligini oshirish;

- resurslarning barcha turlarini tejashga, ishlab chigarishning texnik-
igtisodiy ko'rsatkichlarini yaxshilashga ko‘maklashish;

- ijtimoiy-igtisodiy, iliniy-texnikaviy dasturlar va loyihalami amalga
oshirish;

- tabiiy va texnogen falokatlar, boshqga favqulotda vaziyatlar yuzaga
kelishini, xavf-xatarni hisobga olgan holda xalg xo'jaiigi obyektlarining
xavfsizligini ta’minlash;

- iste’molchilarni ishlab chigarilayotgan mahsulotlar nomenklaturasi
va sifati to‘g‘risidagi toiiq va ishonarli axborot bilan ta’minlash;

mudofaa qobiliyatini va safarbarlik tayyorgarligini ta’minlash:

- olchovlaming yagona birlikda bo‘lishini ta’minlash;

- ishlab chigaruvchi (sotuvchi, ijro etuvchi) ma’ium giigan mahsulot
sifati to‘g‘risidagi ko ‘rsatkichlami tasdiglash.

Standartiashtirishning asosiy vazifalari quyidagilardan iborat:

iste molchi va dsvlatning manfaati yo‘lida mahsulotning sifati va
nomenklaturasiga nisbatan eng magbul talablami qo‘yish;

- Davlat, Respubiika fugarolari va chet el ehtiyoji uchun
tayyorlangan mahsulotga kerakli talablami belgilovchi me’yoriy hujjatlar
tizimini va uni ishlab chigish qoidalaiini yaratish, ishlab chigish va
goTlash, shuningdek, hujjatlardan nazorat qgilish;

- standart talablarining sanoati rivojlangan chet mamlakatlaming
xalgaro, mintagaviy va milliy standartlari talabiari bilan uyg‘unlashuvini
ta’minlash;
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- bir-biriga rnosliiigining barcha (konstruktiv, elektrik,
clektromagnitli, informasion, dasturli va boshqalar) turlarini, shuningdek,
mahsulotning o'zaro a’rnashinuvchanligini ta’minlash;

- ko‘rsatkich va turlar o'lchovi gatorlarini, tayanch konstruksiya-
larni, buyumlaming konstruktiv jihatdan bir xil gilingan modullashgan
bloki tarkibiy gismlarini anigiash va qo'llash asosida bir xillashtirish;

mahsulot, uning tarkibiy qismlari, buyumlari, xomashyo va
materiallar ko'rsatkichlari va tavsiflarining kelishib oiinishi va bog'lanishi;

- material va energiya sig'imini kamaytirish, chiqgindini kam
chigaruvchi texnologiyalami qo'llash;

- mahsulotning ergonomik xossalariga talablaming belgilanishi;

- metrologik me'yor, goida, nizom va talablaming belgilanishi;

- standartlashtirish bo'yicha xalgaro tajribadan foydalanishni keng
rivojlantirish, mamlakatning xalgaro va mintagaviy standartlashtirishda
ishtirok etishini kuchaytirish;

- xorijiy mamlakatlarning talablari O'zbekiston Respubiikasining
xalq xo'jaligi ehtiyojlarini gqondirgan hollarda ulaming xalgaro, mintagaviy
va milliy standartlarini hamda mamlakat standartlari, texnikaviy shartlari
tarigasida to'g'ridan-to'g'ri go'llash tajribasini keugaytirish;

- texnologik jarayonlarga talablami belgilash;

- mahsulotni standartlashtirish va uning natijalaridan foydalanish
sohasida xalgaro hamkorlik gilish yuzasidan ishlami tashkil qilish;

- texnik-igtisodiy axborotni tasniflash va kodlash tizimini yaratish,
joriy qilish;

- sinovlami me’yoriy-texnika jihatidan ta’minlash, mahsulot sifatini
sertifikatlashtirish, baholash va nazorat qilish.

9.2. Standartlashtirishning qonuniy asoslari

O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining “O'zbekiston
Respublikasida standartlashtirish  bo'yicha ishlarni tashkillashtirish
to'g'risida” (1992-yil mart) garori bilan belgilangan standartlashtirishning
tashkiliy asoslari va O'zbekiston Respubiikasining “Standartlashtirish
to'g'risida” Qonuni bilan qonunlashtirilgan. Qonun 1993-yil 28-dekabrda
gabul gilingan, 1994-yil 28-fevralda ommaviy axborot vositalarida chop
etilgan va shu kundan boshlab kuchga kirgan. 2009-yilda esa
standartlashtirish faoliyati bilan bog'liq bo'lgan “Texnik jihatdan tartibga
solish to'g ‘risida”gi O'zbekiston Respubiikasining gonuni gabul gilingan.
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"Standartiashtirish to‘g'risida”gi gonunda standartiashtirishning asosiy
magsadlari belgilangan:

- iste molchilar va davlatning mahsulot\xizmatlarning aholi ha/oti,
sog'ligi va mulki, atrof-muhit uchun xavfsizligi masalalari bo'yicha
manfaatlarini himoya qilish;

- mahsulotning o‘zaro almashinuvchanligi va mos keluvchanligini
ta’minlash;

- mahsulotning sifati va ragobatbardoshligini oshirish,

- barcha turdagi boyliklarning tejalishiga ko'maklashish;

- ijtimoiy-iqgtisodiy, ilmiy-texnikaviy dasturlar va loyihalami amalga
oshirish;

- tabiiy va texnogen halokatlar va boshga favqulodda vaziyatlarning
sodir bo'lishi ehtimolini hisobga olgar. holda, xalg xo'jaligi obyektlarining
xavfsizligini ta’minlash;

-0'lchashlaming birliligini ta’minlash.

O'zbekiston Respublikasining “Standartiashtirish ~ to'g'risida”
gonunida belgilanganki, respublikada standartiashtirish bo'yicha ishlami
o'tkazish umumiy tashkiliy-texnik qoidalarini belgilovchi 0 ‘zSDT faoliyat
ko'rsatadi. Bu qoidalarning o'zi “O'zstandart” agentligi tomonidan
o'matiladi. O'zbekiston Respublikasi Davlat arxitektura va qurilish
go'mitasi (qurilish, qurilish industriyasi, shu jumladan, loyihalash va
konstruksiyalash sohasida), O'zbekiston Respublikasi Davlat tabiatni
muhofaza qilish qo'mitasi (tabiiy bovliklardan foydalanish va atrof-
muhitm ifloslanish va boshqga zararli ta’sirlardan saglash sohasida),
O zbekiston Respublikasi Sog'ligni saglash vaziriigi (tibbiyotga
mo'ljallangan mabhsulotlar, tibbiyot tcxnikasi buyumlari, dori-darmonlar
sohasida, shuningdek, respublikada chiqgariladigan va import bo'yicha
keltiriladigai mahsulotda inson uchun xavfli aralashmalar borligini
aniglash masalalari bo'yicha) o'zining vakolati doirasida standartiashtirish
bo'yicha ishlami tashkillashtirish, muvofiglashtirish va ta’minlash ishlarini
olib boradi. Respublikada qollaniladigan me’yoriy hujjatlar ro'yxati
kelurilgan: xalgaro (davlatlararo, hududiy) standartlar; O'zbekiston davlat
standartlari; tarmogqlar standartlari; texnik shartlar; ma’muriy-hududiy
standartlar; korxor.alarning standartlari: xorijiy mainiakatlarning milliv
standartlari.

Standartiashtirish ~ bo'yicha me’yoriy  hujjatlarga, shuningdek,
standartiashtirish uo yicha qoidalar, me’yorlar, texnik-igtisodiv va ijtimoiv
axborotlartasnifiagichlari ham Kiradi.
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Xalgaro  (davlatlararo, hududiy), xorijiy me’yoriy hujjatlar
“O'zstandart” agentligi tomonidan belgilangan tartibda qoMlaniladi.
Yagona va uzluksiz ta’lim davlat tizimida davlat ta’lim standartlari ishlab
chigiladi, O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan
tasdiglanadi.

Standartlashtirish bo'yicha me’yoriy hujjatlar mamlakatimiz va xorijiy
fun va texnikasining zamonaviy yutuqglariga asoslanishi va xalgaro savdo
uchun ortigcha to‘siglar paydo gqilmasligi lozim. Ragobatbardosh-likni
ta’minlash uchun o‘zuvchi (oldindan tuzilgan) standartlar vyaratiiishi
mumkin.

Mahsulotni me’yoriy hujjatlarsiz ishlab chigarish va xaridga qo‘yish
man etiladi.

Mahsulotning aholi hayoti, sogMigi. mulkiga xavfsizligini ta’min-
laydigan me’yoriy hujjatlaming talablari, mahsulotning mos keluvchanligi
va o‘zaro almashinuvchanligini, bularni tekshirish usullarining bir xilligini
va bir xil iamg‘alanishini ta’minlash uchun rioya qgilinishi shart.

Standartlar va o'lchashlar birliligini ta’minlash ustidan davlat nazorati
idoralari, obyektlari va subyektlari, davlat nazoratini bajaruvchi davlat
inspektorlarining huquglari va mas’ulligi, shuningdek, davlat nazorati
subyektiarining va bularga ranbar shaxslaming standartlashtirish to‘g‘risida
gonunlaini  buzganligi uchun, shuningdek, standartlardagi majburiy
talablami buzganligi uchun javobgarliklari belgilangan.

Davlat nazorati idoralariga quyidagi huquqlar berilgan:

¢ aniglangan buzilishlarni bartaraf etish to‘g‘risida ko ‘rsatma berish;

ejarima solish;

stadbirkor  subyektlaming lavozimli shaxsiarini ma’muriy
javobgariikka tortish;

stekshirilgan mahsulotni ishlab chigarishni tagiglash yoki xaridga
go'yish (yetkazib berish, sotish)ni, foydalanish (ekspluatatsiya qilish)ni
to‘xtatish;

® standartlaming majburiy talablariga mos kelmaydigan va davlat
ruyxatidan o'trnagan import mahsulotning xaridga qo'yilishini tagiglash;

 mabhsulotni ishlab chigarish yoki xaridga qo‘yishni (yetkazib
berish, sotishni) tagiqlash to‘g‘risidagi davlat inspektorining ko‘rsatmasini
buzganligi uchun jarima yozish.

Jarima sud tcnonidan belgilanadi, agar tadbirkor subyekt qoidani
buzganlikdagi aybini 0‘z bo‘yniga olsa va jarimani o0°‘z ixtiyori bilan
to‘lashga rozi bo‘lsa, bu to'g'rida garor davnazorat idoralari tomonidan
gabul gilinadi.



O'zbekisyun Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2006-yil 10-
noyabrdagi Ne235-garori bilan Davlat nazorati to'g'risidagi Nizomga
jarimaga tortish gismida o‘zgartirish!ar va qo'shimchalar Kiritilgan (Nizom
1994-yii 12-avgustdagi Ne 410-hukumat qgarori bilan tasdiglangan).

a) 4-modda beshinchi abzas quyidagicha tahrirda baycn etiladi:

“xo'jaiik facliyatir.i yurituvchi subvektlarga nisbatan standartlarning
majburiy talablarini buzganligi uchun, lavozimli shaxslarga ina'muriy jazo
go'llanilgandan keyin yil davomida takror buzilishga yo'l qo'yganligi
uchun xaridga chigarilgan mahsulot narxining 50 % miqgdorida jarimalami
go'llash to'g'risida qaror gabul gilish”;

b) quyidagi mazmunda 9-moddaga qo'shinicha kiritilsin:

9. Xo'jaiik faoliyati subyektining oxirgi hisobot sanasida joriy
aktivlarining summasidan 20 %dan oriiq jarimalami undirish garor gabul
gilingan kundan bosnlab 6 oyga har oyaa to'lash sharti bilan cho'zilishi
mumkin”

Davlat byudjetidan rnoliyalashiiriladigan ishlar ro'yxati belgilangan:

- xalqgaro, davlatlararo, hududiy me’yoriy hujjatlami ishlab chigish
yoki gatnashish;

- standartlashtirishning muayyan obyektlari bo'yicha qonun
hujjatlarining loyihaiarini ishlab chiqgish;

- asos bo'luvchi tashkiliy-usulbiy va urnum texnikaviy me’yoriy
hujjatlami ishlab chigish va uning ishlashini ta’minlash;

- texriik-igtisodiy axborot tasniflagichlarini ishlab chiqish, bular to'g'-
risida rasmiy axborot tayyorlash va chop etish, shuningdek, barcha
foydalanuvchilarga tarqalBh:

- urnumdavlat ahamiyatidagi ilmiy-tadgiqot va boshga ishlarni
bajarish;

- standartlarning majburiy talablariga rioya qilish ustidan davlat
nazoratini amalga oshirish;

- me’yoriy hujjatlar davlatjamg'arrnasini shakllantirish va olib fcorish.
Standartlarni, mahsulot va xizmatiar katalogini belgilangan tartibda xaridga
go'yishdan olir.gan mablag'lar, shuningdek, standartlashtirish to'g'risidagi
gonunlarni buzganligi uchun jarimaga tortishdan olingan mablag'Jarning
birgismi ham moliyalash manbalari bo'iishi mumkin.

Davlat  byudjeti mablag'laridan  moliyalashtiriladigan  davlat
dasturlarini ishlab chigishda mahsulot sifatini me’yoriy ta’minlash
bo'limlari nazarda tutilishi lozirn.

Muvofig!ik belgisi bilan tamg'alangan mahsulot chigaruvchi
korxonalarni, shuningdek, an’anaviy texnologiya imkoniyatlaridan
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o'zuvchi, istigbolga mo'ljallangan talabiar standarti bo'yicha mahsulot
ishlab chigargani uchun iqtisodiy yordam va rag'batlanfirish davlat kafolati
Qonunda ko'zda tutilgan.

9.3. Standartiashtirish tizimining tashkiliy va huquqiy asosi

O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 1992-yil 2-
inartdagi 93-sonli “O‘zbekiston Respublikasi standartiashtirish bo'yicha
ishlami tashkillashtirish to g risida * qgarorining mohiyati. Mustaqillik
go‘lga kiritilgach, olti oy o‘tib, Vazirlar Mahkamasida yuqorida gayd
etilgan garor gabul gilindi.

Qarorda  belgilanishicha, standartiashtirish  bo'yicha ishlami
tashkillashtirish “0 ‘zbekiston Respublikasining mustaqilligini e’lon qilish
munosabati bilan standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish
respublika milliy tizimini yaratish zarurligidan kelib chiggan holda,
shuningdek, MDH davlatlari o‘itasida xofalik, savdo, ilmiy-texnikaviy va
boshga munosabatlami saglash, jahon mamlakatlari bilan savdo-igtisodiy
va ilmiv-texriik harnkorlikda texnik to‘sigqlami bartaraf etish magsadida”
faoliyat olib borilishi ko‘zda tutilgan.

0 ‘zbekiston  Respublikasi hududida joylashgan sobiq ittifoq
Davstandarti  tashkilotlari va muassasalarini  birlashtirish  asosida
O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi huzurida 0 ‘zbekiston
standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish davlat markazi
(O'zdavstandart) tashkil etildi va unga standartiashtirish, metrologiya va
sertifikatlashtirish masalalari bo'yicha respublika milliy idorasi vazifalari
yuklatildi. 0 ‘zdavstandart, shuningdek, sobiq ittifoq Davstandartning
0 ‘zbekistondagi vorisi deb belgilandi.

O'zdavstandart tarkibiga quyidagilar kiritildi:

a) Sobiq ittifoq Davstandartning Butunittifoq inalaka oshirish
institutining Sharq filiali 0 ‘zbekiston standartiashtirish, metrologiya,
sertifikatlashtirish va mahsulot sifatini boshgarish sohasidagi tadgiqotlar va
mutaxassislar tayyorlash instituti (O’zTMTI)ga aylantirilgan holda 0 ‘rta
Osiyo tarixida birinchi bo‘lib, O'zbekistonda standartiashtirish,
metrologiya, sertifikatlashtirish va sifatni ta'minlash tizimlari bo‘yicha
ilmiy tashkilot yaratildi;

b) “Etalon” O'zbekiston ishlab chigarish birlashmasi (0 ‘zIB)ning
O'zbekiston hududidagi filiallai i va sexlari bilan birgaiikda O'zdavstandart
tarkibiga uslubiy ishlar bo'yicha kiritildi, ma’muriy jihatdan esa,
0 ‘zeltexsanoat assotsiatsiyasiga Kiritildi;
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¢) Toshkent 2-sonli “Standartlar’ do‘koni;

d) Qoraqgalpog'iston Respublikasi, viloyatlar, Qo‘gon va Chirchiq
standartlashtirish va metrologiya markazlari ularni standartlashtirish,
metrologiya va sertifikatlashtirish hududiy markazlariga (SMSHM) gayta
o'zgartirish yo‘li bilan Kiritildi.

0 ‘zdavstandart  idoralarini  ishlab  chigarishga yaqinlashtirish
maqgsadida SMSHM joylarda tashkil etildi. Jumladan, keyingi vyiilarda
Olmalig, Bekobod va Toshkent SMSHM tashkil etildi.

Qarorda respublikamizda go'llaniladigan me’yoriy hujjatlar ro'yxati
belgilandi, 0 ‘zbekiston standartlashtirish davlat tizimi (0 ‘zSDT)ning
standartlashtirishning asosiy magqsadlarini belgilovchi standartlashtirish
idoralari va xizmatlari va ulaming vazifalari aniglandi; me’yoriy
hujjatlardagi majburiy va tavsiya etiladigan talablami belgilovchi, xo'jaiik
yurituvchi subyektlarga korxonaning standartlarini ishlab chigish va
tasdiglash huqugini beruvchi asosiy tamoyillar tasdiglandi.

) zdavstandart to'g‘risida”gi nizom tasdiglandi. Uning as
vazifasi mamlakatimiz mahsulotining sifati va ragebatbardoshligini
oshirishga ko'maklashish maqgsadida O'zbekiston standartlashtirish davlat
tizimi (O zSDT), O'lchashlar birliligini ta’minlash davlat tizimi
(0'zO'DT), sertifikatlashtirish milliy tizimi (O'zSMT)ning ishlashi va
takomillanishini ta’minlashdan iborat.

O'zdavstandartga mahsulotning texnik darajasini va sifatini oshirishga
ko'makiashmaydigan va iste’molchilaming talablariga hamda amaldagi
gonunlarga zid keladigan me’ycriy hujjatlami bekor qilish, amal qilish
muddatini gisqartirish yoki qayta ko'rib chigish to'g'risida bajarilishi
majburiy garorlami gabul qgilish huqugi berilgan.

Shunday qilib, O'zdavstandart va uning hududiy idoralari, me’yoriy
hujjatlarga rioya qgilish ustidan davlat nazoratini o'tkazish bilan bir vaqtda
barcha xo jalik yurituvchi subyektlarga mahsulotning sifatini va
ragobatbardoshligmi oshirishda usulbiv va amaliy yordam ko'rsatishga
chagqirilgan.

Vazirlar Mahkamasining 2002-yil 3-oktabrdagi 342-sonli “Mahsulot
va xizmatlarni standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish
tizimini  takomillashtirish ~ bo'yicha chora-tadbirlar to'g'risida'gi
garorining mohiyati. Qarordagi asosiy vazifa - xalgaro amaiiyotni hisobga
olgan holda, standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirishni
takomillashtirish. shuningdek, xalgaro standartlardan keng foydalanish
asosida  mamlakatimiz mahsulotining sifatini ta’minlash va
raqobatbardoshligmi oshirish belgilangan. Shu maqgsadda mahsulot va
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xizmatlami, bunga yaqin sohalami ham standartiashtirish, metrologiya va
scrtifikatlashtirishni boshqarish tubdan gayta cashkillashtirildi.

“O'zdavstandart” 0 ‘zbekiston Standartiashtirish, metrologiya va
sertifikatlashtirish agentligi - “0 ‘zstandart” agentiigiga o'zgartirildi va
uriga “0'zdavstandart”ning huquq va majburiyatlari yuklatildi. Qarorda
“O'zstandart” agentligining, uning hududiy idoralarining tashkiliy
tuzilmalaii, shuningdek, agentlik to'g'risidagi nizom tasdiglandi.

Standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish  hududiy
markazlari (SMSHM) asosida standartiashtirish va metrologiya hududiy
boshgarmalari (SMB) hamda sinov va sertifikatlashtirish hududiy
markazlari (SSM) tashkil etildi. Agentlik huzurida ishlarning yo'nalishlari
bo'yicha kollegiya, boshgarma va bo'limlar tuzilgan. Hududiy
boshgarmalarda: standartiashtirish; akkreditlangan sertifikatlashtirish
idoralarini va sinov laboratoriyalarini tekshirish; o'lchash vositaiari ustidan
metrologik nazorat va tekshiruv; standartlar ustidan davlat nazorati;
alkogol mahsulotlar sifati bo'yicha inspektorlar bo'limlari tashkil etilgan.

Standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirishni rivojlantirish
bo'yicha Mahkamalararo kengash tashkil etilgan. Bunga quyidagi asosiy
vazifalar yuklatilgan:

- ustuvor yo'nalishlarni aniglash va standartiashtirish; metrologiya va
sertifikatlashtirish sohasida gonun va me’yoriy hujjatlami ishlab chigishni
tashkil qgilish;

- standartiashtirish va sertifikatlashtirish tizimlarini ishlab chigish,
takomillashtirish va yaratish kompleks dasturlarini ishlab chigish va
hukumatga taqdim etish;

- standartiashtirish bo'yicha tarmoq texnik go'mitalarining faoliyatini
muvofiglashtirish.

"“O'zstandart” agentligi qoshida maxsus jamg'arma tuzilgan. Bu
jamg'anna  xo'jalik  yurituvchi  sabyektlardan standartiashtirish,
metrologiya va sertifikatlashtirish sohasidagi gqonunlarni buzganligi uchun
undiriladigan  jarimalar;  standartiashtirish  idoralarini va  sinov
laboratoriyalarini akkreditlash uchun olinadigan to'lovlar; metrologik
xizmat ko'rsatiiganligi uchun keladigan pul mablag‘lari; Respublika sinash
va sertifikatlashtirish markazi va uning tarkibiga kirgan akkreditlangan
sertifikatlashtirish idoralari va sinov laboratoriyalarning daromadlari
hisobiga shakllantiriladi

“0 ‘zstandart” agentligining asosiy vazifalari, ishiari va huqugiari O’z-
davstandartning huquqiy merosxo‘ri sifatida ilgaridek saglanadi. Sertifikat-
lashtirish, shtrixli kodlash tizimini joriy etish bo'yicha ishlar kengaytirildi.



“Q'zstandart” agentligiga quyidagi huquglar berilgan:

- davlat idoralari va xo'jaiik. boshgarmalari, xo'jaiik yurituvchi sub-
yektlar, shu jumladan, go'shma xorijiy sheriklar rahbarlarining agentlik
vakolatidagi masalalar bo'yicha hisobotlarni Mahkamalararo kengash
majlisida eshitish;

- yuridik shaxslar birlashmalaridan standartlashtirish bo'yicha texnik
go'mitalar va tayanch tashkilotlar tuzishni talab etish;

- nashriyotchilik faoliyatini amalga oshirish va b.lar.

Vazirlar Mahkamasining 2004-yil 5-avgustdagi 373-sonii “Standart-
lashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish O'zbekiston agentligi
tuzilmasini takomillashtirish va faoliyatini tashkillashtirish to'grisida”
garorini gabul gildi. Qaror “O'zstandart” agentligining asosiy vazifalari
saglangan holda uning tuzilmasini takomillashtirish va faoliyatni
tashkillashtirishga yo'naltirilgan. Axborot-ma’lumotnoma markazi tuzildi,
xalgaro alogalar' bo'limi sektorga aylantirildi, axborot texnologiyalarini
joriy etish va sifat tizimini joriy etish bo'limlari tugatilib, ulaming ishlari
tegishii boshgarmalarga beriSdi. Moliya-iqtisod bo'limi boshgarmaga
aylantirildi.

Standartlashtirish va metrologiya boshgarmalarida standartlashtirish va
standartlar ustidan daviat nazorati bo'limlari birlashtirildi. Maxsus
jamg'arma mablag'larini sarflash yo'nalishlari kengaytirildi:
standartlashtirish. metrologiya, sertifikatlashtirish va akkreditlash bo'yicha
xalgaro va hududiy tashkilotlar bilan hamkorlik tadbirlariga va bu
tashkilotlarga a’zolik badallarini to'lash; kadrlar tayyorlash; asosiy
fondlami kapital ta’mirlash; davlat nazorati va b.lar.

O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining “O'zbekiston
Respublikasida standartlashtirish  bo'yicha ishlarni tashkil qilish
to'g'risida”gi  1992-yil 2-martdagi 93-sonli qgaroriga va Vazirlar
Mahkamasining 2011-yil 28-apreldagi “Sertifikatlashtirish tartibotlarini va
sifat menejmenti tizimlarini joriy etishni takomillashtirishga doir
go'shimcha chora-tadbirlar to‘g‘risida”gi 122~son qaroriga muvofiq
O'zbekiston Respubiikasining Vazirlar Mahkamasi huzuridagi
Standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish “O'zstandart”
agentligi standartlashtirish bo'yicha Milliy idora hisoblanadi (9.1-rasm).

“O'zstandart” agentligi tarkibida standartlashtirish va mintagaviy
siyosat bo'yicha boshgarma mavjud. Boshgarma xalgaro. mintagaviy,
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xorijiy - barcha migyoslarda ma’lumot bilan ta’minlash me’yoriy hujjatlar
Davlat jamg'armasini tashkil etish bilan shug‘ullanadi. Me’yoriy
hujjatlami tasdiglash va ro'yxatga olishaan oldin ekspertizadan o'tkazadi;
vazirlik, muassasa, tashkilot, korxona, bidashmalar bilan “O'zstandart”
agentligi boshgarmalari, standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlash-
tirish bo'yicha daviatlararo kengash va Evroosiyo ittifogi bilan ish olib
boradi.

2001-yildan Davlat unitar korxonasi O'zbekiston Respublikasi milliy
etalon markazi faoliyat ko'rsata boshladi. “O'zstandart” agentligi huzurida
shtrix kodlash markazi, respublika va mintagaviy sifat mahkarnalari va
boshgalar ishlab turibdi. Respublikada standartiashtirish bo'yicha ishlarni
tashkil gilish, muvofiglashtirish va ta’minlash Davlat idoralari va iqgtisodiy
soha bo'yicha korxonalar birlashuvi tomonidan amalga oshiriladi. Vazirlik,
muassasa, birlashma va korxonalar sohalarua standartiashtirish bo'yicha
ishlami o'zlarining vakolati doirasida olib boradilar.

Vazirlar Mahkamasining 2002-yil 342-qgarorini bajarish y'o'lida
"O'zstandart” o'zinirig viloyat boshgarmalarini (SMSHM) tuzib, ularning
ishlariga har taraflama ko'mak ko'rsatmoqda. Respublikadagi sinov
laboratoriyalarini akkreditlash ishlari jadal qadamlar bilan amalga
oshirilmoqgda.  Farg'ona. Qo'qon, Qarshi, Buxoro, Samargand
shaharlaridagi sinov laboratoriyalari akkreditlanib, hozirda ular turli sinov
amaharini o'tkazmoqdalar. Fagat Farg'onadagi sinov laboratoriyasida
o'tkazilgan sinovlar natijasiga ko'ra “Azot” ishlab chigarish birlashmasi,
Quvasoy chinni zavodi, Rishton kulolchilik mahsulotlari zavodi,
‘Quvamebel’™ ishlab chiqgarish birlashmasi mahsulotlari muvofiglik
sertifikatir.i olishga sazovor bo'idilar (9.2-rasm). Ulaming tarkibi va
tashkiliy tarkiblari rivojlanish jarayonida takomillashib boradi.

m'O'zstandart” agentligi tarkibidagi ozig-ovgat va qishlog xo'jalik
mahsulotlarini  tekshiruvchi sinov  laboratoriyasi  akkreditlangan
laboratoriyalardan hisoblanib, shu kungacha ko'pgina muayyan turdagi
mahsulotlarga muvofiglik sertifikati berildi.

Standartiashtirish, metrologiya va sertiilkatlashtirish soha'arida ilmiy-
tadgiqot ishlari ham o'z yo'nalishiga ega. “O'zstandart” agentligi
goshidagi “Standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish ilmiy-
tadgiqot  insthuti”  (SMS1T1) standartiashtirish,  metrologiya va
sertifikatlashtirish sohalarida bosh ilmiy-uslubiy baza hisoblanadi. Ushbu



institut yuqorida gayd etilgan sohalar bo'yicha fundamental tadgiqotlar olib
borishi bilan bir gatorda respublikada ushbu sohalar bo'yicha maiaka
oshirish va gayta tayyorlash instituti hamdir. Shu sohalardagi belgilangan
magsadlarni amalga oshirish uchun u:

-standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish va mahsulot sifati
sohalarida hozirgi xalgaro talabiarga javob beiadigan milliy ilmiy baza
yaratadi;

-standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish va mahsulot sifati
milliy tizimlarini yaratishda ularning ilmiy va uslubiy asoslarini ishlab
chiqadi;

-mahsulotning ragobatbardoshligini ta’miniaydigan, atrof-muhitni
ishonchli darajada himoya qilishga, inson sog‘lig‘ini saglashga, mehnat
havfsizligini ta’minlashga, mudofaa qobiliyatini oshirishga qaiatilgan
xalgaro me’yoriy va tashkiliy-uslubiy hujjatlar bilan uyg‘unlashadigan,
asos bo'luvchi hujjatlar ishlab chigadi va joriy etadi;

-standartlashtirish va metrologiya sohalaridagi mavjud yoki
uchraydigan rnuammolarni tadqgiqot gilish, davlat tilida me ycriy hujjatlar,
ma'lumotnomalar, lug‘atlar yaratadi;

-yuqori malakali ilmiy kadrlar tavyorlaydi;

-standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish va mahsulot
sifatining ilmiy masalalari bo'yicha xalgaro, milliy va mintagaviy
tashkilotlar bilan hamkerlikni amalga oshiradi;

-standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish sohalarida
ishlayotgan mutaxassislaming malakasini oshirishni ta’minlaydi;

-sertifikatlashtirish sohasida ishlaydigan eksperi-auditorlami
tavyorlaydi va boshgalar.

Institut tashkil gihnganiga ko‘p vaqt o‘tmaganligiga garamay shu
kunga gadar respublika hayotida muhim ahamiyatga ega bo'lgan bir gator
hujjatlar yaratdi va yaratmoqgda. Bn hujjatlaming ahamiyati beqiyos bo'lib,
shu sohalardagi ishlarga qo'yilgar, birinchi poydevorlardan hisoblanadi.
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9 1-raxm. "O :sicmdart™ agentligi markaziy apparatining tuzilmasi.
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tarmog texnik qo‘mitalari

«Standartlar» bosmaxonasi

Farg‘cna SMB . o
Sog*hani saqlash vazirligining Standartlashtirish bo'yicha
standartiashtirish va sertifikatlashtirish tarmogq tayanch
Xorazm SMB xizmati iasbkilotl&ri
Toshkent shahar Davlat tabiatni muhofaza qilish
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9 2-rasm. “O'zstandart” agentligi va standartlashtirish idoralarining tashkiliy
tuzilmasi



9.4. Standartiashtirish bo‘vicha davlat boshqaruv idoralari

O'zbekiston  Respublikasining  “Standartiashtirish  to‘g‘risida”gi
Qonuniga muvofig O'zbekiston Respublikasida standartiashtirish bo'yicha
Milarni olio borish tashkiliy-texnikaviy gqoidalarini belgilovchi standart-
lushtirish davlat tizimi (O'zSDT) amalda qo'llaniladi. O'zbekiston Respub-
likasi standartiashtirish davlat tizimining asosiy tamoyillari Vazirlar Mah-
kamasining 1992-yil 2-mart Ne93-sonli “O'zbekiston Respublikasida
Mundartlashtirish bo'yicha ishlami tashkillashtirish to‘g‘risida”gi qarori
bilan belgilangan. “Standartiashtirish to‘g'risida”gi Qonunga muvofiq
respublikada standartiashtirish bo'yicha ishlami tashkillashtirish, muvofig-
lushtirish va ta’minlashni quyidagilar bajaradi:

- xalq xo'jaligi tarmoglarida - O'zbekiston standartiashtirish, metrolo-
ulya va sertifikatlashtirish agentligi (“O'zstandart” agentligi),

- qurilish, qurilish industriyasi, shu jumladan, loyihalash va konstruk-
liyasini tuzish sohasida - 0 ‘zbekiston Respublikasi Davlat arxitektura va
qurilish go'mitasi;

- tabiiy boyliklardsn foydalanishni tartibga solish va atrof-mubhitni
ifloslanish va boshqa zararli ta’sirlardan muhofazaiash - O'zbekiston Res-
publikasi Tabiatni rnuhofaza gilish davlat go'mitasi;

- tibbiyotga mo'ljallangan mahsulot, tibbiyot texnikasi buyumlari,
dori-darmon vositalari sohasida, shuningdek, respublika sanoatida ishlab
chigariladigan va import bo'yicha yetkazib beriladigan mahsulotda inson
uchun zararli moddalaming borligini aniglash bo'yicha masalalarda- O'z-
bekiston Respublikasi Sog'ligni saqlash vazirligi;

- davlat va xo'jalik boshgaruvi idoralari o'zlarining vakolatlari doira-
sida standartlar va texnik shartlar (keyinchalik - standartlar), shuningdek,
"Standartiashtirish to‘g‘risida”gi Qonunni qgo'llanish bo'yicha yo'rignoma-
Ini va tushuntirishlami ishlab chigadi, tasdiglaydi, chop etadi.

“Q'zstandart” agentiigiga Qonun bo'yicha, respublikada standartlash-
lirish ishlarini olib borish umumiy qoidalarini o'rnatish bilan bir gatorda
munfaatdor tomonlaming davlat va xo'jalik boshqgaruv idoralari bilan
hnntkorlik gilish shakllari va usullarini aniglash vazifasi ham yuklatilgan.

“Standartiashtirish  to‘g‘risida"gi Qonunga muvofig standartni
tasdiglagan idoralar standartlarning axborot-tarmoq jamg'armalarini
yaratadi va olib boradi, manfaatdor iste’molcbilarni xalgaro\davlatlararo\
hududiy standartlar, O'zbekiston Respublikasining standartlari, Xxorijiy
mamlakatlaming milliy standartlari, shuningdek, standartiashtirish sohasi-
da xalgaro shartnomalai, texnik-igtisodiy va ijtimoiy axborot davlat
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tasniflagichi, standartiashtirish bo'yicha qoidalar, me’yorlar va tavsiyalar
to'g'risida axborotlar bilan ta’minlaydi. Standartlarni nashr etish va gayta
chop etishni ularni tasdiglagan idora bajaradi. “0 ‘zstar>dart” agentligi
respublikada standartiashtirish ishlarini tashkillashtirish, muvofiglashtirish
va ta’minlash uchun mahsulotni standartiashtirish, metrologiya, sinash va
sertifikatlashtirish masalalarida davlat boshqgaruv idoralarini, tegishli
vazirliklar, mahkamalar, assotsiatsiyaiar, konsernlar, korxonalar, tashkilot-
lar, jamoa birlashmalarini jalb etish hugqugiga ega.

0 ‘zSDT (O'zDSt 1.0:1998)ning asosiy qoidalarida belgiianishicha,
davlat va xo'jalik boshgaruv idoralari o'z vakolatlari doirasida va
“Q'zstandart” agentligi bilan kelishilgan holda standartiashtirish bo'yicha
ishlarda gatnashadi, OzSDT doirasida standartiashtirish tarmoq tizimlarini
ishlab chiqishi va tasdiglashi mumkin.

Igtisodiyot tarmoglarida va faoliyatning boshqga sohalarida standart-
iashtirish bo'yicha ishlami tashkillashtirish, rejalash va muvofiglashtirish
uchun xos boshgaruv idoralari standartiashtirish bo'linmalarini yaratadi
valyoki standartiashtirish bo'yicha tayanch tashkilotlami tayinlaydi. Davlat
va xo'jalik boshgaruv idoralari davlat va tarmoq standartiashtirish
dasturlari bo'yicha standartiashtirish ishlarini olib boradi.

9.5. Standartiashtirish bo'yicha texnik qo'mitalar

Bir turdagi mahsulot va tarmoglararo foydalaniladigan mahsulot uchun
me’yoriy hujjatlami yaratish bo'yicha faoliyat ishchi idoralai -
standartiashtirish bo'yicha texnik go'mitalar (TQ) tomonidan olib boriladi.
Bunday amaliyot xalgaro tashkilotlar ishida qo'llaniladi. Jumladan,
Xalgaro standartiashtirish  tashkiloti I1SO (International Standards
Organization) o'z vazifaiarini 200dan ortiq TQ, 2000 ta yordamchi
go'mitalar va ishchi guruhlar orqali bajaradi. Xalgaro elektrotexnik
komissiyasi IEC (Internationa! Electrotechnical Commision) ham [0Oga
yagin TQ, 100OOQOdan ortig yordamchi go'mita va ishchi guruhlar tuzgan.
Mazkur turdagi mahsulotni ishlab chiqarishda etakchi bo'lgan har bir
mamlakat - xalqgaro tashkilot a’zosi TQni boshqaradi. Xalgaro tashkilotlar-
ning texnik qo'initalari har yili o'rtacha 500-800 nomli standartlarni,
go'llanmalarni, qoida va me’yorlarni ishlab chiqgadi.

Standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish  bo'yicha
Davlatlararo kengash ishttrokchi mamlakat boshqgatadigan davlatlararo
texnik qo'mitalar tuzgan. ipak va paxta bo'yicha TQni O'zbekiston olib
boradi. Xaigaro va davlatlararo texnik gqo'mitalarni bunday ish olib borish
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nmaliyoti davlatlaming savdo-igtisodiy o'zaro hamkorligidagi savdo va
texnik to'siglarni bartaraf etishga ko‘makiashadi.

Vazirlar Mahkamasining 2002-yii 3-oktabrdagi Ne342-qaroriga
muvofiq, 0 ‘zstandart Agentligining asosiy vazifalaridan biri sifatida bir
turdagi mahsulot standartlarini ishlab chigish bo'yicha tarinoq tuzilmaiarini
lushkillashtirishga ko‘maklashish, ularning faoliyati ustidan ilmiy-usulbiy
mhbarlikni ta'minlash va tekshirish vazifasi yuklatilgan “0 ‘zstandart”
ngentligiga iqgtisodiyot tarmogqlari bilan birga standartiashtirish bo'yicha
1Qni belgilangan tartibda shakllantirishda gatnashisb vazifasi qo'yilgan.

0 ‘zRH 51-013:1993 “O'zSDT. Standartiashtirish bo'yicha texnik
go'mita to'g'risida namunaviy nizom”da standartiashtirish bo'yicha
TQning urnumiy qoidalari, asosiy vazifalari, shuningdek, ularning tuzilma-
» va tarkibi belgilangan. TQ manfaatdor tomonlaming mutaxassislari -
VAkolatlangan vakiilaridan iborat bo'lib, mahsulotning ma’ium turlari,
tcxnoiogiyalar va standartiashtirishning boshga obyektlari bo'yicha
Ixtisoslashtiriigan va davlat hamda mahsulot\xizmatlar iste’mol-
chilari\buyurtniachilarining manfaatlarida davlat, tarmoq, davlatlararo va
Hnlgaro standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish sohasida
Uhlami olib borish uchun eng yuqori ilmiy-texnik salohiyatga ega
tnshkilotiar asosida tuziladi

TQni rais boshqaradi. Rais tashkilotlar, korxonalarning rahbarlari yoki
ularning muovinlari, Bosh konstruktorlar, bosh texnologlar, tashkilot
boMinmalarining rahbarlari, TQ tarkibiga kirgan etakchi olimlar va
mutaxassisiar ichidan saylanadi. TQ raisining muovinlari etib asosiy
Utc’molchi va “O'zstandart" agentligi (O'zbekiston Respublikasi Davlat
nrxitektura va qurilish go'mitasi, O'zbekiston Respublikasi Sog'iigni
Mglash vazirligi, O'zbekiston Respublikasi Davlat tabiatni muhofaza qilish
go'mitasining vakolatlari doirasida) vakillari tayinlanadi.

TQ o'z faoliyatida O'zbekiston Respublikasi hududida amaldagi
Ittuidartlashtirish bo'yicha me’yoriy-huquqgiy hujjatlarga tayanadi va
quyidagi vazifalarni bajaradi:

- davlatlararo, davlat va tarmoq yangi standartlarini ishlab cbigadi.
quyta ko'rib chigadi yoki amaidagilariga o'zgartirishlar kiritadi;

standartiashtirish bo'yicha xalgaro va hududiy tashkiiotlarning
TQning ishlarida gatnashadi;

- davlatlararo, davlat va tarmoq standartiashtirish dasturlariga
takliflarni ishlab chigadi;

- standartiashtirish  bo'yicha xalgaro, davlatlararo, hududiy
tinhkilotlarda ovoz berish uchun O'zbekiston fikrini tayvorlaydi;
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tasniflagichi, standartlashtirish bo'yicha qoidalar, me’yorlar va tavsiyalar
to'g'risida axborotlar bilan ta’minlaydi. Standartlarni nashr etish va gayta
chop etishni ularni tasdiglagan idoia bajaradi. “O'zstandart” agentligi
respublikada standartlashtirish ishlarini tashkillashtirish, muvofiglashtirish
va ta’minlash uchun mahsulotni standartlashtirish, metrologiya. sinash va
sertifikatlashtirish masalalarida davlat boshgaruv idoralarini, tegishii
vazirliklar, mahkamalar, assotsiatsiyalar, konsernlar, korxonalar, tashkilot-
lar, jamoa birlashmalarini jalb etish huqugiga ega.

0 ‘zSDT (O'zDSt 1.0:1998)ning asosiy qoidalarida belgiianishicha,
davlat va xo'jaiik boshgaruv idoralari o‘z vakolatlari doirasida va
“Q'zstandart” agentligi bilan kelishilgan holda standartlashtirish bo'yicha
ishlarda gatnashadi, O zSDT doirasida standartlashtirish tarmoq tizimlarini
ishlab chiqishi va tasdiglashi mumkin.

Igtisodiyot tarmoglarida va faoliyatning boshga sohalarida standart-
lashtirish bo'yicha ishiami tashkillashtirish, rejalash va muvofiglashtirish
uchun xos boshqaruv idoralari standartlashtirish bo'linmalarir.i yaratadi
valyoki standartlashtirish bo'yicha tayanch tashkilotlami tayinlaydi. Davlat
va xo'jaiik boshqgaruv idoralari davlat va tarmoq standartlashtirish
dasturlari bo'yicha standartlashtirish ishlarini olib boradi.

9.5. Standartlashtirish bo‘yicha tte.tnik goSnitalar

Bir turdagi mahsulot va tarmoglararo foydalaniladigan mahsulot uchun
me’yoriy hujjatlami yaratish bo'yicha faoliyat ishchi idoralai -
standartlashtirish bo'yicha texnik go'mitalar (TQ) tomonidan olib boriladi.
Bunday amaliyot xalgaro tashkilotlar ishida qo'llaniladi. Jumladan,
Xalgaro standartlashtirish  tashkiloti ISO (International Standards
Organization) o'z vazifalarini 200dan ortig TQ, 2000 ta yordamchi
go'rnitalar va ishchi guruhlar orgali bajaradi. Xalgaro elektrotexnik
komissiyasi IEC (Internationa! Electrotechnical Commision) ham 100ga
yaqin 1Q, 1000dan ortiq yordamchi go'mita va ishchi guruhlar iuzgan.
Mazkur turdagi mahsulotni ishlab chigarishda etakchi bo'lgan har bir
mamlakat - xalgaro tashkilot a'zosi TQni boshgaradi. Xalgaro tashkilotlar-
ning texnik qo'mitalari har yili o'rtacha 500-800 nomli standartlarni,
go'llanmalarni, qoida va me’yorlarni ishlab chigadi.

Standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish  bo'yicha
Davlatlararo kengash ishtirokchi mamlakat boshqgaradigan davlatlararo
texnik qo'mitalar tuzgan. Ipak va paxta bo'yicha TQni O'zbekiston olib
boradi. Xaiqaro va davlatlararo texnik go'mitalarni bunday ish olib borish
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nmaliyoti davlatlarning savdo-igtisodiy o'zaro hamkorligidagi savdo va
texnik to'siqlarni bartaraf etishga ko'makiashadi.

Vazirlar Mahkamasining 2002-yil 3-oktabrdagi Ne342-qaroriga
muvofig, O'zstandart Agentligining asosiy vazifalaridan biri sifatida bir
turdagi mahsulot standartlarini ishlab chigish bo'yicha tarmoq tuzilmalarini
lii'.likiilashtirishga ko'maklashish, ularning faoliyati ustidan ilmiy-usulbiy
rnhbarlikni ta’minlash va tekshirish vazifasi yuklatilgan “0 ‘zstandart”
egcntligiga iqtisodiyot tarmoglari bilan birga standartiashtirish bo'yicha
1Uni belgilangan tartibda shakllantirishda gatnashisb vazifasi qo‘yilgan.

0 ‘zRH 51-013:1993 “0 ‘zSDT. Standartiashtirish bo'yicha texnik
go'mita tc‘g‘risida namunaviy nizom”da standartiashtirish bo'yicha
TQning umumiy qoidalari, asosiy vazifalari, shuningdek. ularning tuzilma-
» va tarkibi belgilangan. TQ manfaatdor tomonlaming mutaxassislari -
V Akolatlangan vakillaridan iborat bo‘lib, mahsulotning ma’ium turlari,
texnoiogiyahr va standartiashtirishning boshga obyektlari bo'yicha
Ixtisoslashtiriigan va davlat hamda mahsulot\xizmatlar iste’mol-
chilariVbuyurtmachilarining manfaatlarida davlat, tarmogq, davlatlararo va
xnlgaro standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish sohasida
llblami olib borish uchun eng yuqori ilmiy-texnik salohiyatga ega
Inshkilotlar asosida tuziladi

TQni rais boshgaradi. Rais tashkilotlar, korxonalarning rahbarlari yoki
Ularning muovinlari, Bosh konstruktorlar, bosh texr.ologlar, tashkilot
bo'linmalarining rahbarlari, TQ tarkibiga kirgan etakchi olimlar va
mutaxassislar ichidan saylanadi. TQ raisining muovinlari etib asosiy
lite’'molcbi va “O'zstandart” agentligi (O'zbekiston Respublikasi Davlat
urxitektura va qurilish go'mitasi, O'zbekiston Respublikasi Sog'ligni
Naglash vazirligi, O'zbekiston Respublikasi Davlat tabiatni muhofaza gilish
go'mitasining vakolatlari doirasida) vakillari tayinlanadi.

TQ o0‘z faoliyatida O'zbekiston Respublikasi hududida amaldagi
standartiashtirish bo'yicha me’yoriy-huquqgiy hujjatlarga tayanadi va
ililyidagi vazifalami bajaradi:

- davlatlararo, daviai va tarmoq yangi standartlarini ishlab chiqgadi.
gayta ko'rib chigadi yoki amaldagilariga o'zgartirishlar kiritadi;

- standartiashtirish bo'yicha xalgaro va hududiy tashkiiotlarning
TQning ishlarida gatnashadi;

- davlatlararo, davlat va tarmoq standartiashtirish dasturlariga
takliflarni ishlab chigadi;

standartiashtirish  bo'yicha xalgaro, davlatlararo, hududiy
tashkilotlarda ovoz berish uchun O'zbekiston fikrini tayyorlaydi;
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- barcha darajalardagi me’yoriy hujjatlaming  ilmiy-tex
ekspertizasini bajaradi.

TQ ta’sis etuvchiiar-korxonalaming birgalikdagi buyrug'i, shuningdek,
MO 'zstandart” agentligi, 0 ‘zbekiston Respublikasi Davlat arxitektura va
qurilish go‘mitasi, 0 ‘zbekiston Respublikasi Tabiatni muhofaza qiiish
davlat go'mitasi va O'zbekiston Respublikasi Sog‘ligni saglash vazirligi
(biriktirilgan faoliyat sohalari bo‘yicha) buyrug‘i bilan tuziladi.

TQning faoliyat sohasi juda keng: tarmoq va davlat standartlash-
tirishdan tortib xalgaro va davlatlararo standartlashtirishgacha. TQ
tarkibida yordamchi qo'mitalar (YoQ) va ishchi guruhlar (1C) tuzilishi
mumkin. TQning standartlashtirish bo'yicha faoliyatini takomillashtirish,
vakolatlarini kengaytirish magsadida TQ faoliyati natijalari bo'yicha gabul
gilingan bayonnomaning TQga a’zo barcha tashkilotlar bilan kelishiigan-
ligini tasdiglash belgilangan (9.3-rasm).

TQ-1 TQ-6 TQ-7 TQ-8 TQ-9
«Neft va gaz ftAlkogol «Aloga va «Urug'chiiilo* «Avtomobilsozlik
mahsulotlari» mahsuiotiar» L informatika»

TQ-2 TQ-10

«Paxta» «Go‘sht-sut»

TQ-3 o

«Donchilik» 0 ‘zbekiston Respublikasida ST;?];lalti:Q“”“Sh
TQ-4  «Ozig- standartlashtirish
ovgat mahsulot- bo‘yicha texnik go'mitalar _TQ12
lari» «Kimyo sanoati»

TQ-5 TQ-13

«lIpak» “Yengil sanoat”

TQ-17 «Sportya TQ-16 TQ-15 TQ-14 «Charm va
Jismonty “Transport sohasi” «Mudofaa sohasi» poyafzai»
TOQ-18 TQ-19 TQ-20
“Ta’lim standartlan” “Turizm” “Energetika"

9.3-rasm. O ‘bekiston Respublikasida standartlashtirish bo yicha texnik go mitalar.
9.6. Korxonalarda standartlashtirish xizmatlari
Standartlashtirishning asosiy maqsadlaridan kelib chiqgan holda va

amaldagi qonun talablarining bajarilishini ta’minlash uchun tadbiikorlik
subyektlari standartlashtirish bo'limlarini tashkil etadi. Bu bo'limlar
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IIftlidnrtiashtiiish  bo'yicha ishlarga tashkiliy-uslubiy va ilmiy-texnik
frtbbailik giladi, standartiashtirish bo'yicha ilmiy-tadgiqot va tajriba-
konstruktorlik va boshga ishlami bajaradi, korxonaning boshqga bo‘limlari
«lib borayotgan standartiashtirish buyicha ishlami bajarishda gatnashadi.

Standartiashtirish bo'yicha ishlami tashkillashtirishda siyosatning
birliligini va bir xil yondashishni ta’minlash magsadlarida O'zRH 51-051-
% “Korxonalarda (tashkilotlarda) standartiashtirish xizmatlari to'g'risida
nuniunaviy nizom” tasdigiangan. Bu Nizomda mulkdorlik shaklidan gat’iy
linf.ur korxonalar va tashkilotlar standartiashtirish xizmatlarining umumiy
fllzomlari, asosiy vazifalari va huquglari o'matilgan.

Standartiashtirish xizmatlari tadbirkorlik subyekt (bo'lim, sho“ ba,
[uruh))arining bo'limlaridan iborat bo'ladi. Kichik korxonalarda
Illuhandis-texnik xodimlar sonining kamligi sababli maxsus bo'lim
tuzishga imkon bo'Imaganda, standartiashtirish bo'yicha ishlarga mas’ullik
muhundis-texnik xodimlardan biriga yuklatiladi.

Standartiashtirish xizmatlariga quyidagi vazifalar yuklatiladi;

- korxonaning me’yoriy hujjatlar tizimini luzish buyicha ishlar
fUtji'iuini bajarish;

- standartiashtirishning istigbolli va vyillik rejalariga oid takliflarni,
Airur bo'lganda, boshga bo'limiar bilan birgalikda ishlab chigish,

- ilmiy-texnik dasturlarga mahsulotning texnik darajasi va sifat
ko* rsatkichlarini oshirish istigboliarini aniglash gismida gatnashish va
Inkliflar ~ tayyorlash, shuningdek, mahsulotga istigbolli talablami
belgilovchi me’yoriy hujjatlami ishlab chigishda gatnashish;

- me’yoriy hujjatlaming loyihalari bo'yicha fikr-mulohazalarni
Uyyorlashni tashkillashtirish;

- korxonaning iqtisod xizmati bilan birgalikda standartiashtirishning
loxnik-'gtisodiy samarasini aniglash;

- davlat nazorat idoralari tomonidan o'tkazilayotgan me’yoriy
hujjatlarga rioya qilinayotganligini tekshirisblarda gatnashish;

- ilmiy-texnik, tajriba-konstruktorlik ishlarida va mahsulotni ishlab
Chigarishga go'yish jarayonida xavfsizlik, boyliklarni tejash, atrof-muhitni
muhofazaiash, o'zaro almashinuvchanlik va mos keluvchanlik talablarini
hisobga olgan holda jahon bozorida ragobatbardosh mahsulot chigarishni
In’minlovchi ko'rsatkichlaming o'rnatilishini ta’minlash;

MHni joriy etish va rioya qilishni tashkiliy-uslubiy jihatdan
tn’ininlash;

- xalgaro, davlatlararo, hududiy standartiashtirish, standartiashtirish
lohasida ikki tomonlarna hamkorlik, shuningdek, xalgaio standartlarni va



chet mamlakatlarning milliy standartlarini qo'llanish bo'yicha ishiami
bajarish. Bundan tashqari, standartlashtirish xizmatlariga majburiy
sertifikatlashlirilishi ~ lozim  bo'lgan, chiqgarilayotgan = mahsulotning
sertifikatlashtirilishini ta'minlash bo'yicha vazifalar ham yuklatilishi
mumKkin.

Korxonalarda standartlashtirish bo'yicha olib borilayotgan ishlar
asosiy ishlar turiga kiradi. Jahon amaliyoti korxonalarda mavjud bo'lgan
o'gitilgan va tajribaii mutaxassisiar bilan jamiangan standartlashtirish
xizmatiarining igtisodiy magsadga muvofigligini tasdiglaydi.

9.7. Standarilashtirisb bo‘yicha me’yoriy hujjatlar va toifalari

Standartlashtirish bo'yicha me’yoriy hujjatlar davlat boshgaruv
idoralari, xo'jaiik faoliyati subyektiari ishiab chigish, ishlab chigarishga
mahsulotni tayyorlash, uni ishlab chigish, yetkazish, sotish, foydalanish,
saqlash, tashish ya utillashtirish, xizmatiar ko'rsatish va ishlami bajarishda,
texnik (konstruktorlik, texnologik, loyihalash) hujjatlami ishlab chigishda
hamda texnik shartlar, malisulotga (ko'rsatiladigan xizmatlarga)
go'yiladigan katalog varagalari go'llaniladi.

O'zbekiston Respublikasi hududida standartlashtirish obyektlariga
qo'yiladigan talablami belgilovchi me’yoriy hujjatlaming quyidagi toifalari
amal qgiladi:

- xalqaro, davlatlararo. mintagaviy standartlar,

- O'zbekiston Respubiikasining standartlari;

- tarmogq standartlari;

- tashkilotlaming standartlari;

- xorijiy mamlakatlarning milliy standartlari.

Xalgaro standart (ISO va h.) - bu standartlashtirish bilan (standart-
lashtirish bo'yicha) shug'ullanadigan xalgaro tashkilot tomonidan gabul
gilingan va iste’molchilar ommasi foydalana oladigan standart.

Mintagaviy standart (MFC) esa standartlashtirish bilan shug'ulla-
nadigan mintagaviy tashkilot tomonidan gabul gilingan va iste'molchilar
ommasi foydalana oladigan standartdir.

Davlatlararo standart (TOCT) - bu standartlashtirish, rnetroiogiya
va sertifikatlashtirish bo'yicha davlatlararo kengash yoki qurilish va texnik
me’yorlash davlatlararo ilmiy-texnik komissiyasi qabul gilgan va
iste’molchilar ommasi foydalana oladigan standart.
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Milliy standart (O'zDSi) - bu standartlashtirish bo'yicha milliy idora
ii'inorudan gabul gilingan va iste’molchilar ommasi foydalana oladigan
slimdartdir.

larmoq standard (TSt) — bu xalq xofjaligi (sanoat) tarmog‘ini
boshqgarish davlat idorasi tomonidan uning vakolatiga muvofiq
tusdiglangan standartdir.

Tashkilot standarti (Ts) - bu mahsulotga, xizmatga yoki jarayonga
korxonaning tashabbusi bilan ishlab chigiladigan va uning tomonidan
Insdiglangan standart. Standartlarni qo'liashda turli usullar mavjud. Bir
mamlakat doirasida standartlar yangidan yaratilishi mumkin hamda
xalgaro, mintagaviy va davlatlararo standartlar ham to'g'ridan-to'g'ri
go'llanilishi mumkin. Standartbrdan tashqari rahbariy hujjatlar, texnikaviy
shartlar, standartlashtirish bo'yicha tavsiyanomalar, yo'rignomalar ham
mavjud.

Rabbariy hujjat (RH) deganda standartlashtirish idoraiarining va
xizinatlarning vazifalarini, burchlarini va huquglarini, ularning ishlari yoki
ishlarining ayrim bosqichlarini bajarish usullari, tartibini va mazmunini
belgilaydigan me’yoriy hujjat tushuniladi.

Texnikaviy shartlar (0 ‘zTSh) - bu buyurtmachi bitan kelishiigan
holda, ishlab chigaruvchi tomonidan yoki buyurtmachi tomonidan
tusdiglangan anig mahsulotga (xizmatga) bo'lgan texnikaviy talablarni
belgilovchi me’yoriy hujjat.

Yo'rignomalar - bu ishlami yoki ularning ayiim bosqichlarining
mazmuni va tarkibir.i belgilovchi me’yoriy hujjat. Standartlashtirish
bo'yicha me’yoriy hujjatlarga, shuningdek, rahbariy hujjatlar, me’yorlar va
qoidalar (quriiish, sanitariya, ekologik qoidalar va b.), tavsiyalar, texnik-
Igtisodiy va ijtimoiy axborot tasniflagichlari ham kiradi.

Xalgaro va hududiy standartlar O'zDSt ISO/1EC 21:2001 bo'yicha
O'zbekiston davlat standartlariga gayta rasmiylashtirilib go'llaniladi. Chet
el standartlari - O'zDSt 1.7:1998 bo'yicha gayta rasmiylashtiriladi.

Uzluksiz ta'lim tizimida O'zbekiston davlat standartlari Vazirlar
Mahkamasi tomonidan tasdiglanadi. Ixtiyoriy me’yoriy hujjatlami qo'llash
maqgsadida respublikada texnik reglament mavjud bo'lganda qgo'llanilishi
majburiy bo'Imagan me’yoriy hujjatlar ishlab chigiladi.

Me'yeriy hujjatlami belgilash tartibi o'matilgan:

a) davlat ahamiyatidagi me’yoriy hujjatlar: O'zbekiston davlat stan-
darti - O'zDSt; O'zbekiston umumdavlat tasniflagichi - O'zDT; O'zbe-
kiston rabbariy hajjati - O'zRH; O'zbekiston tavsiyanomalari - O'zT.
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b) tarmoq darajasidagi me’yoriy hujjatlar: tarmoq standarti - TSt;
tarmoq tasniflagichi - TT; rahbariy hujjat- RH; tavsiyalar- T.

v) ma’muriy-hududiy axamiyatdagi me’yoriy hujjatlar: ma’muriy-
hududiy standart - MNSt: tavsiyanomalar- T.

g) korxona ahamiyatidagi me’yoriy hujjatlar: texnik shartlar - TSh;
tashkilot standarti - Ts.

Demak, barcha darajadagi me’yoriy hujjatlaming beigisi hujjat matni-
ning qaysi tiida yozilganligidan qat’iy nazar, davlat tilida lotin yozuvidagi
gisqartmaiar (abbreviaturalar) bilan belgilanadi.

Abbreviaturalar quyidagilami ifodalaydi: 0 ‘z- O'zbekiston; D -
Davlat; T - Tasniflagich, Tarmoq, Tavsiyanoma; R - Rahbariy; H - Hujjat,
Hududiy; Sh - Shart; Ts - Tashkilot; M - Mamuriy; St- Standart

Davlatlararo standart beigisi (TOCT) rus tilida saglanadi. Standartlar
darajasi, ularning tasdiglash darajalari va O'zSDT' standartlarining turlari
9.4-rasmdagi sxernada Kkeltirilgan. Xalg iste’moli nooziq mollarini
tayyorlash va haridga chigarish uchun namunalarning texnik tavsiflarini
ishlab chiqgish ruxsat etiladi. Texnik tavsiflar davlat ro'yxatidan
o'tkazilmaydi, chunki ular ushbu guruhdagi bir turli mahsulotga umumiy
talablarni o'matuvchi me’yoriy hujjatlar asosida ishlab chigiladi.

Xaridga chigariiadigan mahsulotga barcha darajadagi me’yoriy
hujjatlar “O'zstandart” agentligining idoralarida davlat ro'yxatidan
o'tkaziladi. Davlat ro'yxatidan o'tmagan me’yoriy hujjatlar haqiqgiy
bo'Imaydi. Mahsulotga me’yoriy hujjatlar, odatda, har besh yilda, agar
boshga muddat o'matilmagan bo'isa, qaytadan ko'rib chigiladi.

Import gilinadigan mahsulot O'zbekiston hududida amaldagi me’yoriy
hujjatlarda o'matilgan majburiy talablarga muvofiq kelishi lozim. 3u
sertifikat bilan tasdialanadi. Me’yoriy hujjatlarsiz mahsulot ishlab
chigarish va xaridga chigarish ruxsat etilmaydi. Me’yoriy hujjatlami
nusxalash tartibi asosiy qoidalarda belgilangan. Me’yoriy hujjatlami va
ularga kiritilgan o'zgartirishlami nashr va gayta chop etish bu hujjatlami
tasdiglagan\gabu! gilgan tashkilotlar tomonidan amalga oshiriladi.

Standartiashtirish  bo'yicha xalgaro, davlatlararo va hududiy
tashkilotlarning me’yoriy hujjatlarini O'zbekiston hududida nashr va gayta
chop etish huqugi “O'zstandart” agentligiga berilgan.

Xo'jalik yurituvchi subyektlarda standartlar ustidan davlat tekshiruvi
va nazorati qonunda belgilangan tartibda amalga oshiriladi.
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9.9. Standartlarning turlari

Standartlashtirish obyektining o'ziga xos xususiyatidan va unga
o'matilgan talablaridan kelib chiqib quyidagi turdagi standart ishlab
chigiladi: asos boMuvchi standartlar; mahsulot\xizmatga standartlar;
ishlarga standartlar; nazorat usullari (sinash, o‘Ichash, tahlillar) standartlari.

Asos bo‘luvclti standartlar anigiangan faoliyat sohasi uchun umumiy
tashkiliy-texnik holatlami o‘rnatadi hamda umumtexnik talabiar, me’yor va
goidalami va quyidagilami ta’minlaydi:

- jamiyat hayoti va sog'lig'i uchun mahsulotni yaratish va
foydalanish  jarayonlariga, atrof-muhitni  muhofazalash, mahsulot
xavfsizligi, jarayon va xizmatlarga gqo‘yiladigan umumiy talablami;

- turli faoliyat sohalarida boshqarish jarayoniari bilan alogadorlikni
(fan, texnik, ishlab chigarish);

- standartlashtirish obyektining bir xil ma’noli va ma’lumotlami
bir-biriga mosligini tushunish;

- mahsulotni loyihalash, ishlab chigarishni tayyorlash, saglash,
tashish, ekspluatatsiyasi va ta’mirlashning o‘matilgan umumiy usullari.

Asos bo'luvchi standartlar anigiangan tizimlami hosil qilish, Daviat
(davlatlararo, xalgaro) va tarmoq standartlari uchun tarkib topgan
tarmoqgning o‘ziga xos xususiyatlari bilan davlat hisobiga qo‘shishda
goidalari sifatida yuzaga keladi. Ushbu standartlar asosiy\umumiy qoidalar,
tartibi, atama va tushunchalar, umumiy talabiar yoki me’yorlar, usullar,
ruxsat etilgan chegaralar, namunaviy texnologik usullardan iborat bo‘ladi.

Mahsulotbcizmatga standartlar bir turdagi mahsulot\xizmatlar
guruhiga yoki aynan bitta mahsulotYxizmatga bo‘lgan talablami o‘matadi.
Bunday standartlar quyidagilami o‘matadi:

- mahsulotni ishlab chigish va ishlab chigarishga hamma
tomonlama talablami;

- mahsulotning  o'zaroalmashinuvchanligi va unifikatsiyasini
ta’minlovchi tur o‘lchamlari va ko ‘rsatkich gatorlarini;

- mahsulotni tashish va ishlatishda uning tarkibi saglanuvchan-
ligini ta’minlash,

Mahsulotga standartlar va texnik shartlami standart va texnik
shartlarga, informasion  reglamentlarga,  konstruktiv, = metrologik,
ergonomik, texnologik, ekspluatasion va chidamliliklariga mosligi va
mahsulotning barcha hayotiy bosgichlarida yuqori ilmiy-texyik darajada
ta'minlanishi hamda bulaming barchasini o‘zaro bog'liq holda shakllan-
tirish lozim.
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Texnik shartlar aniq bir turdagi mahsulotga ishlab c'nigilib, standartlar
bo'yicha (o'zaro faoliyat) qat’iy muvofigligi asosida bir turdagi
mahsulotlar guruhiga kiruvchi aniqg mahsulot ishlab chigilgan boMishi
shart

Bunday standartlar mahsulotning asosiy ko'rsatkichlari valyoki
oMchamlari, turlari, markasi, navini aniglcvchi sifat belgilari, konstruksiya-
si va oMchami, umumiy texnik talablari, tarng'alashi, gadoglanishi, tashish,
saqlanishi, ekspiuatatsiyasi. ta’mirlanish, umumiy texnik shartlar, texnik
shartiarga alogador boMadi.

Ish(ar\jarayonlarga standartlar mahsulotni tayyorlash, saglash,
tashish, ekspluatatsiya qilish, ta'mirlash va utillashtirish texnologik
lurayon-larini ishlab chigishda turli xil ishlarni bajarish usullari (usullari,
gabul qilish, ishlar tartibi, rejim va me’yorlari)ga asosiy talablami
o'rnatadi.

Yangi mahsulotlaming gisga vaqtda o°‘zlashtirilishida loyihalash-
tlrishning avtomatlashtirilgan tizimi standartlari buyumlami tayyorlash
tc\no)cgik jaraycnlarining prinsipial sxemalari bo‘yicha va modulli
konstruksivalashda muhim ahamiyat kasb etadi. Namunali texnologik
jarayoniar ishlarga tipik standart obyektlari hisoblanadi.

Ishlar'jarayonlarga standartlarda texnologik jarayonlami o'tkazish-
dugi tabiat muhitini himoya qilish va aholi sogMig'i hamda hayoti uchun
xavfsizlik talablaridan tarkib topgan boMishi lozim. Bunday ta’sirlar
kimyoviy (tashianadigan zararli ximikatlar), fizik (radiasiyadan nurlanish),
biologik (mikroorganizmlarning zaharlanishi) va mexanik tavsiflarda
bo'iishi mumkin.

Mahsulot\xizmatlaming sifatini ta’minlash tizimi doirasida boshqarish
Jarayonlariga standartlar zamonaviy bosgichlarda katta ahamiyat kasb
etmoqda.

Nazorat usullari (sinash, o'lchash, (ahlil)ga standartlar mahsulotni
yaratishda, sertifikatlashtirish va foydalanishda sinovdan o'tkazish,
oMchash hamda tahiil qilish (usullari, gabul gilish, uslubiyati va boshga)
usullarni  o'rnatadi. Bunday standartlarga mahsulot\xizmat sifatiga
majburiy talablarlar baholash natijaiarining aynan aslidek, xolisonalik va
anigliklari eng yugori darajada boMishi tegishii boMadi. Bu shartlarni
bajarish avtarli darajada o'lchash xatoiiklari to'g'risidagi ma’iumot
standartlariga bog'lig boMadi.

Tekshirish usullari. qgabul qilish va uslublaming turli-tumanligiga
garainasdan. ulami ajratish va umumiy qoidalarini standartlashtirish lozim.
Bunday standartlarga tekshirish vositasi va yordamchi qo'shimcha
qurilmalar, tekshirishga tayyorlash va o'tkazish tartibi. natijalami gayta
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ishlash qoidalari va rasmiylashtirish hamda sinovda yo‘l qo'yilgan
xatoliklar tegishli bo'ladi.

Standartda o'tkaziladigan amallar ketma-ketligi aniglangan bo‘lishi va
olingan natijalami gayta ishlash qoidalari, sinov qurilmasining sxemasi,
mahsulot to‘pidan olingan namuna miqgdoriy tavsifi, joyi va xususiy xolati
hamda natijalaming aniq va solishtirilgan bo‘lishiga nisbatan tavsiyalami
beradi.

Masalan, aytish mumkinki, mahsulotVxizmatlarga standartlarida tekshi-
rish usuilarining bo'lishi va ular qo‘shilgan aralash standartlar bo'lishi
mumKin.

9.10. Davlat standartlarini ishlab chiqgish tartibi

Davlat standartlari 0 ‘zDSt '.1:1992 “0 ‘zSDT 0 ‘zbekiston
standartlarini ishlab chigish, kelishish, tasdiglash va davlat ro'yxatidan
o°‘tkazish tartibi”’ga muvofiq ishlab chigiladi. Standartlar standartiashtirish
bo‘yicha texnik qo'mitalar (TQ), standartiashtirish bo‘yicha tayanch
tashkilotlar (STT), tadbirkorlikning boshga subyektlari tomonidan ishlab
chigilishi mumkin.

Standartning mazmuniga va texnik-iqtisodiy asoslanganligiga va
ko'rsatkichlar, me’yorlar va talablaming fan va texnikaning zamonaviy
darajasiga muvofigligi uchun ishlab chiquvchi-tashkilot va standartni
tasdiglagan idora mas’ul bo‘ladi.

Standartni ishlab chigishda tashkiliy-uslubiy birlilikka erishish
maqgsadida, shuningdek, ish bosqgichlarining bajarilishini tekshirish uchun
standart ishlab chigishning to'rt bosgichi o'matilgan:

1-bosqich - standartni ishlab chigishga texnik topshirigni ishlab
chigish va tasdiglash (zarur bo'lganda amalga oshiriladi);

2-bosgich - standart loyihasini ishlab chigish (birinchi tahrir) va
fikrlami olish uchun targatish;

3-bosqgich - fikr-mulohazalami o'rganib chigish, standart loyihasini
(oxirgi tahririni) ishlab chigish, kelishish va uni tasdiglashga tagdim etish;

4-bosgich - standartni tasdiglash va davlat ro'yxatidan o'tkazish.

Izoh: standartni ishlab chigish bosqgichlarini birga qo'shib bajarish
ruxsat etiladi.

1-bosgich. Standartni ishlab chigishga texnik topshirigni ishlab
chigish va tasdiglash (zarur bo'lganda amalga oshiriladi)

Texnik topshiriq me’yoriy hujjatni ishlab chiqgish ishlarini bajarish
bosgichlarini o'rnatish magsadida buyurtmachi tashkilot bnlan kelishilgan
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holda, ishlab chiquvchi tashkilot tomonidan tuziladi va, odatda,
quyidagilami 0z ichiga oladi:

-standartiashtirish obyekti va go'llanish sohasi;

- standartning boiimlari va standartda o‘matiladigan asosiy talablar
ro'yxati;

- standartni ishlab chigish bosgichlari;

- standart bilan birga tagqdim etiladigan hujjatlar ro'yxati;

- standart loyihasini kelishish lozim bo'lgan boshgaruv idoralari
valyoki korxonalar ro'yxati;

- buyurtmachining boshqa talabiari.

2-bosgich. Standart loyihasini ishlab chigish (birinchi tahrir) va
Jikrlarni olish uchun targatish.

Standart loyibasi manfaatdor tashkilotlarning takliflari asosida va\lyoki
tayyorlovchi korxonalarning tashabbusi biian ishlab chigiladi.

Standartning loyihasini ishlab chigish bilan bir vaqgtda standart
loyihasiga tushuntirish yozuvi tuziladi va zarur bo'lganda, standartni joriy
etish bo'yicha asosiy tashkiliy-texnik tadbirlar rejasining loyihasi
(keyirichalik - asosiy tadbirlar rejasining loyihasi) ishlab chigiladi.
Standart loyihasi tushuntirish yozuvi bilan birga va asosiy tadbirlar
rejasining loyihasi bilan nusxasi ko'paytiriladi va fikr olish uchun quyidagi
ro'yxat bo'yicha manfaatdor tashkilotlarga targatiladi:

- buyurtmachi-tashkilot (asosiy iste’molchi)ga yoki standartning
loyihasini kelishish bo'yicha tayanch tashkilot deb tayinlangan uning
tashkilotlaridan biriga;

- standart loyihasida vakolatlariga garashli talablar o'matilgan boisa,
davlat nazorati idoralariga, sog'ligni saqglash vazirligiga, atrof-muhitni
muhofazaiash qo'mitasiga;

- mahsulotning Dbiriktirilgan turlari bo'yicha standartiashtirish
tayanch tashkilotlariga;

- standartni joriy etuvchi va joriy etilishini ta’minlovchi tashkilotlar
va korxonalarga.

Korxona va tashkilotlar taqdim etilgan standart loyihasini ko'rib
chigib, o'z fikr-mulohazalarini yozadi va standartni ishlab chiquvchiga,
standart loyihasini olgan kundan boshlab 15 kundan kechiktirmay
jo'natadi.

3-bosgich. Fikr-mulohazalami o'rganib chigish, standart loyihasini
(oxirgi tahririni) ishlab chigish, kelishish va uni tasdiglashga tagdim
etish.

Ishlab chiquvchi etakchi tashkilot olingan fikr-mulohazalar asosida
fikr-mulohazalar to'g'risida ma’lumot tuzadi.
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Ishlab chiquvchi - etakchi tashkilot va hainicor bajariivchi tashkilotlar
fikr-muiohazalar asosida standart loyihasining oxirgi tahririni ishlab
chigadi va tushuntirish yozuviga va asosiy tadbirlar rejasining loyihasiga
aniglik kiritadi.

Ishlab chiquvchi tashkilot va boshga manfaatdor tashkilotlar o'rtasida
standart loyihasi bo‘yicha kelishmovchilik bor bo'lsa, ishlab chiquvchi
tashkilot kelishmovchiliklarni ko'rib chigish bo'yicha asosiy manfaatdor
tashkilotlar vakillarining, shu jumladan, standartning ko'rilayotgan loyihasi
bo'yicha qaror gabul qilishga vakolatlangan buyurtmachilar (asosiy
iste’molchiiar)ning vakiilari ishtirokida kelishuv majlisini o'tkazadi.

Standart loyihasining aniqlik Kiritilgan tahririning alohida moddalari
bo'yicha kelishmovchiliklar bor bo'lsa, majiis bayonnomasida
tashkilotlarning vakiilari bu moddalar bo'yicha alohida fikrga ega, deb
ko'rsatiladi. Majlisda gabul gilingan garorlar a;,osida standart loyihasining
oxirgi tahriri tuziladi, tushuntirish yozuvi va asosiy tadbirlar rejasining
loyihasiga aniglik kiritiladi. Standart loyihasining oxirgi tahririni
tasdiglashga taqdim etish oldidan ishlab chiquvchi tashkilot buyurtmachi
tashkilotga (asosiy iste’molchiga) kelishishlik uchun jo'natadi. Standart
loyihasini kelishishlik standart loyihasi keltirilgan kundan boshlab ko'pi
bilan 15 kun muddat ichida amaiga oshiriladi.

Yangi takomillashtiriladigan mahsulot yaratish bo'yicha ishlar
tarkibida olib boriladigar. standart loyihasini ishlab cbigishda standart
loyihasini gabul komissiyasi, badiiy-texnik kengash (BTK), degustasiya
(sifatini anigiash) komissiyasi va boshqalar, manfaatdor tashkilotlarning
mas’ul vakiilari ishtirokida kelishib oladi. Standart loyihasining
kelishilganligini tasdiglovchi hujjat tajriba nusxaning gabul dalolatnomasi
(BTK bayonnomasi)dan iborat bo'ladi.

Standartga Kiritiladigan o'zgartirishlar, agar ilgari Kkelishishgan
tashkilotlarning manfaatlariga ta’sir etmasa, fagat buyurtmachi (asosiy
iste’molchi) bilan kelishib olinadi. Standart loyihasining oxirgi tahririni
tasdiglashga taqdim etishda oldin tayanch tashkilot yoki o'ziga biriktirilgan
mahsulotga oid yoki faoliyat sohasida standartlashtirish bo'yicha TQ
standartni iimiy-texnik va huqugiy ekspertizadan o'tkazadi.

4-bosqgich. Standartni tasdiglash va davlat ro yxatidan o ‘tkazish.

Ishlab chiquvchi-tashkilot standart loyihasini tasdiglashga quyidagi
hujjatlar bilan birga tagdim etadi:

- ilova xati:

-standart loyihasining oxirgi tahririga tushuntirish yozuvi;

- asosiy tadbirlar rejasining loyihasi;

-standart loyihasi 4 nusxaaa, bundan ikkitasi birinchi bo'iishi lozim;
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- standart loyihasining kelishilganligini tasdiglovchi asl hujjatlar;

- standart loyihasiga fikr-mulohazalar to‘plami;

- kelishmovchiliklar to'g'risidagi ma'lumotnoma;

- elektron versiya;

Standartni tasdiqlagan idoraning qarori bilan standart tasdiglanadi va
amalga Kiritiladi. “0 ‘zstandart™ agentligi standartni davlat ro’yxatidan
o'tkazadi. Eksport uchun mo'ljallangan mahsulotga qo‘shimcha talablar
davlat ro'yxatidan o‘tkazilmaydi. Standart davlat ro'yxatiga 4 nusxada
taqdim etiladi: asli, ikkinchi nusxa (dublikat) va ikkita nusxa. Standartning
ikkinchi nusxasi standart asliga o'xshash bo'lishi va undan zarur sifatli
nusxa olishni ta’minlashi kerak. Standart davlat ro'yxatiga ikki tilda: davlat
va rus tillarida tagdim etilishi lozim.

Standartga zarur bo'lganda kiritiladigan tuzatishlar go'ldan qora tush’,
pasta, siyoh bilan aniq yozilishi, birinchi varagning orga betida izohlangan
va rahbar (rahbar muovini) imzosi va ro'yxatdan o'tkazishga tagdim etgan
idoraning muhri bilan tasdigiangan bo'lishi lozim. Standart davlat
ro'yxatidan ko'pi bilan 5 kun muddatda o‘tkaziladi. Standartni belgilash,
standartni tasdiqlagan tashkilotdan qat’iy nazar, “O'zstandart” agentligi
tomonidan amalga oshiriladi. Standart beigisi quyidagilardan iborat
bo“ladi:

- hujjat indeksi - O'zDSt

- ro'yxatga olingan tartib ragami;

- ikki nugta bilan ayrilgan tasdiglash yilining to'rtta ragami: masalan,
O'zDSt 789:1997

Standart asli, ikkinchi nusxasi va ikkita nusxasining birinchi betlarida
ro'yxatga oluvchi idora ro'yxatga olgan idora nomi, sana va davlat
ro'yxatidan o'tgan nomen ko‘rsatilgan shtamp bosiladi. Standartning ikki
nusxasidan birinchi nusxasi “O'zstandart” agentligida qoladi. Standart
asliyati va ikkinchi nusxasi ishlab chiquvchiga gaytariladi.

Tushuntirish yozuvi. Standart loyihasini ishlab chigish bilan bir
vaqtda standart loyihasiga tushuntirish yozuvi tuziladi. Tushuntirish
yozuvining nomida standartning darajasi va to'liq nomi, standart loyihasi
tahririning tartib ragami valyoki standartni ishlab chigish bosgichi
to'g'risida ma’lumot keitiriladi. Misol:

Tushuntirish yozuvi
O'zbekiston davlat standartining loyihasi ga

(standart nomi)

(fikr olishga tarqatiladigan birinchi tahriri).
Standart loyihasiga tushuntirish yozuvining bo'limlari quyidagi navbatda
jovlashtiriladi:
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1) standartni ishlab chigishga asos;

2) standartni ishlab chigish maqgsadlari va vazifalari;

3) standartiashtirish obyektining tafsiloti;

4) standartning ilmiy-texnik darajasi; i

5) standartni joriy etishdan oiinadigan texnik-iqtisodiy sainaradorlik; n J

6) joriy etish, standartni amalga Kkiritish (amal muddati) va standartni j
tekshirish;

7) boshga me’yoriy hujjatlar bilan o'zaro bog*‘ligligi;

8) fikr-mulohazalar uchun jo ‘natilganligi to‘g‘risida ma’lumot standartr.iii.t; j
birinchi tahriridan boshqga barcha tahrirlariga fikr olish
Ito‘g‘risida ma’lumot;

9) standart loyihasining tasdiglashga tagdim etiladigan fagat oxirgi tahnnga
oid kelishilganlik to‘g ‘risida ma’lumot;

10) axborot manbalari:

11) go'shimcha ma’lumotlar.

uchun jo natiiganligi J

i

Tushuntirish yozuvi standart loyihasining har bir tahririga tuziladi,,
tushuntirish yozuvida standart loyihasiga birinchi tahrirga nisbatan kiritilgan asosiy
ko ‘rsatkichlar, me’yorlar, tafsilotlar, talablardagi o‘zgartirishlar aks ettiriladi va
o‘zgartirishiami texnik-iqtisodiy asoslash keitiriladi.

“Standartni ishlab chigishga asos” bo'limida standanning ganday
manbaga asosan ishlab chigilishi ko'rsatiladi.

“Standartni ishlab chigish maqgsadlari va vazifalari” bc‘limida ishlab
chigiladigan standartni qo'llanish natijasida erishiladigan oxirgi natijalar va
standartni ishlab chigishda hal etiladigan masalalar keitiriladi.

“Standartiashtirish  obyektining tafsiloti” boTimida standartning
birinchi marta ishlab chigilayotgani to g'risida ma’lumot yoki standart
loyihasini ishlab chiqish boshlanishida amal giiinayotgan Standartiar,
texnik sbartlar va boshqga hujjatlar to'g'risidagi ma’lumotlar va ularning
magbulligini texnik-iqgisodiy asoslash keitiriladi.

“Standartning ilmiy-texnik darajasi bo limida standartning ilmiy-
texnik darajasini baholash natijalari va uning jahon darajasi talablariga
muvofigligi hamda ganday xorijiy o'xshash standartlarga moslanganlig; va
ular to‘g‘risidagi ma’lumotlar keitiriladi.

“Standartni joriy etishdan oiinadigan texnik-igtisooiy samaraaorhk
bo‘limida standartiashtirish obyektining igtisodiy afzalliklari, tejas'n asosiy
manbaiari va uning moddiy va pul hisobidagi qgiymati yok: ijtimoiy
samarasi keitiriladi.

“Joriy etish, standartni amalga Kkiritish\amal muddati va standartni
tekshirish™ bo'limida quyidagilar ko'rsatiladi:

1) standartni amalga Kkiritish sanasini asosiy tadbirlar reja
bajarishga vaqgtni hisobga oigan holda asoslash;
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2) standartning ama! muddatini cheklamasdan tasdiglashni asoslash
yoki standartning amal qilinishini cheklash mo'ljallangan muddatini
asoslash, shuningdek, standartni birinchi tekshirish va navbatdagi
tekshirishlar muddatini asoslash.

“Fikr-mulohazalar uchun jo'natilganligi to‘g‘risida ma’lumotlar”
bo'iimida quyidagilar keltiriladi:

1) standart loyihasi fikr olish uchun jo‘natilgan tashkilotlar
(korxonalar) soni;

2) fikrlarini yubidora tashkilotlar korxonalar soni;

3) fikrlami ko'rib chigish natijalari (jamlangan fikrlami)

9.11. DavlaS standartlari talablariga rioya giiishi ustidan
Davlat tekshiruvi va nazorati

Fekshiruv to'g'risida gapirilganda ko'pincha “nazorat” va "kontrol”
tushunchalari bilan uchrashamiz. Bu atamalar quyidagilami anglatadi:

Tekshiruv- “tekshirish ” so‘zidan olingan, biror narsaning to'g'riligi-
ga ishonch hosil qilish uchun tekshirish o'tkaziladi, nazorat gilish, kontrol
gilish magsadida tekshirish, taftish o'tkaziladi. Bunday ta’rif asosida
“kontrol” atamasi davlat tilida “tekshirish” deb gabul gilindi.

Nazorat - biror narsa ustidan “nazorat gilish” so'zidan kelib chiggan.
Biror narsa ustidan kuzatuv olib boruvchi shaxslar gumhi, idora.

Kontrol- mos o'lchashlar, sinashlar, tahiil bajariladigan kuzatuvlar va
mulohazalaryo'li bilan muvofiglikni baholash tartibi.

O'zbekiston Respubiikasining “Standartlashtirish to'g'risida” gonuni
va O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 1994-yil 12-
avgustdagi X«4!0-garorida standartlar va o "Ichashlar birliligini ta 'minlash
ustidan davlat tekshiruvi va nazorati (keyinchalik - davlat nazorati)
nazarda tutiigan. Davlat nazoratining asosiy vazifasi davlat va xo'jaiik
boshqarish idoralari, tadbirkor subyektlar tomoriidan quyidagilarning
bajarilishini ta’minlashdan iborat:

- me yoriy hujjatlar va metrologik gqoidalaming o'z vaqtida joriy
etilishini va ularga aniq rioya gilinishini; o'lchashlar birliiigini ta’minlash;

—me yoriy hujjatlar va o'lchash vositalarining ilmiy-texnikaviy
darajasini tahiil gilish va ishlab chigarish samaradorligini oshirish, ilmiy-
texnikav.y isiigbolni tezlashtirish, mehnat unumdorligini oshirish,
mahsulotning texnik saviyasi va sifatini oshirish magsadida me’yoriy
hujjatlami va o'lchash vositalarini ishlab chigishda fan va texnika
yutuglaridan samarali foydalanishga ko'maklashish (Standartlar va
o'lchashlar birliligini ta’minlash ustidan davlat nazorati to'g'risida Nizom).
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Bu Nizomga muvofiq davlat nazorati idoralari:

- me’yoriy hujjatlarning va metrologik qoidalaming, shu jumladan
mahsulotning aholi hayoti, sogMigi va mulkiga xavfsizligiga atrof-muhit
muhofazasiga, boyliklaming tejalishiga, o°‘zaro almashinuvchanlikka
majburiy talabiarni oMnatuvchi goidalaming o'z vaqtida joriy qilinishi va
rioya gilinishini tekshiradi, shuningdek, bulami tekshirish usullarining bir
xiiligini, tamg‘alasb bir xilligini, mahsulotni ishlab chigish, ishlab
chigarish va yetkazib berishga shartncmaga kiritilgan, gonunda tco'zda
tutilgan boshqa talablaming bajarilishini tekshiradi.

- standartlashtirish mahkama xizmatlari va metrologik xizmatiar
ishini tekshiradi;

- 0°‘zida yaratilgan mahsulotning alohida turlarini laboraloriyalarda
sinovdar. o‘tkazadi;

- standartlar va o'lchashlar birliligini ta’minlash ustidan davlat
nazorati natijalarini umumlashtiradi. bularni ishlab chigishda ian va
texnika yutuglaridan samaraliroq foydalanishga ko‘maklashadi, me’eriy
hujjatlar va metrologik goidalaming o‘z vaqtida joriy etilmaslik, buzilish
sabablarini tahiil giladi, davlat nazorati idoralarining ish samaradorligini
oshirish bo'yicha tadbirlar ishlab chigadi va o ‘tkazadi;

- agar me’yoriy hujjatlar mahsulotning texnik saviyasi va sifatini
ta’minlay olmasa yoki amaldagi qonuniarga zid kelsa, ularni bekor giladi
yoki bekor gilish, amal muddatini cheklash yoki gayta ko‘rib chigish
to‘g‘risida belgilangan tartibda takiif Kiritadi.

- me’yoriy hujjatlami tasdiglash va davlat ro'yxatidan oMkazishda
ulaming ekspertizasini o ‘tkazadi;

- me’yoriy hujjatlar, o'lchash vositalari, sertifikatlashtirish
goidalarini joriy qilish va ularga rioya qilishni tekshirish jarayonida
anigiangan buzilishlarni bartaraf etish chora-tadbirtarini ko‘radi.

Davlat nazorati subyektlariga davlat va xo‘alik boshgaruv idoralari,
tadbirkorlik subyektlari Kiradi.

Davlat nazorati xo'jaiik yurituvchi subyektlarga nisbatan hayotiy
siklning barcha bosqichlarida (tadqiq qilish, ishlab chigish, tayyorlash,
tashish, xaridga chigarish, saqglash, foydalanish (iste’mol qilish), ta’mirlash,
gayta foydalanishda amalga oshiriladi).

Davlat nazorati obyektiariga standartlar, shu jumladan, mahsulotga
majburiy talabiarni o‘matuvchi standartlar, jarayoniar, ishlar. xizmatiar
(keyinchalik - mahsulot), shu jumladan ekspcrt gilinadigan, import
gilinadigan va sertifikatlashtirilgan mahsulot (bunda sertifikatlashtirish
idoralari oldindan xabardor gilinadi), shuningdek, oMchash vositalari
kiradi.
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Davlat nazorati davriy va doimiy bo°‘lishi mumkin.

Davriy davlat nazomtida obyektlar va tekshirish davriyligi davlat
nazorati rejasiga binoan anigianadi.

Doimiy davlat nazorati chigariladigan mahsulot sifatiga noroziliklar
muayyan ravishda bo'lganda va mahsulotni standartlar talablariga muvofiq
bargaror chigarish uchun sharoitlar yo'q bo'lganda va bunday sharoitlarda
ishlab chiqgarishni (metallurgiya, kimvo sanoati, bolalar ovgati - uzluksiz
texnologik jarayonni) to'xtatib bo'Imaganda amalga oshiriladi. Doimiy
davlat nazorati mahsulotni gabul qilishning alohida tartiboti shaklida
bajariladi

Davlat nazorati standartlar va o'lchashlar birliligini ta’minlash ustidan
tekshirish va r.azorat bo'yicha davlat inspektori malakasiga ega bo'lgan,
belgilangan tartibda attestatlangan. davlat nazorati idoralarining lavozimli
shaxslari tomonidan bajariladi.

Davlat nazorati idoralarining lavozimli shaxslarini davlat nazoratiga
ruxsat etish  belgilangan namunadagi mahsus guvohnoma bilan
tasdiglanadi.

Tekshiruvchi idoralaming laoliyatini mahsus vakolatlangan idora
muvofiglashtiradi, bu idoraning tekshiruvga oid garorlari majburiy bo'ladi.

Standartiashtirish sohasi bo'yicha ham davlat nazorati ish olib
bormogda, Uning asosiy vazifasi vazirlik, mahkama va korxonalar, yuridik
va jismoniy shaxslar tomonidan standartlar talablariga gat'iy amal
gilinishini, yangi standartlarni tatbiq etishni ta’minlash va nazorat etish
hisoblanadi.

Davlat nazoratining yana bir muhim vyo'nalishi - turli standart
toifalarini davlat qaydnomasidan o'tkazishdan oldin ekspertiza gilish.

Nazorat savollari

Standartiashtirish ganday asosiy magsadlami o'z oldiga gqo'vgan?

Standartiashtirishning asosiy vazifalari nimalardan iborat?

Standatlashtirishning gqonuniy asoslarini tushuntiring.

Standartiashtirishning tashkiliy va huqugiy jihatiarini tushuntiring.

Standartiashtirish bo'yicha davlat boshqgaruv idoralari va tashkilot-

larining vazifalarinl tushuntiring.

Standartiashtirish bo'yicha qo'mitalaming vazifalari nimalardan iborat?

1 Standartiashtirish  bo'yicha tayanch tashkilotlarining faoliyatini
tushuntiring.

S. Standartiashtirishning asosiy tamoyillari nimalardan iborat?

SN N RN
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9. Standartiashtirish bo'yicha ganday me’yoriy hujjatlami
ularga ta’rif bering?
10.Standartlaming turlarini ayting va ularga misollar keltiring.

11.0 ‘zbekiston davlat standartiashtirish tizitnida ganday me’yoriy hujjatlar
mavjud?

bilasiz va

12. Davlat nazorat idoralarining asosiy faoliyati nimalardan iborat?
13.Davlat standartlarini ishlab chiqgish tartibini tushuntiring.
14. Standartlar talablariga rioya qilinishi

ustidan Davlat nazorati va
tekshiruvini tushuntiring.



X BOB. TEXNIK JIHATDAN TARTIBGA SOLISH TIZIMINING
MAQSAD VA VAZIFALARI HAMDA ASOSIY TAMOYILLARI

10.1. Texnik jihatdan tartibiga solishning asosiy maqgsad va vazifalari

Texnik jihatdan tartibiga solishning asosiy magsadi ishlab
chigaruvchilardan iste’molchilarga mahsulot\xizmatlaming harakatlanish
voMlanda xavfsizlik darajasini optimallashtirishda barcha
balanslashtirilgan choralami bevosita ishlab chigish va qoMiash, ma’muriy
aralashuvlami minimallashtirishni ta’miniash boMsa-da, bir tomondan
bozorda qgalbaki va xavfli mahsulot\xizmatlaming paydo boMishiga barham
berish boMsa-da, ikkinchi tomondan ishlab chigaruvchilar uchun texnik
to'siglami minimallashtirish hisoblanadi.

lexnik ine yorlashtirish sohasida davlat boshqaruvining vazifasi
majburiy texnik talablaming bajarilishi va qoMlanilishi (ishlab chigish va
(asdiglash)ni o matish  sohasida huqugiy boshgarish munosabati
hisoblanadi.

Texnik iihatdan tartibga solish xavfli mahsulotlardan iste’molchilami
himoya qilish va ulardan foydalanishda mahsulot xavf-xatari tahliliga
asoslanuvchi bozorda ishlab chiquvchilar va iste’molchilaming o°‘zaro
manfaatlarini zaruriy balansiga erishishga yo'naltirilgan.

Texnik reglarnentlarga oMishdan yana bir asosiy magsad — hozirgi
paytda turli xil hujjatlarda o'matilgan, shu jumladan, turli xil davlat
idoralari va xo'jaiik boshqgaruvlari gabul qilgan xavfsizlik bo'yicha
talablami yagona hujjatga to 'plash.

Texnik jihatdan tartibiga solish to'g'risida”gi gonunning 4-moddasida
texnik jihatdan tartibga solishning asosiy vazifalari belgilangan bo'lib, ular
quyidagilardan iborat:

- inson hayoti va sog'lig'i, yuridik, jismoniy shaxslaming va
davlatning mol-mulki xavfsizligini ta’minlash;

—atrof-muhitning  muhofaza  qilinishini,  shuningdek, tabiiv
resurslardan ogilona foydalanilishni ta’minlash;

- savdodagi texnik to'siqlami bartaraf etish;

—mahsulot\ish\xizmatlar ~ xavfsizligi ~ xususida  iste’molchilarni
chalg'ituvchi harakatlaming oldini olish.

Ushbu Qonunning magsadi mahsulot\ish\xizmatlar xavfsizligiga doir
majburiy  talablarn;  belgilash, qo'llash va bajarish  sohasidagi
munosabatlarni tartibga solishdir.
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10.2. Texnik jihatdan tartibga solishning gonuniy asoslari

Xalgaro tajribada mahsulot\xizmat\jarayonlarga boMgan majburiy
Talablar texnik reglamentlarda belgilanadi. Texnik reglamentlarga tegishli
gonunlar, direktivalar va hukumat idoralari tomonidan berilgan
farmoyishlar kiradi. Star:dartlar talabiari esa majburiy etnas. Shu sababli
texnik reglamenllar amaldagi gonunchilikda muhim ahamiyatga ega.

Butunjahon savdo tashkilotining 'Savdodagi texnik to'siglar bo'yicha
kelishuv“i talablarini bajarish magsadida, “O'zstandart” agentligi,
Sog‘ligni saglash vazirligi, Davlat arxitektura va qurilish gqo'mitasi, Davlat
tabiatni muhofaza gilish go'mitasi tomonidan bir gator ijobiy ishlar amalga
oshirilmoqgda.

Butunjahon savdo tasbkilotiga kirish magsadida Respublikamizda olib
borilayotgan siyosat, avvalambor, ishlab chigarilayotgan mahsulotlaming
ragqobatbardoshligini, eksport salohiyatini oshirishga yo'naltirilgan.

0 ‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining “Butunjahon savdo
tashkiloti bilan ishlash bo'yicha Idoralararo kengashni tashkil etish
to'g‘risida”gi 1995-yil 10-noyabrdagi 45-sonli va “2007~yiJ uchun
O'zbekiston Respublikasi Hukumatining qonun loyihalarini ishiab chigish
bo'yicha ish rejasini tasdiglash to'g‘risida”gi 2006-yil 22-dekabrdagi 264-
sonli garorlarini bajarish maqgsadida ishlab chigilgan va 2009-yilning 23-
apreiida qonuniy kuchga kirgan “Texnik jihatdan tartibga solish
to*g'risida”gi O'zbekiston Respublikasining Qonuni bu yo'nalishda olib
borilayotgan ishlarning debochasidir.

O'zbekiston Respublikasining “Texnik jihatdan tartibga solish
to'g'risida” Qonuni 2008-vil 11-noyabrda Qonunchilik palatasi tomonidan
gabul gilingan bo'lib, 2009-yil 27-martda Senat tomonidan ma'qullangan.

Ushbu gonun quyidagi boblar va moddalardan iborat: 1-bob. Umumiy
goidalar (1 - 6-moddalar); 2-bob. Davlat idoralarining va boshqga idoraiar
hamda tashkilotlarning texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi
vakolatlari (7 - 14-moddalar); 3'bob. Texnik reglamentlar (15 - 23-
moddalar); 4 bob, Yakunlovchi qoidalar (24 - 28-moddalar).

Qonuning 1-moddasiga muvofiq, wushbu Qonunning magsadi
mahsulot\ish\xizmatlar xavfsizligiga doir majburiy talablami belgilash,
go'llash va bajarish sohasidagi munosabatlami tartibga solishdan iborat,
deb ifodalangan.

“Texnik jihatdan tartibga solish to'g‘risida”’gi Qonunda quyidagi
atamalar va ta'riflar keltirilgan:

texnik jihatdan tartibga solish - mahsulct\ish\xizmatlar xavfsizligiga
doir majburiy talablami belgilash, qo'llash va bajarish;
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ntahsulot\ish\xizmatlar xavfsizligi - mahsulotni ishlab chiqarish,
undan foydalanish, saglash, tashish, sotish’ va utilizatsiya qilish
jarayonlarining, bajariladigan ishlar, ko‘rsatiladigan xizmatlaming holati
bo'lib, bund? insonning havotiga, sog‘lig‘iga, atrof-muhitga, yuridik,
jismoniy shaxslaming va davlatning mol-mulkiga zarar yetkazilishi
chtiinoii bilan bog'lig yo‘l go‘yilmaydigan xavf mavjud bo'lImaydi;

texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hujjatlar - texnik
rcglarnentiar, standartiashtirishga doir normativ hujjatlar, sanitariya,
vcterinariya-sanitariya, fitosanitariya qoidalari va normalari, shaharsozlik
normalari hamda qoidalari, ekologik normalar va qoidalar hamda texnik
jihatdan tartibga solish sohasidagi boshga hujjatlar;

texnik reglament - texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi,
mahsulot\ish\xizmatlar xavfsizligiga doir majburiy talablami belgilovchi
normativ hujjat;

umumiy texnik reglament - texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi,
bir turdagi mahsulot\ish\xizmatlar guruhi xavfsizligiga doir majburiy
talablami belgilovchi normativ hujjat;

maxsus texnik reglament - texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi,
uinumiy texnik reglamentda nazarda tutilmagan mahsulot\ish\xizmatlar
ayrim turining xavfsizligiga doir majburiy talablami belgilovchi normativ
hujjat;

savdodagi texnik to'siglar - mahsulot\ish\xizmatlar xavfsizligiga doir
majburiy talablaming texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ
hujjatlarda mavjud bo'lgan tafovutlar yoki o‘zgarishlar ogibatida savdoda
yuzaga kelaaigan to'siglar.

10.3. 0 ‘zbekiston texnik jihatdan tartibga solish davlat tizimining
tuzilmasi

Texnik jihatdan tartibga solish davlat tizimiga Kkiruvchi idoralar
faoiiyatining asosiy yo'nalishlarini 0 ‘zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasi belgilaydi. Ushbu tizimni shakllantirish, takomillashtirish va
Qonun bilan belgilangan vazifalami bajarish magsadida, texnik jihatdan
tartibga solish sohasidagi vakolatli davlat idoralari tayinlangan (10.1-
rasm):

- 0 ‘zbekiston standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish
agentligi davlat va xo'jaiik boshqgaruvi idoralarining umumiy va maxsus
texnik reglamentlarni ishlab chigishga doir faoliyatini o'z vakolati
doirasida muvofiglashtiraai hamda tashkil etadi;



-- O'zbekiston Respublikasi Sog'ligni saqglash vazirligi
mahsulot\ish\xizmatlaming xavfsizligiga doir, ularda inson hayoii va
sog'ligi uchun zararli moddalar, kasallik tug'diruvchi organizmlarning
inavjudligi, kasallik tashuvchilarning kirib kelishi yoki tarqalishining oldini
olish, tibbiyot buyumlari, tibbiv texnika va dori vositalarini ishlab
chigarish hamda qo’'llash bo'yicha majburiy talablarga taallugli ishlarning
bajarilishini tashkil etadi va ta’minlaydi;

- O'zbekiston Respublikasi Davlat arxitektura va qurilish go'mitas
shaharsozlik faoliyatida mahsulot\ish\xizmatlar xavfsizligiga doir majburiy
talablarga taallugli ishlarning bajarilishini tashkil etadi va ta’minlaydi;

-- O'zbekiston Respublikasi Tabiatni muhofaza qilish davlat go’mitasi
tabiiy resurslardan foydalanish hamda atrof-muhitni itloslanish va boshga
zararli ta’sirlardan muhofaza gilishda mahsulot\ish\xizmatlar xavfsizligiga
doir majburiy talablarga taallugli ishlarning bajarilishini tashkil etadi va
ta’minlaydi;

-- Davlat va xo'jalik boshqaruvi idoralari o'z vakolatlari doirasida
“Texnik jihatdan tartibga solish to'g'risida”gi Qonunda belgilangan
vazifalarni amalga oshiradi.

O'zbekiston Respublikasi Vazirlar

Mahkamasi
Davlat va Sog‘ligni Davlat Davlat MO 'zstan-
xo'jalik saglash arxitektura tabiatni dart”
boshgaruv vazirligi va qurilish  muhofaza agentligi
idoralari go'mitasi gilish
T r
i 1 e eeeneee e TS
---------- r
Texnik jihatdan® Texnik jihatdan tartibga Standartiashtirish bo'yicha
tartibga solish j solish  sohasida ekspert texnik go'mitalar, standartlarni
sohasida ekspert | komissiyalar ishlab chigadigan tashkilotlar

10. I-rasn:. Texnikjihatdan tartibga solish davlat tizimi.

Qonunda texnik reglamentlarni ishlab chigish jarayoni ushbu soha
ekspert kengashlariga yuklatilgan. Ishlab chigilgan texnik regiarnent
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loyihalarini ekspertizadan o‘tkazishni esa vakolatli davlat idoralari
huzurida tashkil etiladigan ekspert komissiyalari bajaradi.

Texnik jihatdan tartibga solish sohasida me’yoriy hujjatlami to‘plash
va ular to'g'risida ma'lumotlarni yetkazish masalalarini tizimli ravishda hal
clish magsadida davlat fondi tashkil gilingan.

10.4. Texnik jihatdan tartibga solish tizimining asosiy tamoyiilari

0 ‘zbekiston Respubiikasining “Texnik jihatdan tartibga solish
lo‘g‘risida”gi Qonuniga binoan, texnik jihatdan tartibga solishning asosiy
prinsiplari belgilangan, bular:

- texnik reglamentlarni qo'llashning majburiyligi, chunki texnik
reglament bit turdagi mahsulot, ish va xizmatiar xavfsizligiga majburiy
talablami o ‘rnatuvchi normativ hujjat hisoblanadi;

- texnik reglamentlarni qgo'llashning bir xilligi, ya’ni texnik
reglament 0 ‘zbekiston Respubiikasining butun hududida barcha yuridik va
jismoniy shaxslar tomonidan qoilaniladi;

- texnik reglamentlaming texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi
milliy va xalgaro normativ hujjatlarga muvofigligi.

Ta’rif bo‘yicha texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ
hujjatlar tarkibiga quyidagilar kiradi: texnik reglamentlar; standartlashtirish
bo‘yicha normativ hujjatlar; sanitariya, veterinar-sanitariya, fitosanitariya
goidalari va nonnalari; shaharsozlik, ekologiya normalari va qoidalari;
lexnik jihatdan tartibga solish sohasidagi boshga hujjatlar; texnik
reglamentlaming, uiami ishlab chiqgish, gabul gilish va e’lon qilish tartibi
to'g'risidagi axborotning ochigligi.

“0 ‘zstandart” agentligiga, yuridik va jismoniy shaxslaming
so'rovlariga ko'ra:

- amaldagi, ishlab cnigilayotgan va qabul qilingan texnik
rcglamentlar to'g'risidagi ma’lumotlarni;

- mahsulot, ish va xizmatlaming texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi normativ hujjatlar talablariga muvofigligini baholash tartibi
to'g'risidagi ma’lumotlarni;

- O'zbekiston Respubiikasining texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi xalgaro tashkilotlarga a’zoligi va xalgaro shartnomalardagi
ishtiroki to'g'risidagi ma’lumotlarni;

- gabui qilingan va ishlab chigilayotgan texnik reglamentlar va
texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi boshga normativ hujjatlami e’lon

241



gilishning rasmiy manbalari to'g'risidagi ma’lumotlarni tagdim etisfl
yuklatilgan.

Texnik reglament quyidagi yo'nalishlar bo'yicha gabul qilinish
mumkin: biologik xavfsizlik; mexanik xavfsizlik; kimyoviy xavfsizlik
yadroviy va radiatsiyaviy xavfsizlik; yong'in xavfsizligi; elektr xavfsizligi
mashina va uskunalarni ishlatish (ulardan foydalanish) hamda utilizatsiyi
gilish xavfsizligi; binolar, inshootlardan va ularga tutash hududdan
foydalanish xavfsizligi; ekologik xavfsizlik; veterinariya xavfsizligi; sanoat
va ishlab chiqgarish xavfsizligi; portlash xavfsizligi; axborot xavfsizligi;
o‘lchovlar va sinovlar usullarining bir xiiligini ta'minlash, shuningdek,
mahsulot\ish\xizmatlar xavfsizligiga go‘yiladigan boshqga talablar ham
belgiiab go‘yilishi mumkin.

O'zbekiston texnik jihatdan tartibga solish davlat tizim”
(O'zTJTSDT)ga tarmoglararo standartiashtirish tizimining 18 sinfl
berilgan. Bu sohadagi normativ hujjatlar davlat fondi “O'zstandart™
agentligi tomonjdan hamda texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi;
boshga vakolatli davlat idoralari tomonidan shakllantiriladi. Mazkur
normativ hujjatlar davlat fondi umumiy va maxsus texnik reglamentlar
to'g'risidagi maTumotlarni o'z ichiga oladi.

10.5. Texnik reglarnentlarni ishlab chigish, kelishish, tasdiqlash,
ro‘yxatga olish tartibi

Mahsulot\ish\xizmatlarga umurniy texnik reglamentlar va maxsus
texnik reglarnentlarni, shuningdek, ularga Kiritiladigan o'zgartishlar va
go'shimchalami hamda ularni bekor qilish bo‘yicha takliflarni ishlab
chigish, kelishish, tasdiglash va joriy etish umumiy qoidalarini belgiiaydi
hamda texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi vakolatli davlat idoralari,
texnik jihatdan tartibga solish sohasida o‘z vakolatlari doirasida faoliyatni
amalga oshiruvchi davlat va xo'jalik boshgaruvi idoralari hamda texnik
reglarnentlarni ishlab chigish, tasdiglash va qo'llash bilan shug'ullanuvchii
xo'jalik subyektlari amalga oshiradi.

Har ganday mam lakat hududidan import gilinadigan
mahsulot\ish\xizmatlarga texnik reglamentlar tomonidan tagdim etiladigan
tartib mamlakatning o'zida ishlab chigarilgan o'xshash tovarlarga va
boshga mamlakatda yaratilgan xuddi shunday tovarlarga taqdim etiiadigan
tartib kabi qulay bo'lishi kerak.

Texnik reglamentlar xalgaro savdoda ortigcha to'siglarni yuzaga
keltirmasligi yoki ularning yuzaga kelishiga olib kelmasligi va shu

242



maqsadda texnik reglamentlar tomonidan xavfsizlikni ta’minlashga oid
gonuniy magsadlarga erishish uchun zarur boMgandan ko‘ra, yanada
chegaralovchi ta’sir savdoga nisbatan ko ‘rsatilrr.asligi kerak.

Texnik  reglamentlar xavf darajasini  hisobga olgan holda
belgilanadigan muvofiglikni baholash qoidalari va shakllarini, texnik
jihatdan tartibga solish har bir obyektga oid muvofiglikni baholash uchun
oxirgi muddatlarni, muvofiglikni tasdiglash uchun zarur boMgan nazorat,
sinovlar va oMchovlar usullarini, shuningdek, atarnalarga, o‘rov-idishga,
tamg'aiarga yoki yorliglarga hamda ulami aks ettirish qoidalariga doir
talablami va davlat nazoratini amalga oshirish tartibini o‘z ichiga olishi
mumkin.

Zararli mikroorganizmlar va qo‘shimchalar, kasaliiklar, kasallik
turqatuvchilar, ifloslantiruvchi moddalar, toksinlar, zararkunandalar va
begona o'simliklar Kkirib kelishi yoki targalishi munosabati bilan yuzaga
kcladigan insonning hayoti va sogMigMga, atrof-muhitga zarar yetkazilishi
xnvti darajasi hamda zarami bartaraf etish hisobga olingan ho'da texnik
rcglamentlarda sanitariya, veterinariya-sanitariya va fitosanitariya chora-
tadbirlami ham ko‘rsatiladi.

Sanitariya, veterinariya-sanitariya va fitosanitariya chora-tadbirlarida
quyidagilar belgilab go'yiladi:

mahsulotga, uni  sinash, tekshirish  tartibiga, sanitariya-
cpidemioiogiya, veterinariya va fitosanitariya xulosasini berish tartibiga
go'yiladigan majburiy talabiar;

- karantin va veterinariya-sanitariya qoidalari, shu jumladan, hayvonlar
vu o'simliklami tashish bilan bog'liq talabiar;

- namunalami olish usullari va tartibi, insonning hayoti va sogMigMga.
Btrof-muhitga zarar yetkazilishi xavfini tadqiq etish hamda baholash
usullari hamda ekologik normalar va boshqa talabiar.

Texnik reglamentlarda ayrim toifadagi fugarolar hayoti va sog'ligMni
muhofaza qilishni ta’minlaydigan hamda transchegaraviy xavfli ishlab
chigarish obyektlariga oid xavfsizligiga qo'yiladigan maxsus talabiar
boMishi mumkin.

Mahsulot\ish\xizmatlardan uzoq muddat foydalanish ogibatida valyoki
yoM qo'yiladigan xavf darajasini anigiash imkoniyatini bermaydigan
boshga omillar ta’siri sababli insonning hayoti va sogMigMga, yuridik,
jismoniy shaxslaming va davlatning mol-mulkiga zarar yetkazadigan
mubhsulollar, ish\xizmatlarga qo'yiladigan talabiar texnik reglamentlarda
bo'Imasligi kerak. Shu bilan birga texnik reglamentlarda ehtimolda ko'zda
tutilgan zarar to'g'risida hamda insonning hayoti va sogMigMga, atrof-
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mubhitga zarar yetkazilishi xavfi gaysi omillarga bog'liq bo'isa, shu omillar
hagida iste’molchilarni xabardor qgilishiga doir talablar bo'lishi mumkin.

Texnik reglamentlarga Kiritiladigan o‘zgartishlar va gqo'shimchalar
hamda ularni bekor qgilish bo'yicha takliflar texnik reglarnentlarni ishlab
chigish uchun belgilangan goidalar bo'yicha ishlab chigiladi.

Texnik reglamentlar quyidagi tuzihr.ali elementlami o'z ichiga clishi
mumkin: titul varag'i; so‘zboshi; go'llanish doirasi; ta’riflar; himoyalovchi
izoh; bozorga kirish goidalari; texnik talablar; muvofiglik prezumpsiyasf
muvofiglikni tasdiglash; muvofiglikni baholash bo'yicha ishlar natijalarini
o'zaro tan olish; o'tish davri; davlat nazoratini amalga oshirish tartibi;
ilova.

Texnik reglarnentlarni ishlab chigish tartibi. “O'zstandart”
agentligi texnik reglarnentlarni ishlab chigish dasturlarini O'zbekiston
Respublikasi Sog'ligni saqglash vazirligi, O'zbekiston Respublikasi Davlat
arxitektura va qurilish qgo'mitasi, O'zbekiston Respublikasi Tabiatni
muhofaza qilish davlat go'mitasi va boshga davlat xo'jalik boshgaruvi
idoralari asoslangan takliflari bo'yicha shakllantiradi va O'zbekiston
Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan tasdiglanadi.

Ekspert kengashlar texnik reglamentlar loyihasini ishlab chiquvchilar
bo'ladi. Ekspert kengashlar texnik reglamentlar loyihasini ishlab chigishda
0'zDSt 1.1, O'zDSt 1.6, 0O'zDSt 1.24, O'zDSt 18.0, O'zDSt 1SO/1EC 51,
O'zDSt 1052, O'zRH 51-010 me’yoriy hujjatlari hamda mahsulot\ish\
xizmatlarni xavfsizlikka milliy va xalgaro talablarga doir xavfsizlik
talablarini belgilanadigan texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi
normativ va normativ-huquqiy hujjatlarga amal giladi.

Texnik reglamentlar loyihasini ishlab chigish uchun asos sifatida
xalgaro, davlatlararo, mintagaviy va O'zbekiston davlat standartlaridan
hamda boshga davlatlarning ekvivalent texnik reglamentlaridan to'liq yoki
gisman foydalansa bo'ladi.

0O'zDSt 1.7 va O0'zDSt ISO/IEC 21 standartlari bo'yicha O'zbekiston
Respublikasida gabu! gilingan shartda ishlab chigaralayotgan standarlardan
belgilangan darajada foydalanishga ruxsat beriladi. Bunda belgilangan
tartibda texnik reglamentlarda ko'rsatilgan standartlar matnlari to'liq yoki
gisman keitiriladi.

Texnik reglarnentlarni ishlab chiquvchi quyidagi ishlami amalga
oshiradi:

- manfaatdor foydalanuvchilar loyihasi bilan tanishishga imkon b
uchun aniq texnik reglamentni ishlab chigish to'g'risida “O'zstandart”
agentligi, O'zbekiston Respublikasi Sog'ligni saqlash vazirligi,
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O’zbekiston Respublikasi Davlat arxitektura va qurilish qo‘mitasini
axborot nashrda bildirishnomani ishlab chigish vaqtidan ikki haftadan
kcchikmay dastlabki bosgichda chop etadi;

- tuzatishlar Kkiritish va mulohazalar inobatga oiinishi mumkin
bo'lganda, ishlab chigishning dastlabki bosqichida bildirishnoma chop
etadi;

- rasmiy talab asosida to‘lig tavsiflar yoki amaldagi xalgaro
rtinndartlar bilan jiddiy farglanishlami ko'rsatib, ishlab chigilayotgan texnik
reglament loviha nusxasini manfaatdor foydalanuvchilarga taqdim etadi;

- manfaatdor tomonlarga mulohazalarini tayyorlash, muhokama
qgilish va ishlab chiquvchi ushbu muhokamani inobatga olishi uchun vaqt
njratib beradi.

Ishlab chiquvchining texnik reglamentiga qo'yiladigan talabiar ishlab
chigish usuli yoki tovariarni moslashtirishga ishlab chigaruvchiga vaqt
berish uchun texnik reglamentlarni chop etish va ular kuchga Kkirishi
orasida aniq vagtni nazarda tutadi.

Texnik reglament loyhasini kelishish tartibi. Texnik reglament
loyihasi oxirgi tahrimi ishlab chiqgishni tugatish ekspert kengashi
bayonnomasi bilan rasmiylashtiriladi. Bayonnomani ekspert kengashning
hamma a’zolari imzolaydi.

Texnik reglament loyihasi ekspert kengashning bayonnomasi qaroriga
muvofiqg barcha manfaatdor tashkilotlar kelishilgan deb hisoblanadi.
Hkspert kengashning tarkibiga asosiy manfaatdor tashkilotlarning vakili
(vakiilari) Kiritilmagan holat bundan mustasno. Kelishuv 30 kun ichida
yo/.ma ravishda o'tkaziladi.

Umumiy texnik reglamentlarni tasdiglash tartibi. Ekspert
kcngashlar qoidada belgilangaridek, ekspert komissiyasi tomonidan
ekspertizani o'tkazish uchun (o'z vakolat doirasida) *“O'zstandart”
agentligi, O'zbekiston Respublikasi Sog'ligni  saglash  vazirligi,
O'zbekiston Respublikasi Davlat arxitektura va qurilish go'mitasi,
O'zbekiston Respublikasi Tabiatni muhofaza qilish davlat go'mitasiga
texnik reglamentlar lovihalarini quyidagi hujjatlar to'plami bilan kiritadi:

-ilova xat;

- loyiha risola holda ikkita nusxada - davlat tili va rus tilida;

-loyihani ishlab chigish to'g'risida bildirishnomaning nusxasi:

-ishlab chiqgish va texnik reglamentni joriy etish texnik-igtisodiy
nsoslanishi;

-texnik  reglamentga qgo'yiladigan talabiarga  rioya etishni
ta'minlaydigan, mintagaviy (Yevropadagi), davlatlararo, xalqgaro
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standartlar ro'yxatim yoki boshga standartlashtirish bo'yicha normativ
hujjatlami gamrab oladigan ilova;

-taqrizlar ma’lumoti;

-tushuntirish xati;

-kelishmovchilik to'g'risida ma'lumot (kelishmovchilik mavjud
bo'lganida);

—  texnik reglamentni ishlab chigadigan va joriy etadigan davlat v
xo'jaiik boshqaruvi idoralar tomonidan tasdiglangan texnik reglamentni
joriy etish bo'yicha texnik-tashkiliy chora-tadbirlaming rejasi.

Hamma sanab chigiigan hujjatlar hamda boshqga kerakli hujjatlar, ilova
xatidan tashqari, elektron shaklda ham taqdim etiladi

Ekspert komissiyaning ijobiy xulosasida O'zbekiston Respublikasi
Sog'ligni saqglash vazirligi, O'zbekiston Respublikasi Davlat arxitektura va
qurilish go'mitasi, O'zbekiston Respublikasi Tabiatni muhofaza qilish
davlat qo mitasi belgilangan tartibda O'zbekiston Respubiikasining
Vazirlar Mahkamasiga tasdiglashga kiritish uchun “O'zstandart”
agentligiga  Vazirlar Mahkamasining qaror loyihasini,  ekspert
komissiyasining xulosasi bilan texnik reglamentlar loyihasi, tushuntirish
xatini muqovalatilgan holda to'rtta nusxada Kkiritadi. Mulohazalar
mavjudligida texnik reglamentlar loyihasi ekspert komissiyaning xulosasi
bilan oxirga yetkazish uchun ishlab chiquvchiga qaytariladi.

Texnik reglamentlar, ularga o'zgartish va qo'shimchalami kiritish va
bekor qilish O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining gqarori
bilan tasdiglanadi. Tasdiglangan texnik reglamentlar, ularga o'zgartish
valyoki qo'shimchalar, hamda ularni tasdiglash bo'yicha tashkiliy-
boshgaruv  hujjatlari goidada belgilangan tartibda davlat fondini
komplektlash uchun yuboriladi.

Maxsus texnik reglamentlarni tasdiglash tartibi. Ekspert
kengashlar qoidada belgilangandek, komplektida ekspert komissiyasi
tomonidan ekspertizani  o'tkazish uchun (0'z vakolat doirasida)
“O'zstandart” agentligi, O'zbekiston Respublikasi Sog'ligni saglash
vazirligi, O'zbekiston Respublikasi Davlat arxitektura va qurilish
go'mitasi. O'zbekiston Respublikasi Tabiatni muhofaza qilish davlat
go'mitasiga texnik reglamentlar loyihalarni kiritadi.

Ekspert komissiyasining ijobiy xulosasida “O'zstandart” agentligi,
O'zbekiston Respublikasi Sog'ligni saglash vazirligi, O'zbekiston
Respublikasi Davlat arxitektura va qurilish qo'mitasi, O'zbekiston
Respublikasi Tabiatni muhofaza qilish davlat go'mitasi o'z vakolat



doirasida texnik reglarnentlarni tasdiqlaydi yoki tegishli davlat boshgaruv
Moralariga tasdiglash uchun yuboradi.

"Q'/.standart" agentligi xo'jalik boshqgaruvi idoralari tomonidan ishlab
elllgilgcin texnik reglamentiarni tasdiglaydi. Texnik reglamentlar vakolatli
v» boshga davlat idoralari texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi
i|ftrorlar\buyruglari bilan tasdiglanadi.

Mulohazalar mavjudligida, texnik reglamentlar loyihasi ekspert
liomissiyasining xulosasi bilan oxiriga yetkazish uchun ishlab chiquvchiga
gtyiariladi. Tasdigiangan texnik reglamentlar, ularga o'zgartish va/yoki
gO’uhimchalar hamda ularni tasdiglash bo‘yicha tashkiliy boshqariladigan
ItINjntlar goidada belgilangan tartibda davlat fondini butlash uchun
yuboriladi.

Texnik reglamentni amalga kiritish, Umumiy va maxsus texnik
leglnmentlar rasmiy e’lon gilingan paytdan e’tiboran, kainida olti oy
«'(uHcb amalga kiritiladi. Texnik reglamentni Kiritish sanasi ekspert
kengashlar tomonidan o‘rnatiladi. Texnik reglamentlar vakolatli va boshqga
Invlat va xo'jalik boshqgaruvi idoralari qaror\buyruglar va xofalik
yurituvchi subyektlari buyrug\farmoyishlari biian joriy gilinadi.

Texnik reglarnentlarni belgilash. Texnik reglamentlar davlat
ffycstriga  kiritilganda, tasdiglash  darajasiga garamasdan texnik
rtnlamentlar belgilashi “O'zstandart” agentligi tomonidan beriladi.

Nazorat savollari

I,“Texnik jihatdan tartibga solish to'g'risida”gi qonuni gachon gabul
gilingan?

I, Texnik jihatdan tartibga solish tizimi “standartlashtirish”ga ganday
munosabatiarni belgilavdi?

I, Texnik jihatdan tartibga solish bo'yicha ganday atamaiarni bilasiz?

%, Texnik jihatdan tartibga solishning maqgsad va vazifalari nimalardan
Iborat?

J, Texnik jihatdan tartibga solish davlat tizimini tushuntiring.

ft. Texnik jihatdan tartibga solish tamoyillarini tushuntiring.

7, Umumiy va maxsus texnik reglamentlar ganday talablami belgilavdi.

K IJmumiy va maxsus texnik reglamentiarni ishlab chigish va tasdiglash
tartibini tushuntiring.

9, Texnik jihatdan tartibga solish tizimida ganday xavfsizliklar keltirilgan?

10. Texnik reglamentlarning mohiyatini tushuntiring.
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X1 HOB. STANDARTLASHTIRISHNING NAZARIY
VA USLUBIY ASOSLARI

11.1. Standartlashtirishning umumiy tamoyillari

Standartlashtirish fan va texnika taraqgiyoti, xorijiy va ilg'or usullar,
jamiyat rivoji, hozirgi va kelgusi ilmiy-texnik taraggiyotning rivojlanishi
hisobida ushbu sohadagi rivojlanishlar amalga oshirilishi lozim.

Standartlashtirishning umumiy tamoyillari deb quyidagilami ham
keltirish mumkin:

1) Tomonlar qgizigishini balanslashtirish. Standartlashtirish barcha
giziquvchi tomonlar, ya’ni mahsulotni iste’molga tayyorlovchilar, ishlab
chigaruvchilaming o'zaro intilishiga va fikrlariga, har bir tomon uchun
mahsulotni  ko‘pgirrali boshgarish bo'yicha uning sifati, iqgtisodiy
ko'rsatkichi, go'llanuvchanligi, o'rin bosishi va o'zaro almashinuvchanligi,
uning atrof-muhit, jamiyat hayoti va sog'lig'i uchun xavfsizligi va boshqa
masalalar bilan o'zaro kelishilgan va asoslangan bo'iishi lozim.

2) Tizimli tamoyil. Tizim deganda yuqori samaradorlik va kamxarajatli
magsadni bajarish uchun olib boriladigan ishlar va o'zaro bog'liq element-
lar majmui tushuniladi. Tizim elementlari alogalari migdori aniglanilgan
yoki tasodifiy bo'iishi mumkin. Tizimga kiradigan turli darajada element-
laming o'zaro bog'liqligi va ulaming majmui ierarxik bog'liglikda tuzul-
mani hosil giladi. Standart talablarini optimallashtirish, odatda, standart-
lashtirish obyektlarini ko'rsatkichini optimallashtirish bilan bog'lig bo'ladi.

3) Ishlarning istigbolligi kelajakda optimal bo'ladigan hamda
standartlashtirish obyektlariga o'matiladigan talabiar va me’yorlaming
yetarli darajada oshirishga bog'ligligi bo'yicha chigarilayotgan mahsulotni
oldindan standartlashtirish tushuniladi. IImiy-texnik bashoratlash oldindan
standartlashtirishda muhim ahamiyat kasb etadi.

Standartlar buyumlami asosiy texnik ko'rsatkich darajalari va sifati
chegeralari hamda ayni paytda yetarli tavsiflari ko'rib chigilishi lozim.

4) Standartlashtirishning o ‘zgaruvchanligi. Standartlarni davriy
ravishda ularga o'zgarish Kiritilishi, bekor qilinishi yoki ularni ko'rib
chigilishini hamda tekshirishni ta’minlaydi.

Amaldagi standartlar muddati bo'yicha uning amal gilishi muvofigligi-
ga tekshiriladi. Tekshirish paytida ularning ilmiy-texnik darajasi va eskir-
gan ko'rsatkichlar, me’yorlar, tavsiflar, talabiar, atamalar, tushunchalar va
belgilaslilar asoslangan holda, zarur bo'lsa, yangilari ishlab chigiladi.
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5) Standartlashtirishda mugbuHashtirish. Standartiashtirish obyekti-
ning foydasiz ko'rsatkichlari anigiansa, uslubiy va me’yoriy-texnik hujjat-
larida bunday natijalar aks etishi bilan takomillashtirish va ularni unifika-
tsivalash hamda magbul (optimal)lashtirish usullari ishlab chigiladi.

Standartiashtirish bo’yicha ishlarda, texnologik jarayonlarni optimal-
lashtirish hamda sifatni oshirishni ta’minlash uchun takomillashgan
optimallashtirish usullari keng va samarali go'llanilib kelinmogda.

6) MahsulotSxizmatlarni o'zaro alnuishinuvchanligi, bir-biriga mos-
ligi va xavfsizligini ta 'minlash usuli standartlarni ishlab chigishda tnu-
himligi. Bu ko‘rsatkieh davlat ahamiyatiga molik bo'lib, buning uchun
ularni standartiashtirish, mahsulot, xizmat va jarayonlarni sertiflkatlash-
tirish va ularni bajaralishini tekshirishni amalga oshirish hisoblanadi.

Standartlarda majburiy talab va usullar ularni xolisona tekshirish va
ko'rsatilgan talablarga javob berishi “majburiy standartlar” aniq qilib
belgilangan matn bo'yicha keitiriladi.

7) Uygunlashganlik tamoyilL Uyg'unlashgan (o'zaro alogador)
standartlarni ishlab ehiqgilishi qaraladi. Bitta obyektga bizning davlat
standartiashtirish tashkiloti qgabul gilgan hamda xalgaro (hududiy)
tashkilotlar ishlab chiggan o'zaro alogador aynan o'xshash standartlardan
foydalanishda hujjatlaming bir xilligini ta’minlanishi tushuniladi.

8) Standartning anigq rasmiylashtirilishL Standartlarda me’yor va
talablarning ikki xil rnazmunga ega bo'lishiga yo'l go'yilmaydi.

9) Standartiashtirishning samaradorligi ijtimoiy va iqtisodiy samara
sanaladi. Iqtisodiy samara standartlarda texnikaviy va axborot ma’lumot-
larni bir-biriga to'g'ri kelishini, materiailar sarfini kamaytirishni, chidamli-
ligini oshirish va resurslami tejashni ta’minlaydi. ljtimoiy samara standart-
larda insonlar hayoti va sog'lig'i hamda atrof-muhit xavfsizligini
la’minlash yo'nalishlarini yaratadi.

11.2. Magbul sonlar gatori tizimi

Magbul sonlar va o'lchamlar ko'rsatkich, o'lchamlarning tarmoq
hamda tarmoglararo moslashuvlarini ta’minlaydi. Bu esa buyum
clementlarining o'zaro almashinuviga, egiluvchan ishlab chiqgarish
tizimlarini tuzishga, ishlab chigarishni ixtisoslashtirishga, asbob-uskunalar,
inoslamalar. tekshirish (o'lchash, sinash, tahlil gilish) vositalarining asossiz
xilma-xilligini gisqartirishga yordam beradi.

Zamonaviy standartiashtirishning nazariy asosini magbul sonlar tizimi
tashkil etadi. Maghul sonlar yangidan yaratilayotgan buyum uchun barcha
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ko 'rsatkich kattaliklarini belgilashda, aynigsa, olidindan tanlashni tavsiya
etadigan sonlar bam deyiladi. Fan va texnikada maqgbul sonlar qatori
o'ichamlami tanlash asosida keng qoMlaniladi. Standartlashtirishda magbul
sonlar qatoridan foydalanishni kc'rsatkich standartlashtirish deb ham
ataladi. Ko‘rsatkich standartlashtirishning, asosan, ikki xil turi mavjud
bo'lib, bular geometrik va arifmetik progressiya ko'rinishida boMadi. Har
bir hadi avvalgi hadga doimiy sonni qo'shish (arifmetik progressiya) yoki
doimiy songa ko‘paytirish (geometrik progressiya) bilan olinadigan
sonlaming ketma-ket magbul sonlar gatorlaridir.

Standartlashtirishda geometrik  progressiyaning  qoHlanilishi.
Magbul sonlar gatori ISO tavsiyaiari asosida TOCT 8032 standard bilan
me’yorlangan. Ushbu standart bo'yicha to'rtta asosiy (R5, RIO, R20, R40)
va ikkita gc’shimcha (R80, R160) o'nlik magbul sonlar gatori belgilangan
bo'lib, fagat alohida texnik asoslangan holatlarda qo'llashga ruxsat etiladi.
Bu qatorlar geometrik progressiya asosida 9 gqiymati bo'yicha tuzilib,
quyidalargateng:

R5 (1,00; 1,60; 2,50; 4,00 ...) gatori uchun <= tfo *16
R10 (1,00; 1,25; 1,60; 2,00 ...) gatori uchun @@= $0*1%
R20 (1,00; 1,12; 1,25; 140; ...) qatori uchun o= 3 0*i,i2
R40(l1,00; 1,06; 1,12; 1,18 ...) gatori uchun g>=
R80(I1,00; 1,03; 1.06; 1,09 ...) gatori uchun ¢=>/To*1m
R 160 (1,00; 1,015; 1,03; 1,045 ...) uchun h="$0*105

Bular kichik tomondan va Kkatta tomondagi tugailanmas giymatlar
hisoblanadi. Kattalashtirish yoki kichiklashtirish yo'nalishida o'lchamlar
yoki ko'rsatkichlaming chegaralanmagan o'zgarishiga ruxsat etilgan.

Magbul sonlar gatorining ragami o'nlik oraliq (Idan 10gacha)dagi
gator elementlari miqdorini ko'rsatadi. Bunda 1,00 soni o'nlik oraligga
kirmasdan, fagat (0.10 dan 1,00 gacha) o'nlik oraligga o'tishdagi
yakunlovchi son bo'lib xizmat giladi.

Magbul sonlar qatorini mikroprotsessor yoki protsessorlarning
o'lchamlarini belgilanishi misolida ko'ramiz. Bu qurilma kompyuter ishini
boshqarish, barcha hisob-kitobiar va buyruqglarning bajarilishini ta’minlay-
di. U kichkina, to'rtburchak elektron sxema sekundiga bir necha yuz
million amallarni bajaradi (11.l-rasm).
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11.lI-rasm. Kompyuler mikroprotsessorining umumiy Ko ‘rinishi.

Uning tezligi Megagerslaida hisoblanadi va protsessor nomidan keyin
yoziladi, masalan, Pentium 700. Geometrik progressiyaning grafik
chizmasi 11.2-rasmda keltirilgan.

* IR

11.2-rasm. Geometrik progressiyaning grafigi.

Mavjud qgator uchun har bir maxsus 2, 3 yoki n- gatorlar tanlanmani
hosil gilishda ruxsat etilgan. Asosiy gatordan tark.ib topganning har uchin-
clii giymati birinchi, ikkinchi yoki uchinchi giymatidan boshlanganligi
sababli R 10/3 gatori hosil bo'ladi, masalan:

RO 10 125 160 20 293 315 400 500 633 $00 1QX
R103 103 200 40 8§03
RW3 125 233 5C0 1Q00
RXB 160 315 830 1733

Maxsus qatorlar bilan geometrik progressiyaning ¢ maxrajini
gatorning turli oraliglarida hosil qilish mumkin. Standartlashtirishda
geometrik progressiva qatorlari o'zining foydali xususiyatlari bilan
ahamiyatli.

I Qatorning deyarli bir-biriga o'xshamas istalgan barcha elementlari
doimiy bog‘liq bo'ladi. Bu xususiyat bilan geometrik progressiva o'zining
tabiatini yoritib beradi. Masalan, 1 -2 - 4- 8- 16- 32 - 64 - ... qatorida @
- 2 bilan progressiyaning boshqa istalgan navbatdagi elementlari 100 %ga
katta.

2. Progressiyani istalgan elementini boshga bir songa ko'paytirish yoki
bo‘linishi hosil bo'lgan son ham shu progressiyaning element) hisoblanadi.
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Bu xossadan bitta magbul sonlar gatori chegarasida standartlashtirilgan
Ko rsatkichalami o zaro bog‘lashda foydalaniladi. Kelishilgan ko'rsatkich-
lar standartlarni sifatli ishiab chigishda asosiy mezon bo'lib hisoblanadi.
Geometrik progressiya ko‘rsatkichlar o‘zaro kelishishda fagat chizigli
emas, balki kvadratik va kubik bog‘lanishda ham bo'ladi.

I OCT SO0j2 bo yicha texnikaviy asoslangan hollarda R asosiy qator
o rnida magbul sonlar atrofida R va R qatorlarni qo‘llashga ruxsat etilgan.

Radioelektronikada B gatordan tashkil topgan magbul sonlar gisman
foydalaniladi. Ular Xalgaro elektr texnika komissiyasi (IEC) tomonidan
o'matilgan bo'lib, geometrik progressiya quyidagi giymatlar bilan almash-
tirilgan: E3 qgator uchun ¢ VI0'«2,22; E6 gator uchun o - EI2
gator uchun e = vno » 1,2 E24 gator uchun ¢ = ~7o - 11

Kompyuteming tezkor xotira mikrosxemalari - kompyuterning vagtin-
chalik xotirasi (11.3-rasm). Undan dasturlar ishlash jarayonida zarur bo'l-
gan ma’lumotlami saqlash uchun foydalanadi.

11.3-rasm. Kompyuterning tezkor xotira mikrosxemalari.

Kompyuter o‘chirilgandan keyin shu xotiradagi ma’lumotlar yo'qotila-
di. Uning xotira hajmi 16, 32, 64, 128, 256, 512. 1024 Mb o'lchamlarda
bo'lishi geometrik progressiya gqonuniyati bo'yicha kompyuteming tezlik
darajasini gisman belgilavdi.

Standartlashtirishda  arifmetik  progressiyaning  go‘llanilishi.
Standartlashtirishda ba’zan arifmetik progressiya bo’yicha tashkil topgan
maqgbul sonlar qatorlari ham qo'llaniladi. Tikuvchilik, kosibchilik va
shunga o‘xshash bir gancha sanoatlarda buyumlaming o°‘lchamini
o'matishda standart o‘lchamlar gatorini arifmetik progressiya asosida hosil
qilish mumkin bo'ladi.

Sonlaming arifmetik progressiya bo'yicha tuzilgan qatori ikki go'shni
hadlar giymatining har xilligi (intervali) gatorning barcha diapazonida
o'zgarmas bo' lib golisiii bilan tavsiflanadi:

N1» nr_, = d' m
bu yerda N, va nf. - gatorning yonma-yon turgan hadlarining giymatlari.
Arifmetik progressiyaning grailgi 11.4-rasmda keltirilgan.



V-N -1

° v. Nominal o‘Icliantlar

11.4-rasm. Arifmetikprogressiyaning grafigi.

Misollar. 1-3-5-7-9; 101-103-105-107-109.

Bundagi sezilarii kamchiliklar:

- kichik kattaliklar doirasida giymatlaming siyrakligi;

- katta kattaliklar doirasida giymatlaming tigMzligi;

Ushbu kamchiliklami bartaraf etish uchun ko'pincha pog‘onaii-
arifmetik gatoriar goMlaniladi.

Pog‘onali-arifmetik  progressiyada  bir  xil  boMmagan turli
progressiyalar foydalaniladi. Pog‘onali-arifmetik progressiyaning grafigi
I 1.5-rasmda keltirilgan. Qiymatlaming har xilligi barcha gator uchun emas,
balki gatoming bir gismi uchungina doimiy boMgan sonlar qatoridir.
Kichik tur oMchamlar uchun kichik har xillik tanianadi, kattalari uchun
katta har xillik tanianadi. Masalan, quyidagi ketma-ketlikdagi sonlar gatori;

1-3-5-7-10-13-16-2"!-26-31-36

/1,5-rasm. Pog 'onali-arifmetik progressiyaning graftk ko 'rinishi.

Bunday progressiyalami hosil gilish va uni amalda ishlatilishini milliy
valuta birligi qgi_\matlari, ya’ni 1, 3, 5. 10, 25. 50, 100., 200, 500, 1000 soMn
misolida ko'rishimiz mumkin



Buyumlarning chizigli nominal o‘lcham!arini (diametrlari, uzunligi,
balandligi va h.) tanlash uchun 0,001 dan 100000 mm gacha o‘Icharrilar
maqgbul sonlar gatori TOCT 6636 “Nominal chizigli o'lchamlar” standarti
asosida ishlab chigilgan. Ushbu standartda gatorlar Ra5, RalO, Ra20, Ra40
va Ra80 ko‘rinishida belgilangan.

Chizigli o‘lcham (diametr, uzuniik, balandlik, kenglikjlaming kattalik
solishtirma og‘irligi va ularning geometrik ko‘rsatkichlar bo'yicha o'zaro
almashinuvini ta’minlashda qgator chizigli o'lchovlami ular uchun baza
sifatida qgo'llanilayotgan o'lchovlarning miqgdorini chegaralovchi magbul
sonlami gabul gilgan holatda reglamentlash magsadga muvofig. O'lchovlar
Ra5, Ral0, Ra20, Ra40 bo'yicha tuzilgan va ular quyidagicha:

1 0,010 0,100 1,00 10,0 100 1000 10000
2 - 0,105 1,05 105 105 1060 10600
3 001 0,110 1,10 11,0 110 1120 11200

12 0,019 0,190 1,90 19,0 190 1900 19000
13 0,020 0,200 2,00 20,0 200 2000 20000

38 0,085 0,850 85 85 850 8500
39 0,090 0,900 9,0 90 900 9000
40 0,095 0,950 95 95 950 9500

Magbul sonlar gatorining geometrik tasvirlarini rasmlarda keltirilgan
misollar tarigasida ko'rib chigaylik. Bular quyidagicha:

Geometrik progressiya bo'yicha 3,15 - 50 gator uchun @16 (11.6-
rasmda keltirilgan).

11.6-rasm. Geometrik progressiyaning graftk tasviri.

Arifmetik progressiya bo'yicha 3,15 - 50 gator uchun d*7,81 (11.7-
rasmda keltirilgan).



11 7-rasm. Arifmetik progressiyaning grafik tasviri.

8-rasm. Magbul sonlar gatorlarining o ‘zaro bog fia grafigi.

Magbul sonlariga davlat standartlari mahsulotlaming barcha turlarini
migdoriy ko'rsatkichlari va son giymatlari, ko'rsatkichlarini o'matish, ular-
ni igtisodiyotning barcha sohaiariga qo'llash zaruriyati hamda umumsanoat
ahamiyatga molik bo'ladi. Magbul sonlardan foydalanish yangi mahsulot-
lami ishiab chigish jarayonini tezlashtirishga, loyihalashtirish jarayonida
son tavsiflari va to'g'ri ko'rsatkichlami tanlashga hamda hisoblashni
soddaiashtirishga yordam beradi.

Hozirgi vaqgtda buyumlar, mashina va qurilmalaming k.o'rsatkich
gatorlarini qurishda magbul sonlar qatoridan foydalanib, geometrik
progressiya bo'yicha qurish kengroq targalgan. Masalan, TOCT 18200-79,
10CT 14965-85 va boshga standartlarga ko'ra, RIO gatori bo'yicha elektr
dvigatellar va generatorlaming nominal quvvati belgilangan. Temirchilik-
press mashinalarining asosiy ko'rsatkichlarining giymati R5 va RIO sonlar
gatorlariga muvofiq (11,9-rasm).

Birog, pog'onali, hosil gilingan va kombinatsivalashgan gatorlardan
istisno tarigasida foydalanishga ruxsat etiladi. Masalan, FOCT 11247-74da
lentali-arra stanogi uchun yog'ochni uzunasiga arralashda quyidagi ketma-
ket sonlar gatoriga muvofiq asosiy ko'rsatkichlar o rnatiladi: eng yuqori
balandlik uchun - R20/2; arraiash uzatmasi diametri uchun —R40/4; ishchi
jarayonida aravachani yuqori uzatish tezligi uchun — RIO va oddiy
yurishida - RI10/2.



201 301 401 551 751 1801

/1.9-rasm. Preslarning konstruktiv-unifikatsiyalashgan gatori

11.3. Standartiashtirish usullari

Standartiashtirishning keng tarqalgan usullari sifatida bir xillashti-
rishni, agregatlashtirishni va turlashni olishimiz mumkin. Aynan shu usul-
lar yordamida o'zaro almashuvchanlikni ta’miniash mumkin. Endi shu
usullarni birma-bir ko'rib chiqaylik.

Standartiashtirish bo'yicha faoliyat murakkab va ko'pqgirrali. Yuqori
sifatli standartlashtirishga erishish bir gator usullardan foydalanishga
mo'ljallangan.

Usul (gr. “methodos”) - aniglangan masalani hal etishda nazariy yoki
amaliy tadqiqotlarni gabul qilish, go'llash yo'li. Usul - bu ko'p marotabali
takrorlanisblar uchun oldindan rejalashtirilgan va magbul bo'lgan
murakkab faoliyatni bajarish yo'li.

Standartlashtirishda quyidagi kompleks usullardan foydalaniladi:
falsafiy; umumilmiy; maxsus.

/. Falsafiy usullar. Bunga quyidagilar taallugli:

- teng huqugqlilik usuli - nazariy tadgigotlarning ilmiy usuli bo'lib,
o'zida obyekt to'g'risidagi abstrakdan, muayyan hamma tomonlama
o'rganishga harakat gilingan fikrlarni ifoda etadi;

- tarixiy usul - vaqgt bo'yicha o'zgarish va rivojlanishga faoliyat
sifatida imkon berishga mansub usul;

- mantiqiy usul - turli nazariyalar ma’lumotlariga tayanib, ishonchli
bilimni kafolatlovchi, mantigiy alogadorlikni va munosabatni aniglaydi.

2. Umumilmiy usullar. Bu usullar ilmiy bilishning empirik va naza
darajasida turli magsadlarni amalga oshirish uchun foydalaniladi. Bularga
quyidagilar rnansub:
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- empirik (ku/atuv, solishtirish eksperiment, oMchash) usullar;

- nazariy (ideallashtirish, shakllantirish, aksiomali) usul, ekstrapolatsi-
ya (narsa va hodisaning bir gismini kuzatish asosida olingan xulosalami
uning boshqga qismiga yoyish yoki tathiq etish);

- empirik-nazariy usullar (mavhumlashtirish, tahiil, sintez, induksiya,
deduksiya, modellashtrish, tiziirilashtirish, sinflashtirish).

Optimallashtirish usullari:

- Matematik optimallashtirish usuli - optimallashtirilgan standartlash-
tirish obyektining ishchi liolati va matematik modelini batafsil yaratishni
tashkil etish asosidagi usul. Bu usul ilgarilanma standartlarni ishiab
chigishda sifatni bashoratlashni ta’minlashi va yuqori anigligi bilan
farglanadi. Biroq undan fagat yaxshi o'rganilgan obyektlar, ularni yaratish
shartlari va qoMlanilishini optimallashtirishda foydanalish mumkin.

- Ekstrapolatsiya (narsa va hodisaning bir gismini kuzatish asosida
olingan xulosalami uning boshga gqismiga yoyish yoki tatbiq etish)
yordamida to‘g‘ridan io‘g‘ri bashoratlash usuli. Bosh usuli oMgan vaqt
statistikasidan foydalanish boMib, vaqt bo'yicha o'zgarishni hisobga olish
imkonini bermaydi. Shuning uchun ekstrapolatsiya usulidan gisga davr
vaqgtni bashoratlashda foydalanish magsadga muvofig.

- Funksiya-giymatti tahiil asosida optimallashtirish usuli, ya’ni
igtisodiy samaradorlik, vaqt bo'yicha xarajat, samarani solishtirish va bu
asosida eng yaxshi variantlarni tanlash. Ammo bu yerda standartlashtirish
obyekti go'llanilishidan samara variatsiva tahlili nazarga olinmaydi.

- Muhandislik hisobiari (mustahkamlik, aniqglik, chidamlilik, ishlab
chigaruvchanlik va boshga ko'rsatkichlari) asosidagi usul. Tanigli
hisoblash usullariga usulning anigligi juda ham yetarli, ammo u turli
obyektlami solishtirib baholash uchun foydalar.ib bo'lmaydi, fagat bir
turdagi obyektlarga qo'llash samara beradi.

Ekspertli jsuilar. Ekspertlaming tajribasi, zivrakligi, bilimdonligiga
asoslangan. Ekspertlaming xulosalari yuqori aniglikda, ishonchli. asoslan-
gan, yanglishmagan, jamoa fikridan mustaqil, yangilangan, dadil va keng
ko'lamli bo'iishi lozim. Ekspert usullari obyekt to'g'risida nazariy yo'l
bilan yoki eksperimental wusullar bilan ma’lumotlar olish umkoni
bo'Imagan hollarda qgoMlaniladi.

Quyidagi ekspert usullari mavjud: evristik (agliy hujum, ssenariyli, an-
ketali) va jamoali ekspertizalar. Yanada xolisona va istigbolli usul bo'lib,
ekspertlar guruhi doirasida jamoali ekspertiza usuli hisoblanadi Biroq
muayyan sharoitlarga bog'liq holatlarda bu usullar kombinatsiyalashgan
holda qo'ilaniladi.
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3. Maxsus usullar. Amaiiyotda ko'proq ishlatiladigan standartiashti
rishning maxsus usullari quyidagilar:

- unifikatsiya (bir xillashtirish);

- tiplashtirish (turlash);

- agregatlashtirish;

- modullashtirish,

Shuningdek. ko'rsatkich standartiashtirish. kompleks standartiashtirish
va ilgarilanma standartiashtirish kabi maxsus usullar ham mavjud. Ko'proq
va kengrog migyosda go'llaniladigan usullarga batafsil to‘xtalib o'tamiz.

11.4. Amaliyotdagi umumilmiy standartiashirish usullari

Standartiashtirish obyektlarini tizimlashtirish standartiashtirishning
muayyan obyektlari majmuiyni ilmiy ketma-ketlik bilan tasniflashYsinflash
va muayyan tartiblashtirishdan iborat.

Ixtiyoriy obyektni tizimlashtirish foydalanish uchun qulay, aniglangan
tizimni shakllantirish va ularni ketma-ketlikda joylashtirish maqgsadida
amalga oshiriladi.

Tizimlashtirishning eng oddiy tizimi turli lug‘at va ma’iumotlardan
foydaniladigan alifbo hisoblanadi. Standartiashtirish obyektlarini tartib
bo'yicha ragamlashtirish yoki ularni vogealar ketma-ketligiga asoslangan
holda joylashtirishda go'llaniladi. Masalan, TOCT, O'zDSt standartlarini
o'sib borish tartibi bo'yicha ragamlashtirish va undan so'ng gabul gilingan
yili ko'rsatiladi.

Kompyuter texnologiyaiari asrida yagona tamoyillarni ishlab chigish
va usullarni tizimlashtirishda axborot moslashuvchanligini ta'minlash mag-
sadida sinflashtirish, identifikatsiyalash va kodlashtirish dolzarb ahamiyat-
ga ega. Har xillikni tizimlashtirishning asosi sinflashtirish\tasniflashtirish
hisoblanadi.

Tasniflashtirish\sinjlashtirish - obyektlar to'plamini gabul gilingan
usulga muvofig aniglangan alomatlar asosida farglash yoki ularni kelib
chigishi bo'yicha tasnifiy guruhlash (taksonlar)ga ajratish.

Alomatlar - obyekt shaklini boshgalaridan farglovchi obyektning
o'ziga xos xossasi. Obyektlarni tasniflashtirishda wularni umumiy
alomatlariga bog'lig bo'lgan sinf, sinfosti, turi, razradlar guruhi va boshga
ko'rsatkichlari bo'yicha joylashtirish hamda bir-biriga bo'ysingan
obyektlar tizimi yaratiladi.

Umumiy tasniflash o'zida ixtiyoriy obyektlar ketma-ketligi usulini
namoyon etib, uni go'llash universal, shuning uchun bu usul aniglashtirish-
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ni talab etadi. laqgat “tasniflashtirish\tasniflashgan” tushunchasining
900dan ortiq ta’rifi maium. Ulardan eng ko'p tarqalgani va sinflash ma’-
nosi to g'risida vetarlicha aniq tushunchani beruvchisi quyidagilar hisobia-
nadi: obyektlar tasniti yoki bu tushunchaiaming o ‘zaro bog'ligligini o‘ma-
tish vositasi siiatida foydalaniladigan, inson faoliyati yoki bilimlar sohasida
u yoki bu ketma-ket bogiangan tushunchalar (obyektlar tasnifi) tizimi.

rasniflashtirish va kodlashtirish fikrlash jarayoni faolligi bilan
bevosita bog'liqdir, aynigsa, uning asosiy gismi bo‘lmish bu ma’lumotni
o'zlashtirishga javob beradi.

Shu jihati bilan ishlab chiqgarish jarayonlarini boshgarish bo'yicha
bajaruvchining ishlarini optimallashtirishga bog‘lig. Zamonaviy ishlab
chigarish tizimlarida ma’lutnotlami haddan ziyod hajmda bo'lishini
hisobga olib, uni aniq ishlashi uchun amaldagi vaqt rejimida ulardagi
ma’lumotlami go*llab-quvvatlash lozim. Bundan rna’lumotlanii sifatli
sinfiashda kompyuter texnologiyalarini go'llash bilan ishlab chigarish
jarayonlarini boshgarishning optimallashtirish hamda shu tartibda vaqgtni
gisgartirgan holda ma’lumotlar gayta ishlanadi.

Tasniflashtirish\sinflashtirish usuli to'plam va to'plam ostilariga
bo lish usuli bilan alogadorligi darajasi muhim ahamiyatga ega.
Obyektlarni tasniflashning ikkita asosiy, ya’ni ierarxik va fasetii usuli
mavjud.

lerarxik usul bo'yicha tasniflashtirish quyidagi ketma-ketlik bo'yicha
amalga oshiriladi:

- obyektning birlamchi to'plamini aniglash;

- tasniflashtirish obyektining asosiy (mavjud) alomatlarini aniglash;

- alomatlarning ketma-ketligi tartibini tanlash ~ ularni migdori va
bo'linish darajasi.

11.10-rasm. lerarxik usul bo'yicha tasniflashtirish chizmasi.
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Tasnifiashgan guruhlarning umumiy miqdori Ea tasniflagichi hajmida

shakllanib, quyidagiga teng: 1
Ea=TV + nin2+n/n2n? +...+ n, n2n3..nk= P (11.1)
ji

Tasniflashtirishning fasetli usuli birlamchi obyekt to'plamini muayyan
masalani hal etish uchun aniglaniigan alomatlami namoyon etuvchi
mustaqil to‘plamostilariga bo'lisb natijasida amalga oshiriladi.

Fasetli usul bo'yicha tasniflashtirish quyidagi ketma-ketlikda amalga
oshiriladi:

- obyektning birlamchi to'plamini anigiash;

-tasniflashtirish obyektini barcha tomonlama tavsiflovchi asosiy
(mavjud) alomatlarini anigiash;

- fasetiarda bir turdagi alomatlami guruhlash va ularni kodlashtirish;

-to ‘plamostini hosil gilish uchun fasetli formulani anigiash.

Fasetli usul obyektning muayyan turli tavsiflari yig‘indisi asosida
“xususiydan umumiyga” tamoyili bo'yicha to'plam ostini shakllanishi
bilan o'ziga xosdir.

Kodlashtirish - obyektga yoki obyektlar guruhiga uning nomini bir
gancha ramzlar bilan almashtirish imkonini beruvchi yagona belgi (kod)ni
go'yish va belgilash.

Kod - gabul gilingan usulga muvofiq o'zlashtirilayotgan obyektni
identifikatsiyalash maqsadidagi belgi yoki belgilar majmuasi. Kodli
belgilashlar alifboli, razradli, tuzilmali. uzunli va nazorat sonli kodiashlar
bilan tavsiflanadi.

Alifbo - kodni belgilash uchun gabul gilingan ramzlar tizimi.

Razrad kodi - kodda belgilar holati.

Tuzulmali kod - tarkibni shartli belgilash va nomlanish darajasi uzun-
ligiga bu belgilarga muvofig, kodda belgilar ketma-ket joylashishining
grafik tasviri.

Kodda belgilar soni uning tuzulmasi va obyektlar miqdoriga,
to'plamostiga kiruvchi, har bir uzuniik darajasini shakllantiruvchlariga
bog'ligligi bilan aniglanadi. Har bir uzunlikda belgilar sonini aniglashda
yangi obyektlarning paydo bo'iishi mavjudligini inobatga olib, zaxira
kodlari nazarda tutilishi lozim.

Kodlar quyidagi talabiargajavob berishi lozim:

-obvektlarni valyoki obyektlar guruhini bir xil ma'noli identifikat-
siyalash va identifikator bo'iishi lozim;

-belgilar soni minimal (minimal uzunlikda) va berilgan to'plamning
barcha obyekt (alomat)larini kodlash uchun yetarli bo'iishi lozim;
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- kodlashtiriladigan to'plam obyektlari paydo bo'lgan holatlar uchun
yetarli zaxiraning mavjudligi;

-odamlar foydalanishi uchun hamda kodlashtirilgan ma’lumotlari
kompyuterda gayta ishlash uchun qulay bo'lishi lozim;

-kompyuler tizirniga Kiritishda xatoliklarni avtomatik nazorati
imkoniyatini ta’minlash.

Kod uzunligi - koddagi probellarsiz belgilar soni.

Nazorat soni — kod yozuvlarini tekshirish uchun foydalaniladigan
hisoblangan son.

Texnik-igtisodiy ma’lumotlami kodlashtirish ketma-ket, parallel,
tartibii va seriyali-tartibli usullarga bo'linadi.

Ketma-ket kodlashtirish usulida ierarxik sinflashtirish usulida olingan
bir-biriga bog’lig joylashgan ketma-ketlikdagi kodlardan foydalanish bilan
obyekt va\yoki guruhni sinfli kodi shakllantiriladi.

Parallel kodlashtirish usuli fasetli sinflashtirish usulida olingan
mustaqgil guruhlangan kodlardan foydalanish bilan sinflashgan obyekt
valyoki sinflangan guruh kodini shakllantrish va uni kiritishdir. Bu hoiatda
kod tuzulmasi fasetli formula bilan anigianadi.

Tartibli kodlash usuli natural sonlar gatoridan shakllantirish va undan
foydalanish bilan farglanadi.

Seriyali-tartibli kodlashtirish usuli natural sonlar qatoridan, bir xil
alomatlari bilan sinflashgan obyektlari uchun bu sonlar diapazoni yoki
alohida seriyasini shakllantirishdan hosil gilinadi.

Tizimlashtirishning boshga tun identifikatsiyalash bo'lib, bunda
obyektga boshga obyekt to'plamlaridan uni bir xilligini belgilash imkonini
beruvchi, yagona nom, belgi, shartli belgilash, alomat yoki alomatlar
yig'indisini berishdir. Mahsulotlami identifikatsiyalash - mahsulotning
bir-biriga aynan o'xshash mavjud alomatlari tavsifiarini o'rnatish.

Masalan, Mahsulotlar umumdavlat tasniflagichi (MUT)da kodlar sinfli
(S-MUT) va assortimentli (A-MUT) qismlardan tashkil topgan.
Assortimentli kodlash aynan obyekt hagidagi ma’Jumotni muayyanlash-
tiruvchi, obyekt sinfi to'plamidan bir xilligini belgilovchi mahsulot
identifikatsiyasini anglatadi.

Turli darajalarda boshgarish masalalarin hal etish uchun foydalaniladi-
gan ma’lumotlami tasniflash\sinflash va kodlashtirish “Texnik-igtisodiy va
ijtimoiy ma’luinotlarni tasniflash va kodlashtirish yagona tizimi” (T1IM

fKYaT. —HSKK TESI) deb nomlangan kompieks davlat standartlari bilan
belgilanadi.



Shunday qilib, idcntifikatsiyalash, tasniflash va kodlashtirishdan
ma’lumotlar bilan ishlash uchun xorijiy va mahalliy standartlashtirish
amaliyotida keng qoMlaniladi. Bu usullarsiz standartlashtirishning maxsus
usullaridan: unifikatsiya, tiplashtirish, agregatlashtirish, modullashtirish,
optimallashtirishda foydalanish mumkin emas.

11.4.1. Bir xillashtirish usuli

Standartlashtirish obyektlarini simplifikatsiyalash - bu ko'plab ishlati-
ladi-an elementlarni oddiy qisqartirishga asoslangan unifikatsiyalashtirish-
ning elementar ko‘rinishi. Ixtiyoriy darajada simplifikatsiyalashni amalga
oshTrish mumkin. 0O'zDSt 1.0-1998da bir xillashtirish atamasiga
quyidagicha ta’rif berilgan:

Bir xillashtirish - muayyan ehtiyojni gondirish uchun zarur boMgan
eng ma’qul oMchamlar sonini yoki mahsulot, jarayon yoki xizmat turlarini
tanlash. Bir xillashtirish unifikatsiya deb ham yuritiladi. Bu so‘z lotincha
uni - bir, unio - birlik (birdamlik) ma’nolarini anglatadi.

Bir xillashtirish eng katta texnik-igtisodiy samaradoriikka erishish
maqgsadida yangi ishlanmalar hisobiga yoki oddiy gisqartirish (simplifika-
tsiya) hisobiga amalga oshirilishi mumkin.

Unifikatsiyaning asosiy maqsadi quyidagilar hisoblanadi:

1) buyumlarni ishlab chiqish, ishlab chigarishga tayyorlash, texnik
xizmat ko'rsatish va ta'mirlash muddatlarini gisgartirish yoMi bilan ilmiy-
texnik taraqqgiyotning rivojlanishini tezlashtirish;

2) buyumlarni va ularning tarkibiy elementiarini  o'zaro
almashinuvchanligi va yuqori sifatliligini ta’minlash;

3) buyumlarni loyihalash va tayyorlash xarajatlarini kamaytirish;

4) tayyorlash mashaqqgatini kamaytirish.

Mashina va apparatlarda unifikatsiyalashgan detallar va uzellar gan-
chalik ko'p bo'lsa, loyihalash va tayyorlash, chizmalar soni, yangi ishlab
chigilayotgan texnologik jarayoniar, lovihalanadigan jihozlar miqdori
shunchalik gisqarib boradi. Unifikatsiya ishlab chigarish jarayonlarini
avtomatlashtirish va seriyali ishlab chigarishni oshishiga, yangi mahsulotni
ishlab chigarishda ishlab chigarish tezligini ta’minlashga, maxsus ishlab
chigarishni tashkil etishga imkon yaratadi. Unifikatsiyaning vazifalari
quyidagilar bo'lib hisoblanadi:

- yangi yaratilayotgan maiisulotlar guruhi bir xilligi yoki tarkibiy
ment (agregat, uze!, detal)larini ishlab chigarishda o'zlashtirilgan, vazifa-
viy qgo'llanilishi oldin loyihalashtirilgan mahsulotlardan foydalanish;
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- yangi yaratilayotgan yoki modemizatsivalangan buyumlarni go'llash
uchun unifikaisiyaiashgan tarkibiy elementlarni ishlab chiqish;

- konstrukiiv-unifikatsiyalashgan buyumlar gatorini ishlab chigish;

buyum va materialiar qgo'llanilishiga ruxsat etilayotgan
nomenklaturalami maqgsadli minimumga qisqartirish.

Bir xillashtirishga turii talginlar berishadi. Umumiy olganda bir xil-
laslitirishni elementlarning turli-tumanligini ular goMlanadigan tizimlaming
turli-tumanligiga nisbatan gisqartirilishi deb tushunish ko'prcq magsadga
muvofiq bo'ladi

Bir xillashtirish asosan 3 ta darajada o'tkaziladi: korxona darajasida;
tarmoq darajasida; tarmoglararo dat3jada.

Keyingi paytlarda xalgaro bir xillashtirish ham keng rivojlanmoqda.
Bir xillashtirish muayyan ketma-ketlikda amalga oshiriladi. Birinchi nav-
batda uning yo'nalishi, turi va darajasi belgilanadi. So‘ngra bir xillashtiri-
ladigan buyumlarning chizmalari va ulaming tahliliy ma’lumotlari yig'iladi
va bu chizmalar oldiga go'yilgan magsadga ko'ra tabagalanadi. Shundan
so'ng yoki yangi konstruksiya ishlab chigiladi yoki amalda boiganlarini
ichidan boshqalarining o'mini bosishi mumkin bo°‘lgani tanianadi.

Bir xillashtirish darajasi namuna o'lchamlari doirasidagi qgo'llanish
koeffitsiyenti asosida aniglanishi mumkin.

Buvumlaming standart va bir xillashtirilgan deiallar va tarkibiy
gismlar bilan ta’minlanganlik darajasi quyidagicha aniglanadi:

1 Qo'llanishlik koeffitsiyenti bilan, %da

N =
= 7 10 (11.2)

bu yerda n - buyumda detallar va tarkibiy gismlaming umumiy miqdori; wj
- tanlangan namuna oTchamlar soni.
2. Takrorlanishlik koeffitsiyenti bilan, %da

= Li 11.
m- 1 ioo (11.3)

Shunga o'xshash qo'llanishlik koeffitsiyentini giymat bo'yicha
anigiash mumkin.

Endiiikda bir xillashtirishni standartlashtirishning bir usuli sifatida
emas, balki alohida, mustaqil bir faoliyati sifatida garalmoqda.

Amaliyotda sanoat tarmogqlarida butlovchi buyumlarning unifikatsiyasi
bo'yicha tadbirlar gabul gilinib. namunaviy elektr qurilmalari, elekir dviga-
tellar, aylanish podshipniklari. uzutma tasmalarini qo'llash bo'yicha chega-
ralangan standartlarni yaratish yo'li bilan tarmoglararo unifikatsiyalasb
go'llanilmoqda. Masalan, qurilishda yuk ko'tarish kranlari uchun FTOCT
13355-79 “Qurilish minora kranlari. Asosiy ko'rsatkichlari” standailida
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harakatlanuvchi sakkizta tip o'lchamlari va uchta qadama kranlarning tip

o'lchamlari qurilishdagi ehtiyojlami to'lig ta’minlashi nazarda tutilgan
(11.11-rasm).

Il.li-rasm. Standart uzeltardan komponovkalnngan minorali kranlarning
konstruktiv-unifikatsiyalangan gatori.

Kimyo sanoati mashina va apparatlari ko'plab turli xil sharoitlarda,
ya’ni turli xil bosimlar - juda ham chuqur vakuumaan 2500 kgf/sm2 gacha
va undan yuqori bosimlar, minus 196 °Cdan plyus 2000 °Cgacha harorat-
larda, tajovuzli yong'in va portlashga xavfli muhitlarda, issiglik va mexa-
nik kuchlanishlaming turli davriyliklarida ishlashi uchun mo'ljallangan.
Bunday turli-tuman ishchi sharoitlari ko'plab miqgdorda apparat va
mashinalar, ularning detallari va uzeilarini yaratishni keltirib chigaradi.
Kimyoviy  mashinasozlik zavodlarida tayyorlanayotgan qurilmalar
nomenklaturasining 4000 turdan ko'p o'lchamlari mavjud.

Keyingi yillarda kimyoviy apparatlarining payvanalangan detallari va
unifikatsiyalangan uzellari asosida standartlar ishlab chigilgan: konus,
yassi, yarimshar shaklidagi po'lat bochkalar tubi; jezli, misli va aluminli
bochka tublari, gardishli birikmalar; ajratilgan gismlarsiz qobiglar; tirgakli
vertikal va gorizontal idishlar, shtuserlar (rezbali truba parchalari); va b.lar
(11.12-rasm).

Kimyoviy apparatlar va qurilmalar detallari va uzellariga standartlarni
yaratish alohida unifikatsiyalangan uzellar va detallardan apparatlarni
yig'ishning keng imkoniyatlarini yaratib, nafagat ularni sig'imli, issiglik
almashinuv va kolonnali apparatlarga, balki sentrafuga, kompressorlar va

boshga mashina hamda apparatlarga joriy etish mumkin (11.13 va i1.14-
rasmlar).
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Tarmoglararo unifikatsiyalashtirish. Yo‘i-qurilishi mashinasozligida
nnifikatsiyalashtirish usulining qo‘llanilishi shatak asosida turli xil
maqsadlarga moMjallangan mashinalarni yaratish imkonini berdi.

K
Il 12-rasm. Kimyo sanoati uchun mashina va apparatlarning standartli va
unifikatsiyalangan de.tal va uzellari: | —gardish: 2 —bochka tubi; 3 —gardishli
(flansli) apparatlar; 4 - gardishli quvurli o tkazgichlar; 5 - trubasimon naylar; 6 -
gopgogli tuynik va shtuser (rezbali quvur)lar; 7 —qalpoqcha va tarelkalar; 8 —tutib
turuvchi ustimlar; 9 - kirish o 'tkazishlar va chigish o ikazishlar; 10 - aralashtirgich.

11.13-rasm. Standartli va unifikatsiyalashgan uzellardanyig'ilgan kimyoviy
apparatlar: 1- toplagich; 2 - issiglik almashtirib beruvchi qurilma:
3 - aralashtirgichli reaktor; 4 —kolonnali apparat.

BLr o‘qli shatakli bir kovushli va rotorli ekskavatorlar, aylanadigan va
aylanmaydigan kranlar, greyder-ekskavator, skreper, g'altakli mola, orga
yoki yonlanma yuklovchi tuproq tashuvchi samosval, suv sepuvchi-yuvuv-
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chi mashina, kompressorli stansiya, nasosli stansiya, pane! tashigich, bitum

tashigich, sement tashigich, kabel taxlovchi va moy zapravka mashinaiari
yaratildi (11.15-rasm).

To'plagich Avtoklav Mernik
Sisterna
Eritgich Reaktoi
izdtrgichli
o q%hul qg|lgich
Sovitgich
S
Ichkiisituvchi kamerali
bug'latgich apparati Tashgiisituvchi
Gazniqurityich kam ergrll|nbaurgtlialg|ch

11 14-rasm. 12 ta unifikatsiyalashgan detallardanyig'iladigan turli xil go Ilanishga
ma ‘ljallangan kimyoviy apparatlarning komtruktiv-unifikatsiyalashgon gatori

Ikki o'qli shatakli - buta girgadigan mashina, iidiz (to'nka) kovlaydi-
gan mashina, universal yeryumshatgich mashina, sovuq qumlogq yemi
yumshatuvchi mashina, plugli va rotorli qor tozalash mashinasi, giyalikni
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In/;;ilash masbinasi, kuchsiz qumloq yerlarda ishlash uchun ekskavator,
turli tipdagi arig tozalagich va boshga mashinalar (11.16-rasm).

Tayanch mashinalar ]1,17-rasmda ko'rsatilgan. Bu barcha mashinalar
maxsus mo'ljallangan va yuqori ishlab chigarish quvvati ta’minlagan.

11./5-rasm. Bir o gli shatak asosidayaratilgan turli magsadlarga mo ‘liallangan
nuishinalw ! - meliorativ ishlar uchun mashinalar, 2 —umumnw'ljallangan qurilish
mashinalari; 3- kommuna! xojaligi uchun mashinalar.



4.1(-rasm. Ikki o glishatakasosidayaratilgan turli magsadlarga tno'ljallangcin
mashinalar. | —yuklash ishlari uchun mashinalar, 2 - o'rmon ishlari uchun
mashinalar.

h S

Il 17-rasm. Tayanch mashinalar: 1- bir o gli shatak; 2 - ikki o'qgli shatak; 3 - ikki
o gli uzun tayanch shatak;4 - ikki o\gli o ziyurar shassi; 5 - maxsus shassi.

11.4.2. Turlash usuli

Standartiashtirishning turlash (tipizatsiya) usuli- funksional vazifala-
ri bo'yicha bir-biriga yaqin bo'lgan- turli obyektlarni yaratishda asosiy
sifatida qgabul qilingan majmua uchun obyekt turlarini bclgilash™a
garatilgan usul hisoblanadi.

Turlash ba’zan “bazaviy konstruksiyalar” deb ham ataladi. Chunki tur-
lash jarayonida optima! xossalari bo'yicha olingan majmuaga xos bo'l«an
obyekt tanlanadi. Aniq bir obyekt - buyum yoki texnologik jarayon gabul
gilinganda esa tanlangan obyekt fagat gisman o'zgarishi mumkin’ Shundav
qgilib, turlash kamsonli obyektlarga ko'p sonli funksiyalami tatbiq etish
hisoblamb, bunda berilgan majmuadagi alohida tur obyektlarinim>
saqglanishini ta’minlaydi.
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Turlashning samaradorligi yangi buyum ishlab chigarilayotganda oldin
leksliirilgan, sinashda bo'lgan yechimiami goMiash, ishlab chiqarishni tay-
yorlashni iezlashtirish va tannarxini pasayfirish, alohida tur obyektlarini
ishlatish sharoitlarini yengiIlashtirish va ularni modifikatsiyalash asosida
amalga oshiriladi.

Turlash standartlashtirishning samarali usullari qatorida uchta asosiy
yn'nalishda rivojlanadi:

- umummoMjallangan namunaviy buyumlarni standartlashtirish;

- namunaviy texnologik jarayoniarni standartlashtirish;

- muayyan bir ishlarni, amallarni, sinovlami yoki hisoblarni bajarish
tnrtibini belgilovchi me’yoriy hujjatlami yaratish.

Ko'pgina ishlab chigarish tmmlarida, buyum konstruksiyalarini tezda
nlmashtirish ioz.im bo‘lgan hollarda, namunaviy texnologik jarayoniarni
alohida bir tur, muayyan buyumga nisbatan emas, baiki undan bir nechta
alohida tur detallarini, boMakiarini tayyorlashda ishlatish iinkonini
bcradigan bo'lishini mcMjallab yaratish muhim ahamiyat kasb etadi.

Texnologik jarayoniarni turlashtirishga katta e’tibor qaratiladi. Bu
nnalogik detallami tayyorlashda mavjud ko'plab turli-tuman texnologik
jarayoniarni  bogMigligini oqlamaydi, ya’ni mahsulotni tayyorlash
lannarxini oshishiga olib keladi. Juda ham ko'p holatlarda buyumni
tayyorlash yangi texnologik (gayta ishlash yoki yig'ish) jarayoni mavjud
tajribani hisobga olmasdan ishlab chigiladi. Bundan tashqgari, turli
zuvodlarda bitta ana shu detalga turli xil texnologik jarayoniar yaratilgan
boMishi mumkin. Shu tur uchun alogador konstruktiv-unifikatsiyalashgan
ko'rsatkichlar asosini sagqlab, muhim boMmagan o‘zgarishlar bilan ularni
barcha nomenklaturalari buyumdan buyumga o'tishi 70-80 %gacha
konstruksiyaning alohida elemcntlari uchun vaqt o'matilgan, texnologik
jarayoniar oldin ishlab chigilganlari bilan takrorlanadi.

11.4.3. AgregaUashtinsls usuli

Agregatlasktiri.sk - geometrik va funksional o'zaro almashuvchanlik
asosida turli buyumlarni yaratishda ko'p marta ishlatiluvchi, alohida,
standart, bir xillashgan buyumlardan iborat mashinalami, asboblarni va
jilwzlarni yaratish hamda ishlatish usuli hisoblanadi.

Agregat (iotincha agrego —birikaman, birikish ma’nosini anglatadi)
texnikada alohida vazifani mustaqil bajaruvchi, toMiq o'zaro almashinuv-
chaniikni o'zida namoyon etuvchi (mashina kompleksi) unitlkatsiyalangan
mashinalar uzellarini yaxlitlash, Masalan, A tavsiflari; elektr dvigatellar,
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reduktoriar, iiasoslar va boshgalar. Ba’zan “A” atamasi ikkita qurilma yoki
undan ortiq mashinalarni belgilash uchun xizmat giladi.

Agregatlashtirish mashina va jihozlami ishlash sohalarini kengaytiradi,
ishlash muddatini uzaytiradi. ulardan foydalanishni osonlashtiradi.

Agrcgatlash - mashina. jihozlami o'zaro almashinuvchi agregatlardan
tuzish usuli.

Agregat - mashinaning (mashinalar, jihozlar majmuining) to'liq o'za-
ro almashmuvchanlikka ega bo'lgan, ayrim funksiyalami mustaqii bajara-
digan yink bir xillashtirilgan usuli (yoki - ikki yoki bir necha har xil
mashinalaming umumiy ishi uchun birikma).

Agregat!ashtirishning yaria bir muhim xususiyatlaridan bin - asosiy
turlarni  modifikatsiyalamshi  hisobiga mashina va jihozlaming
notaenklaturasining ko'rayishi. Bundan tashgari, agregatlashiirilgan
jihoziar konstruktiv gaytaruvchanlikka ega bo'ladi. Bu esa standart agregat
va bo'laklarni ishlab chigarish obyektlarining konstruksiyalarini
o'zgartirishda via joiz bo'lganda yangi turdagi mahsulotlarga o'tishdagi
moslashuvlarda takror ishlatish imkoniyatlarini yaratadi.

Agregatlashtirish prinsipi bir xillashgan elektron bloklar, o'lchash
o'zgartgichlari va elementlaridan tashkil topgan tekshiruv o'lchash
asboblarini yaratishda keng qo'llaniladi.

Ma’lumki, bir necha o‘n yillar mugaddam ishlab chiqgarilgan, elektrcn
lampalarda ishiovchi, ikki-uch xonali uylarning o'lchamidek bo'lgan
dastlabki EHMIlami ko'rmagan bo'lsangiz kerak. Bir xiliashtirish va
agregatlashtirishni go'llash natijasida ularning o'lchami keskin kichraydi.
Yangi elektron texnclogiyalaming rivojidan keyin esa hozirgi siz
foydalanadigan oichamlarga ega bo'ldi. Agar kornpyuteringizr.ing disk
yurituvchi qurilmasi ishdan chiggan bo'isa, o'miga bemaloi boshqasini
o'matishingiz mumkin. Kompyuteming ichida hech ganday radiomontaj
ishlari qgilish shart emas. O'rnatish joy lari ham yangisinikiga mos keladi.

Bu narsalar oddiydek tuyuladi. Lekin buning tagida ganchalar katta
mehnat. izlanishlar, tajribalar yotganini ko'z oldiga keltirish giyin.
Avtomatik ishlab chiqarish va agregatii stanokiami yaiatish bo'yicha
yig‘ilgan stanoksoziik ishlar tajribasi qurilma konsruksiyasining ko'plab
elementlarini standartiashtirish gamrab olganligini tasdiglash imkonini
beradi. Stanok ishlab chigaruvchi zavodlar ishlab chigargan. slanokiardan
iste mokhi-zavodlar standartli va unilikatsiyalashgan elementlardan
foydalanib, ko'plab avtomatlashtirilgan stanoklar va avtomatik ishlab
chigarish yaratilgan.
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Standart eiementiardan agregalii stanoklarning muhim afzailigi ularni
te/.lik bilan gayta komponovkalash imkoniyati hisoblanadi. Ishlab chigarish
obyekti smenasida xuddi shunday standart eiementiardan stanoklar
tckshirib ko'riladi va stanoklarning yangi komponovkasi yig“iladi.

11.4.4. Moduliashtirish

Moduliashtirish - unifikatsiyalangan uzellar va agregatlardan fovdala-
nib, mashina, asbob, apparatura va boshqgarlami yaratish usuli. Modul
deganda qat’ily gayd gqilingan ko'rsatkichlam: (vazifaviy, geometrik
o'lchamiar va boshqa tavsiflarni) namoyon etuvchi, standartli yig-‘iladigan
yoki konstruktiv va texnologik tugatilgan unifikatsiyalashgan gism tushu-
niladi. Modullar turli xii turdagi va tip o'lchamlarida murakkab bo'lgan,
boshga tavsiflari bilan tizimni olish magsadida modernizatsiyalash yoki
tn’mirlashda almashinadigan, oson biriktiriladigan boMadi.

Shunday qilib, unifikatsiya, tiplashtirish, agregatlashtirish va modul-
lashtirish asosida texnikani qurish, buyumni tayyorlash va loyihalashtirish
muddatini gisgartiradi, mebnat va materiaili resurslami tejaydi; uning sifa-
tini oshirib, ta’mirlash va modemizatsiya qilishni soddalashtiradi,
tczlashtiradi.

11.4.5. O'zaro almashuvchaniik asoslari

Yuqgorida biz tez-tez o'zaro almashuvchaniik degan iborani tiiga oldik.
Xo’sh, o'zaro almashuvchaniik deganda nirnani tushunamiz?

O'zaro almashuvchaniik - alohida teyyorlangan detallar, bo'lakiar va
agregatlaming mashina, qurilma yoki asbob kabilami yig'ishni qula\ va
lo'sigsiz amalga oshirish xossalarini bildiradi, shuningdek, detallar va
bo'lakiar buyumga nisbatan texnikaviy talabiarni og'ishmay bajarilishini
tu'minlash.

Masalan, standartlashtirishda elektr lampcehkasi misolini yana bir bor
cslang. Yoki kompyuteming disk yuritmasiga diskni joylayotganimizda
"disket (disk) diskovotga sig‘armikan yoki yo'qrni” deb, deyarli hech kim
n’vlamasa kerak (i!.18-rasm bular cgiluvchan va kompakt disklardagi
ma'lumotlarni o'gish va u'arga saglash ishlarni bajaradigan gismi).
Vaholanki, aksariyat hollarda disk yuritrnasi boshga korxonada, disk esa
boshgasida ishlab chigarilgan bo'iishi mumkin. Endi ushbu moyillikni
saglash uchun nafagat bir xildagi disklarni ishlab chiqarish, balki disk
yuritmalari ham bir talabiar asosida ishlab chigarilishi shart ekan.
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/1. 18-rasm. Disk yurituvchilarning umumiy ko ‘rinishi.

O'zaro almashuvchanlik quyidagicha bo'lishi mumkin: to'liq o'zaro
almashuvchanlik; cheklangan o'zaro almashuvchaniik; tashqi o'zaro
almashuvchaniik; ichki o'zaro almashuvchaniik.

To'lig o'zaro almashuvchanlik - qo'shimcha ishlovsiz, sozlash yoki
moslashsiz va taniovsiz buvum yoki qurilmalami yig'ish imkonini beradi-
gan aniqlikdagi ko'rsatkichlarni olish va ta’minlash. O'zaro almashuv-
chanlikning ushbu turida buyumni yig'ish va ta’mirlash va uni avtomat-
lashtirish ancha osonlashadi, u bilan bog'liq sarf-harajatlar esa kamayadi.

Cheklangan o'zaro almashuvchanlik - bu usul yig'ish paytida detal-
lami guruhlab tanlash (selektiv yig'ish), kompensatorlaming ishlatilishi,
holatni sozlash. moslash kabi tadbirlar yo'l go'yilishi bilan tavsifianadi.

Tashgi o'zaro almashuvchanlik - bu sotib oiinadigan buyurn va
bo'laklaming foydalanish ko’rsatkichlari, o'lchamlari va shakllari bo'yicha
o'zaro aimashuvchanligi.

Ichki oZzaro almashuvchanlik - buyumning tarkibiga Kkiruvchi
alohida detal, boiak va uzellami o'zaro almashuvchanligini bildiradi.

Davlatlararo iqgtisodiy munosabatlami tobora rivojlanib borayotganligi
va bozor munosabatlari keng tatbiq etilayotganligini hisobga olgan holda,
o'zaro almashuvchanlikning bu turi hozirgi kunlarda juda dolzarb
hisoblanadi.

O'zaro almashinuvchanlik - bir buyuin, jarayon yoki xizmat o'rniga
xuddi o'sha talablami bajarish magsadida boshga buyum, jarayon yoki
xizmatdan foydalanish uchun  yaroqliligi (funksional 0'zaro
almashinuvchanlik, geometrik (o'lchovli) o'zaro almashinuvchanlik).

Bir-biriga ntoslik — mahsulot, jarayon yoki xizmatning talablami
bajarish uchun berilgan sharoitlarda go'shma (birgalikdagi), nomagbal
0 zaro ta sirlarni keltirib chigarmaydigan ioydalanishga varoqgliligi.

Tizimlashtirish - predmet, hodisa yoki tushur.chalarning beigUangan
tartibda va ketma-kedikda joylashishi (alfavit, TST sinflan; MH
belgilanishi, magbul sonlar va b.lar).



Tastiiflash —tizimlashtirishning tut; —predmst, hodisa yoki tushun-
clialarr.ing ularning umumiy beigilariga bog'lig holda sinflar, kichik
sinflar, razradlar bo'yicha jovlashishi,

11.5, Kompleks standartlashtirish

Kompleks standartlashtirish (KS) - bii maqgsadga yo'naltirilgan va
o /aro bcg‘lig talabiar tizimim go'llash va KSning obyektiga va uning
asosiy elementlaiiga ta’sir giluvchi moddiy va tnoddiy boMmagan omiliarni
hamda aniq masaialami optimal ha! gilishni ta’minlash magsadida olib
boriladigan standartlashtirish.

Kompleks standartlashtirish elementlariga quyidagilar kiradi:

- moddiy kirish  (xomashyo, materiallar, butlovchi qismlar,
yarimfabrikatlar);

- nomoddiy kirish (ishlab chiqgish, loyihalash, sinovlar, ishlab
chigarishga go'yish va h.);

- texnologik kuzatib borsh (texnologik jarayoniar, yo'rignomalar,
reglamentlar, retsepturalar, texnologik va sinov asbob-uskunalari va
h.)lami tashkil giladi.

Kompleks standartlashtirishning asosiy vazifalari:

- xomashyo. moddiy. butlovchi buyumlar kabi o'zaro bog'lig
elementlar, ularni tayyorlash texnologiyasi, taxtlab joylashtirish idishi,
tashish va foydalanishda taiab me’yorin: ma’lum darajada beigiiab qo’yish;

- pirovard natijada yuqori sifatli mahsulot yoki xizmatlami ro'yobga
chigaradigan, o'zaro bog'langan vositalari bo'yicha standartlarni ishlab
chiqish, joriy etish kabi ishlarni beigiiab go'yish;

- umumtexnika va soha komplekslari bo'yicha nomoddiy
(hujjatlashtirish tizimi) obyektlarga o'zaro bog'lig me’yor va talablami
o'matishdan iborat.

Kompleks  standartlashtirish  dasiuriy  hujjat  bo'lib,  ishlab
chigariladigan yoki gayta ishlanadigan pirovard mahsulot texnik darajasi
va sifatiga ashyo, material, butlovchi gismlar, jihozlar, metrologik ta’rninot
bo'yicha muvozanatlangan me’yoriy hujjatlar kiradi, Ishlarni bajarish
inuddatlari va tadbirlar ro'yxati bo'yicha ko'zda tutilgan barcha me’yoriy
hu.jjatlarni ishlab chigarish va joriy etish jarayonlarini to'la gamrab
olinganligini angiatadi.

Kompleks standartlashtirish obyektlari va ularni taniash me’zonlari.
Kompleks standartlashtirish obyektlari ba’zi mahsulot yoki standart turlari
bo'yicha chuqurlashtirilgan talabiar bo'yicha hamda bir turli obyekt



guruhlari va murakkab obyekt tizimlari ko'nnisnida bo'iishi mumkin.
Masalan,

a) rangli televideniye muammosini ha! etishda nafagat gabul qilish
tizimini, balki maxsus uzatish vosita va tizim (stansiya)lami xalqaro
talabiar darajasida amalga oshirish dasturlari majmuasini yaratish zarur
boMishi mumkin.

b) yarimo'tkazgichli asboblar guruhi: diodlar, tunelli diodiar
bargarorlashtirgichlari, tranzistorlar va h.

¢) ayrim mahsulot turi, goMlanadigan ashyo material, butlovchi
gismlar bilan birgalikda;

d) zarur boMganda standartlarning ba’zi talablari, sifat ko'rsatkichi
bitta boMishiga garamay, o'zaro bog'lig omiilarini chuqurroq tahiil etilishi.

Kompleks standartlashtirish obyektlarini tanlash mezonlari sifatida
quyidagi asosiy ko'rsatkichlami olish mumkin.

kompleks standartlashtirish obyekti bo'la oladigan darajada
igtisodiy magsadga muvofiq ishlab chigarish hajmi:

- ish unumdorligini oshirishda samara beradigan mehnatni ga
tagsimlash, ilmiy tashkil gilish, ba’zi bir buyum va butlovchi eleinentiami
alohida ajratilgan holda ishlab chigarish;

sifatni va ragobatbardoshiikni oshishidan iqgtiscdiy samara
beradigan obyektlar:

konstruktorlik, texnologik va ekspluatatsiya ko'rsatkiciilarini
o'zaro bogMigligidan igtisodiy samara beradigan obyektlar.

Kompleks standartlashtirishning yuqori texnik-iqtisodiy samaradorligi
eng muhim prinsiplarga rioya etilganda quyidagilar ta’minlanadi:

Tizimlilik — o'zaro bog'langan talablami obyektning ham o'ziga,
obyektni yaratish va ishlatishda foydalaniladigan elementlarga ham
o'rnatish.

Komplekslik va magbul cheklov — obyekt sifatiga ko'plab
eiementiardan eng muhim ta’sir ko'rsatuvchi va hal giluvchi omillami
standartlashtirish kerak.

Istigbo/lilik - ilgarilanma standartlarni yaratish.

Amaidagi meyoriy hujjatlar bilan hog‘lash - me’yoriy hujjatlar
mavjud joylardan magsadga muvofiq hajmda foydalanish.

Amalga oshirish —standanlashtirish natijalarini joriy etish,

Kompleks standartlashtirish bo'yicha ishlarni tashkil gilish ko'plab
ishlab chlgaruvchi tashkilotlarning harakatini muvofiglashtirishga imkon
beradigan kompleks standartlashtirish dasturlarini (KSD) ishlab chigish va
amalga oshirish bilan ta’minianadi.



KSD mahsulotning eng muhim turlarini: tarmoglararo qo'llash
mahsulotlarini; bir turdagi mahsulotning eng muhim turlarining guruhlarini
gamrab oladi.

KSD tuzilishiga quyidagi bo'limiar kiradi: oxirgi mahsulot, oxirgi
mahsulotning tarkibiy gismlari; xomashyo, material'ar, yarimfabrikatlar,
butlovchi gismlar; xarid buyumlari; ishlab chigarishning texnik vositalari;
ishlab chigarishni tayyorlash usullari va boshqalar.

11.6. llgarilanma standartbshlirish

llgarilanma standartiashtirish (IS) - an’anaviy texnologiyalar imko-
niyatlaridan c-shuvchi talablami belgilash bilan obvektni standartiashtirish.

llgarilanma standart ishlab chigiiishida quyidagilarga e'tibor beriladi:

1) xalablar, sifatning farglangan hamda joriy etish muddatiga ega bo'l-
gun pog'onalari ko'rinishida belgilanadi;

2) standart, mahsulot hayotiy siklining oidingi bosgichida ishlab
chigiladi.

llgarilanma standartlashtirishga, odatda, mahsulotning texnik darajasi
va sifatiga go‘yiladigan talablaming uchta pog'onasi belgilanadi:

- erta o'zlashtirilgan mahsulotning ehtiyojlami gondiruvchi darajasi;

- ishlab chigarishga go'yilishi lozim bo‘lgan va jahon darajasiga mos
bo'lgan, qaytadan ishlab chigilayotgan (zamonaviylashtinlayotgan)
mahsulot darajasi;

-jahon darajasiga mos boigaii (yoki oshuvchi) yuqori daraja.

Oldinlovchi standart ishlab chigarishni texnik tayyorlash davrida yoki
oxirida ishlab chigiladi. Shubhasiz, oldindan standartiashtirish ilmiy-
ladgiqot ishlarining natijalari bo'yicha erishilgan tavsitlar bilan
tasdigiangan holatda maqgbul deb hisoblash kerak.

llgarilanma standartiashtirish —standartiashtirish obyektiga erishil-
gan me'yoriy talablaming yanada yuqoriroq darajasini, ya'ni bashorat-
lashga asosan kelajakda maqgbul bo'ladigan darajasini o'rnatish uemak.

Keltirilgan ta’rifga binoan ilganlanma standartiashtirish mahsulot,
xizmat va barcha jarayonlarga talablami va me'yorlarni vaqt bo'yicha
uvvalreq o'rnatib, pirovard natijada ularning sifatini yuqori texnik igtisodiy
samara beradigan darajada ta'minlash nazarda tutilishini maqsad qilib
go'yadi. Bu borada ilgarilanma standartiashtirish bashorati asosida amaliy
ycchimni gabul giladigan imkonli sohalardan biri hisoblanadi.



Ilgarilamna standartiashtirishning asosiy vazifasi ishlab chigarishni va
mahsulot sifatining oshishini xoiis va aniq yo'nalishda rivojlanishiga
ko'maklashishdan iborat.

llgarilanma standarilashtirish standartlari jumlasiga:

-mahsulot, xizmat, loyihalash, ishlab chigish va boshga jarayonlarda
kuchga ega standartlasbgan qoida va talablami yanada optimal
me’yorlari'ni belgilavdigan standartlar;

-kuchdagi standartlar facliyatiga istigboiliroq yangi is!, usiillarini joriy
etishni ta'minlab, yanada optimalroqg me’yorlar o‘matadigan standartlar;

-bir yoki fagat bir necha korxonaiardagina o'zlashtirilib o'zining sifat
ko'rsatkichlari analoglaridan tubdan farq giladigan loyiha va buyum ishlab
chigarish goida va talablariga optimal me’ycr o'rnaradigan slandartlar
kiradi.

llgarilanma  siandartlashtirish mohiyatiga ko'ra  quyidagicha
tavsiflanadi:

1. Vaqt bo'yicha o'zjsh: mahsulot tajriba namunasini yaratish bo'yicha
loyiha konstruktorlik ishlarining boshi; buyum ishlab chigarish sanoatini
texnik tayyoriashning boshi; mahsulotni yalpi ishlab chigarishning boshi.

2. Tarqalish doirasida o'zish: korxona doirasida; davlat doirasida;
mintaqa doirasida; global dunyo doirasida.

3. Standartlashgan mahsulotga nisbatan to'la bo'lrnagan o'zish:
assortiment bo'yicha; mahsulot belgilari bo'yicha; yangi mahsulot
elementlarining merosiy qabul qilinganligi bo'yicha; mahsulotning
ko'rsatkich va belgilari giymati bo'yicha.

llgarilanma standartlashtirishni bashoratlzsh tadgiqot obyektining
gonumyatlari va usullarini, umuman, standartlashtirishni xususan
o'rganadigan ilmiy faoliyatdir.

Standartiashtirish sohasida bashoratlashning magsadi quyidagilar:

- yaratilgan yoki yaratilajak yangilik barqgarorligi ehtimolini
o'rganish;

- ishlab chigarilgan mahsulot bilan yangilik o'rtasidagi bog'lanishni
o'rganish;

- standartiashtirish obyekti bo'ia oladigan ilmiy-texnik daraja, ya'ni
mahsulot siiatiga erishishni aniglash;

-- iste’mol va ishlab chigarish hajmini aniglash;

- sarf-xarajatni aniqglash;

- ekologiya ko'rsatkichlarini baholash.

Standartiashtirish  sohasida bashoratlashning axborot manbalari
quyidagilar:
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- xalq xo'-jaligi va soha taraqqiyotining uzoq muddatli bashoratlanishi;

- sohalar bo'yicha bashoratlashlar;

- uzoq va yagin muddatga mabsuictning sifati va iste’mol darajasi
bashoratlari;

- igtisodiyotning uzoq muddatii rejalari;

- ishlab chigarilayotgan mahsulot sifati bo'yicha statistik ma’lumotlar,

- tajriba namunalarini sinash bo'yicha bayonnomalar;

- patentiar, mualliflik guvohnomalari, litsenziyalar;

- ijtimoiy so‘rovlar natijalari;

- standartlar, texnik shartlar va shu kabi boshga ilmiy-texnik
axborotlar.

Standartlashtirishning zamonaviy tarcqgiyot holatida 100dan ortiq har
xil soha bo'yicha turli darajali ilmiy asosga ega bashoratlash ilmiy-texnik
usullari mavjud bo'lib, ilgarilanma standartlashtirishda keng targalganlari
asosan quyidagilar:

- tadgiqotianadigan ilmiy yoki texnik obyeklni fan taraqqgiyotining
ma’lum  yo'nalishlari  hagida statis:ik ma’lumotga tayanadigan
ekstropolatsiyalash usuli;

- taraqgiyotaing yangi yo'nalishlarida qo'llaniladigan evristik usullari;

- real jarayonga o'ta yaginlashtirib istigbollash, shu bilan birga o'ta
murakkab bo'lgan modellashtirish usullari.

Ekstropolatsiyalash —eng ko'p qo'llaniladigan va eng sodda bo'lish
bilan birga samaradorligi yuqori emas, ko'p hollarda fagat gisqa vaqt
oralig'idagi yagin kelajakni bashoratiashdagina yaroqgli.

Evristik usullar texnik vazifalami rejalashtirish aynigsa ularni
tasdiglash bosqgichida ko'p qo'llaniladi.

Bu ikki usul standartlar ta’sir doirasidan tashgaciga chigishni hisobga
oloimaydi. Modellashtirish usulining qo'llanish doirasi keng, imkoni ancha
katta va istigbolli bo'lib, obyekt va jarayoniarni fizik. matematik,
matematik-statistik va uyurnli modellasii bilan ancha uzoq muddatga
bashoratlash imkonini beradi.

ilgarilanma standartlarni yaratish va yuritish. Bu xildagi standartlarni
yaratish va kuchga Kiritish quyidagi ctap va bo'limlarni o'z ichiga oladi:
tayyorlash; yaratish; kuchga kiritish. llgarilanma standartlashtirishning tay-
yorlash etalonidagi ishlar mazmuni ma’lumot yig'ish, taraqgiyot yo'nalish
istigbolini tadgigotlash, mahsulot sifatini tubdan o'zgartirish. mumkin bo'i-
gan oniil va ko'rsatkichlarni tagsim lash orgali standartlashtirish istigbolla-
I'ini aniglashdan iborat bo'ladi. Bu reja har tamoniama tahiil asosida ilgari-



lanma standartlashtirishga zarur ko'rsatkich yoki talablami boshlashga
yordam beradi.

Mazkur bosgichda buyum (mahsulot) taraggiyot yo'nalishi bo'yicha
ma’lumotiarni to'plasb, tizimlashtirish asosida rivojlanish yo'nalishi
goidalarini belgilash, iqgtisodiy samaradorlik imkoniyatiarni hisoblash, u
yoki bu xslda garor gabul gilish uchun mahsulot bo'yicha kuchdagi
standartlar majmuasidan tajribalarni umumlashtirish imkoniyati yaratiladi.

llgarilanma standartlarni yaratish etapidagi ishlar mazrnuni standartni
ishlab chiqish, kelishish, tasdiglashdan iborat bo'lib. buyum yoki
mahsulotning istigbolli ko'rsatkichlarini har tamonlama asosli ravshda shu
buyum va mahsulotlarning kelajak taragqgiyotini ko'zlab me’yoriy hujjat
barpo etishga garatilgan bo'ladi.

Ma lum bir ishlab chigarish doirasida bunday ilgarilanma standartlarni
amalda joriy etish oldingi jarayonlarda kelaiakni ko'ra bilgan sharoitlarda
maxsus dastur va tadbirlar majmuida, rejalashtirilgan sharoitlarda olib
borilishi va amalga oshirilishi zarur. Bunday yondashuv ilgarilanma
standartlarni joriy etishni va bu asosda xalg xo'jaligini boshgarishning
tezkor boshqariluvini ta’minlaydi.

11.7. Standartiashtirish obyektlari ko'rsatkichlarini magbuilasbtirish

Magbullash (optimallash) —ko'plab mumkin bo'lgan variantlardan
eng maqgbul variantni barcha mumkin bo'lgan variantlarni solishtirma
baholash yo'li bilan tanlash.

Ko'rsatkich —jarayon, hodisa, tizim, texnik qurilmaning gandaydir
xossasini (massa, ishgalanish koeffitsiyenti, issiqlik sig'imi, elektr garshi-
lik, induktivlik, sig'im) tavsiflovchi kattalik.

Standartiashtirish obyektlari ko'rsatkichlarini magbullash (SOPH)
—bu ko'rsatkichlaming standartiashtirish obyektining maksimal mumkin
Do'lgan (ushbu sharoitlarda) samaradorligiga erishiiadigan giymatlarini
belgilash.

Standartiashtirish obyektlari ham ichki, ham tashqi murakkab alcqalar-
ga ega bo'lishi mumkin. Murakkab aloqgalarning rea! fizikaviy modeiini
tuzish mumkin emas. U holda tadgiqotlar matematik modeilashtirish
yordamida olib boriladi.

Model obyektning tuzilishi va harakatini aks ettiruvchi, o'xshatuvchi
(odatda, kichraytirilgan ko'rinishda masshtabda) qurilma.

Modeilashtirish —bilim obyektlarini ularning modellarida real mavjud
jonii vajonsiz tizimlar modellarini o'rganish yo'li bilan tadgiqot qilish.
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Matematik modellashtirish - tuzish mumkin boMmagan obyekt,
lizikaviy modelni matematik apparat yordamida o'rganish.

Obyekt xossalarini tavsiflovchi kattaliklar standartlashtirish obyekti-
ning ko'rsatkichlari deb ataladi. Standartlashtirish obyektlarining ko'rsat-
kichlarini magbullashtirish xalgaro standartlarni goMlanish, standartlashtiri-
ladigan obyektlar, ko'rsatkichlarining qiymailarini magbul gqiymatlarga
yaginlashtirish hisobiga mahsulotning ilmiy-texnikaviy darajasini va
sifatini oshirish maqgsadida davlat, tarmoq darajasida va korxonalar daraja-
sidagi obyektlarga nisbatan bajariladi. Standartlashtirishning tizim'iiligi,
majmuiligi, oldindan tuzilishi va dinamiklik prinsiplari magbullikni
ta’minlashning muhim shartidir.

Standartlashtirish obyektlarining koMsatkichlari obyektning fizik,
kimyoviy. texnikaviy, ijtimoiy, estetik, ergonomik va boshga xossalarini
tavsiflaydi.

Standartlashtirish cbyektJarini maqgbullashtirish me’yoriy hujjatlarda
mahsulot sifatining koMsatkichlarini shakllantirishda miqgdoriy talablami
nazarda tutadi. Magbullashtirish tartibi ko‘rilayotgan ko‘rsatkichlaming
shunday bir giymatlarini va shunday hir dinamik (vaqt ichida) o'zgaruv-
chanligini ta’minlashdan iboratki, bunda ko'rsatkichlaming berilgan sliaro-
itlarda eng katta yoki eng kichik giymatlariga erishiiadi. Magbullashtirish,
masalan, boyliklarga cheklovlar bo'Imaganda berilgan aniglikka erishish
bilan tavsiflanadi yoki ma’lum vaqt sarfianganda berilgan oMchamli ishlov
berishni ta’minlashi mumkin. Boshgacha so‘z bilan aytganda, magbullash-
tirish eng kam xarajatiar bilan eng ko'p samarani {masalan, ish unumini)
ta’minlaydi va h.

Umumiy holda magbullashtirish muayyan standartlashtirish obyektiga
nisbatan samaradorlik va sarflaming nisbati bilan tavsiflanadi. Magbullash-
tirish ishlarini oMkazish uchun quyidagilami tahiil qilish va belgilash
kerak:

—standartlashtirish obyekti koMsatkicbhnrtg asosiy ko'rsatkichi;

—standartlashtirish obyektining o'zaro bog'langan, tobe ko'rsatkichlari
va ko'rsatkichlari:

— ishlab chigarishdan yoki ko'rsatiladigan xizmatdan kutiladigan
(hisoblangan) samara;

— standartlashtirish obyektidan foydalanish yoki iste’mol gilishdan
kutiladigan foyda. Bunda ekspluatatsiya sartlar (xomashyo, yoqilgM-raoy
matenallari sarfi va b.) hisobga olinadi;

—obvektni ishlab chiqish, ishlab chigarish, foydalanish xarajatlari.



I/mumiy holda magbullashtirish obyektini baholash quyidagi
prinsiplarda olib boriiadi;

- ooyektning texnik tafsilotlarini, masalan, quvvati, avlanishiar soni,
FIK va h. baholash;

- iqtisodiy tavsiflarini, masalan, narxi, obyektning samaradorligi,
nisbiy (solishtirma) sarflar va b. ni baholash;

- ijtimoiy, ergonomik tavsiflarini, masalan, og'irlik (vazniy)
koeffitsiyent, ball, foydalilik shkalasi va b. yordamida baholash.

Standartiashtirish obyektlarining ko'rsatkichlarini magbullashtirish
algoritmiga quyidagi amallar kiradi:

- obyektning asosiy kutilayotgan sifat ko-‘rsatkichlarini o'rganish,
tabJil qilish va mavjud ko'rsatkichlar bilan taqqoslash, obyekt
ko‘rsatkichini tanlash bo'yicha o’ziga xos garorlami gabul qgilish;

- obyektning optimaliashtirish mezonini tanlash yoki tanlangan mezon
bo'yicha obyektni optimaliashtirish;

- hisoblash dasturini fuzish va kirish maMumetlarining sonli
giymatlarini va obyektning kutilayotgan ko'rsatkichlarining hisobiy
giymatlarini olish. Kirish ma’lumotlarini ishlab chigilgan %a tayyorlangan,
metrologik attestatlashdan o'tgan uskuna yoki moslamalar yordamida
tajriba yo‘li bilan olish mumkin;

- hisob natijalarini tajriba ma’lumotlari bilan solishtirish, zarur
bo'lganda dasturlar va tajribalarga tuzatish kiritish;

tahlil natijalari bo'yicha obyekt ko'rsatkichlarini magbullashtirish
matematik modelini tuzatish va shakllantirish;

- me’yoriy hujjatni shakllantirish va tasdiglash.

Texnik yechim va iqtisodiy asoslash masalalari magbullashtirish
matematik modellarining turlarini tanlash va qo'Danishda asos bo'ladi.
Bunda erishiladigan yutug dinamika (vaqt bo'yicha o'zgarish)ni va
iste moichi\bozorning o'ziga xos talablarini hisobga cluvchi matematik
modelning aniq ishlashiga va o'z vaqtida tuzilganligiga bog'liq.

Standartiashtirish obyektlarini optimaliashtirish matematik modelini
ishlab chigishda bu ishga matematik modellashtirish, dasturlash va
magbullashtirish masalalarini egallagan dasturchi-matematiklarni jalb
gilish kerak. Marketingni tadqgiq gilish, axborot tahlili va xalgaro, hududiy,
mahsulotni iste’mol qiluvchi mamlakatlarning milliy standartiaridagi
talablami tahlil qgilish natijalari matematik modellasb usuiini tanlashda asos
bo'ladi va standartiashtirish obyektlarining ko'rsatkichlarini
maqbullashtinshda obyektiv natijalarni olishga sharoitlar yaratadi.
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Standartiashtirish obyektlarining ko Usatkichlarini magbullashtinsh-
dn nazariy usullardan, matematik rnodellashtirishning  nazari'y-
cksperitnental va  tajriba-eksperimental  usuiiaridan  foydalaniladi.
Mngbullashtirishning  nazariy usullariga maqgsadni va resursiarga
chekioviami rasmiylashtirish bilan bog'lig bo'lgan miqgdoriy usullar kiradi.

Bular matematik modelni tuzishda barcha vazniy omillami hisobga
olttdi va optimaliashtirish ko'rsatkichlarining magbul qiymatlarini
hisoblash uchun zarur bog'lanishlarni tavsiflaydi. Magbullashtirishning
matematik modelini shakllantirish magsadlami va standartiashtirish
obyektining ish vazifalarini matematik ifodalash yo'li bilan amalga
oshiriladi. Bunda bovSiklar, xavfsizlik lexnikasi. tabiatni muhofazaiash
shartlari va talabiari va mahsulotning iste’mol xossalari va bozor
munosabatlari bilan bog'liq bo'lgan boshka talablarga asoslanadi.

SOKM uchun kirish ma’lumotlari bo'lib vektor va skaiyar funksiyaiar
xizmat giladi:

1 &®=a 2 .. u) effektning Inagbuliovchi ko'rsatkichlarga va /.
kiritish vaqtiga, r,, standartning amal gilish davriga (jarayonga), t hozirgi
vaqgtga bog'ligligi:

=An.-n, (11.4)

2. Standartiashtirish obyektini ilrniy-tadgiqot ishlariga, ishlab
chigishga, ishlab chigarish va ishiatishga (foydalanishga)
4“ @, 3, ., 3Jsarflaming xuddi shu ko'rsatkichlarga bog'ligligi:

b (11.5)

3. Standartiashtirish  obyektini ishiab chigarish va qo'llash
magsadining effektlar, sarflar va vaqtga bog'ligligi:

zZ,=1lap,. .9, 4y 1=12..¢c (11.6)

4. Standartiashtirish obyektining ilmiy-texnikaviy taragqiyotning aniq
darajasida ilmiy-texnikaviy imkoniyatlarni (chekloviarni) tasvirlovchi
ko'rsatkichlari o'rtasidagi bog'ligliklar:

£x» =ft,,iP,...PH):m*=i 2,.- d (3.7

5. Ishlab chigarish imkoniyatlarini. xomashyo. materiallar, butlovchi
gismlar, kadrlar, mablag'lar bilan ta’minlanganligini, xavfsizlik lexnikasi
talablarini tasvirlovchi tengsiziik kc'rintshidagi a = n\ chekloviar:

A, V ome (11.8)

Sanab  o'tilganlardan  tashqgari  kirish  ma'iumotiari  alohida
magbuliovchi  ko'rsatkichlaming  vaqtda o'zgarishini  tasvirlovchi
bog'ligliklami, matematik modellami tanlash magsadga muvofigligining
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Umurmy holda maqgbullashtirish obyektini baholash quyidagi
prinsiplarda olib beriladi;

- obyektning texnik tafsilotlarini, masalan, quvvati, aylanishiar soni,
F1K va h. baholash;

- iqtisodiy tavsiflarini, masalan, narxi, obyektning samaradorligi,
nisbiy (solishtirma) sarflar va b. ni baholash;

- ijtimoiy, ergonomik tavsiflarini, masalan, og'irlik (vazniy)
koetfitsiyent, ball, foydalilik shkalasi vab. yordamida baholash,

Standartlashtirish obyektlarining ko'rsatkichlarini maqbuiiashtirish
algoritmiga quyidagi amallar kiradi:

- obyektning asosiy kutilayotgan sifat ko'rsatkichlarini o'rganish,
tahiil qgilish va mavjud ko rsatkichlar bilan taqqoslash, obyekt
ko'rsatkichini tanlash bo'yicha o'ziga xos qarorlami gabul gilish;

- obyektning optimallashtirish mezonini tanlash yoki tanlangan mezon
bo'yicha obyektni optimallashtirish;

- hisoblash dasturini tuzish va kirish ma'lumotiarining sonli
giymatlarini va obyektning kutilayotgan ko'rsatkichlarining hisobiy
giymatlarini olish. Kirish ma’lumotlarini ishlab chigilgan va tayyorlangan,
metrologik atteststlashdan o'tgan uskuna yoki moslamalar yordamida
tajriba yo'li bilan olish mumkin;

- hisob natijaiarini tajriba ma’lumotlari bilan solishtirish. zarur
bo'lganda dasturlar va tajribalarga tuzatish Kiritish;

-- tahiil natijalari bo'yicha obyekt ko'rsatkichlarini magbullashtirish
matematik modelim tuzatish va shakllantirish;

- me’yoriy hujjatni shakllantirish va tasdiglash.

Texnik yechim va iqtisodiy asoslash masalalari magbullashtirish
matematik modellarming turlarini tanlash va qo'llanishda asos bo'ladi.
Bunda erishiladigan yutug dinamika (vaqt bo'yicha o'zgarishjni va
iste molchi\bozorning o'ziga xos talablarini hisobga cluvchi matematik
modelning aniq ishlashiga va o'z vaqtida tuzilganligiga bog'liq.

Standartlashtirish obyektlarini optimallashtirish matematik modelini
ishlab chigishda bu ishga matematik modellashtirish, dasturlash va
magbullashtirish masalalarini egallagan dasturchi-matematiklarni jalb
gilish kerak. Marketingni tadqiq qilish, axborot tahlili va xalgaro, hududiy,
mahsulotni iste’mol qiluvchi mamlakatlarning milliy standartlaridagi
talabiarni tahli! qgilish natijalari matematik modellash usulini tanlashda asos
bo'ladi va standartlashtirish obyektlarining ko'rsatkichlarini
magbullashtinshcia obyektiv natijalami olishga sharoitlar yaratadi.
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Standartlashtirish obyektlarining ko'rsatkichlarini magbullashtirish-
ili nazariy iisullardan, matematik  mc'dellasbtirishning  nazariy-
«eksperiiriental ~ va  tajriba-eksperimentai  usuliaridan  foydalaniladi.
Magbullashtirishning nazariy usullariga maqgsadni va resurslarga
i licklovlami rasmiylashtirish biian bog'liq bo'igan migdoriy usullar kiradi.

Bular matematik modelni tuzishda barcha vazniy omillami hisobga
oladi va optimallashtirish ko'rsatkichiarining maqgbul qiymatlarini
hisoblash uchun zarur bog'lanishlarni tavsiflaydi. Maqbullashtirishning
matematik modelmi shakllantirish maqgsadlami va standartlashtirish
obyektining ish vazifalarini matematik ifodaSasb yo‘li bilan amalga
oshiriladi. Bunda boyliklar, xavfsizlik texnikasi. tabiatni muhofazalash
shartlari va talablari va mahsulotning iste’mol xossaiari va bozor
inunosabatlari bilan bog'liq bo'lgan boshka talabiarga asoslanadi.

SOKM uchun Kkirish ma’lumotlari bo'lib vektor va skalyar funksiyaiar
xizmat qiladi:

1 &-ml, 2, .. u) effektning magbullovc-hi ko'rsatkichlarga va t,
kiritish vaqtiga, i; standartning amal qgilish davriga (jarayonga), t hozirgi
vaqgtga bog'ligligi:

1 /(I ,a (11.4)

2. Standaillashtirish obyektini ilmiy-tadqiqot ishlariga, ishlab
chigishga, ishlab chigarish va ishlatishga (foydalanishga)
(=(?, 3, .. 3)sarflaming xuddi shu ko'rsatkichlarga bog'ligligi:

h =A»(Pu..P.,t, Tdt).k=-i.2,...,b. (11.5)

3. Standartlashtirish  obyektini ishiab chigarish va qo'llash
magqgsadining effektlar, sarflar va vaqtga bog'ligligi:

Z,=/ap,....9,;3, (= (11.6)

4. Standartlashtirish obyektining ilmiy-texnikaviv taragqiyotning aniq
darajasida ilmiy-texnikaviy imkoniyatlarni fcheklovlami) tasvirlovchi
ko'rsatkichlari o'rtasidagi bog'ligliklar:

Er= P.. m=12,..,d (3.7)

5. ishlab chiqarish imkoniyatlarini. xomashyo. matcriallar, butlovchi
gismlar, kadrlar. mablag'iar bilan ta’minlanganiigini, xavfsizlik texnikasi
talablarini tasvirlovchi tengsizlik kc'rinishidagi n=( / / , . chekioviar:

rn D), n=12 e (11.8)

Sanab  o'tilganlardan  tashqari kirish ma’lumotlari  alohida
magbuilovchi  ko'rsatkichlarning  vaqtda o'zgarishini  tasvirlovchi
bog'lighklami, matematik modellami tanlash magsadga muvofigligining



mezonlarini va boshga axborotlarni o'z ichiga olishi mumkin. Kirish
bog'ligliklaridan magsadli funksiya quyidagi ko'rinishni oladi:
=/«<3,...,9.:3....3,,5,,Td1) (11.9)
Qo’gan bog'lighklar cheklovlar bo'lib hisoblanadi.
Magbuilash vazifasi hisoblash natijasida cheklovlarga rioya etilgan
holda magsadli funksiya 1 maksimal (yoki minimal) giymatga erishadigan

buyumlar ko'rsatkichlarining giymatlaridan P,(=12. ., t0 va ularning
vaqtda o‘zgarishidan iborat.
“Ko'rsatkich”, “maqgsadli funksiya”, “cheklovlar” tushunchalarini

amgqlash va rnagbullash vazifalarini tashkil qilish jarayoni uchun oddiy
misol, aniq galinlikdagi yog’ochli po'latning minimal sarfida 10 m3
(kub.m.) sig'imdagi silindrik rezervuaming o'lchovlarini (radius r va
balandlik h) aniglash.

Magsadli funksiya- yuza maydoni:

S - 2m1+2nrh (1 1.10)
Cheklov - obyekt hajmi:

V -io-z2h = 10m3 (11.11)
Bashoratlash — maxsus ilmiy tadgiqot asosida kelajak haqidagi

ehtimolli mulohaza.

Baslwrailashtirish - o'zaro ta’sirda vektor va skalyar funksiyalami
tadqiqot gilishni anglatuvchi ko'piab omillar bilan bog'lig murakkab ilmiy-
texnikaviy muammo.

Ko'rsatkichlar giymatlarining bashoratlashtirish xatolari yuzaga kellir-
gan magbullardan chekinishi tufayli talafotlami bashoratlashtirishning
anigligi oshishi bilan kamayadi (I - egri chiziq). Aniglik oshishi bilan ba-
shoratlashtirishga vositalar va vaqt sarfi o'sadi (Il - egri chizig). Bashorat-
ni ishlab chigishga yakuniy sarflar (111 - egri chiziq) minimumga ega (O
nuqta — bashorat aniqligi maqbul) 1i.20-rasm. Standartiashtirish obyektlari
Ko 'rsatkichlarida bashoratlashtirish grafigi.

bashoratlashtirishning muayyanligi
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Nazorat savoilari

1 Standart)ashtirishning nazariy asosi mohiyatini ganday tushunasiz?

2. Standartiashtirishning asosiy tamoyiliarini ifodalang.

3. Standartiashtirishning ganday usullari mavjud?

«¢.Sonlar ketma-ketligi qatori ganday xossalartga ko'ra standattlashtirish-
ning nazariy asosi sifatida xizmat giladi?

v Arifmetik va geometrik progressiya xossalarini ayting.

6. Ko'rsatkichli gator mohiyatini tushuntiring.

7. Chizigli o'icham’ar gatori nimadan. iborat?

8. Asosiy va qo'shimcha ko'rsatkichli gatoriarni ganday tushunasiz?

9. R5(...40...)nimani anglatadi?

10.R5/2(... 10)ui izohlang.

11.R10/3(...75... 100)ni ganday tushunasiz?

12.RS>R10>R20>R40 ko'rsatkichli gatorning magbul yo-‘nalishini
(ko'payishi yoki kamayishi yo'nalishida) ke'rsating.

13. Magqbullashiirishning magsad va vazifalmga nimalar kiradi?

14. Modeilashtirish va uning turiaririi ayting.

15. Kompleks standartiashtirishning magsad va vazifalari nimalardan

iborat?
16. Kompleks standartiashtirishning uslubiy lamoyilUrini ayting?
17. ligarilanma standartiashtirishning mohiyati, maqgsad va vazifasini
tushuntiring.

18. Modeilashtirish nima?

19.llgarilanma standartiashtirish nima?

20.ilgarilanma standartiashtirish bosgichlaridagi ishlar ms/munini talgin
giling.

21. Simflikasiyaga ta’rif bering.

22.Umfikatsiyalashga ta’rif bering va ishlab c-higarishdagi ahamiyati
ganday ko'rsatkichlar bilan baholanadiO

23.Unif>katsiyalashtiriiganhk darajasi nima va u ganday anigianadi?

24.Buyumlaraing ganday tarkibiy gismlari iuiifikatsiyalashtiriladi?

25.0'zaro almashinuvchanlik nima?

26. Agregatlashtirish usulining mohiyati va qo'llanLshini aycib boringl



Xil HOB. TARMOQLARARO STANDARTLASHTIRISH
12.1. Tarmogqlararo standartlashtirishning umumiy tavsifi

Ishlab chigarish migyosining kengayganligi sababli keng tarmoqlararo
bog'lanishlar umumtexnikaviy stai)dartlaming kompleks tizimini yaratish
zaruriyatini kelib chigardi. Bu tizim keyinchalik standartlashtirishning
tarmoglararo tizimi (STT) deb norn olgan.

STT ko'p yillar davomida yaratiia bordi va har bir tizimda mahsulot
hayotiy siklining barcha bosgichlarini va inson faoliyatining barcha muhim
sohalarini o‘z ichiga gamrab olgan o‘nlab va minglab standartlarni
birlashtirgan. STT  standartlashtirishda ilmiy-texnikaviy darajaning
oshganligi bilan tavsifianuvchi muhim bosgich bo'ldi. Standartlashtirishda
ilmiy-texnikaviy darajani oshirish zaruriyati O'zbekiston iqtisodiyotidagi
ilmiy-texnikaviy istigbol va rivojlanishi talablaridan keiib chiqdi.

Kompleks standartlashtirishning o‘ziga xos shakli yirik iqtisodiy
masaialami va yuqori sifatli mahsulotlarni ishlab chigarish smaradorligini
oshirishni ta’minlashga yo'naltirilgan tarmoglararo standartlashtirish tizimi
bo'lib hisoblanadi. Hozirgi vaqtda quyidagi tarmoqlararo (kompleks)
standartlashtirish turlari muvjud (12.1-jadval).

12.1-jadval
STT tizim sinfi, shartli beigiiar va tizim nomi ko‘rsatilgan
ro ‘yxati
Tizim T|Z|mn|.ng o '
. shartli Tizimning nomi
sinfi L
belgisi
1 2 N 3 e e ]
1 0'z SDT 0 ‘zbckiston standartlashtirish davlat tizimi
KHYaT . . . R .
2 0z Konstruktorlik hujjatlarining yagona tizimi 0 ‘zbekiston
KHYaT konstruktorlik hujjatlarining yagona tizimi
3 THYaT ~ Texnologik hujjatlarining yagona tizimi
4 MSKT :?Z?:ﬂlsiulot sifati, puxtaiigi va umrboqiyligi ko'rsatkichlari

5 0O'Z SM T 0O'zbekiston sertifikatlashtirish miliiy tizimi

Hujjatlarning bir xillashtirilgan tizimi. Iqtisodiy, hisobga olish.
siatistik, mo! bilan qo'shib jo'natiladigan, iste’mc!, tarnsport,
bank, tashkiliy-boshgavuv va boshqga hujjatlar tizimi
O'zbekiston texnik-igtisodiy va ijtimoiy axborotni tasnifiash

HBT

TKT
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‘j‘ ______________
7 AKNIT
8 0‘z0'DT
1
9 | ZEHYaT
L.
10
11
12 MXST
13 -
14 ITIT
15 MYaT
16 0 ‘z AT
17 TMST
18 -
19 DHT
20 O'z MST
21 QLHT
22 -
23 -
24
25
26
27 4 TP
28
29
30 ETEST
31
32
0O'z ST
—]—

va kodlash yagona tizimi

Axborot, kutubxona, nashriyot ishinri bo'yicha standartlar
tizimi

O'zbekiston o'lchashlar birliiiini ta'minlash davlat tizimi
Materiallar va buyumlarni zanglash va eskirishdan himoyalash
yagona tizimi

Zahira

Zahira

Mehnatni  ilmiy  tashkillashtirish, sanoat sanitariyasi,
gigiyenasi, mehnat xavfsizligi standartlari tizimi

Reprografiya, mikrografiya, kopirografiya

Ishlab chigarishni texnologik tayvorlash yagona tizimi
O'zbekiston mahsulotni yaratish va ishlab chiqgarishni
tashkillashtirsh tizimi

O'zbekiston akkreditlash lizimi

Tabiat muhofaza va tabiiy boyliklardan foydalanishni
yaxshilash doirasidagi standartlar tizim?

Zahira

Dasturiy hujjatlar yagona tizimi

O'zbekiston mahsulotni sinash tizimi

Qurilishlar uchun loyihaviv hujjatlar tizimi

Zahira

Buyumlarning yovilishbardoshligini ta’minlash
Boshgarishning avtomatik tizimi (BAT) uchun texnik hujjatlar
tizimi

Mustahkamlikka hisoblash va sinashlar

Zahira

Texnika puxtaliiy

Zahira

Zahira

Ergonomika va texnik estetika standartlari tizimi

Zahira

Axborot texnologiyaiari

O'zbekiston sifat tizimi

|O'zbekiston xizmatiar sohasi

kompleks standartlardagi dastlabki birinchi yoki ikkinchi ragamlar
nugta bilan ajratilgan shartli belgi bo'lib, bu ragamlar gaysi kompleksga
alogadorligini belgilaydi.

Mavjud kompleks'ami komplektlash jarayoni haligacha davom etib
keimoqda. Bir gancha komplekslar endilikda to'liq shakllanmoqgda (masa-
lan, loyihalashtirish avtomatlashtirilgan tizimi - SAPR), lekin kompleks
ragami u/liq tashkil topgani yo'q. Boshqalari faqgat tashkil etiiishi mo'ljal-
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lanmoqgda, masalan, gisman bo'lsa-da, o'ta ahamiyatli deb aytishimiz
mumkin bo'lgan elektron ma’lumotlar almashinuv tizimi.

12.2. Konstruktorlik hujjatlarining yagona tizimi

Konstruktorlik hujjatlarining yagona tizimi (KHYaT) barcha
korxonaltashkilotlar uchun konstrkutorlik. hujjatlarini ishlab chigish,
bajarish, rasmiylashtirish va ularga murojaa* gilishning yagona qoidaiarini
belgiiab berida. KHYaT standartlarida 1£kO va IEC tavsiyalari bilan mosligi
ta’minlangan va chizmachilik xo‘jaligi tizimi standartlar.ning qoidalar
saglanib golingan.

KHYaTning asosiy vazifasi quyidagicha:

-konstruktorlaming mehnat unumdorligini oshirish;

-chizmachilik hujjatlarining sifatini yaxshilash;

-qayta rasmiylashtirishsiz tashkilotlar va korxonalarning o'zaro
konstruktorlik hujjatlarini o'zaro almashinishi;

-sanoat mahsulot'arining loyihasini ishlab chigishda bir xillikni
chuqurlashtirish;

-konstruktorlik hujjatlari, grafik tasvirlar, ularga o'zgartirish Kiritish
shakllarii soddalashtirish;

-texnikaviy hujjatlami va ularda axborot rnavjuclligini
mexanizasiyalash va avtomatik gayta ishlash;

-hujjatlami samarali hisobini yuritish, saglash, ko'paytirish, uning
hajmini kamaytirish;

-hujjatlar aylinishini teziashtirish;

-texnik qurilmalarini eksplutasiya qilish va ta’mirlash sharoitlarini
yaxshilash.

Konstruktorlik hujjatlarining yagona tizimi (KHYaT) - quyidagi tas-
niflash guruhlari bo'yicha talablami o'matuvchi o'zaro bog'langan stan-
dartlar majrnui: 0 - asosiy nizomlar; 1- umumiy nizomlar; 2 - Buyumlami
konstruktorlik hujjatlarida tasniflash va belgilash; 3 - chizmalarni bajarish
umumiy qoidalari; 4 - mashinasozlik va priborsozlikda chizmalarni baja-
rish qoidalari; 5 - konstruktorlik hujjatlarining muomala (hisobga olish,
saqlash, nusxalash, o'zgartirishlar kiritish) qoidalari; 6 —foydalanish (eks-
pluatatsiya) va ta’mirlash hujjatlarini bajarish qoidalari; 7 - sxernalarni
bajarish qoidalari; 8 - kemasozlik hujjatlarini bajarish qoidalari; 9 - h.lar.

KHYaT yakuniy mahsulotni tayyorlash bo'yicha xorijiy korxonalar
bilan hamkorlikni tashkillashtirish, litsenziyalar, tovarlarni sotish bilan
xalgaro bozorlarga chigishda xorijiy mamlakatlar bilan texnikaviy
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1ndllarw keng migyosda almashishga yordarn beruvchi universal tizimi
'»> lib tanilgan.

Kompyuter grafikasi, avtomatik loyihalashtirish va mahsulotni ishlab
i higansh tizimiarining rivojlanishi KHYaTni ishlab chiquvchilar oldiga
i|'4?"ozsiz’ konstruktorlik hujjatlarini  bajarish, rasmivlashtirish va
muloqotda bo'hshga zamonaviy talablami ifodalash bo‘Yicha vazifalarni
4° ymoqda.

12.3. Texnologik hujjatlaming yagona tizimi

lexnologik hujjatlar ishlab chigarishning gaysi texnologik usullarda
g.mday qurilma, uskuna, jihozdan foydalanib ishlab chigarilayotganliginina
ti-xmkaviy darajasini aniglaydi. Texnologik hujjatlar asosida texnik-
Iglisodiy va rejah-me’yorli hisoblarni o'tkazish. rejiashtirish va ishlab chi-
ilurishni rostlash, urn to'g'ri tashkillashtirish, tayyorlash, boshgarish, texnik
xizmat Ko rsatish uchun qollaniladigan ko'plab axborotlar yaratiladi.

IHVaT standartlaridan tarkib topgan kompleks standartlaming asosiy
vuzilasi bu barcha tashkilot va korxonalarda yagona o'zaro alogador
iloula,ar me yorlar va mzomlami bajarish, rasmivlashtirish, butlash va
munosabatda bo'lish. texnologik hujjatlami  standartiashtirish  va
uni likatsiyasirn ta’minlashdir.

IHYaTm joriy etish quyidagi imkoniyatlarni beradi:

ishlab chigilayotgan texnologik hujjatlaming hajmini kamaytirish-
- texnologlaming mehnat unumdorligini oshirish;
- urnurn mo'ljallangan (texnologik jarayon Kkartalari. o'ziga xos

Jrisli hujjatlaming tarkib]y shakii va nomenklaturasini tartiblash-

, " tex”olo8J jarayonlarni rasmivlashtirish  (hujjatlar  shakii)
» [.gai tinshlarm Kiritish va rasmiylashtirish qoidalarini o'rnatish;
namunaviy texnologik jarayonlarni samarali joriy gilish-

- tarmog va korxonani boshgarishning avtornatlashtirilgan tizimi
M Inin birlamchi axborotlar bazasini yaratish.

| exnologik hujjatlaming yagona tizimi (THYaT) - quyidagi tasniflash
Rllulitan bo yicha talablami o'matuvchi standartlar majrnui: 0 - umumiy
. /.«"hr; 1- ishlab chigish bosqichlari; turlari, rasmiylashtirish qoidalari
PU T'. hujjatlaming turlari, atamalari va ta'riflar; 2 - belgilash, butlash,
JJI | Va 4°*Hanish, hujjatlami izbsh tizimlari; 3 - detallar,” tarkibiy
Jwilila.  va texnologik moslamalarnmg qoilanuvchanliuini hisoblash
wil 1an. 4 asosiy ishlab chigarish hujjallarini rasmiylashtirish qoidalari- <
* Irkslnns.i (O'lchash. smash, tahiil) hujjatlarini rasmiylash-tirish goidak ir



6 - yordamchi ishlab chigarish hujjatlarini rasmiylashtirish qoidalari; 7 -
metallarga ishlov  bcrishda turli  operatsiya'ar (amallar) uchun
operatsiyaiarni va o'tishlarni yozish qoidalari; 8 - zahira; 9 - me’yoriy va
ma’lumotnoma hujjatlarini yaratish qoidalari.

12.4. Hayot faoliyati xavfsizligi bo‘yicha kompleks standartlar

Hayot faoliyati xavfsizligini ta’minlashning huquqgiy asoslari 0 ‘zbe-
kiston Respublikasi hukumati gabul gilgan gonnular, garorlarga muvofiq
tuziladi.

Hayot faoliyati xavfsizligini ta’minlash bo'yicha standartlashtirish
uchta kompleks standartlashtirishda;! tashkil topgan. Bular FOCT tizimida
12 kod bilan belgilangan “Mehnat xavfsizligi standartlari tizimi (MXST)”,
17 kod bilan belgilangan “Tabiatni muhofazalash va tabiiy resurslardan
foydalanishni yaxshilash sohasidagi standartlar tizimi (TMST) * va 22 kod
bilan belgilangan “Favqulotda holatlarda xavfsizlik (FHX)” tizimlaridan
iborat.

Mehnat xavfsizligi standartlari tizimi (MXST) ishlab chiarishda va
turmushda insonlaming sog‘lig‘ini muhofazalash magsadida avariya va
baxtsiz holatlami oldini olish bo'yicha muhim ijtimoiy vazifani bcijaradi.
Unda 350 dan ortiq standartlar mavjuddir.

Bu tizim dorasida mehnat xavfsizligi bo'yicha barcha mavjud
me’yoriy va me'yoriy-texnikaviy hujjatlami, shuningdek, tarmoq uchun
mo'ljallangan ishlab chigarish sanitariyasi va texnika xavfsizligi bo'yicha
ko'plab me’yor va qoidalarni tizimlashtirilishi va o'zaro alogadorlikda
amalga oshiriladi. MXST o'zida mehnat xavfsizligini ta’minlashga
yo'naltirilgan ko'pdarajali o'zaro alogador standartlar tizimini namoyon
etadi.

MXST tizimi (FOCT 12.0.001 standati bo'yicha) quyidagi
guruhlardan tarkib topgan:

0 - Tashkiliy-uslubiy standartlar;

1- Xavfli va zararli ishlab chigarish omillarining turlari bo'yicha talafc
va me’yoriariga standartlar;

2 —lIshlab chigarish quriirnalariga xavfsizlik talablari standartlari;

3 - Ishlab chiqgarish jarayonlariga xavfsizlik talablari standartlari;

4 - Ishchilarning himoya vositalariga talabiar standartlari.

“0 ”guruhi standartlari quyidagilami o'rnatadi:

- mehnat xavfsizligi sohasida standartlashtirishning tashkiliy-us
asoslarini (tizimning magsadi, vazifasi va tuzilmasi, MXST siandartlarin



joriy qilish va rioya etilishi ustidan nazorat, mehnat xavfsizligi sohasidagi
atamalar, ishlab chigarishning xavfli va zararli omilJarir.i sinflanishi va n.),

-mehnat xavfsizligini ta’minlashga yo'naltirilgan ishlarni tashkillash-
lirishga (goidalar) talabiar (ishlovchiiami mehnat xavfsizligi bo'yicha o'qi-
lish, xodimlami attestatsiyalash, mehnat xavfsizlik holatlarini baholash
usullari va h.).

"1 "guruh standartlari quyidagilami u ‘rnatadi.

-ishlab chigarishning xavfli va zararli omillarimng turlari bo'yicha
talablami, ularning ko'rsatkichlarini ruxsat etilgan qiymatlari va
tavsiflarini;

-ishlab chiqgarishning xavfli va zararli omillarining me'yor'anadigan
ko'rsatkichlari va tavsiflarini nazorat gilish usullarini;

-ishlovchiiami ishlab chigarishning xavfli va zararli omillaridan
himoyalash usullarini.

“2 " gur uh standartlari quyidagilami o 'rnatadi:

-ishlab chigarish qurilmalarigaxavfsizlikning umumiy talablarini;

-ishlab  chigarish qurilmalarining alohida guruhiga xavfsizlik
talablarini:

-xavfsizlik talablarining bajarilishini nazorat qilish usullarini.

“J ”guruh standartlari quiydagilarni o ‘rnatadi:

-ishlab chigarish jarayoniarigaxavfsizlikning umumiy talablarini;

-texnologik jarayonlaming alohida guruhiga xavfsizlik talablarini;

-xavfsizlik talablarining bajarilishini nazorat gilish usullarini.

“4 "’ guruh standartlari quyidagilami o 'rnatadi.

-himoya vositalaming turlari va xillari hamda alohida sinflariga
talablami,

-himoyalash vositalarigi tekshirish usullarini;

-himoyalash vositalarining sinflanishini.

Mehnat xavfsizligi sohasidagi standartlashtirish xalg xo'jaligining
barcha darajadagi boshqgaruvlarini gamrab oladi. Bundan tashgari barcha
toifadagi standartlarda va inateiallar. moddalar, ishlab chiqgarish
qurilmalarining texnik shartlarida hamda ishlab chigarish jarayoniari,
binolari. inshoatlari agarda ular xavfli va zararli ishlab chigarish
omillarining manbalari bo'lib hisoblansa, "Texnika xavfsizligi” bo‘lim
alohida holda majburiy ravishda bajarilishi nazarda tutilgan.

Xalgq xo'jaligining barcha tarmogbridagi korxonalarda MXST
standartlari asosida MXST standartlarini ishlab chiqgish, nazorat qgilish va
rioya qilish, ishlarni tashkillashtirish tartibi hamda mehnat xavfsizligi
bo'yicha boshga me’yoriy hujjatlar. yong'in va postlash xavfsizligini
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ta’minlash bo'yicha ishlarni tashkillashtirish tartibini belgilovchi mehnat
xavfsizligi bo'yicha korxona stadartiari ishlab chigiladi.

MXST standartlari talablari va mc’yorlari majburiy ravishda barcha
turaagi konstruktorlik, texnologik, loyilia hujjatlariga hamda mehnatni
muhofazalash bo'yicha yc‘rignornalar va boshqa hujjatlarda KkeltiriSadi.
MXST standartlarining asosiy qoidalari davlat standartlashtirish tizimining
tarmoq standartlarida keltirilgan.

Ishlab chigarishda mehnat muhofazasi, jarayoniar. mahsulotlar va
xizmatlaming xavfsizligi hozirgi vaqtda ishlab chigarish obyektlarini
majburiy sertifikatlashtirishda muhim ahamiyat kasb etadi. Shuning uchun
ham MXSTning standartlari majburiy sertifikatlashtirish tizimining asosiy
me’yoriy bazasi bo'lib hisoblanadi.

Xalgaro standartlashtirishda xavfsizlik masalalariga katta e’tibor
garatiladi 1SO va IEC tashkilotlari xavfsizlik talablari keltirilgan xalgaro
standartlarni go'llash yc*!i bilan xavfsizlikni ta’minlashga intilishadi Bular
fagat xavfsizlik talablaridan yoki boshqga texnikaviy talabiar bilan bir
gatorda xavfsizliit talablaridan tarkib topgan standartlar bo'iishi mumkin.
Xavfsizlik standartlarini tayyorlashda mahsulotning har bir tavsifi bo'yicha
xavfsizlikni o'matish usullari va atrof-muhit, insonga salbiy ta’sir etishi
mumkin bo'lgan standartlashtirish obyektlari tavsiflari sifatini aniglanadi.
Ammo xavfsizlik sohasida standartlashtirishning asosiy magsadi turli
xildagi xavflardan saq'tanishni gidirishdan iborat.

Masalan, IEC tashkilot; quyidagi faoliyat sohalarida: jarohat xavfizligi,
elektrtoki urishi xavfi, texnik xavf, vong'in xavfi, portlash xavfi, kimyoviy
xavf, biologik xavf, qurilmalardan nurlanish xavfiari (tovush. infragizil,
’adiochastotali, ul’trabinafsha. iorlashuvchi, radiasion va h.) masalalari
bo'yicha faol shug'ullanuvchi tasi idiot sifatida faoliyat vuritadi.

Tabiatni muhofazalash va tabiiy resurslordun foydalanishni
yaxshilash sohasidagi mstandartlar tizimi (TMS'f) o:zida tabiiy resurs-
lardan oqgilona foydalanish, gayta tikiash va ularni saqglashga yo'naltirilgan
o'zaro aioqador standartlar majmuasini namoyon etadi.

Tabiatni muhfazalash (TOCT 17.0 0.01 standard bo'yicha) - ha inson
sog'lig'i va tabiatgajamiyatfaoliyati natijaiarining tog'ridan-tog h yoki
bilvosita zararli ta sMami ohasm olish, tabiiy rcsiasiardan oqilona
foydalanish, tabiiy boyliklami saglash va qayta tiklashni ta 'minlovchi,
anofdagi tabiiy muhitni va inson faoliyatining o'zaro faiivaiini muvofig-
ligim qo Uab-quwatlashgayo naltirilgan chora-tadbirlar tizimi.

Bu tizim ekologik. sanitar-gigiyenik. texnik va iqtisodiy talabiar
hisobga olingan amaldagi qonurchilikga muvofiq ishlab chigiladi.
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Tabiatni muhofazaiash sohasidagi standartlar tizimi 9 guruhdagi
standartlardan tarkib topgan (12.2-jadval).

12.2-jadval
TMSTning tasnifiy guruhlari
Gurssii i Nomlanishi Kodli nomlanishi
ragami 1
0 I Tashkiliy-uslubiy standartlar Asosiy qoidalar
1 Suvdan ogqgi’ona foydalanish va himoyaiash Gidrosfera
L _sohasidagi standartlar
"5 1 Atmosferani himoyaiash sohasidagi standartlar Atmosfera
T3 Biologik resurslar sohasidagi standartlar Bioiogik resurslar
4 Tuprogdan ogqilona foydalanish va himoyaiash Tuproq
sohasidagj standartlar
5 Yerdan foydalanishni  yaxshlash  sohasidagi Er
standartlar
6 Florani himoyaiash sohasidagi standartlar Flora (nabodot
olami)
7 Faunani himoyaiash sohasidagi standariiar Fauna (hayvonot
olami)

8 Er osti boylik'aridan oqilona foydalanish va Er osti boyligi
himoyaiash sohasidagi standartlar

TMSTning standartlari standartlashtiriladigan obyektning tavsiflariga
bog'liq holda turlarga bo'linadi (12.3-jadval).

12.3-jadval
TMSTning tasnifiy turlari
Tur Turning nomlanishi
ragami
0 Asosiy qoidalar
1 Atamalar, ta’riflar. sinflanishi
2 Chiqgindi va tashlanmalardan ifloslanish, tabiiy resurslarJan foydalanish
jadaliigim o'lchash usullari va me’yorlari
3 Tabiatni himoyaiash va tabiiy resrslardan oqgilona foydalanish qoidalari
4 Tabiiy  cbvektlar holati va xo'jalik ta’siriarning jadalligi
ko'rsatkichlarini aniglash usullari
5 Atrofdagi tabiiy muhit holatini o'lchash va nazorat gilish vositalariga
talablar
6 Ifloslanishdan atrof-muhitni himoyaiash bo'yicha inshootlar, qurilmalar
va appartlarga talablar
1 Boshga standartlar
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TMST tizimi standartlarini belgiianishini TOCT 17.1.3,13-86 eeTabiat-
ni muhofazaiash. Gidrosfera. Suv yuzasini ifloslanishdan himoyaiashga
umumiy talablar” standard misolida ko‘rib chigamiz.

1 Standartning tartib ragami
._LuL.raqaiii.i_
-Gj™rub-ca™ami—

Favqulotda holatlarda xavfsizlik (FHX) tizirnida keltirilgan kompleks
standartlaming asosiy maqsadi quyidagicha:

-aholi va xalq xc'jaSigi obyektlarini tabiiy, texnogen, biotogik-ijti-
moiy va harbiy favquiotda holatlarda xavfsizligini ta’minlash uchun barcha
darajadagi (davlat, hududiy, mahalliy) favqulotda holatlarm yo'gotish va
ogohlantirish bo'yicha chora-tadbirlarning samaradorligini oshirish;

-favqulotda holatlar ziyonini olidini olish yoki kamaytirish;

-favqulotda holatiami oldini olish va yo'q gilish bo'yicha chora-tad-
birlami o'tkazishda material va mehnat resurslaridan samarali foydalanish
va tejash.

FHX kompleksiga 12.4-jadvaida keltirilgan tasnifiy guruhlar kiradi.

“0” guruh standartlari quyidagilami o'matadi:

-kompleks standartlaming (qo'Hanilisbi, tuzilmasi, sinflanishi) asosiy
goidalari;

-favqulotda holatlar xavfsizligini ta’minlash sohasidagi asosiy atama
va ta’riflar,

-favqulotda holatlarning sinflanishi;

-mahsulot, jarayon, xizmat va xalq xo'jaligi obyektlari va ularning
xavfligi bo'yicha sinflanishi;

-favqulotda holatlar manbalarining ta’siri  va paydo bo'lishi
omiliarining nomenklaturasi va sinflanishi;

-favquiotda holatlar manbalarining ta’siri  va paydo bo'lishi
omiliarining ruxsat etilgan darajasi (konsentrasiyasi);

-favquiotda holatlarda texinikaviy tizim holatini metrologik nazorati
goidalari va asosiy nizomlari.
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12.4-jadval
FHXning tasnifiy gruhlari

Guruh Nomlanishi Kodli nomlanishi
ragam

i

0  Asos bo'luvchi standartlar Asosiv goidalar

! Monitoring va bashoratlar sohasidagi standartiai Monitoring va basho-

R ratlash

. Xalq xo'jaiigi obyektlarining xavfsizligini Xalq xo'jaiigi obyekt-

ta’minlash sohasidagi standartlar lari xavfsizligi
3 Aholi  xavfsizligini  ta minlash  sohasidagi Aholi xavfsizligi

standartlar

4 Ozig-ovgat, ozig-ovgat xomashyosi va ozuqalar 0zig-ovqat xavfsizligi
xavfsizligini ta’minlash sohasidagi standartlar

5 Qishloq xo'jaiigi hayvonlari va o'simliklarining Hayvonlar va o'simlik-
xavfsizligini ta’minlash sohasidagi standartlar iar xavfsizligi

6 Suv manbalari va suv ta’minoti tizimiarining Suv xavfsizligi
xavfsizligini ta’rninlash sohasidagi standartlar

Aloga va \abar berish, boshgarish usullari va Boshgarish, aloga,
vositalariga standartlar xabar berish
8  1aqulotda holatlarni tugatish sohasidagi standartlar Faqulotda  holatlarni
tugatish

9 Avariya-qutqaruvr.i  shakllantirishni  texnikaviy Avaiiyali-qutgaruv
ia'minlash, maxsus himoya  vositalari va vositalari
qutgaruvchilami shaylantirish sohasidagi
standartlar

10, N zaxira

12 5. Mahsulot yaratish va ishlab chigansbni tashkillashtirish tizimi

Yangi buyumlami yaratish, o‘zlashtirish va ishlab chigarish jarayonida
tashkiliy-texnik va uslubiy jabhadagi ma’ium muammolar paydo bo'ladi,
mahsulotning sifati, texnik darajasi va raqobutbardoshligi bu muammo-
larning to'g'ri ha! gilinishiga bog'liq.

Mahsulot vyaiatish va ishlab chigarishni tashkillashtirish tizimi
(0 zMYaF)nmg asosiy magsadi iste’molchilaming manfaatlari uchun
mahsulotning yuqori texnik darajasi, sifati va ragobatbardoshligini
la minlashning yagona tashkiliy-uslubiy asosini eshakliantirishdan iborat.
O rM\ a] da quyidagi yo“‘nalishlami belgilovchi nizomlar o'matilgan:

— mahsulotni yaratish yoki takomillashtirish mikonini va maqgsadga

muvofigligini asoslash;



- yangi texnologiyalarni go'llanish va mahsulotga majburiy talabiarga
muvofiglikni hisobga olgan holda ilmiy-texnikaviy istigboltiing zamonaviy
vutuglariga javob beradigan raqobatbardosh mahsulotni yaratish (ishlab
chiqgish), o'zlashtirish va ishlab chiqish;

- mahsulotni yaratish, o'zlashtirish. ishlab chigarish va foydalanishga
topshirish muddatlarini va harajatlarini gisqartirish;

- mahsulot sifati tarkibining xalgaro standartlarga va bozor talablariga
muvofigligini asoslash.

0 ‘zMYaT standartlashtirish obyektlariga mahsulot hayotiy siklining
bosgichlarida ishlarning bajarilishini va manfaatdor tomonlaming o°‘zaro
birga harakatini ta’minlash kiradi. OzMYaT faoliyati boshqa standart-
lashtirish umumtexnikaviy tarmogqlararo tizimlarining standartlari bilan
o'zaro harakati bilan ta'minlanadi.

O'zMYaT standartlarining tuzilish strukturasi mahsulot hayotiy sikli-
ning barcha bosgichlari bo'yicha tagsimlanadi. O'zMYaTni shakllantirish-
da mahsulot hayotiy siklining bosqichlari bo'yicha tagsimlangan va o'zaro
bog'langan barcha bajariladigan ishlarni magsadli va kompleks gamrash
tamoyilidan foydalaniladi. O’zMYaTda ishlarni modul prinsipida tashkil-
lashtirish bozor munosabatlariga o'tish davrida xo'jaiik yurituvchi subyekt-
laming o'zaro alogalari tashkiliy-texnik mexanizmini ta’minlashga moijal-
langan. Xo'jaiik yurituvchi subyektlar quyidagilami nazarda tutishi lozim:

- Qonun hujjatlarining me’yoriy hujjatlarga, me’yoriy hujjatlaming
ishlab chigarishda qgabul qilingan tashkiliy-texnik nizomlarga nisbatan
ustunligi, bu esa turli iqtisodiy-huquqgiy vaziyatlar sharoitlarida
o'matiladigan talablaming (manfaatdor tomonlar faoliyatini belgilovchi
talablaming) tarkibini kengaytirishga imkon beradi:

- 0'zMYaT qgatnashchilarining faoliyatini mahsulot hayotiy siklining
barcha bosqgichlarida, O’zMYaTni turli boshqgaruv shakllaridan foydalanib,
tartibga tushirish;

- ichki va tashqgi bozotiarda ragobatbardoshlik talablarini gondiradigan
mabhsulot chigarish bo'yicha O'zMYaTning so'nggi maqgsadiga erishishg;

- 0'zMYaT muammolarini hal gilishda iste’molchining ustunligi.

No! guruh standartlari quyidagilami o'rnatadi:

- 0'zMYaT standartlarini shakllantirish, tuzish va tasniflashda tizim
yasovchi prinsiplari bo'yicha umumiy nizomlar;

- mahsulot sifatini ta’minlash;

- mahsulot hayotiy siklining bosqichlari;

mahsulot hayotiy siklining bosqgichlari  bo'yicha ishlarni
tashkillashtirish moduliari va modellari.

Birinchi guruh standartlari quyidagilami o'rnatadi:
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- mahsulotning tajriba nushalarini ishlab chigish ilmiv-texnikaviy
yo Jarirn i/Jash bo'yicha ishlami bajarishga texnik topshiriq (TT) voki
uning o'rnim bosuvchi hujjatning tuzilishiga, mazmuniga, bayon etilishiga,
kelishish tarlibiga va qabul qilishga buyurtmachining boshlang'ich
lalablarini ishlab chigishga talabiari; shuningdek, juda murakkab (va yalpi
gollaniladigan) mahsulotni shartnoma (yoki tashabbus) asosida ishlab
chigishning imkoniyatini va magsadga muvofigligini texnik-igtisodiy
usosiash bo'yicha pesh lovihani bajarishga TT;

- tadqigot va pesh lovihani bajarishga talablar; bularni bajarish va
gabul gilish goidalari, ishlab chigish, kelishish va gabul gilish goidalari;

- tadgiqot va pesh loyiha natijalarini amalga oshirish tartibi

Ikkinchi guruh standartlari quyidagilam; o ‘matadi:

- buyumlarni ishlab chigish\takomi!lashtirish bo'yicha tajriba-kons-
Iruktorlik ishlarini (TKI) va buyum tarkibiga kiruvchi materiallami ishlab
chigish bo'yicha tajriba-texnoiogik ishlami (TTI) bajarishga TT (yoki
lining o'rnini bosuvchi hujjat)ning tuzilishi, mazmuni, bayon etilis.hi.
kelishish tartibi va qabul gilishga talablar:

- TKI, TTIni bajarishga va gabul qilishga talablar, ularning
bosqgichlari; TKI va TTIning bosgichlarida hujjatlami ishlab chiqish,
kelishish va gabu! qilish tartibi;

-TKI1 va TTI bo'yicha ishlami amalga oshirish tartibi;

- TKJ va TFining o'tkazilishini ta’minlaydigan ishlami bajarishga
talablar (sinashiar, asosiy namunalarni sinash dasturlari va usullari, tajriba
nusxa bo'yicha mahsulot turini sertifikatlashtirish va h.).

Uchinchi guruh standartlari quyidagiiami o'matadi:

- mahsulotni ishlab chigarishga (tayyorlanish, o'zlashtirish va
chigarishga) qo’yish tartibiga talablar;

~ birlik (bir martalJik buyurtmalar bo'yicha takrorlanuvchi) va seriyali
mahsulotni tay>orlashga; nugsonli (nomuvofigq) mahsulotni va ishlab
chigarishning foydalanilmaydigan chigindilardan qgayta foydalanishga
talablar;

- me’yoriy, konstruktorlik va texnologik hujjatlaming talablarini va
ishlab chiquvchi hamda tayyorlovchining katolatlangan majburiyatlarini
bajarishni ta’minlash;

- mahsulotni sertifikatlashtirish (muvofiglikni tasdiglashjga va ishlab
chigish sharoitlanga talablar;

- mahsulotni ishlab chigarish va (zarur bo'lganda) foydalanish (yoki
iste’mol gilish) jarayonida mualliflik nazoratir.i o'tkazish tartibi.

To'rtinchi guruh standartlar quyidagilami o'rnatadi:

- O'zbekiston Respublikasi qgonuniari va me’yoriy hujjatlarining
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iste’molchilarning huquglarini himoyalash va mahsulotni yetkazib berish
goidalari gir.mida talablaming bajarilishini ta’minlash tartibi;

- Mahsulot muomaiasi (idis'niarga joylash, taxlash, saglash va
tashish) va uni buyurtmachi (iste’molchi)ga berish bo'yicha talabiar;

Muomalada mahsulot xavfsizligini, sifatning saglanishini
ta’minlash bo'yicha talabiar.

Beshinchi guruh standartlari mahsulotdan iste’molchilarda (savdo
tashkilotlarida) foydalanish bo'yicha talablami, shu jumladan. mahsulotni
foydalanishga qo'yish tartibi va (zarur bo'lganda) qayta foydalanish
tartibini o'rnatadi.

Oltinchi guruh standartlari ta’mirbop mahsulot uchun quyidagilami
o'rnatadi:

- mahsulotni ta’mirlash korxonasiga qo'yish, shu jumladan,
ta mirlashga tayyorlanish va ta’mirlashni o'zlashtirish tartibi:

-- birlik (bir martalik) buyurtma bo'yicha va seriyali ta’mirlashda
mahsulotni ta’miriashga talabiar;

- ta mirlashga tayyorlash va ta’miriashga gabul gilishda, ta’mirlash
ishlarini bajarishda va mahsulotni ta’mirdan qabul qilib olithda ta’mir
hujjatlari talablarining bajarilishini ta’minlash tartibi;

-ta’mirlash ishlab chiqgarishining sharoitlariga talabiar.

Ettinchi guruh standartlari quyidagilami o'rnatadi:

~ yetkazib beriladigan mahsulotga e’tirozlar, shikoyatlar va da’volar
bilan ishlash (e’tirozlami bildirish va qoniqtirish) tartibi,

- mahsulot to'g'risida axborot berish tartibi (byulletenlar,
axborotnomaiar, reklamaning gisgacha bayoni va h.);

- mahsulotdan foydalanish jarayonida texnik nazorat (monitoring)ni
o'tkazish bo'yicha ishlarni tashkillashtirish tartibi;

- mahsulotning belgilangan imkoniyatlarini, xizmat muddatlarini va
saglash muddatlarini cho'zish tartibi;

- murakkab komplekslami va boshga stansionar obvektlarni
foydalanishga Kiritish tartibi;

~ toydalanish va la’mirlash hujjatlari, ehtiyot asbob-moslamalar va
mahsus vositalar: o'gitish, tekshirish, o'lchash, sinash, mahsulotga texnik
xizmat ko'rsatish, foydalanish va ta'mirlash vositalari biian ta’ininlash
tartibi;

- mahsulotni foydalanishdan olish va undan gqayta foydalanish
bo'yicha ishlarni o'tkazish tartibi.

Sakkizinchi guruh standartlari buyumlarni va material iatri ishlab
chigarishdan olishga talabiarni o'rnatadi.



To‘qqgizinchi guruh standartlar zahira guruh bo'lib, O'zMYaTni
rivojlantirish uchun mo'ljallangan.

Bir nechta tasniflash guruhlari uchun talablami o‘rnatuvchi standartlar
birinchi tartib ragamlarining kattalashish tartibi bo'yicha guruhga kiritiladi.
0 ‘zMYaTning barcha standartlari 15 sinfiga kiradi.

12.6. Texnik-igtisodiy va ijtimoiy axborotlarni tasniflash va
kodlash

Texnik-igtisodiy va ijtimoiy axbortlami tasniflash va kodlashtirish
yagona tizimi (TIHIA TKYaT) texnik-igtisodiy axbortlami tasniflagichlarini
yaratish bo'yicha ishlar tarkibi va maznnmini, ularga o'zgartirishlar Kiritish
yo'li biian dolzarblikga qayta ko'rib chigish (yuritish) holati hamda
tasniflagichlami ishlab chiqgish tartibini va ularni amaliy qo'llanishni
belgilaydi.

Tasnifiagich (klassifikator) - umumiy alomatli nomlanishning
tizimlashtirilgan to'plami.

THA TKYaT asosiy vazifalari quyidagilar bo'iib hisoblanadi:

~ boshgaruv tizimida foydlaniladigan axbortlami tartiblashtirish,
unifakasyailash, tasniflash va kodlashtirish;

- turli xil darajadagi boshqaruv idoralari masalalarini hal etish uchun
zaruriy tasniflagichlar majmuini ishlab chiqish;

- axbortlami xalgaro almashini bilan bog'liq masalalami hal etish
uchun xalqgaro tasniflagichlardan maksimal hoida foydalanish;

- avtomatlashtirilgan ma’lumotlar bankini yaratish va axbort
(ma’lumot)lami qayta ishlash jarayonini avtomatlashtirish uchun shart-
sharoitlarni yaratish;

- axborotlashgan tizimiar bilan o'zaro faoliyati yuritishda axborotlar
moslashuvchanligini ta’minlash.

TilA TKYaTda tasniflash va kodlashtirish obyektlari igtisodiy va ijti-
moiy obyektlarni va ularning xossalari, statistik ma’lumotlar, bank ishining
moiiyaviy va huqugni himoyaiash faoliyati, buxgaheriya hisobi, standart-
lashtirish, sertifikatlashtirish, mahsulotlarni ishlab chigarish, xizmatlar
ko'rsatish, bojxona ishi, savdo va tashqi iqtisodiy faoliyat va boshqgaruv
masalalarini hal etish uchun boshga zaruriy axborot\ma’lumotlar
hisoblanadi.

Masalan, Mahsulotlar umumdavlat tasniflagichi (klassifikatori) uchun
kodlar tuzilmasi 12.1-rasmda keltirilgan.
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£i 11*’|LUGILE) u G

Guruh osti

Guruh

Sinf osti

Sinf

12.1-rasm. Mahstdodami umumdavlal ta&nijl,ish uchun kodlar
tuzilmasi.

Mahsulot umumdavlat tasniflagichi (MUT) yetkazib berish predmeti
hisoblangan mahsuiot nomi va kodlarining tizimlashtirilgan to‘plamini
o'zida namoyon etadi. MUT tasnifiy (T-MUT) (sinfiy) va assortimentli (A-
MUT) qismlardan tarkib topgan. Tasnifiy (sinfiy) gqismi aniglangan
alomatlar bo yicha mahsulotlami tizimlashtiruvchi tasnifiy guruhlangan
nomlar va kodlar (sinf - sinfosti - guruh - guruhosti - tur)ni o'zida
namoyon etadi. Assortment qismi muayyan mahsulot markasini
indentifikatsiyaiovchi nomlar va kodlar majmuasidir.

Misol:

54 sint mahsulotlari MU Tda kodli begilanishini ko'rib chigamiz:

54 (sinf) —se!luloza-qog‘oz sanoati mahsuloti;

546 (sinfosti) - maktab daftarlari, oboy va oq qog‘ozli tovarlar;

5463 (guruh)-oq-qog'ozli tovarlar;

54631 (guruh osti)-maktab daftarlari va kundaliklari;

546314 (tur) - galam bilan yozish uchun daftarlar:

546314 0001 - nashriyot oq sillig gog‘ozdan blok va gattiq gog'ozdan
mugovalangan, hajmi 48 varaq, 144x203 mm o ‘lchamli galam bilan yozish
uchun daltar (turli xillik —assortment gismi —muayyan mahsulot markasi-
ning identifikatsiyasi).

Tasniflashgan qismida mahsulot (sinf - tur)lar umumiy alomatlari
(mo“Jjallanganligi va h.) bo'yicha obyektlar gatori (selluloza-qog'oz
sanoati mahsulotlari) taniblashtirish tartibida bo'linadi. Assortment
gismida muayyan alomatlar gismi (konstruksiya.si va h.) bo'yicha
tartiblashtiriladi. Shuning uchun ham tasniflagichlami ishlab chigish juda
murakkab va mashaqatii ishlardan hisoblanadi.
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Buning eng mashaqatii jihati standartlashtirish sohasida ko'rilayotgan
muayyan aynan bir xil standartlashtirish obyektiari to‘g‘risidagi
ma’lumotlarni sifatli tasnifiy tizimlar (ST)ni ishlab chigish bo'lib
hisoblanadi. Buning uchun tabiiy turiga ganchalik yaqginlashish imkoniyati-
ni hisobga olish zarur, Agarda obyektlarni identifikatsiyalash uchun zaruriy
va yetarli mavjud xossalariga tayangan bo'lsa hamda bu obyektlar
tuzilmasini qurish mantigan muvofig bo'lsa tabiiv tasniflash deb ataladi.
Shunday qilib.. yuqori sifatli tasniflashni olish uchun u garaSayotgan sohada
barcha obyektlar, ular ushbu sohasidagi munosabati va kelib chigishi jara-
yoniari maksimal darajada aniq aks ettirilish lozim. Fagatgiria bunday ho-
latlardagina (standartlashtirish sohasi) tartiblashgan tuzilma elementlarini
ifodalab, ya’ni uni dunyo bo'yicha ifodalashni amalga oshirish mumkin.

Tasnifiagichlami ishlab chigish va olib borish asosiy nizomlarini;
atamalar va ta’riflar, shtrix kodlashni avtomatik identifikatlash asosiy
nizomlari; EAN va 0 ‘ZTNT kodlarini ro'yxatga olish, tayyorlash, gayta
ko'rib chigish va bekor qilish tartibini belgilovchi O'zDSt amalga
kiritilgan. 0 ‘zbekistonda quyidagi xalgaro va hududiy standartlar asosida
quyidagi tasniflagichlar yaratilgan va amalga Kkiritilgan: KTUT, KOU,
TIFUT, VT, O'BIT va boshgalar.

12.7. Ishlab chigarUadigan mahsulot va tovarlarni shtrixli kodlash

Ba’zan biror mahsulot xarid gilganimizda uning ko‘rinarli joyida yoki
etiketkasida har xil qalinlikdagi chizigiar va ragamlar bilan be!gilan-gan
shakllarni ko'rishimiz mumkin. Ularga shtrix-kod nomi berilgan. Xo‘sh,
shtrix-kodlar nima va gachon paydo bo'lgan?

Shtrix-kodlardan mahsulotlarga nisbatan tatbigq etish g‘oyasi ilk bora
30-viliarda AQShning Garvard biznes maktabida yaratilgan bo‘lib, undan
amalda foydalanish bir necha o‘n yillardan so'nggina, ya’ni, 60-yillardan
boshlangan. Shtrix-kodlami dastlabki go'Hovchilar temir yoMchilar bo'lib,
shu usul orgali temir yo‘lvagonlarini idcntifikatsiyalashgan. Mikroproses-
sor texnikasining gurkirab rivojlanishi 70-yillardan boshlab shtrix-
kodlardan keng ravishda foydalanish imkonini yaratdi. 1973-yi! AQShda
Mahsulotning Universal Koch (IPC) gabul gilinib, 1977-yildan boshlab esa
Yevropa Kodlash Tizimi EAN (European Article Numbering) ta'sis etildi
va ho/.irda undan nafagat Yevropada, balki boshga mintagalarda ham keng
ravishda foydalanishmoqda.

Shtrix-kod ketma-ket almashinib keluvchi gora (shtrix) va oq (probe!)
rangli, turli galinlikdagi chiziglardari iborat bo'lib, bu chiziglarning o'l-



chamlari standartlashtirilgan. Shtrix-kodlar maxsus optik qurilmalar - ska-
nerlar yordamida o'gishga mo'ljallangan. Uning vositasida, mikro-protses-
sorlar orgah shtrixlar ragamlarga dekoderlanib, mahsulot hagidagi
ma’lumotlar kompyuterga uzatiladi,

Ko'pgina iqtisodiy rivojlangan davlatlarda mahsuksining o'ramida
(upakovkasida) shtrix-kodning bo'lishi majburiy sanaladi. Aks hoida savdo
tashkilotlari mahsulotdan voz kechishlari mumkin. Bu xalgaro savdoga
ham tegishlidir. Ushbu tizimning iqtisodiy jihatdan samaraliligi
mahsulotning 85 ioizidan ko‘pi kodlashtirilganda yaqqol namoyon bo'ladi.
Bundan tashqgari, mahsulotga nisbatan bo'lgan talab va ehtiyojlami
shakllantirish, jamlash, hisobga olish, mahsulotni kelish-ketishi hisobini
yuritishda va hujjatlami rasmiylashtirishda, hamda mahsulotlami saqglash
va sotuvidagi nazoratlami amalga oshirishda alohida o'rin tutadi.

O'zbekiston tovarlarining ichki va xorijiy bozorlarda ragobatbardosh-
liligini oshirish, tovar ishlab chigaruvchini tovarlarni ragamlashning
xalgaro tizimlari doirasida identifikatlashtirish, iste’molchi huquqglarini
himoya qilish, tovarlar ishlab chigarishning avtomatlashtiriigan hisobini
yuritishni ta’minlash maqgsadida Vazirlar Mahkamasi 1999-yil 21-sentabr-
da Ne 438-sonli qaror gabul gildi. Bunga binoan quyidagilar belgilangan:

- “EAN International” tovarlarni ragamlash Xalgaro Uyushmasi
(Belgiya) tomonidan O'zbekiston Respublikasiga 478-ragamli identiiikat-
lashtirish kodi berildi;

- O'zbekiston Tovar ishlab chigaruvchilar va tadbirkorlar palatasi to-
monidan xalgaro talablarga muvofiq, tovarlari EAN shtrixli kodlari biian
tamg'alanadigan tadbirkorlik faoliyati subyektlarini ro'yxatdan o'tkazish
hamda tovarlarni identifikatlashtirlsh tizimidan foydalanu\chilar faoliyati-
ga uslubiy rahbarlik gilish uchun "EAN Uzbekistan” tovarlar va xizmatlar-
ni avtomatik identifikatlashtirish markazi tashkil etish belgilangan;

- “O'zstandart” agentligi tomonidan shtrixli kodlaming original
maketlariru tayyorlash markazi tashkil etilganligi ma’lumot uchun qabui
gilindi;

- O'zbekiston Respublikasida ishlab chigariladigan tovarlarni shtrixli
kodlash tizimini joriy etish bo'yicha yagona siyosalni amalga oshirish
yo'lga go'yildi;

- O'zbekiston Respublikasida ishlab chigariladigan tovarlar shtrixli
kodlarining davlat reyestri yuritila boshladi;

- O'zbekiston Respublikasi qgonun- hujjatlariga muvofiq shtrixli

kodlash tizimi qo'llash tartibini tartibga soluvchi me’yoriy hujjatlami va
uslubiy materia’larni ishlab chigildi;
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ladhirkoilik iaoliyati bilan shug'ullanuvchi subvektlami turli
manbalardagi shtrixli kodiar original-makctiari bilan ta'mirlash funk-
siyalari olib borilmoqda.

O zbekiston Respublikasi  Tashqi igtisodiy alogalar vazirligi
O'zbekiston Tovar ishlab chigaruvchilar va tadbirkorlar palatasi hamda
<) zstandart agentligi bilan birgalikda 1999-vil sentabr ovida Toshkent
shanrida sanoat, gishlog xo'jaligi va savdo korxonalaring vakillarini
ko'rsatib o'tilgan tizimni qgo'llash xususiyatlari bilan tanishtirish uchun
“0 ‘7bhekiston Respublikasida tovarni ragamlash (shtrixli kodlash)”
mavzuida respublika seminari o'tkazsin.

Mulkchilikning barcha shakllaridagi yuridik shaxslarga tovarlarni
shtrixli kodlashni:

- Eksport gilinayotgan mahsulotlami, yangi tovarlarni va ular uchun
yangi etiketkalar yoki o‘rash-joylash buyumlari buyurtma gilinayotgan
tovarlarni tamg'alashi;

- Boshga barcha tovarlarni tamg'alashni joriy etish tavsiya qgilindi.

Ushbu garorda beigiiab go‘yilganki. o‘z mahsulotiga “EAN Interna-
tional shtrixli kodini uchinchi mam lakatlarda olgan tadbirkorlik faoliyati
subyektlari undan ushbu qaror gabul gilingan vaqgtdan boshlab bir vyil
mobaynida foydalanishlari mumkin.

Shtrixli kod bilan tatng'alash - shtrixli kodni tovar birlici yuzasiga
go'yish;

EAN shtrixli kodi - tovar birliklarmi idcntifikatiashtirish va ularni
tamg'alash uchun “EAN International” tovarlarni ragamlash Xalgaro
Uyushmasi qoidalarida belgilangan oichamlar bilan va joylashtirilgan
holda izchil joylashtirilgan parallel shtrixlar va ular o'rtasidagi oraiiqdagi
kombinatsiyalar bilan ifodalangan ragamli kod;

Asosan, EANning ikki kodidan ko'proq foydalaniladi; 13 razradli va 8
razradli ragamli kodiar. Bunda eng ingichka shtrix birlik sifatida olinadi.
Har bir ragam (yoki razrad) ikki shtrix va ikki probeldan iborat bo'ladi
(12.2 va 12.3- rasmlar). 13 razradli kodning tarkibida quyidagi kodiar
ko'rsatiladi:

- davlat kodi ("davlat bayrog'i”);

- korxona (firma) - tayyorlovchi kodi;
e mahsulotning kodi;

- nazorat soni.

tEAN assotsiatsiyasi turli davlatb.tr uchun kodiar ishlab chiggan bo'lib,
ushbu kodlardan foydalanish uchun n>arkaz!a.?hg&n tarzda litsenz.iyalar
tavsiya etadi. Masalan, Fransiva uchun doviat kodi sifatida 30-37, Italiya
uchun 80-87 oialiglari tavsiya etilgan Ba’zi davlatlaming kodlari uch
)fegali sonrian iborat. Masalan. Gresiya - 520, Rossiya - 460, Brazyiya -



Cham lari standartlashtirilgan. Shtrix-kodlar maxsus optik qurilmalar - ska-
nerlar yordamida o'qishga mo'ljallangan. Uning vositasida, mikro-protses-
sorlar orqgali shtrixlar ragamlarga dekoderlamb, mahsulot haqidagi
ma’lumotlar kompyuterga uzatiladi

Ko'pgina iqtisodiy rivojlangan davlatiarda mahsulotning o‘ramida
(upakovkasida) shtrix-kodning bo'lishi majburiy sanaladi. Aks holda savdo
tashkilotlar» mahsulotdan voz kechishlari mumkin. Bu xalgaro savdoga
ham tegishlidir. Ushbu tizimning iqtisodiy jihatdan samaraliiigi
mahsulotning 85 ioizidan ko‘pi kodlashtirilganda vagqol namoyon bo'ladi.
Bundan lasngari, mahsulotga nisbatan bo'lgan talab va ehtiyojlami
shakllantirish, jamlash, hisobga olish, mahsulotni kelish-ketishi hisobini
yuritishda va hujjatlami rasmiylashtirishda, hamda mahsulotlami saglash
va sotuvidagi nazoratlami amalga oshirishda alohida o'rin tutadi.

0 ‘zbekiston tovarlarining ichki va xorijiy bozorlarda ragobatbardosh-
liligini oshirish, tovar ishlab chigaruvchini tovarlarni ragamlashning
xalgaro tizimlari doirasida identifikatlashtirish, iste’molchi huquqglarini
himoya qilish, tovarlar ishlab chigarishning avtomatlashtiriigan hisobini
yuritishni ta’minlash maqgsadida Vazirlar Mahkamasi 1999-yil 21-sentabr-
da Ne 438-sonli garor gabul gildi. Bunga binoan quyidagilar belgilangan:

- “EAN international” tovarlarni ragamlash Xalgaro Uyushmasi
(Belgiya) tomonidan 0 ‘zbekiston Respublikasiga 478-ragamli identifikat-
lashtirish kodi berildi;

- 0 “zbekiston Tovar ishlab chigaruvchilar va tadbirkorlar palatasi to-
monidan xalgaro talablarga muvofiqg, tovarlari EAN shtrixli kodlari bilan
tamg‘alanadigan tadbirkorlik faoliyati subyektlarini ro‘yxatdan o'tkazish
hamda tovarlarni identifikatlashtirish tizimidan foydalanuv chilar faoliyati-
ga uslubiy rahbar)ik gilish uchun “"EAN Uzbekistan” tovarlar va xizmatlar-
ni avtomatik identifikatlashtirish markazi tashkil etish belgilangan;

- “0 ‘zstandart” agentligi tomonidan shtrixli kodlaming original
maketlarini tayyorlash markazi tashkil etHganligi ma'lumot uchun gabul
qilindi;

- 0 ‘zbekiston Respublikasida ishlab chiqgariladigan tovarlarni shtrixli
kodlash tizimini joriy etish bo'yicha yagona siyosatni amalga oshirish
yoiga go'yildi;

- 0 ‘zbekiston Respublikasida ishlab chigariladigan tovarlar shtrixli
kodlarining davlat reyestri yuritila boshladi;

- 0 ‘zbekiston Respublikasi qonun- hujjatlariga muvofig shtrixli
kodlash tizimi qo'llash tartibini tartibga soluvchi me’yoriy hujjatlami \a
uslubiy materiallarni ishlab chiqildi;
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lildb«rkotlik laoliyati bilan shug'ullanuvchi subvektlami turli
manbalardagi shtrixli kodiar original-maketlari bilan ta'mirlash funk-
siyaiari olib borilmoqda.

O zbekiston Respublikasi lashqgi iqtisodiy aiogalar vazirligi

O'zbekiston Tovar ishlab chigaruvchilar va tadbirkorlar palatasi hamda
O Zbtandart agentligi bilan birgalikda 1999-vil sentabr ovida Toshkent
shanrida sanoat, gishlog xo'jaligi va savdo korxonalaring vakillarini
fco'rsatib o'tilgan tizimni qo'llash xususiyatlari bilan tanishtirish uchun
“O'zbekiston Respublikasida tovarni ragamlash (shtrixli kodlash)”
mavzuida respublika seminari o'tkazsin.

Mulkchiiikning barcha shakllaridagi yuridik shaxslarga tovarlarni
shtrixli kodlashni:

7 Eksport gilinayotgan raahsulotlami, yangi tovarlarni va ular uchun
yangi etiketkalar yoki o'rash-joylash buyumlari buyurtma gilinayotgan
tovarlarni tamg'alashi;

Boshga barcha tovarlarni tamg'alashni joriy etish tavsiya qgilindi.

Ushbu qarorda beigiiab go'yilganki, 0‘z mahsulotiga “EAN Interna-
tional” shtrixli kodini uchinchi mamlakatlarda olgan tadbirkorlik faoliyati
subyektlari undan ushbu garor gabul gilingan vaqtdan boshlab bir vyil
mobaynida foydalanishlari mumkin.

Shtrixli kod bilan tamg'alasfa - shtrixli kodni tovar birligi yuzasiga
go'yish;

EAIV shtrixli kodi - tovar birliklarmi identifikatlashtirish va ularni
tamg alash uchun “EAN International” tovarlam: ragamlash Xalgaro
Uyushmas; qoidalarida belgilangan o'lchamiar bilan va joylashtirilgan
holda izchil joylashtirilgan parallel shtrixiar va ular o'rtasidagi oraliqdagi
kombinatsiyalar bilan ifodalangan ragamli kod;

Asosan, EANning ikki kodidan ko'proq foydalaniladi: 13 razradli va 8
razradli ragamli kodiar. Bunda eng ingichka shtrix birlik sifatida olinadi.
Har bir ragam (yoki razrad) ikki shtrix va ikki nrobeldari iborat bo'ladi
(12.2 va 12.3- rasmlar). 13 razradli kodning tarkibida quyidagi kodiar
ko'rsatiladi:

- davlat kodi (“davlat bayrog'i");

- korxona (firma) - tayyorlovchi kodi;

- mahsulotning kodi;

- nazorat soni.

tEAN assotsiatsiyasi turli davlatlar uchun kodiar ishlab chiqgan bo'lib,
ushbu kodlardan ioydalanish uchun markaz!a?hgan tarzda litsenz.iyalar
tavsiya etadi. Masalan, Fransiya uchun doviat kodi sifatida 30-37, Italiya
uchun 80-87 otahglari tavsiya etilgan Ba’zi davlatiammg kodlari uch
xonab sonnan iborat. Masalan. Oresiya —52.U, F.ossiya —46(', Braziliva —



EAN 13 razradli shtrix kodning hisoblash ketma-ketligi. Misol
tarigasida 12.2-rasmda keltirilgan shlrix kodning ragamlaridan foydalanib
va quyidagi amaliami bajariladi.

1 Shtrix kodning juft o'rindagi ragamlarining yig'iridisi
7+0+1+5+0+1=14

2. Hosil bo'lgan yig'indini 3 soniga ko'paytiramiz 14*3=42

3. Shtrix kodning loq o'rindagi ragamlarining yig‘indisi (fagat nazorat
soni hisoblanmaydi) 4+8+0+5+0+0=17

4. 2 va 3 bosqicbdagi hosil bo'lgan sonlarni go'shamiz 42+17=59

5. Yig'indidan o'nlik soni ayiramiz 59-50=9

6. 10 sonidan 5 bosqgichda hosii bo'lgan soni ayiramiz 10-9=1

Demak, oxirgi olingan natija 10-9=1 nazorat soni lIga teng bundar.
ko'rinadiki, shtrix kodi to’g'ri tuzilgan.

Tayyorlovchi korxonaning kodi har bir davlatda tegishli idoralar
tomonidan tuziladi. Odatda, bu kod beshta ragamdan iborat bo'lib, davlat
kodidan keyin keladi.

Mahsulot kodi tayyorlovchi tomonidan tuziladi va u ham beshta
ragamdan iborat bo'ladi. Bu kodning rasshifrovkasi standart emas, u
mahsulotga taallugli bo'lgan muayyan xususiyatlami (belgilarni) yoki fagat
tayyorlovining o'zigagina ma’ium bo'lgan va shu mahsulotning gayd etish
tartib ragamini ifodalashi ham mumkin.

12.2-rasm. EAN 13 razradli kodi.

Nazorat. soni EAN algoritmi bo'yicha kodni skaner vositasida to'g'ri
o'gilganligini tekshirish uchun xizmat qiladi. EAN-8 kodi uzun kodlarni
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belgiiab bo‘imaydigan kichik o‘ram!ar (upakovkalar) uchun moijallangan
(12.3-rasm). LAN-8 kodi quyidagi kedhr tartibidan iborat:

-- davlat kodi (“davJat bayrogT");

- korxona (firma) - tayyorlovchi kodi;

- nazorat soni.

J2.3-rasm. EAN 8 razradli kodi.

Ba’zan, tayyorlovchi korxona kodir.hig o'miga mahsulotning gayd
etish tartib ragami keltirilishi ham mumkin.

Ragamlar qatori skaner uchun erp.as, baiki xaridoriar uchun
mo'ljallangan.  ArizachiNxaridor uchun ma’lumot fagat mahsulot
tayyorlangan davlatni bild>rish bilan chegaralunadi, chunki davlat kodi
maxsus nashrlarda va ma’lumotnomalarda keltirilib turadi yoki ma’lumot
bazalarida va banklarida saglanishi mumkin. To'lig shtrixli kod tashqi
savdo tashkilotlanga yoki savdo obyektlariga mahsulotning aniq kelib
chigish rekvizitlari bilish va kerak bo isa mahsulotning shartnorna
talablariga mos kelmaydigan ko'rsatkichlari va ko'rsatkichlari borasida
aniq manzilga raddiya yoki norozihk biidmsh imkonivatini yaratadi.

O'zbekiston Respublikasida shtrix-kodlar tebora keng tatbiq etilib
bormoqgda. 3999-vili “O'zstandart” agentligi qoshidagi standartiashtirish.
metrologiya va sertifikatlashtirish ilmiy tadqgigqot institutida shtrix-kodlar
masa,atari bilan snug ullanuvchi Ttarka? tashkil etildi. Ushbu markazning
ta sis etilishidan magsad mahsnlotiarni avtomatlashtirilgan tarzda
identifikatsiyalash borasidagi. muammolami hal etish va bu faoliyatni keng
ravishda targ id etish Albatta, bunda xalgaro me’yorsv hujjatlami hisobga
olgan holda kodlashning standartlashtirilishi alohida ahamivataa eua.

Shtrixli  kodlash ishlab chigarish korxonalari uchun quyidagi
irnkoniyatiarni yaratadi:
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- avtomaflashtirilgan  boshgaruv tizimlarining tatbiq etiiishini
osonlashtiradi;

- ishlab chigarish, mahsulotni saqlash va realizatsiya gilish kabi
faoliyatlardagi hisob-kitob ishlarining samaradorligini oshiradi;

- resurslami chuqur tahiil gilish imkoniyatini beradi;

- hujjatlar aylanishini gisqartiradi;

- mahsulotni realizatsiya qilish va harakati haqgidagi ishonchli
ma’lumotlarni muntazam ravishda vig'ishni yo'lga go'yish mumkin;

- boshgaruv va nazorat idoralariga tezkor vravishda mahsulot
xususidag! ma’lumotlarni tavsiya etish.

Biroq xaridor sotib olayotgan mahsulotining fagat tayyorlangan davlati
borasidagi ma’lumotnigina emas, balki tegishii barcha ma’lumotlarni ham
bilishni istaydi. Bu muammo ham vaqti kelib standartlashtirish vositasda
hal etilishi mumkin. Birog buning uchun sertifikatlashtirish yo‘ii bilan
tasdiglanuvchi,  standartlarning  majburiy  talablarining  ro'yxstini
kengaytirish lozim bo'ladi.

12.8. Standartlashtirishning davlat nazorat!

Standartlashtirishning Davlat nazorati (SDN) sanoat ishiab-chigarish
korxonalari, ilmiy-tadgiqot bo'limlari, birlashmalar, ilmiy-kostruktorlik va
loyihalash tashkilotiari, transport, savdo, maishiy xizmat va boshga
ommaviy tashkilotlarda standartlar hamda shu kabi tartibga soluvchi
me’yoriy hujjatlaming amalga oshirilishi faoliyatini nazorat qilish
magsadida tashkil etiladi.

Standartlashtirishning Davlat nazorati mahsulot, xizmat va faoliyatini
barcha turiga ta’sir doirasini o'tkazadi. Uning asosiy vazifasi fan va
texnika taraqgiyoti yutuglarini Vazirliklar, muassasalai, korxona va
tashkilotlarida joriy etiiishini, o'lchash anigliklari, turlari, vositalari
bo'yicha sohalarda bir xiilikni ta’minlash. nazorat natijalarini tahiil gilish
asosida taklif va tavsiyalar Kiritishdan iborat.

SDN "O'zstandart" agentligi idoralari tamonida amalga oshiriladi.
Standartlashtirish markazi, metrologiya va setifikatlashtirish bo'lirniari,
Standartashtirishning Davlat nazorati iaboratoriyalari bu borada xizmat
giladi.

SDN ishlari barcha mahsulot yoki xizmat turlari bo'yicha etakchi
tashkilotlar ~ mutaxasislari, ilmiy-tadqiqot, loyiha, konsturuktorlik
tashkilotiari  yuqori malakali mutaxassislari, ishlab chigarishning
novatorlari hamda tashkilotchilik vakiilari jalb etiladi. Davlat nazorati
idcralarining  faoiiyatlari va mansabdor shaxslaming xuquq va
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rnajburiyatlan.  "O'zstandart” agentligi davlat nazorat idoralari
standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish bo'yicha keng
gamrovli faoliyat ko'rsatadi, jumladan:

- siandamashtirish va metrologiya xizmatlari ishlarini nazorat qilish;

maii.iulot sifati nazorati bo'yicha taftish hay’ati ishlarini boshqgarish
va muofiglashtirish bo'yicha uslubiy boshqarish;

- SDN ishlarini umumlashtirish;

- davlat sinovlari o'tkazish;

- standartlar va texnik shatlarini ro'yxstga oiish va ekspertlash;

- mahsulot sifatini shaxodatiashda gatnashish;

muhim mahsulot va xizmat turlari bo'yicha bosh kor:;or,alarni
shaxodatlash kabi ishlarni tizimli olib boradi:

SDN rnansabdor shaxsiariga davlat tomonidan quvidagi huquolar
beriladi:

standartlashtirish va metrologiya talablarini qondirrnaydigan
konstmktorhk, texnologik va boshga isblami buyurtmachiga berilishini
ta’qiglash;

siandartiashiirish va metrologiya talablariga mos kelmagan
mahsulotlami ishlab chiqish, tashish, saglash vs foydalanishni taqgiqlash;"

- standartlashtirish me’yor va talablarini buzib ish ko'rib, kelayotgan
korxona va tashkilot)arga jqtisodiy sanksiva choralarini qo'llash
jo'rignomasini bitish;

SDN “O'zstandart" agentligi tomonidan tasdiglangan yillik rejalar
asosida muhim mahsulollar sifatini oshirish, standartlashtirish ishlarini
joriy qilish, ularni buzilishiga yo'l qgo‘ymaslikka qaraiilgan xalq
xo'jaligining bargaror rivojlanishira ta’miniaydigan tadbirlami amalga
oshinb boradi.

Viliik rajafar nafagat etakclii korxona va tashkilotlar faoliyati, balki
barcna o zaro munosabatdagi korxona va bo lirnlar faoliyatini tekshirish
bo yj«.ba butjam nazorat kc rirnshida tuzilgan va amalga oshirilgan
ho'Imog'i lozim,

Nazorat tartibian va tekshin.iv mazirtmn. 1ekshimv mazmuni.
korxona, birlashma va tashkilotlar faoliyatiga bog'liq holda quyidagicha
ho'Imog'i darker:

-tadgigot, loyiha kon-nruktorlik-texnologik tashkilorlarda
korxona, davlat, soha standartlari talablariga rioya qilinishini,
chigmilayotgan mahsulot sifat: va boshga ko'rsatnialarim standartlar
talablariga to'g'ri kelishini;



= standartlar ishsab clugiladigan tashkilotlarda, ularni sifati va maqgsadli
ishlab chigiiisbi, joriy etiiish holati, sinash va joriy etilish ketma-ketlik
bosqgichlarining to'g'riligi vashu kabi'ar;

- transport va xizmat sohalarida ko‘rsatiiayotgan xizmat yoki transport
vositalarining mahsulotga mosligi, gadoglash, tamirlash, yuklash-tushirish,
tashish sharoitiarinirig talabga javob berishi;

- savdo tashkilotlarida mahsulot sifati, uni saglash va savdoga
chigarish hoiatlarining muvofigligining standart talablariga mos kelishi:

- foydalanadigan va iste’mol giladigan tashkilotlarda, to'g'ri
foydalanish va to'g'ri iste’mol qilish talablariga mos Kkelishi, sagiash,
ishlatish, muddatlarining me’yordan oshib ketmasiigi.

Ko’rsatilgan barcha obyektlarda nazoratning metrologik ta’minoti.
goida (gqanday o'lchab, ganday nazorat qilish), vositalariga alohida e’tibor
beriladi.

Standartlarga rioya etilganlik nazorati:

Konstruktorlik-texnologik hujjatlami ishlab chigarilayolgan mahsulot
yoki buyumga mosligi, texnologik jarayonni standart talabida tashkil
etilganligi, mahsulot yoki buyumni vaqti-vaqti bilan tekshirib, sinab turish
imkonlari mavjudligi kabi ishlami o'z ichiga olmog'i zarur

Korxonalarda standartlarni go'llanilishi va ularga amai qilish tartiblari
quyidagicha bosgichma-bosqich kuzatish yo'li bilan nazorat qilinishi
mumkin.

1. Fekshiruvdan avvalgi tanishuv bosqichi.

Bu bosgichda korxona va u ishlab chigarayotgan buyum yoki mahsulot
hagida dastlabki ma’lumotlar belgiiab olinadi, jumladan:

- korxonaning asosiy ixtisoslashtirilganligi;

- tekshirilayotgan mahsulotning boshgalarga nisbatan ulushi;

- namunaning mavjudligi;

- bosh tashkilot yoki korxona tomonidan o'tkazilgan tekshiruv
natijalarining mavjudligi.

2. Kcrxonada tanishuv. Korxonada muayyan tekshiruv yuzasidan
barcha ma’lumotlar bilan bevosita tanishib chigiladi.

Me’yoriy hujjatlar, jumladan, standartlaming qo'llanilishi, ularga rioya
gilinishi, ko’rilgan va ko'rilayotgan chora tadbirlar. Standartlarni joriy
etilishidagi buyruglarning mavjudligi, ularning bajarilishi. Konsturuktorlik-
texnologik hujjatlaming sifati. mavjudligi, ularga amal qilinish holatlari va
it.

Tekshiruv haqgidagi buyrug chigganidan so'ng zarur namunalar tanlab
olinadi va nazorat boshlanadi.
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3. Mabhsulot voki buyumni ishlab chigarishda qo'llaniiayotgan
standart, texnik .shart va texnologik reglamentlarga rioya qilinis'nning
to’g'ri kehshligi. Texnoiogik reglamentlamirig buzilmaganligi, texnologik
xaritaga mosligi nazorat gilinadi

4. Mabhsulot sifati nazorati bo'yicha barcha omiilami. o'ichov
asboblarining metiologik holati tekshiriladi.

5 Qo‘ilanilayotgan standart talabiarining buzilmaganligi, uni
takomillashtirish borasidagi yangi standartlarni qoilanilish rejalarining
mavjudligi nazorat gilinadi.

6. Barcha tekshiriigan jarayonlar ma’lumotlarim urnumiashtirilganligi
hagida aktlar tuzilib, iinzolanadi. va ular tegishliy joyga taqdim etiladi.

12.9. Standartiashtirishning iqtisodiy samaradorligi

Hozirgi vagtda mamlakatimiz iqtisodiyotining rivojianishida

standartiashtirishning o‘mi va ahamiyati oshganligi munosabati bilan
maqgbul darajada tartiblashtirishga garatilgan faoliyaf'ni, ctandartlashtirish

tarifida ko'satilganidek, har tomonlama texnik-igtisodiy asoslash
to'g nsiJagi masala dolzarb bo'Imoqda.

Bundan standartiashtirish sainaradorligining asosiy yunalishlari kelib
chigadi:

- ilmiy-texnikaviy jarayonni tezlashtirish;

— ishlab chiqarish samaradorligini, mehnat unumdorligini, shu
jumladan, muhandislik va boshgaruv faoliyatini oshirish;

-- mahsulot silatir.i oshirish va lining magbul darajasini ta’minlash;

—mahsulotga talablami mamlakat mudofaasi ehtiyojlari bilan bog'la-
nishr.i la’minlash;

- eksportr.i kengaytirish uchun sharoitlarni ta’minlash;

—iqgtisodiyot bosbqaruvini tashkillashtirishni takomillashtirish;

»- mahsuiotm loyjhalash va ishlab chiqgarish doirasida ixtisoslashti-
rishni rivojlantirish;

- barcha turdagi boylikiarni tejash;

- aholi sog'ligini saglash va ishlovchilar niehnatinmg xavfsizligini ta’-
minlash;

—atrof-muhitni muhofaza qilish,

-xalgaro iqtisodiy, texnik va madaniy xarokoriikni rivojlantirish,

Tejamkorhk manbalari  mahsulotniiig xayotiy siklining barcha
bosgichlarida anigianadi. Asosiy manbalat quyidagilardan iborat:

Ishlab chiqgish Moyihalash bosgichida:



- standart texnik hujjatlardan ko‘p maria foydalanish, standart shartli
grafik tasvirlarni goMlanish, standart hisoblash usullaridan foydalanish va
h. hisobiga ishlab chigish\loyihalashga mehnat sarfini kamaytirish;

- lovihalar sonini kamaytirish, ishlab chigiladigan texnik hujjatlar
birlik sonlarini gisqgartirish;

~ tajriba nushalami tayyorlash \a sinashga sarfiarni kamaytirish.

Ishlab chigarish bosqgichida:

- ishlab chigariladigan buyurnlar nomenkiaturasini gisqgartirish, bir
xillashtirish, seriyalikni oshirish;

- materiallarni sarflash me’yorlarini kamay tirish;

-jihozlarni gayta sozlashga mehnat sarfini kamaytirish;

- sotib olinadigan standartlashtirilgan tarkibiy gismlarga va butlovchi
buyumiarga xarajatlami kamaytirish;

- ishlab chiqarish jarayonlarida mehnat sarfini kamaytirish;

- buyumlarning sinashga ajratib olinadigan sonini kamaytirish va
sinovlami arzonlashtirish;

- brakni kamaytirish;

-- buyumni tamg'alash vajoylashga xarajatlami kamaytirish;

-jihozlardan foydaianishni yaxshilash;

- ishlab chiqarish siklining davom etish vaqtini gisqartirish;

- mehnatning xavfsizligini oshimsh.

Foydalanish (isle mol gilish) bosgichida:

- ekspluatatsion sarfiarni gisqartirish (xomashyo, yoqilg‘i, materiallar
va ashoblar sarfini kamaytirish va h.);

-ehtiyut gismlar, asbob va moslamalami kamaytirish:

- ta’mirlash va texnik xizmat ko ‘rsatishga mehnat sarfini kamaytirish;

- foydalaniladiganjihozlaming ish unumini oshirish;

- mahsulot tafsilotlari (xossalari)ni yaxshilash;

- mahsulotni tashish va sagiashda uning saglanuvchardigini oshirish;

--transport vositalaridan foydaianishni yaxshilash;

- omborxonalardan foydaianishni yaxshilash;

- foydalanishda mehnat xavfsizligini oshirish.

Tashqi savdo sohasida:

- eksportga chigariladigan mahsulot hajmini oshirish;

- sifati yaxshilangan eksportbop mahsulotga narxni oshirish;

- sotib olinadigan import mahsulot hajmini kamaytirish.

Standartlashtirishning iqtisodiy samaradorligini aniglashda quyidagi
atamalar va ta’rifiar goMlaniladi:

Moddiy ifodalangan yillih tejam  mahsulot hayotiy siklining barcha
bosgichlarida  moddiy va mehnat boyliklarining o‘2garuvchan
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ko'rsatkichlari bo‘yicha, standartni joriy gilishgacha va joriy gilingandan
keyin bir yiiga hisoblab topi ladi.

Narxda ifodalangan yillik tejam - estandartni joriy gilishgacha vajoriy
giigandan ksyin mahsulotni ioyihalasb, ishiab chigarish, muomala va
foydaianishuste’mol qilishga xarajatiar o'rtasidagi bir yilga hisoblangan
farq.

Yillik igtisodiy samara - narxda ifodalangan yillik tejam va standartni
ishlab chigishga vajoriy etishga yillik xarajatiar o'rtasidagi farg.

Ishlab chiqarish xarajatiari - mahsulotning ma’ium turini ishiab
chiqarishgajonli va ilgarigi mehnat sarfiari.

Asosiy kapital xarajatiar - ishlab chigarish fondiaririing yangisini
yaratish. gayta tuzish va amaldagi ishiab chigarish fondlarini
kengaytirishga sarflangan xarajatiar.

Keltirish koeffitsiyenti-turli vaqtlardagi sartlar keltirish koeffitsiyenti
yordamida bir hisobiy yiiga keitiriladi.

Keltirish meyori- keltirish koeffisaentini aniglash uchun gqoMlaniiadi,
0,1ga teng o'zgarmas kattaiikdan iborat.

M e¥yoriyfoyda -kapital mablagiai igtisodiy samaradorligi me’yoriy
koeffitsiyentining kapital mablag'lar hauni korsatkichiga ko‘paytmasiga
teng bo‘igan keltirilgan xarajatlaming tashkil ei.ivchisi. Me'yoriy foyda
kapital mablag'lar summasidan foiz hisobidagi cheginna kabi anigianadi.

Kapital mabluglaming iqtisodiy samaradorligi me'yoriy koeffitsi-
yenti —0,15ga teng o'zgarmas kattalik bo'lib, kapital mablag"laming har
bir so'mi kamida me’yony, ya’ni kamida 15 tiyin foyda Kkeltirishi
lozimligini ifodalaydi.

Aylanma fondlar —ishlab chiqgarishda fbydaianiladigan mehnat pred-
metlan (xomashyo, materiallar, yoqilg‘i, vonilg'i va b.). Aylanma fondlar
har bir ishlab chigarish siklida ishlatiladi va o'z!arining tabiiy shakllarini
yo‘gotadi. Ularning narxt darhol tayyorlanadigaa mahsulotga kochadi.

Aylanma mablag'lar - korxonaning hali sotilmagan tayyor
mahsulotda, bankdagi hisobida, g'aznasida, hisoblarida turgan mabiag'lari.
Aylanma mablag'larga aylanma fondlar va muomala fond lari kiradi.

Asosiy fondlar - kc'p ishlab chigarish sikliarida ko‘p marta qat-
nashuvohi. bunda o'zinmg tabiiy shaklini sagiab goluvchi mehnat vositalari
(bmolar, inshootlar, uzatish qurilmalari, mashina va jihozlar, transport,
asbob, ishiab chiqarish asbob-uskunalari, ishchi va mahsuldor hayvon,
ko'p yiliik ekinlar, o‘rmonzor!ar va suvli verlar).

Keltirilgan xarajatiar tannarx va me’yoriy foyda yig‘indisi.

Ishlab chtgarish fondlari —ishlab chigarish vositalari, asosiy fondlar
va aylanma fondlami oz ichiga oladi.
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Kapha! mablagMaming iqtisodiy samaradorlik hiscbiv koeffitsiyenti -
villik tejamning standartni ishlab chigish Va joriy etishga bir yilga
keltirilgan xarajatlariga nisbati.

Mahsulotning tannarxi - mahsulotni ishlab chigarish va sotish
xarajatiari.

Kapital mablagUarning goplanish muddati - qo'shimcha kapital
mablag'-xarajatlarning yillik tejamga nisbati.

Vaqt omili - turii vaqtlardagi xarajatiarni keltirish koeffitsiyenti

yordamida bir, hisobiy yilga keitirish

Iqtisodiy samaradorlik - iqtisodiy natijaiarga erishish magsadlari va
vositalarini  bir butun qilib birlashtiruvchi, magsadga yo'naltirilgan
tizimlaming mukamma! ishlashini ifodalovchi tushuncha.

Tejam - boyliklami tejab-avaylab sarflaganda olinadigan foyda.

Igtisodiy samara - topshirigdagi magsadga erishishga ketgan
xarajatiarni chigargandan keyin golgan tejam.

Standartlaltirishning samaradorligini anigiash yangi texnikani joriy
etishdan ko'rilacligan igtisodiy samarani anigiash umumiy formulalariga

asoslangan. Umumiy holda hisoblarda to'rtta asosiy ko‘rsatkich
go‘llaniladi:

1 Kapital mablag'lar. Kapiral mablagMaming yillik hajmin
o°‘zgarishi AK quyidagi formula bo'yicha aniglanadi:
ak=k7-k,, (12.1)

bunda K2 - tadbirlar bajarilgandan keyin kapital mablagMaming vyillik
hajmi, so‘m; K> - tadbirlar bajarimiasidan oldin kapital mablagMaming
yillik hajmi, so‘m.

2. Tannarx - Tannarx yillik hajmining o‘zgarishi quyidagi formula
bo'yicha aniglanadi:

Nnc=C,-C2, (12.2)
bunda C, - tadbirlar bajarilmasdan oldingi tannarxning yillik hajmi, so‘m;
C2-tadbirlar bajariigandan keyingi tannarx yillik hajmi. so‘m.

3. Kapital mablag'larning goplanish muddati. Kapital xarajatlaming
goplanish muddati Ta (yil) quyidagi formula bo'yicha aniglanadi:

, (12.3)
ac q-c
4. Kapital mablag'larning iqtisodiy samaradorlik koeffitsiyenti
quyidagicha farglanadi:
- Eh- hisobiy koeffitsiyent quyidagicha aniglanadi:
f, - x

X (12.4)
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normativ koeftitsiyent £,,~0, 15 - 0"zgarmas kattalik.

i\ >r,, bo Iganda tadbirlar igtisodiy jihatdan magsadga muvofiq deb
hisoblanadi.

Igtisodiy samaradorlikni ar.iglashning asosiy tamoyili tadbirlar
bajunimasidan oldingi Kkeltirilgan xarajatiarni tadbirlar bajarilganidan
keyingi harajatlarga tagqcslashdan iborat:

3=3 (12.5)
bunda 'x - vyillik iqgisodiy samara, so'm; Q - tadbirlar bajarilmasidan
oldmgi keltirilgan vyillik xarajatlar, so nr. q .. tadbirlar bajarilganidan
keyingi keltirilgan yillik xarajatlar, so'm.

Keltirilgan xarajatlaming yillik hajmi Z so'mlarda quyidagi formula
bo'yicha aniglanadi;

(126)

bunda £,k - me’yoriy normativ foyda, ya’ni kapital mablagMaming har
bir so‘mi har yili 15 tivin foyda keltirishi lozim.

Keltirilgan xarajatlar giymatini (4.6) formulaga qo‘vib, yillik igtisodiy
lamaradorlikni olamiz:

3, =(C, +£,M\)e-(C24 e,K,). (12.7)

Amalda solishtirma ko'rsatkichlar orqgali ifodalangan, boshgacha
ko'rmishdagi formuladan foydalaniladi:

3 =[( + )-(c, +r .. (12.8i
bunda - ishlab chigarilgan mahsulotning yillik hajmi, ushbu turdagi
mahsulot (xizmatiar) uchun qgo'llanilgan o'lchov birliklarida.

Loh. [qtisodiyot formulalarida harfli belgiiaming indekslaridagi
ngamlar, odatda, quyidagilami ifodalaydi: “1” - tadbirlar bajarilmasidan
Oldingi kattaliklar, '2” - tadbirlar bajarilganidan keyingi kattaliklar.

Solishtirma kapital mablag'lar quyidagicha hisoblanadi:

K=~T - (*2.9)
bunda k)9 - asosiy ishlab chigarish fondlari o'rtacha yillik narxi. so'm

Ko'p nomi; mahsulot ishlab chigarishda solishtirma kapital mablag'lar
quyidagi formula bo'yicha aniglanadi:



IT! so'ngra tajriba-konstruktorlik ishlari 1-2 yil, ishlarning natijalarini
joriy etish ham 1-2 yil davom etadi. Demak, xarajatiar ishlab chigish va
o0 ‘z'ashtirmalarniig butun davrida davom etadi, Bunda kapita! mablag'lar
hajmi vyillar bo'yicha jiddiy .farglanadi. Yiliik iqtisodiy samaradorlik,
odatda, ma’ium bir yiiga hisoblanadi. Tadbirlami bajarishga turli vaqtlarda
sarflangan xarajatiarni aynan ana shu hisobiy yiiga keltirish kerak. Buning
uchun turli vaqtlarda sarflangan xarajatiarni hisobiy yiiga Kkeltirish
koeffitsiyenti yordamida vaqt omili /iisobga olinadi:

(12.12)

bur.da e - Kkeltirish normativi, 0,1ga teng o'zgarmas Kattalikdir; / -
xarajatiarni va ushbu vyil natijalarini hisobiy yil boshidan yillar sonini
ifodalovchi yiliar soni:

t =Tifj - n. (12.12)
bunda T/ 1- yangi texnikani yaratish va o‘zlashtirishning umumiy davom
etish yiliari; n - yaratish va «‘zlashtirish tartib yillari.

Hisob yili boshlanishigacha sarflangan xarajatiar va olingan natijalar a,
ga ko‘paytiriladi, hisobiy yil boshlangandan keyin esa, ushbu
koeffitsiyentga bo'linadi. Bular quyidagicha ifodalanadi:

:':[I Ka, , (12.13)
yoki
ATK £ 12.M
& tt a ( )
bunda Av - yangi texnikani yaratish va o‘zlashtirish davrida vaqgt ornilini

hisobga olgan holda sarflangan jami kapita! mablagMar, so‘m; K,, - n
vildagi kapital mablagMar hajmi, so‘m.

a - (. i£)' formula bo‘yicha hisoblangan vaqt omili bo'yicha keltirish
koeffitsiyentlari maxsus jadvalda keitiriladi. Jadvalda TNT- 1-10 yil uchun
oc, ning gisman giymatlari keitiriladi.

12.5-jadval
Keltirish koeffitsiyentlari

=i ! i

0» a, a, 4) a, «,
i 1,1000 0,9091 6 1.7716 0,5645
I 1,2100 0,8264 7 1,9487 0,5132
3 1.3310 0,7513 8 2,1436 0,4665
4 1.4641 0,6830 9 2,3579 0,4241
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Shuni hisobga olish kerakki, standartiashtirish yangi texnika bo'yicha
ishlarning bir gismi bo'ladi. Shuning uchun standartiashtirishning iqtisodiy
samaradorligi umumiy iqtisodiy samaradorlikning bir ulushi kabi
anigianadi.

Tashkilotnint yoki bosgichning umumiy iqtisodiy samaradorlikda
gatnashish ulushi koeffitsiyenti quyidagi formuladan anigianadi:

D.- n R . (i2.i5)
X 3 R
Bunda: 3 - i- tashkilot yoki bolsqichning harajatlari; a -i- tashkilot yoki
bosgich ishlarining qiymatdorlik koeffitsiyenti; n - tashkiiotlar yoki
bosqgichlar soni,
lzuh - umumiy harajatlar to'g'risida ma’lumotlar yo'q bo'isa, maosh
fondidan foydalanish ruxsat etiladi
Standartlashtirishga (yoki muayyan tashkilotga) to'g'ri keladigan
igtisodiy samaradorlik Es quyidagicha hisoblanadi:
ar=D3X (12.16)

Bunda: 3. -yangi texnik bo'yicha tadbirlami amalga oshirishdan olingan
umumiy igtisodiy samaradorlik.
Ishlarning giymatdorlik koeffitsiyentlari 12.6-jadvalda keltirilgan.
Yangi texnika bo'yicha tadbirlami amalga oshirishdan umurnan
ko'rilgan iqtisodiy samaradorlikni va, jumladan, standartiashtirishning

igtisodiy samaradorligini aniqlashda hisoblaming ma’ium tartibiga rioya
gilish kerak.

12.6-jadval
Ishlarning qiymatdorlik koeffitsiyentlari
Ishlarning nomi K
IImiy-tadqgiqot va tajriba konstruktorlik ishlari 5
Me’yoriy hujjatlami ishiab chigish 4
Me’yoriy hujjatlami joriy gilish bo'yicha tadbirlar I J
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Quyida hisoblami bajarish tartibi keltirilgan:

1. Kirish qismi;
- standartiashtirish bo'yicha. tadbirlarning mohiyati (mahsulotga me’-
yoriy  hujjat, kompleks standartiashtirish  dasturi,  atrof-muhitni

niuhofazalashga standart, bir xillashtirish bo'yicha tadbirlar va h.k);

- ko'rsatkichlami giyoslash uchun asos (ilgari amakia bo'lgan me’yo-
riy hujjatlar, chigariladigan mahsulot, ko'rsatiladigan xizmatlar)ning
texnik-iqtisodiy ko'rsatkichlari;

- lqtisodiy samaradorlikning namoyon bo'lish sohalari (ishlab chiqish,
loyihalash, tayyorlash, foydalanish, iste'mol qilish, tashish, saqglash,
ta’mirlash va b.);

- iqtisodiy samaradorlikni olish manbalari;

- foydalanilgan me’yoriy va boshqga hujjatlar (davlatlararo, davlatlar,
tarmoq va boshga me’yoriy hujjatlar, yo'rignomalar, usullar).

2. Hisoblash uchun boshlang'ich ma’lumotlar.

Boshlang'ich ma’lumotlar qulaylik va yaqqol ko'rinishi uchun 12.7-
jadvalda keitiriladi.

12. 7-jadval
Boshlang'ich ma’lumotlar
Ko'rsatkich Ko'rsat- Ko'rsatkichning Ko'rsatkichni olish
ning nomi, kichning giymati manbalari
o'ichov harfli Asos Standart  Asos  Standartlashti
birligi beigisi ko'rsatki lashtirila ko'rsat riladigan
chriing digan kichi ko'rsatkichni
1 2 3 4 5 6

Jadvalning 1-grafasida tannarx. qo'shimcha Kkapital mablag'lar,
mahsulot ishlab chigarish (ishlar) yillik dasturi (yoki kutilayotgan hajmi);
xizmat muddati, sarflar me’yoriy ko'rsatkichlari, tayyorlash, ta’mirlar,
xizmat ko'rsatishda mehnat sarfi va b. keitiriladi.

2-grafadagi harfli belgilaming umumgabul gilinganlari go'llaniladi.

3- va 4-grafalarda asosiy va standartlashtiriladigan ko'rsatkichlaming
giymatlari ko'rsatiladi. 5- va 6- grafalarda tayyorlovchilar yoki iste’mol-
chilarning ma'lumotlari, hisobiy yo'l bilan olingan ko'rsatkichlar, smetal
narxi, me’yoriy ma’lumotlar va boshga manbalar ko'rsatiladi.

Bu bo'limning o'zida 1TIl, TKI, me’yoriy hujjatni ishlab chigish va
joriy qgilishga ketgan harajatlar anigianadi.
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Igtisodiy samaradorlik ko'rsatkichlari 12.8-jadvalda keltiriladi

12 8-jadval
Igtisodiy samaradorlik ko'rsatkichlari
Ko'rsatkichlar nomi Ko'_rsatki_ch
giymati

Yillik tejam, natural birliklarda

Yillik tejam, ming so'm

Yillik igtisodiy samaradorlik, ming so'm
Igtisodiy samaradorlik koeffitsiyenti

Standartlashtirish bo‘yicha ishiarga mehnat sarfi va ishlar narxi
normativlari buyurtmachi bilan asosiy bajaruvchi o'rtasida shaitnoma
tu/.ishda, shuningdek, ishlarni bajarish rejalarini ishiab chigisnda va
standartlashtirish ~ doirasida ilmiy-texnikaviy = mahsulotga baholarni
<&rnatishda ulaming narxini baholashda asosli yondashishga imkon beradi

Mehnat sarfi va narx normativlari quyidagilami anigiash uchun zarur
bo'ladi:

- standartlashtirishni rejalashtirishda me’yoriy hujjatlami ishlab chi-
gish, ularga o'zgartirishlar kiritish yoki qayta ko'rib chigish smeta narxi;

- me’yoriy hujjatlami bajaruvchiiar va hamkor bajaruvchilar tomoni-
dan ishlab chiqishga mehnat sarfi va srneta narxi;

- ilmiy-texnikaviy mahsulot narxi;

- me’yoriy hujjatlami ishlab chiqgish va joriy gilish iqtisodiy samara-
dorligini anigiash.

Bunda quyidagi asosiy atamalar va ta’riflar goMlaniladi:

Normativ mehnat sarfi - muayyan ishni bajarish uchun zarur bo'lgan,
kislii-soat yoki Kkishi-kunlarda o'lchanadigan, ish vaqti sarfining
hlsoblangan giymati;

Vaqt normasi - mos operasion-texnikaviy sharoitlarda mos malakali
bir ishchi yoki ishchilar guruhi tomonidan ishlaming ma’lum hajmini
hnjnrishga zamr vaqt sarfi.

Standartlashtirish bo'yicha ish deganda. standartlashtirish bo'yicha
llia him tashkiliy, uslubiy yoki texnik masalani yechishga garatilgan, ilmiy
Midimlar, mutaxassislar yoki texnik bajaruvchilar tomonidan bajariladigan
Ithinr  majmui (ilmiy-tadgiqot ishlari. asos bo'luvchi yoki bir turli
mahsulotning muayyan turiga yoki guruhiga me’yoriy hujjatlami ishlab
Chiqish, bularga o'zgartirishlar kiritish, ekspertiza o'tkazish) tushuniladi.



Mehnat sarfini anigiashga quyidagi bosqgichiar kiradi:

- ishlab chiquvchi-tashkilot uchun mehnat sarfi hormativiari asosida
mehnat sarfini hisoblash;

- hamkor bajaruvchining gatnashish ulushini hisobga olgan holda ish-
larga mehnat. sarfini hisoblash;

- ishlarga ta’sir etuvchi omillami hisobga olgan holda ishlarga umu-
miy mehnat sarfini hisoblash.

Mehnat sarfi normativiari me’yoriy hujjatni ishlab chigishning barcha
bosqichiarida ishlarga sarflanadigan ish vaqti miqgdori bilan anigianadi
Ishlab chigish bosqichlari: loyihalarni ko'rib chigish va kelishish; ilmiy-
texnikaviy va kelishuv kengashini o‘tkazish; ilmiy-texnikaviy ekspertiza va
b. dan iborat. Agar me'yoriy hujjatni ishlab chigishdan oldin ilmiy-tadqiqot
va tajriba-konstruktorlik ishlari o‘tkaziladigan boisa, bu ishlarga
sarflangan harajatlar ham hisobga olinishi lozim.

Mehnat sarfi normativiari ishlab chigiladigan me’yoriy hujjat turiga va
standartiashtirish darajasiga bog'liq.

Umumiy mehnat sarfi asosida ishlar narxi anigianadi

Me’yoriy hujjatning turiga garab uni ishlab chigishga mehnat sarfi
kishi-soatlarda quyidagi formula bo'yicha anigianadi:

Tr= Tol+ TR2(1 + Kn+ Ka+ Km+ Kk + K), (12.17)

bunda Th!'- me'yoriy hujjatni ishlab chigishdan oldin o'tkaziladigan ilmiy-
texnik va tajriba-konstruktorlik ishlariga mehnat sarfining bazaviy (asos )
normativi, kishi-soat;

T2 —me’yoriy hujjatni ishlab chigish bazaviy normativi, kishi-soat;

Kn K<, Km Kk K ,- yangilik darajasini, axborot hajmini, kelishishning
murakkabligini, obyektning konstruktiv niurakkabiigini, tasdiglovchi
tashkilotlar sonini hisobga oluvchi mos koeffitsiyentlar.

Inning giymati 173 dan 469 kishi-kun, Th2 160dan 430 kishi-kungacha
boradi; Tb giymati standartiashtirish bo'yicha ishlarning turiga garab, 5dan
225 kishi-kungacha bo ‘ladi.

Me’yoriy hujjatni ishlab chigishda hamkor tashkilotlar gatnashganda
T.J, umumiy mehnat sarfi quyidagi formula orgali anigianadi:

= 7p(1 +0,2/»), (12.18)

bunda n - hamkor bajaruvchilar-tashkilotlar soni.
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Standartlashtirish bo'yicha ishlar narxi (S) quyidagi formuladan
aniqlanadi:

C 3T x— -(1+ )14 A, |[4A, . (12.19)
21.2

bunda Zna- o'rtacha oylik maosh, so‘m;
- go'shimcha to'lanadigan hagga chegirma koeffitsiyenti;

K,s - ijiimoiy sugurtaga chegiria koeffitsiyenti;

KX- go'shimcha xarajatlar koeffitsiyenti.

Qo'shimcha to'lanadigan ish hagiga chegirma, ijtimoiy sug‘urtaga
chegirma xarajatlar koeffitsiyentlari reja bo‘limidan olinadi.

Hisoblashda quyidagi mumkin bo'ladigan variantlarni ham hisobga
olish lozim:

a) o'z tarkibiga ikki va bundan ortig me’yoriy hujjatni Kkiritgan bir
me’yoriy hujjatni ishlab chigishda umumiy mehnat sarfi Aly=0,66
koeffitsiyent yordamida to‘g ‘ntangan jarni sarf kabi ;miglanadi.

b) me’yoriy hujjat varaqiarining soniga bog'liq bo'lgan ishlab chigish-
ga umumiy mehnat sarfi K2 koeffitsiyenti yordamida ko'paytirilishi
mumkin:

- hujjat hajmi I0dan 60 varaqgacha bo'lganda K 2= 1,05;

- hujjat hajmi 60 varaqdan ortiq bo'lganda K2=1,10 olinadi;

v) me’yoriy hujjatni maxsus mavzu bo'yicha ishlab chigishda asosiy
mehnat sarfi K}- 1,20 koeffitsiyent yordamida oshiriladi.

Nazorat savollari

Tarmogararo standartlashtirishning umumiy tavsiflarini tushuntiring.

KHYaTning mohiyati nimada?

THYaTning mohiyati nimada?

4. KHYaT vaTHYaT nimalari bilan farglanadi?

V KHYaTda bir xillashtirish (unifikatsiyalash) nima uchun zarur?

6.THYaTning qisqa ta’rifini ayting va uni qo'llashda ganday magsadni
amalga oshirish nazarda tutilgan?

7. Hayot faoliyati xavfsizligi bo'yicha kompleks tandartiashtirish tizimini

tushuntiring.

K Mahsulot yaratish va ishlab chigarishni tashkillashtirish tizimini
tushuntiring.

9.Texnik-igtisodiy va ijtimoiy axbortlarni tasniflash va kodlashtirish

yagona tizimining mohiyatini tushuntiring.

W
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10. Standartlashtirishning Davlat nazoratining maqgsad va vazifalari
nimalardan iborat?

11. Standartlashtirishning Davlat nazorati ma’sul xodimining huquq va
majburiyatlari nimalardan iborat?

12. Davlat nazorat idorasining asosiy faoliyati nimalardan iborat?

13.Tekshiruvning mazmunini nima tashkil etadi?

14.Qanday tashkilot va kimlar Davlat nazoratiga jalb etiladi?

1S.Tanishuv ganday amalga oshiriladi?

16.Tekshiruv ganday amalga oshiriladi.

17.Shtrix kod atamasiga ta’rif bering.

18. Shtrix  kodlashning huqugiy asosini 0 ‘zbekiston Respublikasi
hukumatining ganday hujjati tashkil etadi?

19.0‘zbekistonda shtrix kodlashning joriy etilishi munosabati bilan
“O'zstandart” agentligiga ganday vakolat yuklangan?

20.0‘zbekistonda ganday tasniflagichlar joriy etildi?

21 .EAN - 13ni izohlang va shtrix kodlashning ganday ahamiyati bor?

22.Shtrix kod va shtrix kodlash atamasini asoslab bering?

23.0'zbekiston Respublikasida shtrix kodlash bo'yicha “O'zstandart-
agentligi zimmasiga gqanday vazifalar yukiangan?

24 .F.AN-13 va EAN-8 shtrix kodiarining strukturasi to'g'risida nimalami
bilasiz?

25.Standartlashtirishning iqtisodiy samaradorligi ganday aniglanadi?



X111 BOB. XALQARO VA HUDUDIY STANDARTLASHTIRISH
FAOLIYATI

13.1. Xalgaro va hududiy standartiashtirishning maqgsad va vazifalari

Global bazorni yaratish. mamlakatning yaratgan alohida o'ziga xos
rivojlanishi, teng huquqli hamkorlik sharoitlarida mahsulot va xizmatlarni
barcha joylarda erkin ayriboshlash bilan amalga oshirilib fagat ma’muriy
vu lexnik to'siglar bartaraf etish yo'li bilan amalga oshirilishi mumkin. Bu
magqgsadlarga erishish uchun mahsulot va xizmatlarni o'zaro tan olinishi va
texnikaviy uyg'unlashgan, savdodagi to'siqlarni bartaraf etishini
tu’minlovchi mexanizmlardan foydalaniladi. Yetakchi mamlakatlarning
igtisodiy va ijtimoiy rivojlanishining asosi xalgaro hamkorlikda o‘zaro
kelishuv asosida mahsulot, jarayon va xizmatlarga ishlab chigilgan
Ntandartlar bo'lib hisoblanadi.

Bu masalalami hal etishda xalgaro standartiashtirish tashkiloti xalgaro
standartlarni ishlab chigish, nashr etish va xalqaro migyosda ularni qo'llash
bo'yicha chora-tadbirlar gabul qilish ishlarini amalga oshirish bilan katta
hissa go'shadi. Asosiy e’tibor a’zo go'mitalar, standartlarni ishlab chigish
jurayonini uslubiy ta’minlash bo'yicha texnikaviy qo'mitalar ishlari
to'g'risidagi ma’lumotlami almashtirish ishlariga garatilgan.

Xalgaro standartlashtirishga giziquvchi boshga xalgaro tashkilotlar
bilan hamkorlik standartlashtiriga taallugli masalalami o'rganish, yagona
bozomi yaratish sifatida rivojlantiriladi.

2002-yilda global bozomi shakllantirish g'oyasiga muvofiq yangi
birlashmalami yaratish bo'yicha haqigatda ishlami olib borish tadbirlari
gabul qilindi.

Uchta yirik xalgaro tashkilotlar - Xalgaro elektrotexnik komissiyasi
(inglizcha International Electrotechnical Commission - IEC), Xalgaro stan-
dartlashtirish tashkiloti (inglizcha. International Organization for Standar-
dization - 1SO) va Xalqgaro elektroalogo ittifogi (inglizcha, International
Telecommunication Union, ITU) bu tashkilotlarning prezidentlar huzuri-
dagi hamkorlik masalahat guruhlari 1992-yilda yaratilgan garorni almash-
lirishga qaror gabul gilishdi.

Standartiashtirish bo'yicha Butunjahon kengashi uning tarkibi,
faoliyati sohasi, maqgsadlari aniglanib, xususan quyidagi vazifalar qo'yildi:

- to'plangan tajribalar to'g'risidagi ma’lumotlarni almashish
hamkorlik hamda muvofiq siyosat usularidan foydalanish bilan IEC, ISO
va ITU ixtiyoriy Kkelishilgan xalgaro standartiashtirish taraqgiyoti
In’minlash va mustahkamlash;
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- dunyo miqgyosida samarali va iqtisodiy maqgsadlarga muvofiq
kelishilgan xalgaro standartlashtirishga amal gilinishini targ’ibot qilish;

- muvofiqglashtirishning past daraja olishi kerak boMgan qarorlari
olinmagan holatlarda uchta tashkilot hamkoriikda muammoni tezkorlik
bilan hal etadi.

Bundan tashqari Standartlashtirish bo'yicha butunjahon Kengashi
quyidagilami bajarishi lozim;

- Butunjahon tashkiloti, iste’molchilar assotsiatsiyasi va boshga
xalgaro tashkilotlar, hukumat muassalalari, iqtisodiy jamiyatlar, ishlab
chigarish doirasida uyg‘unlashgan xalgaro standartlar taraqgiy etish
siyosati va strategiyasini ishlab chigadi;

- muhandis-boshqaruv kadrlarni tayyorlash, shuningdek, ta’lim
muassalari va u bilan shug‘ullanish uchun vyo‘nalishlarga muvofiq
standartlashtirish targMboti dasturlarini ishlab chigish vajoriy jish;

- zarurat boMganda, texnikaviy masaialami hal etishda prezidentlar
huzuridagi hamkorlik masalahat guruhlari faoliyati jo'natish va ish
sohalami boMish. ITU bu bilan bogMiq prezidentlar huzuridagi hamkorlik
masalahat guruhlari yigMlishlarida gatnashishga taklif etiladi;

- o‘zaro gizigishlami o‘yg‘otuvchi masaialami hamda bu tashkilot-
larning javobgarligi sohasida turuvchi muammolami ko'rib chiqish;

- zarurat boMganda, qo‘shilgan sohalarda turuvchi muammolami hal
etiiishini ta’minlovchi maxsus texnik gumgMami tuzish.

Shunday qilib, bozorni umumiy rivojlantirish munosabatlarida 1SO,
IEC va ITU tashkilotiari Butunjahon savdo tashkiloti bilan hamkoriikda
strategiyalami amalga oshirib, umumiy maqgsadda erkin va odilona global
savdo tizimini shakllantirishga yordam beradi.

BMT E1K (Birlashgan millatlar tashkilotining Yevropa iqtisodiy
komissiyasi) bilan aloga va axborot texnik vositalari foydalanish sohasida
elektron axborot almashinuvning standart usullarini qoMiash bilan sanoat
ehtiyoji va provayder xizmatlari qanoatlantirish maqsadidagi an’anaviy
hamkorlik, jumladan, elektron biznes bo‘yicha qabul qgilinavotgan
shartlarni gaytarilishini kamaytirish maqsadida va standartlashtirish
masalalariga ragabatchilik wva turli xil ta’sirlar xatarini kamaytirish
magsadida izolangan 1SO. IEC, BMT E1K va ITU tashkilotiari o'rtasida
elektron biznes masalalari bo'yicha o°‘zaro tushunish to‘g°‘risidagi
Memorandum hisobiga mustahkamlandi.

Barcha aytib oMilgan tashkilotlar Butunjahon savdo tashkiloti (BS T)
go'mitasi bilan Savdoda texnik to'sigqlar (STT) bo'yicha (BST/STT)
STT/BST Kelishuvni bajarish yuzasidan chambarchas hamkorlik gilishadi.
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Umumycvropa bozorini yaratish maqgsadi quyidagi bir-biriga o'xshash
y'/liar biian amalga oshiriladi:

Yevropa lIttifoqi (EI) majburiy texnik reglamentlar bo'lib hisoblangan
Direktiv asosida Yevropa (fransuzcha, Comite' European de Normalisation

CEN, Comete' European de Normalisation ELECtroteehnique -
CENELEC va ruschada EBponeiickuii KOMWUTET no cTaHgapTmsauus -
SEN, EBponeiickuii KoOMUTET N0 CTaHAapTu3auuM W 3NeKTPOHUKE -
SENELEK) va milliy standartlar ishlab chigilmogda shuningdek, El a'zo
mamlakatlari bir vaqtda CEN, CENELEC, IEC va ISO a’zolari bo'lib
hisoblanib, xalgaro standartlar, hududiy va milliy standartlarni
uyg‘unlashtirish jarayoni parallel amaliyotga gqo'bnilmoqda.

Vaholanki, bu tashkilotlaming maqgsad va vazifalari bir-biriga mos
tushadi, ammo Yevropa darajasida bezorni naz.crat qilish va tartiblashtirish
masalalariga seziiarli katta e’tibor garatiiadi. CEN va CENELEC ishiab
diigayotgan Yevropa standartlari (EN) va uyg'unlashgan standartlar
(HB)ning xalgaro standartlardan  farglanishi  o‘xshash  obyektga
goMlaniladigan rnilliy standartlarni almashtirish va milliy standartlar
fondiga majburiy qo'shish va aynan shu sohaga go'llashnig mavjudligidir.

EN va HDIlarni ishlab chigish va tasdiglash tartibi bir gator kelma-
ketliklardan iborat.

Yangi standartlarni ishlab chigish tashabbusi Yevropa hamjamiyati
Komissiyasi (YHK), Yevropa professional tashkilotiari yoki standart-
iashtirish bo'yicha Milliy idoralariga tegishli.

13.2. Xalqgaro standartiashtirish tashkiloti

Birinchi standartiashtirish milliy tashkiloti - Britaniya Assotsiatsiyasi
/Britich Enginezing Standards Accociation/ 1901 -yilda tashkil etilgan bo'-
lib. biroz keyinroq, birinchi jahon urushi davrida Daniya byurosi, Germani-
ya qo'mitasi (1918-y.), Amerika qo'mitasi (1918-y.) va b.lar tashkil topdi.

Standartiashtirish sohasidagi ishlar xalgaro markaz kerakligini tagazo
gildi. Shu maqgsadda 1926-yili standartiashtirish bo'yicha milliy
tashkilotlaming Xalgaro Assotsiatsiyasi (ISA) paydo bo'ldi. ISAning
tarkibiga 20 mamlakat vakillari Kirdi.

1938-vili Beilin shahrida standartiashtirish bo'yicha Xalgaro syezd
ochildi. Uning tarkibi turli texnika sohalari bo'yicha 32 ta go'mita va
kichik qo'mitalardan tashkil topdi. 1939-yili boshlangan ikkinchi jahon
urushi ISAning faoliyatini to'xtatib qo'ydi.

Hozirgi Xalgaro standartiashtirish tashkiloti (International Standards
Organization) 1946-1947-yillari tashkil topdi, uni gisqacha ISO deb yuriii-
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ladi. Bu nufuzli tashkilot Birlashgan Miliatlar Bosh Assambleyasi tarkibida
faoliyat ko'rsatib, rivoj topmoqda.

ISOning tuzilishidan ko'zda tutiigan asosiy maqgsad xalgaro migyosda-
gi mol almashinuvida va o'zaro yordamni yengillashtirish uchun dunyo
ko'lamida standartlashtirishni rivojiantirishga ko‘maklashish hamda aqliy,
ilmiy, texnikaviy va iqtisodiy faoliyatlar sohasida hamdo‘stlikni
rivoj lantirishdir.

Bu magsadlami amalga oshirish uchun:

- dunyo ko'lamida standartlarni va wular bilan bog’lig bo'lgan
sohalarda uyg‘unlashtirishni yengillashtirish uchun choralar ko'rish;

- xalgaro standartlarni ishlab chigish va chop etish (agar har bir
standart uchun uning faol tashkiliy va kichik go‘mitalarining ikkidan uch
gismi ma’qullab ovoz bersa va umumiy ovoz beruvchilaming to rtdan uch
gismi yoqlab chigsa, standart ma’qullanishi mumkin);

- 0'z qo'mita a’zclarining va texnikaviy qo'mitalaming ishlari hagida
axborotlar almashinuvini tashkil qilish;

- sohaviy masalalar bo'yicha manfaatdor bo'lgan boshqga xalgaro
tashkilotlar bilan hamkorlik gilish ko'zda tutiladi.

ISO rahbar va ishchi go'mita idoralaridan tashkil topgan. Rahbar ido-
ralari tarkibiga Kengashning yuqori idorasi - Bosh Assambleya, Kengash,
ijroiya byurosi, texnikaviy byuro, kengashning texnikaviy qo'mitalari va
markaziy kotibiyati kiradi.

ISOda prezident, vise-prezident, g'aznachi va bosh kotib lavozimlari
mavjud. Bosh Assambleya 1SOning Oliy Rahbari bo'lib, 1ISOning vig'ilishi
uch yilda bir marta bo'ladi. Uning sessiyasida prezident uch yil muddatga
saylanadi.

Bosh Assambleya o'tkazish vaqtida sanoat sohasida etakchi
mutaxassislar ishtirokida xalgaro standartlashtirishning muhim
muammolari va yo'nalishlari muhokama gilinadi.

ISO kengashi yiliga bir marta o'tkazilib, unda tashkilotning faoliyati,
xususan, texnikaviy idoralarning tuzilishi xalgaro standartlarning chop
etilishi, kengash idoraiarining a’zolarini hamda texnikaviy go'mitalaming
raislarini tayinlaydi va boshqa masalalar ko'riladi.

ISO tarkibini ikkita tashkilot tashkil etadi, ya'ni ISA va 1944-yilda
asos solingan, BMT qoshidagi standartlarni muvofiglashtirish go'mitasi -
UNSCC, uning garorgohi Londonda joylashgan. ISOni yaratishdan maqgsad
-- "... xalgaro migyosda sanoat standartlarini unifikatsiyaiashtirish va
muvofiglashtirishni yengillashtirish...”. Hozirgi kunda 150 ta mamlakat
ISO tashkilotining a’zosi hisoblanadi.
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ISO xalgaro nohukurnal tashki'.otidir. ISOning rasrniy till rus. ingliz va
fransuz tillari deb tan olingan. Tashkilotning bvudjeti yillik a’zolik to'iov-
liridan va iSO nashrlaridan olingan foydaiardan tarkib topgan. 1SOning
gonur.chilik idorasi Bosh assamleyasi b.-viib, har uch yilda bir marotaba
yig'iladi. Bosh assambleyaning sessivalari orasida 1SO rahbariyati
prezident boshchiligida Kengash o'tkazadi. 1ISO Kengashining faoliyatini
ISOning bosh direktori Ijro go'mitasi va Markaziy kotibiyat orgali amalga
oshiradi.

ISOning asosiy qo'mitalari bo'lib, standartlashtirish bo'yicha ilmiy-
Icxnik axborotlar tamoyiiini o'rganisii bo'yicha doimiy gqo'mita -- INFCO,
Mahsuiotlami attestatsiyalash bo'yicha qo'mita - SERTICO, rivojlanayot-
gan mamlakatlarga yordam ko'rsatish go'mitasi - DEVCO sanaladi.

ISOning eng muhim idorasi bo'lib Standartlashtirish tamoyillarini
ilmiy o'rganish bo'yicha doimiy go'mita (The Standing Committee for
Study of Scientific Principles of Standardization) hisoblanadi. Uni
gisqariirgan holda ISO/STAKO yoki oddiygina STACO deb nomlanadi.

ISOning asosiy vazifasi maxsus tashkil etilgan texnik qo'mitalar
(ISO/TK) va go'mita osti qo'mitalari (ISO/TK/PK) xalgaro standartlarni
ishlab chigishni bajaradi. 1994-yilga kelib, ISO tarkibiga 100 ta milliy
tashkilotlar, jumladan, ular qatoriga MMA mamlakatlari ham a’zo bo'ldi.
ISOning eng muhim vyo'nalishlari bo'lib sifat, axborot texnologiyalari,
xalgaro standartlar bilan ishlovchi boshqa kooperatsiyalar, atrof-muhit,
ta’lim yo'nalishlari hisoblanadi.

ISO quyidagi hujjatlami nashr etadi:

- harfli indeksi va sonli ragami mavjud bo'lgan xalgaro standartlarni
(masalan, 1ISO 1000);

- guruhli mavzulari va qo'llanish sohasi bo'yicha joylashtirilgan
xalgaro standartlarning yillik katologini (ISO Catalogue;;

- ISO tuzilmasi va uning har bir texnikaviy go'mitasining faoliyat
sohasi hagidagi axborotlardan tarkib topgan vyillik ma’lumotlarni (ISO
Memento).

ISO a’zolari yoki muxbir-a’zolari mamlakatda standartlashtirishning
rivojlantirish darajasiga alogadorligidan kelib chigib. standartlashtirish
bo'yicha milliy standartlashtirish tashkiloti bo'iishi mumkin 1SO tarkibiga
kirish to'g'risidagi takliflar 1SO markaziy kotibivatiga jo'natiladi
(Shveysariya, Jeneva shahri).

1972-yiigacha standartlashtirish bo'yicha 1SO hujjatlariga tavsiya
sifatida garalgan. Hozirgi vaqtda bunday hujjatlar SSOga a’zo mamlakat-
larning barcbasi uchun xalgaro standartlar mavgiega ega. Hozirgi paytda
ISO turistik. rnehmonxona, moliyaviy, sug'urta‘.ash xizmatlarni, xo'jaiik



texnikalarini ta’mirlash bo'yicha xizmatlar va kadrlarni tayyorlash va
ta’lim bo'yicha xizmatrlami standartiashtirish bo'yicha keng miqyosdagi
ishlami rivojlantirmoqda.

Bosh assambleyasi

S ISO
Standartiash Texnik  Muvofiq Rivojia- Iste’'mol-  Standart
tirish  tamo- byuro  -likni nayotgan chilar nu- namunal
yillarini il- (PLACO) paholash davlatlar- quglarini  ar bo'yi-
miy o'rga- bo'yicha ga yordarn himoya cha qo'-
nish  bo'yi- go'mita ko'rsatish gilish mita
cha go'mita (CASCO) bo'yicha bo'yicha (REMCO)
(STACO) go'mita go'mita
(DEVCO) (COPOLCO)

ljroiya byurosi

Markaziy kotibiyat

Texnik go'mitalar

Qo'mita osti go'mitalar

Ishchi guruhlar

13.1-rasm. 1SO tashkilotining tashkiliy tuzilrnasi.

ISO 1995-yilda Internetda o'zining Welcome to I1SO Online
http://www.iso.ch. nomli sahifasini ochdi.

ISO tashkilotining tashkiliy tuzilrnasi 13.1-rasmda Kkeltirilgan. Bosh
boshgaruv idorasi Bosh assamblevasi hisoblanadi. Bosh assambieya
sessiyalari o'rtasidagi vaqtda tashkiliy ishlarni standartiashtirish bo'yicha
milliy tashkilotlaming vakillari kiruvchi ISO Kengashi boshqgaradi.


http://www.iso.ch

ISO Kengashiga yettita STACO, FLACO, CASCO. DEVCO,
COPOLCO va REMCO qo'mitalari bo'ysinadi.

SI ACO ISO Kengashiga xalgaro standartlarni ishiab chigish usuli va
prinsiplari bo'yicha uslubiy va axborot yordarn ko'rsatadi.

U asos soluvchi standartiashtirish prinsiplarini o'rganish va ushbu
sohadagi optimal natijalarga erishish bo'yicha tavsiyalarni tayyorlaydi.
STACO savdoni rivojlantirish uchun xalgaro standartlarni go'llash bo'yi-
cha terminologik va seminarlarni tashkillashtirish bilan ham shug'ullanadi.
PLACO tomonlaming ishlarini tashkillashtirish va texnikaviy muvotig-
lashtirish, 1SOning ishlarini rejalashtirish bo'yicha tavsiyalarni tayyorlaydi.

CASCO mahsulotlar, xizmatlar, jarayonlar va sifat tizimi standartlari
talablariga muvofiglikni tasdiglash, sinov laboratoriyalarini layoqatliiigi va
sertifikatlashtirish  idorlariga tegishli masallar bilan shug'ullanadi.
CASCOning eng muhim ishi - milliy va hududiy sertifiatlashtirishlarni
gabul qgilish va o'zaro tan olish, hamda muvofiqlikni tasdiglash va sinash
sohalarida xalgaro standartlardan foydalanishga koinakashadi.

DEVCO standartiashtirish sohasida rivojlanayotgan mamlakatlar
takliilari o'rganadi va ushbu sohada bu mamlakatlarga ko'maklashish
bo'yicha tavsiyalarni ishlab chigadi.

COPOLCO iste’'molchilar gizigishlarini va standartiashtirish orqaii
ko'maklashish imkoniyatlami ta’minlash masalalarini o'rganadi hamda
xalgaro standartlar to'g'risidagi zaruriy ma’lumotlami ularga yetkazish
bilan shug'ullanadi. Bunda uni nashr etayotgan: “lste’mol mahsulotlarini
solishtirish sincvlari”, “Iste molchilar uchun mahsulotlar to'g'risida
axborotlar”. “Iste’mol mahsulotlarini ekspluatatsiya qilish tavsiflarini
o'lchash usullari standartlarini ishlab chigish” va boshga qoilanmalarini
eng katta o'rin tutadi.

REMCO standart namunalarga taallugli masalalarbo'yicha
go'llanmalami ishlab chiqish bilan shug'ullanadi. Bundan tashqari,
REMCO haigaro metrologiya tashkilotlari, xususan, Qonunlashtiruvchi
metrologiya bo'yicha xadgaro tashkiloti (fransuzcha Organisation
Internationale de Metroiogie Legaie - OIML, inglizchada International
Organization of Legal Metrology) bilan standart namunalar bo'yicha
ISOningfaoliyatini muvofqlashtiruvchi bo'lib hisoblanadi.

Xalgaro standartlaming loyihalarini texnikaviy qo'mitalar ishlab
igishadi. Texnikaviy qo'mitalar (1Q) muayyan texnika sohasida ishlovchi
umumtexnik va qo mitalarga bo'linadi. 1Q doirasida qo'mita osti
go'mitalari (QQ) va ishchi ruhlar (IG) ishlashadi.

ISOning: xalgaro o'lchash birJiklarini ishlab chiqishi; rezbalarning
metrik tizimini gabu! gilishi; barcha turdagi transporUarda yuklarni tashish
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uchun konteynerlarr.ing standart o'lchamlari va konstruksiyasi tizimini
gabui qgilishi muhim ahamiyatga ega bo'lgan yutuglarga erishgan. Hozirgi
paytda juda muhim bo'lgan, ISO 9000 seriyali standartlarni ishlab chiqish
TQ 176 "Sifatni ta’minlash tizimlari" qo'mitasining ishi ekanligi bilan
dolzarb hisoblanadi.

ISO xalgaro standartlari majburiy bo'lib hisoblanmaydi, biroq har bir
davlat ularni to'liq qgabul qilmasligi yoki umuman qabul gilmaslik
huqugiga ega. Ammo o'zining mahsulotlarini xalgaro bozorda
ragobatbardoshligini ta’minlash uchun bu standartlarni gabul gilishga o‘z-
o'zidan majbur. Shuning uchun bir gacha davlatlar standartlashtirish
obyektlariga o'zining milliy standartlarini yaratmasdan mavjud bo'lgan
mos standartlarni go'liashga intilishadj.

13.3. Xalqgaro elektrotexnika komissiyasi

Elektrotexnika sohasida xalgaro hamkorlik bo'yicha ishlar 188!-yilda
boshlangan. Bunda Elektr bo'yicha birinchi xalgaro kongress tuzildi. 1904-
yilda Sent-Luisda (AQSh) hukurnat vakillaririing Elektr bo'yicha xalgaro
kongresi majlisida elektr mashinalar atamalanm va ko'rsatkichlarini
standartlashtirish masalalari bilan shug'ullanuvchi maxsus idora tuzish
zarurligi to'g'risida qaror gabul qgilindi.

Bunday idora - Xalgaro elektrotexnik komissiya (IEC) rasmiy ravish-
da 1906-yilda Londonda )3 mamlakat vakillarining konferensiyasida
tuzildi.

1946-yilda I1SO tuzildi va unga IEC o'zining moliyaviy va tashkiliy
masalalarda mustaqilligini saglagan holda alohida huquglar bilan qo shildi.

Bu tashkilotlarning kotibiyatlari hududiy jihatdan bir bmoda Jenevada
ioylashgan,

ISO va IECning faoliyat sohalari aniq chegaralangan - IEC elektio-
texnika, eiektronika, radioaloga, priborsozlik sohasida, ISO esa qolgan
barcha sohalarda standartlashtirish bilan shug'ullanadi.

Mamlakatlar o zlarining milliy go'mitalari bilan IECda gatnashadi.
Milliy qgo'mitalar sanoatning barcha sohalari manfaatlarini ifodalaydi.
Ko'pchilik mamlakatlarda bunday milliy tashkilotlar gatnashadi. Bu bilan
bir gatoida, ba'zi mamlakatlarning IEC da gatnashuvchi milliy go'mitalar
standartlashtirish bo'yicha milliy tashkilotiardan mustaqil ravishda faoliyat
yuritadi (masalan, bunday mamlakatlarga Fransiya, GFR, lItaliya, Beigiya
va b. Kkiradi).

Hozirgi vaqtda 4! milliy go'mita IEC a’zosidir. Bu mamlakatlarda
jahonda ishlab chigariladigan elektr energiyaning 95 %ni istemol giluvchi



er sharining 80 % aholisi yashaydi. Bular asosan sanoati rivojlangan
mamlakatlar. Shuningdek." sanoat tarmoqlariga ega bo‘lgan rivojlanib
kelayotgan gstor mamlakatlardan iborat. IECningrasmiy tiii - inglizcha,
fransuzcha va ruscha.

IECningasosiy vazifasi yuqorida nomi kelitirilgan sohalarda Xalqgaro
standartlarni yaratishdan iborat.

IECningoliy rahbar idorasi Kengash bo'lib, bunda mamlakatlarning
barcha milliy go'mitalari gatnashadi. Savlanuvchi lavozimli shaxslarga
prezident uch yillik muhlatga saylanadi, vitse-prezident, haznachi va bosh
sekretar’ kiradi.

IEC texnik idoralarining tuzilrnasi 1SOdagi kabi: texnik go'mitalar
(TQ), kichik go'mitalar (KQ) va ishchi guruhlar (IG)dan iborat. Umuman,
IECda 80dan ortig TQ bor bo'lib, bulaming bir gismi xalgaro umumtexnik
va tarmogqlararo xarakterdagi standartlarni (masalan, atamalar bo'yicha,
gratik tasvirlar, standart kuchlanishlar va chastotaiar, igqlim sinovlari va b.),
boshga gismi esa mahsulotning muayyan turlari uchun (tamsformatorlar,
elektron texnika buyumlari, maishiy radioelektron apparatlari va b.)
standartlarni ishlab chigadi.

IEC standartlarini yaratish protsedurasi uning Ustavi, Protsedura
qgoidalari va texnik ishlar bo'yicha Umumiy direktivalar tomonidan
belgilanadi. Har 115 vyilda TQ (KQ) majlislarda o'z ishlarining
dasturlarini tuzadi (yoki to'g'rilaydi) Har yili IEC dasturiga SOOgacha va
bundan ham ortiqg yangi, xalgaro standartlarni yaratishni ko'zda tutuvchi
mavzuiar Kkiritiladi 1SO/IEC ishlab chiggan va 1990-yil 1-fevraldan
amalga Kkiriiilgan Direktivalarga muvofig amaldagi standartni gayta ko'rib
chiqgish yangi mavzuni ishlab chiqish kabi garaladi.

ISO kabi 1972-yilda IEC o'z tavsiyanomalarini xalgaro standartlar deb
nomladi.

IECning tashkiliy tuzilrnasi 13.2-rasmda keltirilgan bo'lib, IEC yuqori
rahbariy idorasi Kengash hisoblanadi.

Asosiy muvofiglashtiriuvchi idorasi faoliyat Qo'mitalari hisoblanib.
unga quyidagi yo'nalishlar va masiahat guruhlari bo'ysinadi:

- ACQS masiahat qo'mitasi ~ elektr xo'jalik asboblari, radioelektron
apparatlar, yuqori kuchlanishli qurilmalar va boshqgalarning elektr
xavfsizligi masalalari bo'vjcha masiahat qo'mitasi;

- ASET masiahat qo'mitasi - elektr xavfsizligi masalalari bilan
shug'ullanuvchi ACOS singari elektronika va aloga masalalari bo'yicha
masiahat go'mitasi;

- Muvoiiglashgan guruh EMMMG -- elektromagnit moslashuvchanlik
bo'yicha muvofiglashtiruvchi guruh;
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- Muvofiglashgan guruh ATMG - axborot texnikaiari bo'yicha
muvofiglashliruvchi guruh;

IEC Kengashi
Umumiy m."- Moliyaviy Maikaziy Faoliyat Elektron tex- !Xavfsizlik siari-
salaiar bo'yi- go'mita byuro qo mitalari nika buyum- 1dartiga muvofiq
cha rabbariy larini sertiFi-  sertifikatlashti-
go'mita katlasbtirish  jrisb tizimi

T 1tizimi
i
r r 7 1 r 1

ISO/IECning  ISO/1EC ;Maslahat jMasla- Muvofiglas Muvofig!  O'tchamiarn

Dasturiy Uyg'unlasl t | 'qo'mitasi  hat go‘- hgan guruh ashgaii i muvofig-

uyushmali irish  bo"yi-y : (ASET) mitasi (EMMMG) guruh lashtirish

go'mitasi cha ishchij (ACOS) (ATMG)  bo‘yicha
euruh : ishchi Kuruh

r:
(]
Texnik go'mitalar

lexnik qo'mitaosti

Xalqaro ishchi guruhlar

13.2-rasm. IEC xalgaro tashkilolining tashkiliy tuzilmasi

O'lchamlami muvofiglashtirish bo'yicha ishchi guruh.

Hozirgi vagtda 2 mingdan ortig xalgaro IEC standartlari yaratilgan,
bunda IEC standartlari o'zlarida mahsulotga va mahsulotni sinov
uslubiyatlariga texnik talablaming mavjudligi nuqtayi nazardan 1SO
standartlariga nisbatan ancha to'liq tuzilgan bo'ladi. Buni, bir tomondan,
IECning faoliyat sohasiga kirgan inhsulotga talablarda xavfsizlikka oid
talabiar asosiy hisoblanis'ni bilan tushuntirish mumkin, boshqga tomondan
esa. ko'p o'n yillikiar davomida to'piangan ish tajribasi standartlashtirish
rnasalalarini ancha to'lig hal giiishga imkon beradi.
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13.4. Davlatlararo standartiashtirish bo'yicha
ishiarni tashkillashtirish

Milliy idoralarning faoliyatini muvofiglashtirish, savdoda texnik to*-
siglarni bartaraf etish uchun 1992-yiida MD!| mamiakatlarining (Boltig-
bo'yi mamlakatlaridan tashqari) standartiashtirish, metrologiya va sertifi-
katlashtirish bo‘yicha Davlatlararo standartiashtirish kengashi (DSK)
tuzildi.

MDH mamlakatlari hukumatlarining boshliglari 1992-yii 13-martda
standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish sohasida kelishilgan
siyosatni olib borish to‘g‘risida Bitimga imzo chekdi.

Bu Hamkorlik davlatlarining standartiashtirish, metrologiya va
sertifikatlashtirish bo'yicha milliy idoralarning imkoniyatlarini va boylik-
larini birlashtirishga, ilgari to'plangan tajribalar va me’yoriy hujjatlardan
birgalikda foydalanish va ularni takomillashtirishga, shuningdek,
faoliyatning bu sohalarida yagona texnik siyosatni amalga oshirishga
imkon berdi. DSKning standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish
masalalari bo'yicha muvofiglashtiruvchi idora sifatida ishlari MDHda
quyidagilami ta’minlashga qgaratilgan:

- yagona me’yoriy baza - davlatlararo standartlar, tasniflagichlar va
boshga me’yoriy hujjatlami qoTlanish va rivojiantirish,

- yagona etalon baza va o‘Ichashlar birliligini ta’minlash tizimlarini,
shu jumladan, vaqt va chastotalar, moddalar va inateriailaming tarkibi va
xossalariga oid standart ma’lumotnoma ma’lumotlari davlatlararo
xizmatlarini shakllantirish;

- mahsulot va xizmatlarni sinash va sertifikatlashtirish natijalarini
o'zaro tan olish.

DSKning texnik siyosati a'zo-davlatlaming standartiashtirish,
metrologiya va sertifikatlashtirish bo'yicha milliy idoralari, ilmiy-
texnikaviy komissiyalari (ishchi guruhlari) va standartiashtirish bo‘yieha
davlatlararo TQ tomonidan shakllantiriladi.

DSK faoliyatining asosiy yo'nalishlari bo'yicha ilmiy-texnikaviy
komissiyalar yoki ishchi guruhlar. vaqt va chastotaning bir xil o'lchanishini
la minlash bo'yicha hamkorlik to'g'risida hukumatlararo Bitimni bajarish
bo'yicha vakolatli vakillarining Kengashi, shuningdek, standartiashtirish
bo'yicha 230dan ortiq davlatlararo TQ doimiy ishlamoqda. Hozirgi vaqtda
Kengashning ishchi idorasi Minskda joylashgan standartiashtirish bo'yicha
Byurodan iborat. Kengashm rotasiya asosida DSK a’zo mamiakatlarining
etmidartlashtirish. metrologiya va sertifikatlashtirish bo'yicha milliy
Idoralarining rahbarlari boshqaradi.
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Kengash davlatlararo standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlash-
tirish sohasida gator hukumatlararo bitimlarni tayyorlad: va bular MDH
mam lakatlari hukumat boshliglarining majlislarida gabul gilingan. Bunday
bitimlar jumlasiga quyidagilar kiradi:

- Standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish sohasida
kelishi lgan siyosatni o'tkazish to'g'risidagi Bitim (1992.13.06, Moskva);

- Vaqt va chastotani oichash bir xilligini ta’minlash bo'yicha
hamkorlik to'g'risida Bitim (1992.09.10, Bishkek);

- Qiyoslash va metrologik attestatiash maqsadida chegaradan olib
o'tiladigan me’yoriy hujjatlar, etalonlar, oichash vositalari va standart
namunalarni olib o'tishga bojxona toiovlari, soliglardan va maxsus
ruxsatnomalarni berishdan ozod qilish to'g'risida Bitim (1995.10.02.,
Almati);

- O'zaro yetkazib beriladigan mahsulotga mehnat muhofazasi
bo'yicha kelishilgar. me’yorlar va talablami ishlab chigish va rioya qilish
tartibi to'g'risida Bitim (1996.12.04., Moskva);

- Erkin savdo hududida texnik to'siglar bo'yicha Bitim (2000.20.06.,
Moskva);

- MDH davlatlarida sayohat sohasida davlatlararo standartlarni va
sertifikatlashtirish tizimlarini ishlab chigish va joriy etish bo'yicha
Konsepsiya.

MDH mamlakatlarida amaldagi texnik gonunlami uyg'unlashtirish
magsadida DAK da model gonunlar ishlab chigilgan:

- "Standartiashtirish to'g'risida” (Parlamentlararo assambleyaning
(PAA) 10-yalpi majlisida gqabul gilingan);

"O'lchashlar birliligini ta’minlash to'g'risida” (MDH PAAningl 1-
yalpi majlisida qabul giligan).

- DSK doirasida quyidagi bitimlar tuzilgan va bajarilmoqda:

- Sertifikatlashtirish bo'yicha ishlami o'tkazish va o'zaro tan olish
prinsiplari to'g'risida (1992.04.06., Krasnodar);

- Davlat sinovlari va turini tasdiglash, metrologik attestatiash,
o'lchash vositalarini giyoslash va kalibrlash natijalarini, shuningdek,
sinovlarni, oichash vositalarini qiyoslash va kalibrlash laboratoriyalarini
akkreditlash natijalarini o'zaro tan olish to'g'risida (1992.06.10.,
Toshkent);

- Moddalar va materiallar tarkibi va xossalarining standart
namunalarini yaratish va qo'llanish bo'yicha hamkorlik to g risida
(1992.06.10., Toshkent),

- Moddalar va materiallarning fizik konstantalari va xossalari
to'g'risida maiumotlarni yaratish va ulardan foydalanish bo yicha



hamkorlik to'g'risida (1992.06.10., Dushanbe);

- DSK standartlashtirish bo'yicha xalgaro tashkilotlar (ISO, IEC) va
Yevropa Ittifoqi (CEN) standartlashtirish bo'yicha tashkiloti,
standartlashtirish bo'yicha hududiy tashkilot tomonidan tan olingan va
unga ISO va IECda gabul gilingan qoidaiarga muvofiq “Standartlashtirish,
metrologiya va sertifikatlashtirish bo'yicha Evro-Osiyo tashkiloti (EASC)
nomi berilgan.

Yuqoridagi nomi keltirilgan tashkilotlar bilan hamkorlik, axborot va
me’yoriy hujjatlar bilan almashinish va o'tkaziladigan tadbirlarda ishtirok
etish to'g'risida uzog muddatli kelishuvlar imzolangan.

EASC imzolangan kelishuv (bitimlar) ga asosan xalgaro va Yevropa
standartlarini davlatlararo standartlar orgali, EASCningalohida a’zo-
mamlakatlari esa, milliy standartlar orqali qo'lianish huquqgiga ega. Bu
davlatlararo va milliy standartlarni ham xalgaro, ham Yevropa standartlari
bilan yuqori darajada uyg'unlashtirishga yordam beradi. Bunday huqugdan
EASCninga’zo-davlatlari, bu tashkilotlarda a’zolik statusidan qat’iy nazar,
foydalanadi.

Hozirgi vaqtda MDH davlatlararo standartlarining jamg'armasida
19000 dan ortiq me’yoriy hujjatlar bor. 1992-yildan boshlab 3800dan ortiq
davlatlararo me’yoriy hujjatlar ishiab chigilgan va qabul qilingan.
Jamg'arma DSKning standartlashtirish bo'yicha Byurosi tomonidan, DSK
a’zo davlatlarning milliy idoralari bilan hamkoriikda olib boriladi.

Davlatlararo me’yoriy hujjatlami ishlab chigishda ulaming talablari
xalgaro, hududiy va ilg'or milliy standartlar bilan uyg'unlashtiriladi. Bu
MDH mamlakatlarining savdo-igiisodiy va ilmiy-texnikaviy hamkoriikda
texnik to'siglami bartaral etishga yo'naltirilgan yagona me’yoriy-texnik
la minotni saglash uchun sharoit yaratadi, shuningdek, DSK a’zo
davlatlarda ishlab chigariladigan mahsulotni xalgaro va Yevropa bozoriga
chigarishga ko'maklashadi.

DSK ishtirokida davlatlararo standartlashtirish faoliyati amalga oshi-
rilib. bunda FOCT 1.0 standartiga muvofiq davlatlararo standartlashtirish
deganda davlatlararo gizigish o'yg'otuvchi obyektlami standartlashtirish
tushuniladi.

MDH mamlakatlari vakiilari standartlashtirish sohasida siyosatni
ynritish va Standartlashtirish, metrologiya va sertifikatashtirish bo'yicha
davlatlararo  kengash ~va qurilishda texnikaviy @ me’yorlash va
sertifikatlashtirish tashkil etish bo'yicha kelishuv imzolashgan.

Standartlashtirish, metrologiya va sertifikatashtirish bo'yicha milliy
idoralar va Kelishuvning 12 gatnashchi-davlat rahbarlari DAKning a'zolari
hisoblanadi (13.1 -jadval).



13.1 -jadval

Kelishuvdagi Davlat-gatnashchi va ularning standartiashtirish,
metrologiya va sertifikatlashtirish bo‘yicha milliy idoralari

Davlat nomi

Ozarbayjcm Respublikasi
Armaniston Respublikasi
Belarusiya Respublikasi

Gruziya

Qozog'iston Respublikasi

Qirg'iziston Respublikasi
Moldova Respublikasi
Rossiya Federasiyasi
Tojikiston Respublikasi
Turkmaniston

O'zbekiston Respublikasi
Ukraina

Metrologiya va sertifikatlashtirish
bo'yicha milliy idora nomi
Ozdavstandart
Armdavstandart
Belarusiya davstandart
Gruzstandart
Qozog'iston Respublikasi
davstandarti
Qirg'izstandart
Moldovastandart
Rossiya davstandart
Tojikstandart
Turkmaniston Bosh davlat
inspeksiyasi
“O'zstandart” agentligi
Ukraina davstandarti

13.5. Standartiashtirish bo'yicha hududiy tashkilotlar

Yevropa iqtisodiy uyushmasi (EIU)ning standartiashtirish sohasidagi
faoliyati ElUni tashkil etish to'g'risida 100-Rim shartnomasining EIU

a’zo-davlatlari gonun, boshgaruv va ma'muriy garorlanni yaqinlashtirishni
buyuruvchi moddasiga asoslangan.

“Texnik uyg'unlashtirish va sertifikatlashtirish sohasida yangicha
yondashish to'g'risida™ 1985-yil 7-may Qarorida EIU Kengashi quyidagi
prinsiplarni tasdigladi:

- gonunlarni uyg'unlashtirish 100-moddaga muvofiq diiektivalar
doirasida xavfsizlik asosiy talablarini o'rnatish bilan cheklanadi. Bu
uyushma doirasida ushbu mahsulot wuchun erkin savdo sharoitlari
ta’minlanishi lozimligini anglatadi;

— sanoat buyumlarini standartiashtirish uchun mas’ul idoralarga
texnologiyaning rivojlanish darajasini hisobga olgan holda texnik
reglamentiarni ishlab chigish vazifasi yuklatiladi. Bunday reglamentlarga
asosan, Uyushma a’zolari direktivalarda o'matilgan umumiy talablarga
rioya gilgan holda mahsulot yaratishi va foydalanishga qo'yishi mumkin;

" bunday texnik reglamentlar majburiy emas, balki ixtiyoriy
go'llaniladigan standartlar bo'lib goladi;
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- aym bir vagtda Uyushma ma’muriyatga uyg'unlashtirilgan standart-
iar \>oki vaqtinchalik milliy standartlar) bo'yicha tayyorlangan mahsulot-
ning direktivada o matilgan “umumiy talablarga” muvofigligini o'rnatish
vaziiasi yuklatiladi. Buning ma’nosi shuki, ishlab chigaruvchi mahsulotni
bu standart!arsiz ishlab chigarish imkcniyatiga ega bo'isa ham, ishlab
chigaruvchiga o z mahsulotining direktivadagi umumiy talablarga
muvofiqligini isbotlashiga to'g'ri keladi.

O tish davrida, yagona standart gabul gilinishigacha, eng yaxshi milliy
standartlardan keng foydalanishga katta ahamiyat beriladi. Uyushma
mamiakatlarining integrasiya jarayonlariga talabiarni gondiruvchi xaqgaro
standartlarni go'llanish ko‘zda tutilgan, agar bundav standartlar yo'q
bo'isa, Yevropa standartlari (CEN/CENELEK standartlari) ishlab chigiladi.
Bunday standartlar kelajakda xalgaro standartiashtirish uchun asos bo'lib
xizmat qiladi. Yevropa standartlariga afzallik beriladi, natijada G'arbiy
Yevropada hududiy standartlashtirshni mustahkamlash va rivojlantirish
mumkin bo'ladi.

Standartiashtirish bo'yicha Yevropa qgo'mitasi (CEN). EIU
doirasida birlashgan bozorn: yaratish bo'yicha vazifalarni amaiga oshirish
munosabati bilan “texnik to'siglarni” bartaraf etish bo'yicha dastur ishlab
chigildi. Bunday texnik to'siglar buyumlarga standartlardagi farq, ulardan
fovdalanish  qoidalarining  zidligi, xavfsizlik lexnikasi  bo'yicha
farglanuvchi me’yorlar, sog'ligni saglash va tabiatni asrash me’yorlaridagi
farglar hisobiga paydo bo'ladi.

Bu muammoni hal qilishda Yevropa standartlashtirishiga birinchi
navbatda ahamiyat beriladi. EIU va Yevropa erkin savdo assotsiatsiyasi
(EESA) vakillarining 1961-yil 23-martda Parijda bo'lib o'tgan majlisida
CENning tashkil etilganligi e’lon gilindi (CEN 1970-yilgacha Standartlarni
muvofiglashtirish bo'yicha Yevropa go'mitasi, deb atalgan). CEN a’zolari
EIU va EESAning 18 mamlakati: Avstriya, Belgiya, Buyuk Britaniya,
Gretsiya, Daniya, Irlandiya, Ispaniya, Islandiya, Italiya, Lyuksemburg'
Norvegiya, Niderlandiya, Portugaiiya, Finlyandiya, GFR, Fransiya,
Shvetsiya va Shveysariya standartiashtirish bo'yicha milliy tashkilotlaridan
iborat. Bu yopig tashkilot bo'lib, G'arbiy Yevropa mamiakatlarining
yuqorida keltirilgan igtisodiy guruh a’zolarini birlashtiradi.

CENning birinchi majlisidayoq Ustav va protsedura Qoidalari
tasdiglandi. 1970-yilda CEN Ustavi gayta ko'rib chigiladi. Bunda Ustavga
malum o'zgartirishlar bilan birga Yevropa standartlari (EN)ni majburiy
yaratish ham Kkiritilgan. Standartlarni yaratish bo'yicha barcha ishlar texnik
go'mitalar tomonidan olib boriladi. Bunday texnik qgo'mitalarda texnik
sekrctanatlar igtisodiy guruh mamlakatlaridan biri tomonidan boshqariladi.



CEN doirasida MOdan ortiq TQ tuzilgan. TQ bilan bir galorda, alohida
masaialami hal etish uchun maslahat guruhlari tashkil etilgan. Assotsiativ
a'zolar CHNnirig magsadlariga eiishishiga godir boMishi lozim. CENning
tashkiliy tuzilmasi 13.3-rasmda keltirilgan.

13.3-rasm. SEKning tashkiliy tuzilmasi.

CENning vazifasi quyidagilar vositasida xizmatiar savdosini va
almashi-nishni rivojlantirishga ko‘maklashishdan iborat:

- CEN a’zo mamlakatlarida yaratilagan standartlarni uyg-‘unlashtirish
va Yevropa standartlarini ishlab chigish;

- o'zlarining direktivalarida va boshqa rasmiy hujjatlarida ilova gila
olishlari uchun Yevropa standartlarini EIU, EESAga, shuningdek, boshqga
hukumatlararo tashkilotlarga taqdim etish;

- elektrotexnikada standartlashtirish bo'yicha Yevropa go'mitasi va
standartlashtirish masalalari bo'yicha boshga ilmiy-texnik va iqtisodiy
hududiy hukumat tashkilotiari bilan hamkorlik;

- I1SO va IEC orqgali xalgaro standartlashtirishga va Yevropada 1SO
standartlarini va boshqa xalgaro standartlar va tavsiyanomalarni bir xilda
go'llanishga ko'maklashish;

- Yevropa standartlari asosida sertifikatlashtirish bilan bog'liq bo'lgan
xizmatlarni berish.
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CENda standartlashtirish bo'yicha ishlar ko'p jihatdan 1SOda
erishilgan natijalalarga asoslanadi yoki ularni toidiradL CEN quyidagi
sohalarda standartlar yaratadi: aviasiya jihozlari, suv isitish gaz priborlari.
gaz bdilonlari, ko tarish mexanizmlarining deta)iari, oshxona gaz plitalari,
liltlar va yuk ko'targichlar, payvandlash va qirqgish, quvurlar va trubopro-
vodlar, nasos stansiyalari (foydalanish va xizmat ko'rsatish), steklo-
plastikadan tayyorlangan sisternalar va boshqalar.

Elektrotexnikada standartlashtirish bo'yicha Yevropa qo'mitasi
(CENELEK)

CENELEK 1972-yilda ikkita tashkilot - EESA (CENEL) a’zo mamla-
katlarining elektrotexnik standartlarni muvofiglashtirish bo'yicha Yevropa
go mitasi va E!U mamlakatlarining elektrotexnik standartlarini muvofiqg-
lashtirish bo yicha Yevropa qo'mitasi (CENELCOM)ning bir-biriga qo'-
shilishi natijasida tuzildi. CENELEK a'zoiari 17 Yevropa davlatlari: Avs-
tnya, Belgiya, Buyuk Britaniya, Gretsiya, Irlandiya, Ispaniya, Italiya,
Lyuksemburg, Niderlandiya, Norvegiya, Portugaliya, Finiandiya, Fran-
siya, GPR, Shveysariya, Shvetsiyaning milliy elektrotexnik qo'mitalaridan
iborat. Bu davlatlar (Lyuksemburgdan tashqari) bir vaqtda IEC a’zosi
hisoblanadi.

CENELEKning rasmiy tillari - ingliz, fransuz va nemis.
CENELEKnNing tashkiliy tuzilmasi 13.4-rasmda keltirilgan.

CENELEKnNing asosiy maqgsadlari E1U biian yaqin hamkoriikda
elektrotexnik standartlar to'plamini yaratish, shuningdek, Yevropa erkin
savdo assotsiatsiyasi Sekretariatir.ing yordamida bu hudad mamlakatlarida
mollar va xizmatlaming yagona bozorini ta’minlashdan iborat. CENELEK
a’zo - milliy go'mitalaming to'iiq o'zaro kelishuvi bilan yaratilgan
standartlarga bu vazifani ta’minlash uchun muhim vosita sifatida qaraladi.
( ENELEKning asosiy faoliyati a’zo mamlakatlar milliy standartlari
o'rtasidagi va buyumlarning standartlarga muvofigligini sertifikatlashtirish
protseduralari o'rtasidagi barcha texnik farglami bartaraf etishga
yo naltirilgan. Bunday faoliyat savdoda texnik to'siqlarga yo'l go'ymaslik
uchun zarur. Bu ish moliaming g'arbiy Yevropa darajasida erkin yurishi
uchun zarur kafolat deb hisoblanadi.



Yevropajamiyati
Komissyasi

Bosh assambleya r

Standartiashtirish
bo'vieha Yevropa
go'mitasi

Ma’muriy kengash

Sertitikatlash-
tirish bo'yicha
go'mita

Elektron kom-
ponentlar bo*-
yi-cha qgomita

Texnikaviy
byuro

31 TexnikavK
Elektron bu-

yumlar sifatini
baholash bo’yi-
cha go‘mita

italjtr

TO TO

Uvg'unlashtirish

Sertifikatlashtirish

! Yevropa erkin savdo
assotsiatsiyasi

Pochta va telefonli-
telegrafalogasi
Yevropa konferensiyasi

Axborot
larini
go'mitasi

texnologiya-
boshgarish

Umumiy
elektrotexnika

“F  Kuchli tok elektr
qurilmalari

Elektr xo'jalik
asboblari va rostlovchi
qurilmalari

13.4-1asm. CENELEKning tasltkilish tuzilrnasi.

Nazorat savollari

1. Xalqgaro standartiashtirish nima uchun kerak9
2. 1926-yiidan boshlab standartiashtirish bo'yicha xalgaro tashkilot!ami

sanang.

3. Sandartlashtirish bo'yicha xalgaro tashkilot (ISO)ning asosiy magsadi

nimadan iborat?

S

Xalqgaro elektrotexnika komissiya (IEC) ganday masalalami hal giladi?
Xalgaro elektr aloqa ittifogi nima uchun yaratilgan?

6. Standartiashtirish bo'yicha tashkilotlar va bu soha bo'yicha ishlarda
yetakchi tashkilotlaming o'zaro farglari nimadan iborat?

7. Standartiashtirish  bo'yicha
tashkilotlarni ayting.

ishlarda

yetakchi  bo'lgan  xalgaro

8. Xalgaro standartlarni qo'llash majburiyatlari nima?

9. Xalgaro va huddiy standartiashtirish deganda nimani tushunasiz?
10. Xalgaro standartiashtirish jamiyatiga ta’rif bering.
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11.1SOning xalg xo'jaligidagi ahamiyat!.

12 .Standartlashtirish bo’yicha xaigaro tashkilotlar (ISO, IEC) nomining
berilishi.

13.DSK ganday davlatlararo me’yoriy hujjatlami gabul giladi va bu
hujjatlar nima deyiladi?

14.Hududiy standartlashtirish to'g'risida siz ganday tushunchaga egasiz?

15.Standartlashtirish bo'yicha ganday hududiy idoralarni bilasiz?

16.CEN tashkilotining CENELEK tashkilotidan fargi nimada?



X1V BOB. SERTIFIKATLASHTIRISH FAOLIYATI
14.1. Sertifikatlashiirishning rivojianish tarixi

Hozirgi vaqtda sertifikat degan atamani tez-tez uchratib turamiz. Bu
ganday atama deb so'rasangiz turiicha taiqin olishingiz mumkin: kimdir bi-
ror rna’aka olganiik to'g'risidagi tasdiglovchi hujjat desa, yana kimdir
mahsulotning sifati to'g'risidagi hujjat, ba’zi birovlar esa mahsulotni hudu-
dimizga olib kirish yoki olib ketish uchun bojxonaga ko'rsatilishi lozim
bo'lgan hujjat deb ta’rif beradi. O'ylayrnizki, darsligimizning ushbu bobla-
rini o'qib va o'rganib chiqib shu bilan birga ma’ium ko'nikmaga ega bo'l-
ganingizdan so'ng ushbu atamaga albatta anig va mukamma! javob topasiz.

Sertifikat so'zining ma’nosini keltirishdan oidin mavzudan biroz
chetga chigamiz.

Ma’iumki, Sharg, jumladan, O’zbekistonimiz chet ellarda nafagat go‘-
zal tabiati va rr\ehnatsevar xalgi biian, balki o'zining ko'zni gamashtiradi-
gan, rang-barang meva, sabzavot va turli mahsulotlarga serob bozoriari
bilan ham mashhur. Bundan tashqari, bizriing bozorlardagi yana bir o'zga-
chalik ham bor. Agar rastalar oraiab yuradigan boMsangiz. sotuvchilar,
dehgonlar meva-chevaiardan uzatib, totib ko'rishni taklif etishlarini guvohi
bo'lasiz (albatta. totib ko'rganlik uchun haqg so'ralmaydi). Buning tagida
bir ma’no yotadiki, u ham bo'isa, mahsulotning sitatiga xaridoming o°zi
baho bersin, ya’ni taklif gilinayotgan mahsulot sifati va unga so'raiayot-
gan narx mutanosib ravishda beigilanayotganiga o'zi ishonch hosil giisin.

Qadimdan bizda bir tushuncha bor. Xarid paytida savdo mukammal va
to'lig bo'lishi uchun uchta toraon ishtirok etishi kerak. Birinchi tornon -
oluvchi (xaridor), ikkinchi tomon - sotuvchi (tayyorlovchi) va uchinchi -
xolis tomon. Uchinchi tomon sotiiayotgan buyum yoki mahsulotga qo'yil-
gan narx ushbu mahsulot ega bo'lgan sifat ko'rsatkichlariga mutanosib
ekanligi to'g'risida kafolat bergan. Bunda uchinchi tomon albatta mahsulot
to'g'risida o'zining xolisona fikrini haggoniy bildira oiishi, juda ko'p vaqt-
dan buyon shu faoliyat bilan shug'ullanayotganligi sababli sotiiayotgan
mahsulotning shu vaqtda va shu bozordagi narxi bir-biriga mos tushushini
belgiiay oladigan mutaxassis bo'lishi talab etiladi. Savdoning bu turi
asosan katta migdordagi yoki gimmatbaho xarid paytida go'ilaniigan bo'-
lib, bu hoiatni hozir ham goramol, go'y yoki ot savdolarida uchratishimiz
mumkin. O‘rtada turuvchi xclis tomon (ularni dalloilar deb yuritilgan)
savdoni bir mugim bo'lishiga yordam berib, savdo obyektiga xos bo'lgan
sifat ko'rsatkichlariga tavsif beradi va xolisona baho beradi. Bu shaxsni



hozirda ko p go'llanilayotgan broker bilan lenglashtirish magsadga muvo-
1*4 cinas, chunkt broker sotilayotgan yoki olinayotgan mahsulotning sifat
ko'rsatkichlari to'g'risida yetarli baho bera oladigan shaxs sifatida emas.
balki sotuvchi tomondan belgilangan narxda mahsulotni sotish yoki sotib
olish biian shug'ullanadi. Biz sertifikatlashtirishni tushuntirish magsadida
lanlagan misolimizda savdo tugagaiidan so'ng sotuvchi tomon o'z savdesi-
diin, oiuvchi tomon esa xandidan va savdo obyektining mavjud sifat ko'r-
xatkichlandan ishonch hosii qilib, qonigish hissiga ega bo'ladi, Bu savdo-
ning yana bir muhim xususiyati —uchinchi xoiis tomon sifatida alohida
ishonchga va nufiizga ega bo'lgan, rostgo'y shaxslargina ishtirok etishi
mumkin. Bizdagi mana shu savdo turi bir necha yuz yillardan beri mavjud
bo'lib. chet davlatiarda sertifikatlashtirish deb ataluvchi faoliyatga aynan
shu asos solgan bo'lsa ham ajab emas.

Sertifikatlashtirish guvohlik berish, gqayd yoki shahodat etish, ishonch
bildirish ma’nolarini bildiruvchi certifus (“sertifikat” so'zi lotinchadan
larjima qilingarida "to'g'ri bajarilgan” ma’nosini anglatadi) so'zidan
olingan bo'lib, kerakli ishonchlilik bilan mahsulotning muayyan standartga
yoki texnika-viy hujjatga muvofiqligini uchinchi, xolis va tan olingan
tomon tarafidan tasdiglaydigan faoliyatni bildiradi.

Garchi “Sertifikat” atamasi kundalik hayotda va tijorat amaliyotida
yaqginroq solishtirilganda XI1X asrdan “Sertifikat” atamasi biian tanilib,
sertifikatlashtirish jarayoni sifatida go'llanilib kelinmoqgda.

m.A.Brokguaza va I.A.Efronaiarning 1900-yilda nashr qilingan
cnsiklopedik lug'atida sertifikat "guvohnoma" tarigasida izohlangan,
ammo iqtisodcbilar sertifikatni “anigiangan summaga pui guvohnomasi”
yoki “davlat zaymining maxsus obligatsiyasi” deb ta’rif berishgan.

Tovarni ishlab chigaruvchilar o'zining mahsulotini sifati kafolatlan-
|unligini, shuningdek, uni vozma ravishda ta’minlanganligi, ya’ni (zamo-
naviy terminologiya bo'yicha) “muvofiglik to'g'risida da'vo qilish”
to'g'risidagi guvohnomasiga ega bo'lishgan.

Metrologiyada sertifikatlashtirish asboblarni (toshlar, taroziiarni) tam-
I'nlash va rasmiy tekshirish bo'yicha faoliyat sifatida allagachon ma’lum
bo'lib tanilgan. Tamg'alash asbobning metrologik va konstruktiv tavsiflari
bo'yicha sertifikatlashtirish talablarini ganoatlantirishi to'g'risida guvohlik
bergan. “Sertifikat” atamasi 100 yildan ortiqroq xalgaro metrologik amali-
yotdu qo'llanilib kelingan. 1879-yilda Rossiya kilogramma portotipiga
olingan ilova huijati quyidagicha nomga ega bo'lgan: '“O'lchov va tarozilar
Xalgaro qo'mitasi. Ne12 kilogramm portotipi uchun O'lchov va tarozilar
Mclgaro byurosi Sertifikati, Rossiya Imperiyasina’g Moliva vazirligiga
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berilgan”. Bu kilogramm portotipi uchun “sertifikatlashtirish sitiovi
o‘tkazilgan. Barcha guruhdagi portotiplar uchun (jarrn 42 ta) xalgaro (bosh)
portotiplar bilan o'zaro tagqoslashtirish uchun 1092 tortish o rkazilgan,
ya’ni. 0'z navbatida, arxivdagi kilogramlar bilan solishtirilgan.

Bayon etilgan tajriba O*Ichov va tarozilar xalgaro byurosi - uchinchi
tomon sertifikatlashtirishiga misol bo'ladi.

Igtisodiyotda yetakchi rnamlakatlar XX asming 20—30~yillarida scrtifi-
katlashtirish jarayonlarini rivojlantirishni boshlashgan. Nemis standartlar
instituti (DIN) Germaniyada standanlarga muvofiglik beigisi DINni joriy
gilib savdo belgilarini himoya gilish to'g'risidagi qonunga muvofiq GFRda
ro'yxatga olingan.

1984-yilda sobiq ittifoqda eksport gilinayotgan mahsulotlami sertifi-
katlashtirish to'g'risida garor gabul qilingan. 1986-yildan Gosstandart
tomonidan Mashinasozlik mahsulotlarini sertifikatlashtirishning vaqgtineha-
lik tartibi amalga kiritilgan.

1988-yilda Iqtisodiy o'zaro yordam Kengashi (CoBeT 3KOHOMUYECKOI
B3aumonomouwn - C3B)ga a'zo rnamlakatlar o'zaro yetkazib berilayotgan
mahsulotlaming sifatini baholash va sertifikatlashtirish tizimi (SEPRO
SEV) to'g'risida Konvensiya imzolashgan. Ushbu tizim 1988-yildan
boshlab amalga kiritilgan. SEPRO SEV tizimi C3OB standartlari sifatida
boshga xalgaro me’yorlar va eng yaxshi milliy standartlardan foydalanib
sertifikatlashtirishni o'tkazish nazarda tutilgan.

Ushbu tizim sinov laboratoriyalarini xalqaro attestatsiyalash va xalqaro
akkreditlashtirishni amalda kiritdi. 1991-yiiga kelib 14 ta sinov markazlari
faoliyat yuritgan va bir gancha ishlab chiqgarish atiestatsiyalangan.

O'zbekiston Respublikasida sertifikatlashtirish faoliyati 1993-yildan
“Mahsulot va xizmatlarni sertifikatlashtirish to'g‘risida"gi qonunga
muvofiq xalq iste’mol tovarlarini majburiy sertifikatlashtirish bilan rasman
boshlangan.

Sanoat korxonalarida ishlab chigilayotgan turli xil mahsulotlar
muayyan sifat ko'rsatkichlariga ega bo'lishi kerak. Sifat ko'rsatkichlari esa
ma’ium, belgilangan talablarga mos kelishi lozim. Muvofiqlik o'z
navbatida ma lum standartga yoki boshqa me'voriy hujjatlarga mos
kelishini talab etadi, Muvofiglikni sertifikat!ashtirish\tasdiglash mumkin,

“Sertifikatlashtirish” tushunchasi birinchi marta Xalgaro standartiashti-
rish tashkiloti Kengashining sertifikatlashtirish masalalari bo'yicha maxsus
go'mitasi tomonidan ishiab chigilib va bu muhim tushuncha “Standarfiash-
tirish, sertifikatlashtirish va sinov iaboratoriyaiaririing akkreditlash sohaia-
ridagi asosiy atamalari va ularning qoidalari” qoilanmasiga kiritilgan.



Xalgaro standartlashtirish tashkilotining gayta ishlangan qo'llanma-
sida “sertifikatlashtirish” atamasiga faqatgina izoblar berilgan:

Sertifikatlashtirish umumiy atama bo'lib, mahsulot, texnologik
jitruyon va xizmatlarning serti/lkatiash firishda (muvofiglikni tasdiglash-
<loi uchinchi (onwnning qatnashishi va unga xolisona baho berishi
tushuniladi

Sifat tizimini baholash sohasidagi taraqgiyot sifat tizimini sertifikat-
lashtirish (tashkilotning sifatli mahsulot ishlab chigarish imkoniyatlarini
sertifikatlashtirish) bo'yicha yangi dolzarb yo'naSishrii keltirib chigardiki,
ushbu yo'nalish bugungi kunda keng qo'l'anilib, bozor iqtisodiyotidagi
rnqobatbardoshlik, o'zaro savdo-sotigning samarasi va istigbolilik darajala-
rini beigiiab beradigan omillardan asosiysi sifatida sahnaga chigmoqda.

0 ‘zbekiston Respublikasi mustaqillikka erishgandan so‘ng sertifikat-
lashtirish sohasida juda katta ishlar amalga oshirildi va hozirgi kunda ham
bu sohaning rivojlanishi. xalgaro miq’yosda tan oiinishi ustida “O'zstan-
ilart” agentligi tomonidan katta e’tibor berilmoqda. Binobarin, 1992-yil
mustaqillikning ilk yillaridayoq Vazirlar Mahkamasi huzurida standartlash-
tirish, metrologiya va sertifikatlashtirish Davlat markazi (“0 ‘zdavstan-
dart”) va keyinchalik, 2002-yilda ushbu sohani yanada rivojlantirish va
takomillashtirish maqgsadida mustaqil “O'zstandart” agentligi tashkilotiga
aylantiriiishi Hukumatimiz tomonidan bu sohaga berilayotgan ahamiyat-
tting mahsuli sifatida garash mumkin. Davlatimiz tomonidan sertifikatlash-
tiiish ishlarini tashkillashtirish, uni tartibga tushirish va bu sohaning qonu-
nly asosini yaratish maqgsadida 1993-yii “Mahsulot va xizmatlarni sertifi-
kntlashtirish to‘g‘risida”gi qonunning qabul qilinishi, bulling natijasida
Inhlab chigarilayotgan va chetdan olib kirilayotgan mahsulotlarning xavf-
«ifJigi to'g'risida Qaroming qgabul gilinishi, uni amalga oshirish magsadida
gator chora-tadbirlaming ishlab chiqilishi ham aytib o'tilgan so'zlarning
yuqqgol misolidir.

14.2. Sertifikatlashtirish sohasidagi atama va la’rifiar

Sertifikatlashtirish  mahsulot sifati va xavfsizligini ta’minlash
eImkllaridan biri sifatida butun durtyoda tan olingan. Sertifikatlashtirish
uchun sertifikatlashtirish obyektlari va subyektlariga yagona talablaming
bclgilagan me’yoriy hujjatlari bo'iishi shart.

Atamalar va ta’riflarning bir xilligi gqo'yilgan vazifalami to'g'ri tushu-
nish va sertifikatlashtirish protseduralarini muvaffaqgiyatli o'tkazish uchun
zarur bo'ladi.
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0 ‘zbekiston Respublikasida xalgaro standart 1SO/1EC 2:1996
“Standartiashtirish va yondosb faoliyat turlari. Umumiy lug*at” asosida
yaratilgan OzDSt 5.5:1999 'O'zSMT. Asosiy atamalar va ia’tifiar" va sifat
menejmenti tizimiari bo'yicha O’zDSt ISO 9000:2009 standartlariga mos
bo'lgan quyidagi atama va ta’riflar mutanosiblik bilan go'llaniladi:

Sertifikatlashtirish jarayoni, shunday usiubki, unda vositachi
hisoblanmish — uchinchi tomon vozma ravishda guvohlik bildirib,
mahsulot, jarayon yoki xizmatni qo'yilgan talablar darajasiga mosiigini
e’tirof giladi.

Sanoat korxonalarida ishlab chiqgarilayotgao turli xil mahsuioilar
muayyan ko'rsatkichlarga javob berishi kerak. Bu ko'rsatkichlar esa
ma’ium belgilangan talablarga muvofig (mos) kelishi iozim. Muvofiglik
0'z navbatida mahsulot yoki xizmatlaming ma’ium standartga yoki boshga
me’yoriy hujjatlardagi shu mahsulot yoki xizmatlarga belgilangan
ko'rsatkichlarga mos kelishini talab etadi. Muvofiglikni sertifikatlashtirish
mumkin. Xo'sh.sertiflkatlashtirish tushunchasi nima?

Sertifikatlashtirish ~ deganda talab etilgan ishonchlilik  bilan
mahsulotning muayyan standartga yoki texnikaviy hujjatga muvofiuiigini
tasdiglaydigan faoliyat tushuniladi.

“Sertifikatlashtirish” tushunchasi birinchi marta Xalgaro standartiash-
tirish tashkiloti Kengashining sertifikatlashtirish masalalari bo'yicha
maxsus qo'mitasi tomonidan ishlab chiqgilib, uning “Standartiashtirish,
sertifikatlashtirish va sinov laboratoriyalarming akkreditlash sohalaridagi
asosiy atamalari va ularning qoidalari” qo'llanmasiga kintilgan.

Muvofiglik sertifikat! bu kerakli ishonchlilik bilan mahsulot yoki
xizmat, identifikatsivalangan shaklda muayyan standart yoki boshqga
me’yoriy hujjatlarga muvofigligini bildirishini, ta’minlovchi sertifikatlash-
tirish milliy tizimi qoidalari bo'yicha berilgan hujjat.

Muvofiglik atamasi mahsulot, jarayon, xizmatga belgilangan barcha
talablarga rioya qilishni o'z tarkibiga oladi. Bunda muvofiglikning uchia
ko'rinishi: muvofiglik hayuncti, muvofiglikni attestatiash, muvofiglikni
sertifikatlashtirish degan tushunchalar mavjud.

Muvofiglik bayonoti deb yetkazib beruvchitiing mahsulot, jarayon va
xizmatlaming aniq bir standartga yoki boshga me'yoriy huijatga toia-
to'kss muvofigligi hagida butun ma’sulivatni o'z ustiga olganiigini bayon
etishiga aytiiadi. Bu atamans sc'nggi vaqtlarda “o'z-o'zini sertifikatiash-
lirish” tushunchasi bilan .aimashilayotgaiii qavd giiinmoqda. O'z-o0'zini
sertitikatlashtirish deganda mahsulot ishiab chigaruvchi tomon butun
mas uiiyatni 0'z zimmasiga olgan holda mahsulotning talab etilgan
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darajada sifatiiligi haqidagi kafolatni o'zzimmasiga oladi.

Muvofiglikni attestatlash deganda uchinchi tomon tarafidan “sinov
laboratoriyasinirig bayonoti” tushunilib, ma’ium namuna mahsulotga
bo'lgan talablami belgilovchi ma lum standartlar yoki boshga hujjatlar
bilan muvofiq ekanligirii bayon etishiga aytiladi.

Sertifikatlashtirish jarayoni deganda mahsulot\buyum\mol yoki
xizmat muayyan standart yoki texnikaviy shart talablariga mos kelishini
tasdiglash magsadida oMkaziladigan faoliyat tushunilib, ushbu faoliyat
natijasida mahsulot\buyum\molning o'matilgan talabiarga iste’molchini
Ishontiradigan tegishii hujjat - sertifikat beriladi.

Yana bir zarur atamalardan biri “sertifikatlashtirish tizimi” bo‘lib, u
quyidagicha ta’riflanadi:

Sertifikatlashtirish tizimi- muvofiglikning sertifikatlashtirish faoliya-
tini o'tkazish uchun ish tartibi qoidalariga va boshqgarishiga ega boMgan
tizim.

“Sertifikatlashtirish tizimi” atamasidan tashqari Sertifikatlashtirish
ixcmasi kiritilib, ushbu faoliyat muvofiglikni sertifikatlashtirishda uchinchi
totnon faoliyatining olib boradigan ish hajmi, ketma-ketligi, tartibi va
icrtifikatlashtirish subyekti bilan o'zaro munosabatini belgilaydi.

Sertifikatlashtirish ~ faoliyatida qoMlaniladigan uchta tushuncha
to'g'risida to'xtalib o'tamiz: sertifikatlashtirish tizimidan foydalanish,
lertifikatlashtirish tizimida qatnashuvchi va sertifikatlashtirish tizimi
n’zosi.

Sertifikatlashtirish tizimidan foydalanish - guvohnoma talabgoriga
sertifikatlashtirish tizimining qoidalariga muvofiq berilgan sertifikatlash-
tirishdan foydalanish imkoniyati tushuniladi.

Sertifikatlashtirish tizimida qatnashuvchi - deb ushbu tizimning
goidalariga binoan faoliyat ko'rsatadigan, lekin tizimni boshqarish
imkoniyatiga ega bo'Imagan sertifikatlashtirish gatnashuvchisi tushuniladi.

Sertifikatlashtirish tizimi a’zosi deganda ushbu tizimning qoidalariga
binoan faoliyat ko'rsatadigan va tizimni boshgarishda ma’lum darajada
Ishtirok eta oladigan sertifikatlashtirish gatnashuvchisi tushuniladi.

Sertifikatlashtirish ikki xil bo'ladi; majburiy va ixtiyoriy. Ishlab
diigarilgan yoki iste’mol etiladigan mahsulot uchun uning tashgi mubhitga,
inson salomatligiga ta’siri asosiy mezon hisoblanadi. Tashqgi mubhitga,
inson salomatligi va uning xavfsizligiga to'g'ridan-to'g'ri ta’sir
ko'rsatuvchi mahsulotlar, majburiy sertifikatlashtirilishi magsadga muvofiq
bo'ladi, unday mahsulotlar ro'yxati Davlat tomonidan tasdiglanib, bu
ro'yxatga kiritilmagan mahsulotlar esa sertifikatlashtiri lishi ixtiyoriydir.
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Majburiy sertifikatlashtirish deganda sertifikatlashtirish xuquqiga ega
bo'lgan idora tomonidan tasdigiangan ro'yxatga kiritilgan mahsulot,
jarayon, xizmatning standartlardagi talablarga muvofigligini tasdiglash
tushuniladi.

Ixtiyoriy sertifikutiashtirish deganda ishlab chigaruvchftbajaruvchi,
sotuvchiYta’minlovchi yoki iste’molchi tashabbusi bilan ixtiyoriy ravishda
o'tkaziladigan mahsulot sertifikatlashtirilishi tushuniladi.

Hozirgi sharoitda tashqi rnamlakatlar bilan savdoni, mamiakatlararo
igtisodiy alogalami, fan va texnikani rivojlanishi uchun hamda chiqarila-
yotgan mahsulotlaming sifatini yaxshilash, ularning ragobatdoshlik qobili-
yatini oshirish uchun muntazam ravishda sinovlardan o'tkazish ehtiyoji
ortib bormogda. Sinovlami ko'pincha uchinchi tomon deb ataluvchi tashki-
lot amalga oshiradi. Uchinchi tomon tarafidan olib boriladigan sertifikat-
lashtirish ishiab chiqgaruvchilaming ishonchiga sazovor bo'lrnogda va shu
sababli bunday vo'l keng goMlanilib, samarali oiib borilmoqgda. Turli mam-
lakatlarda uchinchi tomon tarafidan bajarilayotgan sertifikatlashtirish tizi-
mini tashkil etish amaida shuni ko'rsatmoqgdaki, uni turiicha tashkil qiiish
mumkin ekan. Sertifikatlash-tirish taiixini ko'rib chigadigan bo'lsak bu
faoliyat bilan ishlab chiqgaruvchi assotsiatsiyalar, yirik iste’molchilar, stan-
dartlashtirish milliy tashkilotlari shug'ullanib turli tizimlarni yaratgarilar.
Masalan, Fransiya va Angliyada 60-yiilar boshida iste’molchilar tomoni-
dan harbiy maqgsadlar uchun ishlatiladigan elekironika mahsulotlarini
sertifikatlashtirish tizimi yaratildi.

Sertifikatlashtirish tushunchasi keng ma’noda uchinchi tomon tarafi-
dan o'tkaziladigan texnikaviy me’yorga, ish uslubiga, qoidaga muvofiqligi-
ni gqamrab olgan har ganday tekshiruvdir. Shuning uchun sertifikatlash-
tirishni tekshiruv deb hisoblab, bosim ostidagi idishlami, port!ash xavfidan
himoyalangan qurilmalar, kemalar, suzish vositalari, samoiotlar, aviatsiya
qurilmalari, atom reaktorlarining va tog' texnikasining ishlatilishidagi
xavfsizligini ta’minlash magsadida texnikaviy nazorat o'matuvchi idoraiar
shartli tekshiruvni amaiga oshiradi,

Akkrcditatsiya - bu nufuzli idora tomonidan, boshqga bir tashkilot yoki
shaxsni rasmiy ravishda aniq ishlami bajarishda to'la huquqgli vakolat
berilganligini e’tircf ehshi.

Akkreditlash tizimi - akkreditiashni amalga oshirish uchun protsedura
va boshgaruvning o'z qoidalariga ega bo'lgan tizim.

Mahsulot - ma’ium faoliyat yoki jarayon natijasi. Mahsulot
tushunchasiga quyidagicha izohlar keltirilgan:

i. Mahsulotning to'rtta toifasi bor:



- xizmatiar (yuk tashish, bank xizmati, sug'urta faoliyati va h.);

- dasturiy vositalar (kompyuter dasturi, iug'at, o'quv dasturlari);

- texnik vositalar (motorning gismi);

- gayta ishlanadigan materiailar.

Mahsulotning turlari uning turii umumiy tcifalariga kiradigan vazifalar
yoki shu vazifani bajarish uchun go'llanilayotgan eletnentlami o'z tarkibi-
da mujassam qilinishi bilan belgilanadi. Mahsulotni xizmatiar, dasturiy
vositalar, texnik vositalar yoki gayta ishlanadigan materiailar gatoriga Kiri-
tish shu mahsulot uchun belgilangan vazifaning ustunlik. giladigan elemen-
tiga bog'lig. Masalan, yetkazib beriladigan mahsulot = “avtomobil” - tex-
nik vositalar (masalan, shinalar). qayta ishlanadigan materiailar (yonilg'i,
sovutish suyuqligi), dasturiy vositalar (motorni dasturli boshqarish,
haydovchi uchun go'Uanma) va xizmatiar (avtomobildan foydalanish
to'g'risidagi sotuvchi tomonidan beriladigan tushuntirishlar)dan iborat.

2. Xizmat - yetkazib beruvchi va iste’rnolchining o'zaro hamkorligida
amalga oshirilgan kamida bitta harakat natijasi. Xizmatiar, odatda, nomod-
diy bo'ladi. Xizmat ko’rsatish quyidagilami o'z ichiga olishi mumkin:

- iste’molchi yetkazib bergan moddiy mahsulot ustida bajarilgan
faoliyat (masalan, ta'inir talab avtomobil),

- iste’molchi yetkazib bergan nomoddiy mahsulot ustida bajarilgan
faoliyat (masalan, solig miqgdorini anigiash uchun zanir bo'lgan daromad
to'g'risida ariza);

- nomoddiy mahsulotni berish (masalan, bilimlami berish ma’nosidagi
axborot);

- iste’molchilar uchun qulay sharoitlamn yaratib berish (masalan,
mehmonxona va oshxonalarda).

Dasturiy vosita axborctga ega bo'ladi va u, odatda, nomoddiy bo'ladi,
shuningdek, yondashuvlar, operatsiyaiar yoki protseduralar snaklida ham
bo'iishi mumkin.

Texnik vosita, odatda, moddiy bo'ladi va uning miqdori hisoblab
topiladigan tavsif bilan ifodalanadi. Qavta ishlanadigan materiailar, odatda,
moddiy bo'ladi va ularning miqdori uzluksiz tavsif bilan ifodalanadi.
Texnik vositalar va gayta ishlanadigan materiailar ko'pincha tovarlar deb
ataladi.

Usul - faoliyatni rasmiy amalga oshirish yo'ii. lJslublar ma’lumki,
odatda, hujjatiashtiriiacii va hujjatlashtirilgan uslubiar o'zida quyidagilami
ifoda etadi:

-- faoliyatning maqsadi va doirasi;

- kirn tomonidan va nima bajarilishi kerak;
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- gachon, gayerda va gay tarzda amalga oshirilishi kerak;

- ganday manbalar, hujjatlar va ganday jihozlar ishlatiiishi kerak;

- bular qay yo‘sinda nazorat qgilinishi va gayd etilishi kerak.

Uslublar ma’lumki, odatda, bir necha xodimlaniing javobgariik va
vakolatini aniglaydi hamda sifat sohasi dasturiga yoki xususiyatlarga
tayanadi.

Ishchi yoiignomalari ko'pincha usiublardan yoki texnologiyadan
ko'chirma bo'ladi va bir xodimga yoki ish o'miga yoziiadi, shu sabablt
tayanchga ehtiyoj sezilmaydi.

Inspeksiya tekshiruvi -- sertifikatlashtirish va akkreditlashda o'matil-
gan talablarga muvofigligini tasdiglash maqgsadida sertifikatiashtirilgan
mahsulot, sifat yoki ishlab chigarishni boshqgarish tizimiari, sertifikat-
lashtirish bo'yicha idoralar sinov laboratoriya\markaz!aiining faoJiyatini
takroriy baholash protsedurasi..

Sertifikatlashtirish — protsedura bo'lib, buning vositasida uchinchi
tomon mahsulot, jarayon yoki xizmatlaming topshirigdagi talablarga
muvofigligini yozrna shaklda tasdiglaydi.

Sertifikatlashtirish bo'yicha idora - sertifikatlashtirishni o'ikazuvchi
idora. Sertifikatlashtirish bo'yicha idora muvofig!likka sinash va
tekshirishni o'zi o'tkazish: yoki uning topshirig'i bo'yicha boshqa idoraiar
tomonidan o'tkaziladigan bunday faoliyat ustidan nazoratni amalga
oshirishi mumkin.

Sinov laboratoriyasi - sinovlami o'tkazadigan laboratoriya. “Sinov
laboratoriyasi” atamasi yuridik voki texnik idora yoki ikkalasini
ifodalcvchi ma’no sifatida foydalanilishi mumkin.

Sinash - o'matilgan protseduraga muvofiq bir yoki bir nechta
tafsilotlami aniqlash.

Yetkazib beruvchi muvofiqlik to'g'risidagi dekiaratsiya - bu '‘yetka-
zib berilayotgan mahsulotni muayyan me'yoriy hujjatlar talablariga muvo-
figligini (yaratilgan javobgarlikni isbotlash) yozma ravishda kaioJatlash”

Muvofiglikni deklaratsiyalash - me'yoriy hujjatlari (texnik regla-
mentlar) talablariga mahsulot muvofigligini tasdiglash shakii:

Muvofiglik to'g'risida dekiaratsiya - ishlab chigarilavotgan mahsuiot-
ga aloqador me'yoriy hujjatlar (texnik reglamentlar) talablariga
muvofigligini tasdiglovchi hujjat.

Sertifikatlashtirish idorasi - sertifikatlashtirish ishlarini bajarish
uchun o'matilgan tartibda akkreditlangan yuridik shaxs yoki vakka
tartibdagi korxona.
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14.3. Sertifikatlashtirish tizimining maqgsadi, vazifalari va
faoliyat turlari

Sertifikatlashtirish tizimining magsadi muvofiglikni sertifikatlashti-
rishni amalga oshirish uchun tadbirlar, tartibiar va boshgaruv qoidalarini
ishlab chigishdai' iborat.

Sertifikatlashtirish tizimining asosiy vazifalari quyidagilar

- sertifikatiashtirishda qo‘lianiladigan hujjaxlarning yagona tizimini
tashkil gilish;

-- yagona atama va ta’riflarni ishlab chiqish;

- bir turdagi mahsalotlarni sertifikatlashtirishning qoida va tartiblarini
ishlab chiqish;

- sertifikatlashtirish uchun o‘tkazitadigan sincvlaming qoidalarini
ishlab chigish (bundan keyin sertifikatlashtirish sinovlari);

- sertifikatlashtirish gatnashchilarining davlat boshgaruv idoralari
bilan o'zaro hamkorlik tartiblarini anigiash.

Sertifikatlashtirish milliy tizimi O'zbekiston Respubiikasining gonuniy
va me’yoriy hujjatlariga muvofiq faoliyat oiib boradi.

O'zbekiston Respubiikasining sertifikaihshtirish milliy tizimida
quyidagi faoliyat turlari olib boriladi:

- mahsulot va xizmatlarni sertifikatlashtirish;

- sifat tizimlarini va ishlab chigarishlarm sertifikatlashtirish;

~ majburiy sertifikatlashtirish qoidalariga rioya qilinishi ustidan
nazorat olib borish;

- yuqoridagi keltirib o'tilgan faoliyat yo'nalishlari bo'yicha ekspert-
auditorlami tayyorlash va attestatlash kabi faoliyat turlarini yuritadi.

O'zbekiston Sertifikatlashtirish milliy tizimi (SMT) sertifikatlashtirish
biian shug'ullanuvchi chet davlatlar tizimi va shaxsiari, tashkilotlar uchun
sertifikatlashtirish tizimi qoidalarini tan olish shart) bilan ochiq deb
hisoblanadi.

Sertifikatlashtirish mahsulot\jarayon\xizmatlaming quyidagi talabiarga
muvofigligini yoki nomuvofigligini tasdiglash bo'yicha ish olib boradi:

- davlatlararo standartlarga (MDH);

- mahsulotga talablami belgilovchi O'zbekiston Respublikasi hududi-
du qabul qilingan va rasman nashr gqilingan me’yoriy hujjatlarga
(keyinchalik MH);

- O'zbekiston Respublikasi sertifikatiashtirish ~ milliy tizimiga
Sertifikatlashtirish idorasi sifatida a’zo bo'lgan sertifikatiashtirish tizimlari
doirasidagi xalgaro va milliy chet el standarllariga.
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0 ‘zbekiston  Respublikasining sertifikatlashtirish  milliy  tizimi
quyidagi tizimlar bilan o'zaro bogianishda faoliyat oiib boradi:

- 0 ‘zbekiston Respublikasi davlat standartiashtirish tizimi (0 ‘zDST);

- O'zbekiston Respublikasi o'lchashlar birligini ta’minlash davlat
tizimi (0 ‘z0‘DT);

- O'zbekiston Respublikasi akkreditlash tizimi (0 ‘zAT);

- MDH davlatlarining sertifikatlashtirish milliy tizimlari, shuningdek,
bu ishni boshqgarish uchun maxsus huqugga ega boMgan davlat boshqaruv
idoralari boshchiligida faoliyat ko‘rsatayotgan muvofiglikni tekshiruvchi
boshga tizimlar (Sanoatgeokor.texnazorati, 0 ‘zbekiston Respublikasi
Sog‘ligni saqglash vazirligi, 0 ‘zbekiston Respublikasi Tabiatni muhofaza
gilish davlat go'mitasi. 0 ‘zbekiston Respublikasi Davlat arxitektura va
qurilish go'mitasi) bilan o'zaro bogliglikda faoliyatini olib boradi.

14.4. Sertifikatlashtirishning gqonuniy va me’yoriy asoslari

Har ganday faoliyat yoki yo'nalish nima magqgsadni ko‘zlashidan gat’iy
nazar albatta gonunlashtirilishi, tartibga tushirilishi, faoliyatni olib borish
esa ma’ium me’yoriy hujjatlar asosida olib borilishi taiab etiladi. Xuddi
shuningdek, sertifikatlashtirish faoliyati ham bundan mustasno emas.

Quyida wushbu sohaning gonuniy asosi va qgonunosti hujjatlari
to‘g‘risida tushuncha bermoqgchimiz. Sertifikatlashtirishning gonuniy va
me’yoriy asoslari 14.1-rasmda keltirilgan.

0 ‘zbekiston Respublikasi Oliy Majiisi tomonidan sertifikatlashtirish
masalalari bo'yicha gabul gilingan gonunlar:

- 0 ‘zbekiston Respublikasining “Mahsulot  va xizmatlarni
sertifikatlashtirish to ‘g ‘risida”gi qonuni;

- 0 ‘zbekiston Respulikasining “Standartiashtirish  to‘g‘risida”gi
gonuni;

- 0 ‘zbekiston Respublikasining “Ozig-ovgat mahsulotlari sifati va
xavfsizligi to ‘g ‘risida"gi qonuni;

- 0 ‘zbekiston Respublikasining “Iste’molehilar huquglarini himoya
gilish to'g\risida"gi qonuni:

- 0 ‘zbekiston Respublikasining “0 ‘simUklaming karantini to'g'risi-
da”giqonun;

- 0 ‘zbekiston Respublikasining “Reklama to‘g'risida”gi gqonuni.

- O'zbekiston Respublikasining “Muvofiglikni baholash to'g'risida™gi
gonuni va h.



QONUNLAR

E

QONUNIY HUJJATLAR

Prezident far- j “0O'zstandart™ Vazirliklar va
monlari,  huku- j agentligi mahkamaviy
mat garorlari qarorlari me’yoriy hujjatlar
SERTIFIKATLASHTIRISH ME'YORIV ASOSI
Sertifikatlashtirish Sertifikatkshtirishni Sertifikatlashtirish
tartibi va qoidalari o'tkazish jarayoni da muvofiglikni
bo'yicha tashkiliy- talablariga me’yoriy baholash usuli
uslubiy hujjatlar hujjatlar (tartibi) me’yoriy
hujjatlari
Sertifikatiashtirish Xalgaro,  davlatlara-  payjat standartlari
bo'yicha qoidalar ro, Davlat siandart- 5 ygiyubiy go'llan-

va taitiblar lari  va boshga

) B malar, boshgalar
me’voriv huiiatlar

14.1-rasm. Sertifikatlashtirishning gomtniy va me 'yoriy asosi.

Mahsulotlarning  xavfsizligi va yuqori sitatliligini  ta’minlash
shakllmdan biri sifatida sertifikatlar dunyodatan olindi.

Sertifikatlashtirish tamoyillarini ishlab chiqgish sohasida to‘plangan
xalgaro tashkilotlar tajribalari MDHnirtgbarcha davlatlarida keng
go‘Maniiib kelinmogda. O'zbekistonda 1992-yildan sertifikatlashtirish
bo'yicha xalgaro tizim ishlarida gatnashish va kelishuvi sertifikatlash-
tirishning qonuniy asosini yaratdi.

Mahsulotlarni sertifikatlashtirishni o'tkazish ishlari oldin mabhalliy
mahsulotning me’yoriy hujjatlarini 1SO, IEC va boshga xalgaro
tashkiiotlaming xalgaro standartlariga mos (davlat standartlari, texnik
shartlar) keltirish bo'yicha, hamda bu mahsulotlarga me’yoriy hujjatlar
ishlab chiqgish. mahsulotga sertifikatlashtirish talablarini o'matish bo'yicha
"O'zstandart” agenligi bilan hamkoriikda manfaatdor vazirliklar va
mahkamalar ishlar olib borishdi.
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Sertifikatlashtirish bo'yicha to‘plangan tajriba ishlari O'zbekiston
Respublikasida mahsulot va xizmatlarni sertifikatiashtirishni  keng
gamrovli yuritish va bosqgichma-bosqich joriy etish imkoniyatini berdi.

Respublikada  sertifikatlashtirish  asiida  1993-yil  28-dekabrda
Respublika Oliy Majlisining O'zbekiston Respublikasi ‘Mahsulot va
xizmatlarni  sertifikatlashtirish  to‘g‘risida”gi Qonunining qabul
gilinishi bilan kiritilgan.

Qonunda aytilganki, O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi
huzuridagi 0 ‘zbekiston davlat standartiashtirish, metrologiya va sertifikat-
lashtirish markazi (O'zdavstandart) O'zbekiston Respublikasining sertifi-
katlashtirish bo'yicha milliy idorasi bo'lib hisoblanadi. Vazirlar Mahkama-
sining 2002-yil 3-oktabrdagi Ne342 sonli “Standartiashtirish, metrologiya
va mahsulot va xizmatlarni sertifikatlashtirish tizimini takomillashtirish
bo'yicha chora-tadbirlar to‘g‘risida”gi qarori bilan O'zdavstandart O'zbe-
kiston standartiashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish agentligi
(“O'zstandart” agentligi)ga o'zgartirildi.

Qonunga muvofig, O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi
tasdiglagan majburiy sertiilkatlashtirishda turuvchi mahsulot va xizmatlar
ro'yxati bo'yicha hamda, ularning gonunchilik aktlarida ko’rilgan holatlar
bo'yicha sertifikatlashtirish amalga oshiriladi. Dastlabki ro'yxat 1994-yil
Vazirlar Mahkamasiining Ne409 sonli qaroriga Kiritilib va keyinchalik
2004-yil 6-iyulda Ne318 sonli majburiy muvofiglikni tasdiglashga kiruvchi
mahsulot va xizmatlaming yangi gisqartirilgan ro'yxati Kiritildi. Bundan
tashqari, muvofiglikni tasdiglash jarayonini soddalashtirish maqgsadida bu
ro'yxatda belgilangan bir gancha mahsulot turlari muvofigligini
ta’minotchi deklaratsiyalash yo'li bilan tasdiglashi mumkin. Bular katta
xavf-xatarlariga bog'liq bo'Imagan turdagi mahsulot va xizmatlardir.
Qaror, shuningdek, o'matilgan talablarga mahsulot muvofigligini
tasdiglash va deklaratsiyalash lartiblarining zamonaviy tizimlarini kiritish
to'g'risidagi talablardan tarkib topgan.

Majburiy sertifikatiashtirishni o'tkazish bo'yicha ishlami tashkiiiash-
tirishda “O'zstandart ' agentligi yoki uning topshiriglari bo'vicha boshqga
shunga o'xshash majburiy sertifikatlashtirish idoralari va ularni akkredit-
lashtiruvchi idoralari katta hissalarini go'shishgan.

Majburiy sertifikatlashtirish qgatnashchilari “O'zstandart” agentligi,
akkreditlangan sertifikatlashtirish idoralari, sertifikatlashtirish bo'yicha
shunga o'xshash ishlami olib boruvchi vakolatli akkreditlangan sinov
laboratoriyalari (markazlar), talabgor, tayyorlovchi va boshga mahsulot
ta’minotchilari bo'lib hisoblanadi.
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Qonunda <O'zstandart” agentligi va majburiy sertifikatlashtirish
bo yicha ishlarni olib borishda o'z hissasini qo'shgan boshga
sertifikatlashtirish idoralari, bir turdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirish
tizimini yaratish huquqi berilib, muvofiglikni tasdiglash yoMlarini tanlashni
amalga oshirishi ko'riigan. Sertifikatiashtinshni bevosita akkreditlangan
sertifikatlashtirish idoralari  va  sertifikatlashtirish  sinov!arini
akkreditlangan sinov laboratoriyalari amaiga oshirishadi.

Qonun .Ns342-sonli garomi hisobga olib, sertifikatlashtirish milliy
trarni subyekt'arini akkreditlashtirish muvofiglashtirish bo'yicha ishlarni
olib boruvchi “O'zstandart" agentligi tarkibida yaratilgan akkreditlashtirish
milhy idorasi (Akkreditlashtirish va inspeksiya nazorati bo'yicha
boshgarma) amaiga oshirishi belgilangan.

Qonunda import qilinayotgan rnahsulotlami olib kelish shartlarini
anigiangan. O'zbekiston Respublikasida rnahsulotlami yetkazib berish
bo'yicha tuzilayoigan shartnomalaming shartlarida majburiy sertifikatlash-
tirishda Lurgan mahsulotlaming o'rnatilgan talabiarga muvofigligini
tasdiglovchi muvofiglik belgisi va sertifikatlarining mavjudligi nazarda
tutilgan.  Belgilangan  sertifikatlashtirish ~va muvofiqlik  belgilari
O zbekiston Respubiikasining vakolatli idoralari tomonidan berilgan va tan
olingan bo'iishi kerak.

Milliy tizim yoki “O'zstandart” agentligi tan olgan boshqa davlaiiar
sertifikatlari va muvofiglik belgilarini talabgor (ta’minotchi) respublika
hududidan boshga davlatga mahsulotni olib chigishga ruxsat olish uchun
bojxona nazorati idorasiga, yuk bojxona deklaratsiyasi bilan birgalikda
sertifikat)ami tagdim qilish zururiy hujjat bo'lib hisoblanadi.

Bojxona nazorat idoralari olib kelinayctgan mahsulotning xavfsizligini
tasdiglovchi hujjat mavjud bo'Imagan holda, “O'zstandart” agentligini
xabardor qiladi va sertifikatlashtirish milliy tizimining qoidalari bilan
xorijiy sertifikat tan olinadi yoki mahsulotni sertifikatlashtirishni o'tkazish
to'g'nsidagi garorgacha uni olib kelish taqgiglanadi.

Qonun ixtiyoriy sertitikatiashtirish sohasida gonuniy manosabatlami
hoshgaradi. U yuridik va jismoniy shaxslaming qizigishlari bo'yicha
sertifikatla.slmrish.ni  o'tkazish) va me’yoriy hujjatlar talablariga
inuvofigiigini tasdiglash uchun ixtiyoriy rnahsulotlami sertifikatlash-
tirishga undashi mumkin.

Ixtiyoriy sertinkatlashtinshfii “O'zstandart” agentligi o'matilgan
tartibda akkreditlangan yuridik va jismoniy sbaxslar amalga oshirish
huqugiga ega.



Ixtiyoriy sertifikatiashtirish tizimining sertifikatlashtirish tartibi va
goidalari tavsiflarini “0 ‘zstandart” agentligi bilan kelishuv bo'yicha
akkreditlangan sertifikatiashtirish idoralari o'rnatadi.

“Mahsulot va xizmatlarni sertifikatlashtirish to‘g'risida™gi Qonun
majburiy sertifikatlashtirish qoidalariga rioya gilinishi bo'yicha nazorati va
tekshirish masalalarini ham boshqgaradi.

Sertifikatlashtirilgan mahsulot, sifatni boshgarish tizimi, ishlab
chiqgarish, akkreditlangan sinov iaboratoriyalari (markazlari), sertifikatiash-
tirish idoralari va sertifikatlashtirish sohasidagi nazorat idoralarining
inspeksiya nazoratlarini “0 ‘zstandart” agentligi o‘rnatgan tartibda ekspert-
auditorlar amalga oshiradi.

Shuningdek, Qonunda sertifikatiashtirishni o'tkazish bilan bogiiq
baxslarni ko'rib chigish bo'yicha masalalar ifoda etilgan. Qiziquvchi
tomonlar sertifikatlashtirish natijalariga norozi holatlarda “O'zstandart"
agentligining Apellatsiya kengashiga murojaat gilish huquqgiga ega.
Apellatsiya kengashi sinov laboratoriyalari (markazlari) xulosalari va
sertifikatlashtirish idoralarining qarorlari bo'yicha shikoyatlami ko’rib
chigadi.

Qonunda tayyorlovchi (tadbirkorlar, sotuvchilar, bajaruvchilar)
majburiy sertifikatlashtirish qoidalarini buzganligi uchun javobgarliklari
nazarda tutilgan. Majburiy sertifikatlashtirishda turgan, sertifikatlashtiril-
rnagan mahsulotdan foydalanilganligi uchun qonunchilikda o'matilgan
tartibda foydalanilgan mahsulot qiymati o'lchamida jarima soiinadl
Maiburiy sertifikatlashtirish qoidalariga rioya qilish nazorati qarori
bo'yicha davlat boshqaruv idorasi mansabdor shaxsi jarimani undiradi.
Jarimaga tortish sertifikatiashtirishni o‘tkazish majburiyatidan xalos
etmaydi.

Respublika Oliy Majlisi 1996-vil 26-aprelda mamlakatda majburiy
sertifikatiashtirishni  o‘tkazish  uchun yana bir turtki bo‘luvchi
‘Tste’molchilarning huquglarini himoya qilish to‘g‘risida”gi Qonunni gabul
gildi. Majburiy sertifikatlashtirishda turuvchi mahsulotlami foydalanish
vaqtida iste’molchilarga uni sertifikatlashtirilganligi to'g'risida ma’lumotni
taqgdim etishi lozimligi tafsilotlari aytib o'tilgan. Zaruriy ma'lumotlar
mavjud bo'lImagan taqdirda davlat boshgaruv idorasi buyrug'i bo'yicha
ushbu mahsulotdan foydalanishni to'xtatib qo'yadi. Uzogq muddatli
foydalaniladigan barcha turdagi mahsulot va xizmatlarga tayyorlovchi
kafolat muddatini o'matishi lozim.

Davolash, ozig-ovgatga mo'ljallangan va maishiv kimyoviy mahsu-
lotlarda chigarilgan muddati, yaroqlilik muddati va saglash sharoitlari ko'r-
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satilishi shart. Sotuvchilami yaroqlilik muddatisiz yoki yaroqlilik muddati
tugagan mahsulot.larm gabu! giiishi va sotishi gat’iyan man etiigan.

Iste moichilar tayyorlovchidan sotib olingan mahsulotlarini (ishi,
xizmati) tayyorlanganligi yoki bajarilganligi yo sanitar-gigiyenik
talablarga, hamda radiologik, epidemiyaga qarshi va boshga me’vor va
goidalarga nova qilib bajarganligiga hamda atrof-muhit, inson hayoti va
sog lig iga xavfsiz bo jganligi shuningdek, uning mol-mulkiga zarar
yetkazmasligi kalolatini so rash huqugiga ega.

Atrof-muhit va iste’molchilar sogligM, hayoti, mol-mulki uchun xavf
tug'diradigan mahsulotlami chigarish uchun gonunchilikka muvofiq
m>yorlovchi (bajaruvchi), muvofiglik sertiflkatni beruvchi idora, me'yoriy
hujjatlami tasdiglovchi tashkilot hamda sog‘ligni saqlash, tabiatni
muhofazaiash idoralari, veterinariya xizmatlari yoki xavfli mahsulotni
ishlab chigarishga va foydalanishga ruxsat beruvchi boshqa idoralar
javobgarlikni o0z zitnmasiga olishadi.

Sertifikatlashtirishning  gonuniy  asoslaridan  biri  “Ozig-ovqgat
mahsulotlarinmg xavfsizligi va sifati to‘g'risida”gi qonundir. u gigiyenik
sertiflkatni rasmiylashtirish zarurligini, hamda Sogiignt saglash Vazirligi
va ozig-ovgat mahsulotlariga muvofiglik sertifikatini, davlat goidalarida
belgilangan tartibda ro'yxatiga olish zarurligini belgilaydi.

“Ozig-ovgat mahsulotlarining xavfsizligi va sifati to‘g‘risida”gi
Qonunda 11997-yil 30-avgustda chiggan) mamlakat aholisini xavfsiz va
sifatli  mahsulotlar bilan ta’minlashning qonuniy asosini belgiladi.
Qonunning talabiari ozig-ovqat, parfyumeriya, kosmetik mahsulotlar va
(amaki mahsulotlariga hamda ularni tayyorlash, gadoglash va tashish
uchun *mo'ljallangan, wular bilan bevosita alogadagi qurilmalarga
go llaniladi. Bu qonun ozig-ovqat mahsulotlari sifati va xavfsizligini
ta’minlash sohasida davlat boshganivida ko'zda tutilgan quyidagi
zaruriyatlami o'rnatadi:

- davlat meyorlariga solish;

- 0zsg-ovgat mahsulotlarini davlat ro'yxatiga olish:

- sertifikatlashtirish;

- davlat nazorati va tekshiruvi.

Davlat meyorlariga solish sannariya. veterinariya, fitosanitariya,
gigiyenik qoidalariga alogador xavfsizlik talabiari, hamda davlat
standartlari va texnikaviy shartiarda o'matilgan sifat ko'rsatkichlari
taiablarining Kiritiiishi yo'li bilan amalga oshiriladi.

Qonun bo vicha davlat ro'yxatiga okshni avval akkreditlangan davlat
samtariya nazorat idoralari bergan gigiyenik sertifikatlar asosida
i >zstandart agentligida amalga oshirilar edi. Keyinchalik bu talabiar



gayta ko'rib chigiidi va Sog'ligni saqlash Vazirligi ozig-ovqgat
mahsulotlarini davlat ro'yxatiga olishni boshladi.

Qonunda ozig-ovgat mahsulotlari xavfsizlik va sifat ko'rsatkichlari
majburiy bo'lib va muvofiqglikni sertifikatlashtirish zarurligi belgilangan va
shu bilan birga gadoglangan rnahsulotlami chigarishda. quyidagilardan
tarkib topgan yorlig bo'iishi lozim:

- mahsulot va layyorlovchi nomi,

- mabhsulot belgisi va belgilanishi;

® 0zigq giymati va murakkab birikmalarning (ingredientlar) nomi;

-- saglash sharoiti;

- tayyorlash va yaroqlilik muddatlari;

~ muvofiqglik belgisi va mahsulotlar me’yoriy hujjatining ragami.

1997-yilda chiqgan “O'simliklar karantini. to‘g‘risida”gi qonunga
muvofiqg O'zbekistonga olib kelinayotgan o'simiik mahsulotlari va uni
mamlakat orqgali olib o'tish qoidalari belgilangan. Karantindagi har bir
mahsulotlar o'simliklar karantini bo'yicha davlat inspeksiya idorasi
beradigan fitosanitariya sertifikatli ilova qilinishi iozim. Olib kelishda
fitosanitariya nazoratigacha go'shimcha ravishda import qilishga ruxsat
rasmiylashtiriladi.

Davlat tabiatni muhofazalash qo'mitasi atrof-muhit va tabiiy
resurslami himoyalash sohasida obyektlarni sertifikatlashtirish tizimining
gonunini joriy gilgan.

Ekologik sertifikatlashtirishning maqgsadi —ishlab chigaruvchilarni
atrof-muhitni minimal ifloslantirish va iste’molchilarga uning hayoti,
sog'lig'i, mol-mulki va yashash rnuhiti uchun mahsulotlar xavfsizligi
kafolatini beruvchi mahsulotiarni ishlab chigish va bunday texnologik
jarayoniarni joriy qilishga giziqgtirishdan iborat.

Bu sohaga aloqador obyektlar belgilangan. Ular uch guruhga bo'linadi:

- davlat standartlarida ekologik talabiar ifoda etilgan mahsulot,
jarayoniar, ishlar va xizmatiar;

- O'zbekiston Respublikasi sertifikatiashtirish ~ milliy  tizimi
(O'zRSMT) qoidalari bo'yicha sertifikatlashtirish yo'naltirilmagan o'ziga
xos ekologik kuchdagi obyektlar;

- atrof-muhit va uning barcha tarkiblari uchun ishlab chigilmagan bir
gancha sertifikatlashtirish jarayoniari va me’yoriy hujjatlarining muvjudligi
bo'yicha.

m'Sanoat xavfsizligi to"g'risida”gi qonunni qabul qilish sog'ligni
saglash va xodimlar xavfsizligi navbat bilan ularni sertifikatlashtirish
menejment tizimini joriy gilish uchun asosni yaratadi.

O Zzbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimining asos
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bo'luvchi meyoriy hujjatlari:
0'zDSt 5.0T9Y3 O'zbekiston Respublikasi Sertifikatlashtirish
miliiv tizimi. Asosiy qoidalar,

- 0'zDSt 16.10:2009 O'zbekiston Respubiikasi Akkreditlashtirish

tizim!. Sertifikatlashtirish idorasiga umumiy talabiar,
0O'zDSt ;.-1-98 O'zbekiston Respublikasi Sertifikatlashtirish milliy
tizimi. fekshtrish va nazorat ideralartga qo'yiladigan talabiar;

- 0'zDSt 5.5:1999 O'zbekiston Respublikasi Sertifikatlashtirish
milliy tizimi. Asosiy atamalar va ia’riflar;

- 0'zDSt 1SO/IEC 17021:2009 Muvofiglikni baholash. Menejment
tizimlarini sertifikatlashtirish va audit o‘tkazuvchi idoralarga talabiar;

. 5-8:2006 O'zbekiston Respublikasi Sertifikatlashtirish
milliy tizimi. Muvofiglik belgisini tasdiglash. Qoilash qoidalari;

- 0O'zRH 51-014:2006 O'zbekiston Respublikasi Sertifikatlashtirish
milliy tizimi, Sifat bo'yicha Ekspert-auditorlar. Tayyorlash va baholash
talablari;

O'zRH 51-02.4-94 O'zbekiston Respublikasi Sertifikatlashtirish
niihiy tizimi. Sertifikatlashtirish bo'yicha hujjatlami ekspert baholash;

- 0O zRH 51-026-94 O'zbekiston Respublikasi Sertifikatlashtirish
miiliy tizimi. Apellatsiyalami ko'rib chiqish tartibi;

O'zRH 51-032:1499 O'zbekiston Respublikasi Sertifikatlashtirish
milliy tizimi. Ishlar hagini tollash tartibi va b..

14.5, Muvofiglikni baholash va uning qoauniv hamda me’yoriy
asoslari

O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2008-yil 25-
dekabrdagi 278-sonli Qarori bilan tasdiglangan “O'zbekiston Respublikasi
Hukumatining gonun loyihalarini ishlab chigish Rejasf’'ga binoan,

Muvofiqlikni baholash to‘g‘risida”gi O'zbekiston Respublikasi Qonun
ioyihasi ishlab chigilib, O'zbekiston Respublikasi Oliy Majlisining
Qonunchilik palatasiga taqdim etilgan. Mazkur Qonun Qonunchilik
palatasi tomonidan 2013-yil 6-iyunda gabul gilingan va Senat tomonidan
2013-yil 22-avgustda ma’quilangan.

Qonunning g ovasi, texnik jihatdan tartibga solish obvektlariga yo ‘nal-
fnlgan me’yoriy-huquqiy talabiarni "Texnik jihatdan tartibga solish to‘g*‘-
tisida gi O zbekiston Respuolikasining Qonuniga muvofiglashtirish hamda
muvofiglikni baaolash sohasidagi qonun hujjatlarini xalgaro gonunchilik
talablari. shu jumladan savdodagi texnik to'siqlami bartaraf etish bo'yicha
Butuniahon savdo tashkilolining kehshuvlanga uyg'unlashtirishdan iborat.
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Qonurmi ishlab chigishning asosiy magsadlari:

- muvofiglikni baholashning yagona turi bo'lgan sertifikatlash-
tirishdan, deklaratsivalashni o'z ichiga olgan ko‘p tur!: muvofiglikni
baholash tizimini tashkil gilishning gonuniy bazasini yaratish;

- xalgaro tajriba va mamiakatimizni rivojiantirish strategiyasi
omillarini inobatga olgan holda milliy akkreditatsiyalash tizimining
gonuniy, texnikaviy va tashkiliy asoslarini yaratish:

- respublikarnizning rivojlangan daviat'ar bilan iqtisodiy hamkorli-
gini oshirish magsadida, Butunjahon savdo tashkilotining kelishuvlari bilan
belgilangan talablami bosgichma-bosqic-h arnaiiyotga tatbiq eiishni
ta’minlash;

- respublikada ishlab chigarilgan mahsulot va xizmatlar xavfsizligi,
sifati va raqobatbardoshligini oshirish, shuningdek, ichki bozorni xavfii
mahsulotlardan himoyaiash;

- xalgaro savdoni rivojiantirish maqsadida, savdodagi texnik
to'siglarning bartaraf etilishini ta’minlash;

-- sinov, kalibrlash va giyoslash laboratoriyalari, sertifikatlashtirish
idoralari, inspeksiya va muvofiglikni baholash sohasidagi boshqga
tashkilotlaming texnik omilkorligini oshirish hamda ish natijalarining
xalgaro darajada tan oiinishini ta’minlashdan iboratdir.

Aytish joizki, Qonun gabul qilinishi natijasida, hozirda mavjud
akkreditatsiya tizimi yanada takomillashadi va Milliy akkreditatsiya
tizimida muvofiglikni baholash bo'yicha amalga oshirilgan ishlar
natijalarini  xalgaro maydonda e'tirof etilishiga va 0 ‘zbekiston
Respublikasining “Mahsulotlar va  xizmatlarni  sertifikatlashtirish
to‘g‘risida”gi va “Texnik jihatdan tartibga solish to‘g‘risida”gi Qonunlari
mazmuni o'zaro uyg‘unlashishiga hamda eng muhimi mustaqil
mamlakatimizning dunyo hamjamiyatiga integrallashuv jarayoniga
0'zining hissasini qo'shishiga zamin yaratib beradi.

“Muvofiglikni baholash to‘g‘risida”gi O'zbekiston Respublikasi Qo-
nuni to'rt bob va o'ttiz uch moddadan iborat bo'lib, boblar quyidagicha
nomlangan: 1-bob. Umumiy qoidalar (1—14 modda): 2-bob. Muvofiglikni
baholash sohasini davlat tomonidan tartibga solish (15-19 modda); 3-bob.
Akkreditatsiya (20~27-rr.odda); 4-bob. Yakunlcvchi qoidalar (28-33-
modda).

Ushbu Qonunda quyidagi asosiy tushunchalar keltirilgan:

akkreditatsiya - yuridik shaxslaming muayyan faoliyat sohasida
muvofiglikni baholashga doir ishlami bajarishga vakolatli ekanligini Milliy
akkreditatsiya idorasi tomonidan rasman tasdiqglash;
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akkteditafsiya sohasi —muvofigqlikni baholash idorasining akkredita-
tsiya crtog'ida Milliv akkreditatsiya idoiasi tomonidan belgilanadigan
faoliyati sohasi;

inspeksiya nazorati — mahsulotni. ishiab chigarish jarayonlarini,
xLirbdami, menejment uzunlanni. muvofiglikni baholash idoralarini
doming ~ muvofiqlikni  baholash  davrida belgilangan talablarga
410v'ofigligim tasdiglash maqgsadida amalga osniriladigan davriv gayta
baholash tartib-taomili;

inspeksiya idorasi — vukni ortishdan oldin valyoki yukni tushirish
vaqtidagi :nspeksiyani va inspeksiya nazoratini o'tkazish uchun
belgilangan tart;oda akkreditatsiya gilingan yuridik shaxs;

N milliy Qhkreditatsiya tizimi — muvofiglikni baholash idoralarini
akkreditatsiya qilish qoidalari va tartib-momilini beigilaydigan nonnativ-
huquqgiy hujjatlarga, shuningdek, texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi
normativ nujjatlarga muvofiq davlat miqyosida iaoliyat ko'rsatuvchi tizim";

muvofiglikni baholash — mahsulot, ishlab chigarish jarayonlari,
xizmatlar, menejment tizimlari. xodimlar, muvofiqlikni baholash idoralari-
ning normativ-huqugiy hujjatlar, shuningdek, texnik jihatdan tartibga
solish sohasidagi normativ huyatlar talablariga muvofigligini aniglash
bo'yicha faoliyat;

muvofiglikni baholash idoralari -- yuridik shaxs bo'lgan va
muvofigqlikni bahoiashga doir ishlami bajarish uchun belgilangan tartibda
akkreditatsiya qilingan inspeksiya idoralari, sinov va Kkalibrlash

iaboratoriyalari  (markazlari), mahsulotni, xizniatlarm, menejment
tizimlarini. xodimiarni sertifikatlashtirish idoralari;
muvofiglik to'g'risidagi dekiaratsiya — ishiab chigaruvchi, sotuvchi

yoki ijrochi mahsulotning normativ-huqugiy hujjatlar, shuningdek, texnik
jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hujjatlar talablariga
muvofigligini tasdigiaydigan hujjat;

muvofigqlikni tasdiglash normativ-huquqiy hujjatlaming, shuning-
dek texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hujjatlaming
talabiari bajarilganlig! isbotlangani hagida Milliy akkreditatsiya idorasi
yoki muvofiglikni baholash idoralari tomonidan qabul gilingan garorga
asoslangan nujjatlasluiriigun (akkreditatsiya to'g'risidagi guvohnoma,
inuvolighk sertiiikati va muvofiglik to'g'risidagi dekiaratsiya tarzidagi)

tardiq;

xodimlar ...- muvofiqlikni bahoiashga doir ishlami amalga oshirish
iiLtiun tavyorgarhkka va malakaga ega bo'lgan inutaxassislar.

Muvofiglikr/i baholash sohasidagi umumiy prinsiplar, akkrediiatsiya-
lovdi! idoiaiaiga, sinov va kalibrlash laboratoriyalari omilkoriigiga. sifat



tizimlarini sertifikatlashtirish idoraiariga, turli xildagi nazorat idoralari
faoliyatining umumiy mezonlariga hamda mutaxassislarni sertifikatlash-
tirish idoraiariga qo'yilgan umumiy talabiarni o'z ichiga olgan xalgaro
standartlar 0 ‘zbekiston davlat standartlari sifatida qgabul qilingan bo'lib
ular quyidagicha nomianadi:

- 0zDSt I1SO/1bC 17000 “Muvofiglikni baholash. Lug'at va umumiy
prinsipiar”;

& O0'zDSt ISO/IEC 17011 “Muvofiglikni baxolash idoralarini
akkreditatsiyaiovchi idoralarga qo'yilgan umumiy talabiar";

- 0‘zDSt ISO/IEC 17025 “Sinov va Kkalibrlash laboratoriyalari
omilkorligiga go‘yiigan umumiy talabiar”;

- 0O'zDSt ISO/IEC 17021 *“Sifat tizimlari auditini o'tkazish va
sertifikatlashtirish idoraiariga qo'yilgan umumiy talabiar”;

- 0'zDSt ISO/IEC 17020 “Turli xildagi nazorat idoralari
faoliyatining umumiy mezonlari”;

- 0O'zDSt ISO/IEC 17024 “Xodimlarni sertifikatlashtirish idoraiariga
go'yilgan umumiy talabiar”.

O'zbekiston Respubiikasining akkreditlashtirish tizimi me yoriy
hujjatlari:

- 0O'zDSt 16.0-98 O'zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi. Umumiy qoidalar;

- 0'zDSt 16.1:1999 O'zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi. Sertifikatlashtirish idoralari va tekshirish idoralarini akkreditlashini
o'tkazish tartibi;

- 0O'zDSt 16.2:1999 (EN 45013) O'zbekiston Respublikasi
Akkreditlashtirish tizimi. Sertifikatlashtirish idorasi xodimlariga talabiar;

- 0'zDSt 16.3:2001 O'zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi. Standart namunalami tayyorlash, attestatlash va ishlatish huquqi
bo'lgan yuridik shaxslami akkreditlash. Tashkillashtirish va o'tkazish
tartibi;

- 0'zDSt ISO/IEC 17025:2007 Sinov va kalibrlash laboratoriyalari
kompetentligiga qo'yiladigan umumiy talabiar;

~ 0'zDSt 16.5:2001 0 ‘zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi. Hujjatlarning metrologik ekspenizasi va oMchashlarni bajarish
usuliarini attestatsiyalash huquqi bo'lgan yuridik va jismoniy shaxslami
akkreditlash. Tashkillashtirish va o'tkazish tartibi;

- 0O'zDSt 16.6:2003 O'zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi. O'lchashlarni bajarish usulining nazoratini toshkiilashtirish huquqi
bo'lgan yuridik shaxslami akkreditlash.. Tashkillashtirish va o'tkazish
tatibi;

358



O zDSt 16./:2004 0 ‘zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi. Inspeksiya faoliyati mavjud firmalarga talabiar;

- 0O'zDSt 16.8:2004 O'zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi. Ishlab chigarish laboratoriyaiarini attestatlash. Umumiy talabiar va
o'tkazish tartibi;

O z.RU 51-018:2002 O'zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi.  Akkreditlangan laboratoriyaiarinmg  faoliyatini inspeksiya
tekshiruvini o'tkazish tartibi;

O zRH 51-104:2000 O'zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi.  Sertiiikatlashtirilgan mahsuiotiarmng inspeksiya tekshiruvini
o'tkazish tartibi;

O z.RH j 1-105:2001 O'zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi. Akkreditlangan sertifikatlashtirish idoralari faoliyatining inspeksiya
tekshiruvini o'tkazish tartibi;

A O'zRH 51-112:2002 O'zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi. Putur yetkazmasdan nazorat laboratoriyaiarini akkreditlash;

__ - 0O'zRH 51-121:2002 O'zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi, Pulur yetkazmasdan nazorat. O'quv va imiihon markazlarini
akkreditlash;

O zRH 51-131:2003 O'zbekiston Respublikasi Akkreditlashtirish
tizimi. | utur yetkazmasdan nazorat, Sertifikatlashtirish idorasi xodimlarini
akkreditlash va b.

Muvofiglikni baholash turlari

Akkreditatsiyaiash Inspeksiya nazorati

Yuklami onish va
tushirishdan avvalgi
inspeksiya

Sertifikatlashtirish

Muvofiglikni
deklaratsiyalash 1 Sinovlar

14.2-rasm. muvofiglikni bahohsh turlari.

Vmvofqlikni baholash faoliyatiga gisqacha to'xtalih o'iadigan bo'lsak,
m o'z ichiga quyidagi faoliyat turlarini gamrab oladi (14.2-rasm):
akkreditatsivalash; sertifikatlashtirish; rnuvoliglikni  deklaratsiyalash;

Sinovlar: inspeksiya nazorati; yuklami onishdun va tushirishdan avvalgi
inspeksiya.
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Muvofiglikni baholash, mahsulot (xizmat), jarayon, tizim, xodimlar
hamda muvofiglikni baholash bo'yicha xizmat ko‘rsatayotgan idoraiarga
(sertifikatlashtirish idoralari, nazorat idoralari, sinash va Kkalibrlash
laboratoriyalari) nisbatan qo'llaniladi va ular, o0‘z navbatida, muvofiglikni
baholash obyektlari hisoblanadi.

Muvofiglikni baholash tizimining

tuzilrnasi
Sertifikatlashtirish Menejment  tizimlarin;
idoralari sertifikatlashtirish idora-
lari
Sinov laboratoripalari *j_ Yuklami ortishdan va
tushirishdaii awaigi
insneksiva idoralari
Kalibrlash iaboratoriya- Sifat bo'yicha ekspert-
lari auditorlar

14.3-rasm. Muvofiglikni baholash. tizimining tuzilrnasi

Muvofiglikni baholash tizimining tuzilrnasi 14.3-rasmda keltirilgan.
"O'zstandart” agentligi xalgaro tashkilotlar talablariga tayangan holda,
muvofiglikni baholash tizimining akkreditatsiya sohasidagi ISO/IEC 17000
xalgaro stantdartlar seriyasi va IAF (Xalgaro akkreditatsiya forumi) hamda
IL.AC (Laboratoriyalami akkreditatsiya qilish xalgaro konferensiyasi)
tashkilotlarining rahbariy hujjatlarini amaliyotga tatbiq etgan.

Nazorat savollari

1. Sertifikatlashtirishning rivojlanish tarixi bo'yicha ganday ma’lumotlami
bilasiz?

2. Birinchi, ikkinchi va uchinchi tomonlar deganda nimani tushunasiz?

3. Sertifikatiashtirish va sertifikat atamalari nimani anglatadi?

4. Sertifikatlashtirish tizimi, majburiy sertifikatlashtirish va ixtiyoriy
sertifikatlashtirish deganda nimani tushunasiz?

5. Akkreditatsiya va akkreditlashtirish tizimini tushuntiring.

6. Sertifikatlashtirish tizimining maqgsadi va vazifalari nimalardan iborat?

7. Sertifikatlashtirish milliy tizimida qanday faoliyat turlari amalga
oshiriladi?
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8. Sertifikatlashtirishning qonuniy va me’yoriy asoslari nimalardan iborat?

0.0 ‘zbekiston Respubiikasining “Mahsulot va xizmatlarni sertifikatlash-
tirish to‘g‘risida”gi gonunining mohiyatini tushuntiring.

10. O'zbekiston Respubiikasining “Ozig-ovqgat mahsulotlarining xavfsizligi
va sifati to‘g'risida”gi gonunining mohiyatini tushuntiring.

11 Muvofiglikni baholash va uning gonuniy hamda me'yoriy asoslarini
tushuntiring.

12. Milliy akkreditatsiya tizimi, muvofiglikni baholash idoralari va
muvofiqlik to'g'risidagi deklaratsiya deganda nimalar tushuniladi?

13. Muvofiglikni baholashning ganday turlarini bilasiz?

14. Muvofiglikni baholash tizimining tuzilmasini tushuntiring.



XV BOH. O'ZBEKISTON RESPUBLIKASIDA
SERTIFIKATLASHTIRISH FAOLIYATI

15.1. 0 ‘zbekiston Respublikasi sertifikatlashtii‘ish niilliy
tizimining qoidalari

O'zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimida bir turdagi
mahsulotlar, jarayoniar va xizmatiar bo'yicha sertifikatlashtirish (BMS)
tizimi yaratiiishi mumkin.

Sertifikatlashtirish bo'yicha ishlarni bir turdagi mahsulotlar, sifat
menejmenti tizimi va xodimlarni sertifikatlashtirish bo'yicha akkreditiari-
gan idoralar amalga oshiradi. Sertifikatlashtirish sinovlari akkreditlangan
sinov laboratoriya\markazlarida amalga oshiriladi.

O'zbekiston Respublikasida  muayyan  turdagi  mahsuiotiarni
sertifikatlashtirish bo'yicha akkreditlangan idoralar bo'Imagan holatlarda
sertifikatlashtirish  bo'yicha milliy idora uning sertifikatlashtirish
masalaiarini hal giladi.

O'zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimida davlat
reyestri  ko'rinishida sertifikatlashtirish obyektlari va subyektlarini
ro'yxatga olish amaiga oshiriladi. Ro'yxatga olishni akkreditlashtirish va
sertifikatlashtirish milliy idoralari olib boradi. Unda davlat reyestri
ma’lumotlari, shuningdek, sertifikatlashtirish idorasi va tizimning boshqa
gatnashchilaridan olingan ma’lumotlar chop etiladi.

O'zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimida majburiy
va ixtiyoriy sertifikatlashtirish o'tkazilishi nazarda tutiladi.

Ixtiyoriy sertifikatlashtirish. Xalgaro amaliyotda ixtiyoriy sertifikat-
lashtirish mahsulotni tanlashda iste’molchiga ko'maklashuvchi samarali
vosita hisoblanadi.

Ishlab chigaruvchilar uchun mahsulotni sertifikatlashtirishni nufuzli
tashkilotlar o'tkazishi kerak, chunki bu mahsulotni sotib olish ehtimoli
yanada oshadi. Ixtiyoriy sertifikatlashtirish mahsulot ragobatbardoshligini
oshirib, mahsulot aylanish jarayonini tezlashtiradi.

Ushbu holatda ixtiyoriy sertifikatlashtirish samatali igtisodiy bozor vo-
sitasi sifatida amalga kiritilib, ya’ni iste molchi va ishlab chigaruvchiuina
emas, balki davlat va jamiyat ahamiyatida qizigish salobatli bo'ladi.

Ixtiyoriy sertifikatlashtirish o'zida o'tkazilish jaravonlarida va
goidalarida gat iy qonuniy chegaralanish mavjud bo'Imagan mumtoz
sertifikatlashtirish ko'rinishini mujassam etadi.



Ixtiyoriy  sertifikatlashtirish  arizachi (tayyorlovchi,  sotuvchi,
bajarnvchi)lar  manfaati bo'yicha  arizachi  aniglagar, = mahsulot
muvofiqligini standartlar, texnik shartiar, retseptura va boshga hujjatlar
lalablariga muvofigligini tasdiglash magsadida o'tkaziladi.

Ko'plab mamlakatlarda tayyorlovchi va iste’molchilar uchun foydali,
nufuzli, mukammal bo'lgan ixtiyoriy sertifikatlashtirish  tizimini,
luikumatning faol ko'maklashuvi bilan ataylab varatiladi.

Keyingi vaqtlarda xalgaro iqtisodiyotda ISO 9000 turkumli, shuning-
dek, boshga tizimli 1ISO 14000 bo'yicha va xalqaro standartlar talablariga
muvofiq sifat tizimini ixtiyoriy sertifikatlashtirish muhim ahamiyat kasb
ctmoqgda.

Hozirgi paytda gayerda milliy mahsulotlarga ixtiyoriy sertifikatlash-
lirish go'llanilmoqgda? Birinchidan, tashqi bozorga mahsulotlar eksportga
chigarilishida. Ichki bozorda ixtiyoriy sertifikatlashtirishga talab hozircha
sust, lekin bugungi kunda uni qo'llashga qizigish shu yerda ko'proq
bo'lishi kerak. Masalan. materiallar ta’minotchilari va buyumlarni
butlovchi buyurtmachi muvofiglik sertifikati mavjudligi shartlarini u
majburiy sertifikatlashtirishda qaralmagan holatlarda ham talab giladi.

Davlat va mahalliy boshqgaruv idoralar mahsulot\xizmatlar sifati nazo-
rati va baholash mustaqilligini ta’minlash uchun, ya’ni natijalari mahsulot-
lami yetkazishda davlat buyurtmalarini olish va muayyan faoliyatga
litsenziya berishda ixtiyoriy sertifikatlashtirish yordamiga tayanadi.

Mahsulot\ish\xizmatlardan tashqari, sifat tizimi va ishlab chiqarishlarr.i
sertifikatlashtirishlar ham ixtiyoriy tizim doirasida o'tkaziladi.

Ixtiyoriy  sertifikatiashtirish ~ qoida va tamoyillari  majburiy
sertifikatlashtirishdan kam farq qiladi. Fargii tomoni shundaki, arizachi
bilan sertifikatlashtirish idorasi kelishuv bo'yicha quyidagilami aniqlaydi:

- tasciglanadigan talablar tarkibini;

- uni tekshirish usullarini;

- bu talablar va wusullarga o'matilgan me'yoriy yoki texnik
hujjatlami;

- ixtiyoriy sertifikatlashtirish sxemasini.

Kelishuv sertifikatlashtirish idorasi so'ragan talablarga loyigligi va
sertifikatlashtirish uchun o'tkazilgan tekshiruv usullari, shuningdek,
faoliyat sohasini sertifikatlashtirish bo'yicha idora uchun biriktirilgan
doirada bu talablarga muvofigligini tasdiglash. gonuniy baholashni tan
olish maqgsadida o'tkaziladi.



Ixtiyoriy sertifikatlashtirish tizimining ishchi holatda ekani sertifikat-
lashtirishni o'tkazish goidaiari va uni goMlanish sohasi davlat ro‘yxatida
gayd etilgan doirada amalga oshiriladi.

Mahsuiotlami ixtiyoriy sertifikatlashtirishda, majburiy senifikatlash-
tirish shart boMgan xuddi shu mahsulotni majburiy sertifikatlashtirishga
almashtirishi mumkin emas.

Agarda majburiy sertifikatlashtirish tizimi gqoidalarida va ushbu tizim-
da ixtiyoriy sertifikatlashtirish muvofiglik belgisi. ushbu tizimda belgilan-
gan tartibda ro'yxatga olir.ganligi mavjud bo'lsa, ixtiyoriy seilifikal-
lashtirish majburiy sertifikatlashtirish tizimida o ‘tkazilishi mumkin.

Majburiy sertifikatlashtirish, Majburiy sertifikatiashtirish mansu-
lot\jarayon\xizmatlar muvofigligini isbotlashni ta’minlash O'zbekiston
Respublikasi hukumati qonun va qgarorlari, gonunchilik aktlari va me’yoriy
hujjatlaming majburiy talablari, texnik reglamentlar talablariga asosan
amalga oshiriladi. Bir gancha majburiy talabiar bu hujjatlarda atrof-muhit
va insonlar sog‘lig‘ini saqlash, xavfsizlikka alogador, lekin majburiy
sertifikatlashtirishning asosiy jihati xavfsizlik va ekologiyaga munosibligi
hisoblanadi.

Majburiy sertifikatiashtirish O'zbekiston Respublikasi sertifikatlash-
tirish milliy tizimi doirasida 0 ‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi
tasdiglagan majburiy sertifikatlashtirishda turuvchi mahsulot va xizmatiar
ro'yxatiga muvofiq amalga oshiriladi.

O'zbekiston Respublikasida ishlab chigarilayotgan, olib kelinayotgan,
chetga chigarilayotgan mahsulotlar uchun majburiy sertifikatlashtirish
o'tkazilishi shart. 0 ‘zbekistonda majburiy sertifikatlashtirish xorijiy
davlatlarda singari, eng avvalo. xalq iste’moli mahsulotlari va ularni
xavfsizlik hamda ekologikligini tasdiglashda goMIlaniladi. Ushbu ro'yxatga
rnahsulotlami qo‘shish uchun mezon sifatida quyidagilar tanlangan:
foydalanuvchilar uchun xavfning yuzaga kelishi; mahsulot me'yoriy
hujjatlarida xavfsizlik talablari mavjud bo'lsa; ommaviy istc’moldagi;
inson sog‘lig‘i va hayotiga xavf-xatarlar darajasi va b.lar.

Jahon amaliyotida ixtiyoriy sertifikatiashtirish iste’molchilar tomoni-
dan sifatli xizmatiarni tanlashda samarali vositalardan biri hisoblanadi
Xizmatlami bajarish -uchun ixtiyoriy sertifikatlashtirish ularning ragobat-
bardoshligini oshiradi.

Majburiy sertifikatlashtirilishi lozim bo'lgan rnahsulotlami ixtiyoriy
sertiflkatlashtirishga ahnashtirish mumkin emas. Majburiy va ixtiyoriy
sertifikatlashtirishning bir-biridan fargli jihatlari 15.1-jadvalda keltirilgan.
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15.1-jadval

M ajburiy va ixtiyoriy serfifakallashtirisbniug qgiyosiy tahlili

0 ‘tkazish O-—FI Obyekt- | Muvofiglik Me’yoriy baziisi

Sertiil
katlashti  ning asosiy j uchun lari  1ni baholash
rish turi  magsadi | asos I mohjvati 1
Majburiy Mahsulot-  jO'zbekis- 0 ‘zbekis- ; Majburiy jMahsulot  sifatiga
laming jton  Res-ton  Res- Iscnitikaliash majbunytalablaml
xavfsizligini mpubiikasi- publikasi jtirishda, belgilovchi  milliy
ta’minlash ning qo-hukuniati le.onnniarga  standartlar, sanitar
nunchilik  tomonidan |muvofig me’yor va qoida-
bujjatlari  tasdigiar,galko‘zda iar, boshga hujjat-
n majburiy'tutilgan lar. Texnik regla~
tartibda  jmajburiy mentlarda keltiril-
sertifikat- jtalablarga  gan talabiarga mu-
i lashtirilish: jmuvofigligi  vofig muayyan ob-
i loam bo'l-jni baholash  yekt uchun amal
gan mah-j gilishga kiritilgan
sulotlar ! muayyan  texnik
ro'yxati ! reglamentlar
Ixtiyorly ~ 1Korxona  Yuridik Ixtiyoriy (Sertifikatlas Milliy standartlar,
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jis- obyektlar jhtirish idora- tashkilot

si bilan keli- standart! ari,
jshilgan ari- ixtiyoriy

jzachi talab- sertifikatlashtirish
[larga muvo- tizimi, shartnoma
[figlikni  ba- shartlari

jhoiash (maj-

jburiy sertifi-

Imat  sifatini lashtirish Ikatlashtirish
la’minlovdii idorasi- |obyektlari
jialab va xavf- ning bo'yicha
|siziik talab- o'zaro talab va qo*-
iariga muvo- shartnoma ishimcha

fig mahsulot shartlari majburiy ta-
\xizmailami lablarga
reklama Irnuvofiglik-
gihsh Ini baholash)

15.2. 0 ‘zbeklston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimining
tashkiliy tuzilrnasi

Bugungs kunda o'z istigloli yo'lidu bevor iqtisodiyotiga asoslangan



deraokratik davlat qurilish! sari shaxdam gadam tashlab borayotgan, mus-
taqil 0 ‘zbekiston Respublikasida standartlashtirish, metrologiya va sertifi-
katiashtirish sohalarida muhim va salmogqli ishlar amalga oshirilmoqda.

Respublikamiz hududida ishlab chigilgan me’yoriy hujjatlarga binoan.
muvofiglikni sertifikatlashtirishning asosiy magsadi quyidagilar:

- mahsulot, jarayon va xizmatlarda fugarolarning hayoti va sog'lig'i-
ning xavfsizligini ta’minlash, tashgi muhitni asrash, buyunvtovariarni bir
xilligi va o'zaro almashinuvchanligi rnasalalari hamda iste'inolchilami
hirnoya qilish;

- xalgaro savdoda texnikaviy to'siqlami bartaraf qilish, tovar\bu-
yum\jarayon\xizmatlarni raqobatbardoshlik qobiliyatini oshirish.

Sertifikatlashtirishni o'tkazish va tashkil qilish uchun 0 ‘zbekiston
Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimi (SMT)ning tashkiliy tuzilmasi
gonuniy o'matilgan bo'iib, unga quyidagilar kiradi:

- O'zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish bo'yicha milliy idora
(“O'zstandart” agentligi);

- bir turdagi mahsulot va xizmatlarni sertifikatlashtirish bo'yicha
akkreditlangan idoralar va sitat tizimini va ishlab chigarishni
sertifikatlashtirish, shuningdek, hududiy sinov va sertifikatlashtirish
markazlari qoshida ochilgan idoralar;

- akkreditlangan sinov laboratoriya\markazlari;

-- standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish ilmiy-tadqiqot
instituti (SMS1T1);

- bir turdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirish bo'yicha uslubiy
markazlar;

- nazorat idoralari.

O'zbekiston Respublikasi  Sertifikatiashtirish  milliy  tizimining
tashkiliy tuzilmasi 15.1-rasmda keltirilgan.

Sertifikatlashtirish tizimi idoralarining vazifalari quyidagilardan
iborat:

- 0'zSMTning yagona qoida va tadbirlarini, ularga rioya etilishi
ustidan nazoratni, sertifikatlashtirish natijalari bo'yicha hujjatlami
ro'yxatga olishni, respublika va xorijiy iste’molchilarni ma’lumot bilan
ta’minlashni belgilaydi;

muvofiglik belgisini va sertifikat shaklini hamda ularni qgo'llash
goidalarini belgilaydi;

- 0'zSMTni takomillashtirish bo'yicha dastur loyihalarini tuzadi va
ularni hukumat. muhokamasiga taqdim etadi;

O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi bilan kelishiigan holda
xalgaro sertifikatlashtirish tizimlariga qo'shilish haqgida garor gabul qiladi,

366



shuningdek, sertifikatlashtirish natijalarini o‘rnro tan olish hagida bitimlar
tuzadi;

------------- Akkreditlashtirish, sertifikatlashtirish, faoliyat nazorati
............. Ish bo'yicha (fimksiona!) aloqalar

15 I-rasm. O'zbekiston Respublikasi Sertifikatlashtirish milliy tizimining
iashkih ittuzilmasi.

- O'zbekiston Respubiikasining boshga davlatlar '/a xalgaro tashki-
lotiar bilan sertifikatlashtirish masalalari bo'yicha o'zaro munosabatlarida
vakili boMadi;

- majburiy sertifikat!ashtirillshi lozim boMgan mahsuiotlar\xizmatlar
ro'vxatini tuzadi va olib boradi;



- respublikada  sertifikatlashtirish  ishlarini  tashkil qiladi va
muvofiglashtiradi;

- 0 ‘zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimi Davlat
reyestrini yuritadi;

- mahsulotlami sertifikatlashtirish va sertifikatlashtirish bo'yicha
idoralarni va sinov laboratoriya\markaz!arini akkreditlashtirish bo'yicha
ishlarga toiov tartiblari va shakllarini o'rnatadi;

- 0'zSMT qoidalarini buzganligi uchun muvofiqglik sertifikatiari va
muvofiqlik belgilarining amalini bekor giladi yoki vaqtincha to'xtatadi,
sertifikatlashtirish bo'yicha idoralar va sinov laboratoriya\markazlarini
akkreditlangani hagida guvohnomani bekor qiladi;

- sertifikatlashtirish va akkreditlash natijalari bo'yicha appelatsiya-
larni ko'rib chigadi;

- O'zSMT Davlat reyestri asosida sertifikatlashtirish bo'yicha ma’iu-
motlarni chop etadi va manfaatdor tomonlaming undan bemalol
foydalanishlarini ta’minlaydi.

Mazkur vazifalarni amalga oshirish uchun Sertifikatlashtirish milliy
idorasi (SM1) iimiy-tadgiqot, tekshirish, ilmiy-texnik, jamoat tashkilotlami,
iste'molchilar jamiyatlarini jalb etadi. O'zbekiston Respublikasi hududida
SMI vazifalarini va vakolatiarini "O'zstandart™ agentligi, Sinov va
sertifikatlashtirish ~ bo'yicha hududiy markazlarga (SSM) bergan
tagdirdagina ular bajarishi mumkin.

O'zbekiston Respublikasi hududida sertifikatiashtirish milliy idorasi-
ning ayrim vazifalarini hududiy Sinov va sertifikatlashtirish markazlari
(SSM) “O'zstandart” agentligi vakilligida uning vakolati bilan bajarishi
mumkin. “O'zstandart” agentligi gisman o'zining vazifalarini bir turdagi
mahsulotlami sertifikatlashtirish bo'yicha markaziy idora yoki bosh
uslubiy markazni vakil gilish huquqiga ega.

SSM quyidagi vazifalarni amalga oshiradi;

- sertifikatlashtirish qoidalari to'g'risida mahsulot va Xizmat
ta’minotchilari va bajaruvchilarni rasman xabardor giladi;

- sertifikatlashtirish bo'yicha milliy idora, bosh uslubiy markaz
(BUM)lar bilan bir turdagi mahsulotlar doirasida sertifikatlashtirish
tartiblari bo'yicha o'zaro faoliyat yuritadi;

- 0‘zi  tomonidan sertifikatlashtirilgan  mahsulotlar  inspeksiya
nazoratini amalga oshiradi;

- hududda sertifikatlashtirilgan mahsulotlar reyestrini yuritadi.

- hududiy Standartiashtirish va metrologiya boshqgarmasi (SMB)
majburiy sertifikatlashtirish qoidalariga rioya etish bo'yicha davlat
tekshiruvi\nazoratini amalga oshiradi;
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- O'zstandart agentligi topshirig'i bo'yicha hududiy sertifikatlashti-
rish idoralari va sinov laboratoriya\markazlarini akkreditlashtirish bo'yicha
Komissiya tashkil giiadi, ulaming taoliyati ustidan inspeksiya nazoratini
amalga oshiradi.

O zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimining ilmiy-
uslubiy markazi Standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish
ilmiy-tadqgiqot ir.stituti (SMSITI) hisoblanadi.

SMSITI vazifalariga quyidagilar kiradi:

- rnahsulotlami sertifikatiashtirish va akkreditlash bo'yicha asos
bo‘luvchi me’yoriy hujjatlami ishlab chigish va yuritish;

- akkreditlash bo'yicha komissiya, rnahsulotlami sertifikatlashtirish
bo'yicha idoralar, sinash va qiyoslash laboratoriya\markazlar faoliyatlarini
inspeksiya nazoratida ishtirok etish;

- sertifikatlashtirish bo'yicha mutaxassislar va sifat bo'yicha ekspert-
auditorlami attestatlash bo'yicha komissiyalarda ishtirok etish:

- sertifikatlashtirish bo'yicha mutaxassislarni va ekspert-auditorlami
sertifikatlashtirish idoralarida, sinov va ijtimoiy laboratoriya\markazlarda
ishlash uchun o'qitish va tayyorlash;

- tashkilotiarga bir turdagi rnahsulotlami sertifikatiashtirish tizimlarini
va sifatini ta’minlash tizimlarini ishlab chigishda usulubiy yordam
ko'rsatish;

- uslubiy tavsifdagi ma’lumotlami ishlab chigish va nashr gilish;

- yugorida ko'rsatilgan masalalar bo'yicha maslahatlar berish kabi
valifalami bajaradi.

Bir rurdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirish tizimini yuritish uchun
sertifikatiashtirish bo'yicha milliy idora akkreditlangan sertifikatlashtirish
idoralaridan biriga, ya’ni bir turdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirishda
asosiy bo'lgan sertifikatlashtirish bo'yicha milliy idcraga, uslubiy
markazlardan biriga o'zining vakolatini soha doirasidagi idoralarga
vaqtincha yuklaydi. Uslubiy markazlar sifatida ilmiy-tadqigot, loyiha-
texnologik institutlari va ilmiy-texnik markazlar hamda turli mulkchiiik
shakJidagi tashkilotlar kirishi mumkin.

Bir turdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirish tizimida bir turdagi
mahbulotlami  sertifikatiashtirish bo'yicha uslubiy markazlar yoki
markaziy idoralar quyidagi vazifalarni bajaradi:

- bir turdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirish bo'yicha tashkiliy-
uslubiy hujjatlami ishlab chigadi;

-- standartlashtirish ~ bo'yicha bazaviy tashkilotlar va texnik
komissivalar bilan hamkoriikda rnahsulotlami sertiflkatlashtirishga
me’yoriy hujjatlar fondini shakllantiradi va yurgizadi;
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- shartnoma asosida bir turdagi mahsulotlami sertifikatlashtirish tizimi
gatnashuvchilarni me’yoriy va tashkiliy-uslubiy hujjatlar bilan ta’minlaydi;

- nazorat va sinov\tekshiruv usullarini aniglaydi;

- sertifikatlangan mahsulot inspeksiya nazorati, ishlab chigarishni
baholash uchun usullar va dasturlami ishlab chigadi.

Bir turdagi mahsulotlami sertifikatiashtirish bo'yicha
akkreditlangan idoralar quyidagi vazifalarni amalga oshiradi:

- muayyan turdagi mahsulotlami sertifikatlashtirish tartibini ishlab
chigadi;

- bir turdagi mahsulotlami sertifikatlashtirish (BtvIS) tizirnida
sertifikatlashtirilishi kerak bolgan muayyan turdagi mahsulotlami
aniglashda ishtirok etish;

- muayyan turdagi mahsulotni sertifikatlashtirish o'tkaziladigan
me’yoriy hujjatlar fondini aniglash va yuritish;

- sertifikatiashtirishni tashkil gilish va o'tkazish;

- muvofiglik sertifikatini rasmiylashtirish, berish va tan olish;

- sertifikatlashtirilgan mahsulotlammg reyestrini yuritish;

- berilgan mahsulotni sertifikatlashtirish natijalari hagida ma’lumot
berish;

- o'matilgan tartibdagi me’yoriy hujjatlar asosida sertifikatlashtirish
ishlarining mehnat sarfi va giymatining hisob-kitob me'yorlarini aniglash;

- sertifikatlashtirilgan  mahsulot ustidan inspeksiya nazoratini
o0 ‘tkazish.

Sertifikatiashtirish milliy tizimi qoidalarini bajaruvchi va uning
talablariga javob beruvchi mulkchilik shaklidan gat'i nazar akkreditlangan
idoralar sertifikatlashtirish idorasi bo'lishi mumkin.

Akkreditlangan sinov laboratoriya\markazlari quyidagi ishlami
amalga oshiradi:

- mahsulotni sertifikatlashtirish bo'yicha sinovlarni o'tkazish va sinov
dalolatnomalarini berish;

- sertifikatlashtirish tartibida nazarda tutilgan bo'isa, sertifikatlash-
tirilgan mahsulot namunalarini, tekshiruvAsinovdan o'tkazish;

- sifat  menejmenti tizimini  sertifikatlashtirishda sinovlarning
to'g'riligiga ishonch hosil gilish uchun ishtirok etish.

- Sinov laboratoriyalari\markazlari sifatida "O'zstandart" agentligi va
uning hududiy idoralarining laboratoriyalari, ilmiy-tekshirisii va
konstruktorlik tashkiiotlarir.ing sinov markazlari, boshqga laboratoriyalar va
ixtiyoriy mulkchilik shaklidagi markazlar akkreditlanishi mumkin.

Sifat menejmenti tizimini sertifikatlashtirish bo'yicha akkredii-
langatt idoralar quyidagi asosiy vazifalarni amalga oshiradi:
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- sifat tizimlarining dastlabki baholashini o'tkazadi va
sertifikatlashtirishni o'tkazish uchun shartnomalar tuzadi;

- ishlab chiqarishni sertifikatlashtirish uslubiyatlarini va sifat
tizimlarini tekshirish dasturlarini ishlab chigadi;

- sifat tizimi yoki ishlab chigarishning auditin' o'tkazadi;

- sifat tizimi yoki ishlab chiqarish sertifikatlarini rasrniylashtiradi,
sertifikatni beradi yoki tan oladi;

- sertifikatiashtirilgan sifat tizimlari va ishlab chigarishlar ustidan
inspeksiya nazoratini amalga oshiradi;

- sertifikatlashtirish natijalari hagida ma’lumot beradi.

Sifat menejmenti tizimini sertifikatlashtirish bo'yicha idoralar sifatida
tashkiiotlardan, SMT joriy qilavotgan maslahat boruvchi firmalardan va
sertifikatlashtirish natijasiga qiziquvchi boshqga tashkilot hamda shaxslar-
dan mustaqil O’zbekiston sertifikatlashtirish milliy tizimi subyektlari
akkreditlanadi.

Xodintlarni sertifikatlashtirish bo'yicha akkreditlangan idoralar
quyidagi asosiy vazifalami amalga oshiradi:

- sertifikatlashtirishni o'tkazish uchun shartnoma tuzadi va arizalar
tahiilini o'tkazadi;

- xodimlami sertifikatlashtirish usullarini ishlab chigadi;

- xodimiar layogatini baholash magsadida testlami o ‘tkazadi;

-- layoqatlik sertifikatini rasrniylashtiradi, topshiradi yoki tan oladi;

- sertifikatiashtirilgan xcdimlaming inspeksiya nazoratini amalga
oshiradi;

- sertifikatlashtirish natijalari to'g'risida ma’lumot beradi.

Sertiflkatlashtirishga ariza  beruvchi, ta’lim oluvchi  xodim,
tashkilotidan hamda xodim xizmati iste'molchilaridan mustaqil bo'lgan
idoraiar ~ xodimlarini  sertifikatlashtirish  bo'yicha idora  sifatida
akkreditlanadi.

Nazorat idoralari quyidagi asosiy vazifalami amalga oshiradi:

- sertifikatiashtirilgan mahsulot va sertifikatlashtirish qoidalariga
rioya qilish ustidan nazorat o'tkazish;

- sertifikatlashtirish bo'yicha idoralar va sinov laboratoriya\markaz-
lari faoliyatlarim milliy akkreditlashtirish idorasi topshirig'i bo'yicha
nazorat o'tkazish;

- buyurtmachilaming buyurtmalariga muvofiq obyektlarni tahiil gilish
va baholash hamda to'g'rilovchi tadbirlarini nazorat qilish;

- nazorat natijalari bo'yicha appelatsiyaiarni ko'rib chiqish.

Bunday idoralar sifatida “O'zsiaiidart” agentligining maxsus
vakolatiga ega bo'lgan tashkilotiari, boshgarishnir.g boshqa davlat



idoralari, shuningdek, sertifikatlashtirish bo'yicha idoralarning bo‘limlari
va 0 ‘zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish miiliy idorasi talablariga
javob beruvchi boshga tashkilotlar akkreditlanishi mumkin.

Ekspert-auditorlarning vazifalari quyidagilar:

- sertifikatlashtirish bo‘yicha (arizalar tahlili, garorlar gabul qilish,
namunaiami tanlab olish va identifikatsiyalash, ishiab chigarishni nazorat
gilish va b.) ishlarni bajarish,

- muvofiglik to‘g‘risida deklaratsiyani gabul qilish uchun asos qilib
olingan, belgilangan, isbotlangan hujjatlami tekshirish;

- sinov bayonnomalarining xolisonaligini ta’minlash uchun mahsulot
sinovida gatnashish,

Mahsulot tayyorlovchi bir turdagi mahsulotni sertifikatlashtirish
idorasi bilan shartnoma asosida va ular bilan o‘zaro muvofigiikda faoliyat
olib boradi:

- sertifikatiashtirishni  o'tkazish  uchun zaruriy hujjatlami  va
mahsulotni  taqdim qilish hamda sertifikatiashtirishni  o'tkazishga
talabnoma jo ‘natadi;

- O'zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish miliiv tizimi rahbariy
hujjatlariga muvofiq sifat menejmenti tizimini yoki ishlab chigarishni
sertifikatlashtirishga tayyorlaydi;

- me’yoriy hujjatlar talablariga ishlatilayotgan mahsulot muvofigligini
ta’minlaydi, ya’ni u muvofiglikka sertifikatlashtirilgan bo‘Isg;

- O'zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish ~ milliy tizimida
o'matilgan qoidalar tartibida sertifikatlangan mahsulotga muvofiglik
belgisini tamg‘alaydi;

- 0 ‘zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimi qoidalari
va 0 ‘zbekiston Respublikasi gonunlariga binoan, muvofiglik beigisi va
sertifikatini qoilaydi;

- nazorat idoralari va sertifikatlashtirish idoralari mansabdor shaxslari
inspeksiya tekshiruv\nazoratini o ‘tkazishi uchun sharoitlami ta’minlaydi,

- texnikaviy hujjatlarga va sertifikatlangan mahsulotni ishlab
chigarish texnologik jarayoniariga tuzatishiar. o‘zgartirishlar Kkiritadi.
Agarda bu o‘zgarishlar sertifikatlashtirishda tekshirish tavsiflariga ta’sir
gilsa, bular hagida sertifikatiashtirish idorasiga xabar beradi;

- sertifikatlashtirish bo'yicha ishlarga to‘lovlami amalga oshiradi;

- muvofiglik sertifikatini ama! gilish muddati tugasa, sertiflkatni amal
gilish muddatini to'xtatish yoki bekor giiinsa, majburiy sertifikat-
lashtirishda turuvchi mahsulot sotishdan to ‘xtatiiadi va chek go'yiladi.

Bir turdagi mahsulotlami sertifikatlashtirish tizimi (BMS tizimi)
0 ‘ZRSMTda o'matilgan hamda sertifikatlashtirish milliy idorasi yoki



arizachi takliflarini hisobga olib, sertifikatlashtirish idorasi aniglagan
boshga omillaming mavjudligi va sertfikatlashtirish umumiy tartiblarini
aniglashtirish uchun yaratiladi. Bir turdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirish
tizimiga umumiy molik boMgan o'xshash konsruktiv-texnologik fikrlar,
yagona asosiy nomenklatura ko'rsatkichlari va ularni sinov uslubiyatlarini
go'llanishi bo'yicha mahsulot turlari alogador bo'ladi.

Muayyan bir turdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirish tizimini amalga
oshirish zarurati yuzaga keiganda sertifikatlashtirish idorasi, arizachining
asoslangan takliflari yoki xususiy garoriga asosan sertifikatlashtirish milliy
idorasi aniglaydi. BMS tizimida sertifikatlashtirishni o'tkazish tartib va
goidalari 0 ‘ZRSMTda belgilangan.

Bir turdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirish tizimi O'zbekiston
Respublikasi ichida va wuning hududlarida, barcha gatnashuvchilar
(sertifikatlashtirish idorasi, sinov laboratoriyasi, arizachi va iste’molchilar)
uchun ochig-oydin ma’lumotlar hisoblanadi. Bir turdagi rnahsulotlami
sertifikatlashtirish tizimi tarmoq, tarmoglararo, respublika, hududiy va
xalqaro darajalarda tashkil gqilinishi mumkin. Bir turdagi rnahsulotlami
sertifikatlashtirish tizimini hosil qilish sertifikatlashtirish milliy idorasi
garori bilan rasmiylashtiriladi. Yaratilgan bir turdagi rnahsulotlami
sertifikatlashtirish tizimi O'zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish
milliy tizimida ro'yxatga oiinishi, hujjatlari rasmiylashtirilishi va
tasdigianishi lozim.

Bir turdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirish (BTM) tizimi hujjatlari
quyidagilami belgilaydi:

- tizim yaxlit ishlab turishini ta’minlash bo'yicha bir turdagi
rnahsulotlami sertifikatashtirish tizimi qatnashchilariga topshirig va
vazifalami;

- ushbu tiz’rnda sertifikatlashtirilayotgan mahsulot turlari ro'yxatini;

- sertifikatlanayotgan mahsulot va sinov usullariga me’yoriy
hujjatlami;

ushbu tizimda qgabul gilingan sertifikatlashtirish sxernalarini;
sinash uchun namunani tanlash va identifikatsiyalashni;

- muvofiglik belgisini qo'llash va sertifikatlangan mahsulotga
muvofiglik belgismi tamg'alash goidalarini;

- muvofiqlik sertifikat! va sinov natijalarini tan olish qoidalarini:

- sertifikatlangan mahsulot ustidan inspeksiya nazoratini o'tkazish va
muvofiglik belgisini go'yish tartibini;

- appelatsiyani ko'rib chiqish tartibini;



- sertifikatlashtirish  milliy idorasi va bir turdagi mahsulotn
sertifikatlashtirishda gatnashuvchi boshqga davlat boshqaruv idoralari bilan
o‘zaro faoliyat tartibi.

Inspeksiya nazorati faoliyatini “0 ‘zstandart” agentiligi akkreditlash-
tirish qoidalariga muvofig bir turdagi mahsulotlami sertifikatlashtirish
tizimida akkreditlangan tashkilotlar amalga oshiradi.

Sertifikatlashtirish milliy tizimida xalgaro hamkorlik. O'zbekiston
Respublikasi  sinov  va  sertifikatlashtirish ~ sohasida 0 ‘zbekiston
Respublikasi bilan MDH davlatlari hamda boshga xorijiy davlatlar bilan
o‘zaro hamkorlik to‘g‘risidagi shartnoma, tuzilgan kelishuvlar asosida
amalga oshiriladi.

Xalgaro hamkoriikning asosiy masalalari sinov va sertifikatlashtirish
sohasida xalgaro savdoda texnik to‘siglami bartaraf gilish. mahalliy
mahsulotlar ragobatbardoshligini oshirish. 0 ‘zbekiston Respublikasida
inson sog‘lig‘iga, hayot, fugarolar mol-mulkiga va atrof-muhit uchun
xavfli mahsulotlar importiga chek go‘yish hisoblanadi.

O'zbekiston Respublikasi MDH doirasida sertifikatlashtirish milliy
idorasi orqali, sinov va sertifikatlashtirish sohasida xalgaro tashkilotlar
bilan ikkitomonii va ko‘ptomonli yo'nalishlar bo'yicha xalgaro tashkilotlar
bilan o‘zaro faoliyatni amalga oshiradi.

15,3. Sertifikatiashtirishni amalga oshirishning umumiy bosqichlari

Sertifikatlash milliy tizimi doirasida sertifikatlashtirish ishlari anzachi
tomonidan tanlangan sxema bo'yicha aniglangan tizim doirasida olib bon-
ladi. Sertifikatlashtirish tartibi va uning o'matilgan qoidalari mavjud bo'-
lib. sertifikatlashtirishning asosiy bosqichlarini sertifikatlashtirish obyekti
va turlariga bog'lig bo'hnagan o’zgarmas jarayon deb hisoblash mumkin.
Odatda, gabul gilingan va sertifikatlashtirish jarayonining umumiy sxemasi
15.2-rasmda keltirilgan. Buni quyidagi 5 asosiy bosgichga bo‘lish mumkin:

1. Sertifikatlashtirishga ariza.

2. Sertifikatlashtirish bo'yicha qaror gabul qilish.

3. Sertifikatlashtirish obyektini o'matilgan talablarga muvofigligini
baholash.

4 Muvofiglikni baholash natijalanning tahlili va uni rasmiylasntinsh.

5. Sertifikatlashtirish obyekti ustidan inspeksiya nazorati.

374



15 2-rasm. Sertifikatlashtirishning asosiy bosqichlari.

15.4. 0 ‘zbekiston Respublikasida rnahsulotlami
sertifikatlashtirish tartibi

Sertifikatlashtirishni o'tkazish uchun 2005-yi! 18-martda Adliya vazir-
ligida Nel1458-ragam biian ro'yxatga. olingan Mahsuiotlarni sertifikat-
lashtirish qoidalari o'matilgan. Bu qoida majburiy va ixtiyoriy sertifikat-
lashtirishni tashkiilashtiradi va o'tkazishda qgo'lianiladi. U O'zbekiston va
xoriida yaratilgan sertifikatlashtirishning barcha obyektlariga go'lianiladi.

Ozbek setriflkati va muvofiglik belgisining xorijda tan oiinishi
imkonivatini ta'minlash uchun ISO/IEC qo‘!!anmasida keltirilgan xalgaro
me’yorlar va qoidaiarga, 1SO xalgaro standartlari, Yevropa standartlari,
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boshga xalgaro va hududiy tashkilotlaming hujjatlariga muvofiq
sertifikatiashtirishni amalga oshirish uchun ularga muvofiq tuzilgan.'

Mahalliy va import mahsulotlami O'zbekiston Respublikasi sertifikat-
iashtirish milliy tizimida bir turdagi mahsulotlami sertifikatlash-tirish
idoralari yoki ular mavjud bo‘!rnaganda sertifikatlashtirish milliy idorasi
amalga oshiradi. Sertiflkatni berish bo'yicha barcha ishlar, shu bilan birga,
arizani ko'rib chiqish, ishlab chigarishni tekshirish, inspeksiya nazorati,
hujjatlami ro'yxatga olish va zaruriy materiailarni tarjima qilishlarga
arizachi o'matilgan tartibda to'lovlarni amalga oshiradi. Sertifikatiash-
tirishni o'tkazish tartibini sertifikatiashtirish jarayonlarida tarkib topgan
ketma-ket faoliyatlar majrnui o'rnatadi. Bu tartib va bir turdagi
mahsulotlami sertifikatlashtirish sxemalari akkreditlangan sertifikatiash-
tirish idoralarining hujjatlarida belgilangan. IdoraSarda, shuningdek,
sinovni o'tkazish uchun laboratoriyalarda sertifikatlanayotgan mahsulot va
sinov usuilariga hujjatlar mavjud bo'ladi. Mahsulotlami sertifikatlashtirish
tartiboti sxemasi 15.3-rasmda keltirilgan.

15.3-rasmga izohlar:

1. Ariza beruvchi zarur hollarda gigiyenik xulosa olish uchun hududiy
sanitariya nazorati idorasiga zarur hujjatlami ilova gilgan holda ariza
beradi.

Hududiy davlat sanitariya nazorati idorasi belgilangan tartibdajoviga
bidora holda laboratoriya sinovlari o 'tkazish uchun mahsulotlardan
namuna oladi va obyektni tekshiradi.

la. Chorva mahsulotlari uchun hududiy sanitariya nazorati idorasi
ariza beruvchidan hujjatlar olingan kundan keyingi kechikmasdan tuman
(shahar) veterinariya xizmati idorasiga buyurtmanomajo natadi.

Ib. Veterinariya xizmati idorasi uch kun muddatda hududiy sanitariya
nazorati idorasiga veterinariya xulosasiniyoki xulosa berishni rad etishga
sabab bo 'lgan aniq gonun hujjatlari normalarini Ko rsatgan holda yor.ma
javob yvboradi.

Veterinariya xizmati idorasi 20 kungacha izolyasiyalash-cheklash (ka-
rantin) choralarini belgilash hugquqgiga ega. Bunda veterinariya xulosasini
berish tartiboti karantin muddati tugagunga gadar to'xtatib turiladi.

Iv. O'simlik mahsulotlari uchun hududiy sanitariya idorasi ariza
beruvchidan hujjatlar olingan vaktning keyingi kunidan kechikmasdan
tuman (shahar) o'simliklar karantini davlat xizmati idorasiga
buyurtmanomajo 'natadi.

Ig. O'simliklar karantini davlat xizmati idorasi ikki kun muddatda
fitosanitariya xulosasiyoki salbiy xulosa beradi.

2. Laboratoriya sinovlari, shuningdek, veterinariya hamda
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fitosanitariya xulosalaridan ijobiy natija olinganda, hududiy sanitariya
nazorati idorasi ariza beruvchiga gigiyenikxulosa beradi "

3.4. Ariza beruvchi o'z xohishiga ko'ra, tashkilot va ishlab
chigaradigan mahsuloti shtrixli kodda foydalaniladigan tovar kodini olish
uchun US| Uzbekistan " (“EAN Uzbekistan ’)ga murojaat gilishi mumkin.

5. Ariza beruvchi muvofiglik sertijikati olish uchun sertifikatlash
boyicha akkreditatsiya gilingan idoraga zarur hujjatlami ilova gilgan
holda ariza taqdim etadi. (Ariza gigiyenik xulosa olish uchun beriladigan
ariza bilan bir vaqtda berilishi mumkin)

6. Sertifikatlash bo 'yicha akkreditatsiya gilingan idora 15 ish kunidan
ortig bo‘'lImagan muddatda muvofiglik sertifikati yoli aniq qonun hujjatlari
normatarini ko rsatgan holda yozma radjavobini beradi.

15.3-rasm. Mahsulotlarni sertij'ikailashtirish lartiboti sxemasi.

Gigiyenik va veterinariya ekspertizasi, karamin nazorati yoki ekologik
sertifikatlashtirishning o'tkazilishi va, zarurat bo'lganda, arizada ko'rsa-
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tilgan mahsulotning me’yoriy hujjatiari gigiyenik, veterinariya, fitosani-
tariya yoki ekologiya talablariga muvofiq mavjudSigini sertifikatlashtirish
idorasi aniglaydi. Bu tekshirish muvofiglikni sertifikatlashtirish vaqgtida
sertifikatlashtirish idorasining sertiflkatni berish to'g'risidagi garorining
nusxasi hamda arizachi tagdim qilgan hujjatlarga muvofiq, nazorat idorasi
ruxsati bilan parallel olib borilishi mumkin.

Arizachi gigiyenik sertiflkatni olish bo'yicha arizani sanitar nazorat
idorasiga berish vaqtida veterinariya xulosasi hamda, zarur bo'lganda, MH
talabiari bo'yicha fitosanitariya yoki ekologik sertifikatlarini olishni
tashkillashtirish lozim.

Sertifikatlashtirish idorasi gigiyenik, veterinariya, fitosanitariya yoki
ekologik sertifikatlami olish uchun tashkilotlar bilan muvofiq o'zaro faoli-
yat bo'yicha agentlik xI/.matlarini ko'rsatish huqugiga ham ega. Bunda ser-
tifikatlashtirish idorasi bu xizmatlarga tariflar to'g'risidagi ma’lumotlami
arizachga taqdim qilishi va davlat idoralariga muvofig namunani targatish
va tanlab olish uchun mas'uliyatni o'z zirnmasiga oladi.

Sertifikatlashtirish idorasi arizachiga ularning talabiari bo'yicha
quyidagi ma’lumotlarni taqdim qgiladi:

- majburiy sertifikatlashtirishdagi mahsulot turlari ro'yxatini;

- bir turdagi mahsulotni sertifikatlashtirish goidalarini;

=» sertifikatlashtirish bo'yicha ishlarga preyskurant yoki ta’riflarni;

- tanishish uchun akkreditatsiya guvohnomasini

Mahsulotlarni sertifikatlashtirish tartibi quyidagi ketma-ketlikdan
iborat:

1) Sertifikatlashtiiishga arizani rasmiylashtirish. O'zbekstc
Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimi doirasida seilifikatlashtirishni
o'tkazish uchun mahalliy yoki xorijiy arizachi bir turdagi mahsulotlami
sertifikatlashtirish idorasiga sertifikatlashtirish bo'yicha arizani jo'natadi.
Ishlab chigarilayotgan mahsulotni sertifikatlashtirishda ariza bilan birga
quyidagi hujjatlami taqdim giladi:

- ishlab chiqgarilayotgan mahsulot me’yoriy hujjatining nusxasini;

- mabhsulotni tamg'alash namunasini (mahsulot hagida ma’lumot);

- gigiyenik sertifikat nusxasi (mavjud bo'isa), davlat sanitariya
nazorati idorasi daboratoriyasining sinov natijalari va MHda (veterinariya
va fitosanitariya xulosalari, ekologik sertifikatlar) o'matilgan boshqga
talablar to'g'risida tarkib topgan ma’lumotlar.

Agarda arizachi bir vaqtning o‘zida muvofiglik scrtifikati va gigiyenik
sertifikatlami olish uchun ariza bergan bo'isa, bu holda gigiyenik
sertifikatning nusxasini rasmiylashtirishdan so'ng uni o'matilgan tartibda
taqdim etadi.



Olib  kelinayotgan rnahsulotlami sertifikat! ashtirishda yugorida
ko'rsatilgan hujjatlardan tashqgari, arizaehi O'zbekiston Respublikasi
hududi bojxoriasiga kelganligi (tovar-transport nakladnoyi, hisob-faktura,
invoys) to'g'risida mahsulot ilovasi hujjatlari nusxalarini tagdim qgiladi.

Arizani berish paytida sertifikatlashtirish idorasi bo'lmasa, ariza
sertifikatlashtirish milliy idorasiga jo'natiladi. Bir turdagi rnahsulotlami
sertifikatlashtirish  idorasi bir nechta bo'lganda, arizaehi ulardan
xohlaganiga ariza berish huqugiga ega.

Arizachida bunday idoralar va sertifikatlashtirish tartibi haqgidagi
ma’lumotlar bo'Imasa, uni sertifikatlashtirish milliy idorasi yoki SSMdan
olishi mumkin.

Sertifikatlashtirish idorasi 2 kundan ko'p bo'Imagan vaqtda arizani
ko'rib chigadi va tagdim qilingan hujjatlar tahlilini o'tkazadi. Sertifikat-
lashtirishning barcha asosiy shartlari bir turdagi rnahsulotlami sertifikat-
iashtirish tartibida o'matilgan asoslar, shuningdek, sertifikatlashtirish sxe-
masi va sertifikatlashtirishni o'tkazishga muvofiglik uchun zaruriy
me’yoriy hujjatlar to'g'risidagi garor hagida arizachiga xabar giladi.

Qarorda sinovni o'tkazishda akkreditlangan sinov laboratoriyasi va
sifat mencjmenti tizimi yoki ishlab chigarishni (agar bu sertifikatlashtirish
sxemasida ko'rilgan bo'lsa) kim tomonidan sertifikatlashtirilishi
ko'rsatiladi.

Qarorda gigiyenik sertifikat, veterinariya xulosasi, fitosanitariya yoki
ekologik sertifikatlami olish zarurligi ham ko'rsatiladi.

Mahsulotni sertifikatlashtirishni o'tkazish muddati mahsulot me’yoriy
hujjatlarida o'matilgan sinov muddati va sinov usullariga bog'liq bo'ladi.
ammo bir oydan ko'p bo'lrnaydi.

2) Sertifikatlashtirish sxernalarini har bir muayyan holatda arizaehi
taklifi, hajmi va vetkazish muddatlari, sinov usullari, ishlab chigarish xusu-
siyatlari va uning bargarorligi hamda iste’molchilar uchun ushbu mahsu-
lotning xavfli ekanini hisobga olib, sertifikatlashtirish idorasini taniaydi.
Sertifikatlashtirish sxemalarining qo'llanilishi keyingi (16.1-) bo'limda
keltirilgan.

3) Me’yoriy hujjatni tanlash. Majburiy sertifikatlashtirishda muay-
yan mahsulotga me'yoriy hujjatlar qo'lianiladi. Bundan tashqari, mahsu-
lotga o'matilgan majburiy talabiar, boshga rasmiy nashr gilingan MH, sinov
usullari standartlari, texnik reglamentlar, gonuniy aktlaidan foydalaniladi.

Odatda. sertifikatlashtirilayotgan mahsulotga MHiarda tavsiflar ro'y-
xati. majburiy sertifikatlashtirishda turgan tekshirish, sertifikatlashtirish
sinovini o'tkazish tartibi va hajmi hamda, zarurat bo'lganda, gigiyena,
veterinariya, fitosanitariya yoki ekologik talablardan tarkib topgan bo'ladi.
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tilgan mahsulotning me’yoriy hujjatiari gigiyenik, veterinariya, fitosani-
tariya yoki ekologiya talablariga muvofiq mavjudligini sertiilkaflashtirish
idorasi aniqglaydi. Bu tekshirish muvofiglikni sertifikatlashtirish vaqtida
sertifikatlashtirish idorasining sertiflkatni berish to'g'risidagi garorining
nusxasi hamda arizachi taqdim gilgan hujjatlarga muvofiq, nazorat idorasi
ruxsati bilan parallel olib borilishi mumkin.

Arizachi gigiyenik sertiflkatni olish bo'yicha arizani sanitar nazorat
idorasiga berish vaqtida veterinariya xulosasi hamda, zarur bo'lganda, MH
talabiari bo'yicha fitosanitariya yoki ekologik sertifikatlarini olishni
tashkillashtirish lozim.

Sertifikatlashtirish idorasi gigiyenik, veterinariya, fitosanitariya yoki
ekologik sertifikatlami olish uchun tashkilotlar bilan muvofiq o'zaro faoli-
yat bo'yicha agentlik xi/.matlarini ko'rsatish huqugiga ham ega. Bunda ser-
tifikatlashtirish idorasi bu xizmatlarga tariflar to'g'risidagi ma’lumotlami
arizachga taqdim qilishi va davlat idoralariga muvofiq namunani tarqatish
va tanlab olish uchun mas'uliyatni o'z zimmasiga oladi.

Sertifikatlashtirish idorasi arizachiga ularning talabiari bo'yicha
quyidagi ma’lumotlami taqdim giladi:

- majburiy sertifikatlashtirishdagi mahsulot turlari ro'yxatini;

- birturdagi mahsulotni sertifikatlashtirish qoidalarini;

- sertifikatlashtirish bo'yicha ishlarga preyskurant yoki ta’riflarni;

- tanishish uchun akkreditatsiya guvohnomasini

Mahsulotlami sertifikatlashtirish tartibi quyidagi ketma-ketlikdaa
iborat:

1) Sertifikatlashtirishga arizani rasmiylashtirish 0 ‘zbeks
Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimi doirasida sertifikatiashtirishni
o'tkazish uchun mahalliy yoki xorijiy arizachi bir turdagi mahsulotlami
sertifikatlashtirish idorasiga sertifikatlashtirish bo'yicha arizani jo'natadi.
Ishlab chiqarilayotgan mahsulotni sertifikatlashtirishda ariza bilan birga
quyidagi hujjatlami tagdim giladi:

- ishlab chigarilayotgan mahsulot me’yoriy hujjatining nusxasini;

- mabhsulotni tamg'alash namunasini (mahsulot hagida ma’lumot);

- gigiyenik sertifikat nusxasi (mavjud bo'isa), davlat sanitariya
nazorati idorasi daboratoriyasining sinov natijalari va MHda (veterinariya
va fitosanitariya xulosalari, ekologik sertifikatlar) o'matilgan boshqa
talablar to'g'risida tarkib topgan ma’lumotlar.

Agarda arizachi bir vaqtning o‘zida muvofiglik sertifikati va gigiyenik
sertifikatlami olish uchun ariza bergan bo'isa, bu hoida gigiyenik
sertifikatning nusxasini rasmiyiashtirishdan so'ng uni o'matilgan tartibda
tagdim etadi.



Olib  kelinayotgan rnahsulotlami  sertifikatlashtirishda yuqorida
ko'rsatilgan hujjatlardan tashqgari, arizaehi 0 ‘zbekiston Respublikasi
hududi bojxonasiga kelganligi (tovar-transport nakladnoyi, hisob-faktura,
invoys) to'g'risida mahsulot ilovasi hujjatlari nusxalarini taqdim giladi.

Arizani berish paytida sertifikatlashtirish idorasi bo'Imasa. ariza
sertifikatlashtirish miiliy idorasiga jo'natiladi. Bir turdagi rnahsulotlami
sertifikatlashtirish idorasi bir nechta bo'lganda, arizaehi ulardan
xoblaganiga ariza berish huqugiga ega.

Arizachida bunday idoralar va sertifikatlashtirish tartibi hagidagi
ma’lumotlar bo'Imasa, uni sertifikatlashtirish milliy idorasi yoki SSMdan
olishi mumkin.

Sertifikatlashtirish idorasi 2 kundan ko'p bo'Imagan vaqtda arizani
ko'rib chigadi va taqdim qilingan hujjatlar tahlilini o'tkazadi. Sertifikat-
lashtirishning barcha asosiy shartlari bir turdagi rnahsulotlami sertifikat-
lashtirish tartibida o'matilgan asoslar, shuningdek, sertifikatlashtirish sxe-
masi va sertifikatlashtirishni o'tkazishga muvofiglik uchun zaruriy
me’yoriy hujjatlar to'g'risidagi garor hagida arizachiga xabar giladi.

Qarorda sinovni o'tkazishda akkreditlangan sinov laboratoriyasi va
sifat menejmenti tizirni yoki ishlab chigarishni (agar bu sertifikatlashtirish
sxemasida ko'rilgan bo'lsa) kim tomonidan sertiiikatlashtirilishi
ko'rsatiladi.

Qarorda gigiyenik sertifikat, veterinariya xulosasi, fitosanitariya yoki
ekologik sertifikatlami olish zarurligi ham ko'rsatiladi.

Mahsulotni sertifikatlashtirishni o'tkazish muddati mahsulot me'yoriy
hujjatlarida o'matilgan sinov muddati va sinov usullariga bog'liq bo'ladi,
ammo bir oydan ko'p bo'Imaydi.

2) Sertifikatlashtirish sxernalarini har bir muayyan holatda arizaehi
taklifi, hajmi va vetkazish muddatlari, sinov usullari. ishlab chigarish xusu-
siyatlari va uning bargarorligi hamda iste’molchilar uchun ushbu mahsu-
lotning xavfii ekanini hisobga olib, sertifikatlashtirish idorasini tanlaydi.
Sertifikatlashtirish sxemalarining qo'ilanilishi kejingi (16.1-) bo'limda
keltirilgan.

3) Me’yoriy hujjatni tanlash. Majburiy sertifikatlashtirishda muay-
yan mahsulotga me'yoriy hujjatlar go'lianiladi. Bundan tashqari, mahsu-
lotga o'matilgan majburiy talabiar, bcshqga rasmiy nashr gilingan Mil, sinov
usullari standartlari, texnik reglamentlar, gonuniy aktlardan foydalaniladi.

Odatda. sertifikatlashtirilayotgan mahsulotga MHlarda tavsiflar ro'y-
xati. majburiy sertifikatlashtirishda turgan tekshirish, sertifikatlashtirish
sinovini o'tkazish tartibi va hajmi hamda, zarurat bo'lganda, gigiyena,
veterinariya, fitosanitariya yoki ekologik talablardan tarkib topgan bo'ladi.
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Agar MHda sertifikatiashtirish sinovi hagida bo'lim bo'Imasa voki
davlatlararo standartlar go'llanilsa, ya’ni bu standartdagi barcha talablar
majburiy deb vyozilgan bo isa, unda sertifskatashtirish idorasi MHda
ko'rsatilgan barcha kompleks tavsifiardan, xavfsizlik bo'yicha talablami
tavsiflovchi ko'rsatkichlarni tanlab oiadi.

Agarda arizachi mahsulotning MHini taqdim gqilmasa, sertifikatiash-
tirish idorasi mavjud mahsulot turi analogi MH fondidan sertifikatlashtirish
uchun foydalanadi. Bunda arizada ko'rsatilgan mahsulotning o'ziga xos
xususiyatlari va mavjud texnik hujjatini hisobga olib, go'shimcha sinov
dasturi ishlab chigiladi.

Eksport gilinayotgan mahsulot xalgaro standartlar bilan uyg'uniashgan
standartlar yoki buyurtmachi\arizachi tashkilot oVaro kontraktda kelishuv-
lami hisobga olib. import giluvchi davlat MH bo'yicha sertifikattashtiriladi.

Xalgaro tizim doirasida sertifikatlashtirishda, bu tizimda gabul
gilingan xalqgaro standart talablariga mahsulot muvofigligi tasdiglanadi.

Sertifikatlashtirishda MHning barcha talablariga tekshirish zarur
bo'lganda sertifikatlashtirish idorasi unga qo'shimcha hujjatlar (sifat tizimi
yoki ishlab chiqarish sertifikati, layoqatli tashkilot sinov bayonnomalari,
gigiyena, veterinariya, fitosanitariya, ekologiya sertiiikat\xulosa!ari,
ta’minotchining texnikaviy hujjatlari va h.) mavjudligini hisobga olib,
muayyan holatlarni aniglaydi,

Bunda gigiyenik sertifikatlami Slga berganda, davlat sanitariya
nazorati idorasiga sinov bayonnomalari nusxasi ilova qilinishi iozim.

Agar go'shimcha hujjatlarda ASL muayyan ko'rsatkichlari bo'yicha
sinov natijalaridan tarkib topsa, unda SI bu natijalarni muvofiglikni
baholash uchun go'shimcha sinovlarsiz foydalanishi mumkin. Bunda bo'lib
o'tgan sinov muddati hisobga olinadi. Bunda u mahsulotning MH bo'yicha
yaroqlilik muddatidan oshmasligi lozim.

4) Namunani identifikatsiyalash, tanlab olish, tamg-‘alash
plombalashni sertifikatlashtirish idorasi yoki sinov laboratoriyasi arizachi
ishiirokida amalga oshirib, bunda namunani sinash joyiga yetkazish
ta’minlanadi.

Sertifikatlashtirish  uchun sinov iste’molchilarga yetkaziladigar.
mahsulotga aynan o'xshash bo'lishi, ya’ni ishlab chigarish texnoiogiyasi
va tarkibi, konstruksiyasi, seriyali mahsulotdan yoki partiyadan tanlab
olingan namuna bo'yicha o'tkaziladi.

Namunalar miqdori, tanlab olish tartibi, saqlash va identifikatsiyalash
qgoidalari sertifikatlanayotgan mahsulot va sinov usullari me'yoriy
hujjatlarida belgilanadi.
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Respublikaga olib kclinayotgan mahsulot partiyasidan tanlab olishni
sertifikatlashtirish milliy idorasi o'rnatgan, akkreditlangan idoralar va
iaboratoriyalarda, sinash uchun olib kelmayotgan mahsulotdan tanlab olish
me'yor chegaralariga rioya qilinishi zarur. Arizaehi zarurat bo'lganda
namunalar ma’lumotlari bo'yicha texnikaviy hujjatlami tagdim qiladi.
Bunda namuna tanlab olish dalolatnomasi 2 nusxada tuzilib, ulardan biri
arizachiga topshiriladi.

Import gilinayotgan bojxona ta’rninotida bo'iishi kerak bo'lgan
mahsulotdan namunalar tanlab olishni. bojxona idorasi ruxsati bilan
bojxona inspektori va tovar egasi yoki wuning vakili ishtirokida
sertifikatlashtirish bo'yicha idora vakiilari o'tkazadilar. Namuna tanlab
olish dalolatnomasi uch nusxada bo'lib, ulardan ikkinchisi bojxona
idorasiga topshiriladi.

5) Sertifikatlashtirish sinovi ushbu mahsulotni sertifikatlashtirishda
foydalaniladigan me’yoriy hujjatlarda ko'rilgan va bu sinovni o'tkazish
huquqgi bo'lgan akkreditlangan sinov labcratoriyalarida o'tkaziladi.
Sertifikatlashtirish vaqtida akkreditlangan sinov iaboratoriyalari bo'Imasa,
sertifikatlashtirish bo'yicha milliy idora sinovni o'tkazish jovini. sharti va
iartioini va uning natijalarini xolisonaligini ta’minlashni aniglavdi.

Anzachs sertifikatlashtirish idorasiga ishlab chigarishga mahsulotni
yetkazish va ishlab chigishda o'tkazilgan sinov bayonnomasi (uni amal
gilish muddatini hisobga olib) yoki O'zbekiston Respublikasi SMTda
akkreditlangan/tan olingan mahalliy yoki xalgaro sinov laboratoriyalari
bajargan sinov haqida hujjatlami ham taqdim giiishi mumkin.

Buyurtmachining iltimosi bo'yicha uning vakiliga sinov shartlari va
laboratoriya bilan tanishish imkoniyati beriladi. Arizaehi o0'zining
mahsulotini sinashda gatnashish huquqgiga ega. Bunda laboratoriyada sinov
me yoriy shartlari saglanishi va maxfiyltkni ta’minlash bo'yicha choralar
gabul qilingan bo'iishi lozim. Namunalar sinovi ishonchliligi, sifati va
saglash uchun mustaqgil vo texnik layoqgatlihgiga akkreditlangan sinov
laboratoriyasi mas uliyatrii 0'z zimmasiga oladi. Sinov bayonriornalarini
vakolatga ega mutaxassis imzolaydi va laboratonva rahbari tasdiglavdi.

Mustaqil laboratoriya bo'lImaganda, sertifikatlashtirish idorasi vakili
nazorati ostida fagat texnik layoqatligiga akk:editlangan sinov laborato-
riyasida sertifikatlashtirish maqgsadida sinovni o'tkazishga ruxsat etiladi.
Bunday sinovni uni o'tkazishga lopshiriq beruvchi sertifikatlashtirish
idoras; bilan bir gatorda, bajaruvchi sinov laboratoriyasi xolisonaligi uchun
javobgarlikni 0'z zimmasiga oladi. Sinov bayonnomalariga bundav
hoiatlarda, sertifikatlashtirish idorasining ekspert-auditori ham imzo
chekadi



Agar MHda sertifikatlashtirish sinovi hagida bo‘lim bo'lImasa voki
davlatlararo standartlar go'llanilsa. ya’ni bu standartdagi barcha talablar
majburiy deb yozilgan bo'isa, unda sertifikatashtirish idorasi MHda
ko'rsatilgan barcha kompleks tavsiflardan, xavfsizlik bo'yicha talablami
tavsiflovchi ko'rsatkichlarni tanlab oladi.

Agarda arizachi mahsulotning MHini taqdim gilmasa, sertifikatiash-
tirish idorasi mavjud mahsulot turi analogi MH fondidan sertifikatlashtirish
uchun foydalanadi. Bunda arizada ko'rsatilgan mahsulotning o'ziga xos
xususiyatlari va mavjud texnik hujjatini hisobga olib, go'shimcha sinov
dasturi ishlab chigiladi.

Eksport gilinayotgan mahsulot xalgaro standartlar bilan uyg'unlashgan
standartlar yoki buyurtmachilarizachi tashkilot o'/aro kontraktda kelishuv-
lami hisobga olib, import giluvchi davlat MH bo'yicha sertifikatlashtiriladi.

Xalgaro tizim doirasida sertifikatlashtirishda, bu tizimda qabul
gilingan xalqaro standart talablariga mahsulot muvofigligi tasdiglanadi.

Sertifikatlashtirishda MHning barcha talablariga tekshirish zarur
bo'lganda sertifikatlashtirish idorasi unga qo'shimcha hujjatlar (sifat tizimi
yoki ishlab chiqarish sertifikati, layoqatli tashkilot sinov bayonnomalari,
gigiyena, veterinariya, fitosanitariya, ekologiya sertifikat\xulosa!ari,
ta’minotchining texnikaviy hujjatlari va h.) mavjudligini hisobga olib,
muayyan holatlarni aniglaydi.

Bunda gigiyenik sertifikatlami Slga berganda, davlat sanitariya
nazorati idorasiga sinov bayonnomalari nusxasi ilova gilinishi iozim.

Agar go'shimcha hujjatlarda ASL muayyan ko'rsatkichlari bo'yicha
sinov natijalaridan tarkib topsa, unda S? bu natijalarni muvofiglikni
baholash uchun go'shimcha sinovlarsiz foydalanishi mumkin. Bunda bo'lib
o'tgan sinov muddati hisobga olinadi. Bunda u mahsulotning MH bo'yicha
yaroqlilik muddatidan oshmasligi iozim.

4) Namunani identifikatsiyalash, tanlab olish., tamg‘alash
plombalashni sertifikatlashtirish idorasi yoki sinov laboratoriyasi arizachi
ishtirokida amalga oshirib, bunda namunani sinash joyiga yetka/.ish
ta’minlanadi.

Sertifikatlashtirish  uchun sinov iste’molchilarga vetkaziladigan
mahsulotga aynan o'xshash bo'lishi ya’ni ishlab chigarish texnologiyasi
va tarkibi, konstruksiyasi, seriyali mahsulotdan yoki partiyadan tanlab
olingan namuna bo'yicha o'tkaziladi.

Namunalar miqgdori, tanlab olish tartibi, saqlash va identifikatsiyalash
goidalari sertifikatlanayotgan mahsulot va sinov usullari me'yoriy
hujjatlarida belgilanadi.
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Respublikaga oiib kelinayotgan mahsulot partiyasidan tanlab olishni
sertifikatlashtirish milliy idorasi o'rnatgan, akkreditlangan idoralar va
laboratnriyalarda. sinash uchun olib kelinayotgan mahsulotdan tanlab olish
me’yor chegaralariga rioya qilinishi zarur. Arizachi zarurat bo'lganda
namunalar ma’lumotlari bo'yicha texnikaviy hujjatlami taqdim giladi.
Bunda namuna taniab olish dalolatnornasi 2 nusxada tuzilib, ulardan biri
arizachiga topshiriladi.

Import qgilinayotgan bojxona ta’minotida bo'lishi kerak bo'lgan
mahsulotdan namunalar tanlab olishni. bojxona idorasi ruxsati bilan
bojxona inspektori va tovar egasi yoki wuning vakili ishtirokida
sertifikatlashtirish bo'yicha idora vakillari o'tkazadilar. Namuna tanlab
olish dalolatnornasi uch nusxada bo'lib, ulardan ikkinchisi bojxona
idorasiga topshiriladi.

5) Sertifikatlashtirish sinovi ushbu mahsulotni sertifikatlashtirishda
foydalaniladigan me’yoriy hujjatlarda ko'rilgan va bu sinovni o'tkazish
huqugi bo'lgan akkreditlangan sinov iaboratoriyalarida o'tkaziladi.
Sertifikatlashtirish vagtida akkreditlangan sinov laboratoriyalari bo'Imasa,
sertifikatlashtirish bo'yicha milliy idora sinovni o'tkazish joyini. sharti va
tartibini va uning natijalarini xolisonaligini ta’rninlashni aniglaydi.

Arizachi sertifikatlashtirish idorasiga ishlab chigarishga mahsulotni
yetkazish va ishlab chigishda o'tkazilgan sinov bayonnomasi (uni amal
gilish muddatini hisobga olib) yoki O'zbekiston Respublikasi SMTda
akkreditlangan/tan olingan mahalliy yoki xalgaro sinov laboratoriyalari
bajargan sinov hagida hujjatlami ham tagdim gilishi mumkin.

Buyurtmachining iltimosi bo'yicha uning vakiliga sinov shartlari va
iaboratoriya bilan tanishish imkoniyati beriladi. Arizachi o0'zining
mahsulotini sinashda gatnashish huquqgiga ega. Bunda laboratoriyada sinov
me yoriy shartlari saqlanishi va maxfiylikni ta’minlash bo'yicha choralar
gabul gilingan bo'lishi lozim. Namunalar sinovi ishonchliligi, sifati va
saqlash uchun mustaqgil vo texnik layoqatliligiga akkreditlangan sinov
laboratoriyasi mas uliyatni o'z zimmasiga oiadi. Sinov bayonnomalarint
vakolatga ega mutaxassis imzolaydi va laboratoriya rahbari tasdiglaydi.

Mustagil laboratoriya bo'imaganda, sertifikatlashtirish idorasi vakili
nazorati ostida tagat texnik layogatligiga akkreditlangan sinov laborato-
riyasida sertifikatlashtirish maqgsadida sinovni o'tkazishga ruxsat etiladi.
Bunday sinovni uni o'tkazishga topshiriq beruvchi sertifikatlashtirish
idoras; bilan bir gatorda, bajaruvchi sinov laboratoriyasi xolisonaligi uchun
javobgarlikni o'z zimmasiga oladi. Sinov bayormomalariga bundav
hoiatlaida, sertifikatlashtirish idorasming ekspert-auditoti ham imzo
chekadi.



Sinov bayonnomasi arizaehi va sertifikatlashtirish idoraiariga tagdim
gilinadi. Bayonnomalar nusxasi sertifikat amal gilish muddatidan kam
bo'Imagan muddat davomida saqglanishi kerak. Bayonnomalar nusxasining
muayyan saglanish muddati sinov laboratorivasining hujjatlarida va bir
turdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirish tartibida o'rnatiladi.

Agar mahsulotni sinash alohida ko'rsatkichlar bo'yicha turli xil
akkreditlangan sinov laboratoriyalarida o'tkaziisa, unda mavjud barcha
zaruriy sinov natijalari bo'yicha ijobiy bayonnomalar bo'lsa, mahsulot
muvofigligini baholash ijobiy deb hisoblanadi. Sinov natijalari salbiy
bo'lgan holatlarda sertifikatlashtirish  idorasi arizachiga sertifikat
bermasligi sabablari ko'rsatilgan xulosani beradi. Sinovlar tartibi 15.5 -
bo'limda batafsil tavsiflangan.

6) Sertifikatlanayotgan mahsulotning ishlab chigarish holatini
baholash bir turdagi rnahsulotlami sertifikatlashtirish tartibida o'matilgan,
Kuzatuv muddati 10 kundar. ko'p bo'Imasligi lozim. Baholash natijalari
bo'yicha sertifikat berish to'g'risidagi qaror gabul gilinganda, hisobga
olinuvchi kuzatuv dalolatnomasi tuziladi. Ishlab chigarishni tekshirish 16-
bobning 16.4-bandida yanada to'laroq tavsiflangan.

Ishlab chigarishni kuzatuvi o'tkazilganligi haqidagi dalillar, ishlab
chigarishni sertifikatlashtirish yoki sifat tizimini sertifikatlashtirish mahsu-
lotning sertifikatida keltiriladi.

7) Muvofiglik sertifikatini berish. Sertifikatlashtirish idorasi sinov
bayonnomasini ko'rib chiqib, ishlab chigarish holatini baholashi va ijobiy
garor gabul gilganidan so'ng sertifikatni rasrniylashtiradi va uni davlat
reyestrida ro'yxatga olib, O'zbekiston Respublikasi sertifikatiashtirish
milliy tizimida o'matilgan qoidalar bo'yicha arizachiga topshiradi.
Muvofiqlik sertifikati fagat ro'yxatga olingan ragami mavjud bo'lganda
kuchga ega. Muvofiglik sertifikati davlat va rus tillarida rasmiylashtiriladi.
Muvofiglik sertifikati blankasining o'rnatilgar. shak.li ilova —Sda keltiril-

an.
’ Muvofiqlik sertifikatining amal qilish muddatini sertifikatlashtirish
idorasi sertifikatlashtirish sinovining o'tkazilish shartlari va mahsulotning
0'ziga xos xususiyatlarini hamda mahsulotning me’yoriy hujjatini amal
gilish muddatini va sifat tizimi yoki ishlab chiqarish sertifikatlanganligi
hisobga olib. uch yiidan kam bo'Imagan muddat uchun belgilaydi.

Mahsulot partiyasi yoki donali buyumlar muvofiglik sertifikati
yaroglilik muddatiga va bu yaroqlilik muddatidan ko'p bo'Imagan
muddatda qo'llanilsa, amal giladi.

Muvofiglik sertifikati arizachiga ikki ish kuni davomida topshiriladi,
shuningdek. Sl sinov natijalarini olgan vaqtdan boshlab SI ishlab chigarish

382



kuzatuviai 5 ish kun davomida o'tkazadi. Arizaehi muvofiglik sertifikati-
ning amal qilish muddati tugashigacha bir oydan kam boMmagan vaqtda
ishlab chigarayotgan mahsulotini gayta sertifikatlashtirish magsadida
sertifikatlashtirish idorasiga ariza berish huqugiga ega. Bunda Sl
inspeksiya nazorati natijalarini hisobga ohb, sertifikatlashtirish sxernasini
o'zgartirishi mumkin.

Mahsulot konstruksiyasiga yoki uni ishlab chigarish texnologiyasiga
o zgartirish ~ kintishni  rejalashtirishda, ya’ni  sertifikatlashtirishda
mahsulotning tavsiflariga ta’ssr qilish mumkinligini, tayyorlovchi bu
idorani xabardor qiladi, chunki sertifikat beruvchi zaruriy to'g'rilovchi
chora-tadbirlar hagida garor gabul giladi.

8) Muvofiglik belgisi. Berilgan muvofiglik sertifikati asosida
o rnatilgan sertifikatlashtirish sxemasi tuzilgan kelishuvni hisobga olib,
arizachi-litsenziya egasiga sertifikatiashtirilgan mahsulotni muvofiglik
belgisi bilan tamg'alash huquqi beriladi.

Seriyali mahsulotga inuvotighk sertifikatini berish vaqgtida vakil
namunasi sinovi natijalari, bu mahsulotga zarurat bo'lganda gadoglash,
idish va ilova hujjatlari korxona-tayyorlovchining javobgarligi bilan
sinalgan namuna va ishlatilayotgan mahsulot me'yoriy hujjatlarda
o‘rnatilgan talabiarga muvofigligini ta’minlab muvofiglik *belgisi biian
tamg'alaydi,

Muvofiglik belgisini goMlashning umumiy qoidalari 0 ‘zDSt 5.8:2006
"0 zZMTMT. Muvofiglikni tasdiglash belgisi. QoMiash qoidalaii”da
o rnatilgan. Muayyan mahsulot turi bo'yicha belgidan foydalanishga o'ziga
xos talabiar bir turdagi rnahsulotlami sertifikatiashtirish tartibi va belgini
go'llash kelishuvida o'matilgan.

Belgining tasviriga talabiar O'zDSt 1.19:2000 “0 ‘zDST. Muvofiglikni
tasdiglash belgisi. Shakli, chiziiishi, asosiy oMeharnlari”da anigiangan.
Sertifikatlashtirish milliy tizimida mahsulotiarga muvofiglik belgisi
namunasi 15.4-rasmda ko'rsatilgan.

15.4-rasm. Muvofiglik belgisi bilan kod belgilanishini gaydgqilish misoli.
Donali buyumlarni sertifikatlashtirishda uni muvofiglik belgisi bilan
tamg'alash amalga oshirihnaydi. Sifat tizimi muvofiglik belgisini
mahsulotning ilova nujjallarida, rekiama matenallarida qo'llash bo'yicha
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arizachiga huquqgni, sifat tizimini sertifikatlashtirish idorasi taqdim giiadi.
Sifat menejmenti tizimi muvofiglik beigisi bevosita mahsulotga qo'yil-
maydi. Muvofiglik beigisi har bir sertifikatlangan mahsulotning
go'zg'alrnas gismiga, tayyorlovchi bu mahsulotning har bhini donalab
gadoglashida tovar beigisi bilan yonma-yon tamg‘alanadi.

Muvofiqglik belgisini bevosita mahsulotga go'yish imkoniyati vo‘q
(masalan, gazsimon, suyuq va sochiluvchan material va moddalar),
idishiga yoki gadog'iga qo’yiladi. Zarurat bo'lganda, maxsus texnik
vositalar, yorlig, lentalardan foydalaniladi. Sertifikatlangan mahsulot va
xizmatga, arizachi va ta’minotchi muvofiglik beigisi bilan uning kodini
go'yishi lozim. Muvofiglik belgisining kodini tushirish go'shimcha belgi
ko'rinishida, sertifikatlashtirilgan mahsulot va xizmatlar bir guruh
mahsulotlariga tegishli ekanligini sertifikatlashtirish idorasi aniglaydi.

Kodning belgilanishi quvidagicha:

X XXXIYYY
bu yerda, X = bir turdagi mahsulot guruhi beigisi; XXX - sertifikatlash-
tirish idorasining davlat reyestri bo'yicha akkreditlangan attestatining tariib
ragami hisoblanadi; YYY - muvofiglik belgisini go'llash huquqini olgan,
korxonaning tartib ragami bo'ladi.

Kod rnisoli 15.4-rasmda keltirilgan bo'lib, bu yerda Ye sertifikatlash-
tirilgan mahsulot yengil sanoat va madaniy-maishiy ishlarga mo'ljallangan
tovariariga tegishli ekanligini tavsiflaydi, 009 Buxoro SSM akkreditatsiya
guvohnomasi ro'yxat ragamining oxirgi ragamlari, 001 esa bu Buxoro
tekstil kombinati.

Ishlab chigaruvchilai sertifikatlangan mahsulotlar gismini sotishda,
muvofiglik sertifikat! nusxasi, sertifikatning asl nusxasini saglovchi yoki
idoraning muhri va ishontirish imzosi (yo notarial idora bo'lishi mumkin)
bilan ilova qilishi mumkin. Sertifikatning asl nusxasini saqlovchi nusxa
berayotganda, uni mahsulot uchun tovar jo'natish hujjatlariga muvofiq
ro'yxatga oladi. Har bir nusxaga uning ro'yxatga olish ragami, sotiladigan
mahsulot migdori ko'rsatiladi.

Mahsulotni muvofiglik sertifikat! amal gilish davrida ishlab chigilgan
bo'isa. u sertifikat hisoblanadi va gayta sertifikatlashtirish zarurati bo'l-
maydi. Mahsulotni sertifikatlanganligini tasdiglashda muvofiglik beigisi va
ekspluatatsiya gilish va ilova hujjatlarini tayyorlash sanasi xizmat giladi.

Sertifikatlashtirish idoralari bergan, bekor gqilingan sertifikatlar
hisobini yuritadi va ular to'g'risida hamda sertifikatlashtirish bo yscha
faoliyat hagidagi ma’lumotlarni sertifikatlashtirish milliy tizimiga
yuboradi. Ular berilgan sertifikatlar va o'zining faoliyati to'g'risida
giziquvchi tashkilotlarni ham xabardor qilishi mumkin. Sertifikatlashtirish



bo'yicha milliy idora mahsulotlami sertifikatlashtirish  natijalari
to'g'risidagi ma’lumotlami chop etadi. Bulan

- sertifikatlar berilgan mahsulotlar ro'yxati va uning sertifikatiash-
tirish tavsiflari;

- ishlab chiqarish, sifat tizimi va bir turdagi mahsulotlami
sertifikatlashtirish bo'yicha akkreditlangan idoralar ro'yxati;

- akkreditlangan sinov laboratoriyaVmarkaziari ro'yxati;

«- sifat bo'yicha attestatlangan ekspeit-auditoriar hagida ma’lumotlar;

- fcekor gilingan sertifikatlar va akkreditatsiyalash hagida attestatlar
to'g'risidagi ma’lumotlar.

Arizachi mahsulotning muvofiglik sertlfskati va muvofiglik tamg'asi
bo'isa, reklama gilish hamda sifat tizimi (yoki ishlab chigarish) sertifikatini
rekiama qilish huqugiga ega.

Majburiy  serxixlkatlashtirishdagi  mahsulotni, lekin  muvofiglik
sertifikati mavjud bo'lmasa, reklama gilish gat’iy tagiglanadi.

Sertifikatlashtirish bo‘yicha ishlarning mehnat sarfini va narxiui
aniglash. Sertifikatlashtirish bo'yicha ishlar mehnat sarfini va narxini
O'zbekiston Respublikasi Sertifikatlashtirish milliy tizimida O'zRH 51-
032-94 Rahbari> hujjati asosida anigianadi.

Sertifikatlashtirish idorasi sertifikatlashtirish. milliy tizimida litsenziori
shartnoma asosida faoliyatini amalga oshiradi. Bunda sertifikatlangan sifat
tizimi va ishlab chigarish, xizmat, jarayonlar va mahsulotlami inspeksion
nzoiatini o'tkazish, akkreditlangan sinov laboratoriyaVmarkazlari vakiilari
sertifikat berish huqugiga ega.

Sertifikatlashtirish idorasi bilan lisenzien sharthoma asosida korxona
va tashkilotlar muvofiglik beigisi va sertifikatdan foydalanish huqugini
oladi. Sertifikatlashtirish bo'yicha ishlami o'tkazishga umumiy tarif turlari
(shartnoma narxi) quyidagi formula bilan ifodalanadi:

TK S BS2+53+S4X 1+R>+Ss+S6+S7+Sg+H+QQS, (15.1)

bu yerda: Sj ~ seitillkatlashtiri bo'yicha ishiarni bajaruvchilar oylik mao-
shi, so‘m; S2- ijtimoiy sug'urtalashga to'lov (ajratrna). so'm; S3- nafaga
fondiga toiovlar (ajratma), so'm; S4—xarajatlarga qoplamalar (ijara, yonil-
g'i, energiya va h.), so'm; S5- butlovchi buyumlar va materiallar narxi,
so'm; S6 - xizmat safari xarajatiari, so'm; S? - avtotransport vositalariga
to'lovlar, so'm, Ss—boshqa tashkilotlaming xizmatlariga xarajatiar, so'm:
R - normativ rentabellik; H - foyda'vdaromad solig'i va gonunchilikka
muvofiq boshqa soliglar; NDS - go'shimcha giymat solig'i, so'm.
Sertifikatlashtirish bo'yicha har bir ish turi uchun oylik maosh giymati
quyidagi tartibda anigianadi: ushbu ish bo'yicha to'lig jarayonlar.ro'yxatini



tuzish; har bir jarayonni bajarish uchun zaruriy ishchilar miqdori va ular-
ning m'alakasini o'rnalish; har bir jarayon bo'yicha ishlaming mehnat
(o'rtacha mehnat sarfi miqdori) sartrni o‘matish; ishchilar lavozimi maoshi
va tarif stavkaiarini o'nuuish; sertifikatlasiilirishniag barcha jarayoniari
bo'yicha barcha turdagi ishc.hilaming oyhk maoshi summasiui anigiash.
Normativ rentabeliik sertifikatlashtirish miliiy idorasi yoki sertifikat-
lashtirish Idorasini rag‘batlainirisb magsadida differensiaiiash muhim
ishiardan 0,30 oshmasligi shart.
Lisenzion ajratmalar miqdori sertifikatlangan mahsulot hajrnidan
quyidagicha tashkil etiladi:
- massaviy mahsulot ishlab chigarish uchun - 0.05%dan G.J%gacha:
- seriyali mahsulot ishlab chigarish uchun - 0,1%dan 0.5%gacha;
- donalab mahsulot ishlab chigarish uchun - 0,5%dan 1%gacha.
Sertifikatlashtirish bo'yicha ishlar mehnat sarfining o'rtacha giymati
15.2-jadvalda keltirilgan.
15.2-jadvai
Sertifikatlashtirish bo'yicha ishlar mehnat sarfining o'rtacha giymati

Ishlarning nomi Mehnat, odam.
Kan.
1 Me’yoriy hujjatlami ekspertiza gilish A4 format i
varag‘iga 0,025 S

2 Xalgaro va xorijiy me’yoriy hujjatlami A4 format 1
(taijimasiz) tahiil gilish varag‘iga 0,05

3 Konstruktorlik va texnologik hujjatlami Al format 1
ekspertiza qgilish varag*iga 0,1

4 Sertifikatlashtirish sxernalarini tahiil gilish
Sinov laboratoriyasini tanlash 3

6 Sifat tizimi va ishlab chigarishni .. 3 " 1
sertifikatlashtirish idorasini tanlash

7 Deklaratsiya talabnomasi bo'yicha garor 1
tayyorlash i

8 Sinov dasturini ishlab chigish 4

9 Sinov qurilmasiini tayyorlash, namunani Sinov dasturiga
tanlash va sinovni o'tkazish muvofiq

10 Sifat tizimi yoki ishlab chigarishni Sinov dasturiga
sertifikatlashtirish muvofiq

1! Sinov bavonnomasini tahiil gilish 2

12 Qlingan natijalami tahiil gilish va muvofiglik O
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sertifikatini berish to'g'risida garor gabul

qgilish
i3 Inspeksiya nazorati sxemasini ishlab chigish 2
14 Muvofiqlik sertifikatini rasmiylashtirish va 1

ro'yxatga olish
15.5. Muvofiqlikni tasdiglash va baholash uchun mahsulotni sinash

Sinashning magsadi mahsulot ko’rsatkichi va ushbu mahsulotni
me’yoriy hujjatlarga  muvofigligini haqgiqgiy qiymatlari to'g'risidagi
ma’lumotlami ishonchli va xolisona olish hisoblanadi. Ma’lumot
ta’minotchi muvofiglik deklaratsiyasini gabul gilishda yoki muvofiglik
sertifikatini berish to'g'risida garor gabul gilish uchun kerak bo'ladi.

Sinovni o'lkazishga umumiy talablar. Sertifikatiashtirish sinovini
o'tkazish uchun sinov laboratoriyalari akkreditlangan bo'lishi, shuningdek,
sinov turlari ro'yxati va akkreditatsiya haqida aitestat, sinov laboratoriyasi
o'tkazish (akkreditlash sohasi) mavjud bo'lishi lozim va sinovni o'tkazish
huqugiga ega. Agarda sinov laboratoriyalari fagat texnik omilkorlikka
akkreditlangan bo'isa, bu holda sertifikatlashtirish sinovlari o'tkazilayot-
ganda sertifikatlashtirish idorasi vakili ishtirok etishi shart Sertifikatlash-
tirish sinovlari akkreditlanmagan sinov laboratoriyalarida o'tkazilsa, amal
gilishi hisobga olinmaydi.

Sinovlami o'tkazishga sinov vositalarini tayyorlash varoqiiligi, ishlash
qobiiiyati hamda ulami ishlatish hujjatida o'matilgan talablarga muvofiq
ishga sozlash yo'li bilan uiami mavjudligi tekshiriladi.

Aniglik va uzatuvchanlik me’yorlari sinov vositalarini tanlashda, si-
nashda, sinov natijalarini rasmiylashtirish va ma’lumotlami gayd gilishda
rioya qilinishi shart. Mahsulot me’yoriy hujjatlarida aniqlik me’yorlari
belgilanadi.

Sinovni o'ikazishning asosiy bosqgichlari quyidagilardan iborat:

1) Sinovni o'tkazishga taiabnoma tahiili. Ushbu bosgichda sinov
laboratoriyasi taqdim etilayotgan mahsulotni sinashga akkreditatsiya soha-
sini tekshiradi. Amal giluvchi hujjatlaming mavjudligi. sinov qurilmalari
atteststining amal qilish muddati, yordamchi qurilmalar va sinov vosita-
sining tavyorligi yoki tamg'a tushirilganligi. oichash vositasining go'llash-
ga yaroqliligini tasdiglash, shuningdek. ularning amal gilish muddatiari
ham tekshiriladi. O'matilgan muddatlarda sinovni o'tkazish imkoniyatlari
mavjudligi baholanadi va xodimlarning malakas: mavjudligi tekshiriladi.

2) Siisov dasturini ishlab chiqgish. Bir turdagi sinov dasturini
mahsulot ishlab chigaruvchi ishiab chigadi. Ishiab chiqgarish turib qgolgan
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holatlarda sinov dasturi sertifikatiashtirish idorasi yoki buvurtrr.achi
takliflari asosida qoida sifatida ishlab chigiladi. Dasturda'hajmi. joyi, turi
va sinash shartlari, hisobot berish tartibi va boshga zaruriy ma’lumotlar
o‘rnatiladi. Sertifikatlashtirish sinovlari holatida dastur sertifikatlashtirish
talabnomasi bo'yicha garor bilan birlashtirilishi mumkin.

Dasturda sinalayotgan mahsulotning aniqg va to'liq nomlanishi,
me’yoriy hujjatda u gandan yozilsa, xuddi shunday to'lig va aniq
keltirilishi hamda sinaiishi lozim. Dasturda sinov tun va ioyi hamda sinov
laboratoriyasining nomi, manzili va huquqi ko'rsatilishi shart.

Sinov usullariga qo'shimchaiarda sinov bayonnomasini taqdim qilish
va rasmiylashtirish sinov ma’lumotlarini aniqlashda gayta ishlash tartibi va
shartlari ko'rsatilishi mumkin. Sinov hajmi muvofiglikni tasdiglashda
tekshirilayotgan mahsulot (xavfsizlik) majburiy talablaridan kelib chiqib
aniglanishi lozim.

3) Sinov vositalarini ishga sozlash. Sinov vositalarini ishga
sozlashdan oldin uning texnik hoiati tekshirilib. bu sinov vositasini sinov
vositasining ishga sozlash me’yoriy giymatlari ta’sirlarini o'rnatish. uning
barqgarorligini tekshirish hamda ishlatish huijatiga muvofiq sezgiriligi.
ishchi rejimga chiqgish to'g'riligi va o'lchash vositasini gayd qilish
muvofigligi ishlatish hujjatiariga muvofig ishlash va texnik holatining
tekshiruvini o'tkazishdan tarkib topgan bo' ladi.

4) Sinovni o'tkazish. Sinovlar tasdiglangan sinov dasturiga to'liq
muvofig o'tkazilishi va sinalayotgan mahsulot me’yoriy hujjatlari, sinov
usullariga muvofiq sinovga tayyorlangan bo'iishi lozim.

Sinovni o'tkazish shartlari mahsulotning me’yoriy hujjatlari va sinov
usullariga muvofig bo'iishi kerak. Sinov vositasini ishga tushirish faoliya-
tida, sharoit va sinovning davomiyligi, sinov vositasini ishlatish hujjatlari
va mahsulotni sinash usullariga to'liq muvofiq ravishda bajarilishi lozim.

Sinalayotgan mahsulotning tavsifi sonli giymatlari sinov ma’lumotlari
jurnalida gayd qilinishi kerak. Sinashda mahsulotning me'yoriy hujjatlarida
ko'rilgan, sinalayotgan mahsulot tarkibiy tavsiflari ro'yxatga olib boriiadi.
Sinov ma’lumotlari\natijasi ular ganday olingan bo'lsa, shunday’igicha,
ya’ni ketma-ketligi va shakli bo'yicha yoziladi. Dastlabki guruhiash,
ma'lumotlarni yaxlitlash va alohida giymatiami istisno qilishga yo'l
go'yilmaydi. Nugsonlarning ko'rinishi ham ro'yxatga olinadi.

5) Sinovdan so‘ng namunani tadqigq gilish tashgi ko'rinishi, ish
gobiliyati \a namunaning sinovdan oldingi va keyingi boshga tarkibi
hamda o'zgarishlarni ro'yxatga olish. agarda u mavjud bo'lgan tagdirda,
solishtirishlar magsadida o'tkaziladi.



6) Ma’lumotlarni gayta ishlash sinov amaldagi mahsulotning me’-
yoriy hujjatlari va uni sinash usullari bo'yicha bajariladi. Agar zarurat
bo'lganda, me’yoriy hujjatlarda tavsiya giiinmagan sinov ma’lumotlari
gayta ishlash usuli, sinov usuilarida o'matilgan tartibda bo'lishi shart.
Zarurat bo'lganda, qiymatlaming tushishi paydo bo'lishi, bir xilligini
Tekshirish, bu ma’lumotlami tarqgalish turi va mustagil bc'lgani uchun sinov
natijalarining dastlabki gayta ishlashi o'tkaziladi.

7) Sinov bayonnomasini tayyorlash va lasiriiylashtirish. Sinov nati-
jalari sinov bayonnomasida ko'rsatilishi lozim. Bayonnomada mahsulotni
sinash va me’yoriy hujjatlari talablariga hamda sinov usuli, dasturlariga
muvofig sinov natijalari mahsulot tavsifi giymati ko'rinishida, ma’lumot-
lar gayta ishlashdan so'ng olingan giymatlarda aks topgan bo'lishi lozim.

Bayonnomaning belgilanishi har bir betda qo'yilgan bo'lishi kerak.
Bunday belgilari tartib ragami va bayonnoma rasmiyiashtirilgan sanalar
bo'lishi mumkin. Bayonnomaning har bir betida umumiy betlar soni hamda
mazkur betning ragami ko'rsatiladi.

Sincv laboratoriyalarining belgilanishi sinov laboratoriyaning nomla-
nishi, manzili va akkreditlangan guvohnoma ragami ko'rinishida ko'rsa-
tilishi iozim. Yirik tashkilot tarkibidagi uning tarkibiga alogador bo'lgan,
sinov laboratoriyasi bo’yicha qo'shimcha ma’iumotlaming Kkiritilishiga
ruxsat etiladi. Iste’molchilar belgilanishi, sinov uchun buryutmachi nomi
va manzili ko'rinishida ko'rsatilishi lozim.

Sinashga yao'llar.ilayotgan mahsulot ushbu mahsulot turi uchun, fagat
tavsifli belgilanishi lozim. Bu belgilanishni kiritish tanlanayotganda (masa-
lan, tartib ragami) mahsulotni sinash uchun (yoki unga qistirilgan yorliq)
iste’molchilar, tayyorlovchilar yoki sinov laboratoriyasining o‘zi ta’min-
laydi. Bunday qo'shimcha ma’lumotlar sifati , ya’ni tayyorlash sanasi.
mahsulotni olish sana va h. kiritishga ruxsat etiladi. Sinov usullari aniglan-
gan bo'lishi shart, nostandart sinov usullarini go'llashga ruxsat etilmaydi.

Subpudrat sinov laboratory a'markazlar gatnashganida sinovni
o'tkazishda, ular sinov bayonnomasida ko'rsatilib o'tilishi shart. Subpudrat
laboratoriya bayonnomasi buyurtmachi laboratoriyasi bayonnomasiga
go'shib go'yiladi.

Sinov natijalari mahsulotning me’yoriy hujjatlari talablariga va sinov
usuiiari ko'rsatmalariga muvofiglikda aniq, tushunarli, to'liq va ikki ma’no
keltirib chigaruvchi bo'Imagan holatda taqdim gilinadi. Sinovni o'tkazish
sanasi o'matilgan talablarga muvofiq ko'rsatiladi.

Sonli natijalar zarurat bo'lganda, xatoligi yoki noanigligi hisoblanib.
birga tagdim qilinadi. Sinov bayonnomasiga fagat sinaiayotgan mahsulotga
alogador ma’lumotlar, olinganligini tasdiglovchi ma’lumotlar Kiritiladi.



Sinov bayonnomasida, odatda, MH talabiari bo'yicha sinaiayotgan
mahsulot bu mahsulotga muvofigligi baholanadi.

Qo'shimcha ma’lumotlar sinov bayonnomasining texnik tarkibiga
alogador, uni keyinchalik qgo‘liash hamda buyurtmachi va sinov
laboratoriyasi majburiyatlari va huquglari, shuningdek, ixtiyoriy masalalar
bo yicha taqdim qilinishi mumkin. Bunday ma’lumotlarga sinov
bayonnotnast chop etish shartlarini kiritish mumkin.

Sinov bayonnomasiga to‘g‘rilashlar va qo'shimchalar Kkiritish u
rasmiylashtirilganidan so‘ng fagat qo'shimcha hujjat sifatida tagdim
etilishiga ruxsat beriladi. Sinov bayonnomasi to'rt nusxada rasmiylash-
tirilib, ulardan biri sinov laboratoriyasi arxivi va ishda qoidiriladi. Ikkitasi
sinov buryutmachlariga, ya’ni subyektlarga beriladi.

Sinaigan mahsulot namunasini saglash, utillashtirish yoki uni ta'minot-
chiga qaytarish sinov laboratoriyasi va ta’minotchi\buyuitmachi sinovni
o tkazishi o'zaro tuzilgan shartnoma bandlariga muvofiq amaiga oshiriladi.

15.6. Sertifikatlashtirilgan mahsulot ushdan inspeksiya nazorati

Seriyali ishlab chigarilayotgan mahsulotga sertifikat beruvchi
sertifikatlashtirish idorasi yilda bir martadan kam bo'Imagan tarzda
sertifikatlashtirishda o'matilgan talablarga muvofigligini tasdiglash
magsadida sertifikatlangan mahsulotning inspeksiya nazoratini o'tkazadi.
Inspeksiya nazorati sertifikatlashtirish sxemasi, mahsulot sinovini o'tkazish
valyoki ishlab chigarishni kuzatishga bog'liq bo'ladi.

Inspeksiya nazoratiga umumiy talablar 2005-yil 6-aprelda Adliya
vazirligda ro'yxatga olingan JSel464- “Sertifikatlashtirilgan mahsulot va
xizmatlar inspeksiya nazorat o'tkazish qoidalarf’da belgiiab go'yiigan. Bir
turdagi mahsulotlami sertifikatlashtirish idorasi protsedura hujjatida
muayyan tartibda inspeksiya nazoratini o'tkazish belgilangan.

Inspeksiya nazorati hajmini SI mahsulotni sinash. avvalgi o'tkazilgan
inspeksiya nazorati natijalari va attestatlangan voki akkreditlangan sinov
ishlab chigarish laboratoriyalari natijalari mehnat hajmidan kelib chiqib har
bir muayyan holatda aniglaydi. Inspeksiya nazorati davriyligini muvofiglik
belgisidan foydalanish va muvofiglik sertifikatini qo'llash huqugini
to xtatish to'g'risidagi kelishuvda rejada o'matilgan tartibda. Sl bilan tay-
yorlovchi quyidagilami hisobga olib kelishuv tuzadi: muayyan mahsulot-
ning o ziga xos xususiyati; sertifikatlashtirilayotgan mahsulot hajmi va
ishlab chigarish davomiyiigi; sifat tizimiga sertifikatning mavjudligi.

Sertifikatlashtirilgan mahsulot rejali inspeksiya nazorati Sl tasdiglagan
rcja-grafigiga muvofiqg o tkaziladi. Rejadan tashgan inspeksiya nazorati
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mavjud nomuvofigiikni bartaraf gilish dalillarda rasrniy tasdiglanganligi va
aniqg daliliar keltirib isbotlash to'g'risida sertifikatlangan mahsulotga
iste’molchilardan sbhikoyat va e’tirozlar bildirilsa hamda mahsulot
me’yoriy hujjatiga va ishlab chigarish texnologik jarayonlariga o'zgartirish
kiritilgan holatlarda o'tkaziladi.

Inspeksiya nazoratini o'tkazish uchun muvofiglik sertifikatini
berishgacha sertifikat egasi bilan sertifikatlashtirish idorasi tuzayotgan
kelishuv asos bo'lib hisoblanadi. Keiishuvda ish turlari. o'tkazish muddati
'-a inspeksiya nazorati bo'yicha ishlarga toiov shartlari o'matiladi.
Inspeksiya nazorati sertifikatlashtirish, qonuniy hujjatlar va sertifikatlash-
tirish bo'yicha bajariladigan ishlar tartibi va asosiarini, standartlashtirish,
metrologiya va sertifikatlashtirish sohalaridagi me’yoriy hujjatlari bo'yicha
maxsus tayyorlangan mutaxassislar (sifat bo'yicha ekspert-auditorlar)
amalga oshiradi. Inspeksiya nazoratida, zarurat bo'lganda, boshqga tashkilot
vakiilari shu tashkilot yoki bevosita uning mutsxassisi biian
sertifikatlashtirish idorasi o'rtasida tuzilgan o'zaro shartnoma asosida
gatnashishi qgabul qilinadi. Sertifikatlashtirish idorasi topshirig'i bo'yicha
akkreditlangan nazorat idorasini jalb gilish mumkin.

Inspeksiya nazoratining maqgsadi sertifikatiashtirilgan mahsulot
me’yoriy hujjatlar talablariga muvofigligini tasdiglashdan iborat.
Inspeksiya nazorati Sl rahbari tomonidan tasdiglangan dasturga muvofiq
o'tkaziladi. Inspeksiya nazorati dasturi magsad va obyekt, inspeksiya
nazoratini o'tkazish bo'yicha ishlar tartibi va hajmidan tarkib topgan
bo'iishi shart. Sertifikatlashtirish idorasi rahbari bir nusxa buyrugq va
inspeksiya nazorat o'tkazish dasturlarini tayyorlovchiga ularni olganligi
hagida irnzo bilan topshiradi. Inspeksiya nazorati tayyorlovchidan,
tayyorlovchi  vakili  gatnashmaganda valyoki savdo  sohasidan
(iste’molchidan) sertifikatlashtirishning 2- va 4-sxemalarida namuna tanlab
olish bilan boshlanadi. Mahsulot namunasini tanlash va identifikatsiya-
lashda dalolatnoma rasmiylashtirladi.

Tayyorlovchi mahsulotini sinash va tanlashda gatnashish huqugiga
ega. Sinash, uni tanlash tartibi, identifikatsiyalash va sinash hamda namuna
migdori mahsulot MH talablariga muvofiq amalga oshiriladi. Mahsulot
namunasini sinashni mustaqil akkreditlangan iaboratoriyalar, hoh u sertifi-
katlashtirilayotgan mahsulot tayyorlovchisming texnik layoqgatlihgiga ak-
kreditlangan sinov laboratoriyasi. inspeksiya nazorati komissiyasi gatna-
shuvi biian o'tkazadi. Sinov natijalari bayonnomada rasrniylashtir;ladi.

Ishlab chigarishni kuzatishda inspeksiya nazorati 3- va 5-sxernaiar
bo'yicha xuddi shu tartibda sertifkasion kuzatuv sifatida o’tkaziladi.
Teksbirishning asosiy obyektlari quyidagilar bo'ladi:
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- mahsulotga me’yoriy hujjat, sinash usuli va ishlab chigarish
texnologiyasi;

- sertifikatlashtirilgan mahsulot;

- ishlab chigarish va sifat tizimi;

- texnologik qurilmalar, oichash va sinash vositalari;

- savdo tashkilotida va tayyorlovchi korxonada sertifikatiashtinlgari
mahsulotni saglash muddati va shartlari;

- gadoglash, tashish;

- ilova gilingan hujjatlar;

- muvofiglik beigisi bilan tamg'alash.

Ishiab chiqgarishni kuzatish tasdigiangan dasturga muvofiq o'kaziladi.
Tashkilotda inspeksiya nazorati o'tkazish jarayonida, zarurat bo'lganda,
komissiya daslurdagi nazarda tutilmagan korxona ishlab chigarayotgan
mahsulot sitatiga bog lig bo'lgan obyekt yoki jarayonlarni tekshirish;
mumkin.

Tekshirishga rioya qilish shartlari muvofiglik belgisini go'llash huquqi
sertifikatlar nusxasida go'llanilishini tekshirish bilan boshlanadi, shuning-
dek, mahsulotga, idishga, gadoglashda va ilova gilinayotgan hujjatlarda
muvofiglik belgisining mavjudligi va to'g'ri qgo'yilganligi tekshiriladi.
Tekshirish tayyorlovchi korxonada va/yoki savdo tashkil otlarida, agarda bu
sertifikatlashtirish sxemasida belgilangan bo'isa, o'tkaziladi. Belgini tek-
shirish muvofiglik sertifikati va konstruktorlik hujjatlariga muvofiq amalga
oshiriladi.

5- yoki 6-sxema bo yicha mahsulotni sertifikatlashtirishda sifat tizim
ga sertifikati mavjudiigiga qarab, sertifikatlashtirish idorasi, sifat tizimini
tekshirish to g risidagi hisbotmng bir nusxasini sifat menejmenti tizimi
bo'yicha sertifikatiashtirishni amalga oshirgan idoraga beradi.

Ishlab chiqgarishni tekshirish natijalari salbiy bo'isa. komissiya korxo-
naga aniglangan nomuvofiglikni bartaraf gilishni kuzatuv daiolatnomasida
ko'rsatib yoki bayonnomalar ko'rinishida rasmiy iashtirib taklif giladi.

Inspeksiya nazoratini agar muvofiglikni yoki o’matilgan talablarga
ishlab chiqgarish va/yoki nomuvofig mahsulot xolisona isbotlash o'matilgan
bo'isa, tugallandi, deb hisoblash mumkin. Baholash tekshirish natijalari
(tekshiruvchi va tekshirilayotgan) bo'yicha garor gabul gilishda tomonlar-
da ishonchsizlik va giyinchiliklar tug'dirmavdigan bo'lishi kerak. Baholash
sertifikatlanayotgan mahsulotning  muvofigligini  me’yoriy  hujjatlar
talablariga muvofiq aniq ifodalanmagan va ikki fikrli izohlar bo'lishidan
xalos bo'lishi lozim.

Inspeksiya nazorati natijalari bo'yicha komissiya ixtiyoriy shaklda va
ikki nusxada daiolatnoma tuzib. ulardan bir nusxasi tayvorlovchiga beriladi
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hamda ikkinchi nusxasi esa sertifikatlashtirish idorasiga jo' natiiadi. Inspck-
siya nazorati dalolatnomasini komissiyaning barcha a’zolari va tayyorlov-
chi imzolaydi, ayni paytda inspeksiya nazorati natijalariga noroziliklar
boMgan holatlarda o'zining fib ini kiritishi mumkin. Dalolatnomada tay-
yorlovchi hagidagi, sertifikatlashtirilayotaan mahsulotni MH talablariga
muvofigligi dalillari, ishlab chigarishni metrologik ta’minoti va texnologik
jarayoniar talablariga rioya qilinishi hamda xulosalar to'g'risidagi
ma’lumotiar ko'rsatiladi.

Inspeksiya nazorati natijalari bo'yicha 3 kun davomida sanasi ko'satil-
gan inspeksiya nazorati dalolatnomasi tuzilib, muvofiglik sertifikatini tas-
digiash, to'xtatish yoki bekor gilish to'g'risida garor gabul gilinadi. Qaror-
ning bir nusxasi garor gabul gilingandan so‘ng uch kundan ko'p bo'Imagan
muddatda tayyorlovchigajo'natiladi.

Muvofiglik sertifikatini to'xtatish holatlarida garorda anigiangan kam*
chiliklar bo'yicha to'g'rilovchi amallami gabul qilish uchun muddati ko'r-
satiladi. Muvofiglik sertifikatini bekor gilish hagida garor gabul gilingan
holatlarda sertifikatlashtirish idorasi bu to'g'rida ma'iumotni uch kundan
kam bo'lmagan muddatda "O'zstandart" agentligi, sohq va bojxona
idoraiariga va zarurat bo'lganda omm&viy axborot vositalariga io'natadi.

Muvofiglik sertifikatini bekor gilish O'zbekiston Respublikasi
sertifikatlashtirish milliy tizimining reyestridan chigarish vaqti bilan
amalga oshadi. Bekor gilingan muvofiglik sertifikati muvofiq jurnalda
quyidagi ma’lumotlar aks topgan yozuvlami olib borish bilan yo'q gilinadi:
bekor qilish hagida qaror sanasi va ragami; mahsulot nomi; ishlab
chigaruvchining ncmi; muvofiglik sertifikatini Davlat reyestri bo'yicha
ragami va tartib ragami; yo'qotish sanasi.

Majburiy sertifikatlashtirishda turgan mahsulot sertifikati bekor gilin-
ganidan so'ng, bu mahsulotni sotishni to'xtatish bilan savdo sohasidan be-
kor gilingan sertifikat nusxasi muomaladan chiqgarilishi shart. Manfaatdor
tomonlar gabul gilingan garorga norozi bo'lgan holatlarda “O'zstandart”
agentligining Apellatsiya kengashiga yoki bevosita sudga murojaat gilish
hugqugiga ega. “O'zstandart” agentligining Apellatsiya kengashi garori
yuzasidan o'matilgan gonunchilik tartifcida sudga shikoyat gilish mumkin.

Nazorat savoilari
1 O'zbekiston Respubiikasining sertifikatlashtirish milliy tizimining aso-
siy qoidalarini tushuntiring.
2. Ixtiyoriy sertifikatlashtirish nima?
j. Majburiy sertifikatlashtirish nima?



4. Ixtiyoriy va majburiy sertifikatlashtirish ganday jihatlari bilan farg
giladi?

5. O'zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimining magsadi
va vazifalari nimalardan iborat?

6. G‘zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimining tashkiliy
tuzilmasiga nimalar kiradi?

7. O'zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimining tashkiliy
tuzilmasiga kiruvchi tashkilot va idoralarning vazifalarini tushuntiring.

8. Bir turdagi mahsulotlami sertifikatlashtirish tizimi va tartibi hujjatlari
nimalami belgilavdi?

9. Sertifikatlashtirish bo‘yicha xalgaro hamkorlik nimalardan iborat?

10. Sertifikatlashtirishning umumiy bosgichlari ganday ishlami gamrab
oladi?

11. Mahsulotlami sertifikatlashtirish ganday amalga oshiriladi?

12. Mahsulotlami sertifkatiashtirish tartibi ketma-ketligi nimalardan
iborat?

13. Sertifikatlashtirish bo'yicha ishlar mehnat sarfi va narxi ganday
anigianadi?

14. Muvofiqglikni tasdiglash va baholash uchun mahsulotni sinash ganday
amalga oshiriladi?

15. Sinovni o'tkazish ganday bosgichlardan iborat?

16. Sertifikatlashtirilgan mahsulot ustidan inspeksiya nazorati ganday
amalga oshiriladi?

394



XVI BOK. SERTIFIKATLASHTIRISH SXEMALARI HAMDA
ISHLAB CHIQARISH VA XIZMATLARNI
SERTIFIKATLASHTI1RISH

16.1. Sertifikatlashtirish sxemalari va ularning qo'llanilishi

O'zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimi (O'zR
SMTjda belgilangan va tavsiya gilingan sertifikatlashtirish sxemalari 56.1-
jadvalda keltirilgan.

1-sxema namuna turini sertifikatlashtirishda va akkreditlangan sinov
laboratoriyaiarida (ASL) mahsulotni sinash ko'zda tutilgan, majburiy
ko'rsatkichlari bo'yicha, birinchi navbatda, xavfsizlikka ko'ra sinashda
go'llaniladi. Ushbu sxema mahsulotga aniq belgilanmagan MH
boMmaganda ham qo'llaniladi.

2-sxema mahsulotni majburiy ko'rsatkichlarini ASLda sinash, keyin*
chalik savdo sohasidan (iste’molchidan) olingan namunalarni sinov yo'li
bilan mahsulot inspeksiya nazoratini o'tkazib tekshirish ko‘zda tutiladi.

3-sxema ishlab chigarilayotgan mahsulotni sertifikatlashtirishda
go'ilanilib, ASLda ishlab chigarish ko'rigi va majburiy ko'rsatkichlarni
tekshirish uchun mahsulotni sinash nazarda tuiiiadi. Ushbu sxemada
tayyorlovchidan olingan, mahsulot sinovini o'tkazish bilan korxonada
inspeksiya nazoratini o'tkazish ko'zda tutilgan.

4-sxema ishlab chiqarilayotgan mahsulotni sertifikatlashtirishda
go'ilanilib, ASLda ishlab chigarish kuzatuvi va majburiy talablami
tekshirish uchun mahsulotni sinash ko'zda tutilgan. Ushbu sxemada savdo
sohasidan (iste’molchidan) va tayyorlovchidan olingan namunalarni
sinovini o'tkazish yo'li bilan mahsulot inspeksiya nazorati ko'zda tutilgan.

5-sxema ishlab chigarilayotgan mahsulotni sertifikatlashtirishda
go'ilanilib, ASLda ishlab chigarish kuzatuvi yoki sifat tizimini baholash va
majburiy talablami tekshirish uchun mahsulotni sinash ko'zda tutilgan.
Ushbu sxemada ishiab chiqarishi ko'rigi (yoki sifat. tizimini baholash) va
mahsulot sinovini o'tkazish bilan inspeksiya nazorati nazarda tutilgan.

6-sxema sifat tizimini sertifikatlashtirishda go'llaniladi va navbatdagi
inspeksiya nazoratini o'tkazish, hamda uni baholash ko'zda tutilgan.

7-sxema mahsulotning pariyasini sertifikatlashtirishda qo'ilanilib va
bu partiyadan olingan namuna sinovi ko'zda tutilan.

8-sxema har bir dona buyumni sertifikatlashtirishda go'llaniladi.

9-sxema mahsulot xavfsizlik talablariga muvofigligini dekiaratsiya
gilish ko'zda tutilgan. Bu sxema mahsulot o'matilgan talablarga
muvofigligini tasdig'ini ta’minlovchi hujjatlari bilan muvofigligi hagida
o'matilgan talablar asosida. mahsulot muvofigligini deklaratsiyalash
sifatida foydalaniladi.
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16. |-jadva!
Sertifikatlashtirish sxemalarining imkoniyatlari

j

Akkreditlangan .si-

lahoratoriya- ifikati iri
nOY a fJfﬁ oriya Ishlab chigarishni Sertlflkatl.ashtl'rl_lgan .
larida sinash va . . mahsulot (sifat tizimlari,
muvofiglikni bosh- <UZatish yoki sifat ishlab chigarish)ni

at 5N izimini baholash ishlab chiqarish)ning
ga yo’liar biian inspeksiya nazorati
isbotlash
! Turini sinash

Sxemalar j
ragami

Savdo sohasi (iste’molchi)dan

2 Turini sinash - . g
olingan narnunani sinash
o Ishlab chigarishni Tayyor_loychldan ollnga_n rla-
3 Turini smash . inunani sinash (Ishlab chigarish
kuzatish L
ko'rigi)
o Ishlab chigarishni Savd.o sohasi '(|ste molc'hl)d.an,
4 Turini sinash - shuningdek, ishlab chigarish-
kuzatish . Lo
dan olingan namunalami sinash
Ishlab chigarishni  Mahsulot namunasini sinash va
5 Turini sinash kuzatish yoki sifat sifat tizimini baholash
tizimini baholash  (ishlab chigarish ko'rigi)
Lo Sifat tizimini . L L
6 T urini sinash Sifat tizimi holatini baholash
baholash
7 i To'pini sinash
Har bir narnunani
8 ) - -
sinash

Taklif qgilingan huj-

jatlarga muvofigligi

to'g'risida dekiara- 1
tsiyani ko'rish

Bu sxema bo'yicha arizaehi akkreditlangan sinov laboratoriyasida
sinovni 0°‘tkazishi, yoki sifat menejmenti tizimini sertifikatlashtirishi, yoki
u bo’yicha sertifikatlashtirish idorasiga ariza berishi va navbatdagi boshqga
gabul gilingan deklaratsiyalashni ta’minlaydi. Arizachida arizada ko'rsa-
tilgan mahsulot muvofigligi talablarini tasdiglovchi bilvosita, yoki bevosita
barcha zaruriy hujjatlaming rnavjudligi 9-sxemani qo'llash shartlari bo'lib
hisoblanadi. Agar bunday shartlar bajarilmasa, unda arizachiga mahsulotni
boshqa sertifikatlashtirish sxemasi bilan sertifikatlashtirish taklif gilinadi.

9-sxemani go'llash quyidagi holatlarda tavsiya etiladi:

- sertifikatlashtirishda qaytarilmaydigan import gilinayotgan muhsulc
partiyasi ko'p bo'Imagan hajmidan, firma ishlab chigarayotgan, ishlab chi-
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garuvchi jahon va o'zbek bozorida yuqori sifatii deb o°‘ziga tavsiyaiovchi,
yoki donali buyum, yo buvum majrnui, mahaiiiy ishlab chigarishda kerakli
asbob-uskunlar va boshga cbyektlami, agarda buvum xavfsizligi hagida
tagdim gilingan texnikaviy hujjatlar bo'yicha o'y'iab ko'rilgan bo'isa;

— mahsulotni sertifikatlashtirishda mahalliy ishhb chigaru\ chilar,
jumladan, xususiy tadbirkorlar, inspeksiya nazoratini o'tkazish majburiy
bo'lmagan va bozorda unga so'rov imkoniyati bo'yicha bu mahsulotni
iste’molehi talabiga ko'ra ishiab chigarishda o'matilgan tartibda o'z
faoliyalini ro'yxatga qo'yish.

1-2-sxemalar xavfsizlik ko'rsatkichlari ishlab chigarish omillaridan
kam ta’sir giluvchi mahsulotlami sertifikatlashtirish uchun qo'llaniladi,
teskari holatlardi 3-5-sxemalami gabul qilish zarur.

5-sertifikatlashtirish sxemasi bo'yicha majburiy sertifikatiashtirishni
o'tkazish vaqgtida tayyorlovchida sifat menejmenti tizimiga (ishlab
chigarish) sertifikati mavjud bo'lganda ishlab chigarish holati tahlili
o'tkazilmaydi.

5-sxema, agar muvofiglik sertifikati amal gilish muddati davomida
namunaviy vakil sinash natijalari ko'rsatkichlari seriyali mahsulot ishlab
chigarish barqarorligiga yetarli ishonch hosil gila olmagan holatlarda ham
go'llaniladi.

Mahsulotlar 3-, 4-, 5-, 7-, 8-, 9- sxemalar bo'yicha scrtifikatlash-
tirilganda, mahsulot o'matilgan tartibda muvofiglik beigisi bilan
tamg'alanishi mumkin.

Dekiaratsiya yo'li bilan muvofiglikni tasdiglash. Ayrim hollarda
dekiaratsiya muvofigligiga asosan, 9-sxema amal giladi. Bu sxema bo'yi-
cha faoliyat tartibi 2005-yi! 6-aprelda Adliya vazirligida Ne1465 son bilan
ro'yxatga olingan “Mahsulot muvofigligi talabiari uning xavfsizligini dek-
laratsiyalash tartibi to'g'risidagi nizonf’da belgiiab qo'yiigan. Nizomda
ta’minotchi sifatida, tayyorlovchilar, distriby«jterlar. importchilar yoki
vositachilar bo'lishi mumkinligi va mahsulotni deklaratsiyalash tartiblari
gayd etilgan.

Mahsulot uni xavfsizlik talablariga muvofigligini deklaratsiyalash
mahsulotni me’yoriy hujjatlar talablariga muvofigligini va ta’minotchi
identifikatsiyasini hamda bu muvofiglik uchun javobgariikni kaiblatlash
magsadida o'tkaziladi.

Mahsulot uni xavfsizlik talablariga muvofigligi to'g'risidagi dekiara-
tsiya (bundan keyin - dekiaratsiya) mahsulot sinovi natijalari va ishlab
chjgarishm baholash, tayyorlovchi uchinchi tomonni jalb qilib olgan
natijalarga asoslangan bo'lishi shart.
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Ammo  buyartmachiliste’molchi  deklaratsiyalangan  mahsulotni
tekshirish uchun o°’zining hisobidari attestatlangan yoki akkreditlangan
sinov laboratoriyaiarida mahsulotni muqobil sinovini o’tkazishga haqli.

Majburiy sertifikatlashtirish nazarda tutilgan mahsulotlar ro'yxati,
muvofiglikni tasdigqlash, ya’ni dsklaratsiya yo'li biian o‘tkazilish mumkin
bo’lgan mahsulotlar O'zbekiston Respublkasi Vazirlar Mahkamasining
2004-yii 6-iyuldag; K8 18-sonli garori bilan tasdiglangan. Bunda muayyan
mahsulot turi ro'yxatda yulduzcha biian belgilangan.

Majburiy sertifikatlashtirishda turmagan mahsulotlar, buyuttrna-
chiliste’molchi talabi bo'yicha yoki ta’minotchi manfaati bo'yicha dekiara-
tsiya qilinishi mumkin. Deklaratsivada tasdiglanadigan mahsulotning
ko'rsatkichlari nomenklaturasini tayyorlovchi shartnoma shartlari bo")icha
yoki mahsulot MH asosida o'matiladi.

Respublikada ishlab chigarilayotgan rnahsulotlami deklaratsiyalasnda
deklarant texnologik jarayonlaraing nazorati va attestatlangan yoki
akkreditlangan _sinov laboratoriyalarida o'zining rnahsulotini MH
talablariga muvofiq sinashni ta'ininlashi lozim.

Ta’minotchi deklaratsiyalanadigan mahsulotga bir turdagi mahsulot-
lami sertifikatlashtirish bo'yicha akkreditlangan idoraga ariza beradi va
deklaratsiyalash ro’yxatiga olinadi. Bunda mahsulot o'matilgan talabiarga
muvofigligini tasdiglovchi quyidagi hujjatlar bo'iishi mumkin.

- attestatlangan yoki akkreditlangan laboratoriyalar sinov bayon-
nomasi;

- xomashyo, materiailar, butlovchi buyumlarga sinov bayonnomalari;

- sifat tizimi (ishlab chiqgarish) sertifikati;

- gigiyenik sertifikat va MHIlarda o'matilgan boshqga talabiar
(veterinariya va fitosanitariya xulosalari, ekologik sertifikatlar).

Bir turdagi mahsulotlar guruhi uchun agarda ainaldagi MH yagona
talablari unga o'matilgan bo’lsa, mahsulotning muayyan turiga yondashuv
sifatida deklaratsiyaga taqdim qilinadi. Import gilinayotgan mahsuiotiarga
deklaratsiyani qgo'llash yoki tan olish agar O'zbekiston Respubiikasining
vakolatli idoralari bilan mahsulotni olib kelayotgan davlat idoralari
muvofiglik deklaratsiyasini o'zaro tan olish to'g'risidagi kelishuv mavjud
bo'lsa, ruxsat etiladi.

Deklaratsiya quyidagi ma’lumotlardan tarkib topgan bo'iishi lozim:

- deklaratsiyaga taqdim gilayotgan ta’minotchining nomi va manzili;

- mahsulot nomi, turi yoki modeli ragami hamda mahsulotni tavsif-
lovchi gqo'shimcha ma’lumotlar (par'iya yoki seriva ragamlari, nav va h.);

-- ilova gilinayotgan MHning aniq va to'lig nomlanishi;
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- mahsulot ishiab chiqarilgan sanasi, partiya hajmi yoki *etly*|l,
yaroqlilik muddati, yetkazib berish;

- deklaratsiyalashga taqdim etish sanasi;

- ta’minotchi nomidan amal qilunuvchi vakolatli nliuxn 1.l Sh,
iavozimi va imzosi;

- siiat tizimi seriifikatiga ilova;

- sinov laboratoriyasi nomi, manzili va uning akkreditatsiyasiga ilovu.

"a minotchi mahsulotni o'matilgan talablarga muvofigligini tasdig-
lovchi go'shimcha ma’lumotlar bilan deklaratsiyadan o ‘tkazisbi mumkin.

Sertifikatlashtirish idorasi deklaratsiyalanayotgan mahsulot identifika-
tsiyasini o'tkazib. tagdim gqilingan hujjatlaming ishonchliligi va to'g'rili-
gini tekshirib, besh ish kuni davomida arizani ko'rib chigadi. Natijalari
ijobiy bo'lganda, muvofiq reyestrda deklaratsiyalash ro'yxatga olinib,
sertifikatlashtirish. milliy tizimida o'matilgan shakl bo'yicha muvofiglik
sertifikati beriladi.

Nomuvofigliklar aniglanganda, dekiaratsiyalanayotgan mahsulot
identifikatsiyasi natijasi salbiy bo'lganda yoki tagdim qilingan hujjatlar
noto g ri holatlarda deklaratsiyam ro'yxatga olmasligi va muvofiglik
sertifikatini bera olmasligi hagida yozma ravishda asoslangan xaini
sertifikatlashtirish idorasi arizachigajo'natadi.

Dekiaratsiya bo'yicha hujjatlar to'piami \a muvofiglik sertifikatining
nusxasi berilgan muvofiglik sertifikatining amal gilish muddati davomida
bir yildan kam bo'Imagan vaqtda idorada saglanadi.

O'z mahsulotini deklaratsiyalovchi arizachi quyidagi ko'rilayotgan
majburiyatlami o'z zimmasiga oladi:

- zarurat bo'lganda, shu idoraga tagdim giJinavotgan vangi
deklaratsiyalashni ro yxatdan o'tkazish, MH talablariga o'zgartirishlar
bo'lgan holatlarda sertifikatlashtirish idorasini xabardor gilish;

- ta minotchi mahsulot dekiaratsiya gilinganidan so'ng, me’yoriv huj-
jatlar talabiga ishlab chiqgarilayotgan mahsulot muvofiqligining barqgaror-
ligini ta’minlash uchun barcha chora-tadbirlarni gabul gilishga majbur.

Muvofiglikni tasdiglash qoidalanda ta’minotchi deklaratsivalangan
mahsulotni muvofiglik beigisi bilan lamg'alashi mumkinligi belgilangan.
ishlab chigarilayotgan mahsulot muvofigligini gayta baholash, muvofiglik
sertifikati amal qilish muddati davomida berilgan deklaratsiyani asoslash
talab gilinmaydi.

Dekiaratsiya to'g'risidagi nizomda apdiatsiya tartibi ko'rib chigiigan.
Dekiaratsiya shakii (16.1-rasmga gatang), Yevropa siiakllaridan fargli
o'iaroq, qo'shimcha ravishda sertifikatiashtirish idorasi dekiaratsiyani



ro'yxatga olish to'g'risida ma’lumotdan tarkib topgan deklaratsiyalash
to'g'risidagi nizomda o'matilgan.

Ta’minotchilar muvofigligi io'*Tisida deklaratsiya
(ISO/IEC 17050-lIga muvofiq)

DNO..oce,

3) Deklaratsiya obyekti:

4) Yugorida tavsiflangan deklaratsiya obyekti quyidagi hujjatlar taiabiga muvofiq
Hujjat Ne Nomi Nashri/Chop etilgan sanasi

5)

Qo'shimcha ma’lumotlar.

Nomidan va topshirig bo'yicha imzolandi:

(Topshirish joyi va sanasi)

(Ismi, lavozimi) (Deklaratsiyaga da’vogar shaxsning imzosi yoki to'g'nligim
_lasdi

16. I-rasm. ISO/IEC 17050-J bo ‘yicha muvofiglik to ‘g'risidagi deklaratsiya shakli.

Deklaratsiya shaklida muvofiglikni majburiy tasdiglash O'zbekiston
Respublkasi hukurnati tomonidan tasdiglangan mahsulotlarning maxsus
ro'yxati (“Muvofigligini deklaratsiyalashda turgan mahsulotlar nomen-
klaturasi™) uchun amalga oshiriladi. Asosan, unga nisbhatan xavfsiz bo'lgan
mahsulotlar kiritiladi. Muvofiglik to'g'risida deklaratsiya o'matilgan
shaklda tuziladi. Ro'yxatga olingan deklaratsiyalar rnahsulotlami muvo-
figlik belgisi bilan tamg'alashga asos bo'lib xizmat qiladi. Majburiy
sertifikatlashtirish va muvofiqlik deklaratsiyasining giyosiy tahlili 16.1-
jadvalda keltirilgan.

16.1-jadval
M ajburiy sertifikatlashtirish va muvofiglik deklaratsiyasining
giyosiy tahlili
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xizmatalar tsiva di mavjud ralari amai-
(ishsar) . emas ga oshiradi

16.2, Xizmatlarni sertifikatiashtirish

Xizmatlarni sertifikatlashtirish xizmatlarni sertifikatlashtirish bo'yicha
akkreditlangan idoralar tomonidan ularning akkreditatsiya sohasi doirasida
amalga oshiriladi.

Sertifikatlashtirishda xizmatlaming tavsiflari tekshiriladi va quyidagi
tekshirish usuilaridan foydalaniladi:

-- xizmatlarni identifikatsiyalashni o'tkazish hamda uning me'yoriy va
texnikaviy hujjatlarga muvofiq tasniiiy guruhga xosligini tekshirish:

— ushbu xizmatni tartiblashtimvch! me’yoriy hujjatlarda o'matilgan,
atrof-muhit. iste’molchilaming mol-mulki va hayoti hamda sog'Hg'i uchun
xavfsiz \a uning. sifatini ta niiniashga yo'naltirilgan talabiarga
xizmatlaming muvofigligini to'lig va ishonarliligini tasdiqglash.

Xizmatlarni sertifikatlashtirish quyidagi bosgq<chlardan iborat:
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- sertifikatlashtirishga arizani taqdim qilish;

-- arizani ko‘rib chiqgish va ariza bo'yicha garor gabul gilish;

- o'matilgan talablarga xizmatning muvofigligini baholash;

-- muvofiglik sertifikatini berish\berishni bekor qilish to'g'risidagi
garorni gabul qilish;

- muvofiglik belgisini go'llashga ruxsat va muvofiglik sertifikatini
berish:

- sertifikatlashtirilgan xizmat ustidan inspeksiya nazorati.

Xizmatlarni sertifikatlashtirish uchun arizachi (xizmatni bajaruvchi)
akkreditlangan sertifikatlashtirish idorasiga sertifikatiashtirishni o'tkazish
uchun ariza bilan, xususan, ariza bo'yicha qaror gqabu! qilish va
sertifikatiashtirishni o'tkazish imkoniyatlarini o'matuvchi vaurii ekspertiza
gilish uchun zaruriy hujjatlami iiova gilgan holda taqdim etadi (ushbu
ma’lumotlar anketa-so'rovnomasi ko'rinishida bo'lishi mumkin).

Ariza shakii sertifikatlashtirish miliiy tizimi qoidalariga muvofiq
bo'lishi  lozim: Akkreditlangan sertifikatlashtirish idorasi mavjud
bo'Imagan taqdirda u arizani sertifikatiashtirishni o'tkazish to'g'risida
garomi gabul gilish uchun sertifikatlashtirish milliy idorasiga taqdim etadi.

Bir gancha sertifikatlashtirish idoralari bo'lgan holatlarda arizachi
ixtiyoriy ravishda ulardan biriga ariza berishi mumkin. Xizmatlarni
sertifikatlashtirish idorasi sertifikatiashtirishni o'tkazish imkoniyatlari
mavjudligini anigqlash magsadida arizani ko'rib chigadi va ro'yxatga oladi.

Arizani ko'rib chiqgish natijalari bo'yicha xizmatlarni sertifikatlash-
tirish idorasi ariza bo'yicha garor gabul giladi va arizachiga rasmiy ravish-
da xabar beradi. Agarda ijobiy holatda bo'isa, sertifikatiashtirishni o'tka-
zish bo'yicha xizmatning nomi va kodi, me’yoriy hujjatlari, sertitikatlashti-
rish sxemalarini ko'rsatadi. Agardasalbiy bo'isa, uningsabablari ko'rsatiladi.

Arizachi sertifikatlashtirish arizasida Qoidada ko'zda tutilgan
sertifikatlashtirish sxemalaridan birini ko'rsatish huqugiga ega bo'iib,
sertifikatlashtirish sxemasini tanlashda muayyan turdagi ko'rsatiladigan
xizmatning o'ziga xosligini, arizachi sertifikatlashtirish bo’yicha ishlar
bilan bog'lig xarajatiarni hisobga olishi iozim.

Arizani ekspertiza gilish jarayonida nomuvofigiiklar aniglangan holat-
larda arizachining tashkiliy-texnikaviy imkoniyatlaiini hisobga olib. xiz-
matlarni sertifikatiashtirish idorasi tanlangan sertifikatlashtirish sxemas;
talabiari va qo'llash sharoitlarini ushbu sxema bo'yicha sertifikatiashtirish-

ni o'tkazishni batafsil asoslashi yoki boshqga sertifikatlashtirish sxemasini
taklif gilishi lozim.



Xizmatlar muvofigligini baholash jarayoni 16.2-jadvalda keltirilgan
sertifikatiashtirish sxemalariga muvofiq o'tkaziladi.

16.2-jadval
Xizmatlarni ixtiyoriy sertifikatlashtirish tizimida qollaniladigan
xizmatlarni sertifikatlashtirisb sxemalari

! Sxema Xizmat ko‘rsatish Xizmat natijalarini Se_rtifilfatle.mgan .
| ragami sifatini baholash sinash\teksfairish \izmatiarning inspeksiya
= nazorati

i . S Xizmat va ishlarning
Xizmatlarni bajarish Xizmat.ishlarning bajarish

1 e natijalarini (sinash)
tavsiflarini baholash ! ini ili
tekshirish mahoratini n<*.zorat qilish
' ?(izmat_ koirse_itish, Xizmat ko'rsatish, ishlami
i 2. ishlarni bajarish bajarish jarayonini nazorat
P jarayonini baholash gilish
.3 Ishlab chigarish holatini i Ishlab chigarish holatini
L - - tahlil gilish nazorat qgilish
|4 Tashkiiot'.korxonani O'matilgan talablarga mu-
baho!ash\attestatsivalash vofigligini nazorat qilish
ifat tizimini baholash Sifat  tizimini  nazorat
- -l J giiish

Xizmatlar muvofigligini baholash xizmatlarni sertifikatlashtirish
idorasi tomonidan me’yoriy hujjatlar talablariga muvofiq amalga oshiriladi.

Xizmatlarni sertifikatlashtirish idorasi baholash jarayonida sertifikat-
iashtirish bo yicha ishlardan tashqgari sertifikatlashtirilayotan xizmatga
o'matilgan talablarga muvofigligini tasdiglovchi hujjatiardan foydalanishi
mumkin, jumladan, quyidagilar: ijtimoiy va ekspert baholash natijalari;
tekshirish dalolatnomalari; sertifikatlar; xizmatlaming xavfsizligi va sifati
ustidan tekshiruv va nazoratni amalga oshiruvchi davlat nazorat idoralari
yok; uning hududiy idoralarining xulosalari; iste’molchilar jamivati uvush-
masi va ularning assotsiatsiyasi va kengashlarining ilkr va xulosalari;
me yoriy  hujjatlaming talablariga muvofiq xizmat ko'rsatuvchi
foydalanayotgan texnik hujjatlaming tahlil\ekspertiza natijalari.

Xizmatlarni bajaruvchilar foydalanayotgan va sertifikatlashtirishda
tekshirilayotgan tavsiflarga ta’sir qiluvchi texnik hujjatlar me’yoriy
hujjatlaming talablariga muvofiq rah Iilqgilinadi.

O'zbekiston Respublikasining gqonunchilik va gqonunosti hujjatlari
talablariga muvofiq xizmatlar tekshirishdan o'tkazilib, ushbu xizmat uchun
davlat boshqgaruv va ijroiya idoralari bergan hujjatlar (vcng'in xavfsizligi



xulosasi, ekologiya bo'yicha xulosa, sanitar-epidemiologiya xulosalari va
h.)ning mavjudligi tekshiriladi, Muvofiglik sertifikatida yugorida aytiigan
hujjatlarga ilovaialar qgilinishi lozim.

1-sxema bo'yicha sertifikatlashtirishda xizmat va ishlamiug bajarish
mohirligi bab.olanadi va inspeksiya nazoratida ular nazoiat gilinadi.

2-sxema sertifikatlashtirish bo'yicha xizmat ko'rsatish va isnlarni baja-
rish jarayoni baholanib, xizmat\ishlar natijalari tekshiriiadi. Inspeksiya
nazoratida xizmat ko'rsatish. ishlarni bajarish jarayoniari nazorat gilinadi.

Jarayonning murakkabligiga bog'liq holda quyidagilar baholanadi:

- jarayonga talabiarni belgilovchi hujjatlarnmg to'liqiigi va dolzarbligi
gayta ko'rilganligi;

- zaruriy qurilma, vosita, jihoz, o'lchash (sinash\nazorat) vositalari,
material, bino va h. bilan ta’minlanganiigL hamda ulaming o'matilgan
talabiarga muvofigligi;

- metrologik, uslubiy. tashkiliy, dasturiy, axborot, moddiy, huqugiy,
texnikaviy va boshqa ta’rninotlari;

- jarayonning xavfsizligi va. bargarorligi;

- ishlab chiqarish xodimlari va xizmatchilaming xizmatlarni va
ishlarni bajarishdagi kasbiy layoqatligi.

3-sxema bo'yicha sertifikatlashtirishda ishlab chigarish holati tahiil
gilinadi, shuningdek, inspeksiya nazoratida xizmat va ishlarnmg natijalari
tekshiriladi.

4-sxema bo'yicha sertifikatlashtirishda tashkilot\korxona baholanadi -
milliy standartlarda o'matilgan talabiarga xizmatiar va ishlarni bajarish
muvofigligi nazorat gilinadi.

5-sxema bo'yicha sertifikatlashtirishda sifat tizimi baholanadi va
inspeksiya nazoratida ular nazorat qilinadi, xizmatiar va ibhlaming
natijalari tekshiriladi.

Sifat tizimini baholashning me'yoriy hujjatlari talablariga muvofiq si-
fat tizimini sertifikatlashtirish bo'yicha ekspertiza o'tkazadi. Sifat tizimiga
sertifikat mavjud bo'lsa, uni xizmatlarni sertifikatlashtirishda hisobga olish
lozim.

Xizmat ko'rsatishni baholash sertifikatlashtirish sxemalariga bog'liq
holda quyidagilami gamrab oladi:

- Xizmat va ishlarni bajarish mohirligini baholash;

- xizmat ko'rsatish vs ishlarni bajarish jarayonlarini baholash;

- ishlab chigarish holatining tahlili;

- tashkilbt\korxonaning - xizmat\ishlarni bajarishini baholash;

- sifat tizimini baholash.
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Muayyan turdagi xizmatlarni sertifikatiashtirishni amalga oshirishda
muvofiglik uchun hujjatlar ro'yxati mos ravishda MHIlarda keltirilgan.
Moddiy xizmat natijalarini sinash akkreditlangan sinov laboratoriyalarida
yoki anzachining o Ichasli vositalari va texnologik qurilmalaridan
foydalanishi bilan birgalikda amalga oshiriladi. Namunalarni tanlash
akkreditlangan sinov laboratoriyasi vakili ishrirokida yoki ushbu xizmatni
sertifikatlashtirish  bo yicha ekspertning topshirig'iga ko‘ra amalga
oshiriladi. Mahsulotdan namunani olish namunalarni tanlash dalolatnornasi
bilan rasmiylashtiriladi.

Agarda bu guruhdagi xizmatni sertifikatlashtirish tartibida ko'zda
tutilgan bo isa, xizmatlarni sertikatlashtinsh bo'yicha idoraning ekspertiga
namunani tanlash ruxsat etiladi. Sertifikatiashtirishni o'tkazishda tekshirish
va baholash natijalari gayd etilgan rasmiy hujjat (daloiatnoma,
bayonnoma)'ar va sertifikatlashtirish natijalari bo‘yicha asoslangan garomi
gabul qilish rasmiylashtiriladi. Xizmatlarni baholash natijalari “Xizmat
ko'rsatishni baholash dalolatnornasi” ko’rinishida taqdim etiladi.

Xizmatlarni sertifikatlashtirish idorasi o‘rnatilgan talablarga xizmat-
laming muvofigligini tasdiglovchi dalolatnomalami, bayonnomalami va
boshqa hujjatlaming tahiili asosida muvofiglik sertifikatiri berish to’g'risi-
dagi garomi gaoul giladi. Xizmatlarni sertifikatlashtirish idorasining qarori
ijobiy bolgan holatlarda muvofiglik sertifikatini rasmiylashtirib, uni davlat
reyestrida ro'yxatga oladi va arizachiga sertiflkatni taqdim etadi. Xizmat-
lami sertifikatlashtirish idorasi sertifikatlashtirish natijalarini va sertifikat-
lashtirilayotgan xizmatning Mh’ni amal qilish muddatini hisobga olib. 3
yildan ko'p bo'lImagan davrga sertifikatning muddatini belgilavdi.
Sertifikatlashtirish idorasi arizachiga muvofiglik sertifikati bilan birga
muvofiglik belgisidan foydalanishga ruxsat beradi.

Agar natijalar salbiy bo’lgan holda, bekor gilish sabablarini ko'rsatib,
muvofiglik sertifikatini bekor qilish to’g'risidagi. qaromi rasmiylashtiradi
va uni arizachiga taqdim etadi.

Sertifikatlashtirilgan xizmatlaming nazorat yo‘sinidagi tekshiruvi
(inspeksiya nazorati). Inspeksiya nazoratini muvofiglik sertifikatini
beruvchi  xizmatlarni sertifikatlashtirish  idorasi sertifikatlashtirishda
tasdigiangan, sertifikatlashtirilgan xizmatlarni talablarga muvofigligini
0 matisn maqgsadida sertiflkatni amal gilish davomida amalga oshiradi,

Muvofiglik sertifikatini  beruvchi xizmatlarni sertifikatlashtirish
idorasining faoliyati to'xtatilgan holatlarda, sertifikatlashtirilgan xizmatlar
ustidan inspeksiya nazorati o’tkazish to'g'risidagi masalalami hal giiish
sertifikatlashtirish milliy idorasi tomonidan hal gilinadi.
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Inspeksiya nazorati rejaii va rejadan tashqari tekshiruv shakliarida
amalga oshirilib, 0‘zida quyidagi ishlarni gamrab oladi:
sertifikatiashtirilgan xizmatlaming sifati va xavfsizligi to'g'risida tushgan
ma’lumotlarni tahiil qilish; inspeksiya nazorati dasturini ishlab chigish;
inspeksiya nazoratini o'tkazish uchun komissiyani tuzish: inspeksiya
tekshiruvini o'tkazish; garor gabul gilish va natijalami rasmiylashtirish.

Rejaii inspeksiya nazorati o'tkazishning davriyligi va hajmini xizmat-
larni sertifikatlashtirish idorasi sertifikatlashtirish natijalari yoki oldin
o'tkazilgan inspeksiya nazorati natijalari, xizmatlaming xavflilik darajasi,
uning sifatining bargarorligi. tekshirishni o'tkazish xaraiatlari va
sertifikatlashtirish sxemasiga bog'lig holda, ammo yilda bir martadan kam
bo'Imagan holda belgilaydi.

Rejadan tashqari inspeksiya nazorati quyidagi holatlarda o'tkaziladi:

- iste’molchilar, xizmatiar xavfsizligi va sifati ustidan nazorat
o'tkazuvchi ijroiya hukumat idoralari. iste'molchilar uyushmasi
jamivatidan sertifikatlangan xizmatiar sifatiga shikoyatlar to'g'risida
ma’lumotlar kelib tushganda;

- turli avariya va boshqga noxushliklar sabablarini tekshirish natijalari
hamda davlat texnik ko'rigini o'tkazish natijalari bo'yicha vakolatli
idoralardan ma’lumotlar olinganda;

- muvofiqglik sertifikatming amal qilish shartlari va sertifikatlashtirish
talablariga alogador faoliyatlarda o'zgarish yuzaga keigani sababli
arizachinirig murojaatiga ko'ra inspeksiya nazoratini o'tkazish so'raisa.

Inspeksiya nazorati natijalari berilgan muvofiglik sertifikatini amal
gilinishi  (to'xtatilishi,  bekor qilinishi)ni  tasdiglash  to'g'risidagi
xulosalardan iborat bo'lgan dalolatnoma bilan rasmiylashtiriladi. Bunda
dalolatnomada go'llanilayotgan sertifikatiashtirish sxemasidagi
sertiflkatlashtirishga muvofiq tanlanma tekshirish natijalari qayd etiladi.

O'matilgan talabiarga xizmatiar nomuvofig bo'lgan holatlarda
sertifikatlashtirish idorasi inspeksiya nazoratini o'tkazishni bekor giladi va
muvofiglik belgisini qgo'llashga ruxsatni hamda muvofiglik sertifikatini
amal qilishini bekor giladi. Ushbu ma’lumotlar huddiy davlat nazorat va
tekshiruv idoraiariga hamda sertifikatiashtirish milliy idorasiga ushbu
xizmatlarni amalga oshirishning oidini olish bo'yicha zaruriy chora-
tadbirlarni gabul gilish uchun tagdim etiladi.

Muvofiqglik sertifikatini to'xtatish to'g'risidagi qaror gabul gilingan
holatlarda agarda xizmat ko'rsatuvchi ishlab chiggan to'g'rilovchi
arnallarni sertifikatlashtirish idorasi biian kelishilgan bo'lsa, anigiangan
nomuvofigliklaming sababini bartaraf gilish imkoniyatlari va muddatlarini
o'rnatish vo'li bilan choia-tadbiriar ishlab chigiladi.
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Sertifikatlashtirish idorasi to'g‘rilovchi chora-tadbirlami tekshirish
vaqgtida: muvofiglik sertifikati va muvofiglik belgisini qo‘llashga ruxsatni
bekor giladi; vo‘g‘rilovchi chora-tadbirlarni bajarish muddatini belgilaydi;
to'g'rilovchi chora-tadbirlarning bajarilishini tekshiradi. Barcha natijalar
ijobiy bolgan holatiarda sertifikatlashtirish idorasi sertiflkatni gayta tikiash
to‘g‘risida garor gabul giladi.

Apedatsiya. Sertifikatiashtirish yoki inspeksiya nazorati natijalaridan
ariaacht norozi bo'lgan holatlarda sertifikatlashtirish  milliy tizimi
kengashinmg apellatsiyasiga murojaat qiladi. Tortishuvlar va bahslar
O'zbekiston Respublikasi genunchiligida o'matilgan tartibda ha! gilinadi.

Sertifikatlashtirish bo'yicha ishlarga to‘lov!ar. Sertifikatlashtirish
»a inspeksiya nazorati bo yicha ishlarga to'lovlar sertifikatlashtirish milliy
tizimining rahbariy hujjatlari va xizmatlarni sertifikatlashtirish idorasi bilan
arizach: o'zaro imzolagan shartnoma asosida amalga oshiriladi.

16.3. bhlab chigarishni sertifikatiashtirish

Ishlab chiqgarishni sertifikatlashtirish -- sifat standartlarida va texnik
reglamentlarda o'matilgan barcha talablarga mahsulotning muvofigligini
va mahsulotni tayyorlash shart-sharoitlarini hamda ishiab chigarish
jarayoniarining barqgarorligi tushuniladi.

O'zbekiston Respublikasida ishiab chigarishni sertifikutlashtirishni
o'tkazishga asoslar. 0 ‘zbekiston Respublikasida amaldagi majburiy serti-
fikatlashtirish gonunchiligiga muvofiq ishlab chigarishni sertifikatlashirish
ko'zda tutilmagan bo'lib, ishlab chigarishni sertifikatlashtirish milliy
tizimida ixtiyoriy ravishda amalga oshiriladi. Ishlab chigarishga sertiflkatni
ohsh, ishlab chigarilayotgan mahsulotning raqobatbardoshligini oshirish
magsadida ishlab chigaruvchining xohishi bo'yicha amalga oshiriladi.

Sifat uchun muvofiglik sertifikatlari quyidagi turdagi ishlab
chigarishlarga berilishi mumkin:

uzoq vaqt davomida bsr turdagi mahsulotni ommaviy ishlab
chiqarish;

- nomenklaturasi turg'un bo'Imagan donah mahsulotlami yakka
tartibda ishlab chigarish;

Konve>er!i turdagi mahsulotlami uzluksiz kenf miqyosda ishlab
chiqgarish;
alohida turdagi mahsulotlami seriyali ishiab chigarish;

~ 4°*! niehnatiga asoslangan, donaii ishiab chigarish yoki kichik

hunarmandchiiik mahsulotlari



Ishlab chigarishni sertifikatlashtirish gonunchilik hujjatiariga muvofiq
va tasdiglangan aniq tartib bo'yicha amalga oshiriladi. Ammo ishlab chiqga-
rishni sertifikatlashtirishni o'rkazishda baholashr.ing asosiy mezoni ishlab
chigarilayotgan mahsulot sifatining barqgarorligini ta’minlash hisoblanadi.

Ishlab chiqarishni sertifikatlashtirish  akkreditlangan sertifikai-
lashtirish idoralari tomonidan o'matilgan tartibda amalga oshiriladi. Ishlab
chigarishni sertifikatlashtirish jarayonidagi eng muhim zveno sifatida
ishlab chiqgarilayotgan mahsulot sifatiga bevosita ta sir etuvchi ishiab
chigarish va texnologik jarayoniar hamda ishlab chigarish ustidan nazorat
va barqarorligini ta’minlashni ko'rsatish mumkin. Ishlab chigarishni
sertifikatlashtirishni o'tkazish usuli korxonaning turi u yoki bu
xususiyatlaridan kelib chiqib alohida tartibda aniglanadi.

Ishlab chigarishni sertifikatlashtirishning asosiy obyektlari sifatida
quyldagllar hisoblanadi:

alohida texnologik jarayonlaming holati;

- ishlab chiqarish tizimining holati;

- korxonani boshgarish bo'yicha faoliyat;

- sifatli mahsulot ishlab chigarishni ta’minlash bo'yicha faoliyat;

-- ishlab chigariigan mahsulotning sifati;

- ishlab chigarilayotgan mahsulotning sifatini ta’minlash uchun
belgilingan me’yoriy hujjatlar, qoidalar, me yorlar va chora-tadbirlar;

- mahsulotni sinash va texnikaviy nazorat tizimlari.

Ishlab chigarishni sertifikatlashtirishda quyidagi to‘rtta blok
obyektkiri baholanadi:

- tayyor mahsulot (uni iste’mol va realizatsiya qilish sohalarida
sifatini baholash va anigiangan nugsonlaming sabablarining tahlili);

- texnologik tizimi (texnologik jarayoniar, yukiasb-tushirish ishlar;,
saqglash, o'matish bolatlari);

- texnik xizmat ko'rsatish va ta’mirlash (qurilmalarga texnikaviy
xizmat ko'rsatish va ta’mirlash, ekspluatatsiyasi, o'matish, nazorat-
o'lchash asboblarining giyoslanganligi);

- sinash va texnikaviy nazorat tizimlari (kirish nazorati. operation
nazorat, qabul gilish nazorati; namunaviy, davriy sinovlar).

Ishlab chigarishni sertifikatlashtirish tartibi Ish'ab chigarishni
sertifikatlashtirish tartibidagi asosiy ishlar quyidagi bosgichlarga bo'linadi:

- ishlarni tashkillashtirish (sertifikatlashtirishdan oldingi bosqich);

- arizaehi taqdim etgan dastlabki ma’lumotiami ekspertizadan
o'tkazish;

- tekshirish dasturini tuzish;

- ishlab chigarishni tekshirish;
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- sertiflkatni rasmiyiashtirish;

- sertifikatlangan ishlab chigarish ustidan
o0’tkazish.
Ishlab chiqgarishni

ishlarning gisqacha tarkibi 16.3-jadvalda keltirilgan.

inspeksiya nazorutini

sertifikatlashtirish bosqichlaiida bajariladigan

16.3-jadval

Ishlab chigarishni sertifikatiashririshning asosiy bosqichlari

| Busgitblsrning
nomi

j i.ishlab chigarishni

!scrtifikatlashtirishga

, defciaratsiya-arizani

Lsertifikatlashtirish

| iuorasiga taqditu

metish

j 2. Dastlabki

Ima’lumotlami

| ekspertiza gilish

| 3. Ishlab chigarishni
i tekshirish bo'yicha
| komissiyani
1shakllantirish

1 4. Tekshirish ishchi
, dasturini tuzish ivo-
| ki namunaviy das-

. turlarni gabu! qilish)
5. ishlab chigarishni
j tekshirish

|
1
i 6. Ishiab chigarishni
j tekshirish natijalari
!'bo'yicha hujjatlami
j rasmiyUshtirish va
i sertifikatiashiinshga
i tavsiyalar to ‘g ‘risi-
! dagi garorni gabul
! giiish
| 7. ishlab chigarishni
j sertifikatlashtirish
I'to'g'risidagi garorni
i gabul qilish

8 Sertifikailansan

J Bosgichning tarkibi
i
Deklaratsiya-arizani tahlit gilish

Sotiiayotgan mahsulot sifaii
to'g'risidagi ma’lumotlami
yig'ish, tahlil qiiish, dastlabki
ma’lumotlami ekspertizadan
o'tkazish, ishiab chiqarishni
sertifikatiasbtirishning keying!

bosq.ichini amalga oshirish uchun
to'ligligini baholash

Bosh  ekspertni tayinlash
komissiya tarkibini tasdiglash

va

ishiab chiqarishni tekshirish va
obyektlarini tartib-lashlirish
hamda qaromi qabul qgiiish
qoidalari

Komissiyani shakllantirish, tek-
shinsh  rejasmi tuzish, ishlab
chigarishni tekshirish, ishlab
chigarishni sertifikatlashtirish im-
koniyatlari to'g'risidagi qarorni
gabul gilish

Sertifikatning loyihasini rasmiy-
lashtirish

1Sertiflkatni Reyestrdi ro'yxatga

jolish to'g'risidagi garomi gabul
j qilish

| Bajaruvchi

Tashkilot
(arizachi)

J Bwgtcbning vakuni

J

'j Dastlabki ma’iumotlar-1

ni ekpertiza qilish
| uchun ekspertni
tayinlash

Seriifiketlashtin ‘1 Ishiab chigarishni serti-

sh idorasi (va-
kolatli efepeit)

Sertifikatlashtiri
sis idorasi (vako-
latli ekspert)

Sertifikatlashtiri
sh idorasi (va-
kolatli ekspert)

Sertifikatlashtiri
sh idorasi (vako-
iatli ekspert)

! Sertilikat'ash'iri
J sh idorasi (vako-
| latli ekspert)

Ro'yxatga olish
j texnikaviy
j markazi

i Tekshirish dasturiarisa muvofiq i Sertifikatiashtiri
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fikatiashtirishni o'tkazi-
shida ma’lumoUarmng
to'ligligi to'g'risida xu-

losani  tuzish, ishlab
chiqarishni  sertifikat-
lashtirishni o'tkazish
uchun shartnoma tuzish
| Komissiya tarkibi
| to'g'risidagi  buyrugni

rasmivlashtirish

Ishlab chiqarishni tek-
shirish dasturini gabul
qilish

Ishlab chigarishni tek-
shirish natijalari to'g'ri-
sidagi dalolatnomani
tuzish

Ishlab chiqarishni lek-
shirish natijalari to'g'ri-
sidagi dalolatnomani
jo'natish, Ro'yxatga
olish texnikaviy marka-
ziga sertifikat loyiha-
sini jo'natish

1

| Sertiflkatni arizachiga
| jo'natish

1
| tekshirish



ishlab chiqarish Ttavyoiianayotgan mahsulot silati- sh idorasi (vako- dakliitiiotnasini

ustidan inspeksiya ning  baiqaroriigini  tekshirish iatii ekspert). rasmiylashtirish
nazorati I tartibini bajarish Ro'yxatga olish

texnikaviy

makazi

16,4. Sertifikatlashtirishda ishlab chigarishni baholash va kuzatish

Ishlab chiqarish holatini baholash va tahiil gilish tanlangan sertifiKa:-
lashtirish sxemasi va sertifikatlanayotgan mahsulotning xususiyatini hisob-
ga olib amalga oshiriladi. Muvofiglik sertifikati berilgungacha baholash
ishlab chigarishni dastlabki tekshiruvi deb hisoblanib, muvofiglik seitifika-
ti berilganidan so‘ng sertifikatlashtirilayotgan mahsulotni ishlab chigarish
turg‘unligi sifatida o'tkaziladi.

Ishlab chiqarishni kuzatish bo‘yicha. ishlarini o'tkazish uchun
komissiya yoki sertifikatlashtirish idorasining laycqatli xodimi sifat
bo'yicha ekspert-auditor sifatida tayinlanadi. Ishlab chigarish holati
to‘g‘risida dastlabki ma’lumot olish zaruriyati bo'lganda. tayyorlovchi-
tashkilotga savolnomajo ‘natiladi.

Ishlab chigarishni tekshirish muayyan obyektni tekshirish va savollar-
dan tarkib topgan dastur bo'yicha o'tkaziladi. Dastur ishlab chigarilayotgan
mahsulot turi va ishlab chigarishning o'ziga xos xususiyatlarini hisobga
olib tuziladi, Ishiab chiqgarishni tekshirish audit tarzida o tkaziladi.
Tekshiruv dasturi ishlab chigaruvchilarga oldindan yetkaziladi.

Ishlab chigarishni teksiiirishning namunaviy dasturi

1. Korxona nomi

2. Komissiya raisi va a’zosi _

3. Tekshirish sanasi

4. Tekshirish obyektlari:

1) tashkilotning tashkiliy tuzilmasi, rahbarlik qilish vakolati va
javobgarlikning tagsimlanishi, bo'Jinmalar va bajaruvchi xodimlarning
lavozim yo'rignomalari;

2) O'zbekiston Sertifikatlashtirish milliy tizimi me’yoriy hujjatlari
talablariga ishchi o'rinlarda zaruriy texnikaviy hujjatlaming mavjudiigi va
ishlab chiqgarilayotgan mahsulotni konstruktorlik, texnologik va me’yoriy
hujjatlari biian muvofig o'zgarishlarni tashkilot ta mimanganiigi;

3) chigarilayotgan mahsulotlar hajmi va nomenklaturasi
sertifikatlashtirish masalalarining tahlili;

4) muvofiglik belgisinmg mahsulotni tamg'alashda va scrtifikatd;
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go'llanilishi;

5) xomashyo, materlallar, butlovchi buyumlarni kirish nazorati va
xarid qilish jarayoni;

6) ishiab chigarish shartlari: harorat. namlik. yorug'lik, sanitariya
holati va boshgalarga muvofig ta’minlanganligi;

7} texnologik qurilmalar, asbob-uskunalar, jihozlami ta'mirlash va
xizmat ko‘rsatish;

8) ishlab chigarishning metrologik ta’minoti, sinov qurilmaiarini
attestatiash, o‘lchov vositalarini giyoslanganligi va attestatlanganligi
gnvohnomalari;

9) mahsulot sifati va xavfsizligiga ta’sir etuvchi asosiy va maxsus
ishlab chigarish jarayonlari;

10) sinov laboratoriyalarining mavjudligi va holati;

11) sinov bayonnomalari operatsion nazorat gaydlari va TNB tayyor
mahsulotni qgabul qilish bayonnomalari hamda mahsulot sifati Kirish
nazorati jarayoni;

12) tayyor mahsulot ombori, mahsulotni gadoqlash tartibi, yuklash-
tushirish ishlari va tashish;

13) xodimlar maiakasini tasdiglash va o'qitish jarayoni;

14; to'g’rilovchi atnallarni gabul qilish va iste’molchilar e’tirozining
lahlili hamda ro'yxatga olish jarayoni.

Tekshiruv davomida nomuvofiq!iklar va karnchiiiklar mavjud
bo'lganda ular tekshiruv dalolatnomasida ro'yxatga oiib borilishi shart.
Arizachiga nomuvofigliklami bartaraf gilish va muvofiq to'g'rilovchi
amallami gabul gilish uchun vaqt beriladi. Tekshiruv dalolatnornasi barcha
natijalar, jumladan, to'g'rilovchi amallarning bajarilishini tekshirish
to'g'risida ma’lumotlami arizachi sertifikatlashtirish idorasiga jo'natadi.
Imzolangan nusxasi tashkilotda qoldiriladi, ya’ni gayerda tekshirish
o'tkaziiganligi to'g'risida ma’lumot sifatida foydalaniladi,

Nazorat savoJkKiri

1 O'zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimida nechta serti-
fikatlashtirish sxemasi mavjud?

2. Sertifikatlashtirish sxemalari ganday magqgsadlarda qo'llaniladi?

(. Sertifikatlashtirish sxemalari bir-biri bilan ganday farqlanadi?

*L Dekiaratsiya yo'li bilan muvofiglikni tasdiglash nima degani?

5. Deklaratsiyalash ganday amalga oshiriladi?

(¢ Majburiy sertifikatlashtirish va muvofiglik deklaratsiyaiarining bir-biri
bilan qanday farqli jihatlari mavjud?
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7. Xorijiy sertifikatiar ganday tan olinadi? _ N

8. Xizmatlarni sertifikatlashtirishda gqanday usullardan ioydalaniLidi;

9 Xizmatlarni sertifikatlashtirish qanday amaiga oshiriladi?

10. Xizmatlarni sertifikatlashtirishda sertifikatlashtirishning ganday sxema-
lari go'lianiladi9

11. Xizmatlaming muvofiqligi ganday banolanadi?

12. Sertifikatiashtirilgan xizmatlaming nazorat yo'smidagi tekshiruvi (ina-
peksiya nazorati) ganday amalga oshiriladi?

13. Ishlab chigarishni sertifikatlashtirish nima va
oshiriladi?

14. Ishlab chigarishni sertifikatlashtirishda r.imalar
garaladi?

15. Sertifikatlashtirishda ishlab chiqarishni baholash va kuzatish ganday
amalga oshiriladi?

16. Ishlab chigarishni tekshirish dasturida nimalar keltinladi?

u qanday amalga

obyekt ssiatida
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12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
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Huvalur

Ibivrt A

4.1 -Jadval. Tasodifiy kattalik uchun tp- k(>t'IflI*iy*iilinlii| <I>iihHliii |

P -fl.50

1,000
0,816
0,765
0,741
0,727
0,718
0,711
0,706
0,703
0,700
0,647
0,695
0,694
0.692
0,691
0.690
0,689
0,08S
0,688
0,687
0,686
0,686
0,685
0,685
0,684

0.684

R=0,60
1,376
1,061
0,978
0,941
0.920
0,906
0,856
0,889
0,883
0.879
0,876
0.873
0,870
0,868
0,866
0,865
0,863
0,862
0,861
0,860
0,859
0,858
0,858
0,857
0,856

0,856

(

tp-koeffitsiyenlining giymatlari

P=0,70
1,963
1,386
1,250
1,190
1,156
1,134
1,119
1,108
1,100
1,093
1,088
1.083
1.079
1.076
1,074
1.071
1,069
1,067
1,066
1,064
1,063
1,061
1,060
1,059
1,058

1,058

R=0,80

3,078
1.8.86
1.638
533
1.476
1,440
1,415
1.397
1,383
1.372
1,363
1.356
1.350
1,345
1,341
1,337
1.0

1,330
i.328
1,325
1,323
1,321
1.319
1,318
1,316

1.315
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P-0,9(I
6.314
2,920
2,353
2,132
2,015
1.943
1,895
1,860
1,883
1,812
1,796
1,782
1,771
1,761
1,753
1,746
1,740
1.734
1,729
i 725
1721
1,717
1,714
i,711
1,708

1,706

P=0,95
12,706
4,303
3,182
2,776
2.571
2,447
2,365
2,306
2,262
2,228
2,201
1,179
2,160
2,145
2,131
2,120
2,110
2,101
2.093
2,086
2,080
2,074
2,069
2.064
2,060

2,056

K-U.9H
31.821
6,965
4,541
3,747
3,365
3,143
2.998
2,986
2,821
2,764
2,718
2,681
2,650
2,624
2,602
2,583
2,567
2,552
2,539
2,528
25i8
2,508
2,500
2,492
2.4,45

2,479

ph »3?
63,657
9,925
5,841
4,604
4,032
3,707
3,499
3,355
3,250
3,169
3,106
3.055
3,012
2,977
2,947
2,921
2,898
2,878
2,861
2.845
2.831
2,819
2,807
2,707
2,787

2,779



27

28

29

30

0,684 0,855 1,057 1,314 1,703 2,052 2,473 2,771

0.683 0,855 1,056 1,313 1,701 2,048 2,467 2,763

0,683 0,854 1 1,055 1,311 1,669 2,045 2,462 2,756

0.6*3 0,854 1,055 1,310 1,697 2,042 2,457 2,750

. 0,64 0,842 1,036 1,282 1,645 1,960 2,576

A.2.- Jadvat. M e’yotlangan normal tagsimotning integral funksiyasi
b 0,08 T~ °»06 0,04 0,02 0,00

-3,5 0,00017 0,00019 0,00020 0,00022 0,0002.3
-34 0,00025 0,00027 0,00029 0,00031 0,00034
-33 0,00036 0,00039 0,00042 0,00045 0,00048
-3.2 0.00052 0,00056 0,00060 0,00064 0.00069
31 0.00074 0,00079 0,00085 0.00090 0,00097
-3,0 0,00104 0,00111 0,00118 0,00126 0,00'35
-2,9 0,0014 0,0015 0,0016 0,0017 0,0019
2,8 0,0020 0,0021 0.0023 0,0024 0,0026
-2,7 0,0027 0,0029 0,0031 0,0033 0,0036
-2,6 0,0037 0,0039 0,0041 0,0044 0.0047
-2,5 0,0049 0,0052 0,0055 0.0059 0,006.1
24 0,00%6 0,0069 0,0073 0.0078 __ 0.0us2
2.3 0,0087 0,0091 0.0C95 0,0102 | 0,0107
-2.2 0,0 13 i 00119 0,0125 0,0132 \ 0,0139
-2,1 0,0146 | 0,0154 0,0162 0.0170 0,0179
-2,0 0.0188 100197 0,0207 0,0217 0,0228
1,9 0,0239 0,0250 0,0262 0,0274 0,0287
-1.8 0,030i 0.0314 0.0329 0,0344 0,0359
-1,7 0,0375 0,0392 0,0409 0,0427 0,0446
-16 0,0465 0,0485 0,0505 0.0526 0,058
-15 0,0571 T 0,059 0,0618 0,0643 0,0668



0,0694
0,0838
0,1003
0,1190
0,1401
0,1035
0,1894
0.2177
0,2483
0,2810
0,3156
0,3520
0,3897
0,4286

0,4681

0,00
0,5000

0,5398
6.5793
0,6179
0,6554
0.69)5
0.7257
0,7580
0,788!

0.8359
0,8413
0,8643
0,8849
0,9032
0,9192
0,9332
0,9452
0,9554
0,9641

0,0721
0,0869
0,1038
0,1230
0,1446
0,1685
0,1949
0,2236
0,2546
0,2877
0.3228
0,3594
0,3974
0,4364

0,4761

0,02
0,5080
0,5478
0,5871
0.6255
0,6628
0,6985
0,7324
0,7642
0,7939
0,8212
0,8461
0,8686
0,8888
09066
0.9222
0,9357
0,9474
0,9573
0,9656
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0,074V
0,0401
0,1071
0.1271
0,1492
0.1736
0,2005
0,2297
0,2611
0,2946
0,3300
0,3669
0,4052
0,4443

C,4840

0,04
0.5160
0,555?
0.5948
0,6331
G.670C
0.7054
0,7389
0.7704
0,7995
0,8264
0,8505
0.8729
0,8925
0,9099
0,925 i
0,9382
0,9495
0,9591
0,9671

0.0YTN
0,0414
0,1111
0,1114
0.1V
0,1/MK
0.2061
0,2358
0.2676
0,3015
0,3372
0,3745
0,4129
0,4522

0.4920

0,06
0,5239
0.563b
0,6026
0,6406
0,6772
0,7123
0,7454
0,7764
0,8051
0,8315
0,8554
0,8770
0.8962
0,9131
0,9279
0.9406
0,9515
0.9608

0,9686

OWFAVA
U.0ovM
<1HI
Ounn

o Hi?
0,11141
0,311t
0.2420
0.2743
0.3085
0,3446
0,3821
0,4207
0,4602

0,5000

0,08
0,5319
0,5714
0,6103
0,6480
0,6844
0,7190
0,75)7
0,7823
0,8106
0,8365
0.8599
0,8810
0,8997
0,9162
0,9306
0.9423
0.9535
0,9625
0,9699



+19
+2,0
+2,1
+2,2
-2,3
+2,4
+25
+2,6
+2,7
+2,8
+2,9
+3,0
+3,1
+3,2
+3,3
+3,4
+3,5

0,9713
0,9773
0,9821
0.9861
0,9893
0,9918
0,9938
0.9953
0,9965
0.9974
0,9981
0,99865
0,99903
0,99931
0.99952
0,99966
0,99977

0,9726
0,9783
0,9830
0,9868
0,9898
0,9922
0,9941
0.9956
0.9967
0,9976
0,9983
0,99874
0,99910
0,99936
0,99755
0,99969
0,99978

0,9738
0,9793
0,9838
0.9875
0,9904
0,9927
0,9945
0,9959
0.9%9
0,9977
0,9984
0,99883
0,99915
0,99940
0,99958
0,99971
0,99980

A.3-jadval. TurSi xi! n o‘khashl!arda

Kuzatishiari sonin 1

lﬂzak;!jﬁwmﬂoﬁmbw

NN PR e e
P O © o N O

0,0¢1
1,414
1,732
1,994
2.212
2.395
2,547
2.677
2,788
2.884
2,969
3,044
3,111
3.171
3.225
3.274
3,320

0,9750
0,9803
0,9846
0,9881
0,9909
0,9931
0,9948
0,9961
0,9971
0,9979
0,9985
0,99889
0,99921
0:9954
099961
0,99973
0,99981

0,976
0,9812
0,9854
0,9887
0,9913
0,9934
0,9951
0,9963
0.9973
0,9980
0,9986
0,99896
0,99926
0,99948
0,99964
0,99975
0,99983

niug giymatlari

(?ning giymat darajasi

*T 0,0025
1,414

1,730

1,932

2,183
2,344
2,476
2,586
2,680
2,760
2.830

2,892
2,937
2,997
3,042

3,083

~ 3,120
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Cco01
1,414
1,728
1,972
2.161
2,310
2,431
2,532
2.616
2,689
2,753
2.809
2,859
2,905
2,946
2,983
3.017
2.932
2,959
3,071

0,025
1,414
1,710
1,917
2,067
2.182
2,273
2.349
2,414
2,470
2,519
2,563
2,602
2,638
2.670
2,701
2,728
2,754
2,778
1 2880

M 5
1,412
1.689
1,869
1,996
2,093
2172
2,738
2,294

— 2387
2,426
2,46»
2,444
2,523
2,551
2577
2,600
2-623

T 2707



Hutu 11

Oichash vositalarini giyoslash jertiflkntl .Inilill

O'ZBEKISTON RESPUBLIKASININO
O'LChAShLARBIRLILIGINI TA’MINLASh DAVLAT TI21MI

O'zbekiston standartiashiirish, metrologiya va sertifikatlashtirish ngnithijl
("O'zstandart” agentligi>

(giyoslashdan o'tkazadigan yutidik shaxstting nomi)
- sonli

0 ‘LChASh VOSITALARINI
QIYOSLASh SERTIFIKATI

Amal gilish muddati
_20___ -yilgacha

Ushbu sertifikat
(giyoslovchi 'namunaviy O'V) belgnarishi va nomlartishj. giyoslash sanasi)
Jan fovdalangan holda
ga muvofiq

(giyoslash bo'yicha MH bdgitsnishi va nom'amshi)
tomonidan giyoslashdan

(0'Ichash vositasini giyoslagan yuiidtlt 3b3nz nonu)
teuishli

(0“V egasi - yuridik shaxs)
_layyoi'langan (import gilingan)

(yuridik shaxs - 0 ‘V tayyorlovchi)
(yundik shaxs - tayyorlovchi va import giluvchi niamiakat)
metroiogik tavsifli

f.ko rsatkichlar nonti, o'lchash cihegaralari‘ O'V xatoiiklari anigiik sil")
o'ichash vrisitriM

talabianea mosiinini

(oichash vosilasinuig nomlanishi va belgilamshi, 2avcd ragami)

*
(0'Vga qgiyoslash Eaiabiaiini reglamentlovchi MH (tunning Uvsifi), belgibn j-h va nomlanishi)

tasdiglaydi va davlat metroiogik tekshiruvi \'a nazorauga taallugli
doirada qoilaniiishiga vo'l qo'yiiadi,
20 -y.

Qiyoslash sanasi

Oiy>slanish tamg‘asi

Qiyoslovchi
limzo) If fsiT.7

Blank .Vs 008000



llova S
Muvofiqlik sertifikati sliakli

O'ZBEKISTON RESPUBLIKASI SERTIFIKATLAShTIRISh MILLIY TiZiMI

(sertifikatlashtirish idorasining aonii. manziii, Davlat rejcsIindagi ragami) NSS UZ----
MUVOFIQLIK SERTIFIKATI Ne0000000

__ 20 -yildan

V o sonli

Davlat reyestrida ro'yxatga olingan.
Amal gilish muddati

20__ yilgacha
ML’K kodi
TIF MK kodi

(KORXONA, FIKMA, IShLAB ChIQARUVChI-MAMLAKAT)
Ushbu sertifikat tasdiglaydiki, tegishlicha identifikatsiyalangan mahsulot namunasi:

(NOMI, WRI.RUSUMI)

(MIQDORI YoKI SERIYaU IShLAB ChIQARtSh)

e’yoriv hujjatlar talablariga muvofiqdir
Sertifikatlashtirish sxemasi:

Buyurtmachi (tayyorlovchi, sotuvchi):_
(KERAKLISITAGIGA ChIZILADI)

(MANZ1L)
Sertifikatga asos bo'lgan:

a) hujjat

b'i nsimunalai sinovi

v) ishlab chiqgarishni tekshirish dalolatnomasi_
Inspeksiya nazorati

davriylik bilan amalga oshiriladi
Alohida vozuvlar:

Muvofiqglik belgisi go'yiladi:

IZOH MuvongiiCscrlifikata.ng nussasi
hagigiydir
Seitinkatiashtirish idorasi rsbban M O

Jt*> »>TaunyTTr eg» lomoniii in inch; Man IKa» IMgw>i<!a

(imzo) ‘ (FISh.)
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Glossariy

Akkreditlash tizimi -akkreditiashni o'tkazish uclivii | u I h i um
boshgaruvning o'z qoidalariga ega bo'lgan tizim.

Akkreditlash -- protsedura bo'lib, uning vositasida vakolatli Mom
shoxs yoki idoraning muayyan ishini bajarish huqugiga ega ekanligini
rasmiy tan oladi.

Akkreditlash bo'yicha idora - akkreditlash tizimini. boshgaruvchi va
akkreditiashni o'tkazuvchi idora.

Inspeksiya tekshiruvi - sertifikatlashtirish va akkreditlashda
o'matilgan talablarga muvofigligini tasdiglash maqsadida sertifikatlash-
tirilgan mahsulot, sifat yoki ishlab chiqgarishni boshqarish tizimlari,
sertifikatlashtirish bo'yicha idoralar, sinov laboiatoriya\markazlarining
faoliyatini takroriy baholash protsedurasi.

Sertifikatlashtirish  tizimi - muvofiglikni sertifikatiashtirishni
o'tkazish uchun protseduralar va boshgaruvning o'z qoidalariga ega
bo'lgan tizim.

Sertifikatlashtirish - protsedura bo'lib, buning vositasida uchinchi
tomon mahsulot, jarayon yoki xizmatlaming topshiriqdagi talablarga
muvofigligini yozma shaklda tasdiglaydi.

Sertifikatlashtirish bo‘vicha idora —sertifikatiashtirishni o'tkazuvchi
idora.

Izoh: sertifikatlashtirish bo'yicha idora muvofiglikJka sinash va
tekshirishni o0'zi o'tkazishi yoki uning topshirig'i bo'yicha boshqa idoralar
tomonidan o'tkaziladigan bunday faoliyat ustidan nazoratni amalga
oshirishi mumkin.

Sinov laboratoriyasi -sinashlami o'tkazadigan laboratoriya.

Izoh: "Sinov laboratoriyasi” atamasi yuridik yoki texnik idora yoki
ikkalasini ifodalc-vchi ma’no sifatida foydalanilishi. mumkin.

Sifat - o'z tafsilotlari majmuining talablarga muvofiglik darajasi.

Iste’inolchilarning goniqganligi - iste’molchilaming 0'z
talablarining bajarilganlik darajasidan mamnuri bo'iganlik hissiyoti.

Sifat menejmenti tizimi -- sifatga nisbatan tashkilotga rahbariik gilish
va boshqarish uchun menejment tizimi.

Sifat sohasidagi siyosat - yuqori rahbariyat tomonidan ifodalangan
sifat sohasida tashkilotning umumiy maqgsad va faoliyat yo'nalishi.

Tashkiliy tuzilma - mas’ullik. vakolatlik va o'zaro munosabatlaming
xodimlar o'rtasida tagsimlanishi.

Manfaatdor tomon - tashkilotning faoiiyatidan yoki yuiuglaridan
manfaatdor shaxs yoki guruh.
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Jarayon - kirish va cbigishlarni gayta o‘zganiruvehi o'zaro bog'liq va
0'zaro ta’sir etuvchi faoliyat turlarining majmui.

Protsedura - faoliyatni yoki jarayonni amaiga oshirishning
o'matilgan usuli.

Kuzatuvchaislik e kuzatilayotganning tarixi, qgo'lianilishi yoki
joylashgan o'rnini kuzatish imkoni.

Muvofiglik - talabni bajarish.

Nomuvofiglik —talabni bajarmaslik.

Sifat bo‘yicha qoMianma — tashkilot sifat menejmenti tizimini
belgilovchi hujjat.
Sinash - o'matilgan tartibotlarga muvofig bir yoki bir nechta

tafsilotlarni anigiash.

Tahiil - ko'rilavotgan obyektning yaroqliligi, mutanosibligi (aynan bir
xilligi), natijaviyiigini anigiash yoki belgilangan maqsadlarga erishish
uchun amalga oshiriladigan faoliyat.

Audit - audit guvohnotnasini olish va auditning kelishilgan
mezonlarini bajarish darajasini anigiash magsadida ularni beg'araz
baholash, muntazam, mustaqil va hujjatlashtirilgan jarayoni.

Audit dasturi —muayyan vaqt davriga rejaiashtirilgan va muayyan
magsadga erishishga yo'nalitirilgan bir yoki bir nechta auditlar majmui.

Kompetentlik (vakolatlilik) - o'z bilim va ko'nikmalarini qo'llay
olish gobiliyati.
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