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YuyebHoe nocobue peKOMeHA0BaHO K M3gaHnio MUHUCTEPCTBOM Bbicliero
1 cpefHero creunanbHoro o6pasosaHua Pecny6numkn Y36ekuctaH Ha OCHOBaHUU
npukasa Ne 484 o1 20 gekabps 2013 roga.
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[aHHoe yye6HOoe moco6ue cocTaBNeHO Ha OCHOBe TWMOBOIA .MporpaMmmsl No
n3y4deHnto Kypca «CneumnanbHblil Kypc 0XpaHbl Tpyaa».

B yue6bHOM nocobun OCBeLLEHbl TeOpeTUYeCKMe OCHOBbl, TpeboBaHUSA
HOPMaTMBHO-TEXHUYECKNX JOKYMEHTOB U MeTOAMYECKME YKa3aHWs, HeobXo4uMble
npyM W3YYEeHUU U pelleHnn MNpaKkTUYecKMX 3afay no pasfenam npegmeta
«CneynanbHOro Kypca oxpaHbl Tpyga». [lpakTuyeckue 3agayn, B OCHOBHbIM,
OTHOCATCA K pasgefnam: TeopeTUYeCKMe OCHOBbl OXpaHbl Tpyjda; MpaBoBble W
HOpPMaTMBHbIE OCHOBbI OXpaHbl TPyAa; OpraHn3aLoHHble BONPOCHI OXPaHbl TPYAa;
BOMPOCbl  3/1eKTp06e30NacHOCTM Ha MNPOWU3BOACTBEHHbIX 06bekTax; obuwme
BOMPOCbl TeXHWKM 6e30NacHOCTU Ha MPOU3BOACTBe; TpeboBaHMA 6Ge3onacHOCTU
npu akcnayaTtaymMy NpmbopoB M yCTPONCTB, paboTaowmnx ¢ 601bWONR 3HEPruein n
faBneHuem; Tpe6oBaHMA 6€30MacHOCTM NpWM  MOFPYy304HO-Pa3rpy3ouHbIX U
TPaHCNOPTHbIX paboTax.

Mocobue npefHa3HavyeHO 418 CTYAEHTOB, 06yYalOLWMXCA NO HanpaB/iEHUIO
5640100 «bBe3onacHOCTb >XWU3HeAeATeNbHOCTU». [locobue TakXKe MOXET ObiTb
MUCNONb30BAHO  CTY[EHTaMW  CMEXHbIX CheunanbHOCTeld M yvawmmucs
npoheccnoHanbHO-TEXHNYECKUX KONNemXel 1 nuLees.
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The given manual is composed on the basis of the typical program on
studying a discipline “Special course of labour safety”.

In the manual the theoretical basics, requirements of normative and technical
™documents' and the methodical instructions necessary at studying and solving
practical issues on sections of a subject o f“Special course of labour safety” are
covered. Practical issues basically concern the sections: theoretical basics of
labour safety; legal and normative basics of labour safety; organizational questions
of labour safety; questions of electricol safety in industrial objects; the general
.questions of the safety precautions in industrial objects; safety requirements &m
operation of devices and equipment working with- the big energy .and pressure;
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professional colleges and licea.
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“Yuksak bilimli va intellektual rivojlangan avlodni
tarbiyalash - mamlakatni bargaror taraqqgiy ettirish

va modernizatsiya gllishning eng multim sharti”
Islom Karimov.

KIRISH

Mustagil 0 ‘zbekiston Respublikasi yangi Konstitutsiyasining 37-moddasida
shunday deyiladi: - “Har bir shaxs mehnat qilish, erkin kasb tanlash, adolatli
mehnat  sharoitlarida ishlash... huqugiga egadir’v Fugarolaming shu
konstitutsiyaviy huquglarini amalga oshirish maqgsadida 1993 yil may oyida
“Mehnatni muhofaza qilish to‘g‘risidagi” qonunning, 1996 yil 1apreldan esa yangi
“Mehnat kodeksi”ning kuchga Kiritilishi 0 ‘zbekiston Respublikasida fugarolaming
mehnatini muhofazalash va xavfsizligini ta’minlash umumdavlat miqyosidagi
masala darajasiga ko ‘tarilganligini ko ‘rsatdi.

Prezidentimiz 1. Karimov boshchiligida, davlatimiz va hukumatimiz
tomonidan, mehnatni muhofaza qilishning normativ-huquqiy bazasini yanada
takomillashtirish, hozirgi zamon talablariga javob beradigan darajada ishlab
chigish va amalga tadbiq etish borasidagi ishlar jadallik-bilan olib borilmogda.
Vazirlar Mahkamasi tomonidan 2000 yil 12 iyulda Mehnatni muhofaza qilishga
doir me’yoriy hujjatlarni qayta ko‘rib chigish va ishlab chiqgish to‘g‘risidagi Ne 267
garor gabul gilindi. 10 sentabr 2008 yilda “Ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisalar
va kasb kasalliklaridan majburiy davlat ijtimoiy sug‘urtasi to‘g‘risida”gi, 16 aprel
2009 yilda esa “Ish beruvchining fugarolik javobgarligini majburiy sug‘urta qilish
to‘g‘risida”gi gonunlar gabul gilindi. 2010 yil 20 iyulda esa Vazirlar Mahkamasi
tomonidan Mehnatni muhofaza qilish bo'yicha normativ-huqugiy bazani yanada
takomillashtirish to‘g‘risidagi Ne153 garor gabul gilindi. Buning natijasida mehnat
va texnika xavfsizligi bo‘yicha turli goidalar, me’yorlar, nizomlar, me’yoriy-texnik
va boshga hujjatlarni gayta ko‘rib chigish, ishlab chigish va amalga tatbiq gilish
yanadajadallashdi.

Yugorida keltirilganlar va mehnat muhofazasi bo'yicha gabul gilingan boshqga

o‘nlab me’yoriy-huquqiy hujjatlar, nizomlar, qoidalar, yo'rignomalarning barchasi



ishlab chigarishda ishlovchilar hayoti, sog‘lig‘i va ish qobiliyatini muhofazalash,
turli baxtsiz hodisalarning, jarohatlanishlar va kasb kasalliklarining oldini olish,
qulay va bexatar mehnat sharoitlarini yaratishga xizmat giladi. Chunki insonning
sogiig‘iga, hayotiga va gadr - gimmatiga bo‘lgan e’tibor har ganday jamiyat
taraqqiyot darajasining asosiy o‘lchov mezonlaridan biridir.

0 ‘zbekiston Respublikasi fugarolarining hayoti va sog‘lig‘ini ishlab
chigarishning turli sohalarida muhofazalashda “Mehnat muhofazasi maxsus kursi”
fani asosiy o‘rinlardan birini egallaydi. “Mehnat muhofazasi maxsus kursi”
fanining magsadi ishlab chigarishda \a\fsiz -.a 4'g‘loni ish sharoitlarini yaratish
uchun mutaxassislarni nazariy va amaliy jihaidan tayyorlash, ishlab chiqarish
muhitida ishchi va xizmatchilarni to'g‘ri harakat qilish va himoyalanishga
o‘rgatishdir. ” ' L. H Eeee- -

“Mehnat muhofazasi maxsus kursi” fani bo‘yicha amaliy ishlarni tfajarishni
o‘gitish talabalaming umumta’lim va maxsus fanlami o‘rganishda orttirgan bilim
va tajribalarini hisobga olgan holda amalga oshiriladi. Bunda “inson-mashina”,
“inson-mashina-ishlab chigarish muhiti” va *“inson-ishlab chigarish mubhiti”
tizimlari xususiyatlarini o‘rganishga va ularda xavfli holatlarning oldini olish
masalalarini yechishga asosiy e’tibor garatiladi.

Mazkur o‘quv go‘llanma “Mehnat muhofazasi maxsus kursi” fanini o°‘gitish
dasturiga asosan tuzilgan bo‘lib, unda fanning barcha.bo‘limlariga tegishli amaliy
ishlarni o‘rganish va bajarish uchun zarur nazariy, amaliy ma’lumotlar, hamda

bajarish metodikalari bayon etilgan.



1- AMALIY MASHG‘ULOT

ISHLAB CHIQARISHDAGI BAXTSIZ HODISALARNI
TEKSHIRISH VA HISOBGA OLISH

Ishning magqgsadi: ishlab chigarishda sodir bo‘lgan baxtsiz hodisalarni
tekshirish va hujjatlashtirish tartiblarini o‘rganish, hamda N-I shakldagi

dalolatnomani to‘ldirish bo‘yicha amaliy ko‘nikma hosil gilish.

Ishning vazifasi:

1. Ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisalarni tekshirish va hujjatlashtirish tartibini
o‘rganish.

2. Baxtsiz hodisalarni maxsus tekshirish tartibini o‘rganish.

3. Baxtsiz hodisalar to‘g‘risida hisobot va ulaming kelib chigish sabablarini
tahlil gilish tartibi.

4. Berilgan topshirigga asosan N -1 shakldagi dalolatnomani toidirish.

Asosiy ma’lumotlar

0 ‘zbekiston Respublikasi hududida mulkchilikning barcha shakllaridagi
korxonalar, muassasalar, tashkilotlarda, shuningdek, mehnat shartnomasi bo‘yicha
ishlayotgan ayrim fugarolarda mehnat faoliyati bilan bog‘liq holda yuz bergan
hodisalarni va xodimlar salomatligining boshga xil zararlanishini tekshirish va
hisobga olishning yagona tartibini maxsus gabul gilingan nizom belgilaydi [3]. Bu
nizom 0 ‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 1997 yil 6 iyundagi
286-sonli garori bilan gabul gilingan bo‘lib, “Ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisalar
va xodimlar salomatligining boshga xil zararlanishini tekshirish va hisobga olish
to‘g‘risida” deb ataladi [17].

Mazkur nizom:

- ishlab chigarishda ishlayotgan davrida sud hukmi bo‘yicha jazoni
o‘tayotgan fugarolarga;

- ish beruvchilarga; -«



- pudrat va topshiriglarga ko‘ra fugarolik-huquqgiy kontraktlar bo'yicha
ishlarni bajarayotgan shaxslarga;

- .tabily va texnogen tusdagi favqulodda vaziyatlarni .bartaraf etishda
gatnashayotgan fugarolarga;

- agar maxsus davlatlararo bitimda o‘zgacha hoi ko‘rsatilmagan boMsa,
yollanib ishlayotgan chet el fugarolariga;

- qurilish, qishlog xo‘aligi va harbiy xizmatni o‘ash bilan bog‘liq
boMmagan o°‘zga ishlarni bajarish uchun korxonaga yuborilgan harbiy
xizniatch:’..rga. shu jumladan. muqobi! xizmatni o‘tayotgnn harbiy xizmatchilarga;

- korxonada ishlab chigarish amaliyotini o'tayotgan taiabalar va
o‘quvchilarga ham tatbiq etiiadi. N

Korxona hududida va uning tashqgarisida * mehnat vazifa.lérini,
TS'ajafaybt”anda (shuningdek' xizmat safarlarida) yuz ‘'bergan jarohatlanish,
zaharlanish, issiglik ta’siri, portlash, falokatlar, imoratlar, inshootlar va
konstruksiyalar buzilishi, kuyish, muzlash, gizish, elektr toki va yashin urishi,
hayvonlar, hasharotlar va sudralib yuruvchilar tomonidan, terroristik harakatlar
natijasida shikastlanishlar, shuningdek tabiiy ofatlar (zilzilalar, o‘pirilishlar, suv
"toshqinlari, to‘fonlar va boshgalar) tufayli salomatlilcning boshga xil
shikastlanishlari; o0‘z funksional vazifalarini bajarish yuzasidan, shuningdek
avariyalarning, odamlar halok bo‘lishining oldini olish va korxonaning mulkini
saqlash maqsadida, ish beruvchi topshirig bermagan bo‘lsa ham, korxona
manfaatlarini ko‘zlab gandaydir xatti-harakatlarni amalga oshirayotgandagi; xodim
xizmat safarida boigan yoki o‘z funksional vazifalarini bajarish vaqtida - yo‘l-
transport hodisasidagi, temir yo‘l, havo yo‘llaridagi, dengiz va daryo
transportidagi, elektr transportidagi hodisa natijasidagi; ish beruvchi tomonidan
buyrug bilan maxsus ajratilgan uydan ishga va (yoki) ishdan uyga xodimlami
tashish uchun mo‘ljallangan transportda, shuningdek ushbu magsadlar uchun
sharthoma(buyurtma)ga muvofiq o‘zga tashkilot transportida ishga ketayotgan
yoki ishdan qaytayotgandagi; ish vaqgtida shaxsiy transportda, uni xizmatga oid

safarlar uchun ishlatishga ruxsat berilganlik hagida ish beruvchining yozma



buyrug‘i mavjud bo‘lgandagi; ish beruvchining topshirig‘ini bajarish uchun
transportda yoki piyoda harakatlanayotganda, shuningdek mehnat faoliyati xizmat
ko‘rsatish obyektlari orasida yurish bilan bog‘lig xodimlar bilan ish vaqtida
transportda yoki piyoda ketayotgandagi; tadbirlaming o‘tkazilishi yoki ishlar
bajarilishi joyidan qat’iy nazar, shanbalik (yakshanbalik), fugaro muhofazasi
bolyicha o‘quv mashg‘ulotlari, ko‘ngilli yong‘in muhofazasi musobaqalari
o‘tkazilayotgandagi, gishloqg xo9aligi ishlariga jalb etilgandagi, ish beruvchining
yozma  farmoyishi bo‘yicha korxona  tomonidan otaliq yordami
ko‘rsatilayotgandagi; ichki ishlar organlarining ma’lumotlari asosida- ish vaqtida
mehnat vazifalarini bajarayotganda boshga shaxs tomonidan tan jarohati
yetkazilgandagi; smenali dam olishda bo‘lgan xodinj bilan transport vositasidagi
vaxta shaharchasi hududidagi yoki ijaraga olingan xonadagi (kuzatib boruvchi,
refrijerator brigadasi xodimi, smenali haydovchi, dengiz va daryo kemalari
xodimlari, shuningdek, vaxta-ekspeditsiya usulida ishlayotganlar va boshqalar)
baxtsiz hodisalar tekshiriladi va hisobga olinadi.

Tabiiy o‘lim, o‘zini o‘zi o‘ldirish, jabrlanuvchining o‘z salomatligiga gasddan
shikast yetkazishi, shuningdek, jabrlanuvchining jinoyat sodir gilish chog‘ida
shikastlanishi holatlari (sud-tibbiy ekspertiza xulosasi yoki tergov organlarining
ma’lumotlariga ko‘ra) ishlab chigarishda sodir bo’lgan yoki ish bilan bog‘liq
bo’lgan baxtsiz hodisa sifatida tekshirilmaydi va hisobga olinmaydi.

Ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisa natijasida xodimning mehnat qobiliyati
kamida bir kunga yo‘qotilsa yoki tibbiy xulosaga muvofiq yengilroq boshqa ishga
o‘tishi zarur bo‘lsa, N-I shaklidagi dalolatnoma bilan rasmiylashtiriladi (1.5 -
ilova).

Ish beruvchi tekshirish tugaganidan so‘ng 3 sutkadan kechiktirmay
jabrlanuvchiga yoki uning manfaatlarini himoya giluvchi shaxsga davlat tilida yoki
boshga magbul tilda rasmiylashtirilgan baxtsiz hodisa to‘g‘risidagi N-1 shaklidagi
dalolatnomani berishi kerak.

Ish beruvchi ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisalarni to‘g‘ri va o0‘z vaqtida

tekshirish hanida hisobga olish, N-1 shaklidagi dalolathomani tuzish, baxtsiz



hodisa sabablarini bartaraf etish chora-tadbirlarini ishlab chigish va amalga
oshirish uchun javobgardir.

Ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisalami to‘g‘ri va 0‘z vaqtida tekshirish va
hisobga olishni, shuningdek, baxtsiz hodisa kelib chigishi sabablarini bartaraf
etishga oid chora-tadbirlaming bajarilishini korxonaning yuqori turuvchi xofjalik
organi, kasaba uyushmasi go‘mitasi yoki xodimlarning boshga vakillik organi,
davlat mehnat texnika nazoratchisi, 0 ‘zbekiston Respublikasi
“Sanoatgeokontexnazorat” davlat inspeksiyasi organlari nazoratidagi tegishli
obyektlarda nazorat giladi.

ish  beruvchi N-lI shaklidagi dalolatnomani tuzishdan bosh tortsa,
jabrlanuvchi yoki uning manfaatlarini himoya qiluvchi shaxs N-I shaklidagi
dalolatnoma mazmunidan norozi boMsa, jabrlanuvchi yoki uning manfaatlarini
himoya qiluvclVi' shaxs korxona 'kasaba uyushmasi 'go‘mitasiga yoki korxona
xodimlarining boshqga vakillik organiga murojaat giladi.

Kasaba uyushmasi go‘mitasi yoki korxona xodimlarining boshga vakillik
organi 10 kun muddat ichida baxtsiz hodisaning kelib chiqgishi sabablarini o‘rganib
chigadi, mehnatni muhofaza qilish qoidalari va me’yorlari, mehnat xavfsizligi
andozalari buzilishini aniglaydi, zarur deb hisoblasa, ish beruvchidan N-I
shaklidagi dalolatnomani tuzishni yoki gayta tuzishni talab giladi. Ish beruvchi bu
talablami bajarmasa, korxona kasaba uyushmasi go‘mitasi yoki boshga vakillik
organi, shuningdek jabrlanuvchi yoki boshga manfaatdor shaxs, davlat mehnat
texnika nazoratchisiga murojaat qgiladi.

N-1 shaklidagi dalolatnoma tuzilmaganligi yoki noto‘g‘ri tuzilganligi
aniglangan hollarda davlat mehnat texnika nazoratchisi ish beruvchidan N-I
shaklidagi dalolatnomani tuzishni yoki boshgatdan tuzishni talab gilish huqugiga
egadir. Ish beruvchi davlat mehnat texnika nazoratchisi xulosasini bajarishga
majburdir.

Ish  beruvchi bilan davlat mehnat texnika nazoratchisi o‘rtasidagi

anglashilmovchiliklarni bosh davlat mehnat texnika nazoratchisi hal giladi.
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1. Ishlab chiqarishdagi baxtsiz hodisalarni tekshirish
va hujjatlashtirish tartibini o‘rganish

Ishlab chiqarishdagi har bir baxtsiz hodisa hagida jabrlanuvchi yOki guvoh
darhol bo‘linma (sex) rahbariga xabar berishi kerak, u esa:

- jabrlanuvchiga zudlik bilan birinchi yordam ko ‘rsatishi va uni tibbiy-
sanitariya qismiga yoki boshqa davolash muassasasiga yetkazishni tashkil etishi;

- tekshirish komissiyasi ish boshlanishiga gadar ish joyidagi vaziyatni va
jihozlar holatini hodisa yuz bergan dagiqada ganday bo‘lsa, shundayligicha (agar
bu atrofdagi xodimlar hayoti, salomatligiga tahlika solmayotgan bo‘lsa va
halokatga olib kelmasa) saglab golishi;

- baxtsiz hodisa yuz bergan joydagi korxona (sex) rahbari darhol hodisa
to‘g‘risida ish beruvchiga va kasaba uyushmasiga yoki korxona xodimlarining
boshqa vakillik organiga xabar qilishi shart.

Korxona tibbiy-sanitariya gismi (shifoxona, poliklinika) bir sutka ichida
yordam so‘rab murojaat gilgan xodimlar, shu jumladan, xizmat safaridagi va
korxona ishlab chigarish obyektlarida ish bajarayotgan xorijiy tashkilot xodimlari
bilan yuz bergan har bir baxtsiz hodisa hagida ish beruvchiga va kasaba
uyushmasiga yoki xodimlaming boshga vakillik organiga xabar beradi.

Ish beruvchining buyrug‘iga ko‘ra ish beruvchi va kasaba uyushmasi
go‘mitasi vakillari yoki xodimlaming boshga vakillik organi tarkibida komissiya
tuziladi.

Ishlab chigarishdagi mehnat xavfsizligiga bevosita javob beruvchi rahbar
baxtsiz hodisani tekshirishda ishtirok etmaydi.

Komissiya:

- uch sutka ichida baxtsiz hodisani tekshirib chigishi, guvohlar va mehnat
muhofazasi qoidalari, mehnat xavfsizligi andozalarini buzishga yo‘l go‘ygan
shaxslarni aniglab so‘roq gilishi, imkoni bo‘lsa, jabrlanuvchidan tushuntirish xati

olishi;



- baxtsiz hodisa sabablarini yo‘qotish chora-tadbirlari ko‘rsatilgan N-I
shaklidagi dalolatnomani uch nusxada tuzishi va imzo chekib, ulami tasdiglash
uchun ish beruvchiga berishi kerak.

Ish  beruvchi ishlab chigarishda baxtsiz hodisani keltirib chigargan
sabablami bartaraf etish choralarini ko‘radi va tekshirish tamom bo‘lgandan so‘ng
uch sutka davomida tasdiglangan N -1 shaklidagi dalolatnomalami:

-jabrlanuvchiga yoki uning manfaatlarini himoya giluvchi shaxsga;

- tekshirish material lari bilan birga korxona mehnatni muhofaza qilish
xizmati rahbari (muhandisi. mutaxassisi)ga;

- davlat mehnat texnika nazoratchisiga yuboradi.

N-I shaklidagi dalolatnoma bilan rasmiylashtirilgan baxtsiz hodisalar korxona
tomonidan hisobga olinadi va daftarda gqayd qilinadi (1.1 - ilova). ,, m

Ish beruvchi N-1 shaklidad dalolatnoma nusxalarini. 'k'asaba uyushmasi

go'iiiiiasiga  >uki  korxona xoiiiniiarining  boshga vakiliik  organlariga,
“Sanoatgeokontexnazorat” davlat inspeksiyasiga, agar baxtsiz hodisa nazoratdagi
tegishli korxonalar (obyektlar)da yuz bergan bo‘lsa, yuqori turuvchi xofalik
organiga, tegishli vazirlik xojalik boshqaruv organlariga ham ulaming talablariga
muvofiq yuborishi shart.

Mehnatni muhofaza qilish xizmati rahbari (muhandisi, mutaxassisi)ga
tekshirish materiallari bilan yuborilgan N-I shaklidagi dalolatnoma 45 il
davomida saqlanishi lozim. Boshga joylarga yuborilgan N-l shaklidagi
dalolatnomalar va uning nusxalari ehtiyoj yo‘qolguncha saglanadi.

Jabrlanuvchi yoki guvohlar ish vaqgti davomida ish beruvchiga xabar
bermaganligi yoki ish gobiliyati darhol yo‘golmaganligi to‘g‘risidagi baxtsiz
hodisalar jabrlanuvchining yoki uning manfaatlarini himoya qiluvchi shaxsning
arizasiga, shuningdek, (bosh) davlat mehnat texnika nazoratchisining talabiga
binoan ariza berilgan yoki ko‘rsatma olingan kundan boshlab bir oy muddat ichida
tekshiriladi. N-1 shaklidagi dalolatnomani tuzish masalasi baxtsiz hodisa

to‘g‘risidagi ariza har tomonlama, barcha shart-sharoitlar, guvohlaming



ko‘rsatmalari va boshqga dalillar hisobga olingan holda tekshirilganidan so‘ng hal
etiladi.

Boshga tashkilot tomonidan o‘sha tashkilot topshirigjni bajarish uchun yoki
xizmat vazifasini ado etish uchun mazkur korxonaga jo ‘natilgan xodim bilan yuz
bergan baxtsiz hodisa shu baxtsiz hodisa yuz bergan korxona ish beruvchisi
tomonidan tuzilgan komissiya tomonidan jabrlanuvchi ishlaydigan tashkilot vakili
ishtirokida tekshiriladi.

N -1 shaklidagi dalolatnomaning 3-bandida xodimni yoilagan tashkilot nomi
ko‘rsatiladi. Baxtsiz hodisa jabrlanuvchi qaysi tashkilot xodimi boisa o°‘sha
tashkilot tomonidan hisobga olinadi.

Baxtsiz hodisa yuz bergan korxona N-lI shaklidagi dalolatnomaning bir
nusxasini baxtsiz hodisa sabablarini bartaraf etish uchun o‘zida olib goladi, qolgan
3 ta tasdiglangan nusxasini jabrlanuvchi xodimi bo‘lgan tashkilotga, hisobga olish,
saglash va nizomning 4-bandida ko‘rsatib o‘tilgan manzillarga jo ‘natish uchun
yuboradi.

Ish beruvchining yozma farrrioyishi bilan vaqgtincha boshqa tashkilotga ishga
o‘tkazilgan yoxud o‘rindoshlik bo‘yicha ishlayotgan xodim bilan baxtsiz hodisa
yuz bersa baxtsiz hodisa sodir bo‘lgan tashkilot tomonidan tekshiriladi va hisobga
olinadi.

Korxona xodimi rahbarligida ishlab chigarish amaliyoti o‘tayotgan yoki ish
bajarayotgan o‘quvchilar, talabalar bilan yuz bergan baxtsiz hodisa korxona
tomonidan ta’lim muassasasi vakili bilan birgalikda tekshiriladi va korxona
tomonidan hisobga olinadi.

Korxonada o‘gituvchilari rahbarligida ishlab chigarish amaliyotini
o‘tayotgan yoki ish bajarayotgan o‘quvchilar, talabalar bilan yuz bergan baxtsiz
hodisalar ta’lim muassasalari tomon, komissiya va korxona vakili bilan birgalikda
tekshiriladi va ta’lim muassasasi tomonidan hisobga olinadi.

Yugoridagi oxirgi 3 ta bandda ko‘rsatilgan hollarda tasdiglangan N-I
shaklidagi dalolatnomaning bir nusxasi jabrlanuvchining doimiy ish, xizmat yoki

o‘gish joyiga yuboriladi.



2. Baxtsiz hodisalami maxsus tekshirish tartibini o‘rganish

Ishlovchilar bilan sodir bo‘lgan quyidagi baxtsiz hodisalar maxsus
tekshiriladi:

- bir vaqgtning o‘zida ikki va undan ziyod xodimlar bilan, salomatlikka
yetkazilgan zararning og‘irligi darajasidan gat’iy nazar, yuz bergan guruhiy baxtsiz
hodisalar;

- oMim bilan tugagan baxtsiz hodisalar;

- ogibati og‘ir baxtsiz hodisalar.

Salomatlikka yetkazilgan =zararning og'irligi clarajasi to'g'risidagi tibbiy
xulosani davolash muassasasi beradi.

Guruhiy o.lim bilan tugagan va oqibati.og‘ir baxtsiz hodisa to.‘g ‘ri*ida ish
beruvchi darhol belgilangan sxemaga binoan (1.2 - ilova) quyidagilarga xabar
berishi kerak:

- davlat mehnat texnika nazoratchisiga;

- yugori turuvchi xojalik organiga;

-Mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish vazirligiga, viloyatlar (Toshkent
shahafr) mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish bosh boshgarmasiga;

- baxtsiz hodisa yuz bergan joydagi hududiy ichki ishlar organiga;

- baxtsiz hodisaga uchragan xodimni yuborgan tashkilotga;

- “Sanoatgeokontexnazorat” davlat inspeksiyasining mahalliy organiga, agar
baxtsiz hodisa uning nazorati ostidagi korxona(obyekt)da yuz bergan bo‘lsa;

- ish beruvchining fuqarolik javobgarligini majburiy sug‘urta qilish
shartnomasi bo‘yicha sug‘urtalovchiga.

Guruhiy, oiim bilan tugagan va oqibati og‘ir baxtsiz hodisani viloyatlar
(Toshkent shahar) mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish bosh boshgarmasi
buyrug‘iga asosan quyidagi tarkibdagi komissiya maxsus tekshiradi:

- rais - viloyatlar (Toshkent shahar) (bosh) davlat mehnat texnika
nazoratchisi yoki «Sanoatgeokontexnazorat» davlat inspeksiyasi vakili shu

inspeksiya nazorati ostidagi korxonada;



- a’zolar — yugqori turuvchi xofalik organi vakili, ish beruvchi, jabrlanuvchi
boshqga tashkilot ishchisi bo‘lgan hollarda jabrlanuvchining asosiy ish joyi kasaba
uyushmasi qo‘mitasi yoki korxona xodimlarining boshqga vakillik organi raisi va
ish beruvchining fuqarolik javobgarligini majburiy sug‘urta gilish shartnomasi
bo‘yicha sug‘urtalovchining vakili.

Guruhiy, o‘lim bilan tugagan va oqibati ogMr baxtsiz hodisalar .yuz
berganida ish beruvchi va kasaba uyushmasi go‘mitasi yoki xodimlaming boshga
vakillik organi vakillari tarkibida ish beruvchining buyrug‘i bilan tashkil etilgan
komissiya tomonidan N-I shaklidagi dalolatnoma komissiya tomonidan maxsus
tekshirish dalolatnomasi tuzilgandan so‘ng bir sutka ichida komissiya xulosalariga
muvofiq rasmiylashtiriladi.

Ikki - to‘rt kishining o‘limi bilan tugagan baxtsiz hodisalarni maxsus
tekshirish Mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish vazirligi buyrug‘iga asosan
quyidagi tarkibdagi komissiya tomonidan olib boriladi:

- rais - 0 ‘zbekiston Respublikasi (bosh) davlat mehnat texnika nazoratchisi;

- a’zolar - yuqori turuvchi xofjalik organi rahbarlaridan biri, ish beruvchi,
kasaba uyushmasi yoki korxona xodimlarining boshqa vakillik organi raisi.

“Sanoatgeokontexnazorat” davlat inspeksiyasi nazorati ostida bo‘lgan
korxonadagi shunga o‘xshash baxtsiz hodisa Mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza
gilish vazirligining Mehnatni muhofaza qilish boshgarmasi bilan kelishilgan holda
“Sanoatgeokontexnazorat” davlat inspeksiyasi buyrug‘i asosida tuzilgan komissiya
tomonidan yuqori turuvchi xofalik organi rahbari ishtirokida tekshiriladi.
Komissiya raisi gilib, “Sanoatgeokontexnazorat” davlat inspeksiyasi rahbarlaridan
biri tayinlanadi. 0 ‘zbekiston Respublikasi (bosh) davlat mehnat texnika
nazoratchisi komissiya tarkibiga kiradi.

Besh va undan ziyod kishi o°‘lgan baxtsiz hodisalar 0 ‘zbekiston
Respublikasi Vazirlar Mahkamasining garori asosida tuzilgan komissiya
tomonidan tekshiriladi.

Maxsus tekshirish komissiyasi 15 kun mobaynida baxtsiz hodisani tekshirib

chigadi, korxona (bo‘linma, sexjdagi mehnatni muhofaza qilish ahvoli bo‘yicha



tekshirishni tashkil etadi, maxsus tekshirish dalolatnomasini tuzadi (1.3 - ilova)
hamda ko‘zda tutilgan boshga hujjatlami rasmiylashtiradi.

Komissiya a’zolari jabrlanuvchilar yoki ulaming oila. a’zolari bilan
uchrashuvlar tashkil etadilar, zarur bo‘lsa tegishli organlarga takliflar kiritadilar
yoki ijtimoiy tusdagi yordam masalalarini joyida hal giladilar, jabrlanuvehiga yoki
o‘lganning oila a’zolariga ularning huquglarini tushuntiradilar.

(Bosh) davlat mehnat texnika nazoratchisi maxsus tekshirish komissiyasi
chiqrrgan xu'osalardan norozi bo‘!sa, shuningdek. u zarur deb hisoblagan boshqga
hollarda o'z xulosasini chigaradi. Komissiyaning boshga a'zolari ham maxsus
tekshirish o‘tkazayotgan kumissiya xulosasidan norozi bo‘lganda o'zlarining
alohida fikrlarini bildirishi mumkin.

' Maxsus tekshirish komissiyasi talabiga ko‘ra ish'beruvchi: baxtsiz hodisani
tekshirishda ishtirok etish uchun o‘zlarining oralaridan ekspert guruhi tuzish
mumkin boMgan ekspert-mutaxassislarni taklif qilishi: texnik Jiisoblashlar,.
laboratoriya tadgiqotlari, sinovdan o'tkazish va boshqa ishlarni amalga oshirishi;
baxtsiz hodisa yuz bergan joyni suratga olishi va boshga zarur hujjatlami tagdim
etishi; tekshirish uchun zarur bo‘lgan transport va aloqga vositalari, maxsus kiyim-
bosh, maxsus poyabzal va boshga shaxsiy himoya vositalari bilan ta’minlashi;
komissiya a’zolari ishlashi uchun ulargajihozlangan alohida xona ajratib berishi;
baxtsiz hodisani maxsus tekshirish materiallarini kompyuterda yozishni va yetarli
miqdorda ko ‘paytirishni ta’minlashi shartdir.

Texnik hisoblashlar, laboratoriya tadqiqotlari sinovdan o‘tkazish va taklif
gilingan mutaxassislar amalga oshirayotgan boshqga ishlar, shuningdek, transport
va aloga vositalari xarajatlarini baxtsiz hodisa yuz bergan korxona toMaydi.

Komissiya a’zolari tekshirish davomida ish beruvchidan, korxona va uning
tarkibiy bo‘linmalari rahbarlari, guvohlar va boshga shaxslardan yozma va og ‘zaki
tushuntirishlar olishga haglidirlar.

Maxsus tekshirish materiailariga quyidagilar kiradi:

- maxsus tekshirish dalolatnomasi;

- har birjabrlanuvehiga alohida tuzilgan N-I shaklidagi dalolatnoma;
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- rejalar, sxemalar, tekshirish protokoli va baxtsiz hodisa yuz bergan joyning
fotosuratlari;

- yo‘l-transport hodisasi yuz berganjoy sxemasi;

- so‘roglar protokoli, jabrlanuvchining va baxtsiz hodisani ko‘rgan guvohlar
va boshga alogador shaxslarning, shuningdek, davlat va mehnat xavfsizligi
standartlari, mehnatni muhofaza qilish qoidalari va me’yorlariga rioya qilinishiga
mas’ul bo‘lgan mansabdor shaxslarning tushuntirishlari, ekspert guruhi tuzish
to‘g‘risidagi farmoyish va boshqgalar;'

- jabrlanuvchilaming xavfsizlik texnikasi bo‘yicha o‘gitilganligi va
yo‘rignomalar olganligi haqidagi gayd daftarlaridan ko‘chirmalar;

- jabrlanuvchiga yetkazilgan jarohatning xususiyati va og‘irligi, o‘limi
sabablari to‘g ‘risidagi tibbiy xulosa;

- ekspert guruhining (zarur bo‘lganda) baxtsiz hodisa sabablari hagidagi
xulosasi, laboratoriya va boshqga tadgiqgotlar, tajribalar, tahlillar va hokazolarning
natijalari;

- avariya tufayli ko‘rilgan moddiy zarar hagidagi ma’lumotnoma;

- maxsus tekshirish komissiyasi tuzish haqgidagi buyruq yoki garor;

- yo‘rignomalar, nizomlar, buyruglardan va mehnat xavfsizligi me’yorlarini
va unga mas’ul bo‘lgan shaxslarni belgilovchi boshga dalolatnomalardan
ko‘chirmalar;

- korxona (bo‘linma, sex)da mehnatni muhofaza gilish holatini tekshirish
to‘g‘risidagi maxsus tekshirish komissiyasining dalolatnomasi;

- o‘rtacha oylik ish hagi to‘g‘risida ma’lumotnoma - yetkazilgan zararni
goplash summasini hisoblab chigish uchun;

- boquvchisini yo‘qotganligi munosabati bilan yetkazilgan zararni qoplash
to‘g‘risidagi buyrug nusxasi - o°‘lim bilan tugagan baxtsiz hodisa yuz berganda;

- zarur bo‘lgan hollarda (bosh) davlat mehnat texnika nazoratchisining
xulosasi.

Maxsus tekshirish tugaganidan so‘ng 15 kun mobaynida (bosh) davlat

mehnat texnika nazoratchisi, “Sanoatgeokontexnazorat” davlat inspeksiyasi organi
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nazoratchisi tekshirish materiallarini:

- guruhiy, o‘lim bilan tugagan va ogibati og‘ir baxtsiz hodisa yuz bergan
joydagi hududiy ichki ishlar organiga yuboradi;

- maxsus tekshirishning barcha materiallari nusxalarini viloyat (Toshkent
shahar) mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish bosh boshgarmasiga, Mehnat
va aholini ijtimoiy muhofaza qilish vazirligiga, shuningdek tegishli vazirlikka
(xofjalik boshgaruv organiga), korxonaga va uning yuqori turuvchi xofalik
organiga, jabrlangan xodimni yuborgan tashkilotga yuboradi;

Maxsus ‘tekshirish ~ materiallari  nusxaiari O'zbckiston  Respublikasi
"Sanoatgeokontexnazorat" davlat inspeksiyasi organist yoki ' O'xenergonazorat"
organiga, agar baxtsiz hodisa nazorati ostidagi korxona (obyekt)da yuz bergan
bo‘lsa, hamda viloyat (Toshkent shahar) kasaba uyushmalari kengashiga ham, agar
baxtsiz hodisa 0 ‘zbekiston' Kasaba uyushmalari Federatsiyasi 'Kengashiga a’zo
tashkilotda yuz bergan bo‘lsa, yuboriladi.

Baxtsiz hodisa yuz bergan korxona ish beruvehisi maxsus tekshirish
materiallarini zudlik bilan ko‘rib chigishga, baxtsiz hodisa kelib chiqishi
sabablarini bartaraf etish to‘g‘risida komissiya taklif gilgan chora-tadbirlami
bajarish hagida, mehnatni muhofaza qilish va xavfsizlik texnikasi bo‘yicha
lavozimi va kasbiga oid vazifalaming bajarilmasligi(buzilishi)ga yo‘l go‘ygan
shaxslarni javobgarlikka tortish hagida buyruq chigarishga majburdir.

Ish beruvchi maxsus tekshirish komissiyasi taklif gilgan chora-tadbirlaming
bajarilganligi hagida (bosh) davlat mehnat texnika nazoratchisiga va boshqga
organlarga yozma ravishda axborot beradi.

Agar jabrlanuvchi baxtsiz hodisa oqibatida vaqgtincha ish qobiliyatini
yo‘qotgan davrda shu baxtsiz hodisa sababli o‘lib qolsa, ish beruvchi bu hagda
darhol davlat mehnat texnika nazoratchisiga va yuqorida ko‘rsatilgan tashkilotlarga
xabar berishga majburdir. Ushbu baxtsiz hodisa o‘lim sodir boMgan vaqgtdan

boshlab o‘lim bilan tugagan baxtsiz hodisa sifatida hisobga olinishi kerak.



3. Baxtsiz hodisalar to‘g‘risida hisobot va ularning kelib
chiqish sabablarini tahlil gilish tartibi

N-1 shaklidagi dalolatnoma bo‘yicha rasmiylashtirilgan barcha baxtsiz
hodisalar hisobotga kiritiladi. N-1 shaklidagi dalolatnomalar asosida ish beruvchi
ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisalar chog‘idajabrlanuvchilarto‘g‘risida statistika
organi tasdiglagan shakllarda hisobot tayyorlaydi va uni tegishli tashkilotlarga
belgilangan tartibda tagqdim etadi.

Ish beruvchi ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisalar sabablarini tahlil gilishi,
ularning mehnat jamoasida ko‘rib chigilishini ta’minlashi va ishlab chigarishda
jarohatlanishning oldini olishga oid chora-tadbirlarni amalga oshirishi shartdir.

Vazirliklar va boshga xofalik boshgaruv organlari barcha baxtsiz
hodisalaming hisobini va tahlilini olib boradi, uni o‘ziga qarashli korxonalar va
tashkilotlarga ma’lumot uchun yuboradi. Tegishli kasaba uyushmasi yoki boshqa
vakillik organi bilan kelishilgan holda baxtsiz hodisalaming oldini olishga oid
chora-tadbirlar ishlab chigadi va ularning bajarilishini nazorat giladi.

0 ‘lim bilan tugagan baxtsiz hodisa yuqori turuvchi kasaba uyushmasi yoki
xodimlarning boshga vakillik organi bilan birgalikda yuqgori turuvchi xofalik
organlarida (bosh) davlat mehnat texnika nazoratchisi ishtirokida muhokama
gilinadi.

Baxtsiz hodisa yuzasidan maxsus tekshirish olib borayotgan (bosh) davlat
mehnat texnika nazoratchisi talabiga binoan hududiy ichki ishlar organlari,
sog‘ligni saglash organlari (sud-tibbiy ekspertiza), yo‘l harakati xavfsizligi davlat
xizmati, yong‘in xavfsizligi davlat xizmati organlari 3 sutkadan kechiktirmay,
baxtsiz hodisaga taallugli hujjatlar va materiallar nusxalarini taqdim etishlari shart.

Hududiy ichki ishlar organlari Mehnatni muhofaza gilish va mehnat
sharoitlari ekspertizasi davlat inspeksiyasiga, “Sanoatgeokontexnazorat” davlat
inspeksiyasiga ishning borishi to‘g‘risida axborot berib turadilar.

Guruhiy baxtsiz hodisalar tekshirilganda har bir jabrlanuvchi hagida alohida

ma’lumotlar ko ‘rs'atiladi.



Oila a’zolari hagidagi ma’lumotlar fagat o‘lim bilan tugagan baxtsiz

hodisalar tekshirilganda ko ‘rsatiladi.
3.1. Jabrlanuvchi (jabrlanuvchilar) hagida ma’lumotlar

Familiyasi, ismi, otasining ismi, tug‘ilgan yili, kasbi, lavozimi, umumiy va
kasb bo‘yicha (shu jumladan, ushbu korxonadagi) ish staji, mehnatni muhofaza
gilish bo‘yicha o‘qgitish, yo‘rignomalar berish, bilimlarni tekshirish vagqti,
jabrlanuvchining oilaviy ahvoli, garamog'idagi oila a’zolari haqgidagi ma’lumotlar
(familiyasi. ismi, otasining ismi) tug'dgan yili. jabrlanuvchi bilan qarindoshlik

munosabatlari).

3.2. Kot'xon;i, 'lo'iituna, sex, ish joyining tavsifi

Baxtsiz hodisa yuz bergan joyni qisqacha tavsiflab, jabrlanuvehiga qaysi
xa\ Hi \’a zararli ishlab chigarich op-illari ta'sir qilgan bo'iishi mumkinligini
ko ‘rsatish kerak.

Agar baxtsiz hodisa obyektdagi halokat natijasida yuz bergan bo‘lsa,
dalolatnomaga quyidagilar qo‘shimcha qilib kiritiladi: obyekt tavsifi (qozonlar va
ko‘tarma inshootlar obyektlari uchun obyekt nomi va xili, uning asosiy o‘Ichovlari,
zavod bergan tartib ragami, tayyorlovchi zavod, tayyorlangan va o‘rnatilgan vili,
so‘nggi tekshiruvdan O0°‘tgani, shuningdek, tayinlangan tekshiruvdan o‘tish
muddati); halokat toifasi va tavsifi hagida ma’lumotlar; nobud bo‘lgan mahsulotlar
(natura ifodasida va so‘m hisobida), halokat natijasida yetkazilgan zarar (so‘m

hisobida).

3.3. Baxtsiz hodisa sodir bo‘lishining shart-sharoitlari

Baxtsiz hodisa yuz berishigacha nimalar bo‘lgani, mehnat jarayoni ganday
kechgani, bu jarayonga kim boshchilik qgilganini ko‘rsatish, jabrlanuvchi

(jabrlanuvchilar) va baxtsiz hodisaga alogador boMgan boshga shaxslarning hatti-
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harakatlarini tavsiflash, vogealar izchilligini bayon gilish, jarohatlanishga sabab
boMgan xavfli (zararli) ishlab chigarish omili, mashina, asbob yoki uskunani

ko‘rsatish zarur.
3.4. Baxtsiz hodisa sababiari

Baxtsiz hodisaning asosiy texnik va tashkiliy sabablarjni ko‘rsatish, mehnat
gonunchiligi, mehnatni muhofaza qilish qoidalari va me’yorlari, lavozim
yo‘rignomalari, ishlami bexatar olib borish bo‘yicha me’yor va yo‘rignomalarning
aniq qaysi talablari buzilganligini (tegishli moddalar, bandlarga havola gilingan
holda), shuningdek, davlat standartlari buzilganini bayon qilish, gaysi xavfli va
zararli ishlab chigarish omili belgilangan me’yor va darajalardan oshib ketganligini

ko‘rsatish kerak.

3.5. Baxtsiz hodisa sabablarini, aniglangan mehnatni muhofaza
gilish qoidalari va me’yorlari buzilishlarini bartaraf
etish chora-tadbirlari

Komissiya taklif etgan chora-tadbirlar quyidagilardan iborat boMishi kerak:
baxtsiz hodisali halokat ogibatlarini yo‘gotish choralari; baxtsiz hodisa sabablarini
bartaraf etish va yana shunday hodisa yuz berishining oldini olish choralari.

Ular jadval yoki matnda chora-tadbirlar mazmuni, bajarish muddati va

mas’ul shaxslar ko‘rsatilgan holda bayon gilinishi mumkin.

3.6. Komissiyaning mehnat qonunchiligi va mehnatni muhofaza
qilish qoidalari va me’yorlari buzilishiga yo‘l go‘ygan
shaxslar to‘g ‘risidagi xulosasi
Bu boMimda hatti-harakatlari yoki harakatsizliklari baxtsiz hodisa (baxtsiz
hodisali halokat)ga olib kelgan javobgar shaxslar nomini ko‘rsatish, ular rioya
gilmagan, belgilangan tartibda tasdigqlangan qonunchilik, mehnatni muhofaza
gilish bo‘yicha goidalar va me’yoriy hujjatlar, lavozim yo‘rignomalari va boshqa

me’yoriy hujjatlar moddalari, bandlari ko‘rsatilishi kerak. Tekshirish komissiyasi
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tomonidan javobgar shaxslarga nisbatan jazo choralari yuzasidan takliflar gilinadi.
Taklif etilgan jazo choralari jinoiy javobgarlikdan (vujudga kelgan tagdirda) ozod
gilmaydi.

Maxsus tekshirish dalolatnomasida komissiya a’zolari jabrlanuvchi(lar) yoki
ularning oila a’zolari bilan uchrashganlari. moddiy yordam ko ‘rsatish va ijtimoiy
tusdagi masalalarni joyida ko'rib chigganlari, mavjud gonunchilikka muvofiq
ularning gonuniy huquglarini tushuntirib berganlari yozilishi kerak.

Maxsus tekshirish dalolatnomasining vakuniy gismida ilova gilinavotgan
materiallar ro'yxati beriladi.

Komissiyara is i

(t.1.Sh ., sana. imzo)

toomissiya a’zolari

(F.1.Sh.. sana. imzo)

4. N-I shakldagi dalolathnomani toMdirishga topshiriq

Guruhdagi har bir talaba, quyida keltirilgan (1.1 - jadval) topshirigga
asosan, ishlab chigarishda sodir bo‘lgan baxtsiz hodisani tekshirib N-I shakldagi
(1.5 - ilova) dalolatnomani to‘ldirishi kerak. Topshiriq varianti talabaning guruh
jurnalidagi tartib ragami bo‘yicha tanlab olinadi.

Talaba o‘zi ko‘rgan yoki bilgan, ishlab chigarishdan olingan, ma’lum bir
baxtsiz hodisani misol tarigasida N-I dalolatnomasini to‘ldirish uchun, o‘gituvchi
bilan kelishilgan holda, olishi mumkin. Fagat bu holatda talaba shu olinadigan
baxtsiz hodisa, hamda ishlovchining kasbi va ishi to‘g‘risida, ishlab chigarishda
ishchi tomonidan qo‘llaniladigan mashina va mexanizmlar, asbob-uskunalar va
jihozlar to‘g ‘risida yetarli darajadagi asosiy ma’lumotlarga ega bo‘lishi kerak.

Vazifa: Ishchi (xizmatchi)

(F.1.sh)
bilan “ ” 20 yilda sodir bo‘lgan baxtsiz hodisani
tekshiring va uni hujjat bilan rasmiylashtiring, ya’ni “N-1" shakldagi

dalolatnomani tuzing.



1.1 - jadval
N-1 shakldagi dalolatnomani tuzishgatopshiriqg ma’lumotlari

Variantlar
Kasblar 1,10, 2,9, 3,13 4,7 5 11, 6,12, 8,17,
. 20 14
19 18 / 15 21 16
Ekskavator mashinisti X
Buldozer mashinisti X
Kran mashinisti X
Nasoschi X
Skreper mashinisti X
Elektr payvandlovchi X
Gaz payvandlovchi X
1.1 - ilova
Ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisalarni gayd qilish
DAFTARI
(korxona, muassasa, tashkilot nomi)
cd
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C 2 od
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1.2 - ilova

Ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisa to‘g‘risida xabar berish
SXEMASI

1. Korxona, yuqori turuvchi xojalik organi, vazirlik, xofjalik boshgaruv
organi nomi.

2. Hodisa yuz bergan sana. vaqt, joy, bajarilayotgan ish va baxtsiz hodisa
yuz bergandagi holatning gisqacha tavsifi.

3. Jabrlanuvchilar, shu jumladan. halok boMganlar soni.

4. Jabrlanuvchi(halok bo‘lgan)ning familiyasi, ismi, otasining ismi, yoshi,
kasbi. lavozimi.

5. Xabar yuborilgan sana. vaqt. xabarni imzolagan shaxsning familiyasi,

lavozimi. ] . .-

1.3-ilova
Baxtsiz hodisa(halokat)ni maxsus tekshirish
DALOLATNOMASI
20___yil ™ ” soat _ minutda
(jabrlanuvchiningfamiliyasi, ismi, otasining ismi)
bilan yuz bergan
(guruhiy, o 1im bilan tugagan, ogibati og'ir)
Ikasbi, lavozimi, ishjoyi, korxona, yugori turuvchixo jalik organi, vazirlik,
xojalik boshgaruv organi nomi)
(buyrugq)
asosan quyidagi tarkibda tuzilgan komissiya:
rais:
(F.1.sh., lavozimi, ishjoyi)
komissiya a’zolari:
(F.1.sh., lavozimi, ishjoyi)
taklif etilgan mutaxassislar ishtirokida
(F.1.Sh., lavozimi, ishjoyi)
20__y. « » dan 20 y. ” gacha mazkur

baxtsiz hodisani maxsus tekshirdi va ushbu dalolatnomani tuzdi.
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1.4 - ilova

(Bosh) davlat mehnat texnika nazoratchisining
XULOSASI

20 yil *“ ” soat minutdagi

(jabrlanuvchiningfamiHyasi, ismi, otasining ismi)
(jabrlanuvchining lavozimiyoki kasbi, korxona, yugori turuvchi xojalik
organi, vaziriik, korporatsiya, uyushma, konsem nomi, jabrlanuvchining

lavozimi yoki kasbi)

Komissiya tomonidan yildan yilgacha o‘tkazilgan
maxsus tekshirish materiallari asosida quyidagi xulosaga keldim, ya’ni

Bundan keyin (bosh) davlat mehnat texnika nazoratchisi maxsus tekshirish
olib borgan komissiyaning qanday xulosalari bilan kelisha olmasligini
quyidagilarga muvofiq asoslab beradi: komissiya so‘roq gilmagan yoxud o°‘zining
dastlabki ko‘rsatmasiga o'zgartirish  kiritmoqchi  bo'lgan baxtsiz hodisa
guvohlaridan olingan qo‘shimcha tushuntirishlar; jabrlanuvchiga yetkazilgan
jarohatlar tavsifi, o‘limi sabablari to‘g‘risida tibbiy xulosa; mehnatni muhofaza
gilish bo'yicha qoidalar va me’yoriy hujjatlarning qaysi talablariga amal
gilinmagani uchun baxtsiz hodisa yuz berishiga sharoit yaratilganligi; boshqga
ekspert guruhlarining xulosasi; mazkur baxtsiz hodisaga alogasi bo‘lgan boshga
hujjatlar.

Asoslab berganidan so‘ng (bosh) davlat mehnat texnika nazoratchisi maxsus
tekshirish dalolatnomasining gaysi bo‘limi ushbu baxtsiz hodisaga alogasi bo‘lgan
go‘shimcha hujjatlar hisobga olinmagan holda bayon etilgan deb hisoblasa, shu
bo‘limlarni ifodalab berishi kerak.

Xulosa (bosh) davlat mehnat texnika nazoratchisi blankasida tuziladi va
yugorida nomi keltirilgan Nizomning Ill bo‘limi 8-bandida ko‘rsatilgan

instansiyalarga yuboriladi.



5.1 - ilova

“TASDIQLAYMAN” N-I shakli
Bir nusxadan yuboriladi:
Ish beruvchi . - jabrlanuvehiga (o‘lgan bo‘lsa
‘ oilasiga);

(imzo, imzo yoyilmasi) _ mehnatni muhofaza qilish
xizmati rahbari(muhandisi,

20 y'l muta.\assisi)ga;

korxona muhri nazoratchisiga

Ne ~ DALOLATNOMA

Ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisa va salomatlikka boshqga xil
zarar yctkazilishi to‘g‘risida

1. Korxonaning nomi

Korxonaning manzili

(viloyat, shahar, tuman, ko‘cha, uy)

1.2. Mulkchilik shakli

(davlat. aksiyaciorlik, xususiv \a hqgkazo)
1.3. Baxtsiz hodisa yuz bergan joy
(boMinma, sex)
2. Vazirlik, xojalik boshgaruv organi

3. Xodimni yo‘Hagan korxona

(nomi, manzili, vazirlik
xo09alik boshqgaruv organi)
4. Jabrlanuvchining familiyasi, ismi va otasining ismi
5. Jinsi: erkak, ayol (tagiga chizilsin)
6. Yoshi (to‘liq yillar soni ko‘rsatilsin)

7. Kasbi, lavozimi

7.1. Razryadi, klassi

8. Baxtsiz hodisa yuz berganda bajarilayotgan ish bo‘yicha ish staji

9. Mehnat xavfsizligi bo‘yicha yo‘rignoma, o‘qgitish:
9.1. Kirish yo‘rignomasi (sana)
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5.1 - ilova davomi
9.2. Mehnat xavfsizligi bo'yicha o'gitish (sana)
9.3. Dastlabki (davriy) yo'rignoma (sana)

9.4. 0 ‘ta xavfli ishlar uchun bilimlarni tekshirish (sana)

9.5. Ishga kirayotganida va davriy tibbiy ko'rikdan o'tganligi

10. Baxtsiz hodisa yuz bergan sanavavaqt '

(yil, kun, oy), (ish boshlashdan to‘liq soatlar soni)

11. Baxtsiz hodisa holati

11.1. Baxtsiz hodisa sabablari

11.2. Jarohat yetkazilishga sabab bo‘lgan asbob-uskuna
11.3. Jabrlanuvchining hushyorligi (alkogol yoki narkotiklar ta’siridaligi)

(tibbiy xulosaga binoan)
11.4. Tashxis

(dastlabki, oxirgi)
12. Baxtsiz hodisa sabablarini bartaraf etish tadbirlari:
TIr Tadbirlar nomi Bajarish Bajaruvchi Bajarilishi
muddati hagida belgi

13. Mehnat to‘g‘risidagi qonunchilik, mehnatni muhofaza gilish goidalari va
me’yorlari buzilishiga yo‘l go‘ygan shaxslar

(F.1.Sh., lavozimi, korxona nomi), (ular tomonidan buzilgan qonunlar, qoidalar va

me’yoriy hujjatlaming moddalari, bandlari)
14. Baxtsiz hodisa guvohlari

Dalolatnoma tuzildi

(yil, kun, oy)
Komissiya raisi:

(F.1.Sh., imzo)
Komissiya a’zolari:

(F.1.Sh., imzo)



N 1 shakldagi dalolatnomani to‘ldirishga ko‘rsatma

7 - band. Agarjabrlanuvchi bir necha kasb egasi bo‘lsa, unda baxtsiz hodisa
yuz berganda bajarayotgan kasbj ko ‘rsatiladi.

8 - band. Ish stajining to‘lig yillar soni ko‘rsatiladi, agar ish staji bir yildan
kam bo‘lsa, unda oy va kunlar son ko ‘rsatiladi.

11.1 - band. Baxtsiz hodisaning asosiy texnik va tashkiliy sabablari -
asosiysi  birinchi boMib, qolganlari ahamivatiiligi bo'yicha ketma-ketlikda
ko'rsatiladi.

11.2 - band. Jarohatga sanab bo'lgan asbob-uskunaning nomi, turi, rusumi.
chigarilgan yili, tayyorlagan korxona nomi.

Ji.3 - Lyiikl  Suu-nubiy muassasa nm'lumotnomasiga  asosan

jabrlanuvchining hushyorligi (alkogol yoki narkotiklar ta’siridal'igi) ko ‘rsatiladi.

Nazorat savollari

1. Ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisalarga ganday holatlar
kiradi?

2. Baxtsiz hodisalar kim tomonidan tekshiriladi?

3. Ogibati og‘ir va o‘lim bilan tugagan baxtsiz hodisalar qanday
tartibda teshiriladi?

4. Baxtsiz hodisalarni tekshirish uchun necha kun muhlat beriladi?

5. Baxtsiz hodisalar ganday tartibda hujjatlashtiriladi?

6. Qanday baxtsiz hodisalar ishlab chigarishdagi deb
hisoblanmaydi?

7. Baxtsiz hodisalarni maxsus tekshirish uchun necha kun beriladi?

8. Ish beruvchi baxtsiz hodisani tekshirish va hujjatlashtirishdan bosh tortsa
jabrlanuvchi kimlarga murojaat gilishi kerak?

9. N-I shakldagi dalolatnoma necha yil saglanishi kerak?

10. Agar tashkilot tugatilsa yoki qayta tashkil etilsa oldin tuzilgan N-I

shakldagi dalolatnomalar qayerga topshiriladi?
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2- AMALIY MASHG‘ULOT

BAXTSIZ HODISALARNI TAHLIL QILISH USLUBLARI
VA JAROHATLANISH KO*RSATKICHLARINI ANIQLASH

Ishning magsadi: ishlab chiqarishdagi baxtsiz hodisalarni tahlil qilish
uslublari va jarohatlanish ko‘rsatkichlarini aniglash bo‘yicha amaliy ko‘nikmalar

hosil qgilish. .

Ishning vazifasi:
1. Ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisalarni tahlil qgilish uslublari.
2. Ishlab chigarishdagijarohatlanish ko‘rsatkichlarini aniglash uslublari.

3. Berilgan topshirigga asosan jarohatlanish ko ‘rsatkichlarini aniglash.

Asosiy ma’lumotlar

Ishlab chigarishda xavfsizlik holatini aniglash (baholash) tahlilni olib
boruvchi mutaxasisga keng imkoniyatlar beruvchi tizimiy tahlil asosida olib
boriladi. Tizimiy tahlilning aprior va aposterior uslublari mavjud. Boshgacha qilib
aytganda, ko‘ngilsiz hodisa yuz berishidan oldin (aprior) va yuz bergandan keyin
(aposterior) tahlil gilinishi mumkin [1].

Aprior uslubda izlanuvchi berilgan obyektga xos boigan, potensial yuzaga
kelishi mumkin bo‘lgan ko‘ngilsiz hodisalarni tanlaydi va ularning sodir boMishiga
olib keluvchi har xil holatlar (sabablar) to‘plamini tuzishga harakat qiladi.

Aposterior uslubda tahlil ko‘ngilsiz hodisalar ro‘y bergandan keyin
o‘tkaziladi. Bunday tahlilning magsadi sodir bo‘lgan ko‘ngilsiz hodisaning aniq
sabablarini aniglash, hamda kelajakda shunday hodisalar takrorlanmasligi uchun
tavsiyalar ishlab chigishdan iboratdir.

Bu ikki uslub bir-birini to‘ldiradi. Tahlilning to‘g‘ri (aprior) uslubi ogibatni
ko‘rish (aniglash) uchun sabablarni o‘rganadi. Teskari uslubda sabablami aniqglash
maqgsadida oqibatlar tahlil qilinadi, ya’ni tahlil sodir bo‘lgpn asosiy hodisadan

boshlab o‘rganiladi.



Ikkala uslubning ham magqgsadi bitta - kelajakda har ganday ko‘ngilsiz
hodisalar sodir bo‘lishining oldini olishdir.

Birlamchi hodisalaming (sabablaming) yuzaga kelish ehtiniolligi va
chastotasini bilgan holda, pastdan yuqoriga harakatlanib, asosiy hodisaning yuz

berish ehtimolini aniglash mumkin.

1. Ishlab chiqarishdagi baxtsiz hodisalami tahlil gilish
uslublari
Ishlab  chigarishdagi jarohatlanishlarni  kamaytirish  uchun ularning
sabablarini to'g‘ri aniglash \a atrolliciia tahlil qilish zarur. Ishlab chiqarishda yuz
tliodisalaniing >a'i\u/..."ini o'rfar.isli va ainglajliiiimj bir qaicr

u;:tubt::'i nizTjud. Mu uslublar gnyidagilardan iborat [4]:

m |- jMonografik usul. Bu usul har bir baxtsiz hodisani alohida, chuqur tahlil
gilish, uning aniqg sabablarini o‘rganishga asoslangan. Bunda ishlab
chigarish jarayonida ishlatilgan mashina, mexanizmlar va boshga texnik
jihozlarning mexanik holati, ishlatiladigan materiallarniig tarkibi, havo va
suvning sanitar-gigiyenik holati kabi omillar tekshirilib o‘rganiladi.

2. Statistik usul. Bu usul esa jarohatlanishlarning sabablarini keng miqyosda,
ya’ni tuman, viloyat, vazirliklar, tarmoglar va umuman Respublika
miqyosida o‘rganishga va tahlil qgilishga asoslangan. Bunda tashkilotlar va
korxonalaming baxtsiz hodisalar bo‘yicha hisobotlari statistik gayta
ishlanadi va tahlil gilinadi. Baxtsiz hodisalami ishchilarning kasbi, yoshi,
jinsi, ish staji va boshgqa ko‘rsatkichlar bo‘yicha tagsimlanishi o‘rganiladi.

3. Topografik usul. Bu usul baxtsiz hodisa sodir boMgan joyni o°‘rganish va
tahlil gilishga asoslangan bo‘lib, ushbu joyni ishlab chigarish rejasiga yoki
korxonaning tarxi(kartasi)ga tushirib borish orgali amalga oshiriladi.

4. Iqtisodiy usul. Bu usulda esa mehnat muhofazasi uchun ajratiladigan
mablag‘lar, modda va materiallaming baxtsiz hodisalami kamaytirishga
ganchalik ta’sir etishi va baxtsiz hodisalaming iqtisodiy ogqibatlari

o‘rganiladi.
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2. Ishlab chigarishdagi jarohatlanish ko‘rsatkichlarini
aniqlash uslublari

Ma’lum bir obyektda mehnat muhofazasi va'texnika xavfsizligi holati
ganaga darajada ekanligini quyidagi ko‘rsatkichlar orgali aniglash va tahlil gilish
mumkin. Bu ko‘rsatkichlarga quyidagilar kiradi [5]:

1. Jarohatlanishlaming takrorlanish koeffitsienti - Kt:

£,=7-¢1000, ' (2.1)
Rs

bu yerda Js - hisobot davri davomida korxona bo‘yicha jarohatlangan odamlar
soni, odam;
Rs - hisobot davri davomida korxonada ishlagan ishchilaming ro‘yxat
bo‘yicha o‘rtacha soni, odam.

2. Jarohatlanishning og‘irlik koeffitsienti - KO:

KO = ' (2.2)

bu yerda Dk - hisobot davri davomida korxona bo‘yicha jarohatlanish natijasida
yo‘qotilgan ish kunlarining yig‘indisi, kun;
J, - hisobot davri davomida korxona bo‘yicha jarohat olib tirik golganlar
soni (o‘lganlardan tashqari), odam; u quyidagicha aniglanadi:
J,=Js-Jh, (2.3)
bu yerda Jh- hisobot davri davomida korxona bo‘yicha jarohatlanish natijasida
halok bo‘lgan odamlar soni, odam;

3. Ish vaqtini yo‘qotish koeffitsienti - Kv:

_N1-1000 Dk
Kv - Kt'&0 - D o
Ks J/

agarda yuqoridagi ifodada Js=Jt boMsa, unda

Kv=D*-m 0, ' (2.4)
Rc



3. Jarohatlanish ko‘rsatkichlarini aniglashga doir topshiriglar

1-topshiriq. Korxonada hisobot davrida (n, yil) sodir bo‘lgan baxtsiz

hodisalar ogibatida umumiy (Dk, kun) ish kuni yo‘go'tllgan. Hisobot davrida ish
vaqtini yo‘qotish koeffitsienti (Kv) 2.1 - jadvalda keltirilgan migdorlarga teng
boMgan. :lisohot davrida korxonada ishlagan ishchilaming irrtacha sonini .4 = ./,
sharti asosida aniglang. Xulosa qiling.
2.1-jadval
Jarohatlanish ko'rsatkichlarini hisoblashga 1- topshirig ma’lumotlari

Variantlar

5 1 6. 12
} rs m 16 21) t
1lisobot uavri,-/;, yil ‘2 3 | [ 7 | 0 1
Hisobot davri davomida 180 155 80 140 110 168 75

korxona bo‘yicha
jarohatlanish natijasida
yo‘qotilgan ish kunlarining
yigMndisi, Dk, kun;

Ish vaqtini yo‘qotish 250 320 150 200 180 260 145
koeffitsienti, Kv

2-topshiriq. Hisobot ma’lumotlariga ko‘ra n vyil davomida korxonada
ishlagan ishchilaming o‘rtacha soni Rs odamni tashkil gilgan. Hisobot davrida
ushbu korxonada sodir boMgan baxtsiz hodisalar natijasida Js ta odam
jarohatlangan va shulardan Jh tasi halok boMgan. Jarohatlanishlar natijasida
yo‘gotilgan ish kunlarining umumiy yigMndisi Dk kunni tashkil gilgan (2.2 -
jadval). Korxonada mehnat muhofazasi va texnika xavfsizligi holati ganaga
darajada ekanligini ko'rsatuvchi koeffitsientlarni aniqlang. Boshqga variantlar
bo‘yicha aniglangan natijalar bilan solishtiring. Qaysi variant bo‘yicha korxonada

mehnat muhofazasi va texnika xavfsizligi holati nisbatan yaxshi ekanligi

to‘g‘risida xulosa giling.



Jarohatlanish ko‘rsatkichlarini hisoblashga 2- topshirig ma’lumotlari

Ko‘rsatkichlar 1, 10,
19.
Hisobot davri, n, vyil 3

Hisobot davri. davomida 700
korxonada ishlagan ishchi-
xizmatchilaming  o‘rtacha
soni, Rs, odam.

Hisobot davri davomida 12
korxonadajarohatlangan
odamlar soni, Js, odam;

Hisobot davri davomida 210
korxona bo'yicha

jarohatlanish natijasida
yo‘qotilgan ish kunlarining
yig‘indisi, D *kun;

Hisobot davri davomida 2
korxona bo‘yicha

jarohatlanish natijasida

o‘lganlar odamlar soni, Jh,

odam

4. Topshirigiarni bajarishga ko‘rsatma:

1
350

155

3, 13
15,
5

1500

15

230

Variantlar

4, 7,
21
2

850

160

5,11,
16
5
1650

18

210

2.2 -jadval

6,12,
20
3

950.

148

8, 17,
14
1
450

135

1. Ishning mavzusi, maqgsadi, asosiy tushunchalar, hamda asosiy formulalar

bilan tanishib chiging. 1

daftaringizga Kiriting.

2. Jarohatlanish  ko‘rsatkichlarini

variantingiz bo‘yicha 2.1 - jadvaldagi

kiriting.

3. 2 - bo‘limdagi 21 - 2.4

bajaring.

4. Xulosa qgiling.

va

33

2 bo‘limlardagi

hisoblashning 1

zarur

- topshiriqgini

ma’lumotlami

0‘z

ma’lumotlar bilan daftaringizga

ifodalardan foydalanib topshiriglar shartini



5. Jarohatlanish  ko‘rsatkichlarini hisoblashning 2 - topshirigini o0z
variantingiz bo‘yicha 2.2 - jadvaldagi ma’lumotlar bilan daftaringizga
kiriting.

6. 2 - bo‘limdagi 21 - 2.4 ifodalardan foydalanib topshiriglar shartini
bajaring.

7. Xulosa giling.

Nazorat savollari
1« Mehnat xavfsizligi ganday usiillar yordamida tahlil gilinadi?

2. Aprior uslubning mohiyati nimadan iborat?

5. Baxtsiz hodisalami tahlil gilish usullari ganday turlarga *
boMinadi?

6. Monografik uslubning mohiyati nimadan iborat?

7. Statistik uslub ganday ma'lumotlar asosida amalga oshiriladi?

8. Jarohatlanish koeffitsientlari nimalarni ko ‘rsatadi?

9. Jarohatlanishlamingtakrorlanish koeffitsienti ma’nosi nima?

10.Jarohatlanish og‘irligi koeffitsientining mohiyati nima va u qanday

omillarga bog‘lig?



3- AMALIY MASHG‘ULOT

TA’LIM MUASSASALARIDA OIQUV - TARBIYA JARAYONIDA
0 ‘QUVCHILAR VA TALABALAR BILAN YUZ BERGAN
BAXTSIZ HODISALARNI TEKSHIRISH VA HISOBGA -
OLISH TARTIBINI 0 ‘RGANISH

Ishning maqgsadi: ta’lim muassasalaridagi talabalar va o‘quvchilar bilan
sodir bo‘lgan baxtsiz hodisalarni tekshirish va hujjatlashtirish tartibini o‘rganish;

hamda dalolatnomani to‘Idirish bo‘yicha amaliy ko‘nikma hosil gilish.

Ishning vazifasi:

1. Ta’lim muassasalaridagi talabalar va o‘quvchilar bilan sodir bo‘lgan baxtsiz
hodisalarni tekshirish va hujjatlashtirish tartibini o‘rganish.

2. Baxtsiz hodisalarni maxsus tekshirish metodikasini o‘rganish.

3. Berilgan topshirigga asosan dalolatnomani to ‘Idirish.

Asosiy ma’lumotlar

Ta’lim muassasalari hududidagi auditoriyalarda, laboratoriya xonalari va
o‘quv-ishlab chigarish ustaxonalarida talabalarga ta’lim berish jarayoni ishlab
chigarishdagi ta’lim berish jarayoniga nisbatan xavfsiz ko‘rinadi. Lekin,
talabalaming ta’lim muassasalari hududida ham harakat giluvchi mashina va
mexanizmlarda, uskunalarda hamda qurilmalarda ta’lim olishlarini va buning
natijasida ular yuqori kuchlanish, elektromagnit va boshqga turdagi nurlanishlar,
kimyoviy reaktivlar, ultratovush, infratovush kabi bir qator zararli omillar ta’siri
ostida bo'lishlarini nazardan qochirmaslik kerak. Bu omillar, ma’lum bir shart-
sharoitlarda, talabalarda o‘quv jarayoni bilan bog‘liq bo‘lgan kasallanish vajarohat
olish holatlari ehtimolini keltirib chigaradi. Yong‘in xavfsizligi talablari
buzilganda esa yong‘inning xavfli omillari ta’siri ostida qolishlari mumkin.
Talabalarda o‘quv jarayoni bilan bog‘liq bo‘lgan kasallanish va jarohat olish
holatlari ehtimolini kamaytirish uchun yuzaga keladigan xavfli omillarni bartaraf

qgilish, yoki me’yoriy hujjatlar talablaridan oshib ketmasligini ta’minlash lozim.



0 ‘quv va ishlab chigarish amaliyotlari vaqtida esa talabalarning jarohat
olish ehtimoli ishchilarga nisbatan yuqori bo‘ladi. Bunga talabalarning ma’lum bir
ishni bajarishdagi malaka va ugquvining yetishmasligi, xavfsizlik qoidalarini yaxsbi
o‘ziashtirmaganligi yoki ularga amal qgilmasligi, mahalliy sharoitlar bilan yetarli
darajada tanish emasligi. ruhiy-fiziologik va boshqga xususiyatlari sababchi bo‘ladi.
Shu sababli ta’lim muassasalirida o'quv-tarbiya jarayonida o'quvchilar va
talabalar bilan vuz bergan baxtsiz hodisalami tekshirish, hisobga olish va shunaga
holatlarning kelajakda takrorlanishining oldini olish bo‘yicha tadbirlar ishlab
chigish. lIwmda amalga tatbiq qilish katta ahamivat kasb etadi.

0 ‘quv-tarbiya jarayonida Oliy o‘quv yurtlari talabalari, kollejlar, o‘rta
maxsus o°‘(Htv vyurtlari. lit*eylar. hunar-texnika bilim yurtlari va umumta’lim
maktablari o'quvciiilari biian yuz bergan baxtsiz hodisalar 2011 vyilning
fevraligacha Mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish vazirligi bilan kelishilgan
holda Xalqg ta’limi vazirligi tomonidan belgilangan tartibda tekshirilgan va hisobga
olingan [4].

Korxonalarda ishlab chigarish amaliyotini o‘tayotgan talabalar va
o‘quvchilar bilan sodir bo‘lgan baxtsiz hodisalami tekshirish va hisobga olish esa
“Ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisalami va xodimlar salomatligining boshqga xil
zararlanishini tekshirish va hisobga olish to‘g‘risida”gi nizomga asosan olib
borilgan va olib boriladi [17].

0 ‘quv-tarbiya jarayonida o‘quvchilar va talabalar bilan yuz bergan baxtsiz
hodisalami tekshirishlar va hisobga olishlar, albatta, davlat tomonidan qabul
gilingan me’yoriy hujjatlar asosida olib borilishi kerak. Shu jarayonni amalga
oshirish magsadida Mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish vazirligi
tomonidan 2010 yil 23 dekabrda “Ta’lim muassasalarida o‘quv-tarbiya jarayonida
o‘quvchilar va talabalar bilan yuz bergan baxtsiz hodisalami tekshirish va hisobga
olish tartibi to‘g‘risida”gi nizom tasdiglangan. Nizom 2011 vyil 18 yanvarda
0 ‘zbekiston Respublikasi Adliya vazirligi tomonidan 2184 ragami ostida
ro‘yxatdan o‘tkazilgan. Ro‘yxatdan o‘tkazilgan muddatidan 10 kundan keyin

Nizom kuchga kiritilgan [20].



Yuqorida nomi keltirilgan Nizom oliy va o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’lim
muassasalari hamda umumiy o‘rta ta’lim maktablari uchun taalluglidir. Bu Nizom
ta’lim muassasalarining rejalashtirgan darslari, amaliy mashg‘ulotlari, laboratoriya
ishlari, harbiy ta’lim bo‘yicha dars mashg‘ulotlari, sport mashg‘ulotlari, ijtimoiy
foydali mehnati, hasharlar va musobagalar hamda ushbu muassasalarda
o‘tkaziladigan boshqa o‘quv-tarbiya ishlari vaqtida o‘quvchilar va talabalar bilan
yuz bergan baxtsiz hodisalami tekshirish va hisobga olishga tatbiq etiladi.

Tashkilo'tlarda ishlab chigarish amaliyotini o ‘tayotgan ta’lim oluvchilar bilan
yuz bergan baxtsiz hodisalami tekshirish va hisobga olish, yuqorida keltirilgandek,
Vazirlar Mahkamasining 1997 yil 6 iyundagi 286-son qarori bilan tasdiglangan
nizomga muvofiq amalga oshiriladi.

Tekshiriladigan va hisobga olinadigan baxtsiz hodisalar turiga joriy ishning
2-gismida keltirilgan holatlarda ro‘y bergan turli tan jarohatlarini olish,
shikastlanish, issiqlik ta’siri, portlash, falokatlar, imoratlar va konstruksiyalar
buzilishi, kuyish, muzlash, qizish, elektr toki yoki yashin' urishi, hayvonlar,
hasharotlar va sudralib yuruvchilar tomonidan hamda terroristik harakatlar
natijasida shikastlanishlar, zaharlanishlar, tabiiy ofatlar (zilzila, suv toshqgini, suvga
cho‘kish, turli avariya holatlari va boshqalar) kiradi.

Baxtsiz hodisa tufayli olgan jarohati jabrlangan ta’lim oluvchining kamida
bir kunlik o‘quv mashg‘ulotlarini qoldirilishiga sabab bo‘lsa, ishning 3.2 -
ilovasida keltirilgan shakldagi dalolatnoma rasmiylashtiriladi.

Baxtsiz hodisa yuzasidan tekshirish olib borayotgan komissiyalar baxtsiz
hodisalami tekshirish yuzasidan ichki ishlar bo‘limlari, sog‘ligni saqlash
muassasalari, yo‘l harakati xavfsizligi xizmatlari va yong‘in xavfsizligi xizmati
organlari bilan hamkorlik giladi.

Yuz bergan baxtsiz hodisalami to‘g‘ri va o‘z vaqtida tekshirilishi hamda
hisobga olinishini, shuningdek baxtsiz hodisaning kelib chigish sabablarini bartaraf
etishga oid chora-tadbirlarning bajarilishini ta’lim muassasasining yuqori turuvchi

organlari va tarmoq kasaba uyushmasi nazorat giladi.



1. Ta’lim muassasalarida o‘quv-tarbiya jarayonida yuz bergan
baxtsiz hodisalarni tekshirish va hisobga olish tartibi

1.1. Ta’lim muassasalarida o‘quv-tarbiya jarayonida yuz bergan
baxtsiz hodisalarni tekshirish va hisobga olishning
umumiy qoidalari

Ta'lim i-luvchi bilan yuz bergan liar ganday baxtsiz hodisa jabrlanuvchi yoki
lining yoiiiua bo'lgan guvohlar iomonidan ta'lim niuassasasi rahbariyatiga darhol
xabar berishlari kerak, u esa 0°‘z navbatida:

- jabriai.avehiga zudlik bilan birinchi yordam koTsatilishini va uni tibbiy-

davolash gismiga yoki boshga davolash muassasasiga yetkazishni tashkil etishi;

jihozlar holatini hodisa yuz bergan dagigada ganday boMsa, shundayligicha (agar
bu atrofdagilar hayoti hamda salomatligiga tahlika solmayotgan bo‘lsa va
halokatga olib kelmasa) saqlab qolishi;

- yuz bergan baxtsiz hodisa bo‘yieha darhol yuqori turuvchi organiga xabar

berishi shart.

1.2. Ta’lim muassasalarida o‘quv-tarbiya jarayonida ta’lim
oluvchilar bilan yuz bergan oqibati og‘ir bo‘Imagan baxtsiz
hodisalarni tekshirish va hisobga olish tartibi

Ta’lim muassasalarida o‘quv-tarbiya jarayonida ta’lim oluvchilar bilan yuz
bergan ogibati og‘ir bo‘lmagan baxtsiz hodisalarni tekshirish uchun, ta’lim
muassasasi rahbarining buyrug‘iga ko‘ra, uning o‘quv ishlari bo‘yicha o‘rinbosari
raisligida, ta’lim muassasasi kasaba uyushmasi va ota-onalar qo‘mitasi vakillari
ishtirokida komissiya tuziladi.

Mazkur baxtsiz hodisaning kelib chigishida bevosita javob beruvchi ta’lim
muassasasining tegishli xodimlari komissiya tarkibiga kiritilmaydi.

Baxtsiz hodisani tekshirish bo‘yicha tuzilgan komissiya quyidagilarni:



- uch kun ichida baxtsiz hodisaning ro‘y berish sabablarini tekshirishi,
guvohlar va baxtsiz hodisani kelib chigishiga bevosita alogador boMgan
shaxslardan hamda imkoni bo‘lsajabrlanuvchilardan tushuntirish xatlari olishi;

- baxtsiz hodisa sabablarini bartaraf etish chora-tadbirlari ko‘rsatilgan
dalolatnomani uch nusxada tuzishi va imzo chekib, tasdiglash uchun ta’lim
muassasasi rahbariga berishi.lozim.

Ta’lim muassasasi rahbari tekshirish tugaganidan so‘ng uch kundan
k'echiktirmay jabrlanuvchiga yoki uning qonuniy vakillariga davlat tilida yoki
boshga magbul tilda rasmiylashtirilgan baxtsiz hodisa to‘g‘risidagi dalolatnomani
berishi kerak.

Ta’lim muassasasi rahbari baxtsiz hodisani keltirib chigargan sabablami
bartaraf etish choralarini ko‘radi va tekshirish tamom boMgandan so‘ng uch kun
davomida tasdiglangan dalolatnomani jabrlanuvchiga yoki uning qonuniy
vakillariga, ta’lim muassasasining yugori turuvchi organiga yuboradi va tekshirish
materiallari bilan birga bir nusxasi ta’lim muassasasining o‘zida qoldiriladi.

Baxtsiz hodisalar ta’iim muassasasi tomonidan ishning 3.1 - ilovasida
keltirilgan “Ta’lim oluvchilar bilan sodir boMgan baxtsiz Hodisalami hisobga olish
jurnali”’da hisobga olinadi.

Jabrlanuvchi yoki uning qonuniy vakillari dalolatnomada voqeaning biror
bir muhim tafsiloti tushirib qoldirilganligini, voqealar buzib ko‘rsatilganligini
aniglaganda yoki boshga noroziliklar yuzasidan ta’lim muassasasining yuqori

turuvchi organiga ariza bilan murojaat gilishi mumkin.

2. Baxtsiz hodisalami maxsus tekshirish tartibi

Ta’lim-tarbiya jarayonida sodir boMgan quyidagi baxtsiz hodisalar maxsus
tekshiriladi:

- bir vagtning o‘zida ikki yoki undan ortig ta’lim oluvchilar bilan yuz bergan
guruhiy baxtsiz hodisalar;

- oMim bilan tugagan baxtsiz hodisalar;



- oqgibati og‘ir baxtsiz hodisalar.

Baxtsiz hodisa natijasida ta’lim oluvchilarning sog‘lig‘iga yetkazilgan
zaraming og‘irlik darajasi to‘g‘risidagi xulosa davolash-profilaktika muassasasi
tomonidan beriladi.

Guruhiy, o‘lim bilan tugagan va oqibati og‘ir baxtsiz hodisa to‘g‘risida
ta'lim mu <sasasi rahbari darhol quyidagilarga xabar berishi lozim:

- ta'lim muassasasining yuqgori turuvchi organiga;

- ;uman (shahar) hokimligiga;

- baxtsiz ho ii 'a yuz bergan joydagi ichki ishlar bo‘limiga;

- tarnioq kasaba uyushmasi kengashiga;

-;:1 m:. .1 ’'na qonu!i’\ \iiVil], ¢

Guiuhiy, o'iim bilan tugagan va oqibati og‘ir baxtsiz hodisalar ta’lim
muassasalarining bo”ysunuvi bo‘yicha tegishlicha Oliv -va o‘rta maxsus ta’lim
vazirligi, hududiy o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limi boshgarmalari, Toshkent
shahar xalq ta’limi bosh boshgarmasi, viloyatlar xalg ta’limi boshgarmalari
rahbarlarining buyruglariga asosan tuzilgan maxsus tekshirish komissiyalari
tomonidan tekshiriladi.

Ushbu maxsus tekshirish komissiyalariga tegishli ravishda Oliy va o‘rta
maxsus ta’lim vaziri o‘rinbosari, hududiy o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limi
boshgarmasi boshliglari o‘rinbosari hamda Toshkent shahar xalg ta’limi bosh
boshgarmasi va viloyatlar xalq ta’limi boshgarmalari boshliglari o‘rinbosari raislik
giladi va uning tarkibiga tarmoq kasaba uyushmasi, ta’lim muassasasining
mehnatni muhofaza qilish va ota-onalar qo‘mitasi vakillari kiritiladi.

Guruhiy, o‘lim bilan tugagan va ogibati og‘ir baxtsiz hodisalar yuz berganda
maxsus tekshirish komissiyasi tomonidan ishning 3.2 - ilovasida ko‘rsatilgan
dalolatnoma ishning 3.3 - ilovasida keltirilgan maxsus tekshirish dalolatnomasi
tuzilgandan so‘ng rasmiylashtiriladi va ta’lim muassasasi rahbari tomonidan
tasdiglanadi.

Ikki va undan ortig ta’lim oluvchining o‘limi bilan tugagan baxtsiz

hodisalami maxsus tekshirish ta’lim muassasalari bo‘ysunuvi bo‘yicha tegishlicha
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Oliy va o‘rta maxsus ta’lim vazirligi, Oliy va o‘rta maxsus ta’lim vazirligining
0 ‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limi markazi yoki Xalq ta’limi vazirligi buyruqglariga
asosan tuzilgan maxsus tekshirish komissiyalari tomonidan olib boriladi.

Maxsus tekshirish komissiyasi 0‘n kun mobaynida baxtsiz hodisani tekshirib
chigadi, ishning 3.3 - ilovasida keltirilgan maxsus tekshirish dalolatnomasini
tuzadi.

Maxsus tekshirish komissiyasi a’zolari jabrlanuvchi va ulaming qonuniy
vakillari bilan uchrashuvlar tashkil etadi.

Maxsus tekshirish komissiyasi a’zosi maxsus tekshirish komissiyasi
chigargan xulosalaridan norozi bo‘lsa, shuningdek ular zarur deb hisoblagan
boshqga hollarda o‘z fikrini yozma ravishda bayon qilishi mumkin.

Maxsus tekshirish komissiyasi talablariga ko‘ra baxtsiz hodisa sodir bo'lgan
ta’lim muassasasi rahbariyati:

- baxtsiz hodisani tekshirishda ishtirok etish uchun o‘zlarining oralaridan
ekspert guruhi tuzish mumkin bo‘lgan ekspert-mutaxassislami taklif gilishi;

- texnik hisoblashlar, laboratoriya tadqiqotlari, sinovdan o'tkazish va boshqga
ishlarni tashkil etishi;

- baxtsiz hodisa yuz bergan joyni suratga olishi va boshqga zarur hujjatlami
tagdim etishi;

- maxsus tekshirish uchun zarur bo‘lgan transport vositalari bilan
ta’minlashi;

- maxsus tekshirish komissiyasi a’zolari ishlashi uchun ularga jihozlangan
alohida xona ajratib berishi;

- baxtsiz hodisani maxsus tekshirish hujjatlarini tuzish va rasmiylashtirish
bilan bog‘liq texnik vositalari bilan ta’minlashi shart.

Texnik hisoblashlar, laboratoriya tadqgiqotlari, sinovdan o‘tkazish va taklif
gilingan mutaxassislar tomonidan amalga oshiriladigan boshqga ishlar, shuningdek
transport va aloga vositalarining xarajatlari baxtsiz hodisa yuz bergan ta’lim

muassasasi hisobidan amalga oshiriladi.



Maxsus tekshirish komissiyasi a’zolari maxsus tekshirish davomida ta’lim
muassasasi rahbaridan, uning o‘rinbosarlaridan, guvohlar va boshga alogador
shaxslardan yozma, og‘zaki va audio (video) tasvirlarda tushuntirishlar olishga
haqli.

Ekspert guruhi maxsus tekshirish komissiyasi raisining farmoyishiga
muvofiq tuziladi. Ekspert xulosasini talab giluvchi masalalar va ekspert guruhi
xulosasi boMgan materiallar yozma ravishda rasmiylashtiriladi.

Maxsus ‘ekshirish hujjatlariga quyidayilar Kiradi:

- liar bir jabrlanuvchiga alohida tuzilgan ishning 3.2 - ilovasida keltirilgan
shakldagi dalolathoma:

- ishning 3.3 ilovasida keltirilgan shakldagi maxsus tekshirish
dalolatnomasi. rejalar. sxemalar. hodisa joyini ko‘zdan kechirish bayonnomasi.
baxtsiz hodisa yuz bergan joyning chizmasi, fotosuratlari;

- tushuntirish xatlari; jabrlanuvchiga yetkazilgan jarohatning xususiyati va
ogMrligi, oMimi sabablari to‘g‘risidagi tibbiy xulosa;

- ekspert guruhining (zarur boMganda) baxtsiz hodisa sabablari haqidagi
xulosasi, laboratoriya va boshqga tadgiqotlar, tajribalar, tahlillar va hokazolarning
natijalari; maxsus tekshirish komissiyasini tuzish haqidagi buyrug va boshqa
hujjatlardan ko‘chirmalar.

Maxsus tekshirish tugagandan so‘ng besh kun muddatda maxsus tekshirish
komissiyasi tekshirish hujjatlarini:

- baxtsiz hodisa sodir boMgan joydagi ichki ishlar boMimiga;

- ta’lim muassasasining yuqori turuvchi organiga;

- 0 ‘zbekiston Kasaba uyushmalari Federatsiyasi Kengashi tarmoq kasaba
uyushmasiga tagdim etadi.

Baxtsiz hodisa yuz bergan ta’lim muassasasi maxsus tekshirish hujjatlarini
zudlik bilan ko‘rib chiqgib, baxtsiz hodisa kelib chiqgish sabablarini bartaraf etish
to‘g‘risida maxsus tekshirish komissiyasi taklif gilgan chora-tadbirlarni bajarishi

shart.
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Guruhiy baxtsiz hodisalar tekshirilganda har bir jabrlanuvchi haqgida alohida
ma’lumotlar ko‘rsatiladi. Oila a’zolari hagidagi ma’lumotlar fagat o‘lim bilan
tugagan baxtsiz hodisalar tekshirilganda ko ‘rsatiladi.

Dalolatnomada jabrlanuvchi (jabrlanuvchilar)ning familiyasi, ismi, otasining
ismi, tug‘ilgan yili, o‘qish joyi, jabrlanuvehining oilaviy ahvoli, gqaramog*‘idagi oila
a’zolari haqidagi ma’lumotlar (familiyasi, ismi, otasining ismi) tug‘ilgan vyili,
jabrlanuvchi bilan garindoshlik munosabatlari), shuningdek baxtsiz hodisa yuz
berishigacha nimalar bo‘lgani, bu jarayonga kim boshchilik gilgani, jabrlanuvchi
(jabrlanuvchilar) va baxtsiz hodisaga alogador bo‘lgan boshqga shaxslarning xatti-
harakatlarini tavsiflash, vogealar izchilligini bayon qilish zarur.

Yugorida nomi keltirilgan Nizomga rioya gilmagan aybdor shaxslar qonun

hujjatlariga muvofiq belgilangan tartibdajavobgarlikka tortiladilar.

3. Dalolatnomani to‘ldirishga topshiriq

Topshirig ma’lumotlarida keltirilgan (3.1-jadval) ma’lumotlar asosida ta’lim
muassasalarida sodir boMgan baxtsiz hodisalarni tekshirib 3.1-ilovada keltirilgan
shakldagi dalolatnomani to‘ldiring. Topshiriq varianti talabaning guruh jumalidagi
tartib ragami bo'yicha tanlab olinadi.

Talaba o‘zi ko‘rgan yoki bilgan ma’lum bir baxtsiz hodisani misol tarigasida
dalolatnomani to‘ldirish uchun, o‘gituvchi bilan kelishilgan holda, olishi mumkin.
Faqgat bu holatda talaba shu olinadigan baxtsiz hodisaning sodir bo‘lish holatlari:
gaysi o‘quv xonasida yoki o‘quv-ishlab chigarish ish o‘mida sodir bo‘lgani, talaba
ganaga uskuna va jihozlar bilan ishlagani, uning qanaga hatti - harakat qilgani,
baxtsiz hodisa oqgibatlari va boshqga zarur asosiy ma’lumotlarga ega bo‘lishi kerak.

Vazifa: Talaba (o‘quvchi)

(F.1.Sh)
bilan * ” 20___ yilda sodir bo‘lgan baxtsiz hodisani

tekshiring va uni hujjat bilan rasmiylashtiring, ya’ni belgilangan shakldagi

dalolatnomani tuzing. Xulosa giling.



Dalolatnomani to‘ldirishga topshiriq ma’lumotlari
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ma’lumot



3.2 - ilova

“TASDIQLAYMAN”

(ta’lim muassasasi rahbarining lavozimi, famiiiyasi, ismi va otasining ismi)

(inzo) . (sana)

O ‘zbekiston Respublikasi ta’lim muassasalaridagi talabalar va o‘quvchilar
bilan sodir bo‘lgan baxtsiz hodisa to‘g‘risida

DALOLATNOMA

=

. Baxtsiz hodisa sodir bo‘lgan ta’lim muassasasi nomi

2. Ta’lim muassasasi manzili
3. Jabrlanuvchining famiiiyasi, ismi, otasining ismi

Jdinsi

. Yoshi, yil, oy, tug‘ilgan kuni
. Jabrlanuvchi gaysi sinfda (guruhida) o‘gishi
. Baxtsiz hodisa spdir bo'lganjoy
. Baxtsiz hodisa sodir bo‘lgan manzildagi o‘gituvchi, tadbir o ‘tkazgan
rahbaming famiiiyasi, ismi, otasining ismi [ ]

9. Xavfsizlik texnikasi o‘tkazilganligi to‘g‘risidagi ma’lumotlar__

o N OO oA

10. Baxtsiz hodisa ro‘y bergan vaqt
11. Baxtsiz hodisa turi
12. Baxtsiz hodisa to‘g ‘risida umumiy ma’lumot

13. Tashxis
14. Baxtsiz hodisaning kelib chigish sabablari

15. Baxtsiz hodisa sabablarini bartarafetish tadbirlari:

16. Baxtsiz hodisa guvohlari

Dalolatnoma tuzildi N
(yil, kun, oy)

Komissiya raisi

(F.I.O., i_mzo)

Komissiya a’zolari

(F.1.O., imzo)

20 yil « »

(sana)(oy)



3.3 -ilova

Baxtsiz hodisani maxsus tekshirish

DALOLATNOMASI

20 yil“ ” soat dagigada

(lahrlanuvcbining farmhvasi. I'tni, otasirm®j ismi)

bilan yuz bergan

T (cuuiyolimbilaniyaa ool ouir)

c.a'lim itiiiassas.i-'i nomi)

(iuiyroj

asosan quyidagi tarkibda tu/ii“an maxsus tekshirish komissiyasi:
rais

11 1.0 . lavozimi. ish iovi)

komissiya a’zolari:

IQ, lavaam, ishjoyr)

taklif etilgan mutaxassislar ishtirokida

([ O. lavcii. ishjoyi)
20 y. ¢ » dan 20 y. " »

gacha

mazkur baxtsiz hodisani maxsus tekshirdi va ushbu dalolatnomani tuzdi.

Nazorat savollari

1. Ta’lim muassasalaridagi baxtsiz hodisalarga  qganday

kiradi?

holatlar

2. Ta’lim muassasalarida sodir bo‘lgan baxtsiz hodisalar kim tomonidan

tekshiriladi?

3. Ogibati og‘ir va o‘lim bilan tugagan baxtsiz hodisalar
tartibda tekshiriladi?

4. Baxtsiz hodisalami tekshirish uchun necha kun muhlat beriladi?

5. Baxtsiz hodisalar ganday tartibda hujjatlashtiriladi?

ganday

6. Ishlab chigarish amaliyoti o‘tayotgan talabalar bilan sodir bo‘lgan baxtsiz

hodisalar ganday tekshiriladi?

7. Baxtsiz hodisalami maxsus tekshirish uchun necha kun beriladi?
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4-AMALIY MASHG‘ULOT

XAVESIZLIK TEXNIKASI BO'YICHA YO‘RIQNOMALAR VA ULARNI
HUJJATLASHTIRISH TARTIBLAR1

Ishning magqgsadi:  xavfsizlik texnikasi  bo'yicha o ‘tkaziladigan
yo‘rignomalarning magsadi, vazifasi, turlari, o‘tkazilish vaqti va tartibini o'rganish

hamda ulami hujjatlashtirish bo‘yicha.amaliy ko‘nikmalar hosil qilish.

Ishning vazifasi:

1. Xavfsizlik texnikasi bo‘yicha o‘tkaziladigan yo‘rignomalarning maqsadi va
vazifasi.

2. Xavfsizlik bo‘yicha yo‘rignomalarning turlari, mazmuni va hujjatlashtirish
tartibini o ‘rganish.

3. Berilgan topshirigga asosan yo‘rignoma tuzish.

Asosiy ma’lumotlar

Hozirgi zamon suv va gishlog xofjaligi ishlab chigarishi zamonaviy texnika
bilan jihozlanganligi, ya’ni unda texnika va texnologiyaning takomillashib turishi,
ishlab chigarish jarayonining intensivlashuvi bilan farq giladi. Bunda ishlarning
davriyligi va mavsumiyligi, foydalanilayotgan energiyaning turliligi (mexanik,
issiqlik, elektr, yorug‘lik va boshqalar), moddalar va materiallaming har xilligi,
bajarilayotgan ishlarning ob-havo va boshga sabablarga bog‘ligligini, mehnat
sharoitlarini shakllantirishda, me’yorlashtirishda va shunaga sharoitlarda mehnat
xavfsizligini ta’minlashda hisobga olish kerak.

Xavfsiz va zararsiz mehnat sharoitlarini yaratish mos texnologiyani tanlash,
xavfsizlik talablarini bajarish, texnik-me’yoriy hujjatlarga xavfsizlik talablarini
kiritish bilan ta’minlanadi.

Mehnat xavfsizligini ta’minlashda tashkiliy ishlarni amalga oshirish katta
ahamiyat kasb etadi. Bunga yo‘rignomalar berish, ishchilarni maxsus kiyimlar va

shaxsiy himoyalanish vositalari bilan ta’minlash, ishlab chigarish bo‘limlarini va



yong‘indan xavfli joylarni birlamchi yong‘inni o‘chirish vositalari bilan
ta’minlash, mehnat xavfsizligi bo‘yicha reja va tadbirlarni ishlab chigish, mehnat
xavfsizligi bo‘yicha kurs o‘gishlarini tashkil gilish, texnika xavfsizligi ,bo‘yicha
ishchilarni attestatsiyadan o'tkazish, bo‘limlar va xavfli ish turlari joylarida
javobgarlikning tagsimlanishi. texnika xavfsizligi bo‘yicha xona va burchaklarni
tashkil qilish, texnika xavfsizligi bo'yicha yozuv.va ogohlantiruvchi belgilarni osib
go‘yish, xo‘alikdagi barcha yoMlarga yo‘l harakati belgilarini o‘rnatish, mehnat
sharoitlarini pa“portizatsila gilish, baxtsiz hodisalami tekshirish, jarohatlanish \a

kasalliklar sabahini tahlil gilishlar kiradi.

1. Xavfsizlik texnikasi bo‘yicha o‘tkaziladigan yo‘rignomalarning
magqsadi va vazifasi

Ishlab chigarishda faoliyat yuritayotgan har bir ishchi, texnik xodimlar va
boshqalar o‘ziga berilgan yoki topshirilganjshni xavfsiz bajarish qoidalarini puxta
bilishi zarur. Buning uchun esa ularni mehnat muhofazasi va xavfsizlik texnikasi
goidalari bo‘yicha malakali o“qgitish talab etiladi.

Ishlab chigarish sohasidagi hamma ishchilarga, ishlab chigarishdagi barcha
ishlarning tavsifi, xavflilik yoki xavfsizlik darajasidan qat’iy nazar, ular mehnat
muhofazasi va texnika xavfsizligi bo'yicha o‘qitilib bilimlari tekshirilib
ko‘rilgandan keyingina ishlashga ruxsat beriladi. Ishchilarni mehnat xavfsizligi
talab va qoidalariga o‘qitish ularga turli shakl va mazmundagi yo‘rignomalar o ‘tish
orqali amalga oshiriladi.

Xavfsizlik texnikasi bo‘yicha yo‘rignomalar o ‘tishdan asosiy magsad ishchi-
xodimlarning ishlarni bajarishning xavfsiz usullari bo'yicha bilimlarini oshirib,

ishlab chigarishda baxtsiz hodisilar sodir bo‘lishining oldini olishdan iboratdir.

2. Xavfsizlik texnikasi bo‘yicha yo‘rignomalarning
turlari, mazmuni va hujjatlashtirish tartibi

Xavfsizlik texnikasi bo‘yicha yo‘rignomalar mazmuni va o'tkazilish davriga

garab quyidagi turlarga bo‘linadi: Kkirish yo‘rignomasi, ish joyida birlamchi



yo‘rignoma, davriy yo‘rignoma, rejadan tashgari yo‘rignoma va joriy
yo‘rignoma.

Qishlog va suv xofaligi ishlab chigarishida davriy yo‘rignoma mavsumiy
ravishda, ya’ni bahorda, ekish ishlari boshlanishidan oldin va kuzda, yig‘im-terim
ishlari boshlanishidan oldin o‘tkaziladi [4]. Chunki, bu davrlarda gishloq va suv
xojaligida intensiv ravishda turli (yer haydash, tekislash, molalash, ekish, terish,
tozalash, transport) texnikalar qo‘llaniladi. Shunga mos ravishda sodir bo‘ladigan
baxtsiz hodisalar chastotasi ham ortadi.

Kirish yo‘rignomasi. Kirish yo‘rignomasi korxona rahbari, xavfsizlik
texnikasi bo‘yicha muhandis yoki bosh muhandis hamda kasaba uyushmasi
go‘mitasi tasdiglagan dastur asosida o ‘tkaziladi. Kirish yo‘rignomasi har bir yangi
ishga olinadigan ishchi-xodimga uning yoshi, jinsi, ish lavozimi, ma’lumoti,
malakasi va ish stajidan gat’iy nazar alohida o'tkaziladi. Yo‘rignoma ishchilar
guruhiga mehnat muhofazasiga oid zamonaviy vositalar va ko‘rgazmali qurollar
bilan jihozlangan mehnat muhofazasi xonasida olib borilishi ham mumkin. Kirish
yo‘rignomasi asosan quyidagi masalalarni o‘z ichiga oladi: gat’iy nazar

- xojalikning ish rejimi va ichki tartib goidalari;

- mehnat intizomi va uning mehnat xavfsizligiga ta’siri;

- mehnat muhofazasi bo‘yicha qonunlar to‘g‘risida ma’lumot;

- mehnat muhofazasi bo‘yichajamoa shartnomalari;

- xo‘jalikda sodir bo‘lgan baxtsiz hodisalar va ulaming kelib chigish
sabablari;

- yong‘in xavfsizligi masalalari va uning oldini olish tadbirlari;

- elektr xavfsizligining asosiy qoidalari;

- yuklami ko‘tarish, tushirish, kimyoviy moddalar bilan ishlashda xavfsizlik
goidalari;

- uydan ishga kelish yoki ishdan gaytishdagi xavfsizlik qoidalari;

- maxsus Kiyim-boshlar va boshga himoya vositalaridan foydalanish

tartiblari;



- baxtsiz hodisa ro‘y berganda beriladigan birinchi yordam ko ‘rsatish
goidalari;

- ichkilikbozlikka, narkomanlikka va boshqa turdagi toksikomanlikka garshi
kurash tadbirlari;

- jamoa o'rtasidagi ma’naviyatni va ma’rifatni yuksaltirishga qaratilgan
tadbirlar.

Kirish yo‘rignomasi dasturiga kiritilishi lozim bo‘lgan masalalar mahalliy
sharoitlar, ishlab chiqarish xarakteri va gabul gilingan ishchining mutaxassisligiga
bogiiq holda go'shimcha talabiar bilan toldirilishi mumkin.

Kirish yo'riquomasi o’tkazilgandan so'ng xavfsizlik lexnikasi bo'yicha
muhandis maxsus jurnalga bu hagida qayd etadi va unga yo’rignomani o ‘tkazgan
shaxs iiamda yo'rignomadan o'tgan ishchi imzo qo'yadi.

Ish joyidagi birlamchi yo‘rignoma. Ishga yangi qabul gilingan ishchi
kirish yo‘rignomasidan o‘tgach maxsus kiyim-bosh hamda shaxsiy himoya
vositalari bilan ta’minlanadi va ish joyiga boradi. U yerda unga bo‘lim (brigada,
smena yoki sex) boshlig‘i xavfsizlik texnikasi bo‘yicha ish joyidagi birlamchi
yo‘rignomani o‘tkazadi.

Ish joyidagi birlamchi yo‘rignoma tashkilot rahbari yoki bosh muhandis
hamda kasaba uyushmasi qo‘mitasi tomonidan tasdiglangan qo‘llanmalar asosida
o‘tkaziladi va maxsus jurnalga qayd etiladi.

Birlamchi yo‘rignoma o ‘tkazish jarayonida ishchini asosan quyidagilar bilan
tanishtirish lozim bo‘ladi:

- ishjoydagi texnologik jarayonlar va tashkiliy-texnik qoidalar;

- ish joyini tashkil etish bo‘yicha talabiar;

- mashina yoki agregatning tuzilishi, ishlashi va xavfli joylari;

- ushbu ish turi bo‘yicha xavfsizlik texnikasi;

- mashina yoki agregatda ishlashning xavfsiz usullari;

- texnologik jihozlar bilan ishlash qoidalari;

- elektrjihozlari va ular bilan ishlash qoidalari;

- ish joyining yoki ish maydonining xavfli zonalari;



- avariya holatlarida harakat qilish qoidalari;

- ishjoyining «signalizatsiya»si va undan foydalanish tartiblari.

Yugorida qayd etilgan masalalardan tashqari ish joyidagi yo‘rignoma isli
joyining, ishning, hamda ishchining malakasiga bog‘liq boshqga tadbirlar bilan ham
to‘ldirilishi mumkin.

Davriy yo‘rignoma ishning xarakteri va xavflilik darajasiga garab ish
joyidagi birlamchi yo‘rignomadan 3 yoki 6 oy keyin o‘tkaziladi. 0 ‘ta xavfli
texnologik jarayonlar va ishlar mavjud bo‘lim va sexlarda gisqa muddatlarda ham
o ‘tkazilishi mumkin. Ushbu yo‘rignoma ishchilaming mehnat muhofazasi bo‘yicha
bilimlarni tekshirish, mustahkamlash va oshirish magsadida ish joyidagi birlamchi
yo‘rignoma dasturi asosida ish joyida brigada, bo‘lim, sex boshlig‘i tomonidan
o‘tkaziladi. Yo‘rignoma o‘tkazilganligi hagidagi ma’lumot yo'rignoma o ‘tkazgan
xodimning hamda ishchining imzosi bilan birlamchi yo‘rignoma jumaliga gayd
etiladi.

Rejadan tashqari yo‘rignoma. Bu yo‘rignoma ishlab chigarish
texnologiyasi yoki texnikasi o°‘zgarganda, ishchi bir ishdan boshga ishga
o‘tkazilganda, xavfsizlik texnikasi qoidalari buzilganda va baxtsiz hodisa ro‘y
berganda, shuningdek ishda 60 kundan ortiq tanaffus bo‘lgan holatlarda (yuqori
darajada mehnat xavfsizligi talablari qo‘yiladigan ishlar uchun 30 kun) o‘tkaziladi.

Joriy yo‘rignoma. 0 ‘ta xavfli sharoitlarda ishlarni bajarishga ketayotgan
ishchilarga shu ishni bajarishga ruxsatnoma vazifasini bajaradigan, ishni
tugatguncha yoki bir smena davomida amal qiladigan “naryad-ruxsat” deb
ataluvchi hujjat beriladi. Bunday ishlarga bosim ostida ishlaydigan idish va
jihozlar, gaz bilan ishlovchi qurilma va mashinalarga xizmat ko‘rsatish yoki
ta’mirlash, elektr jihozlari va qurilmalari bilan bajariladigan ishlar, payvandlash
ishlari va boshga xavfli ishlar misol bo‘ladi. Shu xavfli ishlarni bajarishda amal
gilish lozim bo‘ladigan xavfsizlik talablariga ishchilar ishni bajarishga ketishdan
oldin o‘qitiladi. Bu o‘qitish joriy yo‘rignoma deb ataladi. Joriy yo‘rignoma
o‘tkazilganligi to‘g‘risidagi ma’lumot “naryad-ruxsat”ga Kkiritiladi va uning amal

gilish muddati shu hujjat muddati tugaguncha bo‘ladi.



Mehnat xavfsizligi bo‘yicha o0‘z vaqtida sifatli yo‘rignoma o'tkazish ishlab
chigarishda baxtsiz hodisalami oldini olish bilan bir gatorda mehnat unumdorligini
oshirishga ham qulay sharoit yaratadi.

Kurs o‘qishlari. Ishlab chiqarish jarayoni davrida bajariladigan ishning
turiga va tavsifiga bog‘lig holda ishchilar va mutaxassis xodimlar mehnat
muhofazasi va xavfsizlik texnikasi bo'yicha kurs o‘gishlariga yuboriladi.

Kurs o‘gishlari oliy o‘quv yurtlari goshidagi mehnat muhofazasi bo‘yicha
malaka oshirish kurslan yoki fakultetlarida hamda ilmiy tekshirish institutlarida
maxsus dastur asosida olib boriladi. Kurs ti'gNilari davrida o‘tilgan mavzu
nomlari va ular uchun auatilgan soat miqgdori maxsib jurnalgaqayd qilib boriladi.

Mehnat muhofazasi bo'yicha o‘qitish har \ili maxsus dasturga asosan rahbar
xodimlar, mutaxassislar. injener-texnik xodimlar, ishchilar va fernierlar bilan
o‘tkaziladi. 0 ‘gitishga xofjalik bosh mutaxassislari rahbarlik giladilar. Darslarni
sifatli o‘tkazish maqsadida malakali shifokorlar, davlat nazorat organlari
xodimlari, mehnat bo‘yicha texnik-inspektorlar va prokuraturadan mutaxassislar
taklif gilinishi miimkin. Ular o‘z sohalari bo'yicha mehnat muhofazasiga tegishli
bilimlarni nazariy va amaliy jihatdan berishadi.

Mehnat muhofazasi bo‘yicha kurs o‘gishlarini o‘tagan ishchi - xodimlarga
guvohnoma beriladi.

Kirish yo‘rignomasi o‘tkazilgandan so‘ng gayd daftarida ro‘yxatga olinadi,
golgan yo‘rignomalar esa ish joyidagi yo‘rignomalarni ro‘yxatga olinadigan gayd
daftarida ro‘yxatga olinadi, shuningdek joriy yo‘rignoma bundan tashgari yana
“naryad-ruxsat”da ro‘yxatga olinadi. Yo‘rignomalar ro‘yxatga olinayotganda
o‘tkazilgan sana, uning turi, yo‘rignomalami o‘tkazgan va tinglagan shaxslar
ko‘rsatilib, imzo go‘yadilar. Yo'rignomalarni o‘tgan shaxsning ro‘yxatga olish
daftaridagi imzosi ishga ruxsat berilganini bildiradi va unga ma’lum bir darajadagi
javobgarlikni yuklaydi, tinglagan shaxsning imzosi esa uni mehnat va texnika
xavfsizligi bo‘yicha talablarning hammasini qat’iyan bajarish majburiyatini

olganini bildiradi.



3. Ishni bajarishga topshiriq

1. Xavfsizlik texnikasi bo'yicha yo‘rignomalaming turi, tarkibi va mazmuni

bilan tanishing, zarur ma’lumotlami daftaringizga Kiriting.

2. Yo‘rignomalami hujjatlashtirish bo‘yicha yuritilishi lozim boigan jumallar

(4.1 .. 4.4 - ilovalar)ni o‘z variantingiz bo‘yicha 4.1 - jadvalda keltirilgan

topshirig ma’lumotlari asosida,to‘ldiring.

3. Xulosa giling.

Hujjatlar to‘Idirishga topshirig ma’lumotlari

Kirish yo‘rignomasi Variantlar
o‘giladigan kasb 1,10, 2,9, 3,13 4,7 511

19 18 15, 21 16

Tokarlik kasbiga ishga X

kelgan ishchi

Slesarlik kasbiga ishga X

kelgan ishchi

Gazpayvandchilik kasbhiga X

ishga kelgan ishchi

Elektrpayvandchilik X

kasbiga ishga kelgan ishchi

Qozonxonaga ishga kelgan X

ishchi

Misgarlik kasbiga ishga

kelgan ishchi

Duradgorchilik kasbiga

ishga kelgan ishchi

KIRISH YO*RIQNOMASI

Ishchining ismi va familiyasi

4.1 -jadval

6,12, 8,17,

20

14

4.1-ilova

Qaysi ishga (lavozimga) tavsiya etilgan

Yo‘rignomaning gisqacha mazmuni:




Familiyasi '

Otasining ismi

XAVFSIZLIK TEXNIKASI BO‘YICHA
KIRISH YO‘RIQNOMASINI HISOBGA
OLISH VARAQASI

Ismi

Tug‘ilgan yili

Mutaxassisligi®

Umumiy ish staji

Ushbu ish bo‘yiclia staji

Ishjoyi___

(bo'lim. brigala7lerma. se\ va boshqai

Ishchining imzosi

Yo‘rignoma o ‘tkazuvchining imzosi

Yo‘rignoma o‘tilgan sana

4.2-ilova

4.3 - ilova

XAVFSIZLIK TEXNIKASI BO*YICHA YO‘RIQNOMALARNI
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- Nazorat savollari

Xavfsizlik texnikasi bo‘yicha yo”rignomalarni o'tishdan magsad nima?
Yo‘rignomalar ganday turlarga boMinadi?

Kirish yo‘rignomasining mazmuni nimadan iborat?

Ishjoyidagi birlamchi yo‘rignoma kim tomonidan va gayerda o'tkaziladi?
Rejadan tashqgari yo‘rignoma ganday holatlarda o ‘tkaziladi?

Davriy yo‘rignoma ganday holatlarda o ‘tkaziladi?

Barcha turdagi yo‘rignomalar uchun nechtajumal yuritiladi?

Kurs o‘gishlari gayerda va ganday dastur asosida o4kaziladi?



5 AMALIY MASHG‘ULOT

XAVFSIZLIK TEXNIKASI VA ISHLAB CHIQARISH SANITARIYASI
BO‘YICHA KO‘RSATMALAR TUZISH

Ishning magqgsadi: Xavfsizlik texnikasi va ishlab chigarish sanitariyasi
bo‘yicha ko‘rsatmalarning vazifasi. tarkibi va mazmuni bilan tanishish hamda

ularni tuzjsh bo‘yicha amaliy ko‘nikmalar hosil gilish.

Ishning vazifasi:

1 \a\ Isizlik texnikasi bo'yiclia ko‘rsatmalaming maqsadi. vazifasi va asosiy
ma/numi.

2. Ko'rsatmalar tuzish uchun zarur manbalarni o‘rganish.

3. Xal\ isizlik texnikasi bo'yicha ko'rsatmaning tarkibini o‘rganish.

4. Berilgan topshirigga asosan ko‘rsatma tuzish.

Asosiy ma’lumotlar

Ishlab chikarish jarayonida faoliyat ko‘rsatadigan har bir ishchi va xodim
o°‘ziga berkitilgan ishni xavfsiz bajarishi uchun chuqur bilimga ega boMishi zarur.
Buning uchun esa ularni mehnat muhofazasi va xavfsizlik texnikasi bo‘yicha
malakali o‘qgitishlami olib borish talab etiladi.

Ishlab chigarish sohasidagi barcha ishchilar ishlab chigarishdagi ishlarning
xarakteri va xavfsizlik darajasidan gat’iy nazar mehnat xavfsizligi bo‘yicha
o‘qitilib, bilimlari tekshirilib ko‘rilgandan keyin ishga ruxsat etiladi. Ishchilarni
mehnat muhofazasi va xavfsizlik texnikasi bo‘yicha o‘gitish ularga yo‘rignomalar
(instruktajlar) o‘tish orgali amalga oshiriladi. Yo‘rignomalar mazmuni, xarakteri
va o‘tkazilish davriga bogMiq holda quyidagi: kirish, ish o‘rnidagi birlamchi,
takroriy (davriy), navbatdan tashqari va joriy turlarga bo'linadi (4-mashg‘ulotga
garang). Yo‘rignomalaming hamma turlari maxsus jurnalda gqayd qilinib,

yo‘rignoma o‘tgan va o ‘tkazgan shaxsning imzolari bilan tasdiglanadi [1].



Mehnat qonunchiligida korxonada mehnatni tashkil qgilish korxona boshlig‘i
vazifasiga kiradi. Alohida boMimlar bo‘yicha javobgarlik esa sex va bo‘lim
boshliglariga yuklatilgan. Korxonada mehnat muhofazasi bo‘yicha ishlarni
boshgarish bosh muhandisning zimmasida bo‘ladi.

Korxonalarda ishchi va xizmatchilami xavfsiz ishlash usullariga o‘gitish va
o‘rgatish ishlarini to‘g‘ri tashkil qilish baxtsiz hodisalar va jarohatlanishlar sodir
bo‘lishining kamayishiga olib keladi.

0 ‘z navbatida ishchi va xizmatchilarga mehnat muhofazasi qoidalariga rioya
qgilish, mashina va uskunalarda ishlash talablariga gat’iy amal qilish va shaxsiy
himoya vositalaridan foydalanish mas’uliyati yuklatilgan.

0 ‘ta xavfli ishlarda ishlaydigan ishchilar xavfsiz ishlash usullari bo‘yicha
maxsus o‘gitiladi. Bularga bosim ostida ishlaydigan idish va qurilmalarda, gazda
ishlaydigan mashina va uskunalarda, kompressorlar, kranlar haydovchilari, gaz va
elektr payvandchilar, balandlikda, qudug va quvurlarda va shunga o°‘xshash
kasblarda ishlaydigan ishchilar kiradi.

Ishchilami bunday ishlarga go‘yishdan oldin ularning bilimi sinab ko‘riladi
va ularga “naryad-ruxsat” beriladi. Bunda ishni boshlash va tugatish vagqti, ishni
boshlashdan oldin unga tayyorgarlik ko‘rish tadbirlari, o‘tkazilgan joriy nazorat

hagidagi ma’lumot yozib qo‘yilgan bo‘ladi [3].

1. Xavfsizlik texnikasi bo‘yicha ko‘rsatmalarning magsadi,
vazifasi va asosiy mazmuni

Xavfsizlik texnikasi ~va ishlab chigarish  sanitariyasi bo‘yicha
ko‘rsatmalaming magsadi ishchilarga ishni ganday texnologiya asosida xavfsiz
bajarish ketma-ketligini o‘rgatish orqali baxtsiz hodisalaming oldini olishdan
iboratdir.

Ko‘rsatmaning vazifasi bajariladigan ishning turi va unda ishlatiladigan
texnik qurilma, uskuna va vositalarining tuzilishi, texnologiyasiga asoslangan

holda amalda xavfsizlik texnikasi qoidalarning bajarilishini ta’minlash hamda



xavfsiz va sog‘lom ish sharoitlarini yaratishdir. Shu sababli ko‘rsatmalarning
mazmuni mashina-mexanizmlardan foydalanishda xavfsizlik talablari hamda
xavfsiz va sog‘lom ish sharoitini yaratish bo‘yicha.talablardan iborat bo‘lishi zarur.

Ko‘rsatmalar ishchilarga xavfsizlik texnikasi qoidalarini tez o‘zlashtirib
olish yoki tez eslashlari uchun yordam beradi.

Ko‘rsatmalar har bir ish turi uchun unda ishlatiladigan texnik vositalarning
xususiyatiga bogiiq holda alohida tuziladi. Masalan, payvandchilar har xil
transformatorlar bilan yoki turli xil tok (o‘zgaruvchan yoki o‘zgarmas) turlari bilan
ishlasa. ularning har biri uchun alohida ko'rsatma tuzilishi kerak. Albatta. bu yerda

ishni bajarishdagi umumiy talabiar o'zgarmasdan golishi mumkin.

2. Ko'rsatmalar tuzish uchun ma’iumotlar

Xavfsizlik texnikasi bo‘yicha ko‘rsatma tuzishda ishni  bajarish
texnologiyasi, unda ishlatiladigan texnik vositalarning tuzilishi, texnik
ma’lumotlari, mashina-mexanizmlarning xavfli joylari asos qgilib olinadi va mehnat-
muhofazasi bo‘yicha qonunlar, nizomlar, davlat va tarmoq standartlari kabi
me’yoriy hujjatlardan foydalanish tavsiya etaladi.

Ko‘rsatmalar har bir korxonaning o‘ziga xos xususiyatlarini hisobga olgan
holda ishlab chigilishi lozim. Bunda davlat tomonidan qgabul gilingan maxsus
me’yoriy-texnik va tashkiliy-uslubiy hujjatlar, tarmogiy va tarmoglararo
standartlar talablari hisobga olinishi lozim.

Ishchilar tomonidan ko‘rsatma talablarini bajarilishini nazorat qilish
ma’muriyatga yuklatiladi (korxona boshlig‘i, bo‘lim boshliglari, sex boshlig‘i,
ustalar, mehnat muhofazasi xizmati, brigadirlar, kasaba uyushmasi). Ko‘rsatmalar
bajarilishining holati korxonada mehnat muhofazasini nazorat gilishning hamma
bosqichlarida o‘tkazilishi lozim.

Traktorchilar uchun xavfsizlik texnikasi bo‘yicha ko‘rsatma tuzishda
“Traktorlar, gishlog xofjalik mashinalari va maxsus mashinalarda ishlashda

texnika xavfsizligi goidalari”’dan foydalanish mumkin.
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Ko‘rsatma matni qisqa va anig bo‘lishi lozim, hamda so‘zlar turlicha
ma’noda tushuniladigan bo‘Imasligi kerak. Ishlovchilar uchun ko‘rsatma turli
me’yoriy hujjatlar, ulaming ilovalarini, boshga ko‘rsatmalar va me’yoriy
hujjatlami oz ichiga olmasligi kerak. Ko‘rsatmada go‘llaniladigan tushuncha va
ta’riflar gabul gilinganda GOST 12.0.002-2003  “MXST. Tushunchalar va
ta’riflar” talablari doirasida bo‘lishi kerak. Ko‘rsatma matnida so‘zlashish vaqtida
ishlatiladigan tushunchalarni goMlamaslik lozim. Yo‘rignoma bo'limlarida ma’lum
bir band talablarini bayon qilgan vaqgt'da quyidagi so‘zlar go‘llanilmasligi lozim:
“gat’iy”, “alohida”, “majburiy”, “so‘zsiz”. Ko‘rsatmalar bandlarida so‘zlami
gisqgartirish, abbveraturani qoMlash tagiglanadi.

Ko‘rsatmalarda barcha me’yoriy talablar aniq aks etishi lozim, masalan:
“MaShinada himoya to‘sig‘isiz ishlash tagiglanadi”, “Odamlami tashish
tagiglanadi” va b. Bundan tashgari ko‘rsatmalami tuzishda oldin sodir bo‘lgan
baxtsiz hodisalar to‘g‘risidagi ma’lumotlardan ham foydalanish mumkin,.ya’ni
baxtsiz hodisaga olib kelgan sabablami bartaraf etishga garatilgan tadbirlami ham
kiritish mumkin.

Ko‘rsatmadagi barcha bandlar ketma-ket tartib ragamiga ega boMishi lozim.
Tartib ragamlar ketma-ketligi ko‘rsatmada tavsiya etiladigai ish turining

texnologikjarayonlari ketma-ketligiga mos kelishi zarur.

3. Xavfsizlik texnikasi bo‘yicha ko‘rsatmaning tarkibi

Xavfsizlik texnikasi va ishlab chigarish sanitariyasi bo‘yicha ko‘rsatmalar

tarkibi asosan quyidagi boiimlardan iborat boMishi mumkin:
I. Umumiy talablar

1. Ko‘rsatmatalablari bajarilmaganligi uchun ishchining
javobgarligi.

2. Nosoz mashina va mexanizmlarda ishlashning taqgiglanishi.

3. 0 ‘zi ishlayotgan mashinada boshqa kishilarning ishlashiga ruxsat etmaslik.

4. 0 ‘ziga ishonib topshirilgan mashina-mexanizmlar, uskunalar va qurilmalar
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yordamida ularning tavsifnomasida ko‘rsatilmagan ishlar bajarilishining

tagiglanishi.

. Jarohatlanganlarga tezlikda birinchi tibbiy yordam ko‘rsatish va

ma’muriyatga sodir boigan baxtsiz hodisa bo‘yicha tezkor xabar berish

tartibi.

I1. Xavfli va zararli omillardan saqlanish

. Texnologik jarayonda sodir bo‘lishi mumkin bo'lgan xavflardan

ogohlantirish.

Mashina va mexanizmlarda. uskunalarda go'qgisdan sodir bo'lishi mumkin
boMgan xavflar to'g ‘risida ogohlantirish.

Mashina va mexanizm laming. qurilmalarning ruxsat etilgan
ko‘rsatkichlaridan (masalan: tezlik, aylanishlar soni, bosim, harorat va b.)

chetga chigishning taqgiglanishi.

. Nosoz mashinalardan foydalanishni tagiglash.
. Himoya to‘siglarini ish vaqgtida yechib qo‘yishni tagiglash.

. Ishchilar va mashina-mexanizmlar boshqaruvchilariga mashinalarning elektr

jihozlaridagi nosozliklarni to‘g‘rilashni tagiqlash.

. Ishlab chigarishdagi zararli omillarni bartaraf etish bo‘yicha tavsiyalar.
I11. Ish joyiga go'viladigan talabiar
. Ishjoyidagi tartib.
. Ishjoyini tozalash davriyligi.
. Ishjoyining yoritilganligiga qo‘yiladigan me’yor.
. Ish joyida materiallar va (yoki) tayyor mahsulotlami saqglash
tartibi.

. Mashina va mexanizmlarga texnik xizmat ko ‘rsatishdagi xavfsizlik talablari.

. Ishchi amal gilishi kerak boMgan shaxsiy gigiyena talablari.

1V. Himoya moslamalari va vositalari

. Ishjoyidagi majburiy himoya vositalari to‘plami.

. Himoyaviy saglash qurilmalari va ulardan foydalanish tartibi.
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3. Ishchining maxsus kiyim - boshiga talablar.

Yuqgorida keltirilgan tarkib umumiy holatlar uchun magbui hisoblanadi. Shu
sababli har bir ish turining o°‘ziga..xos xususiyatlarini hisobga olgan holda unga
o0 ‘zgarishlar va qo‘shimcha bandlar kiritish mumkin. Ko'rsatmalami tuzishda
mehnatni muhofaza qilish qoidalarini ishlab chigish, kelishish, yangilarini
tasdiglash, shuningdek amal qilayotganlarini gayta ko‘rib chigish va bekor
gilishning yagona tizimini belgilaydigan “Mehnatni muhofaza gilish qoidalarini
ishlab  chiqgish, kelishish va tasdiglash tartibi” to‘g‘risidagi Vazirlar
Mahkamasining 2000 yil 12 iyuldagi 267-son va 2010 yil 20 iyuldagi 153-son
garori talablarini ham hisobga olish magsadga muvofiq bo‘ladi.

Xavfsizlik texnikasi va ishlab chiqgarish sanitariyasi bo‘yicha tuzilgan
ko‘rsatmalar korxona rahbari, bosh muhandis (yoki texnika xavfsizligi bo‘yicha

muhandis) va kasaba uyushmasi qo‘mitasi raisi tomonidan tasdiglanadi.

4. Ishni bajarishga topshiriq

Ma’lum bir kasb turi uchun xavfsizlik texnikasi va ishlab’'chiqarish
sanitariyasi bo‘yicha ko‘rsatma tuzing. Ko‘rsatmani tuzish taklif etiladigan kasblar
quyidagi 5.1-jadvalda keltirilgan. Ko‘rsatmalar tarkibi yuqgorida Kkeltirilgan
bo‘limlardan iborat bo‘lishi kerak.

0 “gituvchi bilan maslahatlashgan holda ishlab chigarishda mavjud bo‘lgan,
ixtiyoriy tanlangan boshqa kasb turlari uchun ham xavfsizlik texnikasi va ishlab
chigarishi sanitariyasi bo‘yicha ko‘rsatma tuzish mumkin. Masalan, taklif
etiladigan kasblar: misgar, akkumulatorchi, bitum gaynatuvchisi, charxlovchi,
izolatsiya qiluvchi, dvigatel sinovchisi, g‘isht teruvchi, bo‘yoqchi, traktorchi-
mashinist, kompressor uskunalari mashinisti, kombayin mashinisti, quduq
parmalovchi, suv nazoratchisi, nasos uskunalari mashinisti, drenaj quvurlarini
yotqgizuvchi ishchi. Ko‘rsatmalarni tuzishda rasmiy gabul gilingan me’yoriy-
texnik hujjatlardan, qoidalardan, standartlardan hamda ushbu qo‘llanmaning

adabiyotlar gismida kfeltirilgan manbalardan foydalanish mumkin.



5.1-jadval

Ko‘rsatma tuzishga topshirig ma’lumotlari

Variantlar
Kasblar 1,10, 2,9, 3,13 4,7 511, 6, 12, 8, 17,
19 18 15. 21 16 20 14"

Ekskavator mashinisti X

Buldozer mashinisti X

Skreper mashinisti X

Kran mashinisti X

Nasos uskunalari X

mashinisti

Elektrpayvandlovchi X

Gazpayvandlovchi X

o g » w N e

Nazorat savollari

Xavfsizlik texnikasi bo‘yicha ko‘rsatmalar nima magsadda tuziladi?
Xavfsizlik texnikasi bo‘yicha ko‘rsatmalarni kimlar tuzishi mumkin?
Ko‘rsatmalar tuzishda ganday manbalardan foydalaniladi?

Ko‘rsatmalar ganday boMimlardan iborat bo‘lishi lozim?

Ko‘rsatmaning “Umumiy talablar” boMimida nimalar gayd etiladi?
Ko‘rsatmaning “Xavfli va zararli omillardan saqlanish” boMimida ganday
talablar gayd etiladi?

Ko‘rsatmada “qgat’iy tagiglanadi”, “qgat’iy bajarish talab etiladi” kabi
iboralarni ishlatish magsadga muvofigmi?

Ko‘rsatmalami kim tasdiglaydi?
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6 - AMALIY MASHG‘ULOT

MEHNAT MUHOFAZASI TADBIRLARINING IJTIMOIY- IQTISODIY
SAMARADORLIGINI HISOBLASH

Ishning magsadi: korxonada mehnat muhofazasi tadbirlarini amalga
oshirish natijasida yuzaga keladigan ijtimoiy-igtisodiy samaradorlikni aniglash

metodikasini o‘rganish.

Ishning vazifasi:

1. Mehnat muhofazasi tadbirlarining ahamiyatini o‘rganish.

2. Mehnat muhofazasi tadbirlarining ijtimoiy-igtisodiy samaradorligini
aniglash metodikasini o‘rganish.

3. Berilgan topshirigga asosan mehnat muhofazasi tadbirlarining ijtimoiy-

iqtisodiy samaradorligini aniglash’

Asosiy ma’lumotlar

Ishlab chigarishda mehnat muhofazasi tadbirlarining 0‘z vaqtida uzluksiz
amalga oshirilib borilishi, sogMom va xavfsiz mehnat sharoitini yaratishga,
ishchilarning ish unumdorligining oshishiga va natijada bir ishchi hisobiga ishlab
chigariladigan mahsulot migdorining ko‘payishiga olib keladi. Aksincha, ishlab
chigarishda mehnat sharoitiga yetarli e’tibor bermaslik ish unumdorligining
pasayib ketishiga, xavfli va zararli omillar ta’sirining kuchayishiga va natijada turli
xil jarohatlanishlar va kasb kasalliklarining kelib chigishiga sabab boMadi. Albatta,
har bir baxtsiz hodisa, u ganday ko‘rinishda bo‘lishidan gat’iy nazar ushbu
korxonaga katta iqgtisodiy, ijtimoiy va ma’naviy zarar yetkazadi.

Mehnatni muhofaza qilish tadbirlarini moliyaviy ta’minlash davlat
tomonidan, shuningdek mulk shaklidan qat’iy nazar, jamoat birlashmalari,
korxonalarning ixtiyoriy badallari hisobiga amalga oshiriladi. Mehnatni muhofaza
gilish uchun tegishli budjetlardan alohida gayd bilan ajratiladigan budjet

mablagMari mehnatni muhofaza qilishga oid davlatning aniq magsadga garatilgan
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dasturlarini bajarish uchun foydalaniladi [12]. Har bir korxona mehnatni muhofaza
gilish uchun zarur mablag‘larni jamoa shartnomasida belgilanadigan miqgdorda
ajratadi. Mehnatni muhofaza qilishga mo‘ljallangan mablag‘lami boshqga
magsadlarga ishlatish mumkin emas. Bu holat gonunda ko‘rsatilgan.

Xavfsiz ish sharoitini ishlab chigarishga joriy etish, sog‘lom mehnat
sharoitini yaratish natijasida yuzaga kelgan iqtisodiy samara hamda baxtsiz
hodisalar tufayli ko‘rilgan iqtisodiy zarar aniglanib tahlil gilingach, mehnat
muhofazasi holatini yanada yaxshilash bo‘yicha tadbirlar ishlab chiqilishi lozim.
Ushbu ishlab chigilgan tadbirlar natijasida mehnat sharoitining yaxshilanishini.
xavfli va zararli omillar ta’sirining kamaxishini hisobga olgan holda mehnat

muhofazasi tadbirlariga sarflangan mablag'lar samaradorligi aniglanadi.

1. Mehnat muhofazasi tadbirlarining maqsadi

Mehnat muhofazasi tadbirlari ishchilarning sog‘liglarini saqlash, hayotini
muhofaza qilish, baxtsiz hodisaiaming oldini olish va ish unumdorligini ko‘tarish
magsadida amalga oshiriladi. Shuning bilan birgalikda bu tadbirlar ish
sharoitlarini va maishiy sharoitlami yaxshilaydi, ishlab chigarishning iqtisodiy
samaradorligini ko‘taradi.

Mehnat muhofazasi tadbirlarining iqtisodiy samaradorligini hisoblash,
ularning ish unumdorligiga ta’sirini aniqglash va joriy qilingan tadbirlarning
iqtisodiy ko‘rsatkichlarini aniglash uchun olib boriladi.

Igtisodiy samaradorlik mehnat muhofazasi tadbirlarini joriy qilishdan
oldingi va keyingi mavjud me’yorlarni (normativlami) tagqoslash yo‘li bilan
aniglanadi.

Hisobot uchun tadbirlar joriy gilingan muddatning tugallangan birinchi yili
gabul gilinadi va qoida bo‘yicha 2 va 3 kalendar yillaridagi ishlar yangi sharoitlar
uchun qo‘llaniladi.

Mehnat muhofazasi tadbirlarining iqgtisodiy samaradorligini hisoblashda

quyidagilardan foydalaniladi [7]:



- asosiy (yoki umumiy) ko'rsatgichlar, ya’ni mehnat unumdorligining o‘sishi
(AMU), vyillik iqgtisodiy samaradorlik (S), bir vaqtdagi xarajatlami qoplash
muddati (Thv);

xususiy ko‘rsatgichlar, ya’ni ishchilar sonining nisbiy iqgtisod gilinishi
(40), ishlab chigarish hajmining o‘sishi (AA), mahsulot tannarxi elementlarining
igtisodidan keladigan foydaning o‘sishi (AF), ish yuklamasining pasayishi (4 /) va

boshqalar.

2. Mehnat muhofazasi tadbirlarining ijtimoiy-iqtisodiy
samaradorligini aniglash metodikasi
Mehnat muhofazasi bo‘yicha turli tadbirlarining ijtimoiy - iqtisodiy
samaradorligini hisoblashning bir nechta metodikasi mavjud. Quyidagi metodika
nisbatan sodda va osonligi bilan ajralib turadi:
1. Mehnat sharoitlarini yaxshilash natijasida erishiladigan yillik igtisodiy
samara (S v) quyidagicha aniglanadi:
Sy =SyM+M - ~ | (6.1)
"0
bu yerda Svu- mehnat sharoitlarini yaxshilash natijasida ish unumdorligining
ko ‘tarilishi hisobiga erishiladigan yillik igtisodiy samara, so‘m;
M - material sarf-xarajatlarning kamayishi, so‘m;
A”-mehnat sharoitini yaxshilash tadbirlarini amalga oshirishga
sarflanadigan qo‘shimcha kapital qoplamalar, so‘m;
ta - xarajatlami qoplashning me’yoriy muddati (6...8 yil).
2. Mehnat sharoitlarini yaxshilash natijasida ish unumdorligining
ko‘tarilishi hisobiga erishiladigan vyillik iqtisodiy samara quyidagicha

aniglanadi, so‘m;

(6.2)
100

bu yerda AU-mehnat sharoitlarini yaxshilash tadbirlari joriy gqilingandan

keyin ish unumdorligining ko‘tarilishi, %, (6.1 - jadval);
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N-mehnat sharoitlari yaxshilangandan keyin bitta ishchining yillik

o‘rtacha ish hajmi, so‘m;

N - ishchilaming ro‘yxat bo‘yicha yillik o‘rtacha soni.

3. Material sarf-xarajatlar kamayishi quyidagicha aniglanadi, so‘m:
M = Mk + Md, (6.3)
bu vyerda Mk-jarohatlanish va kasallanishlarning kamayishi natijasida
erishiladigan mablag* igtisodi, so‘m;

Mj - ish unumdorligining oshishi natijasida ta’mirlashga, elektr
energiyasi va boshqgalarga sarf-xarajatlarning kamayishi hisobiga
ustama xarajatlarning shartli o'zgarmas (doimiy) gismida
mablag'larning iqtisod qgilinishi. so'm.

4. Jarohatlanishlar va kasallanishlarning kamayishi natijasida olinadigan
mablag' iqtisodi quyidagicha aniglanadi:

Mk =(Dk]- D k2)-YkK, (6.4)

bu yerda IDk.. Dk2- inos ravishda mehnat sharoitlarini yaxshilash tadbirlarini
joriy gilishdan oldin va keyin yil davomida ish vaqtining yo“‘qotilishi,
kun;
Yk -jarohatlanishlar va kasallanishlar natijasida ishlab chigarishda
ko‘riladigan kunlik o‘rtacha zarar migdori, so‘m.
5. Kunlik o‘rtacha zarar migdori quyidagicha aniglanadi:
Yk = YK\+ Y2 + YK3 + + M5+ "6 +- + Yo (6-5)
bu yerda - vagtinchalik ish qobiliyatini yo‘qotganlarga to‘lanadigan kunlik
mablag4to ‘lovlari migdori, so‘m;

YK2 - ishlab chigarishda jarohat olgan yoki kasallangan shaxslaming

regressiv davo-arizalariga korxona hisobidan gilinadigan kunlik
toMovlar, so‘m;
Yk- -nogironlik bo‘yicha kunlik nafaga to‘lovlari, so'm;

~rnahsulot ishlab chigarish hajmining kamayishi sababli kunlik

yo‘qgotishlar, so‘m;
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YK5 - xodimlami qayta tayyorlashga ketgan kunlik xarajatlar, so‘m;

Yk6 -q o ‘shimcha ishchilarni ushlab turishga sarflangan kunlik xarajatlar,
so‘m;

Yh -boshqa kunlik xarajatlar, so‘m.

6. Ish unumdorligining go‘tarilishini (AU) quyida keltirilgan 6.6-ifoda
orgali berflgan statistik ma’lumotlardan foydalanib aniglash mumkin, yoki maxsus
metodika [7] bo‘yicha quyida Kkeltirilgan 6.1-jadval ma’lumotlarini qo‘llab

aniglash mumkin:
AU =U]-U 2, (6.6)
bu yerda U\ -tadbirlarni amalga oshirishdan oldingi ish unumdorligi, %;
U2-tadbirlar amalga oshirilgandan keyingi ish unumdorligi, %.

7. Jarohatlarrishlar natijasida korxona tomonidan ko‘riladigan vyillik

iqtisodiy yo‘qotishlar ( Yy )quyidagicha aniglanadi:
Yy =(Q,bJy +1,28Dy)Z0+8Jy +1,86Dy (6.7)

bu yerda Jy —yil davomida yuz bergan jarohatlanishlar soni, ta;
Dy -jarohatlanishlar natijasida vaqgtincha ish qobiliyati yo‘qotilgan
kunlaming yil davomidagi yig‘indisi, kun;
Z,, -jarohatlangan ishchilarning o‘rtacha kunlik ish maoshi, so‘m;

y za+zh+Zd+-+Zj
Jy
bu yerda Za,Zh, Zd,...,Zi- jarohatlangan har bitta (a, b, d...i) ishchining kunlik
ish maoshi, so‘m.
8. Nogironlik va o‘lim bilan tugagan baxtsiz hodisalar natijasida
ko‘riladigan shartli material yo‘qgotishlar ( ) quyidagicha aniglanadi:
Ym =ZhKh +Z,,K,,, (6.9)
bu yerda Zh - baxtsiz hodisa natijasida halok bo‘lgan ishchining o‘rtacha oylik ish

maoshi, so‘m;



Ad, -halok bo'lganning qarilik pensiyasi olishigacha qolgan oylari soni, ta;

Zn-baxtsiz hodisa natijasida nogiron bo‘lib golgan ishchining o‘rtacha

oylik maosjii, so‘m;

Kn - nogiron bo‘lib golganning qgarilik nafagasi olguncha golgan oylar soni.

9. Baxtsiz hodisa natijasida ish qobilivatini

1..3 kungacha vo'gotishlar

tufayli ko‘riladigan iqtisodiy zarar quyidagicha aniglanadi:

bu yerda Il)yi -

T/r

1

yv.3=0,3D;,3(Z0o + 6,2),

(6.10)

ish gobiliyati yo'qotilgan kunlar yig'indisi. kun.

6.1-jadval

Mehnatni ilroiy asosda ushkil etisii rcjasini tatbiq etishda
niehna! muhofa”asi tadbirlarning taxminiy samaradorligi

Tadbirlar

2
Mehnat va dam olishning
fiziologik asoslangan tartibini
tatbiq qilish

Insonning ruhiy-fiziologik
xususiyatlarini hisobga olgan
holda mehnat maromini (ritmini)
tartibga solish

Fiziologik ko‘rsatkichlar asosida
ish o'mini ogilona

tashki Jashtirish

Fiziologivaga asoslangan fizik
mashqlar majmuasini tatbiq
gilish

Ishlab chigarish xonalarini
to'g'ri rejalashtirish va bo‘yash,
uskunalar rangini to’g'ri tanlash
Yoritishni to'g'ri tanlash va
yoritish asbobiarini to'g'ri
jovlashtirish

Vlehnat

unumdor-

ligining

oshishi, %

3

15... 25

17...20

10...12

10...14

10...15

Inson holatiga ta’siri

4

Insonning nerv, yurak-_
tomir, nafas olish va
muskul tizimlari
ko'rsatkichlari yaxshilanadi
Oliy nerv tizimi va ish sifati
yaxshilanadi

Ishchining charchashi va
jarohat olishi kamayadi.
Harakatlanish anigligi
ortadi.

Ishga kirishib ketish davri
kamayadi. Ish sifati oshadi

Ishdan gonigish hissi
oshadi. Nerv tizimi liolati
yaxshilanadi

Ish sifati oshadi. bosh
og'riglari yo'goladi,

charchash kamavadi.



6. I- jadval davomi

1 2 4
7 Shovqinni sanitar me’yorlar 4..10 Charchash kamayadi, bosh
talabi darajasigacha kamaytirish og‘rigi va asabiylashish
pasayadi
8 Yuqori temperaturani (30...35 10..18  Termoregulatsiya jarayoni
°C) pasaytirish va suv-tuz  almashishi
yaxshilanadi

3. Ishni bajarishga topshiriq

Ishlab chigarish korxonasida mehnatni muhofaza gilish bo‘yicha tashkiliy,
sanitar-gigiyenik va texnik chora-tadbirlari rejalashtirilgan. Korxonada bu
kompleks tadbirlami to‘la va mukammal ravishda amalga oshirish natijasida uning
tomonidar®olinadigan ijtimoiy-igtisodiy samaradorlik ko‘rsatkichlarini hisoblang.

Korxona  tomonidan ko‘riladigan ijtimoiy-igtisodiy ~ samaradorlik
ko‘rsatkichlarini hisoblashda quyidagi 6.2 - jadvalda keltirilgan ma’lumotlardan
foydalaning. Jadvaldagi ma’lumotlar varianti talabaning guruh jurnalidagi tartib

ragamiga bog‘liq holda olinadi.

4. Toshirigni bajarish tartibi:

1. Ishning mavzusi, magsadi, asosiy tushunchalar, hamda asosiy formulalar
bilan tanishib chiging.

2. Umumiy ma’lumotlar, 1, 2 va 3 - bo‘limlardagi zarur ma’lumotlami
daftaringizga kiriting.

3. 3-bo‘limdagi topshirig matnini daftaringizga tushiring.

4. 6.2-jadvaldan o0‘z variantingiz bo‘yicha hisoblash uchun birlamchi
ma’lumotlarni daftaringizga kiriting.

5. Berilgan ma’lumotlarga asosan 2-bo‘limdagi 6.1 .. 6.10 ifodalardan
foydalanib topshiriq shartini bajaring.

6. Xulosa giling.



6.2 - jadval

Mehnat muhofazasi tadbirlarining ijtimoiy-iqtisodiy samaradorlik
ko‘rsatkichlarini hisoblashga topshiriq ma’lumotlari

Ko‘rsatkichlar

1

Korxonadagi ishchilarning yillik
o‘rtacha soni. J1.odam.
Korxonada bir yiklagi
jarohatlanishlar soni. Jv, ta

Jarohatlanishlar tul'ayli vaqtincha
ish qobiliyati yo‘qotilgan
kunlarning yil davomidagi
yig'indisi, £ , kun

Baxtsiz hodisa natijasida ish
qobiliyatini 1..3 kungacha
yo‘gotishlar natijasida yig‘ilgan
kunlar soni, Dv3. kun.
Jarohatlangan ishchilarning
o‘rtacha kunlik ish maoshi (280
ish kuni hisobida), Z,,, ming
so‘m.

Baxtsiz hodisalar natijasida halok
bo‘lganlar soni, J/,,ta.

Baxtsiz hodisalar natijasida
nogironbo‘libgolganlar soni, Jn,
ta.

Baxtsiz hodisa natijasida halok
bo‘lgan ishchining o‘rtacha oylik
ish maoshi, Zh, ming so‘m.
Halok boiganning qgarilik
pensiyasi olishgacha golgan oylari
soni, A, ta.

Baxtsiz hodisa natijasida nogiron
bo‘lib golgan ishchining o‘rtacha
oylik maoshi, Z,,, ming so‘m.

10,
19

850

120

15

12,7

425

265

325

70

870

95

12

15,5

350

390

250

3,
13.
15

960

130

18

13,8

300

120

180

Variantlar
4, 5,
7, 11
21 16
5 6
970  750-
7 6
140 95
17 14
12,6 11,8
1 1
1 1
250 280
130 290
220 230

12,
20

820

102

13

13,0

320

140

300

17,
14

975

115

16

14,5

380

320

350



6.2-jadval davomi

1 2 3 4 5 6 7 8
Nogiron bo‘lib golganning garilik 360, 320 400 450 620 550 280
nafaqasi olguncha golgan oylar
soni, Kn, ta.

Mehnat sharoitlarini yaxshilash 12 14 16 18 17 19 20
tadbirlari joriy gilingandan

keyin ish unumdorligining

ko‘tarilishi, AU, %

Mehnat sharoitlari 310 280 330 350 400 325 270
yaxshilangandan keyin bitta

ishchining yillik o‘rtacha ish

hajmi, A, min. so‘m;

Mehnat sharoitlarini yaxshilash 160 155 190 185 176 186 180
tadbirlarini joriy gilishdan oldin

yil davomida ish vaqtining

yo‘qQt-ilishi, DK\’ kun. . 1. 7

Mehnat sharoitlarini yaxshilash 120 95 130 140 95 102 115
tadbirlarinijoriy gilishdan keyin

yil davomida ish vaqtining

yo‘qotilishi, Di2,kun.

Jarohatlanishlar va kasallanishlar 540 450 720 630 545 450 650
natijasida ishlab chigarishda

ko‘riladigan kunlik o‘rtacha zarar

miqdori, Yk, ming so‘m.

Ish unumdorligining oshishi 600 650 760 800 950 690 800
natijasida ta’mirlashga, elektr

energiyasi va boshqalarga sarf-

xarajatlaming kamayishi hisobiga

ustama xarajatlaming shartli

o‘zgarmas (doimiy) qgismida

mablag‘larning iqtisod gilinishi,

Md, ming so‘m.

Mehnat sharoitlarini yaxshilash 2,5 1,8 1,9 2,0 2,4 2,2 2,3
tadbirlarini amalga oshirishga

sarflanadigan qo‘shimcha

kapital qoplamalar, K, min.

so‘m.

Xarajatlarni qoplashning me’yoriy 6 7 8 7 6 8 7
muddati, t,,, yil.
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Nazorat savollari

. Mehnat muhofazasi tadbirlarining ganaga ahamiyati bor?

. Mehnat muhofazasi tadbirlarini o‘tkazi'shning magsadi nima?

. Mehnat sharoitlarini yaxshilash natijasida erishiladigan yillik iqgtisodiy
samara ganaqa aniqlanadi?

Mehnat sharoitlarini  yaxshilash  natijasida ish unumdorligining
ko‘tarilishi hisobiga erishiladigan vyillik igtisodiy samara ganaga
aniglanadi?

Material sarf- xarajatlarning kamayishi ganaqga aniqglanadi?

. Jarohatlanishlar va kasallanishlarning kamayishi natijasida olinadigan
mablag" iqtisodi ganaqga aniglanadi?

. Jarohatlanishlar natijasida korxona tomonidan ko‘riladigan yillik igtisodiy
yo‘gotishlar ganaga aniglanadi?

. Nogironlik va oiim bilan tugagan baxtsiz hodisalar natijasida ko‘riladigan
shartli material yo“‘qotishlar ganaga aniglanadi?

Baxtsiz hodisa natijasida ish qobiliyatini 1...3 kungacha yo“‘gotishlar tufaylj

ko‘riladigan iqtisodiy zarar ganaqga aniqglanadi?
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7- AMALIY MASHG'ULOT

ISHLAB CHIQARISH XONALARI UCHUN ZARURIY HAVO
ALMASHTIRISH JADALLIGINI HISOBLASH

Ishning magsadi: ishlab chigarish xonalari uchun zaruriy havo
almashtirish jadalligini,  zararli omilning turiga bogiiq ravishda, hisoblash

uslublarini o‘rganish.'

Ishning vazifasi:

1. Ishlab chigarish xonalarida havo almashtirishning ahamiyatini o ‘rganish.

2. Ishlab chiqarish xonalari uchun zaruriy havo almashtirish jadalligini
hisoblash uslublarini o‘rganish.

3. Berilgan topshiriglarga asosan ishlald chigarish xonalari uchun zaruriy havo

almashtirish jadalliklarini hisoblash.

Asosiy ma’lumotlar

Suv va qishloq xof-aligi qurilishida, tuprog ishlarida va boshga juda ko‘p
ishlarni bajarish chog‘ida ko‘p migdorda mineral va organik chang hosil bo'ladi.
Gaz va bug‘ esa akkumulyatorlami ta’mirlash va zaryadlash, temirchilik, elektr va
gaz payvandlashda, galvanik tiklash, yuvish va bo‘yoqchilik xonalarida yuzaga
kelishi mumkin.

Zararli moddalarning inson hayotiga va sog‘lig‘iga zararli ta’sirini bartaraf
qilish uchun ularning havodagi konsentratsiyasi, ya’ni 1 m3 havo tarkibidagi
massasi (milligrammda) sanitar me’yoriy hujjatlar tomonidan me’yorlanadi. Bu
me’yorlar  zararli  omilning havodagi yo‘l qo‘yiladigan eng yuqori
konsentratsiyalari (EYuK) deb ataladi. Hozirgi vaqtda deyarli 1300 ta modda
uchun EYuK ishlab chigilgan (7.1 - ilova).

Ishlab chiqarish xonalarida texnologik jarayonlarni bajarish vaqtida ajralib
chigadigan issiglik va suv bug‘lari hisobiga havo temperaturasi va nisbhiy

namligining oshib ketishi yoki boshqga sabablar tufayli past darajada bo‘lishligi
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ham ishchilar sog‘ligi, ish unumdorligiga va jarayonlar kechishiga o‘z ta’sirini
ko‘rsatadi. Shu sababli yuqorida keltirilgan me’yoriy hujjatlar tomonidan xonadagi
havo (mikroiglim) ko‘rsatkichlari ham me’yorlangan (7.3- ilova).

Suv xofaligi ishlab chigarishidagi ish o‘rinlarida va xonalarida zararli
omillar yuzaga kelishini butunlay bartaraf gilish hozirgi vaqtda texnik va igtisodiy
jihatdan amalga oshirib boimaydigan masaiadir. Shu sababli zararli moddalarning
konsentratsiyasini va mikroiglim ko'rsatkichlarini ish o‘rinlarida hamda xonalarida
sanitar me’yoriy hujjatlar va standartlar talablari darajasida ushlab turish uchun,
ya'ni ishlovchilarni ulardan himoya qilish magsadida. turli chora-tadbirlarni
amalga oshirish zarur bo'ladi. Hozirda keng mig>osda qoilaniladigan, texnik va
igtisodiy jihatdan amalga oshirish osonroq bo'lgan tadbir mavjud. Bu - ishlab
chigarish xonasining ifloslangan havosini tashqi toza havo bilan almashtirib
turishdir. Bu jarayon tabiiy (aeratsiya) va sun’iy (mexanik) havo almashtirish

qurilmalari yordamida amalga oshiriladi.

1. Ishlab chigarish xonalarida havo almashtirishning
ahamiyatini o‘rganish

Ishlab chigarish xonalarida havo almashtirish havo almashtirishlar soni -
K bilan tavsiflanadi va aniglanadi [8]:

K = L/Vx, (7.2)
buyerda: L-havo almashtirishjadalligi, m3/soat:
W& - xonaning hajmi, m3.

Havo almashtirishlar soni K xonadagi havoni bir soatda necha marta
almashtirish kerakligini ko‘rsatadi. Ba’zibir ishlab chigarish xonalari uchun havo
almashtirishlar soni me’yorlangan (7.2 -ilova).

Yugorida keltirilgan (7.1) ifodani L ga nisbatan yechsak xona uchun zaruriy

havo almashtirish jadalligini topamiz:

L=K-VX m3soat (7.2)
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Havo almashtirish jadalligini koeffitsient K orgali aniglashga faqat
me’yoriy hujjatlarda ko‘rsatilgan hollardagina ruxsat etiladi, boshga holatlarda

esa amalda aniglangan ma’lumotlar asosida maxsus kgq‘rsatmalarga amal qilib

formulalar yordamida hisoblanadi.

2. Ishlab chigarish xonalari uchun zaruriy havo almashtirish
jadalligini hisoblash uslublari

Ishlab chiqarish xonasi uchun zaruriy havo almashtirish jadalligi shu
xonada yuzaga keladigan zararli omillarning turiga va ularning yuzaga kelish
jadalligiga bog‘lig holda aniglaniladi. Zararli omillarning xonada yoki ish o°‘rnida

yuzaga .kelish jadalliklari ularning turiga £0%g'lig ravishda maxsus ifoda va

formulalardan aniglanishi mumkin.

Ishlovchilarga zararli ta’siri ishlab chigarish xonalarida havo almashtirish
bilan bartaraf gilinadigan omillarga quyidagilar kiradi: 1) ortigcha issiglik; 2)

ortigcha namlik; 3) turli gazlar va bug‘lar; 4) har xil changlar va aerozollar.

2.1. Zararli omil ortiqcha issiglik boMganda havo almashtirish jadalligi

/., quyidagi ifodadan topiladi, [1]:
L=—A—T, m3soat (7.3)

bu yerda Qoj - ortigcha issiglikning xonada hosil bo‘lish jadalligi, kJ/soat;
¢ - havoning o‘rtacha solishtirma issiglik sig‘imi, 1 kJ/(kg- °C);
p, - tashgaridagi havoning zichligi, kg/m3;
tx, 1 - mos ravishda xona ichkarisidagi va tashgaridagi havo

temperaturalari, (°C).

Tashqaridagi havoning zichligi maxsus jadvallardan yoki tashqgi havoning

o‘lchab topilgan temperaturasi va bosimiga bog'lig holda quyidagi ifodadan

aniglanishi mumkin:
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(7.4)

bu yerda. P, - tashgaridagi havoning o‘Ichab topilgan bosimi, mm.sim.ust.

2.2.  Zararli omil bug‘, gaz (yoki chang) bo‘lsa havo almashtirish

jadalligi Lg (yoki Lch) quyidagi ifodadan topiladi:

m7 soat (7.5)
AT.K  4lx

bu yerda \onada zararli moddaning igaz yoki chang) yuzaga kelish
jadalligi, mg/soat:
Yt k- zararli moddaning xona havosi tarkibida me’yor bo'yicha vo‘l
go‘yiladigan eng yuqori konsentratsiyasi, mg/mJ, (7.1 - ilova);
glx- zararli moddaning tashqgaridan ichkariga kirayotgan havodagi

konsentratsiyasi, mg/m3.

2.3. Zararli omil ortigcha namlik bo‘lsa havo almashtirish jadalligi Ln

quyidagi ifodadan topiladi:

(7.6)

bu yerda w, - xonadagi suv bug‘i hosil giluvchi manbalar soni, dona;
dj - bitta manbada suv bug*‘i hosil boMish jadalligi, g/soat;
p, - tashqaridagi havo zichligi, 7.4 - ifoda orqali topiladi, kg/m3;
dx, dt - mos ravishda xonadagi va tashqaridagi 1 kg havo tarkibidagi suv
bug‘i miqdori, g/kg, (havo temperaturasi va nisbiy namligiga bog‘liq

holatda 7.4 -ilovadan olinadi).

Agarda xona havosining nisbiy namligi oldindan ma’lum bo‘lsa havo

almashtirish jadalligi quyidagi ifodadan topiladi:
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bu yerda"<x, (p,- mos ravishda xonadagi va tashgaridagi havoning nisbiy
namliklari, % ;

gmx, qm-—mos ravishda, temperaturalariga bog‘lig holatda, xonadagi va

tashqaridagi havoda bo‘lishi mumkin bo‘lgan suv bug‘ining eng

yugori miqdori, g/kg, (7.5-ilova).

2.4. Ishlab chigarish xonasida bir vaqtning o‘zida bir nechta zararli
omil yuzaga keladigan holat.

Ishlab chiqarish xonasida bir vagtning o‘zida bir nechta zararli omil yuzaga
keladigan"’Bo‘lsa havo almashtirish jadal ligin-i har"*-bit‘fasi;ﬂlclljn alohidd'-
hisoblanadi. Agarda yuzaga keladigan zararli omilning inson sog‘ligi va ish
unumdorligiga salbiy ta’sir qilish xususiyati har xil yo‘nalishda boisa keyingi
hisob-kitoblar uchun hisoblab topilgan eng katta havo almashtirish jadalligi
olinadi. Agarda moddaning organizmga zararli ta’sir gilish xususiyati bir xil
yo‘nalishda  bo‘lsa, keyingi hisoblashlar uchun ulaming havo almashtirish

jadalliklari yig“‘indisi olinadi.

2.5. Mexanik havo almashtirish tizimi uchun umumiy havo sarfi
quyidagi ifodadan aniglanadi:

Kerakli barcha xonalarda havo almashtirish jadalliklari topilganidan keyin
ularning yig“‘indisi, ya’ni mexanik havo almashtirish tizimi uchun umumiy havo
sarfi (Z.,,) aniglanadi:

n

LU= Z LXI, m3soat (8)
/=1
bu yerda Lx - i sonli ishlab chigarish xonasi uchun havo almashtirish jadalligi,

m3soat.

i - ishlab chigarish xonalarining tartib ragami, i=1...n.



3. Ishlab chigarish xonalarida zaruriy havo almashtirishni
hisoblash uchun topshiriglar

3.1. Hisoblashga 1-topshiriqg.

Ta’mirlash korxonasining detallami yuvish xonasida w, ta vanna ishlatiladi.
Ularning har bittasidan ~.g/soat miqdorida suv bug‘i hosil bo‘ladi. Tashgaridagi
va ichkaridagi havo temperaturalari va nisbiy namliklari topshiriglar jadvalida
variantlar bo‘yicha keltirilgan. Shu xonada ortigcha namlikni yo‘qotish uchun
zarur bo'ladigan h.avo almashtirish jadalligini 7.1 -jadval ma’lumotlari asosida

aniglang.

7.1 -jadval
Havo almashtirish jadalliklarini hisoblashga |1 topshirig ma’lumotlari
Variantlar
Ko‘rsatkichlar 1,10, 2,9 3,13 4,7 511, 6 12, 8, 17,
19 18 15, 21 16 20 14
Vannalar soni, m,, dona 2 3 1 4 3 2 4
Har  bir vannada suv
bug‘ining  hosil  boMish © "o "o ° ‘o 0 o
jadalligi, djt g/soat ur N 0o Os
Xona havosi:
temperaturasi, tx, °C 20 22 24 25 18 17 20
nisbiy namligi, <. % 80 75 72 71 32 81 78
Tashqi havo:
temperaturasi, t,, °C 15 18 19 20 13 12 14

nisbiy namligi, <p,,% 45 44 44 43 41 40 44

Tashqgaridagi havoning
oichangan  bosimi, Pn 720 725 730 728 721 727 724
mm.sim.ust.

3.2. Hisoblashga 2-topshiriq

Suv va gishloq xojaligi mashinalarini ta’mirlash korxonasining ta’mirdan
chiggan karburatorli ichki yonuv dvigatellarini chinigtiradigan xonasi havosi

tarkibida uglerod oksidi (CO) miqgdorini talab darajasida ushlab turish, hamda hosil
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boMgan ortigcha issiglikni bartaraf gilish uchun zarur boMadigan havo almashtirish
jadalliklarini hisoblang. Chinigtirilayotgan dvigatellarda hosil boMgan goldiq
gazlarning..4J foizi so‘ndirgichga ulangan mahalliy havo so‘rish qurilmasi orqali
tashgariga haydab yuboriladi, Q foizi esa xona havosi tarkibiga targaladi.
Topshirigni hisoblash uchun birlamchi maMumotlar 7.2 - jadvalda variantlar

bo‘yicha berilgan.

7.2 - jadval

Havo almashtirish jadalliklarini hisoblashga 2-topshiriqg ma'lumotlari

Variantlar

5]
-
Ko‘rsatkichlar g"é’ 110 29 133 i |?|4 162 187
1 19 18 15 w2l 16 --20 14
1 2 3 5 6 7 8 9
Xonadagi dvigatellar soni, n 6 7 9 8 9 7 5
dona.
Dvigatelning ishchi hajmi, 3 4 5 3 4 5 4
1 (dma3) v
Dvigatelping ishlash X 60 50 45 50 50 60 50
vaqti, min.
Qoldiq gazlar tarkibidagi
CO miqdori, %. Yco 3 3,5 4 3 4 3 3,5

CO xona havosiga

targaladigan gismi, %. Q 20 15 17 15 16 12 18

Ortigcha issiglikning

xonada  hosil  boMish 8 3 s 8 8 3 3

. .. o o o Q o o

jadalligi, kJ/soat. Q §4 2 10 o) & e =
<Y o~ o~ N ™ N o~

Havo temperaturasi, °C:

xonadagi %, 32 36 38 36 39 37 34

tashqaridagi t 20 22 23 22 24 24 21

Tashqgaridagi havoning

oMchangan bosimi, 727 731 726 721 729 718 719

¢ P,
mm.sim.ust.



4. Hisoblashlarni bajarishga umumiy ko‘rsatmalar

4.1. 1- topshirigni bajarishga ko‘rsatmalar:

4.1.1. Birinchi topshiriq shartini va 7.1-jadvaldan variantlar bo‘yicha berilgan
miqgdorlami ko‘ch'irib yozing.

4.1.2. (7.4), (7.5) yoki (7.6) formuladan foydalanib topshirigni ycching.

4.2. 2- topshirigni bajarishga ko‘rsatmalar:
4.2.1. Ikkinchi topshirig shartini va variantlar bo‘yicha miqgdorlarni 7.2 -jadvaldan
ko‘chirib yozing.
4.2.2. Bitta icliki yonuv dvigatcli ishlashi vaqtida hosil boMadigan qoldiq gazlar

miqdorini (Bdy ) quyidagi ifoda orqali aniglash mumkin [3]:

Bch,~{A +B-Vn)qco-T-60m -\ kg/soat (7.8)

bu yerda .1 va B - o°‘zgarmas koeffitsientlar, karburatorli dvigatellar
uchun A=9, 5=12;
Vn - dvigatelning ishchi hajmi, 1 (dm3);
®Jo ~ 4°'diq gazlar tarkibidagi SO hajmiy miqgdori, %;
r - dvigatelning ishlash vaqti, min.
4.2.3. Uglerod oksidining xona havosi tarkibida yuzaga kelish jadalligini (Gt0)

quyidagicha hisoblash mumkin:
Geoo= 106 -«Sa,-Q /100, mg/soat (7.9)
4.2.4. Havo almashtirish jadalligini (Lg) (7.5) ifoda orqali toping.

4.2.5. Tashgaridagi havoning zichligini (7.4) ifoda orqgali aniglang.

4.2.5. Ortigcha issiglikni xonadan bartaraf gilish uchun zarur boMadigan havo

almashtirish jadalligini (L,) (7.3) ifodadan foydalanib toping, m3soat.

4.2.6. Bajarilgan ishlar bo‘yicha xulosa qiling.



7.1-ilova

Ba’zibir zararli moddalarning ish zonasi havosi tarkibidagi
yo‘l go‘yiladigan eng yuqgori konsentratsiyalari (EYuK), mg/m3

Xavfli-  Asosiy

Tir Moddaning nomi EYuK lik agregat
sinfi holati
1 2 3 4 5
1  Ammiak 20 4 b
2 Aseton 200 4 b
3 Yoqilg‘i benzin (uglerodga nisbatan) 100 4 b
4 Uglerod oksidi 20 4 b
5 Simob 0,01 1 b
6 Qo‘rg‘oshin va bhirikmalari 0,01 1 a
7. Sulfat kislota - ... 1 ., 2- b e
8 Xlor ‘ . 1 - b
9 Soda . 2 3 a
10 Skipidar 300 4 b
11 Fenol . 0,3 2 b
12 Benzol 20 m 4 b
13 Kerasin 300 4, b
14 Ksilol 30 3 b
15 Metil spirt 50 3 b
16 Mishyakli vodorod 0,3 2 b
17 Naftalin 20 4 b
18 Nitroksilol 5 2 b
19 Nitroetan 30 4 b
20 Tamaki 1 2 a
21 Choy 3,0 3 a
22 Kobalt va kobalt oksidi 0,5 2 a
23 Marganets 0;3 2 a
24 Mis 1 2 a
25 Nikel va oksidlari 0,2 2 a
26 Nikel tuzlari 0,005 1 a
27 Cho‘yan 6 4 a
28 Polietiien (past bosimli) 10 3 a
29 Poliformaldegid 5 3 a



7.1-ilova davomi

1 2 3 4 5
30 Don changi 2 4 a
31  Ko*mir vatuproq changi 4 4 a
32 Tarkibida 10 % dan ko‘p Si02, bo‘lgan 2 4 a
paxta. kanop vaj'un changi
33 Tarkibida 2..10 % SiO: bo‘lgan paxta, 4 4 a
kanop vajun changi
34 Tarkibida 2 % kam Si02 bo‘]gan paxta, 6 4 a
kanop vajun changi
3? Semcnt. apatit 6 4 a
36 Asbest 4 a
Eshitma: a - aerozol; b - bug‘\a (yoki)-gazlar; b +a - bug" (gaz) va aerozol
aralashmasi.
7.2-ilova
-'iiirish sonining (livmati
Havo almashti-
TV Xonaning nomi . .
rish soni (A")
1  Dastgohlarjoylashgan xona 2.3
2 Motorlami ta’mirlash xonasi 1,5..2
3 Kavsharlash xonasi 3.4
4  Payvandlash xonasi 4..6
5 Temirchilik xonasi 4.6
6 Yoqilg‘i uzatish asboblarini ta’mirlash xonasi 15..2
7 Dvigatellami sinash xonasi 2.3
8  Yuvish xonasi 2...3
9  Duradgorlik xonasi 2
10 Ma’muriy - idora 15
11 Majlislar xonasi 10
12 Chekish xonasi 10



7.3-ilova
Ishlab chigarish xonalari uchun mikroiglim ko‘rsatkichlarining
me’yorlari [GOST 12.1.005 - 88 (2004) bo‘yicha]

Magfcul me’yorlar Yo‘l go‘yiladigan me’yorlar
ago. TeTPTE Mg Tempers S Havoring v
riyalari ‘ tezligi, m/s, Doiisr:iy Ec?‘ilrrr:;/ namligi?/%, tezligi,
katta emas orinla- gan ish katta emas m/s.
rida  o‘rinla-
rida
Yilning sovuq davri uchun
la 22-24 0,1 21-25 18-26 75 0,1 kichik
Ib 21-23 0,1 20-24 17-25 75 0,2 kichik
lla 18-20 , - 02 17-23 1524« .75 0,3 kichik
lib 17-19 0,2 15-21 13-23 75 0,4 kichik
1l 16-18 0,3 13-19 12-20 75 0,5 kichik
Yilning issiq davri uchun
la 23-25 0,1 22-28 20-30 55; 28 °C da 0,1-0,2
Ib 22-24 0,2 21-28 19-30 60; 27 °C da 0,1-0,3
lla 21-23 0,3 18-27 17-29  65; 26 °C da 0,2-0,4
lib 20-22 0,3 16-27 15-29 70; 25 °C da 0,2-0,5
1 18-20 0,4 15-26 13-28  75; 24 °C da 0,2-0,6
Izoh: 1. Hamma ish kategoriyalari uchun havoning eng magbul nisbiy namligi
40...60%.

2. Sutkalik o‘rtacha temperatura +10 °C va undan yuqori bo‘lsa yilning issiq
davri deyiladi, aksincha bo‘lsa yilning sovuq davri deyiladi.

3. Yilning issiq davridagi havoning katta tezligi yuqori temperaturaga,
kichigi esa - past temperaturaga mos keladi. Oralig temperaturalar uchun havoning
harakat tezligini interpolyatsiya usulini qo‘llab aniglash mumkin.

4. Ishchi smena davomida ko“chib ishlaydigan bo‘lsa qaysi ish o‘rnida ish
vagtining ikki soat va undan ko‘proq vaqtini o‘tkazadigan bo‘lsa shu ish o‘rni

asosiy ish o‘rni deyiladi.



7.4-ilova.

1 kg havodagi suv bug‘ining migdori
(normal bosimda temperatura va nisbiy namlikka bog‘liq ravishda)

Tempe- Normal atmosfera bosimida suv bug‘ining havodagi miqdori,
ratura, g/kg havoda
°C Nisbiy namlikka bog‘liq ravishda, %

80 75 70 65 60 55 50 45 40 35
1 n 31 29 26 24 22 20 18 16 14
5 42 40 37 34 32 29 26 24 21 19
10 60 56 2 49 45 41 381 34 B 26
1 64 56 52 53 44 44 40 36 32 28
12 69 65 60' 56 52 47 43 39 34 30
13 74 69 65 60 55 51 46 41 37 32

15 8,4 7,9 74 6.9 6,3 5.8 52 4.7 4,2 3,7
16 9,0 8,4 7,8 7,3 6,7 6,2 5,6 5,0 4,5 3,8
17 95 89 83 47 72 65 59 53 48 42
18 10,2 9,5 8,9 8,3 7,6 7,0 6,4 5,7 51 4,4
19 10,8 10,2 9,5 8,7 8,2 7,4 6,7 6,1 54 4,7
20 115 108 10,1 9,4 8,7 7,9 7,2 6,5 5,8 5,0
21 12,3 115 10,7 100 9,2 8,4 7,6 6,9 6,1 54
22 130 123 114 106 9,8 8,9 8,2 7,4 6,5 5,7
23 138 130 122 11,3 104 95 8,6 78 6,9 6,0
24 148 138 129 120 110 10,2 9,2 ' 83 7,4 6,4
25 156 146 13,7 12,7 11,7 10,8 9,7 8,8 7,8 6,8
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7.5-ilova.

Temperaturaga bog‘liq ravishda havoda boMishi rnumkin bo‘lgan
suv bug‘larining eng yuqori miqdori

Temperature, Havoning to‘la Temperatura, Havoning to‘la
°C to‘yingan vaqtidagi °C to‘yingan vaqtidagi
suv bug‘i migdori, suv bug‘i migdori,
g/kg g/kg
-10 1,7 24 18,8
-5 2,6 25 20,0
0 3.8 26 21.4
5 m54 27 22,6
- 67 8 28 [+ 24.0
p—
7 6,2 29 25.6
8 6,7 30 27,2
9 71 31 28.8
10 7,5 32 30,6
11 8,2 33 32,5
12 8,8 34 34,4
13 9,4 35 35,6
14. 9,9 36 38,8
15 10,6 37 411
16 114 38 43,5
17 121 39 46,0
18 12,9 40 48,9
19 13.8 41 51,7
20 14,7 " 42 51,3
21 15,6 43 58,0
22 16,8 44 61,3

23 17,7 45 65,0



A owon e

Nazorat savollari

Havo almashtirishning magsadi nimadan iborat?

Havo almashtirishlar soni ganday aniqlanadi?

Havo almashtirish jadalligi ganday aniqlanadi?

Havo almashtirish jadalligini havo almashtirishlar soni orgali aniqlash
mumkinmi?

Ishlab chigarish xonalarida ha\o almashtirish jadalligi nimaga bog'iiq holda
aniqglanadi?

Zararli omil ortiqcha issiglik bo'lsa havo almashtirish jadalligi  ganaga
ifoda bilan aniglanadi?

Zararli omil ortigcha namlik boMganda havo almashtirish jadalligi ganaga
ifoda bilan aniglanadi?

n Im vo alniaslit’l: li jadalligi ganaga ifoda
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8-AMALIY MASHG‘ULOT

ISHLAB CHIQARISH XONALARIDA MEXANIK HAVO
ALMASHTIRISHNI HISOBLASH

Ishning maqgsadi: ishlab chigarish xonalaridagi umumiy mexanik havo
almashtirishni  qurilmalarining tuzilishini va ularni hisoblash metodikasini

o‘rganish.

Ishning vazifasi:

1. Umumiy mexanik havo almashtirish qurilmalarining tuzilishini va ishlashini
o‘rganish.

2. Umumiy mexanik havo almashtirish qurilmasini hisoblash uslubini
o‘rganish. '

3. Berilgan topshiriqqga asosan ishlab chigarish xonasi uchun umumiy mexanik

havo almashtirish qurilmasini hisoblash.

Asosiy ma’lumotlar

Qishloqg va suv xofaligi ishlab chigarishidagi ish o‘rinlarida va xonalarida
zararli omillar yuzaga kelishini butunlay bartaraf gilish hozirgi vaqtda texnik va
igtisodiy jihatdan amalga oshirib bo'Imaydigan muammodir. Shu sababli havodagi
zararli moddalarning konsentratsiyasini va mikroiglim  ko‘rsatkichlarini ish
o‘rinlarida hamda xonalarida me’yoriy hujjatlar talablari darajasida ushlab turish
uchun, ya’ni ishlovchilarni ulardan himoya qilish magsadida, turli chora-
tadbirlami amalga oshirish zarur bo‘ladi. Masalan, texnologik jarayon, mashina,
mexanizm va asbob-uskunalami takomillashtirish, jarayonlami
mexanizatsiyalashtirish ~ va  avtomatlashtirish,  robotlashtirish, masofadan
boshgarish, himoyalovchi va to‘suvchi to‘siglar ishlab chigish, ishlatiladigan
zararli moddalarni kam zaharli yoki zaharsizlari bilan almashtirish, yopiq siklga

ega texnologik jarayonlar ishlab chigish va h.k.



Ishlovchilarni ishlab chigarish xonasi havosi tarkibida yuzaga keladigan
zararli moddalardan himoya qilish magsadida texnik va iqgtisodiy jihatdan amalga
oshirish. oson bo‘lgan tadbir - havo almashtirish keng migyosda qo‘llaniladi.
Bunda ishlab chiqgarish xonasining ifloslangan havosi tashqi toza havo bilan
almashtirib turiladi. Bu tadbir tabiiy (aeratsiya) va sun’iy (mexanik) havo
almashtirish qurilmalari yordamida amalga oshiriladi.

Tnbiiy 'rno almashtirish icltkaridagi va tashqgaridagi havo zichliklariga.
ya’ni havo temperaturasiga bogMiq bo‘ladi. Markaziy Osiyo sharoitida ishlab
chigarishda tabiiy havo almashtirish havoning ma’lum bir temperaturalari
oralig‘ida ishlaganligi sababli yugori samaraga ega boMmavdi. Ishlab chigarishda
asosan mexanik havo almashtirish tizimlari qo‘llaniladi. Mexanik havo
almashtirish bir gator afzalliklarga ega: xonaning har ganday nuqtasiga toza havo

- 1 41 1 <l >0l 1 *-YTtuua chigarib yuborish

h.k.

Zararli ta’siri ishlab chigarish xonalarida havo almashtirish bilan bartaraf
gilinadigan omillarga ortiqcha issiglik, ortigcha namlik, turli gazlar va bug’lar,
har xil changlar va aerozollar kiradi.

Mexanik havo almashtirish o‘giy va markazdan gochma usulda ishlaydigan
ventilatorlar va havo harakatlanadigan quvurlar yordamida olib boriladi. Mexanik
havo almashtirish umumiy va mahalliy boiadi.

Ishlab chiqgarish xonalarida mexanik havo almashtirish tizimlarining
quyidagi turlari mavjud:

- xizmat turiga qarab - asosiy va yordamchi;

- havoni harakatlantirish usuliga qarab - tabiiy (aeratsiya), sun’iy (mexanik)
va aralash;

- ta’sir gilish doirasi bo‘yicha- umumiy va mahalliy;

- havoning harakat yo‘nalishi bo’yicha - ichkariga yo‘nalgan, tashgariga

yo‘nalgan, ichkariga - tashgariga yo‘nalgan.
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Yordamchi havo almashtirish qurilmasi texnologik jarayon buzilishi
natijasida katta miqdorda zararli omillar yuzaga kelish xavfi mavjud ishlab
chigarish xonalarida qgo‘llaniladi. Masalan A, B va Ye Kkategoriyali.. ishlab
chigarish xonalarida mexanik, V, G va D kategoriyali ishlab chiqarish xonalarida
tabiiy havo almashtirish tizimlari ishlatilishi mumkin.

Zararli modda ishlab chigarish xonasi hajmiga bir tekisda targaladigan
bo‘lsa umumiy havo almashtirish usuli go‘llaniladi. Ichkariga yo‘naltirilgan havo
almashtirish usulida toza havo =zararlanish hosil boimaydigan ish zonasiga
targatilishi kerak, tashgariga yo‘naltirilgan havo almashtirish usulida esa havo
zararlanish eng ko‘p hosil bo‘ladigan joydan so'rilib tashgariga haydalanishi kerak.

Ishlab chiqarish xonalaridagi mexanik havo almashtirish qurilmalari GOST
12.4.021-75(1988) “MXST. Havo almashtirish tizimlari. Umumiy talabtar” va
QMQ 2.04.05-97 “Isitish. Ventilyatsiya va konditsiyalash” talablariga asosan
loyihalanishi va hisoblanishi kerak.

.+ Mexanik havo almashtirish tizimlariga qo‘yiladigan asosiy talablar quyida.

keltirilgan:

1. Mexanik havo almashtirish tizimlari iloji boricha kamrog maydonni va
hajmini egallashi kerak.

2. Havo so‘rish yoki targatish quvurlari texnologik jarayonlami bajarishga
to‘sqinlik gilmasligi kerak.

3. Mexanik havo almashtirish  tizimi ortigcha shovgin va titrash hosil
gilmasligi kerak.

4. Mexanik havo almashtirish tizimining o‘ziga va ayrim gismlariga xizmat
ko‘rsatish, rostlash ishlari, unumdorligini oshirish yoki kamaytirish
masalalari oson amalga oshirilishi kerak.

5. Mexanik havo almashtirish tizimining elektr uskuna va jihozlari “Elektr
uskunalari tuzilish qoidalari”(EUTQ)ga mos kelishi kerak.

6. Mexanik havo almashtirish tizimi va uni qurish-ulash ishlarining tannarxi

mumkin gadar kamroq bo‘lishi kerak.



7. Mexanik havo almashtirish tizimi kam energiya iste’mol qilib ishlashi
kerak.
8. Mexanik havo almashtirish tizimi yong‘in va portlash chigish xavfsizligi

talablarigajavob berishi kerak.

8.1 -rasm. Charxlash bo‘limining mexanik havo almashtirish tizimi (havoning
harakat yo‘nalishi bo‘yicha - «tashgaridan - ichkariga» yo‘nalgan turi):
1-havo olish shaxtasi; 2-konditsionirlash kamerasi; 3-ichkariga havo haydovchi

ventilator; 4 va 5 - havoni ichkariga haydovchi tizim quvurlari;
6- havoni targatib beruvchi moslama; 7 va 8 - havoni tashqgariga haydovchi tizim
quvurlari; 9- chang yig‘gich; 10- siklon; 11- havo so‘rish ventilatori.

1. Umumiy mexanik havo almashtirish qurilmalarining tuzilishini
va ishlashini o‘rganish

Ishlab chigarish xonalarida umumiy mexanik havo almashtirish tizimi
tarkibiga quyidagi ishchijihozlar kirishi mumkin (8.2 - rasm) [10]:
1. Agar havoning harakati tashgaridan ichkariga yo‘nalgan bo‘lsa:

- tashqi havoni gabul giluvchi klapanli jihoz;
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- tashqi havoni changdan tozalovchi filtr;

- havoni isituvchijihoz (kalorifer yoki boshga);
-.ventilator va elektr dvigateli;

- havo quvurlari tarmog°‘i;

- havoni xonaga bir me’yorda tarqatuvchi jihozlar.

2. Agar havoning harakati ichkaridan tashqgariga yo‘nalgan bo‘lsa:
- xonadagi havoni so‘ruvchi jihozlar;
- havo quvurlari tarmog‘i;
- havoni changdan tozalovchi jihoz (filtr, siklon);
- ventilator va elektr dvigateli;

- havoni tashqgariga uzatuvchi klapanli jihoz (shaxta).

8.2 - rasm. Umumiy mexanik havo almashtirish tiziminig sxemasi (3 taturdagi

havo almashtirish qurilmalarining yig‘indisi):

1-havo gqabul qiluvchi jihoz, 2-changga qarshi filtr, 3-havo namligini va

temperaturasini sozlaydigan qurilma, 4- uzatuvchi (haydovchi) ventilator, 5-

shovqin so‘ndiruvchi qurilma, 6-havo targatuvchi quvur, 7- havo targatuvchi jihoz,

8- xonadagi havo gabul giluvchi jihozlar, 9-havo so‘ruvchi quvur, 10-so‘ruvchi

ventilator, 11-tashgariga haydalayotgan havoni tozalash qurilmasi, 12-so‘ruvchi

shaxta,- 13-boshqaruvchi klapanlar, 14-retsirkulyatsjya quvuri. '



Mexanik havo almashtirish tizimlarining ventilator qurilmalarini binodan
tashgariga joylashtirishga maslahat berilmaydi. Ishlab chiqarish xonalaridagi
foydali yuzalarni kamaytirmaslik uchun. poldan 3...4 m balandlikda, maxsus
maydonchalar gilinadi va qurilmalar shu maydonchalarga joylashtiriladi. Lekin,
zarur hollarda binodan tashqgarida, maxsus jihozlangan (tomi bekitilgan, atrofi
to‘silgan) maydonchalardajoylashtirilishi mumkin.

Mexanik havo almashtirish tizimlarining harakat gilish radiusini quyidagicha
tanlab olish mumkin:

1 Agar havoning harakat tezligi 6...10 m s bo'isn -30...40 m.
2. Agar havoning harakat tezligi 6 m s kichik bu4ba —60...70 m.

Mexanik lialo almashtirish tizimlarining magistral quvurlarida havo harakat
tezligini 12 m/s gacha. tarmoq quvurlarida esa 6 m/s gacha belgilash mumkin.

Mexanik havo almashtirish tizimidagi mahalliy qarshiliklar tuiiari va
ularning ko‘rsatkichlari belgilab olinishi kerak.

Mexanik havo almashtirish tizimining soni texnologik jihozlarning ish
tartibiga va yuzaga keluvchi zararli omillarning turiga bogMig. Masalan, issiq gaz,
chang va namlikni so‘rish uchun har bittasiga alohida havo so‘rish tizimlari

gilinishi kerak.

2. Umumiy mexanik havo almashtirish qurilmasini hisoblash

Ishlab chigarish xonasi uchun mexanik havo almashtirish tizimni
hisoblashning bir qator uslublari mavjud. Hisoblashning maxsus jadvallari va
nomogrammalari mavjud bo‘lib, berilgan havo almashtirish jadalligi asosida havo
quvurlari diametrlarini va ventilator unumdorligini aniglash imkoniyatini beradi.
Barcha mexanik havo almashtirish qurilmalarini hisoblash asosida taxminiy usullar
yotadi. Ular turli koeffitsientlar kiritish bilan mexanik havo almashtirish
unumdorligiga ta’sir qiluvchi omillarni hisobga olishga asoslangan. Hisob
fornuilalariga qancha ko‘p koeffitsientlar kiritilsa, ular shuncha ko‘p omillarni

hisobga oladi va hisoblashlar aniqroq natijalarni beradi.



Lekin, ba’zibir holatlarda, bir nechta omillarni yoki ulardan eng muhimlarini
hisobga oluvchi, umumlashtirilgan koeffitsientlarni o0‘z tarkibiga oluvchi
formulalarni qo‘llashga yo‘l qo‘yiladi. Bunday usullaming qo‘llanilishiga sabab
shuki, amalda har ganday hisoblangan, loyihalangan va qurilgan mexanik havo
almashtirish tizimining haqiqiy unumdorligi uni ishga tushirish oldidan, hamda
ishlatilish jarayonida tekshiriladi. Agarda tekshirish natijasida aniglangan
kattaliklar talabga javob bermasa, ular ventilator qurilmasining unumdorligini
0 ‘zgartirish bilan bartaraf etiladi.

Mexanik havo almashtirish tizimi taxminan quyidagi ketma-ketlikda hisob
gilinadi [7]:

1 Havo so‘rish qurilmasi tizimi sxemasi hamma elementlami (burchaklar,
o‘tishlar, jalyuzlar va boshqa) hisobga olgan holcfa chiziladi, bo'li-mlafga boMinadi

va havo quvurlari diametri gabul gilinadi (8.3-rasm).

1L U, I, 1V, V, VI - tarmoq boiimlari; 1, 2, 4, 5 6,7, 9, 10 - havo
quvurlari burilishlari; 3, 8 - o‘tishlar.
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2. Har bitta xona uchun havo almashtirish jadalligi Lx (m3soat) asosiy

zararli omilning turiga bog‘lig ravishda maxsus formulalar bilan hisoblab topiladi

va ventilator unumdorligi quyidagi ifoda bo‘yicha hisoblanadi:
Lv=KkY,Lxi, m3soat (8.1)
i=1
bu yerda JN1-zahira koeffitsienti (1,3...2,0);
xonaning tartib ragami.
3. Bo'limlarning to'g'ri gismidagi bosim \o'qotishlari (//,,,) topiladi:
"n, = - -"— : Pa (8.2)
[ I | "bl/,
bu yerda Ak~ quvurning ishqgalanish qarshiligi koeffitsienti (po‘lat quvurlar uchun
0,02 teng)
th—bo‘lim uzunligi, m;
p x—havo zichligi, kg/m3;
vor— quvurdagi havoning o‘rtacha harakat tezligi, ventilatorga yagin

bo‘limlarda 8...12 m/s, uzoq boiimlarda 1...4 m/s teng qilib olinishi
mumkin;

db—bo‘limdagi quvur diametri, m.
4. Bo‘limlarning har bir mahalliy qarshiliklaridagi bosim yo‘qotishlari

(Hb ) quyidagi ifodadan hisoblanadi:

Hbm=N£mPxvlr, Pa (8.3)

bu yerda - mabhalliy qarshiliklar koeffitsientlari, (8.1-jadval, yoki
ma’lumotnomalardan olinadi).
5. Bo'limlarning har bittasidagi to‘la bosim yo‘qotishlari {HB) quyidagi

ifodadan topiladi:

Ih =Hh+2H bm, Pa (8.4)



6. Magistral tarmoqdagi to‘la bosim yo‘qotishlari (HML ) quyidagi ifodadan
topiladi:

HMr=bHKk, Pa (8.5)

7. Ventilatoming zaruriy bosimini (//,,), ya’ni ventilatorni tanlash bosimini,
quyidagi ifodadan aniglaymiz:

Hr =kh-HMT, Pa (8.6)
buyerda kh- bosim bo‘yicha zahira koeffitsienti (=1,1--1,3).

8. Maksimal bosim yo‘qotishlarini bilgan holda nomogrammadan ventilator
nomerini (Neren/), uning foydali ish koeffitsientini rjv va razmersiz A soni gabul
qilib olinadi (8.4 —rasm).

9. Ventilatoming aylanishlar soni topiladi: m * . J m

nv=A/NeveM, ayl/min (8.7)

10. Ventilator uchun zarur elektr dvigatelining quwati hisoblanadi:

=3,6-1 CPIV -riy ~ kW (8-8)
bu yerda ' - elektr dvigateli va ventilator g‘ildiraki o‘rtasidagi uzatmaning

foydali ish koeffitsienti ~ (tasmali uzatmada - 0,95; muftali

uzatmada- 0,98; to‘g‘ri ulanishda - 1,0).

8.1 -jadval
Mahalliy garshiliklar koeffitsientlari ( ) miqdorlari
Mahalliy garshilikning turi (nomi) koeffitsientning miqgdori
1 2

Tirsak, a = 90° 1,15

Tirsak, a = 120° 0,50

Tirsak, a = 150° 0,20

Aylana shaklidagi tirsak 0,21

Piramida shaklidagi diffuzor 0,12...0,67

Aylana shaklidagi diffuzor 0,61
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8.1 -jadval davomi

Konus shaklidagi kolllektor 0,18?..1,0
Turli burchak ostidagi uchliklar: o‘tish 0,10..4,4

tarmoglanish 0,10...9,4
Konfuzor an<45° bo‘lsa, -0,10

a0> 45° bo‘lsa, keskin torayish
kabi aniglanadi

To‘satdan torayish 0,20...0,30
To'satdan kenga\ ish 0,20-.0.80
Jalyuz- kirish 0,50

Jalvuz- chigish

Ventilatorning quvur bilan ulanishi 0,44

8.4 - rasm. TS 4-70 seriyadagi markazdan qochma ventilatorlarni
tanlash uchun nomogramma.
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8.5-rasm. Aylana shaklidagi quvurlarni hisoblash uchun nomogramma. -



3. Ta’mirlash ustaxonasining xonalari uchun umumiy mexanik
havo almashtirish tizimini hisoblashga topshiriq

Quyida Kkeltirilgan shartlar asosida ustaxonaning ishlab chigarish xonalari
uchun umumiy mexanik havo almashtirish tizimini hisoblang. Havo almashtirish
tizimi uchun ventilator qurihnasini tanlang.

Ustaxonaning xonalari soni 2 ta bo‘lib bir gatorda yonma-yon joylashgan
(8.6 - rasm): a - tokarlik xonasi; b - termik xona. Havo almashtirish tizimi
magistral quvurga va qo‘shiluvchi quvurlarga boMingan. I. Il. 111 IV - magistral
tarmoq bo“lirnlarini tashkil giladi, V - qo'shiluvclii tarmogq bo‘limini tashkil
giladi. I, 2. 3, 4. 5 6, ~ 8 - tarmogiardagi mabhaili\ qaishi liklardan iborat
(kollektor. tirsak, uchlik va boshqga).

Xonalar joylashishi, havo quvurlari va ventilator qurilmasining joylashish
o‘rni quyidagi 8.6 - rastnda Kkeltirilgan. 8.2 - jadvalda ustaxonaning ishlab
chiqarish xonalari uchun umumiy mexanik havo almashtirish tizimini hisoblash

uchun dastlabki ma’lumotlar variantlar bo‘yicha keltirilgan.

8.6 - rasm. Ta’mirlash ustaxonasining xonalari uchun umumiy
mexanik havo almashtirish tizimini hisoblash sxemasi
(belgilanish topshirig matnida berilgan).



8.2-jadval

Umumiy mexanik havo almashtirish tizimini hisoblash uchun
topshirig ma’lumotlari

Variantlar
Ko‘rsatkichlar 1,10, 2, 9, 3,13 4,7 5 11, 6 12, 8,17,
19 18 15, 21 16 20 14

1 2 3 4 5 6 7 8
Tokarlik xonasi uchun havo 1100 1250 1300 1400 1450 1600 1800
almashtirish jadalligi, Ln
m3soat
Termik xona uchun havo 1450 1600 1850 1900 2000 2400 2250
almashtirish jadalligi, Llr,
m3soat
Quvurning'  ishgalanishga 0,020 0,018'0,017 0,di9 0,017 0,019- 0,026
garshilik koeffitsienti,  JIk

Quvur bo‘limi Al 14 13 12 15 6 -15 14
uzunliklari,

Apo 8 7 6 9 10 9 8

2b3 6 5 5 6 7 6 7

5 4 5 6 8"’ 6 5

Abs 5 5 6 5 6 5 5

Havo zichligi, px, kg/m3 1,18 1,19 1,20 1,21 1,16 1,15 1,17

Mahalliy qarshiliklar ¢ 1 0,18 0,19 062 024 055 0,65 1,0
koeffitsienti

miqdorlari, gm: fsiz 020 021 022 025 050 060 1,15

A 021 026 036 045 235 250 2,65

022 021 0,24 020 023 0,24 0,25

wms 044 046 045 043 042 044 046

0,12 015 0,16 025 036 045 0,65

AT 1,05 11 1,6 1,9 2,3 3,0 4,0

0,19 018 024 062 065 0,55 10



3.1. Mexanik havo almashtirish tizimini hisoblash
ketma-ketligi

Mexanik havo almashtirish tizimini hisoblash quyidagi tartibda olib boriladi:
. 8.3-jadvalning 1-ustuniga magistral tarmoq boiimlari va qo‘shiluvchi
tarmoq bo'limi tartib ragamlarini Kiriting;

. 8.3-jadvalning 2-ustuniga magistral tarmoq va qo'shiluvchi tarmoglar orgali
o'tuvchi havo hajmiari Kkiritiladi. Bunda magistral tarmoqg orgali o‘tuvchi
havo hajmi qo'shiluvchi tarmoglar ulanib borishi bilan oshib boradi;

. 8.3 jadvalning 5-ustuniga magistral tarmoq va go‘shiluvchi tarmoglarning
uzunliklari Kiritiladi:

. 8.7 rasmda. keltirilgan nomogrammadan magistral tamiogning va
go'shiluvchi tarmoglarning diametrlari, hamda quvurlardagi havo harakat
tezligining haqiqiy miqdori aniglanadi. Bunda tarmogqlar orqali o ‘tuvchi
havo hajmlaridan va havo harakat tezligining chegaraviy giymatlaridan
foydalaniladi. Quvurlarning aniglangan diametrlari 8.3-jadvalning 3-
ustuniga, tezliklar esa 4-ustunga Kiritiladi.

. Har bir bo‘lim quvuri to‘g‘ri gismidagi bosim yo‘qotishlarini 8.2-ifoda
orgali aniglang.

. BoMimlardagi mahalliy garshiliklarda bo‘ladigan bosim yo‘qotishlarini 8.3—
ifoda bilan hisoblang

. BoMimlardagi to‘la bosim yo‘qotishlarini 8.4-ifoda bilan toping.

. Magistral tarmoqgdagi bosim yo‘qotishlarni 8.5-ifoda bilan toping.

. Zaxira koeffitsientini tanlab olgan holda ventilatorni tanlash bosimini 8.6—

ifoda bilan aniglang.

10.Ventilator bosimini (4,.) bilgan holda nomogrammadan (8.4 - rasm)

ventilator nomerini Nerthn uning foydali ish koeffitsientini /g. va razmersiz

A sonini gabul gilib oling.
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8.3 - jadval

Havo almashtirish tizimini hisoblash va hisoblangan ma’lumotlarni

kiritish jadvali

_ = _EE E
£ - 0 z 2. =8g 8
= = | = = 8
s 275 8 9% =2 288 £-°z2 o
A = o £ & - . o (=)
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Magistral tarmoqdagi bosim yo‘qgotilishi, NMT, Pa:

Qo‘shiluvchi tarmoglar

11.Ventilatoming aylanishlar sonini 8.7-ifodaorqali toping.

12.Ventilator uchun zarur elektr dvigatelining quvvatini 8.8-ifoda
hisoblang.

13.Xulosa qiling.

yo‘qotilishlari,

NB Pa

orgali
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Nazorat savollari

Mexanik havo almashtirish qurilmalarining vazifasi nimalardan iborat?
Mexanik havo almashtirish qurilmalarida ganaqga ventilatorlar goMlaniladi?
Mexanik havo almashtirish qurilmalarining ganaga turlari mavjud?

Havoni ichkariga haydovchi mexanik havo almashtirish qurilmalari ganaga
gismlardan iborat boMadi?

Havoni tashgariga haydovchi mexanik havo almashtirish qurilmalari ganaga
gismlardan iborat bo‘Ldi?

Mexanik havo almaslr ;n<h qurilmalarida retsirknlyatsixa tjismi nima va/.ifa
bajaradi?

Mexanik havo almashtirish qurilmalari ganaga ketma-ketlikda hisob-kitob
gilinadi?

Ventilator bosimi ganday aniglanadi?

Ventilatorning elektr dvigateli quvvati ganaga aniglanadi?



9-AMALIY MASHG'ULOT

MAHALLIY HAVO ALMASHTIRISH QURILMALARINI
HISOBLASH

Ishning magsadi: Mahalliy havo almashtirish qurilmalarining tuzilishi va

ishlash mohiyati bilan tanishish, hamda hisoblash uslublarini o‘rganish.

Ishning vazifasi:

1. Vannalarning yon tomondan havo so'rish qurilmalarini hisoblash uslubini
o ‘rganish;

2. Havo so'rish zontlari va chang so‘rish qurilmalarini hisoblash uslublarini
o°‘rganish.

3. Berilgan topshiriglarga asosan mahalliy havo so‘fish qurilmalarining

hisobini bajarish.

, Asosiy ma’lumotlar

Ishlab chiqarish xonalarida o‘matilgan mashina, mexanizm va asbob-
uskunalami ishlatish jarayonida ulaming ma’lum bir gismlarida katta migdorda
chang, gaz, buglva aerozollar hosil boMadi. Zararli omillar ishlab chigarish xonasi
havosi tarkibiga targalishining oldjni olish uchun mashina va uskunalar mahalliy
havo so‘rish qurilmalari bilan ta’minlanadi.

Mahalliy havo so‘rish qurilmalari zararli moddalarni ajralib chigayotgan
joylarning o‘zida, ishlab chiqgarish zonasi havosiga aralashib ulgurmasdan, ushlab
golish va chigarib yuborishni ta’minlashi zarur.

Sanitariya-gigiyena nuqgtai nazaridan mahalliy havo so‘rish qurilmalari
zararli moddani ishchi nafas olish organlariga yetib bormasligini yoki kamaygan
miqdorda yetib borishini ta’minlaydi. Bu havo so‘rish qurilmalarida atmosferaga
chigarib  yuborilayotgan havodagi zararli moddalar kam miqgdordagi havoni
chigarish bilan havo almashtirishni yengillashtiradi. Kiritilayotgan havoga ishlov

berish va tozalash kerak bo‘Imaydi va bu igtisodiy jihatidan yaxshi natija beradi.
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Mahalliy havo so‘rish qurilmalari o‘rnatiladigan uskunalar turlari juda xilma-
xildir. Masalan, charxlash stanoklari, elektr va gaz payvandlash ish stollari,
galvanik vannalar, bo‘yash shkaflari va h.k.

Mahalliy havo almashtirish (so‘rish) qurilmalariga har xil turdagi zontlar,
yon tomondan havo so‘rish qurilmalari, havo so‘rish shkaflari, chang so'rish

uskunalari, havo dushlari va h.k. kiradi.

1. Vannalarning yon tomondan havo so‘rish qurilmalarini
hisoblash

Ta'mirlash ustaxonalarida har \i> detallarni galvanik usnlda tiklash uchun
temperaturasi yuqori bo'lgan elektrol’ti maxsus vannalar qo’llaniladi. Xuddi
shunday vannalar zamonaviv mashinasozlik korxonalarida mashina detallariga va
gismlariga tashqi ishlov berish magsadida ham goMlaniladi. Masalan. xromlash,
nikellash, temirlash vannalari va h.k. Galvanik usulda detallarni tiklash jarayoni
vannadagi suyuqlikdan (elektrolitdan) bug*‘ va gazlarning jadal ajralishi bilan
kechadi. Zaharli bug* va gazlarning xona havosiga targalishiga yo‘l go‘ymaslik
uchun vannalar yon tomondan havo so‘rish qurilmalari bilan ta’minlanadi, (9.1-

rasm).

9.1 - rasm. Vannalarning yon tomondan havo so‘rish qurilmalari:
B- vannaning eni; b- tirgishning kengligi (balandligi); t- tirgish uzunligi (vanna
bo‘yi); h- bugMarning vannadagi suyuqlik sathidan ko‘tarilish balandligi.



Yon tomondan gilingan havo so‘rish qurilmalarining afzallik tomoni
shundan iboratki, ular tiklanadigan detallarni vannaga tushirish va olishda
to‘sqinlik gilmaydi. Bunday havo so‘rish.qurilmasining samaradorligi vannadagi
elektrolitning har bir metr kvadrat yuzasidan vaqt birligi ichida so‘rib olinadigan
havo miqgdori bilan aniglanadi [11].

Yon tomondan havo so‘rish qurilmalarini loyihalayotganda ulaming havo
so‘rish tirgishlarining kengligini (b) vanna konstruksiyasi yo‘l go‘yadigan
darajada mumkin gadar katta qilib gabul gilish lozim. U vanna kengligining (B)
0,1 gismidan kichik bo‘Imasligi, yoki 50 millimetrdan kam bolmasligi kerak,
ya’ni quyidagi shart bajarilishi kerak: b>Q,\'B.

Zararli bugllaming vannadagi suyuqlik sathidan ko‘tarilish balandligining
(h). tepa chegarasi so‘rish tirgishining tepa girrasidan pastda bo‘lishi lozim:

- 0‘ta zaharli gaz va bug‘lar (EYuK 1 mg/m3 Kkichik) ajralib chigadigan
suyuqlikli vannalarda bug‘laming ko‘tarilish balandligi vanna enining (B) 0,1
gismidan kichikbo‘lishi kerak: h<0,\ B, m;

- EYuK i ... 10 mg/m3 boMgan gaz va bug‘lar uchun ko‘tarilish balandligi:
h< 0,15-B , m;

- bug‘lari zararli boimagari suyugliklar uchun bug‘larining suyuglik
sathidan balandlikka ko‘tarilishiga ko‘pi bilan: h=(0,2...0,25)-B  miqdorida
bo‘lishiga yo‘l go‘yiladi.

Vannalardagi suyuglik yuzasidan so‘riladigan havoning migdorini hisoblash
maxsus grafiklar yordamida olib boriladi (9.2 ... 9.5 - rasmlar).

Yon tomondan havo so‘rish qurilmalarini hisoblash quyidagi tartibda olib
boriladi:

- vanna kengligi (B) 0,7 metrdan kichik va teng bo‘lsa bir tomonlama,
agarda katta bo‘lsa ikki tomonlama yon tomondan havo so‘rish qurilmasi bilan
ta’minlanadi;

- konstruktiv talab va texnologik nuqtai nazardan kelib chiggan holda havo

so‘rish tirgishining kengligi b va bug‘ning ko‘tarilish balandligi h gabul gilinadi;



9.2 - rasm. Vannaning Dir tomonidan 9.3 - rasm. Vannaning bir

havo so'rish qurilmasini tomonidan havo so'rish qurilmasini
hisoblashda v,//V nisbatni hisoblashda k2 koeffitsientni
aniqlash grafigi aniqlash grafigi
9.4 - rasm. Vannaning ikki 9.5 - rasm. Vannaning ikki
tomonidan havo so'rish qurilmasini tomonidan havo so'rish qurilmasini
hisoblashda v,M/ nisbatni hisoblashda k-, koeffitsientni

/ aniglash grafigi aniqlash grafigi



-B, b va h miqdorlariga bog‘lig holda 9.2 va 9.4 - rasmlardagi
grafiklardan v,/ [/ nisbatni topamiz; bu yerda At— vannadagi suyuqlik va
xonadagi havo temperaturalarining fargi, °C. Yuqoridagk.nisbat bo‘yicha yon
tomondan havo so‘rish qurilmasining so‘rish tirgishidagi havoning zaruriy tezligi
- Vv, ni topamiz;

- yon tomondan havo so‘rish qurilmalari yordamida so‘riladigan
miqdorini (Lyo) quyidagi ifoda orqgali aniglash mumkin:

3600" mkl-k2°n, m3/ soat (9.1)
bu yerda <- havo so'rish tirgishi izunligi (vanna bo‘yi), m;

b - havo so‘rish tirgishinirg kengligi, m;

n- havo so‘rish tirgishkni soni, (n =1 - bir tomonlama, n=2 - ikki
tomonlama yon tomonlardan havo so‘rishda);

A,-vannadagi elektrolit yuzasidan tirgish tomon harakat giluvchi havoga
ko‘rsatiladigan  garshilikni hisobga oluvchi koeffitsient, detallarni
ushlab turadigan osgichlar mavjud boMmasa *,=1, agar mavjud boMsa
*2=1,7;

k2—xonadagi havo harakat tezligini hisobga oluvchi koeffitsient.

Ichidagi suyuglik bug‘larining havo tarkibidagi yo‘l qo‘yiladigan eng
yuqori konsentratsiyasi 1 mg/m3dan kam boMgan vannalar uchun xonadagi havo
harakat tezligi 0,8 m/sek, bugMarning yoM qo‘yiladigan eng yuqori
konsentratsiyasi 10 mg/m3 dan kam boMganda 0,5 m/sek deb qabul gilinishi
mumkin. Xona havosining harakat tezligini hisobga oluvchi koeffitsientni mos
ravishda 9.3 va 9.5 - rasmlarda keltirilgan bogManish grafiklari orgali aniglash
mumkin.

Vannaning har 1 m" yuzasidan so‘riladigan havo hajmi (Ls ) quyidagi ifoda
orgali aniglanishi mumkin:

Ls = Lvo/F, m'Vsoat-irf (9.2)

bu yerda: F - vannadagi elektrolit yuzasi, m2
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2. Havo so‘rish zontlarini hisoblash

Havo so‘rish zontlari ta’mirlash ustaxonalarining temirchilik, kavsharlash,
gaz va elektr payvandlash hamda boshga boMimlarining ish o‘rinlari tepasiga
o ‘matiladi.

Havo so‘rish zontlarining havo so‘rish jadalligini quyida keltirilgan ifoda
bilan hisoblash mumkin:

L- =3600 g b v., m3soat (9.3)

bu yerda a-b - zont keng gismining plandagi o'lchami. m2;

v, - zontning keng gismidan so‘rilayotgan havoning tezligi, m/sek.

Zont keng qismidan so‘rilayotgan havoning tezligini hisoblashlarda
quyidagicha gabul gilish mumkin: to‘rt tomoni ochiq zont uchun - 1,05-...1,25;
m/sek; uch tomoni ochiq zont uchun - 0,9...1,05 m/sek; ikki tomoni ochiq zont

uchun - 0,75...0,9 m/sek; birtomoni ochiq zont uchun - 0,5...0,7 m/sek.

3. Charxlash dastgohidan changni so‘rish quritmasini
hisoblash
Charxlash dastgohidan changni so‘rish
qurilmasining  zaruriy  unumdorligi
quyidagj ifoda orqgali hisoblanadi:
Lch= A- D, m3soat (9.4)
bu yerda D - charx toshi diametri,
mm;

A - koeffitsient, diametri 250 mm
gacha boMgan charx toshlari uchun - 2;
diametri 250 ... 600 mm boisa - 1,8;
diametri 600 mm katta bo‘lsa - 1,6

9.6 - rasm. Charx toshi changini
teng. crrich mirilmaci*

1, 3- charx toshlari; 2-himoya to‘sig‘i;
4- havo so‘rish quvuri.
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4. Mabhalliy havo almashtirishni hisoblash uchun topshiriglar
4.1. Yon tomondan havo so‘rish qurilmalarini hisoblashga topshiriqg

Ta’mirlash listaxonasida vanna o ‘rnatiigan. Shu vanna uchun quyidagi 9.1 -
jadvalda keltirilgan shartlar asosida yon tomondan havo so‘rish qurilmasini
hisoblang.

9.1 - jadval

Yon tomondan havo so'rish qurilmasini hisoblash uchun ma’lumotlar

variantlari
Variantlar
Ko‘rsatkichlar 1,10 12,9 7.8 4,7 56 12,16 14 15
9 ; 18 , 13 21 11 1 20 17
1 2 3 4 5 6 | 7 8
.. . . = > = — > >
Vanna ichidagi suyuglik = == 3 < == @ 2
< > e 8 — - > e E —
€35 X% £ EZ °oX% 2> =
£ X 2 ° € X 2 = 2
g s X < s 8 X
Vanna o‘lchamlari, m:
eni, B 0,6 0,95 0,7 1,2 14 0,65 18
bo'yi, 1 1,2 13 14 18 2,2 15 25

Temperatura: °C
suyuglikniki, ts 40 58 45 40 58 65 40

xona havosi, tx 18 20 18 20 22 22 20

Nisbat, bIB 0,13 0,14 0,12 0,13 0,13 0,11 0,12
Nisbat, hiB 0,07 0,05 0,06 0,08 0,03 0,22 0,03
Xonadagi havoning 0,5 0,8 0,5 0,5 0,8 0,5 0,5

harakat tezligi, m/s

Havo harakatiga qarshilik bor  yo‘qg bor y°'q bor bor  yo‘q
giluvchi to'siglar
mavjud ligi
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4.1. topshirigni bajarish tartibi:
4.1.1. Topshirig shartini va 9.1 - jadvaldan ma’lumotlami 0°‘z variantingiz
bo‘yicha yozib oling;
4.1.2. 1.1. boMimdagi shartlarga asosan b va h ni aniglang;
4.13. B, b va h asosan 9.2 yoki 9.4 - rasmdagi grafikdan v,/ At nisbatni
aniglang va v, ni hisoblang;

4.1.4. 9.1 - ifodani yozib oling va Lyo ni hisoblang;

4.1.5. (9.2) ifodadan (Ls) hisoblang va xulosa qgiling.

4.2. Havo so‘rish zontini hisoblashga topshiriq

Elektrpayvandlash st'olining tepasiga zont gilingan. Payvandlash vaqtida .
hosil bo‘ladigan gazlarni to‘la bartaraf gilish uchun zontning keng gismidagi havo
harakat tezligi ganaga boMishi lozimligini jadvalda keltirilgan shartlar asosida
hisoblab toping.

Izoh. Elektr payvandlashda yuzaga keladigan zararli gazlar miqgdori elektrod
markasiga bog‘liq. Shu sababli har bir kilogramm elektrod sarfiga to‘g‘ri

keladigan havo so‘rish me’yori (Ve ) quyidagicha: OMM-5 uchun - 4000 m3

SM-7 va SM-8 uchun - 5000 m3 UONI va K-52 uchun esa- 6000 m3.

9.2 - jadval
Zontni hisoblash uchun ma’lumotlar variantlari
Variantlar
Ko‘rsatkichlar 1,10 2,9 3,8 4,7 56 12,16 14,15
19 18 13 21 11 20 17
Zontni keng gismi ¢4 (N (¢} 00 tN rf
0‘lchamlari, ab "
chamlari, a N o N 5 % X n
0 0 0

Zont tomonlari ochigligi to‘rt uch ikki bir to‘rt uch ikki
tomon tomon tomon tomon tomon tomon tomon

Sarflanadigan elektrod
miqdori, me, kg/soat 0,8 0,6. 1,0 1,2 15 0,5 0,7
Elektrod markasi OMM-5  gM-7 SM-8 UONI K-52 SM-7 SM-8



4.2. topshirigni bajarish tartibi:
4.2.1 Topshirig shartini va 9.2 - jadvaldan o0°‘z variantingiz bo‘yicha

ko‘rsatkichlarni yozib oling;
4.2.2 1soat ichida me massali elektrodlarni yoqganda payvandlash stoli ustidan
so‘riladigan gazlar hajmini quyidagi ifoda bo‘yicha hisoblang:
L.\= me-Vem, m3soat
bu yerda me - elektrod sarfi, kg/soat;
1 kg elektrod yogganda so‘riladigan havo sarfining
me'yoriysi, nr' kg. (4.2. bo’limning izoh gismiga garang).
4.2.3 (9.3) formuladan /._ ni hisoblang. berilgan ma‘lumotlar bilan so lishtiring

va xulosa qiling.

4.3. Charxlash dastgohidan changni so‘rish qurilmasini
hisoblashga topshiriq
Quyidagi 9.3 - jadvalda keltirilgan shartlar asosida variantlar bo‘yicha
charxlash  dastgohiga o‘rnatilgan chang so‘rish  qurilmasining zaruriy

unumdorligini hisoblang.

9.3 - jadval
Changni so‘rish qurilmalarini hisoblashga topshiriq ma’lumotlari
Variantlar
Ko‘rsatkichlar 1,10 2,9 3, 8 4,7 5 6 12,16 14,15
19 18 13 21 u 20 17
D - charx toshining 250 350 450 500 550 600 400

diametri, mm.

4.3. topshirigni bajarish tartibi:
4.3.1. Topshirig shartini va 9.3 - jadvaldan o‘z variantingiz bo‘yicha charx
toshining diametri (D ) migdorini yozib oling;
4.3.2. (9.4) ifoda orqgali keltirilgan shartlar asosida zaruriy unumdorlikni (Lch)

hisoblang.



a & w Db e

Nazorat savollari

Mahalliy havo so'rish qurilmalarining vazifasi nimalardan iborat?

Mahalliy havo so'rish qurilmalarining ganaga turlari mavjud?

Payvandlash stollarining so'rish zontlari ganaga hisob-kitob gilinadi?

Yon tomondan havo so'rish qurilmalari qayerda go'llaniladi?

Yon tomondan havo so'rish qurilmalarining so'rish tirgishlariga ganaga

talablar qo'yilgan?

. Zararli bug'larning vannadagi suyuqlik sathidan ko'tarilish balandligining

tepa chegarasiga ganaqga cheklashlar go'yilgan?

Yon tomondan havo so'rish qurilmalari ganaqa tartibda hisoblanadi?

. Charxlash dastgohidan changni sp'risb gurilmasining zaruriy unumdorligi

ganaga ifoda orqgali hisoblanishi mumkin? ’



10- AMALIY MASHG‘ULOT

ISHLAB CHIQARISH XONALARIDAGI MEXANIK
HAVO ALMASHTIRISH QURILMALARINING
UNUMDOR ISHLASHINI ANIQLASH

Ishning magsadi: mexanik havo almashtirish qurilmalarining texnik

ko‘rsatkichlarni aniglash bo‘yicha amaliy tajriba orttirish.

Ishning magsadi:

1. Ish o‘rni. o'lchash asboblarining tuzilishi va ishlashi bilan tanishish.

2. Havo so'rish  shkafining unumdor ishlasliini  belgilovchi asosiy
ko'rsatkichlarni aniglash.

3. Havo almashtirish qurilmasida kerakli o'lchash va hisob-kitob ishlarini

bajarish.

Ishni bajarish uchun zarur asbob-uskunalar:

1. Havo almashtirish qurilmali havo so'rish shkafi.

2. “U” shakldagi manometr, 2 dona.

3. Mikromanometr MMN, 1dona.

4. Anemometrlar (parrakli va kosali), 2 dona.

5. Uzunlikni o'lchash asbobi (ruletka) 1dona.

6. Havo bosimini o'lchash naychasi (pnevmometrik trubka), 3 dona.
7. Vagtni o'lchash asbobi (sekundomer), 1 dona.

8

. Termometr, 1dona.

Asosiy ma’lumotlar

Havo almashtirishning asosiy maqgsadi - ishlab chigarish xonalaridagi havo
tarkibini, GOST 12.1.005-88(2004) va sanitar me’yorlar (SM-245-71) talablari
asosida, yo'l qo'yiladigan tozalik darajasida. ushlab turish bilan ish o'rinlarida

qulay mehnat shait-sharoitlarini yaratishdir.

113



Ishlab chigarish xonalaridagi havo almashtirish qurilmalari quyidagi turlarga
boiinadi:

- havoni harakatlantirish usuliga qarab - tabiiy..(aeratsiya) va sun’iy
(mexanik);

- ta’sir doirasiga garab - umumiy va mahalliy;

- havoning harakat yo‘nalishiga qarab - ichkariga yo‘nalgan, tashgariga
yo‘nalgan, ichkariga-tashqgariga yo ‘nalgan.

Havo almashtirish qurilmasining turini tanlash va uning hisob-kitobi GOST
12.4.081-80 talablari asosida olib borilishi kerak.

Mexanik havo almashtirish usuli tabiiy havo almashtirish usuliga nisbatan
gator afzalliklarga ega, gisman unumdorlik bo'yicha. Mexanik havo almashtirish
qurilmalarida 2 turdagi - markaziy m‘q yo‘nalishiga ya markazdan .qochma
yo‘nalishda havoga harakat beradigan ventilatorlar ishlatiladi. Birinchi tur
ventilatorlari konstruktiv jihatdan sodda, unumdor lekin nisbatan kichik dinamik
bosim hosil giladi, shovgin chigarib ishlaydi. Ikkinchi tur ventilatorlar hosil
giladigan bosimga garab uch guruhga boiinadi: 100 Pa bosimgacha - past bosimli,
1000 Pa bosimdan 3000 Pa bosimgacha - o‘rtacha bosimli, 3000 Pa bosimdan
12000 Pa bosimgacha - yuqori bosimli.

Havo almashtirish qurilmalarining unumdor ishlashi texnik sinovlar o‘tkazib
aniglanadi. Texnik sinov vaqtida qurilmaning loyihaga mos kelishi, yigMlish sifati,
unumdorligi, havoning harakat tezligi va bosimi, xonada havo almashtirish soni va
boshqga ko ‘rsatkichlar aniglanadi.

Umumiy havo almashtirish tizimining asosiy ko‘rsatkichlaridan bittasi -
xonada havo almashtirish soni (K ) quyidagi ifoda bilan topiladi [10]:

K=LIVx, soat'], (H0.1)
bu yerda L - ventilator uskunasining unumdorligi, m3soat;

Kt-xonaning hajmi, m3,

Zararli  moddalar ajralmaydigan ishlab chigarish xonalarida havo

almashtirish har bir ishchiga to‘g‘ri keladigan solishtirma havo sarfi ax aniglanadi.



Agar har bir ishchiga xonaning 20...40 m3to‘g‘ri keladigan bo‘lsa «*.=20 m3soat,
agar 20 m3 dan kam hajm to'g'ri keladigan boisa ax=30 md3soat teng qilib
olinadj. Kerakli havo almashtirish esa olingan koeffitsientnir-.xonadagi ishchilar
soniga ko‘paytirilib aniglanadi.

Havo almashtirish qurilmasining nazariy usulda topilgan unumdorligi bilan
sinov o‘tkazib topilgan hagiqiy unumdorligi solishtirilib yoki topilgan havo
almashish sonini me’yor talabi (10.1 - ilovaga qarang) bilan solishtirilib

uskunaning talabgajavob berish yoki bermasligi aniglanadi.

1. Ishlatiladigan qurilma va asboblarning gisgacha bayoni

1 Havo almashtirish qurilmasining gqisqacha bayoni: havo almashtirish
qurilmasi zararli omillar (gaz, bugl chang, ortiqcha issiglik va boshqga) yuzaga
keluvchi kimyoviy reaksiyalarni olib boruvchi maxsus (kimyoviy) shkafdan havo
so'rish uchun xizmat qiladi; havo almashtirish qurilmasi bilan havo so'rish
shkafining tuzilish sxemasi va o'lchash asboblarining unga ulanish holatlari 10.1 -
rasmda keltirilgan.

Havo quvurida havo bosimi “U” shaklidagi manometr (10.2 - rasm) va
pnevmometrik naycha (10.3 - rasm) bilan oMchanadi.

Pnevmometrik naycha o‘zaro kavsharlangan ikkita ingichka naychadan
iborat. Naychaning uchi bilan umumiy (to'la) bosim, yon tomondagi teshiklari
orgali statik bosim oMchanadi.

Agar bosim 0,5 m suv ustunigacha bollsa suvli, undan yuqori bollsa simobli
“U” shaklidagi manometrlar ishlatiladi. Agar bosim juda kam darajada bo'ladigan
bo'lsa mikromanometrlar ishlatiladi. Mikromanometrlarning MMN yoki TNJ
toifadagilari keng ishlatiladi  (10.4 - rasm). So'ruvchi va haydovchi havo
quvurlarida o'lchash olib borish uchun pnevmometrik naycha va mikromanometrni

o4aro uiash sxemalari 10.5 - rasmda keltirilgan.



10.1- rasm. Havo almashtirish qurilmasi va uning samarali ishlashinj aniglashda qo‘llaniladigan asboblar:
1-havo so‘rish shkafi; 2, 8, 11, 13-o‘tkichlar; 3, 5, 7, 14-tirsaklar; 4, 6, 12-havb quvurlari; 9-ventilator;
10-elektrdvigateli; 15, 23-parrakli anemometr; 16, 18, 20-pnevmometrik naychalar; 17, 21- “U” shaklidagi manometrlar; 22-
ulash shlanglari; 19-mikromanometr. .



2. Havo so‘rish shkafining asosiy o ‘Ichamlari: eni, 5=1285 mm; chuqurligi
5=550 mm; balandligi H =920 mm.

3. Ventilator ko‘rsatkichlari: markasi - TS4-70-2,5; parrakning aylanishlar
soni «,,=1440 ayl/min.

4. Elektrodvigatel ko‘rsatkichlari: markasi 4AA56A4. rotoming aylanishlar

soni «,.=1440 ayl/min, quvvati N=2 kW.

5. Quvurning oMchash o‘tkaziladigan joylaridagi o°‘lchamlari: 1- | kesim

o ‘tkazilgan joyda quvurning diametri d,=250 mm: Il - Il kesim o ‘tkazilgan joyda
quvurning diametri </,,=175 mm; Il - 1l kesim o‘tkazilgan joyda quvurning
diametri dm -175 mm: IV - IV kesim o'tkaziigan joyda quvurning diametri

d,r=250 mm: V - V kesim o'tkaziigan joyda quvurning diametri t/r =500 mm.

10.2 - rasm. “U” shaklidagi

manometr: 10.3- rasm. MIST turidagi pnevmometrik
1-shisha naycha, 2-shtativ, naycha:
3-millimetrli shkala. l-umumiy (to‘la) bosimni o*‘jchash naychasi,

2-statik bosimni oMchash naychasi.’



1

10.4 - rasm. MMN turidagi mikromanometr:
1-silindr shaklidagi idish, 2-shisha naycha, 3-asos, 4-ustun, 5-nolinchi sathni
to‘g‘irlovchi vint.

10.5 - rasm. So‘ruvchi va haydovchi havo quvurlarida oMchash olib borish uchun
pnevmometrik naycha va mikromanometrni o‘zaro ulash sxemasi:
a-so‘ruvchi havo quvuridagi to‘la bosimni o‘Ichash; 6-so‘ruvchi havo quvuridagi
statik bosimni o‘ichash; c-so‘ruvchi (haydovchi) havo quvuridagi dinamik
bosimni oMchash; d -haydovchi havo quvuridagi toia bosimni o'lchash; e-

haydovchi havo quvuridagi statik bosimni o ‘Ichash.

118



3. Ishni bajarish tartibi
3.1. Havo so‘rish shkafini sinovdan o ‘tkazish

a) shkafning eshigi uch xil (to‘la ochig, yarim ochig va 1/3 ochiq) holda
go‘yiladi va ochiq gismga to‘g‘ri keluvchi shkafning ichki hajmi hisoblanadi,
hisoblash natijalari 10.1 - jadvalga kiritiladi;

b) shkafning yuqorida keltirilgan barcha holatlarida, parrakli anemometr
yordamida, havoning shkafichiga tomon harakat tezligini toping.

\ mquyida Kkeltirilgan ifoda yordamida shkafda havo almashish jadalligini

(/,v,) liKoblang:
[-jl, =3600-/\ ,*N1;, nr’/soat. (10.3)
bu yerda /\/,,, - shkafochiq gismining yuzasi, nr:
(4/,- shkafga so‘rilayotgan havo tezligi, m s.

0 ‘Ichash va hisob-kitob natijalarini 10.1 -jadvalga Kiriting.

s 10.1 -jadval
So‘rish shkafming ko‘rsatkichlari

Tir Ochiq Shkafning Havoning So‘rilayotgan
gismning hajmi, m3 so ‘rilish havoning hajmi,
yuzasi, nr tezligi, m/sek m3/soat

|
2
3

3.2. Havo almashtirish qurilmasining sinovini o‘tkazish tartibi
a) Birlamchi ma’lumotlar va o‘lchash asboblari yordamida I .. V
kesimlarning yuzalari aniglanadi (10.1- rasm);
b) 1 va V kesimlardagi havo tezligini anemometr bilan, 1l va IV
kesimdagisini “U” shaklidagi manometr bilan aniglang. Il va IV kesimdagi
dinamik bosim (Pd) quyidagi ifoda bilan topiladi:

Pd=(bi~h{)Ps-g, Pa (t0 .4)"
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Il kesimdagi bosim esa quyidagicha topiladi:
Pd =(h2-hxps gsma, Pa (10.5)
bu yerda:  va h2 -birinchi vaoxirgi o'lchovlar, m;
ps- asbobdagi suyuqlik zichligi, kg/m3;
a - MMN naychasining og‘ish burchagi, gradus;
g - erkin tushish tezlanishi, m/s2

| va V kesimlardagi havoning tezligini anemometr yordamida ma’lum uslub

bilan aniglanadi (10.2 - ilova).
1, Il IV kesimlardagi havo harakati tezligi UKj go‘yidagi formula bilan
topiladi (m/s):
- vkj =Ne d/p x» m/s (10.6) .
bu yerda p x —havoning zichligi, kg/m3.

Havoning turli temperaturalardagi zichligi quyidagi ifodadan topilishi

mumkin:
Px = -, kg/m3 (10.7)
Z1:,+ tshx
bu yerda tshx - shkafichidagi havoning temperaturasi, °C;

0 ‘Ichash va hisoblash natijalarini 10.2 - jadvalga kiriting.

10.2-jadval
Havo almashtirish qurilmasining asosiy ko ‘rsatkichlari
Havo Kesim Kesim Manometr 0 ‘Ichan-  Hisob- Hisoblan-
quvuri  o‘lchami, yuzasi, ko‘rsatkichi, gan langan  gan havo
kesimi m m2 m bosim, tezlik, sarfi,
Pa m/s m3soat
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3.3. Olingan ma’lumotlar asosida havo harakat tezligi va quvur kesimi
yuzasining o ‘zaro bog‘liglik grafigini quring.

3.4. Shkafuchun havo almashtirish soni (K.) ni toping.

3.5. Havo so‘rish shkafida qaysi moddalar bilan ishlash mumkinligi

*to‘g ‘risida xulosa qiling.

10.1-ilova
Havo so‘rish shkafiga qo‘yiladigan asosiy talablar

1 Havo so'rish shkafining asosiy vazifasi biror bir texnologik jar;:>on
kechadigan vaqtda ajralayotgan gaz, bug’, aero/.ol va boshga zararli moudi irni
ishlab chigarish \onasining ichiga targalisliini to'sish va tashqgariga filiri rda
tozalash orqgali haydashdan iborat.

2. Shkaf ichidagi ifloslangan havo tabii\ va mexanik usulda almashtirilishi
mumkin.

3. Shkafning ichidan zararli moddalar xona ichiga targalmasligi uchun
shkafning ochig qismidan ichkariga kirayotgan havoning harakat tezligiga
quyidagicha talablar go‘yiladi:

a) agar zararli moddaning havodagi yoM qo‘yiladigan eng yuqori
konsentratsiyasi 100 mg/m3 katta bo‘lsa havoning harakat tezligi 0,5...0,7 m/s
boMishi kerak;

b) agar zararli moddaning havodagi yo‘l qo‘yiladigan eng vyuqori
konsentratsiyasi 100 mg/m3 va undan kam bo'lsa havoning harakat tezligi 1 m/s

boMishi kerak.

10.2 - ilova
Havo quvurlarining ko‘ndalang kesimi yuzasidagi o‘Ilchov
nuqtalarini aniglash metodikasi
1. Quvurdagi oMchash ishlari olib boriladigan yuza havo ogimiga uyurma
harakat beradigan gismlardan (tirsaklar, torayishlar, kengayishlar diafragmalar va
hokazo) olti gidravlik diametrdan kam boMmagan masofada olinishi kerak.

Gidravlik diametr quyidagi ifodadan topiladi.



Dh-4F/D
bu yerda F - kesim yuzasi, m2;
D - kesim parametri, m. t.
2. Agar havo quvurining yetarli uzunlikka ega boMgan to‘g‘ri qismi
boMmasa oMchash ishlari olib boriladigan yuzani shunday joylashtirish kerakki, bu

tanlangan gismni havo harakati yo'nalishida 3:1 nisbatda boMsin.

Teng yuzali
maydonlar a
0 0 0 0
0] 0] 0 0
@
0 0 0
[_ - r
-
o . 0l
A r
i Teng yuzali Teng yuzali
Teng yuzali
mag gonlar maydonlar maydonlar
ma?'/kazlari markazlari
b)

10.8 - rasm. Aylana (a) va to‘rt burchak (b) shaklidagi quvurlarda oMchash
nugtalarini belgilash.

Nazorat savollari

Havo almashtirishning magsadi nimadan iborat?

Havo almashtirishlar ganaqga guruhlanadi?

Havo almashtirish soni ganday topiladi?

Havo almashtirish qurilmalarini sinash nima uchun zarur?

Havo so‘rish shkafining vazifasi nimadan iborat?

I T S

Havo so‘rish shkafiga ganaqa talablar go‘yiladi?

~

Quvurlardagi havoning tezligi ganday asboblar bilan oMchanadi?
8. Havo so'rish shkafida gaysi moddalar bilan ishlash mumkinligi to ‘g ‘risidagi

xulosa nimaga asosan qilinadi.



11 - AMALIY MASHG‘ULOT
YUK KO‘TARISH-TUSHIRISH MEXANIZMLARINI
SINASH
Ishning magsadi: Yuk ko'tarish-tushirish mexanizmlarini ro‘yxatga olish,

texnik ko‘rikdan va sinovdan o‘tkazish tartibi bilan tanishish.

Ishning vazifasi:

1. Yuk ko'tarish-tushirish mexanizmlari va kranlarni ro‘yxatga olish tartibini
o0 ‘rganish.

2. Yuk ko'tarish-tushirish mexani/.mlari va kranlarni ishga tushirishga ruxsat
berish tartibini o‘rganish.

3. Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlari va kranlarni texnik ko'rik va sinovdan

o ‘tkazish tartibini o ‘rganish.

Asosiy ma’lumotlar

Ishlab chigarishda yuk ortish va tushirishda foydalaniladigan mashinalar
va mexanizmlarni ishlatganda bu ishlaming nihoyatda xavfliligini hisobga olish
kerak, chunki sodir bo‘ladigan baxtsiz hodisalaming salmogli gismi xuddi
shunday ishlarni bajarganda yuzaga keladi.

Kranlarning ishlab chigarilishi, o‘rnatilishi va jihozlanishi “Yuk ko‘tarish
kranlarining tuzilishi va xavfsiz ishlatilish Qoidalari”’ga talablariga rioya gilingan
holda amalga oshirilishi kerak. Ushbu goidalarning talablari, maxsus kranlardan
tashqari, kranlarning barcha turlariga taalluglidir va ularni ro‘yxatga olish, texnik
ta’mirlash va xizmat ko ‘rsatishning tartibini belgilab beradi.

Yuk ko‘tarish mashinalari bilan yuklarni ko‘tarishda, tushurishda va
harakatlanish vaqtida “Sanoatgeokontexnazorat” inspeksiyasi tomonidan ishlab
chigilgan qoida va me’yorlariga rioya qilish talab qilinadi. Bundan tashqari
ularning hamma gismlari, detallari va yordamchi qurilmalari, shuningdek uning
tuzilishi, tayyorlanishi, materiali, payvandlangan joylarining sifati, o‘rnatilish va

ishlatilishi texnik talablarga, umumiy goida, me’yor va standartlari talablariga



javob berishi kerak. Yuk ko‘tarish mashinalarining argonlari 6...9 karralik
mustahkamlik zaxira koeffitsientiga ega boMishi kerak. Tormoz tizimida
1,5...2,5..karralik zaxira koeffitsienti boMishi, hamda ortigcha.j'uklanishlardan

avtomatik to ‘xtatish qurilmalari bilan ta’minlangan boMishi kerak [8].

1. Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlari va kranlarni ro‘yxatga
olish tartibi

Ishga tushirishdan oldin yuk ko‘tarish qobiliyati 10 tonnadan ortiq boMgan
kranlarning barcha turlari va yuk ko‘tarish gobiliyati 1 tonnadan ortiq boMgan
avtokranlar texnik nazorat organlarida ro‘yxatdan o‘tkazilishi lozim:

Quyidagi yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlari va kranlari texnik nazorat
organlarida ro‘yxatdan o ‘tkazilmaydi: .

-qgoM kuchi bilan harakatga Kkeltiriluvchi kranlarning barcha turi,
shuningdek, yuk ko‘tarish mexanizmi sifatida pnevmatik silindr goMlangan boMsa
ham, harakatga keltirish (ko‘chirish) mexanizmida gqoM kuchi goMlaniladigan
kranlar;

- kranlarning ko ‘priksimon turlari va yuk ko‘tarish qobiliyati 10 tonnagacha
boMgan ko‘chma yoki konsolsimon aylanma kranlar, polda turib kranga osilgan
tugmachali uskuna yoki ko‘chmas (statsionar) quti(pult)dan boshgariladigan
turlari;

-yuk ko‘tarish qobiliyati 1 tonnagacha boMgan xartumli va minorasimon
kranlar;

- xartumining chigib turishi o‘zgarmas yoki aylanish va ko‘chib yurish
mexanizmi bilan ta’minlangan xartumli kranlar;

- baland machta, minora, quvurlami yigMshda inshootlaming o‘ziga
mahkamlanib va ko‘chirilib yuriladigan ko‘chirma kranlar;

Texnik nazorat tashkilotlarida ro‘yxatdan o‘tkazilmaydigan yuk ko‘tarish
mashina va mexanizmlari barcha zarur hujjatlar rasmiylashtirilgan holda

xojaliklarda va korxonalarda ro‘yxatga olinadi.
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2. Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlari va kranlarni ishga
tushirishga ruxsat berish tartibi

Texnik riazorat tashkilotlarida ro‘yxatdan o-‘tkaziladigan yuk -ko‘tarish
mashinalarini ishga tushirishga ruxsat ushbu tashkilotlar tomonidan quyidagi
holatlarda beriladi:

- yangidan ro‘yxatdan o‘tkazilgan yuk ko‘tarish mashinalarini ishga
tushirishdan oldin;

- yuk ko‘tarish mashinalarini yig‘ib olib joyda yangidan o‘rnatiladigan
holatlarda:

- portal kranni yangi ish joyiga ko'chirgandan keyin;

- yuk ko‘tarish mashinalari gayta ta’mirlangaridan keyin;

- yuk ko‘tarish mashinasining tcmir konstruksiyalari gismlarini payvandlash

i'ri la'-"” \in.
noiig v
quyidagi 11.1-ilovada ko‘rsatilgan holatlardan .tashqari, ushbu mashinaning egasi
tomonidan o‘tkazilgan texnikaviy guvohlilik asosida texnik nazoratning bo‘lim
inspektori tomonidan ishga tushirishga ruxsat beriladi.

Bunda inspektor yuk ko‘tarish mashinasini shaxsan nazoratdan o‘tkazadi va
nazorat gilinayotgan korxonada mashinalaming holatini va ularga ganday Xxizmat
ko‘rsatilishining tashkiliy jihatlarini tekshiradi. Mashinalaming ishga tushirilishi
hagida ulaming egalari texnik nazorati organlarini (inspektorlami) kamida 5 kun
oldin ogohlantirishlari shart.

Yangi ishlab chigilgan, ekspluatatsiyada bo‘lmagan xartumli kranning
(egasiga yig‘ilgan holda berilgan bo‘lsa) ishga tushirishga ruxsatnoma texnik
nazorati organlari tomonidan ushbu kranni ro‘yxatdan o ‘tkazilishida tayyorlovchi
zavod tekshirish natijasi va texnikaviy guvohnoma (yuksiz sinab ko‘rish) asosida
beriladi. Bu holda sinovlar yuk ko‘tarish mashinasini egasi tomonidan o ‘tkaziladi

va natijalar mashina pasportiga yoziladi.



3. Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlarini texnik ko‘rikva
sinovdan o‘tkazish tartibi

Yuk"- ko'tarish-tushirish mexanizmlarini texnik ko‘rikdan ;o‘tkazishning
maqsadi:

- yuk ko‘tarish mashinasi va uning o‘rnatilishi Qoidaga va ro‘yxatdan
o0 ‘tkazishda taqdim etilgan hujjatlarga qanchalik mos kelishligini aniglash;

T yuk ko‘tarish mashinasi texnik holati ishni xavfsiz bajarishni
ta’minlaydigan darajadaligini aniglash; v

- yuk ko‘tarish mashinasiga xizmat ko‘rsatish Qoida talablariga mos kelish
yoki kelmasligini aniglash.

Yangi yuk ko‘tarish.rpashinalari yig‘ilgandan keyin to‘liq texnik ko‘rikdan
o‘tadi va keyinchalik har 3 yilda kamida bir marta ko‘rikdan o‘tkazilib turilishi
kerak [8].

Hajmiy yukni ilish (ushlovchi) moslamalar va taralar belgilangan
muddatlarda davriy ko‘rikdan o‘tkaziladi; traversalami har 6 oyda; qgisgichlar,
boshqa ilgaklar va taralar - har oyda; ilgich arqonlar (stropalar) - har 10 kunda
tekshiriladi (kam ishlatiladigan stropalardan tashqari).

To‘lig texnikaviy ko‘rikdan o‘tkazilganda esa yuk ko‘tarish mashinasi
mukammal tekshiriladi, statik va dinamik sinovlardan o'tkaziladi. Qisman
texnikaviy ko‘rikdan o‘tkazishda yuk ko‘tarish mashinasi statik va dinamik
sinovlardan o ‘tkazilmaydi.

Texnik nazorat organlarida gayd gilinmaydigan yuk ko'tarish mashinalarini
(qurilmalarini) texnik ko‘rikdan tashkilot(xoalik, korxona)ning mashina va
mexanizmlarini xavfsiz ishlatilishiga mas’ul (javob beradigan) o‘tkazadi. Bunda
kerakli hujjatlar rasmiylashtiriladi.

Tashkilot, korxonalar rahbariyati (direktor, boshlig, bosh muhandis)
tashkilotga garashli yuk ko‘tarish mashinalarini, yig-‘iladigan (ajratib olinadigan)

yuk ko‘taradigan uskunalar va taraning puxta, soz va kamchiliksiz holatda
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saqlanishini va ular ishining xavfsiz sharoitlarini lozim bo‘lgan xizmat ko ‘rsatish
yo‘li bilan ta’minlashlari kerak.
Ushbu magsadda quyidagilar amalga oshirilishi kerak:

- goidalarga muvofiq yuk ko‘tarish mashinalari va uskunalarning xavfsiz
ishlatish bo'yicha mas’ul (javobgar) shaxslarni tayinlash;

- yuk ko'tarish mashinalari, yig-‘iladigan yuk ko‘tarish uskunalari va
laralarni so," holatda saqglash uchun ta’mirlash va tuzatlsh xizmatini tashkil gilish;

- yuk kodarish mashinalariga xizmat ko‘rsatadigan muhandis - texnik
xodimlarning Qoidalar bo‘yicha talab gilinadigan o‘gitish va bilimini davriy
ravishda tekshirish tartibi o'rnatilishi:

- muhandis-texnik xodimlarni yuk ko'tarish mashinalarini xavfsiz ishlatish
bo‘yicha Qoida va qo‘llanmalar bilan, xizmat ko‘rsatuvchi xodimlarni esa

yo‘rignomalar bilan ta’minlash;

xoviiiibut* iQiiiOiiilaii coa )u'rigiionidiamaig bajaniisiiini ta'minlash, \ani nazorat
qgilish.

Barcha turdagi yuk ko‘tarish mexanizmlari belgilangan muddatda tegishli
sinov va tekshirishlardan o‘tkazilib turilishi kerak. Texnik tekshiruv har 12 oyda
bir marta, navbatdan tashqgari tekshirish esa kapital ta’mirlash yoki yuk ko‘tarish
mexanizmlari boshgajoyga o‘matilganda o ‘tkazilishi lozim.

Texnik tekshiruvda asosan quyidagi jarayonlar bajariladi:

- tashqi ko‘zdan kechirish - metall konstruksiyalar holati, arqonlar, ilgaklar,
ushlash moslamalari, payvand choklari va boshga birikmalar hamda mahkamlash
moslamalari tekshiriladi;

- kuchlanish ostida statik sinovdan o ‘tkazish;

- statik sinov;

- elektrjihozlarni tekshirish.

Amalda, texnik tekshirishlarda arqonlar va ushlab turuvchi moslamalar
holatiga katta e’tibor beriladi. Arqonlar tekshirilganda ulardagi uzilgan simlar soni

aniglanadi va simlarnihg buralganligiga, sim o‘ramlarining egilib qolgan joylariga



ahamiyat beriladi. Agar o‘ram gadami uzunligi bo‘yicha uzilgan simlar soni 10 %
dan, yoki ruxsat etilgan miqdordan ko‘p bo‘lsa, bunday arqgon ishga yarogsiz
hisoblanadi. Bundan tashqari arqon simlari zanglagan yoki dastlabki diametriga
nisbatan 40 % gachayeyilgan bo‘lsa ham yaroqsiz deb topiladi.

Argonlar, zanjirlar va yuk ushlash moslamalari nominal yuk og‘irligidan 2-
barobar katta kuchlanishda sinab tekshiriladi.

Statik sinovlar balka(to‘sin)larning mustahkamligini tekshirish magsadida
o‘tkaziladi. Buning uchun ishchi yuk 200 mm balandlikka ko‘tarilib 10 minut
ushlab turiladi, keyin esa yuk miqdori foydalanishdagi kranlar uchun 10 %, yangi
va kapital ta’mirlangan kranlar uchun 25 % oshirilib ko‘tariladi, hamda yuk
ko‘tarilgan holatda balkaning egilishi (elastik deformatsiyasi) tekshiriladi. Keyin
yiik tushirilib goldiq deformatsiya aniglanadi. Agar qoldiq deformatsiya- borfigi-m
gayd etilsa, bunday balka yarogsiz deb hisoblanadi (11.1-rasm).

11.1- rasm. Yuk ko‘tarish mashinalarini statik (a) va dinamik (b) sinovdan
o0‘tkazish sxemasi:
h - sinash vaqgtida yukni ko‘tarish balandligi.

Dinamik sinovda yuk ko‘tarish mexanizmlari va tormozlar, ajratkichlar
hamda harakatni cheklovchi moslamalar tekshiriladi. Sinov nominal yuk ko, ‘tarish

gobiliyatidan 10 % ortig bo‘lgan yukda, yukni 300 mm bilandlikka bir necha marta
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ko‘tarib-tushirib o‘tkaziladi. Yukni ko‘tarish-tushirish vaqgtida tormozlanganda yuk
0°‘zjoyida to‘xtashi zarur. Agar yuk tormozlashdan keyin oz miqdorda bo‘lsada 0°‘z
holicha tushishga boshlasa, yuk ko‘tarish. mexanizmi foydalanishga yaroqsiz deb
hisoblanadi.

Barcha sinov va tekshirish natijalari dalolathnoma bilan hujjatlashtirilib,

mexanizm pasportiga yoziladi.

Nazorat savollari

1. Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlari ganday turdagi texnik
tekshii'u\ iardan o ‘tkazilishi kerak .

2. Dinamik sinov ganday tartibda o ‘tkaziladi?

3. Statik sinov ganday tartibda o ‘tkaziladi?

4. Statik va dinamik sinovlar gancha muddatda o ‘tkazilishi kerak?

topiladi?

6. Texnik tekshiruv, statik va dinamik sinovlar ganday tartibda
hujjatlashtiriladi?

7. Po‘lat argonlarning ishga yaroqliligi ganday aniglanadi?

8. Agar tormozlashdan keyin oz migdorda bo‘lsada yuk o°‘z holicha tushishga

boshlasa ganday xulosaga kelinadi?



12 - AMALIY MASHG‘ULOT

YUK KO‘TARISH-TUSHIRISH MEXANIZMLARIDAN
XAVFSIZ FOYDALANISHNI HISOBLASH

Ishning maqgsadi. Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmjarini texnik tekshirish
va sinovdan o‘tkazish tartibi bilan tanishish hamda sinovga oid hisoblami

bajarish bp‘yicha amaliy ko‘nikmalar hosil qilish.

Ishning vazifasi:

1. Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlarini texnik tekshiruv va sinovdan
o ‘tkazish tartiblari.

2. Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlarining elementlarini sinovga oid
hisoblashlar. " .

3. Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlari elementlarini hisoblash namunalari.

Asosiy ma’lumotlar

Barcha turdagi yuk ko'tarish mexanizmlari belgilangan muddatda tegishli
sinov va tekshirishlardan o‘tkazilib turilishi kerak. Texnik tekshiruv har 12 oyda
bir marta, navbatdan tashqari tekshirish esa kapital ta’mirlash yoki yuk ko‘tarish
mexanizmlari boshga joyga o'matish uchun yechilib keyin vyangi joyda
yig‘ilgandan keyin o‘tkazilishi lozim.

Yuk ko‘tarish mashinalari bilan yuklarni ko‘targanda va harakatlanish
vagtida “Yuk ko‘tarish kranlarining tuzilishi va xavfsiz ishlatilish Qoidalari”ga,
“Sanoatgeokontexnazorat” inspeksiyasi va Respublika qishloq va suv xofjaligi
sohasida gabul gilingan boshqga xavfsizlikni ta’minlash qoida va me’yorlariga
amal qilish talab gilinadi. Bundan tashgari uning hamma gismlari, detailari va
yordamchi qurilmalari, shuningdek uning tuzilishi, tayyorlanishi, materiali,
payvandlangan joylarining sifati, o‘matilish va ishlatilishi texnik talablarga,

umumiy goida, me’yor va standartlari talablariga javob berishi kerak [9, 10].
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Yuk ko‘tarish-tushirish mashina(YuKTM)larini ishlatayotganda uning
hamma harakatlanuvchi va aylanuvchi gismlarini to‘sish shart. Yuk ko‘tarib
haiakatlanayotgan kranning odamlar va boshqga obyektlar bilan to‘qnash kelishi,
yuklarni odamlar, nozik mashina va mexanizmlar, inshootlar ustidan olib o‘tilishi
mutlago tagiglanadi. Shu bilan birga kranning yuk ko‘taruvchi va boshga
gismlarining mustahkamligini ta’minlash, yordamchi qurilmalari, yuk ilgichlari

soz va ishonch 1i bo'lisiiini ta'minlash kerak.

1. Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlarini texnik tekshiruv
va sinovdan o ‘tkazish tartibi

Texnik tekshiruvda asosan quyidagi jarayonlar bajariladi:

- tashqgi ko'zdan kechirish - metall konstruksiyalar holati, arqonlar, ilgaklar,
ushlash moslamalari, payvand va boshga birikmalar hamda mahkamlash
moslamafari tekshiriladi;

- kuchlanish ostida statik sinovdan o'tkazish;

- statik sinov;

- elektrjihozlarni tekshirish.

Amalda, texnik tekshirishlarda arqonlar va ushlab turuvchi moslamalar
holatiga katta e’tibor beriladi (12.1 - rasm). Arqonlar tekshirilganda ulardagi
uzilgan simlar soni aniglanadi va simlaming buralganligiga, sim o'ramlarining
egilib golgan joylariga ahamiyat beriladi. Agar o‘ram gadami uzunligi bo‘yicha
uzilgan simlar soni 10 % dan, yoki ruxsat etilgan migdordan (12.1 - jadvalga
garang) ko‘p bo'lsa, bunday arqon ishga yarogsiz hisoblanadi. Bundan tashqari
argon simlari zanglagan yoki dastlabki diametriga nisbatan 40 % gacha yeyilgan
boisa ham yaroqsiz deb topiladi.

Arqgonlar, zanjirlar va yuk ushlash moslamalari sinash vaqgtida xavfsizlik
nugtai nazaridan nominal yuk og'irligidan 2 barobar katta kuchlanishda sinab

tekshiriladi.



12.1 - rasm. Yuk ilish argonlari va ulaming ba’zibir elementlariga qo‘yiladigan
texnik talablar: a) - ikki ganotli; b) - uch ganotli;
d) - to‘rt ganotli, c) va e) - yuk ilish troslari.

Statik sinovlar kranlar balka (to‘sin)laming mustahkamligini tekshirish
maqsadida o‘tkaziladi. Buning uchun kranning nominal yuk ko‘tarishiga teng
massaga ega bo‘lgan ni 200 mm balandlikka ko‘tarilib tormozlar yordamida 10
minut ushlab turiladi, keyin esa yuk miqgdori foydalanishdagi kranlar uchun 10 %,
yangi va kapital ta’mirlangan kranlar uchun 25 % oshirilib ko‘tariladi, hamda yuk
ko‘tarilgan holatda balkaning egilishi (elastik deformatsiyasi) tekshiriladi. Keyin
yuk tushirilib qoldig deformatsiya aniglanadi. Agar qoldiqg deformatsiya borligi
gayd etilsa, bunday balka yaroqsiz deb hisoblanadi.
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12.1 -jadval
Argon o‘ramlarining gadam uzunligi bo‘yicha uzilgan simlarining
ruxsat etilgan miqgdori

Arqon turi Simlar Ruxsat etilgan

soni uzilishlar soni
Organik o‘zakli birtomonlama 6x19=114 4
. 6x37=222 8
o‘ralgan argon’lar 6%x61=366 12
6x19=114 10
Organik o‘zakli chalkashtirib 6x37=222 19
6x61=366 32

o'ralgan arqonlar

Dinamik sinovda yuk ko'tarish mexanizmlari va tormozlar, ajratkichlar
hamda harakatni cheklovchi moslamalar tekshiriladi. Sinov nominal yuk ko ‘tarish
gobiliyatidan 10 % ortig bo'lgan yukda, yukni 300 mm balandlikka bir necha
marta ko'tarib-tushirib o ‘tkaziladi. Yukni ko ‘tarish-tushirish vaqtida
tormozlanganda yuk o‘z joyida to‘xtashi zarur. Agar yuk tormozlashdan keyin oz
migdorda bo‘lsada o‘z holicha tushishga boshlasa, yuk ko‘tarish inexanizmi
foydalanishga yaroqgsiz hisoblanadi.

Barcha sinov va tekshirish natijalari dalolatnoma bilan hujjatlashtiriladi va
mexanizm pasportiga yoziladi.

Gidravlik va mexanik yuk ko‘targichlar - «domkrat»lardan ham keng
foydalaniladi. Ular har yili bir marta statik sinovdan o‘tkazilishi zarur. Sinov
nominal yukdan 10 % ortiq bo'lgan yukni 10 minut davomida ko ‘tarib turish bilan
o‘tkaziladi. Bunda gidravlik yuk ko‘targichlarda bosim kamayishi 5 % ortiq

boMmasligi zarur.

2. Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlarining elementlarini
hisoblash

Yuk ko‘tarish - tushirish ishlarida ishlatiladigan texnikalardan xavfsiz
foydalanish arqonlar, zanjirlar, ilgaklar va boshga yuk ko‘tarish elementlarini gay

darajada to‘g‘ri tanlanishiga bogMiqdir.
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Yuklarni bog‘lash yoki ilgaklarga osish uchun turli xil argonlardan
foydalaniladi. Ma’lum og‘irlikdagi (Q ) yuk ta’sirida har bir tarmoq argonlarining
tortilishidan yuzaga keladigan zo‘rigish (S ) quyidagi ifodadan aniglanadi:

S=Q/n-cosa, N (12.1)
bu yerda: £)-ko ‘tariladiganyukog‘irligi, N;
n - argon tarmogqlari (stropalari) soni;

a - arqon tarmoglarining vertikal tekislik bilan hosil gilgan burchagi, grad,

(12.3-rasm).

12.3 - rasm. Yukni ko‘tarishda yuzaga keladigan zo‘rigishlami aniglash
(belgilanish matnda).

Argonning tortilishdagi ruxsat etilgan kuchlanishi ma’lum bo‘lsa, bunday

argonlar uchun ruxsat etilgan maksimal yuk og‘irligi quyidagicha aniglanadi:
Q=(n-S)K°, N (12.2)

bu yerda: K<°- yuk ilingan arqonning vertikal tekislikka nisbatan giyalik
burchagiga bog‘lig boigan koeffitsient, mos holda burchak: 0°
bo‘lganda 1; 30° bo‘lganda 1,15; 45° boiganda 1,42; 60°
bo'lganda 2,0 ga teng.
Yuklarni ko‘tarishda bogMash magsadida po‘lat yoki penka (mayda
teshikchali olov bardosh mineral material) arqonlar ishlatiladi.

Penka arqonlar fagat cho‘zilishga hisoblanadi, ya’'ni:'



S = (7T-d20 u)4, N (12.3)
bu yerda 5 - argonga tushuvchi zo‘rigish, N;
b d - argon diametri, sm:

ou - uzilish bo‘yicha ruxsat etilgan kuchlanish, N/sm2.
Hisoblashlarda smolalangan arqonlar uchun cr,,=900 N/sm2. smolalanmagan
argonlar uchun esa av= 1000 N/sm2teng deb gabul gilinadi. Ushbu ruxsat etilgan

kuchlanishlar asosida arqgonlar uchun ruxsat etiladigan zo‘rigish quyidagicha

aniglanadi:
smolali arqonlar uchun S =()J05d2. N (12.4)
smolalanmagan argonlar uchun S =0,785c¢/2, N (12.5)

PoMat arqonlar ustida asosan tekshirish hisoblashlar! olib boriladi. Hisoblash

quyidagi ifoda yordamida amalga oshiriladi:
S=Pr/K, . N (12.6)
bu yerda S-argonning zo‘rigishi, N;
Pr~argon uzilishining to'la kuchlanishi. N;
K —argonning mustahkamlik zaxira koeffitsienti; qo‘l kuchi bilan harakatga
keltiriluvchi mexanizmlardagi argonlar uchun zaxira koeffitsienti
K =4,0; mashinadan quvvat olib harakatlanuvchi yuk ko‘tarish
mexanizmlaridagi arqonlar uchun esa K =5,076,5.

Yuk ko‘tarish mexanizmlarida ishlatiladigan argonlaming texnik tavsiflari
quyidagi 12.2 va 12.3 -jadvallarda keltirilgan.

Argonlaming uzoq muddat xizmat gilishi yuk ko‘tarish mexanizmlaridagi
barabanlar diametriga ham bogMig. Barabanlarning eng kichik ruxsat etilgan.
diametri quyidagicha aniglanadi:

D>d(e-1), mm (12.7)
bu yerda: D-baraban diametri, mm:
d - argon diametri, mm;
e—yuk ko‘tarish mashinasining toifasi va ish tartibiga bog‘liq koeffitsient
(12.4-jadval).
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Argon diametri,

Diametri va toifasiga bogMiq ravishda argonni uzuvchi
zo‘rigishlar

Argonni uzuvchi zo‘rigishlar, N

12.2 -jadval

mm Maxsus arqon Mustahkamligi Oddiy argon
oshirilgan argon
9,6 704 631
11,1 835 745 680
12,7 1101 994 907
14,3 1361 1228 1121
15,9 1740 1449 1323
19,1 2368 2017 1842
20,7 2731 2318 2117
23,9 3550 3091 2822
28,7 . 4830 4250 3880
31 5852 5157 ¢ 4725° v-
12.3 -jadval
PoMat argonlaming texnik tavsifMri-
Diametr, mm Simning cho‘zilishdagi mustahkamlik chegarasiga (N/mm2)
bogMiq ravishda argonning uzilish zo‘rigishi (N)
argon 1 sim 130 140 150 160 170 180
6x19 -114 simli va bitta organik o‘zakli argon
6,2 0,4 - 1700 1820 1940 2070 2190
9,7 0,6 3560 3830 4100 4380 4650 490
n 0,7 4840 5210 5690 5960 6340 6710
12,5 0,8 6330 6810 7310 7790 8270 875
14 0,9 8000 8620 9220 9850 10450 11050
15,5 1 9800 10600 11350 12150 12900 13650
Kranlar va polis pastlar uchun 6x37 =222 simli va bitta organik o'zakli argon
8,7 0,4 - 3200 3430 3660 3890 4120
n 0,5 4630 4990 5340 5700 6060 6420
13 0,6 6990 7200 7120 8240 8730 9260
15,5 0,7 9100 9790 10450 11150 11850 12550
17,5 0,8 11800 12750 13700 14600 15500 16450
19,5 0,9 15000 16150 17300 18450 19650 20800
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12.4-jadval
(e) koeffitsientning giymatlari

Tir Yult ko ‘tarish Harakat uzatish mexanizmi turi va  Kpeffi-
mexa'nizmi turi ish rejimi siyfent, e
1. Xartumli (strelali) kranlar, QoMda: 18
tal va chigMrlardan tashqari Mashinada:
barcha turdagi yuk -yengil tartibda (rejimda) 20
ko‘tarish mexanizmlari -o‘rta tartibda (rejimda) 25
uchun -0g‘ir va uzluksiz ogMr
tartibda (rejimda) 30 .
2. Elektr tallar - 20
3. QoMda harakatlantiri-
ladigan chigMrlar 16

3. Yuk ko‘tarish mexanizmlari elementlarini hisoblashga
topshiriglar
1- topshirig. 500 kg massali yukni ko‘tarish uchun diametri 30 mm boMgan
smolalangan penka argonlardan foydalanilsa, ushbu argonning mustahkamligi

yetarli boMadimi?

2 - topshirig. Ta’mirlash sexida diametri 12,5 mm po‘lat arqon(tross)li yuk
ko‘tarish mexanizmi mavjud. Po‘latning mustahkamlik chegarasi am= 1500
N/sm2, arqonning cho‘zilishdagi ruxsat etilgan kuchlanishi /’=7310 N. Ushbu
argondan og‘irligi 2200 N boigan dvigatelni ko‘tarish va tushirishda foydalanish

mumkinmi?

3 - topshirig. PoMat arqonning diametri (d ) 11 mm. Bu arqon goMda
harakatlantiriladigan chig‘irlarda yuklarni ko‘tarish uchun rejalashtirilgan. PoMat
argon o‘ralishi mumkin boMgan barabanning ruxsat etilgan eng kichik diametrini

aniglang.

Topshiriglarni bajarish tartibi:
1 2 -boMimdagi 12.1 ... 12.7 ifodalardan foydalanib topshiriglar shartini bajaring.
2. Xulosaqiling.
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Nazorat savollari

Yuk ko‘tarish-tushirish mexanizmlari ganday  turdagi
tekshiruvlardan o‘tkazilishi kerak?

Statik va dinamik sinovlar gancha muddatda o ‘tkazilishi kerak?
Texnik tekshiruv, statik va dinamik sinovlar ganday
hujjatlashtiriladi? ‘

Trosslar yoki arqonlaming ishga yaroqliligi ganday aniqlanadi?

Argonlar uchun ruxsat etilgan kuchlanishlar ganday aniqlanadi?

. Yuk ko‘tarish zaxira koeffitsienti nirria va u ganchaga teng?

ganday aniqlanadi?

argon yoki tross diametri o ‘rtasida ganday bogManish mavjud?

texnik

tartibda

. Ma’lum og‘irlikdagi yukni ko‘tarish uchun tanlanadigan arqon diametri

. Ko‘tariladigau va tushiriladigan yuk og‘irligi (m”~ssasi) va foydalaniladigan



13- AMALIY MASHGULOT

ELEKTR TOK1 ZARBASIDAN HIMOYA QILUVCHI
VOSITALARNI 0 ‘RGANISH

Ishning magsadi: Elektr toki zarbasidan himoya qiluvchi vositalarning

toifalarini va ularga qo‘yiladigan talablarni o ‘rganish.

Ishning vazifasi:

1. Himoya vositalarning vazifasi va guruhlanishini o‘rganish.

2. Himoya vositalarini ishlatish. saqlash va holatini nazorat qilish tartibini
o'rganish.

3. Himoya vositalarini sinash usu llarini o'rganish.

4. Himoya vositalarini sinash natijasi bo'yicha bayonnomani to'ldirishni

o'rganish.

Asosiy ma’lumotlar

Igtisodiyotning barcha tarmoglarida, shu jumladan qishlog va suv
xo'jaligida ham, elektr energiyasining, elektr qurilma va uskunalarning keng
migyosda ishlatilishi bajariladigan ishlar unumdorligini va sifatini oshirishga
xizmat qiladi. Shu bilan birgalikda ba’zibir holatlarda elektr toki ishlovchilar
sog'ligi va hayoti uchun katta xavf tug'diradi. Ishlab chigarishda yuz bergan
jarohatlanishlar bo'yicha statik ma’lumotlar tahlili shuni ko'rsatadiki, elektr toki
bilan jarohatlanish ishlab chigarishdagi umumiy jarohatlanishning o'rtacha 1...15
foizini tashkil giladi, lekin o'lim bilan tugagan umumiy baxtsiz hodisalaming esa
30. 40 foizi elektr toki ta’siri natijasida yuz berganligi aniglangan. Bu
ma’lumotlar elektr tokining ishlab chiqarishdagi o'ta xavfli omillardan bittasi
ekanligini ko'rsatadi. Demak, ishlovchilar elektr toki ta’siriga tushsa ularning tirik
golish ehtimoli nisbatan past bo'ladi. Bundan elektr qurilmalarida ishlovchilar
uchun elektr va texnika xavfsizligi holatini yuqori darajada ta’minlashning

ijtimoiy - igtisodiy ahamiyati ganchalik katta ekanligi ko'rinib turibdi.



Ishlovchilarga elektr toki, statik elektrlanish, atmosfera elektri va
elektromagnit maydonining xavfli omillari ta’sirining oldini oluvchi tashkiliy
va texnik tadbirlar hamda vositalar tizjmi elektr xavfsizligi deyiladi.

Elektr qurilmalaridagi texnika xavfsizligi ehg avvalo elektr toki ta’siridan
shikastlanish holatlarining oldini olishga qaratilgan. Elektr tokidan shikastlanish
ogibatida ro‘y beradigan baxtsiz hodisalarning ko‘p qismi kuchlanishi 1000 V
gacha (380/220) bo‘lgan elektr qurilmalarida sodir bo‘lishi aniglangan. Binobarin,
kuchlanishi 1000 V gacha boMgan' elektr qurilmalarida ishlovchilar,
elektrotexnikaga doir <bilimlaridan qat’iy nazar, ko‘pchilikni tashkil etadi.
Odam sezgi organlarining elektr toki xavfi mavjudligini oldindan sezmasligi
kuchlanish ta’siriga tushish ehtimolini oshiradi.

Elektr* qurilmalarida sodir boMadigan baxtsiz hodisalarning asosiy'
sabablari quyidagilardir:

- kuchlanish ostida boMgan tok o‘tkazuvchi gismlarga tasodifan tegib
ketish yoki ularga xavfli masofada yaqginlashish;

- faza simining yerga yoki elektr uskunasining qobiqi(korpusi)ga tutashishi
va buning natijasida oddiy sharoitda kuchlanish ostida boMmaydigan'metall
gismlarda kuchlanishning vujudga kelishi;

- ishchining yanglish harakati, shuningdek, kommutatsiya apparatlari bilan
noto‘g‘ri ishlash natijasida ishchilar ishlayotgan, uzib qo‘yilgan, gismlarda
kuchlanish paydo boMishi;

- potensiallar maydoniga kirib qolish va h.k.

Elektr qurilmalarda xavfsiz, qulay mehnat sharoitlari yaratish uchun bir
gator tadbirlar goMlaniladi. Ulardan biri elektr toki zarbasidan himoya giluvchi
vositalami goMlashdir. Himoya vositalari elektr qurilmalarini yigMsh (montaj)
ishlarini bajarishda, ekspluatatsiya davrida, hamda avariya holatlarida ta’mirlash
ishlarini bajarishda ishlovchi xodimlarni himoya qilish uchun keng goMIlaniladi.

Elektr toki ta’siridan himoyalash vositalari deb elektr qurilmalarda
ishlaydigan ishchi xodimlarni elektr tokidan shikastlanishdan, elektr yoyidan

kuyishdan, mexanik shikastlanishdan, yuqoridan yigilishdan, elektr va magnit
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maydoni ta’siridan va boshga zararli omillardan himoyalash uchun xizmat giluvchi
asboblar, uskunalar, moslamalar va qurilmalarga aytiladi (13.1-rasm).

Vazifasiga garab himoya gqilish vositalarini. quyidagi asosiy guruhlarga
boMish mumkin:

m- kuchlanish ostida ishlash uchun asbob va moslamalar (operativ ishlash uchun
izolatsiyalovchi shtangalar, izolatsiyalovchi omburlar va tortgilar, gamragichlar,
dastasi izolatsiyalangan asboblar); kuchlanishni topish va kuchlanish ostida
oMchash uchun asbob hamda moslamalar (kuchlanishning bor-yo‘qligi va fazasini
tekshirish uchun kuchlanish ko'rsatkichlari, oMchash shtangalari. tok oMchash
omburlari va hokazo);

- odamni izolatsiyalash vositalari (operatsiyani bajarish uchun saglagichlari
boMgan izolatsiyalovchi omburlar, izolatsiyalovchi narvonlar va maydonchalar,
rezinadan ishlangan dielektrik goMqop, botilar. kalishlar, to‘shamalar,
izolatsiyalovchi ostqo‘ymalar); izolatsiyalash

- ko‘chmayerga ulagichlar va ularni fazalarga yetkizish uchun shtangalar;

- saglash vositalari' (muvagqgat to‘siq, izolatsiyalovchi qalpoglar va
ustqo‘ymalar, himoya ko‘zoynagi, elektromagnit maydon ta’siri doirasida ishlash
uchun metall go‘shilgan matodan ishlangan kostum, montyorlar kamari, kaskalar,
ogohlantiruvchn plakatlar va hokazo).

Barcha izolatsiyalovchi himoya vositalari asosiy va qo‘shimcha himoya
vositalariga boMinadi.

Elektr toki ta’siridan himoyalash vositalarini qurug havoda ishlatish lozim.
YomgMr va gor yog‘ayotganda, tuman, girov tushganda yuqoridagi vositalarning
himoyalash xususiyatiga ishonib, ulardan foydalangan holda, elektr qurilmalarida
ishlashga ruxsat berilmaydi. Buning uchun kuchaytirilgan izolatsiyali maxsus
himoya vositalari mavjud.

Elektrdan himoyalash vositalaridan ular moMjallangan kuchlanishdan ortiq
boMmagan, tamg‘a(pechat)da ko‘rsatilgan, kuchlanishda ishlaydigan elektr

qurilmalarida foydalanish kerak.



n)

131 - rasm. Elektr tokidan himoya vositalari va moslamalari:
a - izolatsiyalovchi shtanga; b - izolatsiyalovchi gisqgichlar; d - izolatsiyalovchi
goiqoplar; e - dielektrik botilar; f - dielektrik kalishlar; g - rezina gilamchalar va
dorojkalar; h - izolatsiyalovchi taglik; k - izolatsiyalovchi dastakli asboblar; m -
tok oMchovchi gisqichlar; n - kuchlanish ko‘rsatkichi.
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1. Himoya vositalarning vazifasi va guruhlanishi

Himoya vositalari ishonchlilik darajasiga ko‘ra asosiy va yordamchi
(qo‘shimcha) himoya vositalariga bo‘linadi.

Asosiy himoya vositalari deb izolatsiyasi elektr qurilmalarining ishchi
kuchlanishlariga ishonchli bardosh beradigan va ular yordamida kuchlanish ostida
bo‘lgan tok o‘tkazuvchi gismlarga tegish mumkin boMgan himoyalash vositalariga
aytiladi. Asosiy himoya vositalari dielektrik xarakteristikasi turg‘un boMgan
materiailardan (plastmassalar. bakelit, chinni, ebonit. getinaks. tez quriydigan
yog‘och moyi shimdirilgan yog‘och gatiamli plastiklar va h.k.) tayyorlanadi.

Yordamchi (qo'shimcha) himoya vositalari deb berilgan kuchlanishda tok
bilan shikastlanishdan mustagil holda himoya gilolmaydigan vositalarga aytiladi.
Ular kuchlanish ostidagi gismlarga bexos tegib ketishdan, elektr yoyidan va uning
yonish mahsulotlari ta’siridan, *kuyishdan himoya qilishda yordamchi vosita
hisoblanadi.

Tarmoqdagi kuchlanishga bogMiq ravishda elektr toki ta’siridan himoyalash
vositalarini quyidagicha asosiy va yordamchi himoya vositalari guruhlariga
boMinishi mumkin:

I. Kuchlanishi 1000 V dan yuqori boMgan elektr qurilmalarda:

a) asosiy himoyaviy vositalarga quyidagilar Kiradi:

- izolatsiyalovchi operativ va oMchash shtangalari;

- izolatsiyalovchi va elektr oMchash gisgichlari;

- kuchlanish yo“qgligini ko‘rsatuvchi ko‘rsatkichlar;

- sozlash ishlarini bajarganda gqoMIlaniladigan moslamalar, (izolatsiyalovchi
narvonlar, maydonchalar, tortuvchi moslamalar, uzunligi o°‘zgaruvchan
(teleskopik) narvon(vishka)lar va h.k.).

b) go‘shimcha himoya vositalarga quyidagilar kiradi:

- dielektrik qgoMqoplar;

- dielektrik botilar;

-dielektrik gilamchalar;



- izolatsiyalovchi oyoq osti uchun moslamalar.

1. Kuchlanish 1000 V gacha bo‘lgan elektr qurilmalarda:

V) asosiy himoya vositalariga quyidagilar kiradi:

- dielektrik qoiqoplar;

- slesarlik-yig‘ish asboblari (izolatsiya qgilingan dastasi bilan);
- izolatsiya giluvchi shtangalar;

- izolatsiya giluvchi va o‘Ichovchi gisqichlar;

- kuchlanish bor-yo‘gliginf ko‘rsatuvchi ko‘rsatgichlar.

g) yordamchi (gqo‘shimchai) himoya vositalariga quyidagilar kiradi:
- dielektrik kalish;

- dielektrik gilamcha;

- izolatsiya gilingan”yoq osti moslamalari.

2. Himoya vositalarini ishlatish, saglash va holatini
nazorat qilish tartibi

2.1. Himoya vositalarini ishlatish tartibi

Elektr qurilmalarda ishlaydigan barcha xodimlar va ishchilar himoya
vositalari  bilan ta’minlanishi kerak. Himoya vositalari inventar sifatida
tagsimlovchi qurilmalarda, elektr stansiyalarda, elektr tarmoqlar nimstansiyalarida
boMishi lozim va ko‘chma tezkor (operativ) brigadalarida, markaziy sozlash
brigadalarida, ko‘chma laboratoriyalarda inventar vositalar tarkibiga kiradi va
shaxsiy foydalanish uchun beriladi.

Himoya vositalarining har bittasi 0‘z joyida qo‘llanilishi lozim. Har doim
go‘llash oldidan quyidagi qoidalarga rioya gilish lozim:

- vositani tashqgi ko‘rinishini tekshirish (tozaligini, darz ketmaganligini,
teshilgan yoki yirtilgan joyi yo‘gligini, sinov tamg‘alari va ma’lumotlar
joyidaligini) lozim;

- tamg‘asiga garab qaysi kuchlanishga mo‘ljallanganligi va sinov muddati

o‘tib ketmaganligi aniglanadi.



- sinov muddati o‘tib ketgan himoya vositalaridan foydalanish man etiladi.

Asosan himoya vositalarini go‘llash bajariladigan ishga qarab, tezkor
(operativ) o‘chirish, ta’mirlash. ishlari, sozlash ishlari va boshqga ishlarda texnika
xavfsizligi qoidalariga, yo‘rignomalarga va mahalliy sharoitga garab qo‘llaniladi.
Masalan, o‘chirilgan elektr qurilmalarda ish olib borilganda, tarmoqlarda sozlash
ishlari olib borilganda, kuchlanish ostida ish olib borilganda ish olib borishning
0°‘ziga xos goidalari va talablari mavjud, demak shu turli sharoitlarda qo‘llanadigan
himoya vositalari ham turlicha bo*‘ladi.

Inventar vositalarni obyektlar o'rtasida, operativ - ko'chma brigadalar va
hoshqalar o'rtasida tagsimlash  mabhalliy sharoitga, ekspluatatsiya qilish tizimiga
asoslanib o'tkaziladi va korxona bosh injeneri tasdiglagan ro'yxatga Kiritiladi, bu
ro'yxatda vositalar saglanadigan joylar ham ko'rsatilgan bo‘lishi lozim.

Himoya vositalari bilan 0°z vaqtida elektr qurilmalarni ta’minlash, sinovdan
o ‘tkazish, to‘g‘ri saglash, ko‘rildar o‘tkazish, yaroqsiz vositalarni ajratish, ulaming
o‘mini to‘ldirish, hisobga olishni tashkil etish - shu ishlarning barchasini
nimstarisiya, bo‘lim, tarmoq, sex boshliglariga, korxona bo‘yicha esa bosh
injenerga yuklanadi.

BoMimlarda va alohida kichik elektr qurilmalarda himoya vositalari to‘g‘ri
saqlanishi va foydalanilishi uchun javobgarlik xizmatchilarga yuklanadi. Himoya
vositalari ishdan chiggan holatlarda uni darhol ajratish, bu hagida rahbarlarga
bildirish va maxsus jumalga (himoya vositalari ro‘yxati va qo‘llash jurnali) yozib
go‘yish lozim.

Himoya vositalarini foydalanishga olgan xizmatchilarga ma’lum bir
majburiyatlar yuklanadi. Xizmatchilarga himoya vositalarini texnik talablarga
asosan saglash, 0‘z o‘mida to‘g‘ri ishlatish, holatini davriy ravishda nazorat qilish,
0°‘z vaqtida yarogli-yarogsizligini aniglash vazifasi yuklanadi.

Elektr qurilmalarini ekspluatatsiya gilishdan oldin himoya vositalari bilan
ta’minlash (komplektatsiya qgilish) me’yorlari obyekt uchun (kuchlanishga bog‘lig

ravisnda) 13.1 -ilovada berilgan.
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2.2. Himoya vositalarini saglash

1. QoMlanishda boMgan himoya vositalari ulaming yaroqgliligini ta’minlab
beradigan sharoitda'Saglanishi kerak. Bakelit, plastmassa, taxta, ebonitdan
tayyorlangan himoya vositalari yopiq binolarda saglanishi lozim.

2. Rezinadan boMgan himoya vositalari moydan, benzindan, quyosh nurlaridan,
gizitadigan asboblardan uzoqda boMishi lozim, bu vositalar harorati 0...25
°C darajada boMgan xonalarda saqlanishi kerak.

3. lzolatsiyalovchi shtangalar osilgan holda yoki maxsus tayanchga tayangan
(devorga suyanmagan) holda saqlanishi lozim. Gorizontal holda saglash man
etiladi. Agar gorizontal holda saglansa ular egilishining oldini olish bo‘yicha
tadbirlami amalga oshirish lozim.

4. Kuchlanish ko‘rsatkichlari va tok ulagichlar maxsus g‘iloflarda saglanishi
lozim.

5. Ko‘chma yerga ulagichlar osiladigan (saglanish vaqtida) joylar tartib bilan
ragamlangan boMishi lozim, tartib ragamlari ko‘chma yerga ulagichlarda
go‘yilgan ragamlar bilan bir xil boMishi lozim.

6. Gaznigoblar o‘ta nozik vosita boMganligi sababli qurug xonalarda rezina
gismi ezilmaydigan, filtri lat yemaydigan holatda maxsus gMloflarda,
qutilarda saglanishi lozim.

7. Stansiya, nimstansiyalarda, transformator punktlarida himoya vositalari
saqlanish uchun ajratilgan xonada yoki joyda, maxsus moslamalarga
saqlanishi lozim:

- shtangalami, ko‘chma yerga ulagichlami, plakatlami osish uchun ilgaklar
boMishi kerak;

- goMaqoplar, kalishlar, botilar, gilamchalar, ko‘zoynaklar, gazniqoblar va
ko‘rsatkichlar uchun shkaflar va stellajlar boMishi kerak.

8. Ko‘chma tezkor brigadalar, ta’mirlash brigadalari, laboratoriyalar va shaxsiy
foydalanishda boMgan izolatsiya vositalari uchun maxsus sumkalar,

yashiklar ajratish lozim;
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. 8-bandda sanab oMilgan himoya vositalarini boshga asboblar bilan

birgalikda saglash man etiladi.

2.3. Himoya vositalarini ro‘yxatga olish va holatini nazorat qilish

. Himoya vositalari shunday joylashtirilgan boMishi kerakki, ularni joyidan
giynalmay topish, ko‘rikdan o‘tkazish va sinovdan o°‘tkazish qulay boMishi
lozim.

Izolatsiya vositalarining barchasi o0‘z ragamiga momeriga) ega boMishi
lozim. Bu ragam elektr stansiya. elektr tarmoq bo'yicha boMadigan va
himoya vositaning o'ziga go'yiladi.

Shaxsiy foydalanishda boMgan vositalar maxsus jurnallarda ro‘yxatga
olinadi; jurnalda himoya vositalar turi, ragami, berilgan vaqti va ishchining
familiyasi, imzosi boMadi.

. QoMlanishdagi himoya vositalari, sex rahbarlari, nimstansiya xodimlari
tomonidan tekshiriladi va ro‘yxatga olinadi. Tekshirish olib borilgan kun va
tekshiruvchi imzosi ko‘rsatiladi.

Hamma himoya vositalari goMlanishga gabul gilish vaqtida, goMlanish
mobaynida nazorat ko‘rigidan va sinovidan oMishi shart; ular me’yorlarga
asoslanib o‘tkaziladi (me’yorlar 13.1 -jadvalda berilgan) va natija sinovni
o‘tkazuvchi laboratoriyajumaliga yozib qo'yiladi.

. Sinovdan o‘tgan himoya vositalariga, izolatsiya gilingan qoM asboblarining
dastagiga muhr bosilishi lozim.

Bu muhr quyidagi ko‘rinishda boMadi:

Ne

20___ yilning gacha kV.gacha yaroqli.

(laboratoriya nomi)
. Sinov o‘tkazuvchi laboratoriyaga qarashli boMmagan korxonalarga sinov

protokoli (maxsus shaklda) ham beriladi.

147



3. Himoya vositalarini sinash usullari

Himoya vositasi sifatida dielektrik rezinadan ishlangan quyidagi buyumlar:
go‘lgop, boti, kalish va gilamchalardan keng foydalaniladi. Rezina dielektriklik
sifatining yaxshi emasligi bilan, aynigsa nam, quyosh radiatsiyasi, yuqori
temperatura, moy, benzin, kislotalarning ta’siridan osongina mexanik
shikastlanishi bilan farq giladi.

Himoya vositalari mbirinchi navbatda tashqgi ko‘rikdan o'tkaziladi,
foydalanishdan oldin sinchiklab garab chiqiladi, izolatsiya yuzasi, holati, butunligi
tekshiriladi, dielektrik qo‘lqoplar esa zichlikka, pishiglikka, teshilgan-
teshilmaganlikka tekshiriladi, tartib ragami bor-yo‘qligi ko‘riladi. Buning uchun
ular qo‘l tigiladigan teshigi berkitilgan holda shunday buraladiki, bunda
go‘lgopning barmoglaridan havo chigmasligi kerak. Yaroqgli, teshiklari bo‘Imagan
go‘lgoplardan havo chigmaydi.

Ko‘rikdan o‘tmagan himoya vositalari, ya’ni talabga javob bermagan
vositalar kuchlanish ostidagi sinov jarayoniga qo‘yilmaydi.

Tashqi ko‘rikdan o‘tgan himoya vositalari All-70 (avtomat izolatsiya sinash)
qurilmasida (13.2-rasm) 50 Hz chastotali o‘zgaruvchi tok bilan ma’lum bir
kuchlanish ostida (13.1 - jadval), xona harorati 16..20 °C boigan sharoitda,
sinovdan o ‘tkaziladi.

Dielektrik qo‘lqop, boti, kalishlami sinashda, ulaming ichiga suv quyiladi,
so‘ngra suv solingan idishga botiriladi. Himoya vositalarining ichidagi va
tashqarisidagi suv sathi, buyumlaming yuqori girrasidan 5 sm, kalishlar uchun esa
2 sm past bo‘lishi (kalishning suvdan chiqgib turuvchi girralari qurug bo‘lishi)
kerak. Transformatordan bir elektrod orgali suvga (sinaladigan buyumdan
tashgariga) va yerga kuchlanish beriladi, boshqga elektrodni suv bilan toidirilgan
buyum ichiga tushiriladi hamda “milliampermetr” orqgali yer bilan tutashtiriladi.
Sinovda kuchlanish asta-sekin oshirib boriladi va sinov kuchlanishi darajasiga olib

kelinadi. Sinov natijalari bo‘yicha hisobotjadvali to‘Idiriladi (13.2 -jadval).
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13.2-rasm. All-70 qurilmasida dielektrik gqo‘lgoplami sinovdan o ‘tkazish

sxemasi.

XT1, XT2-kontaktlar; QS, QF-avtomatik qo‘shgich-ajratgich; HL-signal chiroqi;
TA-avtotransformator; PV - voltmetr; T - kuchaytirish trasformatori; El - bakelit

trubka; E2 - suyuglik solingan idish; E3, E4 - idish izolatorlari; SI,
go‘shgichlar; HL2, HL3 - neon chiroglari;

milliampermetr.

Himoya Yangi, qo‘llanishdan oldin
vositasi
Sinov Sinov Maksi-
kuchlani-  vagqti, mal tok,
shi, kV min. mA
Qo‘lgoplar 9,0 1,0 9
Botilar 3,5 1,0 3,5
Botilar 20 2,0 10,0
Kalishlar 5 2,0 2,5
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Sinov
kuchlanishi,
kv

6,0
2,5
15,0

3,5

S2 - gayta
FV-yoy (razryad) o‘tkazuvchi; RJiA -

13.1-jadval
Elektr toki ta’siridan himoyalash vositalarini sinash me’yorlari

Ishlatilgan
Sinov

vaqti,
min.

1,0
1,0
1,0

i,0

Maksi-

mal tok,
mA

6,0
2,5
75

2,0



13.2 -jadval
Sinov natijalari bo‘yicha hisobotjadvali

Himoya Ishchi Sinov Sinov vaqti, Vositadan Sinov
vositasi kuchlanish, kuchlanishi, min. o‘tuvchi natijasi
nomi kV kv tok, mA

3.1. Dielektrik qo‘lgoplarni sinovdan o ‘tkazish tartibi

Qo‘lqop tashqgi ko‘rikdan o ‘tkaziladi.

QoMgopning yarmigacha suv quyib suvli vannaga joylashtiriladi. Suv
goigopning ichida va tashqari tarafida yuqori gismidan ancha pastroq
bo‘lishi vaquruq bo‘lishi lozim.

Bitta elektrodni vannaga joylashtirib uni transformatorga ulanadi va
transformatoming ikkinchi tomoni yerga ulanadi. Ikkinchi elektrodni
go‘lgop (boti, kalish) ichiga o‘rnatiladi va milliampermetr orgali yer bilan
ulanadi.

Sl1, S2 - gayta qo‘shgichlaming chap tomonga ulangan holatida qo‘lqoplar
orqali “teshilish” bor yoki yo‘qligi tekshiriladi. Agarda bu holatda
chiroglaming bittasi yoki ikkitasi ham yonsa qo‘lgoplar yarogsizga

chiqariladi. Chiroglar yonmasa sinashning keyingi bosqichiga o ‘tiladi.

. Asbob ulanadi va kuchlanish (13.1-jadvalda) berilgan sinov kuchlanishi

darajasiga ko‘tariladi va shu jadvalda berilgan sinov vaqti davomida ushlab

turiladi.

. Sinov vaqtida vositadan o‘tadigan tok milliampermetr orgali nazorat

gilinadi. Agar milliampermetr strelkasi qattiq tebranib yoki ko‘rsatkichi
me’yordan yuqori bo‘lsa himoya vosita yarogsizga chiqariladi. Agar sinov
vaqtida “teshilish” bo‘lsa qurilma o‘chiriladi, vosita vannadan olinadi va u
yaroqsizga chigariladi.

Sinovdan o‘tkazish natijasi bo‘yicha bayonnoma (13.2 - ilova)'tuziladi.
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13.1 -ilova

Elektr qurilmalarini ekspluatatsiya gilishdan oldin himoya vositalari
bilan ta’minlash me’yorlari

Himoya vositasi norm

Izolatsiyalovchi shianga

Kuchlanish ko‘rsaikichi

Izolatsiyalovchi gisgich

Dielektrik qo‘lgoplar
Dielektrik botilar
Dielektrik kalishlar
Dielektrik gilamchalar

Ko‘chma yerga ulagich

Vagqtincha to‘sib (o‘rab)
go‘yish uskunalari

Ogohlantiruvchi
plakatlar

Himoyaviy ko‘zoynaklar

Gazniqoblar

Keraklisoni

1000 V dan yuqori tagsimlovchi qurilmalarda

Mahalliy va
navbatchi xizmati
bilan

bar kuchlanishga
2ta

har kuchlanishga
2ta

har kuchlanishga
1lta

2 juftdan kam emas
ljuft
y°'q
y°q
har kuchlanishga

2 tadan kam emas

2 tadan kam emas

4 komplektdan kam
emas

2 juft

2ta
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Navbatchisiz
(markazlashgan
Xizmat)

har kuchlanishga
1lta

yo‘q

y°q

yo‘q
i juft
yo‘q
yo‘q
har kuchlanishga

2 tadan kam emas

2 tadan kam emas

Mahalliy sharoitga
garab

y°q

y°'q

1000 V

y°'q

yo‘q

y°'q

2juft

y°'q

2juft
2ta

yo‘q

Mabhalliy
sharoitga
garab

Mahalliy
sharoitga
garab

ljuft

yo‘q



12.2-ilova

Sinovdan o‘tkazilgan himoya vositalariga tuziladigan
bayonnoma shakli:

(laboratoriya nomi)

Ne  BAYONNOMA

Dielektrik rezinadan tayyorlangan himoya vositalari (boti, kalish, qo‘lqop va
h.k.) ni sinovdan o‘tkazish.

Sinovdan o ‘tkazildi J

(himoya vositasining nomi)

No "

_ga taallugli
(korxona nomi)

Sinov kuchlanishi kV o‘zgaruvchan
(o‘zgarmas) tok bilan 1 min. davomida o ‘tkazildi.

Vositalardan o ‘tuvchi tokni o‘lchov natijalari:

Himoya vositasi Ne

tok, mA Ne

sinovdan o‘tdi, o‘tmadi (kerak bo‘lmagani o‘chirib tashlansin) va asosiy,
go‘shimcha himoya vositasi sifatida qoilanilsin.

kV gacha.

(kuchlanish)

Keyingi sinovdan o‘tish muddati 20 dan
kechikmasligi kerak.

Sinov o‘tkazuvchi _

Laboratoriya mudiri
(imzo)



Nazorat savollari

Elektr toki ta’siridan himoyalash vositalari deb nimalarga aytiladi?
Vazifasiga garab himoya gilish vositalarini ganaqga turlarga boMinadi?

Odamni izolatsiyalash vositalariga nimalar kiradi?

P w0 N

Saqglash vositalarining vazifasi nimadan iborat9

o

Himoya vositalari ganaga guruhlarga bo‘linadi?

6. Kuchlanishi 1000 V dan yugori bo‘lgan elektr qurilmalarda asosiy himoya
vositalariga nimalar kiradi?

7. Kuchlanishi 1000 V dan yugori bo‘lgan elektr qurilmalarda qo‘shimcha
himoya vositalariga nimalar kiradi?

8. Kuchlanish 1000 V gacha boMgan elektr qurilmalarda asosiy himoya
vositalariga nimalar kiradi?

9. Kuchlanish 1000 V gacha boMgan elektr qurilmalarda yordamchi himoya
vositalariga nimalar kiradi?

10. Himoya vositalarini saglashga ganaqa talablar qo‘yiladi?

11.All-70 asbobida himoya vositalarini sinash ganaqa tartibda olib boriladi?



14 -AMALIY MASHG'ULOT
YERGA ULASH QURILMALARINI TEKSHIRISH

Ishning maqgsadi: Yerga ulash qurilmalarining qgarshiliklarini oMchash va

hisoblash uslublarini o‘rganish.

Ishning vazifasi: m
1. Yerga ulash qurilmalariga me’yoriy hujjatlar tomonidan qo‘yiladigan
talablar bilan tanishish.
. Ampermetr - voltmetr usulida oMchash o ‘tkazish metodikasini o ‘rganish.
“Uch marta oMchash” usulida oMchash o ‘tkazish metodikasini o‘rganish.

M-416 asbobi yordamida oMchash oMkazishni o ‘rganish.

a o~ WD

. OMchash natijalari asosida me’yoriy hujjatni toMdirish.

Kerakli asbob-uskunalar.
1. M-416 ashobi.
2. Kalkulatorlar.

Umumiy ma’lumotlar

Elektrotexnik jihoz va uskunalaming ishonchli ishlashi, hamda ularga
xizmat ko‘rsatuvchi va ishlatuvchi xodimlaming xavfsizligini ta’minlash yerga
ulash qurilmalarining elektr va texnik holatiga ko‘p jihatdan bogMigq.

Elektr uskunalarining yerga ulash qurilmalari qarshiliklari tarmoqg
kuchlanishi va manba neytrali holatiga bogMiq ravishda GOST 12.1.030-87 va
EUTQ bo‘yicha me’yorlanadi.

Elektr uskunalarining yerga ulash qurilmasi qarshiliklarning eng katta yoM
go‘yiladigan giymatlari tarmoq turiga va elektr uskunasining quwatiga bogMig
ravishda 14.1 - ilovada keltirilgan [9].

Ishlash jarayonida elektr uskunalarining yerga ulash qurilmalari

garshiliklarida, vaqt oMishi bilan hamda gruntda kechadigan turli jarayonlar ta’siri
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ostida, o‘zgarishlar sodir bo‘ladi. Qurilma garshiligi keskin oshib ketishi mumkin,
yoki undagi nozik gismlari zanglab, uzilish holatlari yuz berishi mumkin. Shu
sababli yerga ulash qurilmalarini elektr uskunalarini ishga tushirishdan oldin va
ishlatish jarayonida davriy ravishda tekshiruvdan o‘tkazish katta ahamiyatga ega.
Yerga ulash qurilmalarini tekshiruvdan o‘tkazish, asosan, ularning
garshiliklarini oMchashdan, gruntda qazish ishlarini o‘tkazib sterjenlar va boshga
ulash elementlarining holatini nazorat qilishdan, elementlar orasida uzilish
yo‘gligini tekshirishdan va boshqga ishlardan iborat boMadi. Yerga ulash
qurilmalarining qarshiliklari davriy ravishda tekshirish asosan yo/da, tuproq
yugori darajada quriganda. hamda gishda, tuprog o'ta gattiq muzlaganda olib
boriladi. Bu holatlarda gruntning solishtirma qarshiligi nisbatan eng katta boMadi.
O'lchash natijalari maxsus dalolatnomaga yoziladi va. natija uskuna pasportida

ko‘rsatib o ‘tiladi.

1. Yerga ulash qurilmalarini tekshirishni to‘g‘ri olib borish
shartlari

Yerga ulash qurilmalarini tekshirish vaqtda ular orgali kichik migdordagi
oMchash toki o‘tkaziladi. Bu holat, oMchash vagtida ma’lum bir shartlarga amal
gilinsa, amalda buzilishlar yuz berganda yuzaga keladigan holatdan uncha katta
farq gqilmaydigan oMchash natijalarini beradi.

Yerga ulash qurilmasi orgali oMchash toki ogishi uchun yopiq zanjir hosil
qilish lozim boMadi. Yopiq zanjir tekshirilayotgan yerga ulagich (X) atrofiga tok
uchun moMjallangan yordamchi elektrod (YoE) va potensial uchun moMjallangan
zond (ZD) deb ataluvchi elektrod ko ‘milib hosil gilinadi (14.1 - rasm).

Yerga ulagich garshiligini (Rx) oMchash uchun zond (ZD) yerning potensiali

nolga teng boMgan nuqtasiga, tekshirilayotgan yerga ulagichdan xohlagan tomonga
joylashtirilishi mumkin. Yerga ulagich (X), zond (ZD) va yordamchi elektrod
(YOoE) orasidagi masofa kamida 20 m boMishi lozim [6].
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2. Yerga ulash qurilmasining garshiligini oMchash usullari

Yerga ulash qurilmasining qgarshiligini o‘lchash uchun quyidagi uchta usul
keng goMlaniladi:

a) ampermetr - voltmetr usuli;

b) “uch marta oMchash” usuli (“uch yer” usuli ham deyiladi);

d) maxsus.M-416 yoki MS-08 asboblari bilan oMchash.

2.1. Ampermetr - voltmetr usuli bilan oMchash

Yerga ulash qurilmasining qarshiligini ampermetr-voltmetr usulida oMchash
keng targalgan usul hisoblanadi. OMchash 14.1-rasmda keltirilgan sxema bo‘yicha
olib boriladi. Tekshirilayotgan yerga ulagich (X), zond (ZD) va yordamchi
elektrodlarning (YoE) bir-biridan uzogligi 20 m kam boMmasligi kerak. OMchash
natijalariga tarmoq izolatsiyasi o‘tkazuvchanligi ta’sirini bartaraf gilish uchun
chizma elementlari tarmoqga fagat maxsus transformatorlar orqali ulanishi lozim.
OMchash vagtida kuchlanish 50...120 V, tok esa 15..20 A kam boMmasligi kerak.
Ampermetr va voltmetrlarni ulash alohida o‘tkazgichlar orqali bajarilishi kerak.

Ampermetr-voltmetr usulining mobhiyati quyidagilardan iborat:
tekshirilayotgan yerga ulagich (X) va zond (ZD) o‘rtasidagi kuchlanish pasayishini
va yerga ulagich orqgali o‘tayotgan tokni oMchashdir. Tekshirilayotgan yerga
ulagich qarshiligi esa quyidagi ifodadan topiladi:

RX=AU // = UX!I, Oom (14.1)
bu yerda [ 1/- tekshirilayotgan yerga ulagich (X) va zond (ZD) oraligMdagi
toMa kuchlanish pasayishi, V;

U x - tekshirilayotgan yerga ulagichdagi toMa potensial, V;

| -yerga ulagich orqgali o‘tayotgan tok, A.

Amalda 14.1 ifoda bo‘yicha 4...5 ta (3...4 min. oralig bilan) oMchashlar
oMkaziladi, ularning o‘rtachasi topiladi va u yerga ulash qurilmasining tok

oqishiga qgarshiligi sifatida olinadi.
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14.1 - rasm. Ampermetr - voltmetr usuli bilan yerga ulash
qurilmasining qgarshiligini oMchash sxemasi (belgilanish matnda).

2.2. “Uch marta oMchash” usuli

Yerga ulash qurilmasining tok ogishiga garshiligini o‘lchashning bu usuli
nisbatan ko‘p vaqt va ko‘proq hisoblash ishlarini talab giladi.

0 ‘Ichashlar o‘tkazilayotgan vaqtda ichki garshiligi katta bo‘lgan voltmetr
qo‘l ostida bo‘lmasa, odatdagi, ichki qarshiligi kichik bo‘lgan elektromagnit
yoki elektrodinamik voltmetrlami go‘llash mumkin. Lekin bu holatda ketma-ket
uchta turdagi oMchash oMkaziladi. 0 ‘Ichash sxemalari 14.2, 14.3 va 14.4 -
rasmlardagi sxemalarda Kkeltirilgan. Demak, yerga ulash qurilmasining
qarshiligini bu usulda o‘lchash magsadida kuchlanishni va tok kuchini quyidagi
elektrodlar o ‘rtasida oMchash talab etiladi:

- tekshirilayotgan yerga ulagich (X) va yordamchi elektrod (YoE)
o‘rtasida (14.2 - rasm);

- zond (ZD) va yordamchi elektrod (YoE) o‘rtasida (14.3 - rasm);

-tekshirilayotgan yerga ulagich (X) va zond (ZD) o‘rtasida (14.2-rasm).



14.2-rasm.

Kuchlanishni tekshirilayotgan yergaulagich (X) vayordamchi
elektrod (YoE) o‘rtasida o‘lchash sxemasi.

-220 v0
Bl

Tr

SR

v 20m 20m Yy

14.3 - rasm. Kuchlanishni zond (ZD) va yordamchi elektrod (YoE)

14.4 - rasm.

o‘rtasida o‘lchash sxemasi.

Kuchlanishni tekshirilayotgan yergaulagich (X) va zond (ZD)
o‘rtasida o‘lchash sxemasi.
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0 ‘Ichash natijalari asosida uchta tenglama tuziladi:
R\=U\! I\= Rx + Ry0i;
R*=UJh=R7 -Rw (14.2)
_(33//3- Rx+ R7D
Yugoridagi uchta tenglamani o‘zaro yechib quyidagi natijaga erishiladi:
Rx = (R]+R2+ R3)/2

RYa:=(R]+R2-R,)f2 (14.3)

Rv (1. + R - R{)i2

bu yerda Ry, Ry./;, R/i, - mi ravishda tekshirilayotgan yerga ulagich.

yordamchi elektrod va zond qarshiliklai i.

2.3. Maxsus M-416 yoki MS-08 asboblari yordamida o'lehash

ulash qurilmalarining tok ogishiga

Bu asboblar yordamida vyerga
lekin natija

garshiliklarini aniglash go‘shimcha hisoblashlarsiz olib boriladi,

oldingi ikki usulga nisbatan kam aniqlik bilan topiladi. 14.5-rasmda M-416 asbobi

bilan o*Ichash olib borish sxemasi keltirilgan.

"2
N1l
3
x'WANN4
0 9

“A
7D YoEl'i

20 m s 20 m

14.5 -rasm. M-416 asbobi bilan yerga ulash qurilmasining garshiligini 0°‘Ichash
sxemasi:
1...4 - asbob gisqichlari; 5 - nazorat turini va 0‘lchash diapazonlarini o°‘zgartirish
dastaki; 6 -“Reoxord” dastaki; 7 - sezgirlikni o‘zgartirish dastaki; 8 - indikator
strelkasi holatini to‘g‘rilash vinti; 9 - strelkali indikator; 10 - tugmacha (knopka);-

11 - reoxord shkalasi.
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Yerga ulash qurilmasining garshiligini M-416 asbobi yordamida oMchash
quyidagicha olib boriladi: 14.5-rasmda keltirilgan sxema asosida asbob yig‘iladi;
asbobning daraja o°‘zgartirgich murvatini “manba nazorati” holatiga buraladi;
asbobning to‘g‘ri ishlayotgani tekshiriladi; asbobning daraja o'zgartirgich murvati
“x1” holatiga qo‘yiladi; “Reoxord” murvatini burab indikator ko‘rsatgichi nolga
olib kelinadi; agarda ko‘rsatgichni nolga olib kelish mumkin boMmasa daraja
0‘zgartirgich murvati “x5” holatga qo‘yiladi va h.k.; yerga ulash qurilmasining
qarshiligi (Rx) baraban ko‘rsatgichini (Pb) diapazon ko‘rsatkichi koeffitsienti Kd
(1; 5; 20 yoki 100)ga ko‘paytirib topiladi:

K =Pb'Kd, °m

3. Yerga ulash qurilmasining garshiligini hisoblashga
topshiriq

Yerga ulash qurilmasining qarshiligini “uch marta oMchash” usulida
oMchaganda quyidagi 14.1-jadvalda keltirilgan Rx, R2 va R3 qarshiliklarning

natijalari topilgan. Topilgan natijalar asosida yerga ulash qurilmalarining
garshiliklarini yugorida keltirilgan formulalardan foydalanib aniglang.
Hisoblab topilgan natijalami me’yoriy hujjatlar talablari bilan solishtiring,

gaydnomani toMdiring. Xulosa qiling.

14.1 -jadval

Yerga ulash qurilmasining garshiligini “uch marta oMchash” usulida
aniglaganda olingan natijalar variantlari

Variantlar
Ko‘rsatkich- Js 1,10, 2,14, 3,13, 4, 7, 5 11, 6,12, 8,16, 9,15,
lar ol 19 18 17 21 20 22 23 24
Om 305 250 200 230 310 320 240 220
p>= 2//> Om 600 550 580 540 615 625 505 560

R3=U3//3 Om 308 . 305 390 320 315 330 270 340
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14.2 -jadval
Yerga ulash qurilmasi garshiligini aniglash natijalari

Tok Kuchlanish,  Qanshilik, Me’yoriy ~ Xulosa
0 ‘Ichash uslubi kuchi, \Y Rx, Om qarshilik,
LA Om
“Uch marta

oMchash” usuli
M-416 asbobi
bilan oMchashda

4. Ishni bajarish tartibi

4.1. Ishning mavzusi, maqgsadi va yerga ulash qurilmalarining garshiligini
o'lchash uslublari bilan mukammal tanishib chiqing.

4.2. Qo‘llaniladigan ashoblarning tuzilishi va ishlash mohiyatini o‘rganib
chiging.

4.3. Yuqoridagi 14.2 -jadvalni va protokol shaklini ko‘chirib oling.

4.4. “Uch marta oMchash” usuli.

4.4.1. 0 ‘z variantingiz ma’lumotlarini 14.1 -jadvaldan yozib oling.

4.4.2. Yuqoridagi 14.4 - formulalar yordamida qgarshiliklami hisoblang.

4.4.3. Yerga ulash qurilmasining topilgan garshiligini me’yoriy hujjat talabi
bilan solishtiring va xulosa qgiling.

4.5. M-416 asbobi yordamida o‘lchash.

4.5.1. M-416 asbobi bilan yerga ulash qurilmasining qarshiligini o‘Ichash
sxemasini chizib oling (14.5 - rasmga garang).

4.5.2. M-416 asbobi bilan yerga ulash qurilmasining garshiligini o‘lchash
metodikasini o‘rganib oling.

4.6. Ish bo‘yicha xulosa giling.
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14.1 - ilova

Elektr uskunalari yerga ulash qurilmalari garshiliklarining eng katta

yo‘l go‘yiladigan giymatlari

Elektr uskunasi tavsifnomasi

Kuchlanishi 1000 V dan yugori boMgan elektr
4 uskunalarda:

1. Kuchlanishi 110 kV va undan yuqori hamda
neytrali yerga ulangan tarmoglardagi elektr
uskunalari himoyaviy yerga ulash qurilmalarida.

2. Kuchlanishi 1+35 kV va neytrali yerdan
izolatsiya qilingan tarmogqlardagi elektr uskunalari
himoyaviy yerga ulash qurilmalarida:

a) agar yerga ulash qurilmasi fagat kuchlanishi 1000
V dan yuqgori boMgan elektr uskunalari uchun
goMlanilsa;

b) agar yerga ulash qurilmasi kuchlanishi 1000 V
dan yugori va 1000 V gacha boMgan elektr
uskunalari uchun bir vagtning o‘zida qoMlanilsa.

Kuchlanishi 1000 VvV gacha boMgan elektr
uskunalarida:

1. Neytrali yerdan izolatsiya gilingan tarmoqlardagi
elektr uskunalami yerga ulash  qurilmalari,
transformator yoki generator quwati:

a) 100 kV-A gacha boMganda

b) 100 kV-A dan yuqori boMganda

2. Generator yoki transformator neytralini yerga
ulashda qoMlaniladigan yerga ulash qurilmalarida,
tarmoq kuchlanishi quyida keltirilgandek boMganda,
V:

a) 220 V

b)380 V

d) 660 V
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Yerga ulash qurilmasi
garshiligining yoM
go‘yiladigan eng katta
giymati, Om

05

250/1e0 <10 Om
le0 - yerga ogish toki

125/leo <10 Om

10

~



14.2 - ilova
Tekshirish o ‘tkazuvchi Obyekt
tashkilot muhri

Tekshirish o ‘tkazish

vagti “ __7j 20 y.

Yerga ulash qurilmasining garshiligini oMchash
BAYONNOMASI

Yerga ulnsh qurilmasi tavsifnomasi va tashqgi ko'zdan kechirish natijasi

Grunt tavsifnomasi va uning holati
Meteorologik shart-sharoitlar

Qabul gilingan tuproq garshiligini oshirish koeffitsienti

Ne  OMchash obyekti va uning Me’yoriy Qarshilikni oMchash
goMlanish magsadi garshilik,Om natijalari, Om
OMchangan Keltirilgan

1.

2.

3.
OMchash olib borildi (usul, asbob nomeri, turi)
Masofa:
a) zondda va tekshirilayotgan yerga ulagich orasidagi m;
b) zond va yordamchi yerga ulagich orasidagi m;

v) tekshirilayotgan yerga ulagich va yordamchi yerga ulagich orasidagi
m.

Xulosa

OMchash asboblari

Ish rahbari



Nazorat savollari

. Yerga ulash qurilmasining vazifasi nimadan iborat?

. Yerga ulash qurilmasining garshiligi qanaqga ko‘rsatkichlarga bog‘lig holda
me’yorlanadi?

. Yerga ulash qurilmasining garshiligi nima sababdan davriy ravishda
tekshirilib turilishi lozim?

. Yerga ulash qurilmasini tekshirishni to‘g‘ri olib borishning ganaqa shartlari
mavjud?

. Yerga ulash qurilmasining garshiligini tekshirishning qanaqga usullari
mavjud?

“Uch marta oMchash” usulining mohiyati nimadan iborat?

. Elektr uskunalami yerga ulash qurilmalari qarshiligi, transformator yoki
generator quvvati 100 kV-A gacha boMganda, necha Om dan oshmasligi
kerak?

. Elektr uskunalami yerga ulash qurilmalari qarshiligi, transformator yoki
generator quvvati 100 kV-A dan yuqori boMganda, necha Om dan

oshmasligi kerak?
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15 AMALIY MASHG'ULOT
STATIK ELEKTR ZARYADLARI XAVFLILIGI
KO‘RSATKICHLARINI HISOBLASH
Ishning magsadi: Statik elektr zaryadining paydo bo‘lish sabablarini, inson
organizmiga hamda ishlab chigarish muhitiga ta’sirini, undan himoyalanish
yo‘llarini o‘rganish va statik elektr toki xavfliligi ko‘rsatkichlarini hisoblash

bo‘yicha amaliy ko*‘nikmalar hosil gilish.

Ishning vazifasi:
1. Statik elektr zarvadl.inish lii'sil bo'lishi holatlarini o'rganish.
2. Statik elektr zaryadlari ko‘rsatkichlarini hisoblash metodikasini o'rganish.

3. Statik elektr zaryadianishga garshi tadbirlarni o'rganish.

Asosiy ma’lumotlar

Ishlab chigarishda va umuman turmushda odamlaming statik elektrlanish
bilan jarohatlanish holatlari sodir boMib turadi. Tuzilishi va tarkibi jihatidan bir xil
boMmagan ikki modda va materiallarning bir-biriga ishqgalanishi, urilishi va
to‘gnashishi natijasida, hamda ayrim suyugliklar va gazlarning quvurlardagi
harakati natijasida statik elektr zaryadlanish holatlari sodir boMadi. Masalan,
gishlog va suv xofaligida statik elektrlanish neft mahsulotlarini quvurlarda
haydaganda, qurug mahsulotlarni havo quvurlari orqgali uzatishda, rezina tasmalar
uzatmalarda aylanganda va boshga turli texnologik jarayonlarni bajarish
holatlarida hosil boMadi. Statik zaryadlanish ishgalanuvchi materiallardagi atom va
malekular kuchlarining fargi natijasida yuzaga keladi.

Avtomobil beton yoMda harakatlanayotganda uning g‘ildiraklarining yoM
goplamasi uzra sirpanishi natijasida yoki qum va tosh zarrachalarining avtomobil
kuzoviga urilishi natijasida 3000 V, benzinning poMat quvurlarda bosim ostida
uzatilishida 3600 V, tezligi 15 m/s boMgan tasmali uzatmalarda 80000 V, tasmali
transportyorlarda 45000 V gacha elektr zaryadlari hosil boMishi mumkin (15.1-
rasm) [9].



15.1 - rasm. Ikkita turli jismning ishqalanishi natijasidajuft elektrlashgan
gatlam(JEQ)ning hosil boiishi sxemasi.

1. Statik zlektr zaryadlari hosil bo‘lishi
va uning manbalari

Statik elektrlanish ikkita turli xususiyatli moddaning bir-biriga ta’siri
natijasida elektron yoki ionlaming o‘zaro gayta tagsimlanishidan iborat murakkab
jarayondir. Tajriba o°‘tkazish bilan aniglanganki, potensiallar fargi 3000 V
boMganda yuzaga keladigan razryad uchquni barcha yonuvchi gazlami,
potensiallar fargi 5000 V boMganda yuzaga keladigan razryad uchquni esa barcha
yonuvchi changlarni alangalatib yuborishi mumkin.

Statik elektr zaryadlarining migdori materiallaming tarkibiga, ishgalanuvchi
gismining yuzasiga, zichligiga, solishtirma elektr qarshiligiga, texnologik
jarayonlaming jadalligiga va muhitning mikroiglim ko‘rsatkichlariga (havoning
harorati, nisbiy namligi, harakatlanish tezligi va atmosfera bosimi) bogMiq boMadi.

Shartli ravishda, solishtirma elektr garshiligi 105 Om-m dan yuqori
boMmagan materiallarda statik elektr zaryadlari hosil 'boMmaydi va to‘planmaydi
deb gabul gilingan. Havo haroratining ko‘tarilishi yoki nisbiy namlikning
kamayishi elektr zaryadlari hosil boMishini kuchaytiradi.

Yugori miqdorda statik zaryadlari hosil boMgan muhitda inson
organizmining muskullari ixtiyorsiz qisgarishi va buning oqibatida turli xil

jarohatlanishlar yoki shikastlanishlar sodir boMishi mumkin.
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15.2- rasm. Statik elektr zaryadining relaksatsiyasi:
1-rezinali transporter lentasi; 2-transporterning metall barabani; 3-jism yuzasi
bo‘vlab zaryadlarning oqishi, 4-jism hajmi bo‘yicha zarrachalarning targaiishi. 5-
strimerlar, elektronlar ogimi, 6- razryadlar uehquni.

Uzog muddatda statik elektr zaryadi mavjud muhitda ishlash ogibatida
insonning asab sistemasi faoliyati buzilishi mumkin. Bundan tashqari elektr
zaryadlari yong‘in yoki portlashlarga olib kelishi, tayyorlanadigan mahsulotning
sifatiga salbiy ta’sir etishi, ayrim hollarda mahsulotning yaroqsiz boMishiga ham
olib kelishi mumkin.

Statik elektr zaryadlarining hosil bo‘lishini va to‘planishini ishlab chiqgarish
xonasining mikroiglim ko ‘rsatkichlarini me’yorlashtirish (havoning nisbiy namligi
70 % kam boMmasligi zarur), asosiy materiallarga antistatik materiallar qo‘shish,
mubhit havosini ionizatsiyalash orgali kamaytirish yoki bartaraf etish mumkin.

Statik elektr zaryadlarining ta’siridan himoyalanishning asosiy yo‘llaridan
yana biri ish qurollari, uskunalari va materiallarining metall gismlarini yerga
ulashdir. Yerga ulash qurilmalaridagi elektrodlar sifatida po‘lat armaturalardan,
trubalardan va burchakli materiallardan foydalanish mumkin.

Statik elektr zaryadlanishga qarshi qurilgan yerga ulash qurilmasining
garshiligi me’yorlanadi. Me’yoriy hujjatlar talablariga asosan yerga ulash
qurilmasining qarshiligi 100 Om dan yoki texnologik jarayonda ishtirok etayotgan
uskuna va jihozlar metall gismining barcha nuqtalaridagi elektr garshiligi 10 Om

dan kichik boMishi kerak.
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2. Statik elektr zaryadi ko‘rsatkichlarini hisoblash
tartibi

Topshirig. V hajmdagi idishga (sistemaga) v tezlik bilan benzin
go‘yilayotgan vaqtda hosil boMadigan statik elektr zaryadi miqgdorini va
o‘matilishini lozim boMgan yerga ulash qurilmasining qarshiligini hisoblang.
Elektrlanish tezligi 1 1benzin mahsuloti uchun g=108 A/min. Sistemaning elektr
sig‘imi C=10"9F.

15.1 - jadval
Statik elektr zaryadi ko ‘rsatkichlarini hisoblash uchun variantlar

Variantlar 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10,
11 12 13 14 15 . 16 17 18 19 20
Sistemaning 800 100 400 600 500 800 550 850 900 950
hajmi, V, m3
Benzinning ogish 180 80 60 65 100 68 55 56 65 70
tezligi, v, s

2.1. Hisoblashni bajarish tartibi:

7. Ishning mavzusi, magsadi va asosiy tushunchalar bilan tanishib chiging.

8. Umumiy ma’lumotlar, 1 va 2 boMimlardagi zarur ma’lumotlami
daftaringizga kiriting.

9. Topshirig matnini 15.1 - jadvaldagi o‘z variantingiz ma’lumotlari bilan
daftaringizga tushiring.

10.Benzinning sisterna ichki devorlariga v tezlikda urilishi natijasida hosil

boMadigan statik elektr zaryadi miqgdorini (Q) aniglaymiz:
Q=gV> kulon (15.1)
11.Ma’lum elektr sigMmidagi sistemaning potensial (E) miqdori:
E=0,5CV2, B (15.2)

12.Elektr zaryadi potensiali migdorini 10 V gacha kamaytirish uchun zarur

boMadigan yerga ulash qurilmasining garshiligi (Rer,):

Rer | =£i0-t/Q, Om (15.3)
13



bu yerda: £]0 - potensial migdori, (£]0=10 V);
/- benzinning sisternaga oqish vaqti, min.
13.Potensiali migdorini 300 V gacha kamaytirish uchun zarur bo‘ladigan yerga
ulash qurilmasining qarshiligi (Rerl):

Rer2 =F.%m-t!Q, Om (15.4)
14, 1o°‘lig zaryadsizlantirish vaqti (/,va f,):
ti =?C'R]. i2=jCR2, min. (15.5)

15.Xulosa qiiing.

. Nazorat savollari

Statik elektr zaryadlari ganday paydo bo‘ladi?
Statik elektr zaryadlarining hosil bo‘lishiga ganday omillar ta’sir etadi?
Statik elektr zaryadlari ganday ogibatlarga olib kelishi mumkin?

Statik elektr zaryadlarining hosil bo‘lishini ganday kamaytirish mumkin?

o > W N P

Ishlab chigarish xonasining mikroiglimi statik elektr zaryadlari hosil bo‘lish

miqdoriga ta’sir etadimi?

6. Statik elekgr zaryadlaridan hinioyalanish yoMlari nimalardan iborat?

7. Statik elektr zaryadi ta’siridan himoyalanish uchun o°‘rnatilgan yerga ulash
qurilmasida elekgrod sifatida ganday materiallardan foydalanish mumkin?

8. Yugori migdordagi statik elektr zaryadlari inson organizmiga ganday ta’sir

etishi mumkin?



16 - AMALIY MASHG'ULOT
YASHIN QAYTARISH QURILMALARINI HISOBLASH

Ishning magsadi: Yashin qaytarish qurilmalarini hisoblash metodikasini

o‘rganish.

Ishning vazifasi:

1. Yashinning kelib chigishi to‘g‘risidagi umumiy ma’lumotlami o‘rganish.

2. Yashindan himoyalovchi qurilmalarning turlari va ulaming tuzilishlari bilan
tanishish.

3. Ishlab chigarish binosini yashindan himoyalash qurilmasini hisoblash

metodikasini o ‘rganish.

Umumiy ma’lumotlar

Eramizdan oldingi 640-650 yillarda yashab o‘tgan grek filosofi Falet
Miletskiy birinchi bo‘lib junga ishgalangan gahroboning (yantarning) turli xil
yengil narsalami (par, soch va boshqga) o°‘ziga tortish xususiyatiga ega boiib
golishini aniglagan. Lekin qgadimgi greklar bu hodisaning mohiyatini
tushunishmagan va insoniyat deyarli 2000 yil davomida undan amalda foydalanish
yoiini topolmagan.

Bizning eramizning XV-XVII asrlarida, ya’ni uyg‘onish davrida, olimlar
yuqoridagi hodisa bilan chuqur shug‘ullana boshlashdi. Ular ishgalanish natijasida
yengil narsalami o‘ziga tortish xususiyatiga qahrobodan tashqari xrustal, olmos,
oltingugurt, smola va boshga ko‘pgina moddalar ham ega ekanligini anigladilar.
Shunday xususiyatga ega bo‘lgan moddalarni “elektrlashgan”, hodisaning o‘zini
esa “elektrlashish” deb atashga boshlashdi. Bu so‘zlar grekchadagi “elektron”,
ya’ni yantar so‘zidan olingandir. Keyinchalik har ganday moddani, uning ganday
agregat holatdaligidan (gattiq, suyuq, gaz) qat’iy nazar, ishgalanish yo‘li bilan

elektrlashtirish mumkin ekanligi aniglandi.
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Buyuk rus olimi M.S. Lomonosov momaqgaldiroq hodisasi bilan keng
shug‘ullandi. Buning natijasida u atmosferada elektrlashish hodisasining
nazariyasini.jshlab chigdi. Uning nazariyasi bo‘yicha atmosferaning notekis gizishi
natijasida tepaga va pastga harakat giluvchi juda katta massaga ega bo‘lgan havo
ogimlari yuzaga keladi. Bunday harakat natijasida havodagi suv bug‘lari
zarrachalari ishgalanadi va ular elektrostatik elektrlashadi. Buning natijasida esa
oxir-ogibat momagqaldiroq hodisasi yuzaga keladi.

Yashin - bu atmosfera elektrostatik elektrining razryadidir. Har bir yashin
razryadidan oldin buiutlarda elektr zaryadlarining guruhlanish va to‘planish
jarayoni kechadi (16.1-rasm). Bulutdagi zarvad ta’siri natijasida yer vuzasida va
unda joylashgan obyektlarda boshqga ishoradagi zaryad to‘planadi, ya’ni induksiya
hodisasi sodir bo'ladi. Elektrostatik rriaydon kuchlanganligining oshib borishi
natijasida havoda ionlashish yuz beradi, bulutdan va yer yuzasidagi eng baland
obyektdan bir-biriga garab razryad kanallari (lider va garshi lider) hosil bo‘ladi.
Ular bir-biri bilan to‘gnashganda esa asosiy bosgich - razryad, ya’ni yashin yuz
beradi. Bu jarayon yerdan bulutga tomon 107 m/s tezlikda tarqaladi. U quyidagi
fizik ko‘rsatkichlarga ega bo‘ladi:

- yashin uzunligi - 50 km va undan Kkatta;

- yashinning boshidagi va oxiridagi potensiallar fargi - 1 mird. V;

- yashindagi tok kuchi - 500000 A,

- razryad kanali eni- 0,5 m;

- razryad temperaturasi - 30000 °C;

- yashinning davom etish vaqti - 0,001- 1s.

Yashin razryadi obyektlarga *bevosita yashin zarbasi, elektrostatik va
elektromagnit induksiyasi hodisasi sodir bo‘lishi, metall jismlar orgali
potensiallarni bino ichkarisidagi asbob-uskuna vajihozlarga kiritish shaklida ta’sir
giladi. Bu jarayonlar sodir bo‘lishi natijasida binolar ichkarisida yong‘inlar,
portlashlar, asbob-uskunalarning ishdan chigishi kabi ko‘ngilsiz holatlar yuzaga

keladi. Yashin razryadi aynigsa elektron asboblarga katta zarar yetkazadi.
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16.1- rasm. Bulutlarda elektr zaryadining guruhlanish va to ‘planish, hamda yashin
yuz berish jarayoni:

1-bulut; 2-yer yuzidagi obyekt; 3-lider; 4-garshi lider; 5 va 6 - ionlanish zonalari;

7-yashin.

Tabiatda yashin bahor, gish va kuz oylarida sodir bo‘lib turadi. Yashin urishi

natijasida yorig‘in chigishi, odamlar va hayvonlar jarohatlanishi yoki halok bo‘lish

hoilari tez-tez uchrab turadi.

Yashin asosan imoratlar yoki inshootlaming eng balandini uradi, ya’ni
daraxtlami, kema machtalari, zavodlardagi dud va gazni chigarib yuboruvchi
quvurlarni urishi tez-tez sodir boMib turadi. Statistik ma’lumotlarga asosan yer
sharida bir sutkada 44 mingta yashin bo‘lishi gayd gilingan bo‘lib, shu jumladan
Markaziy Osiyoda o‘rtacha 10 soatda bir marta yashin sodir bo‘lishi mumkin ekan.
Eng ko‘p yashin sodir boMishi mumkin boMgan hududlarga asosan togMi hududlar
kiradi.

Yashindan himoyalanish qurilmalari bilan jihozlanmagan bino va
inshootlarni yil davomida bevosita yashin urishining kutiladigan soni quyidagi

formula yordamida aniglanadi [5, 9]:
N =(B+6hx)(L +6hx)n\0-6 (16.1)
bu yerda B - himoya gilinayotgan binoning eni, m;
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L - bino uzunligi, m;

hx - binoning eng katta balandligi, m;

n - yil davomida momagaldiroq yuz berish d'avomiyligiga (soatda)
garab hudud vyer yuzasining har J km2 yuzasiga uriladigan
yashinlarning cfrtacha soni. Bu son quyidagi 16.1 - jadvaldan

olinadi.

16.1 - jadval

Hududning 1 km2yuzasiga yil davomida uriladigan yashinlarning
o‘rtaeha soni

I1’ld'Kldrivi! dnx’O'nidn nvmngTldiroq vnz 10-20 20-40 40-60 60-80 >80
§*
berish davomiyligi, soatda .

Hududning 1 km2 yuzasiga yil davomida 1 8- 6 , "9 12m

uriladigan yashinlarning o.‘rtacha soni

Qozonxonalarning tutun quvurlari, silos va suv bosimi minoralari, machtalar va
daraxtlar uchun yil davomida bevosita yashin urishining kutiladigan soni
quyidagi formula yordamida aniqlanadi:

N=910-6 h2 n (16.2)

bu yerda h - obyektning balandligi, m.

2. Yashindan himoya giluvchi qurilmalarning
turlari va tuzilishi

Yashinning xavfliligi yashin sodir boMgandagi ajralib chigadigan Kkatta
miqdordagi issiglik energiyasi, yuqori darajadagi shovqin, tok urishi, yong‘in
chigishi va mexanik jarohatlami keltirib chigarishi mumkinligi bilan tavsiflanadi.

Binolami va undagi odamlarni yashin xavfidan himoya qilish
yo‘rignomasiga binoan, imoratlarni yashindan saglash qurilmalari asosan uch turga

bo‘linadi: yakka metall sterjenli, antenasimonvato ‘rsimon.

173



16.2 - rasm. Yashin qaytargich qurilmasining sxemasi:
1-yashin gabul qgilgich; 2 -tok o‘tkazgich; 3 - yerga ulash qurilmasi.

Bularning ichida eng ko‘p tarqalgani yakka metall sterjenli yashin
gaytargichdir. Keyingi paytlarda “faol yashin gqaytargichlar” nomini olgan
qurilmalar ham goilanilmoqda.

Yuqorida keltirilgan uch turdagi yashin gaytargichlarning hammasi asosan
uchta gismdan tashkil topgan boMadi: yashin gabul gilgichdan; tok o‘tkazgichdan
va yerga ulash qurilmasidan (16.2-rasm).

Uchta turdagi yashin qaytargich qurilmasining ishlash mohiyati bir xil. Ular
obyektga vyaqinlashib kelayotgan bulutlardagi statik elektr zaryadlami yerga
o‘tkazib yuborishni, ya’ni potensiallar ayirmasini nolga tenglashtirish vazifasini
bajaradilar.

Yashindan qaytargich qurilmalari konstruktiv tuzilishi va turiga qarab,
yashin gabul gilgichga nisbatan har xil o‘lchamga ega bo‘lgan ikkita konussimon
himoya zonasini tashkil qiladi. Konus asosining radiusi yashin. gaytargich
balandligidan deyarli 1,5 baravar kattadir.

Yashin gaytargich balandligi va himoya konuslari o‘lchamlari o‘rtasida
ma’lum bir bog‘lanishlar mavjud. Bu bog‘lanishlarni grafik shaklida ko‘rsatish
mumkin (16.3 - rasm). Gorizontal chiziq o‘tkazamiz va unga perpendikular
ravishda yana bitta chiziq tortamiz. Yashin gaytargich qurilmasining balandligini

(h) perpendikular chizigda ma’lum bir masshtabda belgilab olamiz va tepa nugtani
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(H) bilan belgilaymiz. Ikkita chizigning kesishish nuqgtasidan (O ) gorizontal
yo‘nalishda ikki tomonga ham 1,5h ga teng asos radiuslarini (r) belgilab olamiz,
nugtalarni D bilan belgilaymiz. OH chizig‘ida, asosdan 0,8h balandlikda, B
nuqtasini belgilaymiz. Radiuslar chizig'ida, markazdan ikki tomonda, G
nuqtalarni belgilaymiz. bu nuqtalar radiuslar chizig‘ini teng ikkiga boMadi.
Olingan nugqtalar bo'yicha ikkilangan konus kesimlarini, ya’ni himoya zonalarini
qurish mumkin. Buning uchun Il nuqtani G nugqtalar bilan, B nuqtani esa D

nuqtalar bilan tutashtiramiz.

r 7tV--T.. W

X=X

}

16.3-rasm. Yashin gaytargich balandligi va himoya konuslari
(belgilanish matnda).
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Buning natijasida ikkilangan uchburchakka ega bo‘lamiz. Bu uchburchaklar
OH o‘gi atrofida aylanganda h balandlikka ega bo‘lgan yashin gaytargich
qurilmasining himoya zonalarini hosil giladi. Yashin gaytargichning himoya
zonasi ikki toifaga boMinadi: ichki uchburchak (GBG) aylanishidan hosil
bo‘ladigan, himoyalash ishonchliligi 99,5 % bo‘lgan “A” zona; tashqi
uchburchak (DHD) aylanishidan hosil boMadigan va himoyalash ishonchliligi 96
% boMgan “B” zona.

Himoyalash obyekti balandligiga (hx) teng balandlikdagi gorizontal kesim

yuzasi radiusi (rx) himoya radiusi deb ataladi.

3. Ishlab chigarish binosini yashindan himoyalash qurilmasini
hisoblash metodikasini o‘rganish

3.1. Yakka metall sterjenli yashin gaytargich qurilmasining himoya
hududlarining o‘lchamlarini aniglash

Ishlab chiqgarish binolarini yashindan himoyalash magsadida, shu binoning
yong‘inga chidamliligi hamda geografik joylashuvi bo‘yicha yashin intensivligidan
kelib chiggan holda “A” yoki “B” zonaga tushishiga bog‘liq ravishda yakka metall
sterjenli yashin gaytargich qurilmasi o‘matiladi.

Yakka metall sterjenli yashin qaytargich qurilmasi balandligi 60 m kam bo‘lsa

himoya radiusi rx quyidagi ifodalardan topiladi:
a) agarda 0<hx<(2/3)A  bo‘lsa, rx =\,5(h-\,25hx) (16.3)
b) agarda (2/3)h<hx<h bo‘lsa, x =0,75(h-hx) (16.4)

Yakka metall sterjenli yashin gaytargich qurilmasi balandligi 60 m baland,

lekin 100 m kam bo‘lsa himoya radiusi rx quyidagi ifodalardan topiladi, bunda

konus asosi radiusi 90 m deb olinadi:
a) agarda 60< AT<(2/3)/? bo‘lsa, rx=90[I-1,25(/?v/I?)], (16.5)

b) agarda (2/3)h <hx<100 bo‘lsa, r =45[I-(/?")h)]. (16.6)
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3.2. Yakka metall sterjenli yashin gaytargich qurilmasining
himoya hududlarini nomogramma yordamida aniqlash

Yakka metall sterjenli yashin qaytargich qurilmasining balandligini
hisoblashni tezlashtirish maqgsadida maxsus nomogramma ishlab chigilgan. Bu
nomogramma 16.4 rasmda keltirilgan. Nomogrammaning tuziiishi va undan
foydalanish tartibi quvdagicha: nomogramma to‘rtta shkaladan iborat bo' lib (16.4-
rasmga garang), shundan ikki chckadagisi himoyalash kerak bo‘ladigan binoning

himoya balandligi hx va himoya radiusi rx bo‘lib, o‘rtadagi lva Il shkalada yakka

meLill sterjenli yashin gaytargich qurilmasining balandligi / va Il holatlar uchun

keltirilgan. / holat (/;v/rv)<2,67 sharti uchun, 1l holat (/?v/rv)>2.67 sharti

Bu nomogrammadan foydalanish uchun
himoyalash  kerak bo‘lgan binoning
gabarit o°‘lchamlaridan kelib chiggan
holda, himoyalash kerak bo‘ladigan
hududning o‘rtacha balandligi' hx va
himoyalanish hudud radiusini rx gabul
gilib olamiz. Qabul qilib olingan hx va
rx miqgdorini rx va hx shkalalariga
go‘yib, bu ikki nugtani o‘zaro to‘g‘ri
chizig bilan birlashtirsak 1 va 11
shkalalardan yakka metall sterjenli
yashin gaytargich qurilmasining

maksimal balandligini (h) aniglaymiz.

16.4 - rasm. Yakka metall sterjenli
yashin gaytargich qurilmasining himoya
hududlarini  nomogramma yordamida

aniglash (belgilanish matnda).

177



4. Ishlab chigarish binosini yashindan himoyalash
qurilmasini hisoblash

1-topshirig. Balandligi h metr boMgan yakka sterjenli  yashin
gaytargichning hxl, hx2 va hx3 metr balandliklardagi himoya zonasi radiuslarini

hisoblang. Variantlar bo‘yicha ma’lumotlar 16.1 - jadvalda keltirilgan.

Hisoblashlar sxemasini keltiring.

16.1 -jadval

Himoya zonasi radiuslarini hisoblashga 1-topshirig ma’lumotlari

Variantlar

Ko‘rsatkichlar 1,10, 2,9, 3,13 4,7 511, 6,12, 8,17,
19 18 15, 21 16 20 14

Yashin = qaytargichning 25 35 55 70 80 85 95
balandligi, h, m

Himoya zonasi  radiusi 6 8 12 16 18 25 30
aniglanadigan birinchi

balandlik, hxl, m

Himoya zonasi  radiusi 8 10 26 25 28 35 46
aniglanadigan ikkinchi

balandlik, hx2, m

Himoya zonasi  radiusi 18 25 38 45 60 68 74
aniglanadigan uchinchi

balandligi, hx3, m

2-topshirig. Atmosfera elektridan himoyalash kerak boMgan obyektning
parametrlari quyidagicha: a - obyekt uzunligi, b - obyekt eni, h- obyekt
balandligi (16.2 - jadval). Obyekt tomi diagonallari kesishishi nugtasida
joylashgan yakka sterjenli yashin gaytargichning talab gilinadigan balandHgini “A”



va “B” zonalar uchun alohida toping. Shu masalani nomogramma (16.4—rasm)

yordamida ham yeching.

16.2-jadval

Yashin qaytargichning talab gilinadigan balandligini hisoblashga
2 - topshirig ma'lumoilari’

Variantlar
Ko‘rsatkichlar 1, 10, 2, 9, 3,13 . 5 11. 6,12, 8, 17
19 18 15 o 16 20 14
Ll
Obyekt uzunligi. a, m 6 8 10 n 12 7 0
> f. f, 1
. 5..-
Obyekt balaiKlligi, It, m 3 Cog 5 R A j et m

4.1. Topshiriglarni bajarishga ko‘rsatma:

1. Ishning mavzusi, magsadi, asosiy tushunChalar, hamda asosiy formulalar
bilan tanishib chiging. 1, 2 va 3 bo‘limlardagi zarur ma’lumotlarni
daftaringizga Kiriting.

2. Yashin gaytargichni hisoblashning 1-topshirigini o‘z variantingiz bo‘yicha
16.1-jadvaldagi ma’lumotlar bilan daftaringizga tushiring.

3. 3-bo‘limdagi 16.3 - 16.6 ifodalardan foydalanib topshiriq shartini bajaring.

4. Xulosa giling.

5. Yashin qaytargichni hisoblashning 2-topshirigini o‘z variantingiz bo‘yicha
16.2-jadvaldagi ma’lumotlar bilan daftaringizga Kiriting.

6. 3-bo‘limdagi 16.3 - 16.6 ifodalardan foydalanib topshiriglar shartini
bajaring.

7. Shu topshirigni nomogramma (16.4-rasm) yordamida ham yeching.

8. Xulosa giling.



o M 0 DN

Nazorat savollari
Yashin ganday hosil bo‘ladi?
Yashin qanaqga fizik ko‘rsatkichlarga ega?
Yashinning zarar yetkazuvchi omiliari nimalardan iborat?
Yashin qaytargich qurilmalari asosan ganday elementlardan tashkil topgan?
Binolami yashindan saqglashda yashin gaytargich qurilmalarining gaysi

turlari qo‘llaniladi?

. Yakka metall sterjenli yashin gaytargich qurilmasining himoya hududlami

chizib ko‘rsating.
Yakka metall sterjenli yashin gaytargich qurilmasining “A” va “B”

zonalarining himoyalash ishonchliligi nechi foizni tashkil giladi?

. Nomogramma yordamida yashindan qaytargich qurilmasi balandligi ganday

aniglanadi?
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17-AMALIY MASHG‘ULOT

MEHNAT SHAROITINI BAHOLASH VA MEHNAT SHAROITI
BO‘YICHA ISH 0 ‘RINLARINI ATTESTATSIYA
QILISH METODIKASINI 0 ‘RGANISH.

Ishning magsadi: Ishlab chigarishda mehnat sharoitini baholash va mehnat
sharoiti bo‘yicha ish o'rinlarini attestatsiya qilish metodikasini o'rganish va

amalda qoMlash bo'yicha amaliy ko‘nikma hosil qilish.

Ishning vazifasi:

1. Ishlab chigarishda mehnat sharoitini baholash va mehnat sharoiti bo'yicha
ish o'rinlarini attestatsiya qilish bo'yicha hujjatlar talablari bilan tanishish.

2. ;-jciuvit slii.iviiini i=i-.flash va ii\phnat sharoiti-bo'yicha-ish o‘riplarini ,
attestubi} a .[ili.sh metodikasi bilan tanishish. ! LI

3. Berilgan topshirigga asosan mehnat sharoitini baholash va mehnat sharoiti

bo‘yicha ish o'rinlarini attestatsiya qilish hujjatlarini toidirishni o'rganish.

Asosiy ma’lumotlar

Mehnat inson faoliyatining oliy shakli hisoblanadi, chunki fagat mehnat
tufayligina insoniyatning barcha moddiy, ma’naviy va boshqa turdagi boyliklari
yaratiladi. Mehnatning shakllari xilma - xildir. Ular turmushda, ishlab chigarishda,
ilmda va jamiyatning boshga hayot sohalarida kechadigan amaliy, aqliy va
ma’naviy jarayonlarni o‘z ichiga oladi.

Davlatimizda ishlovchilaming sog‘lig‘ini va hayotini muhofazalash
umumdavlat miqgyosidagi masala darajasiga ko‘tarilgan. Chunki, insonning
sogiig‘iga, hayotiga va gadr - gimmatiga bo‘lgan e’tibor har ganday jamiyat
taraqqgiyot darajasining asosiy o ‘Ilchov mezonlaridan biri hisoblanadi.

Bosh gomusimizning IX bob 37-moddasida shunday deyiladi: - “Har bir
shaxs mehnat qilish, erkin kasb tanlash, adolatli mehnat sharoitlarida ishlash va

gonunda ko‘rsatilgan tartibda ishsizlikdan himoyalanish huqugiga egadir” deyiladi.
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Demak, O‘zbekiston fuqarolari adolatli mehnat sharoitlarida ishlashdek
konstitutsiyaviy huquqgga ega.

IImiy-texnik taraqqiyot mehnat sharoitiga bir xilda ta’sir ko‘rsatmaydi, u
mehnatni yengiliashtirish bilan bir gatorda, yuz berishi mumkin boMgan
jarohatlanishlar va kasallanishlar xavfini oshiradi.- Ishlab chigarishda texnik
jihatdan murakkab va energiya jihatidan quvvatli texnikalami goMlash, intensiv
texnologiyalaming tatbiq etilishi, yangi kimyoviy modda va preparatlaming
goMianilishi va boshqga holatlar natijasida kelib chigadi.

IlImiy tomondan asoslangan mehnat va dam olish tartibini joriy etish,
ta’sirchanlik, zo‘rigishlami kamaytirish borasida chora-tadbirlar ko‘rish, aniq
kasbiy tanlovlar o‘tkazish, kasb bo‘yicha o‘gitishlami sifatli olib borishga katta
e’tibor qaratish zarur boMadi.

Mehnat sharoitlarini yaxshilash ishlari bir gator omillami hisobga olgan
holda tashkil etiladi. Ishlab chiqgarish sharoitini shakllantiruvchi barcha omillami
quyidagicha guruhlash mumkin: tashkiliy, texnik, sanitar-gigiyenik, ergonomik,

ruhiy-fiziologik, ijtimoiy-maishiy, tabiiy-iglimiy va iqtisodiy.

1. Mehnat sharoitini baholash va mehnat sharoiti bo‘yicha ish
o‘rinlarini attestatsiya qilish bo‘yicha hujjatlar talablari
bilan tanishish

Ishlab chigarish korxonalarida qulay mehnat sharoitlarini yaratish chora-
tadbirlarini amalga oshirish zarur. Bu tadbirlarni amalga oshirish uchun oldin ish
o‘rinlaridagi mavjud mehnat sharoiti ko‘rsatkichlarini aniglash, belgilash va
oMchash, ya’ni ekspertiza o‘tkazish kerak boMadi. Olingan natijalar tahlil gilinadi
va shunga qarab xulosa chigariladi.

Ish o‘rinlarining, mashina va mexanizmlar, texnologik jarayonlar, bino va
inshootlaming sanitariya-gigiyena talablariga, MXST, SMvaK, mehnat xavfsizligi,
texnika xavfsizligi va yongMn xavfsizligi qoida va talablariga javob berish yoki
bermasligini, hamda mehnat xavfsizligi chora-tadbirlarini rejalashtirish uchun

kerakli ma’lumotlarni olish magsadida ish o‘rinlarida attestatsiya o ‘tkaziladi.
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O ‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 1993 yil 29 iyuldagi
378-son qarori bilan tasdiglangan “Mehnat shart-sharoitlari davlat ekspertizasi
to‘g‘risida”gi nizom ishlab chigarishda mehnat sharoitini baholash va mehnat
sharoiti bo‘yicha ish o‘rinlarini attestatsiya gilish bo‘yicha asosiy hujjatlardan biri
hisoblanadi [20].

Mehnat shart-sharoitlari davlat ekspertizasi Mehnat va aholini ijtimoiy
muhofaza qilish vazirligining tarkibiy bo‘linmasi hisoblanadi va o‘z faoliyatida
0 ‘zbekiston Respublikasi Konstitutsiyasi va qonunlariga, prezident fannonlariga,
Oliy Majlis qarorlariga, Vazirlar Mahkamasining garorlari va farmoyishlariga,
Mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish vazirligining buvruglari va
n;Mho;. ishlariga, ine'yovy hujjatlarign, sbuningdok, nomi vuqoi'idagi keltirilgan
Nizomga amal qiladi, hamxla' turli davlat mnazorat organlari bilan o°‘zaro’
hamkorlikda ishlaydi.

Mehnat  shart-sharoitlari  davlat ekspertizasining asosiy vazifalari
quyidagilardan iborat [20]:

- idoraviy bo‘ysunishidan va mulkchilik shaklidari gat’iy nazar, korxonalar,
tashkilotlar va muassasalarda noqulay mehnat sharoitlarida ishlaydigan
mehnatkashlarni ijtimoiy himoya qilish choralarini ishlab chigish va amalga
oshirish;

- ishlab chigarishda mehnat sharoitlari, noqulay mehnat sharoitlarida
ishlaganlik uchun imtiyozlar va kompensatsiyalar berilishi ustidan davlat
nazoratini amalga oshirish;

noqulay mehnat sharoitlari  uchun  beriladigan imtiyoz za
kompensatsiyalami tartibga soluvchi me’yoriy-uslubiy asoslami ishlab chigish va
mukammallashtirishdir.

Mehnat shart-sharoitlari davlat ekspertizasi o‘ziga yuklatilgan vazifalarga
muvofiq:

- mehnat shart-sharoitlari bo‘yicha ish joylarini attestatsiya qilishning sifati

hamda imtiyozli nafaga, qo‘shimcha ta’til va qisqartirilgan ish kuni belgilanadigan



ro‘yxatlar va ko‘rsatkichlarning to‘g‘ri qo‘llanilishi ustidan davlat nazoratini
amalga oshiradi;

t. - korxonalar, vazirliklar va idoralarning takliflari asosida imtiyozli nafaqa,
go‘shimcha ta’til va qisqartirilgan ish kuni belgilanadigan ro‘yxatlarga
o ‘zgartirishlar kiritish hagida xulosalar tayyorlaydi;

- korxonalaming buyurtmalariga ko‘ra, attestatsiya asosida ish joylaridagi
mehnat shart-sharoitlarini ekspertiza giladi;

0‘z vakolati doirasiga kiruvchi masalalar bo‘yicha 'ma’muriyat va
korxonalar xodimlari o'rtasidagi nizolarni ko‘rib chiqgadi;

- mehnat sharoitlarini baholash, ish o‘rinlarini attestatsiyadan o‘tkazish
usullarini va mehnat sharoitlarini ekspertiza gilish uchun me’yoriy asoslami ishlab
chigadi va yangilaydi;

-mehnat sharoitlarini baholash, ish o‘rinlarini attestatsiyadan o‘tkazish
masalalari bo‘yicha ilmiy-tadqgiqot ishlari o‘tkazilishini tashkil etadi.

4. Mehnat shart-sharoitlari davlat ekspertizasiga quyidagi huquglar beriladi:

- 0‘z xizmat vazifalarini bajarayotganda korxonalarga, ularning qaysi
idoraga Tx”"ysunishidan va mulkchilik shaklidan qat’iy nazar, belgilangan
namunadagi guvohnomani ko‘rsatib gqonun hujjatlarida belgilangan tartibda kirish.

- korxonalardagi mehnat sharoitlarini ekspertiza qilish va ma’muriyatga
maxsus shaklda xulosa berish;

- ekspertiza o‘tkazish uchun olim va mutaxassislarni belgilangan tartibda
haq to‘lash bilan jalb etish;

- korxonalardagi xodimlarga imtiyozli nafaqgalar, qo‘shimcha ta’tillar va
gisqartirilgan ish kuni belgilash hujjatlarini, shuningdek, jamoa shartnomalarida
ko‘zda tutilgan mehnat shart-sharoitlarini yaxshilash bo‘yicha tadbirlarning
bajarilishini tekshirish, aniglangan kamchiliklami bartaraf etish uchun maxsus
shaklda yozma ko‘rsatma berish;

- korxona ma’muriyatiga uning imtiyozli nafaqalar, qo‘shimcha ta’tillar va
gisqartirilgan ish kuni belgilash bo‘yicha amaldagi qonunlarga muvofiq

kelmaydigan qarorlarini to‘xtatish to‘g ‘risida maxsus shaklda tagdimnoma berish;
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- korxonalar va tashkilotlaming mansabdor shaxslarini mehnat me’yorlari va
goidalarini buzganlik uchun amaldagi qonunlarga muvofiq javobgarlikka tortish;

- vazirliklar, idoralar, korxonalar. va tashkilotlardan mehnat shart-sharoitlari
bo‘yicha zarur ma’lumotlami olish;

- mehnat shart-sharoitlari bo‘yicha ish joylarini nazorat tarigasida
attestatsiyadan o‘tkazishni tashkil etish, buning uchun shartnoma asosida zarur
bo'lgan tashkilotlar va mutaxassislarni jalb etish;

- Vazirlar Mahkamasida ko'rib chiqgisliga tagdim etish uchun Mehnat va
aholini ijtimoiy mjjhofaza qilish vazirligiga imtiyozli nafagalar, go‘shimcha
ta'tillar va gisqartirilgan ish kuni belgilanadigan ro‘yxatlarni toMdirish, aniglash
bo'yicha takliflar Kiritish;

.Mehnat shart-sharoitlafi davlat ekspertizasi o‘z vazifalarini. bajarayotgatt
paytda tekshirilayotgan koi'\ona ma’hiuriy.ati unga yordam berishga majburdir.

Mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish vazirligining Mehnat shart-
sharoitlari davlat ekspertizasi tarkibiga quyidagilar kiradi:

- Mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish vazirligi markaziy apparatining
Mehnat shart-sharoitlari davlat ekspertizasi organi;

- Mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish vazirligi huzuridagi Mehnat
shart-sharoitlari davlat ekspertizasi respublika markaziy laboratoriyasi;

- Mehnat shart-sharoitlari davlat ekspertizasining hududiy (Toshkent shahri
va viloyatlar) organlari o‘z laboratoriyalari bilan, shuningdek, tuman va shahar
mehnat birjalari huzuridagi organlar.

Mehnat shart-sharoitlari davlat ekspertizasi boiinmalarining tuzilmasi va
xodimlari soni, tegishli ravishda, Mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza gilish
vazirligi, viloyatlar va Toshkent shahar, tumanlar va shaharlar hokimliklari
tomonidan tasdiqlanadi.

Mehnat shart-sharoitlari davlat ekspertizasini moliyaviy ta’minlash
respublika va mahalliy budjetlar hisobidan amalga oshiriladi.

Mehnat shart-sharoitlari davlat ekspertizasiga rahbarlik gilish, tegishli

ravishda Mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish vazirligi, viloyatlar va
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Toshkent shahar mehnat, aholini ish bilan ta’minlash va ijtimoiy himoya qilish

bosh boshgarmalari, tumanlar va shaharlar birjalari tomonidan amalga oshiriladi.

2. Mehnat sharoitini baholash va mehnat sharoiti bo‘yicha
ish o‘rinlarini attestatsiya qgilish metodikasi

“Mehnat sharoitini baholash va mehnat 'sharoiti bo‘yicha ish o‘rinlarini
attestatsiya qilish metodikasi” Mehnat vazirligi va Sog‘ligni saglash vazirligi
tomonidan ishlab chigilgan. 1996 yil 28 mayda 247 - tartib ragami bilan Adliya
vazirligida ro‘yxatga olingan. Bu “Metodika”ga Mehnat va aholini ijtimoiy
muhofaza qilish vazirligi va Sog‘ligni saglash vazirligi tomonidan o‘zgartirishlar
va qo‘shimchalar kiritilgan. Kiritilgan go‘shimcha va o°‘zgartirishlar Adliya
vazirligida 2001 yil 20 iyulda 247-1 ragami ostida ro‘yxatga olingan [16].

Mehnat sharoitlarini baholash va mehnat sharoitlari bo‘yicha ish o‘rinlarini
attestatsiya qilishning asosiy maqsadi fugarolaming yugorida Kkeltirilgan
konstitutsiyaviy huquglarini  ta’minlash, ya’ni ularning sanitariya-gigiyena
talablariga javob beruvchi (adolatli) mehnat sharoitlarida ishlashlarini

ta’minlashdir.
2.1. Attestatsiya o ‘tkazishdagi umumiy talablar

Attestatsiya mulk va xofalik yuritish shaklidan qat’iy nazar barcha
korxona, muassasa va tashkilotlarda o‘tkaziladi. Mehnat sharoitlarini baholash
asosida ish o‘rinlari attestatsiya gilinadi.

Attestatsiya quyidagilarni 0z ichiga oladi:

- asbob-uskunalar yordamida ishlab chigarish muhitining fizik, kimyoviy,
biologik omillarini, hamda ish o‘rnidagi mehnat jarayonining og‘irlik va
yuklanishlik darajasi aniglanadi;

- ish o‘rnini zararlilik va xavflilik darajasi bo‘yicha mehnat sharoiti

sinflariga belgilanishini asoslashni;
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- ishlab chigarishni, korxonalami, ishlarni, kasblami, lavozimlarni va
ko‘rsatkichlami imtiyozli pensiya ta’minoti huquqini beruvchi Ne 1, No 2, No 3 -
ro‘yxatlarga kiritilishini asoslashni;

- ishning o‘ziga xos xarakterga ega ekanligi va noqulay mehnat sharoitida
ishlaganlik uchun beriladigan haryilgi qo‘shimcha ta’til davomiyligini asoslashni;

- ishlovchilar noqulay mehnat sharoitida ishlaganliklari uchun imtiyozli
pensiya ta’minoti olish huqugi mavjudligi yoki mavjud emasligini tasdiglashni
(belgilashni);

- noqulay mehnat sharoiti -yuzaga kelishining sabab va omillarini aniglashni:

- ma’muriyat va fugarolar o‘rtasida mehnat sharoitini baholash va
i:n',b.".vjarua ega bo'li'u h:::jivji borasida yuzaga keladigan bahslarni yechishni;

- mehnat'sharoitini sog'lomlashtirish va kasbiv kasallanishlarning. oldini ¢ *-

molish bo‘yicha chora - tadbirlar ishlab chigishnl.

Mehnat sharoitini baholash va mehnat sharoiti bo‘yicha ish o‘rinlarini
attestatsiya gilishning me’yoriy - huqugiy asosi bo‘lib quyidagi xizmat qiladi;

- 0 ‘zbekiston Respublikasining Mehnat Kodeksi;

- yoshidan qat’iy nazar pensiya bilan ta’minlanish huquqini beruvchi ishlab
chiqgarish, korxona, ish turi, kasb va lavozimlarning Nel ro‘yxati;

- umumiy belgilangan yoshni 10 yilga qisqartirilgan holda pensiyaga chigish
huqugini beruvchi korxona, ishlab chiqgarish, kasb, lavozim va ko‘rsatkichlaming
Ne2 ro‘yxati;

- umumiy belgilangan yoshni 5 yilga gisqartirilgan holda pensiyaga chigish
huquqini beruvchi korxona, ishlab chiqgarish, kasb, lavozim va ko‘rsatkichlaming
Ne3 ro‘yxati;

- SogMigni saglash vazirligi tomonidan tasdiglangan “Mehnat jarayonining
og‘irligi va yuklanishligi, ishlab chigarish muhiti omillarining zararlilik va
xavflilik ko‘rsatkichlari bo‘yicha mehnatning gigiyenik klassifikatsiyasi”;

- 0 ‘zbekiston Respublikasining sanitar me’yorlari, goida va gigiyenik
me’yoriy hujjatlari;

- 0 ‘zbekiston Respublikasi hududida amal giluvchi standartlar.
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Attestatsiya o‘tkazish davriyligi korxona tomonidan belgilanadi, lekin har 5
yilda bittadan kam boMmasligi kerak. Attestatsiyaning o‘z vaqtida va sifatli
o ‘tkazilishiga javobgarlik korxona yoki tashkilot rahbariga yuklanadi.

Korxonalarda mehnat sharoitini baholash va mehnat sharoiti bo‘yicha ish
o‘rinlarini attestatsiya qilishni, hamda imtiyozli pensiya ta’minoti huquqini
beruvchi ro‘yxatlarning to‘g‘ri qoMlanilishini nazorat qilish Mehnat va aholini
ijtimoiy muhofaza qgilish vazirligi va SogMiqgni saqglash vazirligiga yuklatiladi.

Attestatsiya gilishning  llmiy-metodik muassasalari  boMib  Mehnat
muhofazasi va me’yorlash markazi, Sanitariya, gigiyena va kasb kasalliklari lImiy-
tekshirish instituti xizmat giladi.

Mehnat sharoiti bo‘yicha ish o‘rinlarini attestatsiya qilish materiallari o‘ta

muhim hisobot hujjatlari hisoblanadi va 50 yil davomida saqglanishi lozim.

2.2. Ish o‘rinlarida attestatsiya o ‘tkazishni tashkillashtirish

Attestatsiya o‘tkazishni tashkillashtirish va o‘tkazish. bo‘yicha korxona
rahbari buyrugq chiqaradi. Buyrugda doimiy faoliyat ko‘rsatuvchi attestatsiya
komissiyasi tarkibi ko‘rsatiladi va uning vazifalari belgilanadi. Zarur hollarda
sexlar va boMimlar attestatsiya komissiyalari tarkibi ham ko ‘rsatilishi mumkin.
Doimiy faoliyat ko‘rsatuvchi attestatsiya komissiyasi tarkibiga bosh injenemi,
mehnat muhofazasi xizmati, kadrlar boMimi, mehnat va maosh boMimi, hamda
korxonaning sanitar-gigiyenik yoki texnologik laboratoriyasi vakillarini Kiritish
tavsiya etiladi. Attestatsiyaning umumiy muddatlari va ishlash grafigi tuziladi.

Doimiy ishlovchi attestatsiya komissiyasi quyidagi ishlarni bajaradi:

- ish o‘rinlarini attestatsiya gilishning tashkiliy va metodologik ishlarini
amalga oshiradi; kerakli huqugiy, me’yoriy va boshga ma’lumotiy bazani
shakllantiradi, hamda ularning o‘rganilishini tashkil giladi;

- attestatsiya o‘tkazish uchun kerakli tashkilotlami aniglaydi va ularni

belgilangan qoidaga asosan ishgajalb giladi;



- attestatsiyadan o ‘tkaziladigan ish o‘rinlari ro‘yxatini tuzadi, ularga tartib
raqamlarini beradi, ish o‘rinlari chegaralarini belgilaydi;

- ishlab.chigarish muhiti zararli va xavfli omillarini o‘rganishnjng kerakli
hajmini belgilaydi;

- ish o‘rinlarini egallagan shaxslarning kasblari va lavozimlari bajariladigan
ishiga mos  kelishi  yoki kelmasligini. “Umumiy tarifiy-kvalifikatsiya
ma’lumotnomasi”ga asosan aniglaydi; agarda ular mos kelmasa kasb (lavozim)

amalda bajariladigan ishga moslashtiriladi.

2.3. Ish o‘rinlarida attestatsiya o‘tkazish tartibi

A>hob-u>kunalar yordamida .isliiab chigarishdagi omillarning mavjud
daraj;.!, n, kl-.ri rl.ri) anigbiuidi. Olingan ‘niigdorlar "M« ____ ish
o‘rnidagi mehnat sharoiti xaritasi”ga kiritiladi (17.1 -jadval).

Ish o‘rnidagi mehnat sharoiti xaritasini toMdirish metodikasi quyidagilardan
iborat (17.1 -jadval):

- jadvalda keltirilgan barcha ishlab chigarish omillari bo‘yicha o’lchashlar
o‘tkaziladi, natijalar jadvalga kiritiladi;

- agarda ish O‘rnida jadvalga kirmagan omillar mavjud bo‘lsa, ular
go‘shimcha ravishda yoziladi;

-jadvalning 2 - ustuniga “Mehnatning gigiyenik klassifikatori”, “Sanitar
me’yorlar, qoidalar va gigiyenik me’yorlar” va amaldagi standartlar ma’lumotlari
kiritiladi;

- jadvalning 3 - ustuniga omillarning asbob-uskunalar bilan o°‘lchab
aniglangan miqdorlari Kiritiladi;

- jadvalning 4 - ustuni “Mehnat sharoitlarining gigiyenik klassifikatori”
ma’lumotlari bo‘yicha to ‘ldiriladi;

- jadvalning 5-ustuni ishlab chigarish omilining ta’sir etish vagtini aniglash
bo‘yicha o‘tkazilgan xronometrik o‘Ichashlarga asosan to‘ldiriladi (to‘la ish kuniga

nisbatan foiz .hisobida). Ish vaqgtining 80 % kam boMmagan gismini ish o‘mida
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attestatsiya o°‘tkazgan vaqtdagi shart - sharoitlarda ish bajarish bilan o‘tkazishga
to‘la ish kuni deyiladi.

Mehnat sharoitini umumiy baholash. Ishlab chigarish omillarining aralash
va yig‘ma ta’sirini hisobga olgan holda mehnat sharoitini umumiy baholash
quyidagicha olib boriladi:

- 17.1 - jadvaldagi o‘lchash natijalariga asosan alohida sektorlar bo‘yicha
mehnat sharoiti baholanadi;

-17.1 - jadval ma’lumotlari umumlashtiriladi va 17.2 -jadvalga kiritiladi.

Xavflilik va zararlilik darajasi bo‘yicha mehnat sharoitini umumiy baholash
quyidagilar bo‘yicha olib boriladi:

- eng yuqori sinfva zararlilik darajasi bo‘yicha;

- agarda, 3 ta yoki undan ko‘prog omillar 3.1 sinfga tegishli bo‘lsa, mehnat
sharoitining umumiy bahosi 3.2 sinfga tegishli bo‘ladi;

- agarda 3.2, 3.3 va 3.4 sinflarga tegishli 2 ta yoki undan ko‘proq omillar
mavjud bo‘lsa mehnat sharoiti mos ravishda bir daraja yugori baholanadi.

Zararli omillar ta’siri ostida boMish vaqti gisqarganda (ish vaqtining 80 %
kam) mehnat sharoiti | daraja past baholanisHi mumkin, lekin 3.1 dan kam
boMmasligi kerak.

Mehnat sharoiti bo‘yicha imtiyozli pensiya ta’minoti huqugini baholash 17.3
-jadval ma’lumotlari asosida olib boriladi.

Ishning o‘ziga xos tavsifga ega ekanligi va noqulay mehnat sharoitida
ishlaganlik uchun beriladigan har yilgi go‘shimcha ta’til davomiyligini aniglash
17.4 - jadval bo‘yicha olib boriladi. Ba’zi kategoriyadagi ishlovchilar uchun
go‘shimcha ta’til davomiyligi 33 kungacha belgilanishi mumkin.

Ish o‘rinlarining attestatsiyasi tugagandan keyin har bir sex uchun “Sexdagi
ish o‘rinlari va ularning mehnat sharoiti bo‘yicha attestatsiyasi natijalari
vedomosti” (17.5 - jadval), butun korxona bo‘yicha esa “Korxonadagi ish
o‘rinlari va ularda mehnat sharoiti bo‘yicha o‘tkazilgan attestatsiya natijalari

yig‘mavedomosti” (17.6 - jadval) toMdiriladi.
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Korxonada attestatsiya natijalari bo‘yicha imtiyozli pensiya olish huquqi
tasdiglangan ish o‘rni, kasb va lavozimlar mavjud bo‘lsa 17.7 - jadval to‘ldiriladi.
Attestatsiya komissiyasi attestatsiya natijalarini tahlil qgilib “Mehnat
sharoitini yaxshilash va sogMomlashtirish bo‘yicha chora - tadbirlar rejasini” ishlab
chigadi (17.8 - jadval).
. Attestatsiya komissiyasi ishini tugallashi bilan “Attestatsiya komissiyasi

yig‘ilishi bayonnomasi” tuziladi (17.1 - ilova).

2.4. Imtiyozli pensiya ta’minoti huquqgiga ega ekanligini aniglash
Icluin zarur hujjatlar ro‘yxati

Imtiyozli pensiya ta’minoti huquqiga ega ekanlikni aniglash uchun quyidagi
"hujjatlar taqdim etiladi: "

- korxonada attestatsiya korriissiyasini ;aslf[&fqilish to‘g‘risidagi buyrug; 'If'-,l'

- sexdagi ish o‘rinlari ishlab chigarish muhitini mehnat sharoitining zararlilik
va xavflilik darajasi bo‘\icha baholash xaritasi (17.2 jadval):

- korxonadagi ish o‘rinlari va ularda mehnat sharoiti bo‘yicha o‘tkazilgan
attestatsiya natijalari yig‘ma vedomosti (17.6 -jadval).

- kasbdagi mehnat sharoitlari to‘g ‘risida tushuntirish xati;

- attestatsiya komissiyasi majlisi bayonnomasi;

Laboratoriya tekshiruvlarining birlamchi ma’lumotlar hujjatlari, zarur
hollarda, talab gilib olinishi mumkin.

Attestatsiya natijalari garab chigilgan hujjatlar korxona rahbari va kasaba
uyushmasi rahbari imzosi bilan imtiyozli pensiya ta’minoti huqugiga ega ekanlikni
tasdiglash uchun mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish hududiy bosh

boshgarmasiga yuboriladi.
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17.1-jadval.

Ne ish o‘midagi mehnat sharoiti Xaritasi
= o
= -~ > = =
) o = = » X
Mehnatjarayoni va 2 =5 é = g =
ishlab chigarish muhiti omillari oW T8 FE g
ooy 22 w3 £ 7
£ ES EE £ = <
= > = ) e %
E g b o)
O
1 2 3 4 5

1. Kimyoviy omillar
1.1. Zararli moddalar, 1.2; 1.3; 1.4; 15
bo‘limlardagidan tashqari.
1.2. 0 ‘tkir ta’sir gilish mexanizmiga ega
moddalar. Yallig‘lantiruvchi va gitiglovchi
ta’sir giluvchi kimyoviy moddalar.
1.3. Allergiya keltirib chigaruvchilar.
1.4. Konserogenlar.
1.5. Metallar, metall oksidlari.
2. Biologik omillar.
2.1. Tirik hujayralar va mikroorganizm
sporalarini 0z ichiga olgan mikroorganizm -
‘produtsentlar va preparatlar.
2.2. Ogsil moddaga ega preparatlar.
2.3. 0 ‘ta xavfli infeksiyaviy patogen
mikroorganizmlar bilan ishlash.
2.4. Boshga yuqumli kasalliklami keltirib
chigaruvchi patogen mikroorganizm bilan
ishlash.
3. Fizik omillar.
3.1. Fibrogen ta’sirga ega aerozollar.
3.2. Shovqin.
3.3. Mabhalliy titrash.
3.4. Umumiy titrash:
3.5. Infratovush.
3.6. Ultratovush.
3.7. Elektromagnit nurlanishi:
1.0 ‘zgarmas magnit maydoni
2. Elektrostatik maydon
3. Sanoat chastotali (50 Hz) Helektr
maydoni
4. Sanoat chastotali magnit maydoni
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5. Radio chastota diapazonli elektromagpit
nurlanish.
6. Lazer nurlanishi.
3.8. lonlashtiruvchi nurlanish.
' 3.9. Mikroiglim.
1 Yilningissiq davrida
1.1. Havo harorati.
1.2. Havo harakat tezligi.
1.3. Nisbiy namligi.
1.4. Haroiat indeksi.
1.5. Issiglik nurlanishi.
M. Yilning sovuq davrida
2.1. Havo harorati.
2.2. Havo harakat tezligi.
2.3. Nisbiy namligi
3.10. Yoritilganlik.
1. Tabiiy yorug‘lik
2. Ish ko‘lami yorug‘ligi
3. YorugMik manbai
4. Aks etuvchi yorugMik
5. Yorug‘likning tez-tez o‘zgarib
turishi
6. Ultrabinafsha radiatsiya
3.11. Atmosfera bosimi
1. Yugori (atm)
2. Past (m. dengiz sathidan)
4. Mehnat og‘irligi
4.1. Fizik dinamik yuklanish
1. Fetonal yuklama
2. Umumiy yuklama
4.2. Qo‘lda ko‘taradigan va ko‘chiriladigan yuk
massasi.
4.3. Stereotip ish harakatlari.
1. Mahalliy yuklamada.
2. Futonal (hududiy) yuklamada.
4.4, Statik yuklama.
4.5. Ishlashdagi gavda holati.
4.6. Gavda egilishi.
4.7. Bo‘shligda harakatlanish
5. Mehnatdagi zo‘riqish.
5.1. Intellektual yuklanishlar. e
1. Ish mazmuni
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17.1 -jadval davomi
1 2 3 4 5

2. Signallami gabul gilish
3. Topshirigning murakkablik darajasi
. 4. Bajariladigan ish xarakteri
5.2. Sensor yuklamalar

1. Diqqat bilan kuzatishning davomiyligi

2. Signal(tovush)ning zichligi

3. Bir vaqtda kuzatiladigan ishlab

chiqgarish obyektlari soni

4. Ko‘rish analizatorining yuklanishi

a) farglash obyekti o'lchami

b) optik uskunalar bilan ishlash

v). Videoterminal ekranini kuzatish

5. Eshitish analizatori yuklanishi

5.3. Emotsional yuklama.

1. Mas’uliyat darajasi. Xatolar ahamiyati

2. Shaxsiy hayot uchun tavakkal darajasi.

3. Boshqa shaxslar hayoti uchun tavakkal

darajasi
5.4. Yuklamalar monotonligi.

1. Oddiy topshirigni yoki ko‘p marotaba
takrorlanadigan operatsiyalarni
bajarishdagi elementlar soni.

2. Oddiy topshiriq yoki ko‘p marotaba
takrorlanadigan operatsiyalarning
davomiyligi (sek.)

5.5. Ish tartibi.
1. Ish kunining davomiyligi.
2. Ishning smenaliligi.
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17.2 - jadval.

Mehnat sharoitini zararlilik va xavflilik darajasi bo‘yicha
baholash xaritasi

Mehnat sharoiti sinfiari
3- sinf, zararli

Omillar

2- sinf,

yo4 qgo‘yiladig o
3.1

th thgp w
1- darajali
3.2
2-darajali
3.3
3 darajali
3.4
4-darajali
- oF >V

Kimyoviy

Biologik i

F  Aerozollar, F .
Shovqin

I Mahalliy titrash
Umumiy titrash.

Z Infratovush
Ultratovush

I EmMN®

lonlashtiruvchi
K nurlanish

Mikroiglim

Yoritilganlik
Mehnat og‘irligi
Mehnatdagi zo‘rigish

Mehnat sharoitiga
umumiy baho

* - fibrogen ta’sir giluvchi.
** - elektromagnit nurlanish.
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17.3 -jadval.

Ish 0“‘mi attestatsiyasiga ko‘raNe 1, 2, 3 - ro‘yxatlar

Ro'yxat Mehnat sharoiti sinfi
1. Yoshidan gat’jy nazar pensiya bilan
ta’minlanish huqugini beruvchi ishlab chiqgarish, 4
korxona, ish turi, kasb va lavozimlaming Nel
ro‘yxati.

2. Umumiy belgilangan yoshni 10 yilga

gisqartiriigan holda pensiyaga chigish huqugini 34
beruvchi korxona, ishlab chiqgarish, kasb, lavozim

va ko‘rsatkichlarning Ne2 ro‘yxati.

3. Umumiy belgilangan yoshni 5 yilga

gisqartiriigan holda pensiyaga chigish huqugqini 33
beruvchi korxona, ishlab chiqgarish, kasb, lavozim

va ko‘rsatkichlaming Ne3 ro‘yxati.

17.4 - jadval.

Ishning o°‘ziga xos xarakteriga ega ekanligi va noqulay mehnat
sharoitida ishlaganlik uchun beriladigan har yilgi
go‘shimcha ta’til davomiyligi.

Mehnat sharoitining sinflari

— = 3- sinf, zararli
il a 2 =
Omillar o .S — > ©
] = © - — = = ©
E £z = = < s xE
B > = = < < -2
£ LS 9% 0% %5 35 E3
= o 3 o = © ] é
A 5 - = = > &
>
Qo‘shimcha tatil 0 0 3 6 12 18 24
davomiyligi, kun. gacha gacha gacha gacha
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17.5 - jadval
Sexdagi ish o‘rinlari va ulaming mehnat sharoiti bo‘yicha
attestatsiyasi natijalari VEDOMOSTI

(sexnomi)
Ish o‘mi 32 Attestatsiya natijalari bo‘yicha ish o‘midagi
mehnat sharoitining bahosi
£ ;% 3 3- sinf, zararli
E L
— o' + — — = =
= Q 0§ %_‘S = E <, s S.%
o ' ‘s < o <
zZ cn 3 — U 1 5 N 5 1 N - ©
« R ™ S ™ -cls ™ = A
X ' - 4 >
b -
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
av
Jami sex bo‘yicha '
Attestatsiya komissiyasi raisi
(Inzo)
17.6 - jadval
Korxonadagi ish o‘rinlari va ularda mehnat sharoiti bo‘yicha
o‘tkazilgan attestatsiya natijalari YIG‘MA VEDOMOSTI
(sexnomi)
=8 - Attestatsiya natijalari bo‘yicha ish o‘midagi
E 25 S mehnat sharoiti bahosi
= > < @
2 255 == c 3-sinf- zararli
=29 E= c S = ~
z %5 °8s8 535 _ . = = 3=
& sS2 £28 S£ 3 = s = x5
= s 8= = 2> 4T 4F S 48 €5
£ - 8 o z% 3] o g N e @ s ¥ s = 2
73 5 E = o " = = >
= = > -
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Jami sex bo‘yicha
Attestatsiya komissiyasi raisi

(imzo)
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17.7 - jadval

“TASD1IQLAYMAN™
korxona nomi Korxona rahbari
korxona nizomi (imzo)

Ishlovchilari imtiyozli pensiya olish huquqi tasdiglangan
ish o‘rni, kasb va lavozimlar RO“YXATI

“Umumiy Imtiyozli pensiyaga chigish huqugi tasdiglangan
£ tarifiy- « ishlovchilar soni
= kvalifikatsiya Nel ro‘yxat Ne2 ro‘yxat Ne3 ro‘yxat
o ma’lumot- bo‘yicha bo‘yicha bo‘yicha
> E nomasi” x x x
z 2 bo‘yicha 5 "c: 3 5= 3 £ = 3
£ kasb nomi x” 5=z 2”2 5z =” 5z
E EE 3% g£ 28 g£E 28
%} == = == = == =
o © 2] o O %) o © )
m < - m < - o = -
—
i 2 3 4 5 6 7 8
Jami sex bo‘yieha
Attestatsiya komissiyasi raisi .
Imzo
18.8 - jadval
“KELISH1LDI” “TASDIQLAYMAN™
Attestatsiya komissiyasi raisi Korxona rahbari
(imzo) (imzo)
da
(korxona nomi)
mehnat sharoitini yaxshilash va sog‘lomlashtirish
bo‘yicha chora - tadbirlar REJASI
Tadbir Bajarish
Bo‘limlar Tadbir Tadbirning o'tkazishga  Bajarish uchunjalb
nomi magsadi mas’ul muddati gilinadigan
shaxs xizmatlar

1 2 3 4 5 6
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17.1-ilova
ATTESTATSIYA KOMISSIYASI YIG4LISHI BAYONNOMASI

Ne
(korxona nomi)
“ 7 201__y.
Korxona bo‘yicha “___” dagi buyrugga asosan  Ne
attestatsiya komissiyasi 20 y. dan gacha

ish o‘rinlarida attestatsiya o ‘tkazdi.

Attestatsiya natijalari "1?h o‘rinlarining mehnat sharoiti bo'yicha attestatsiya
Xaritalari’da, “BoMimlardagi ish 'rinlari \a ularning mehnat sharoili bo‘\icha
attestatsiyasi natijalari Vedomosti"da va “Korxonadagi ish o'rinlari va ularda
mehnat sharoiti bo‘yicha o‘tkazilgan attestatsiya natijalari yig‘ma Vedomosti”’da
ko‘rsatilgan.

l. Imtiyozli asosda pensiyaga chigish huqugiga quyidagilar ega ekanligi

tasdiglandi:
Nel Ro‘yxat bo‘yicha odam;
Ne2 Ro‘yxat bo‘yicha odam;
Ne3 Ro‘yxat bo‘yicha odam.
1. Imtiyozlar odam uchun belgilandi:
ulardan: maxsus ozig, (sut) odamga,;
go‘shimcha ta’til odamga;
boshga imtiyozlar odamga.

2. Imtiyozli pensiya huqugiga ega ekanligini belgilash uchun hujjatlar
odamga tayyorlansin.
1. Attestatsiya natijalariga ko‘ra chora - tadbirlar rejasi taklif
gilinadi:
mehnat sharoitini yaxshilash va sogMomlashtirish bo‘yicha __ ish
o‘rni uchun.
I11. Komissjyaning go‘shimcha takliflari:

a) ish o‘rnida gayta attestatsiya o ‘tkazish;
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b) ayrim ish o‘rinlarini gisqgartirish

’

V) ish joyida mehnat sharoitini yaxshilashning tashkiliy tomonini
mukammallashtirish.

g) komissiyaning boshqa takliflari.

m V. Attestatsiya natijalarini o‘rganib chiqib komissiya garor giladi:

1. Attestatsiya bo‘yicba ishlar yakunlandi deb hisoblansin.

2. “Mehnat sharoitini yaxshilash va sog‘lomlashtirish bo‘yicha chora -
tadbirlar rejasi” korxona rahbariga o‘rganish va' tasdiglash uchun taqdim
etilsin.

3. Imtiyozli tarzda pensiyaga chigish huqugiga ega boMganlar uchun

hujjatlar rasmiylashtirilib mehnat va aholini ijtimoiy muhofaza qilish

bosh hududiy boshgarmasiga taqdim etish taminlansin.

Attestatsiya komissiyasining raisi

(imzo)

Attestatsiya komissiyasining a’zolari

(imzo)

3. Attestatsiya hujjatlarini to‘ldirishga doir
topshiriq

Korxonadagi turli ish o‘rinlari uchun quyidagi 17.1 - rasmda keltirilgan
diagrammadagi ma’lumotlardan foydalanib attestatsiya hujjatlarini toMdiring. Ishni

bajarish variantlari quyidagi 17.9 - jadvalda keltirilgan. Ish oxirida xulosa giling.

17.1 - jadval
Attestatsiya hujjatlarini to‘Idirish uchun topshirig ma’lumotlari

Attestatsiya hujjatlari Variantlar
toMdiriladigan ish o‘rinlari 110, 2,9, 3,13 4,7, 511, 6,12, 8, 17,
19 18 15, 21 16 20 14
1 2 3 4 5 6 7 8
Tokarlik

Slesarlik X
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17.1 -jadval davomi

1 2 3 4 5 6 7 8
Gazpayvandchi X
Elektrpayvandchi X
Temirchi X
Misgar X
Duradgor X

17.1 - rasm. Mehnat sharoitini shakllantiruvchi omillar va ularning
me’yorlari.
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3.1. Topshiriglarni bajarishga ko‘rsatma:

. Ishning mavzusi, maqgsadi, asosiy tushunchalar, asosiy qoidalar, hamda

attestatsiya o ‘tkazish metodikasi bilan tanishib chiqging, zarjur ma’lumotlami

daftaringizga kiriting.

. 0 ‘z variantingiz bo‘yicha topshiriqdagi ish o‘mi uchun 17.1 - rasmdagi

diagrammadan mehnat sharoiti ko‘rsatkichlarini ishning 17.1 va 17.2 -

jadvallariga kiriting. Tahlil giling

. Xulosa qiling.

Nazorat savollari

. Ish o‘rinlari attestatsiyasi nima uchun o‘tkaziladi?

. Qanaga hujjatlar attestatsiya o ‘tkazishning me’yoriy asoslari hisoblanadi?
. Attestatsiya o‘tkazishning ilmiy-metodik asosini kimlar ishlab chigadi?

. Attestatsiya o‘tkazishning davriyligi ganaga?

. Mehnat sharoitini shakllantiruvchi omillarga nimalar kiradi?

. Attestatsiya o‘tkazishga kim javobgar va uni o ‘tkazish ganday boshlanadi?

. Attestatsiya o‘tkazish komissiyasi tarkibiga korxonadan kimlar Kkirishi

tavsiya etiladi?

. Attestatsiya o ‘tkazish natijalari bo‘yicha gqanaqa hujjatlar to ‘Idiriladi?
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llova
Glossariy

~L Mehnat sharoiti - mehnat jarayonida ishlovchilarning sog‘ligi va ish
gobiliyatiga ta’sir etuvchi ishlab chigarish muhiti omillarining majmui;

2. Ishlab chigarishdagi zararli omil - ma’lum bir shart - sharoitda
ish'lovchilarga ta’sir etishi natijasida kasallanish, ish qobiliyatining pasayishi
va (yoki) keyingi avlodlar sog‘lig‘ida salbiy o‘zgarishlarga olib keladigan
ishlab chigarish omili;

3. Ishlab chiqgarishdagi xavfli omil - ma’lum bir shart - sharoitda
ishlovchilarga ta’sir etishi natijasida shikastlanishga, o'tkir zaharlanishga
yoki sog'ligning to'saidan va keskin boshga turdagi yomonlastiishiga. yoki
o'limga olib keladigan ishlab chigarish omili;

4. Xavfsiz mehnat sharoiti - mehnat sharoitining shunday holatiki, bunda
ishlovchiga zararli va xavfli ishlab chigarish omillarining ta’siri bartaraf
gilingan bo‘ladi yoki zararli ishlab chigarish omillarining ta’siri yo‘l
qo‘yiladigan eng yuqori daraja va miqdorlar(konsentratsiyalar)dan
oshmaydi. ' LI u

5. Mehnat xavfsizligi ialablari - gonuniy aktlar, me’yoriy-texnik va loyihaviy
hujjatlar, goida va yo‘rignomalar tomonidan o‘rnatilgan talablar, ularning
bajarilishi ishlovchi xatti-harakatini belgilaydi (reglamentlaydi) va xavfsiz
mehnat sharoitini ta’minlaydi.

6. Mehnat muhofazasi - xavfsiz mehnat sharoitini ta’minlashga yo‘naltirilgan
gonuniy aktlar, hamda oldini oluvchi va belgilovchi (reglamentlovchi)

 ijtimoiy-igtisodiy, tashkiliy, texnik, sanitar-gigiyenik va davolash-oldini
olish chora-tadbirlari, vosita va uslublari tizimi;

7. Texnika xavfsizligi - ishlovchilarga xavfli ishlab chigarish omillarining
ta’sirini bartaraf qgilishning tashkiliy chora-tadbirlari, texnik vositalari va
uslublari tizimi;

8. Ishlab chigarish sanitariyasi - ishlovchilarga zararli ishlab chigarish
omillarining ta’sirini bartaraf qiluvchi yoki zararli ishlab chigarish
omillarining ta’sirini yo‘l qo‘yiladigan miqgdorlargacha pasaytiruvchi
tashkiliy, sanitar-gigiyenik chora-tadbirlar, texnik vositalar va uslublar
tizimi.

9. Xavfli zona - ishlovchiga zararli va (yoki) xavfli ishlab chigarish omillari
ta’sir gilishi mumkin bo‘lgan zona (fazo);

10.I1shlab chigarish uskunasi xavfsizligi - ishlab chigarish uskunasini

yig‘ishda, yechishda va ishlatishda, me’yoriy-texnik hujjatlarda keltirilgan

shart-sharoitlarda, mehnat xavfsizligi talablariga mos kelishlik xususiyati;

.Ishlab chigarish jarayoni xavfsizligi - ishlab chigarish jarayonini amalga

oshirishda, me’yoriy-texnik hujjatlarda keltirilgan shart-sharoitlarda, mehnat

xavfsizligi talablariga mos kelishlik xususiyati;

1
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12.1shlovchini himoyalash vositasi - ishlovchiga zararli va (yoki) xavfli ishlab
chigarish omillarining ta’sirini bartaraf qilishga yoki kamaytirishga
mo‘ljallangan vositalar;

13.Ishlovchining,shaxsiy himoya vositasi - ishlovchi tanasiga yoki uning bir
gismiga kiyiladigan yoki u tomonidan ishlatiladigan vosita;

14.1shlovchini guruhiy himoyalash vositasi - ishlab chigarish uskunasi,
ishlab chiqgarish jarayoni, ishlab chigarish xonasi (binosi) yoki ishlab
chigarish  maydonchasi bilan konstruktiv va (yoki) funksional bog‘langan
himoya vositasi;

15.I1shlab chigarishdagi baxtsiz hodisa — xodimning u mehnat shartnomasi
(kontrakt) bo‘yicha o‘z vazifalarini ish beruvchining hududida ham, undan
tashgarida ham bajarishi bilan bog‘liq holda mehnatda mayib bo‘lishiga yoki
sog‘lig‘ining boshgacha tarzda shikastlanishiga olib kelgan va xodimni
boshga ishga o‘tkazish zaruriyatini keltirib chigargan, uning kasbga oid
mehnat qobiliyatini vagtincha yoki turg‘un yo‘gotishiga yoxud vafot etishiga
sabab boMgan hodisa;

16.Kasb kasalligi — xodimning unga ishlab chigarishning zararli yoki xavfli
omili ta’siri natijasi boMgan va uning kasbga oid mehnat qobiliyatini
vaqgtincha yoxud turg‘un yo‘qotishiga sabab bo‘lgan o‘tkir yoki surunkali
kasalligi;

17.Kasbga oid mehnat gobiliyatini yo‘gotganlik darajasi — kasbga oid
mehnat qobiliyatining ishlab chigarishdagi baxtsiz hodisa yuz berguniga
gadar boMgan, foizlarda ifodalangan, tibbiy-mehnat ekspertiza komissiyasi
tomonidan aniglanadigan pasayishi;

18.Xavfsiz masofa - zararli va xavfli ishlab chigarish omillarining manbasi va
odam o‘rtasidagi, odamning xavfli zonadan tashgarida turishini
ta’minlaydigan, eng kichik masofa;

19.Xavfsizlik belgilari - odamni yuzaga kelishi mumkin bo‘lgan xavf
to‘g‘risida ogohlantirishga, ma’lum bir harakatlami ta’qgiqlashga yoki ruxsat
etishga, ko‘rsatishga, obyektlar joylashishi bo‘yicha ma’lumot berishga
mo‘ljallangan, go‘lanilishi zararli va (yoki) xavfli omillar ta’sirini bartaraf
gilish yoki kamaytirish bilan bog‘lig belgilar.

20.Xavfsizlik ranglari - odamning diggatini yong‘in o‘chirish vositalariga,
xavfsizlik belgilariga, ishlab chiqarish uskunalarining va (yoki) qurilish
konstruksiyalarining zararli va (yoki) xavfli ishlab chigarish omillari
manbalari  boMishi mumkin bo‘lgan alohida gismlariga tortishga
moMjallangan ranglar;

21.Zararli ishlab chigarish omilining yo‘l go‘yiladigan eng yuqori darajasi
(EYuD) - bu ishlab chigarish omilining shunday darajasiki, ma’lum, aniq
bir vagt davom etuvchi ishni butun ish staji davomida bajarganda ham,
uning ta’siri natijasida jarohatlanish, kasallanish yoki sog‘liqda o‘zgarish ish
jarayonida, yoki hozirgi va keyingi avlodlar hayotida kuzatilmaydi.

22.Elektr xavfsizligi - odamlarni elektr toki, elektr yoyi, elektrmagnit
maydonining zararli hamda xavfli ta’siridan muhofaza qilishni
ta’minlaydigan tashkiliy va texnik chora-tadbirlar tizimi;
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23.Mahsulotlar, ishlar va xizmatlar xavfsizligi — mahsulotning, uni ishlab
chigarish, ishlatish (undan foydalanish), saglash, tashish, realizatsiya qilish
va utilizatsiya qilish jarayonlarining, bajariladigan ishlar, ko‘rsatiladigan
xizmatlamjng holati bo‘lib, bunda insonning hayotiga, sog‘lig‘iga, atrof
muhitga, yuridik, jismoniy shaxslarning va davlatning mol-mulkiga zarar
yetkazilishi ehtimoli bilan bogMiq yo‘l go‘yilmaydigan xavf mavjud
bo‘Imaydi;

24.Avariya - bu inshootlar va (yoki) xavfli ishlab chiqgarish obyektlarida
go‘llaniladigan texnika qurilmalarining buzilishi, nazorat gilib bo‘Imaydigan
portlash va (yoki) xavfli moddalar ajralib chigishidir;

25.Avariya tufayli yetkazilgan zarar - inson faoliyatining ishlab chigarish va
noishlab chigarish sohalaridagi yo‘qotishlar (zararlar), xavfli ishlab
chigarish obyektida sodir boMgan avariya natijasida atrof-muhitga
yetkazilgan va pul ckvivalcntida hisoblanadigan zarar migdori;

26.Avariya xavfi - xavfli ishlab chigarish obyektlaridagi avariya tufayli
insonlarga, mulkka va (yoki) atrof-muhitga zarar yetishi ehtimoli, xavfi;
27.Avariya xavfi.tahlili - alohida shaxslar yoki kishilar guruhi,. mulk yoki

atVof-muhit uchun xavfli 'ishlab chigarish obyektida’' xavf-xatarlarr®'
identifikatsiyalash'va avariya.xavfini baholash jarayoni;

28.Avariya xavfini baholash - avariya xavflarining sodir bo‘lish ehtimoli
(yoki sodir bo‘lish chastotasi)ni va ulaming ogibatlarining inson sog‘lig*i,
mulk va (yoki) atrof-muhit uchun ogMrlik darajasini aniglashda bajariladigan
jarayon. Baholash avariya xavflarining sodir bo‘lish ehtimoli (yoki sodir
bo‘lish chastotasi)ni, ogibatlarini va ulaming birikuvlarini tahlil gilishni o‘z
ichiga oladi;

29.Avariya xavflarini identifikatsiyalash - xavfli ishlab chigarish obyektida
xavf-xatar mavjudligini aniglash va tan olish hamda ulaming xususiyatlarini
aniglash jarayoni;

30.Asosiy ish joyi (o‘rni) - ishlovchi tomonidan smenadagi ish vaqtining 50 %
ko‘p va ko‘chib ishlanadigan ishda uzluksiz ravishda 2 soatdan oshiq ish
vaqgti o ‘tkaziladigan ishjoyi asosiyjoyi (o‘rni) hisoblanadi;

31.Yong‘in - odamlarning hayoti va (yoki) sog‘lig‘iga, yuridik va jismoniy
shaxslarning mol-mulkiga, shuningdek atrof tabiiy muhitga zarar
yetkazadigan, nazorat gilib boMmaydigan yonish;

32.Yong‘in xavfsizligi - odamlarning, yuridik va jismoniy shaxslar mol-
mulkining, shuningdek  atrof  tabiiy muhitning  yong‘inlardan
himoyalanganligi holati;

33.Yong‘in xavfsizligi talablari - yong‘in xavfsizligini ta’minlash magsadida
gonun hujjatlarida belgilangan ijtimoiy va (yoki) texnik xususiyatga ega
maxsus shartlar.
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