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ANNOTATSIYA

Mazkur o‘quv go‘llanma 5112100 - Texnologik ta’lim yo‘nalishi talabalari
va umumiy o‘rta ta’lim muassasalarining “Texnologiya” fani o‘qituvchilari uchun
mo‘ljallangan bo‘lib, unda fanning maqsad va vazifalari, metodologik asoslari,
tarixiy taraqqiyoti, didaktik asoslari, ta’lim metodlarining tasnifi, ilmiy tadqiqot
metodlari, amaliy fanlar bilan integratsiyasi, fanni o‘qitish jarayonida innovatsion
pedagogik texnologiyalardan foydalanish, texnologiya fanini o‘qitish metodikasi
fanidan kurs ishi, bitiruv malakaviy ishi va pedagogik amaliyotga qo‘yiladigan
metodik talablar kabi masalalar yoritilgan.

AHHOTAILIUSA

JlanHoe ydeOHOe Tmocobue TmpeaHa3HayeHo isg ydamuxes 5112100 -
JlanHblii yueOHHMK mnpeaHasHadyeH Juisl ydammxcsa 5112100 - TexHOJI0rnyeckoro
oOpa3oBaHusl W TIpenojaBareieii mpeamera «TexHoOIOTHs» B OOIIEM CpeaHeM
oOpa3oBaHMH, KOTOpas BKJIIOYAaeT B ce0s [eau MW 3adaud  JAUCIUILIIMHBI,
METOJUYECKUE OCHOBBI, HCTOPUYECKOE PA3BUTHE, JIUJIAKTUYECKUE OCHOBBI,
KJaccupuKalys METOJOB OOyYeHHs, METOAbl MCCJIECIOBaHUS, HWHTErpanus C
NPUKIAHBIMA HAayKaMH, WCIOJIb30BAHUE WHHOBAIIMOHHBIX IE€IarOrM4ecKux
TEXHOJIOTUN B MPEMOJIaBaHUN €CTECTBEHHBIX HAyK, KypcoBasi paboTa 1o METOAUKE
oOy4eHus, BBIMMYCKHAS KBaMu(pUKaAIMOHHAsS paboTa. U METOJMYECKHE TpeOOBaHMS
K II€JJarOrM4eCKOM IpaKkTHKE.

ANNOTATION

This textbook is intended for students of 5112100 - Technological education
and teachers of "Technology" in secondary education, which includes the goals
and objectives of the discipline, methodological bases, historical development,
didactic bases, classification of teaching methods, research methods, integration
with applied sciences, use of innovative pedagogical technologies in teaching
science, course work on technology teaching methods, final qualifying work and
methodological requirements for pedagogical practice.
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KIRISH

Oliy ta’lim tizimini rivojlantirishda yurtboshimiz tomonidan belgilab
berilgan bir gancha strategik masalalarga asosan ta’lim sohasini modernizatsiya
qgilish, ijtimoiy-iqtisody jihatdan bargaror rivojlantirish uchun yugori malakali
kadrlar tayyorlash sifatini oshirish, xalgaro standartlar asosida yugori malakali,
kreativ fikrlaydigan, mustaqil garor gabul gila oladigan kadrlar tayyorlash, ularni
intellektual qobiliyatlarini namoyon etishi va ma’naviy barkamol shaxs sifatida
shakllantirish uchun shart-sharoitlar yaratish kabi bir gancha dolzarb vazifalar

belgilab berilgan.

Ushbu dolzarb vazifalarni amalga oshirishda barcha fan sohlarini tubdan
takomillashtirish, O‘zbekiston Respublikasining “Ta’lim to‘grisidagi Qonuni”,
“Kadrlar tayyorlash milliy dasturi”’da belgilab berilgan davlat ta’lim standartlari
asosida tog‘ri ishlab chigish magsadga muvofig.

Mazkur o‘quv qo‘llanma ham barcha berilgan talablar asosida ishlab
chigilgan bo‘lib, oliy ta’lim muassasalarining “Texnologik ta’lim” yo‘nalishida
tahsil olayotgan talabalar hamda umumiy o‘rta ta’lim muassasasi Texnologiya fani
o‘gituvchilari uchun go‘llanma sifatida tavsiya gilinadi.

O‘quv go‘llanmada davlat ta’lim standartlari talablariga muvofiq
Texnologiya faniga qo‘yilgan talablar, ushbu fanning boshqga fanlar bilan alogalari,
shuningdek Texnologiya fanini o‘gitish metodikasi fanining malaka talablari,
o‘gitish shakllari, fanning tadgigot metodlari, didaktik tamoyillari, didaktik
tizimlari, texnologiyalari to‘g‘risida batafsil ma’lumotlar berilgan hamda fanning
laboratoriyalari va ustaxonlariga qo‘yiladigan talablar va boshgalar bayon gilingan.

liImiy didaktik ma‘lumotlar, kuzatishlar shundan dalolat beradiki, mazkur
go‘llanma talaba yoshlarning idroki va tasavvuriga ta’sir ko‘rsatib real borligning
ayrim jihatlarini to‘liq anglash, ijodiy gobiliyatlarini mukammallashtirish, bilish
faoliyatlarini rivojlantirish, iroda, his tuygcularini takomillashtirishni yo‘lga
go‘yishni, yoshlarni kasbiy, ijodiy bilim, ko‘nikma va malakalarini chqurroq

o‘zlashtirish imkonini yaratadi.



Shuni inobatga olib, Texnologik ta’lim yo‘nalishida tahsil olayotgan
talabalar hamda umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida faoliyat olib borayotgan
Texnologiya fani o‘gituvchilari uchun mo‘ljallangan “Texnologiya fanini o‘qitish
metodikasi” deb nomlangan o‘quv qo‘llanmada fanni o‘qgitish sohasi, magsadi,
vazifalari, didaktik tizimlari, o‘gitish metodlari tasnifi va ularning o‘ziga xos
pedagogik-psixologik xususiyatlari to‘g‘risida ilmiy-metodik hamda didaktik
masalalar yoritilgan.

Shuningdek go‘llanmada o‘quv mussasasida bo‘lishi lozim bo‘lgan o‘quv
ko‘rsatmali metodlar, shakllari, texnologiyalarining muhimligi, texnologiya fani
o‘quv-tarbiya jarayonlarini samaradorligini oshirishdagi ahamiyati, ko‘rgazmali
qurollar, targatma materiallarni tayyorlash hagida ham ma’lumotlar bayon

gilingan.



1-MODUL. TEXNOLOGIYA FANINI O‘QITISH METODIKASI
FANINING METODOLOGIK ASOSLARI

1-Mavzu. texnologiya fanini o‘qgitish metodikasi fani va uning mazmuni

Tayanch so‘zlar: texnologiya, ta’lim, tarbiya, ijtimoiy faollik,
o‘quvchilarning bilish faoliyati, o‘qitish natijalari, o‘qgitish metodlari, tadgiqot
vazifalari, tadgigot metodlari, mehnat tarbiyasi, axlogiy tarbiya, ijodkorlik,

rivojlanish.

1.1. Texnologiya fanini o‘qitish metodikasi faninig mazmuni va fanning
oldiga go‘ygan magsad va vazifalari

Texnologiya fanini o‘qitish metodikasi faninig magsadi talabalarni umumiy
o‘rta ta’lim maktablarining “Texnologiya” fanini Davlat ta’lim standarti (DTS)
asosida tashkil etish va o‘qgitish, pedagogika, psixologiya va maxsus fanlardan
olgan bilimlarini mujassamlashtirgan holda ta’lim-tarbiya jarayonini tashkil gilish
va amalga oshirish yo‘llarini bo‘lajak texnologiya ta’lim o’qituvchilarini
metodikaga oid bilim, ko‘nikma va malakalar bilan qurollantirishdan iborat.
Texnologiya fanini oqitish metodikasi fanida talabalar o‘qgitish printsiplari va
mazmuni, shakl va metodlari, texnologik ta’limi yo‘nalishi bo‘yicha dasturlar
mazmuni, texnologiya ta’limi darslari va darsdan tashqari ishlarda o‘quvchilarning
fikrlash gobiliyatlarini o°stirish, o‘quv va metodik adabiyotlarni o‘rganish hamda
tahlil qilish, darslarni rejalashtirish, me’yoriy hujjatlarni yuritish, texnologiya
ta’limi  o‘quv xonalarining jihozlanishi, pedagogik amaliyotning magsadi,
vazifalari va mazmuni, kurs ishlarini bajarish, o‘quv-moddiy texnik baza tahlili,
respublika ta’lim markazi, tashxis markazi faoliyati bilan tanishadilar.

Texnologiya fanini o¢gitish metodikasi faninig vazifalari quyidagilar:

- pedagogik-psixologik  bilimlarni  o‘quvchilarda umummehnat va
umumkasbiy ko‘nikma va malakalarni shakllantirish jarayonida tadbiq etish;

- talabalarni umumiy o‘rta ta’lim maktablarida texnologiya ta’limi fanining

magsad va vazifalari, o°‘quv rejasida tutgan o‘rni bilan tanishtirish;
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- pedagogik-psixologik bilimlar, bevosita tanlangan sohalarga va yangi
pedagogik, axborot texnologiyalari asosida metodik muammolarni hal etish;

- texnologiya ta’limini o‘qgitishni tashkil etish hamda uni amalga oshirish
metodikasini o°rgatish;

- texnologiya ta’limida go‘llaniladigan didaktik tamoyillar, texnologiya
ta’limida o‘gitish metodlari va shakllarini o‘rgatish;

- texnologiya ta’limi darslarini tashkil gilishni, rejalashtiruvchi hujjatlarni
ishlab chigishni va tahlil gilishni o‘rgatishdan iborat.

“Ta’lim to‘g‘risidagi” qonun va “Kadrlar tayyorlash miliy dasturi’da
texnologiya ta’limi faniga oid g‘oyalarning aks ettirilishi

Kadrlar tayyorlash, ta’lim tizimini o‘z rivojida shaxsning madaniyatini
shakllantirish, jamiyatdagi hayotga moslashish, kasbiy va ta’lim dasturlarini bilib
tanlash hamda keyin o‘zlashtirish, jamiyat, davlat, oila oldidagi o‘z mas’uliyatini
anglab yetuvchi to‘lagonli shaxsni tarbiyalash uchun huquqiy, tashkiliy, ruhiy-
pedagogik shart-sharoitlarni ta’min etishga garatilgandir. Bu borada umumta‘lim
maktablari uchun tayyorlanadigan pedagoglarni va shu jumladan texnologiya
ta’limi  o‘gituvchilarini tayyorlashni tubdan o°zgartirish zaruratini keltirib
chigardil.

Ushbu zaruratni keltirib chigargan ob’yektiv omillar quyidagilardir:

- O‘zbekistonning haqigiy iqtisodiy — mustaqilligini  ta’minlovchi
sharoitlarini shakllantirish;

- xo‘jalik yuritishning igtisodiy mexanizmini takomillashtirishni davom
ettirish; bozor iqtisodiyotiga o‘tishni tezlashtirish va uni samarasini ko‘tarish,
respublika igtisodiyotini xom ashyo ishlab chigaruvchidan so‘nggi mahsulot ishlab
chigarishga  yo‘naltirilgan  ilg‘or  texnologiyalarni  gayta ishlovchiga
ixtisoslashtirish;

- texnologiya ta’limidagi igtisodiyot tarmoglarini informatsion va ilmiy
texnologik resurslarni yaratish va ulardan aktiv foydalanish, yangilanuvchi
manbalarni go‘llash asosida gayta tashkil etish;

- texnologiya ta’limi sohasidagi ilmiy-texnikaviy taragqqiyot sura’tlarini
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ishlab chigarish sohasida chuqur o°zgartirishlarga olib kelish maqgsadida
tezlashtirish;

- agliy mehnat hissasini oshirish, buning natijasida shaxsning ta’lim
saviyasiga uning professional moslashuvi va safarbarligiga qo‘yiladigan
talablarning oshishi;

- har bir mehnatni kasb egallash ta’lim jarayoni bilan yakunlash shaxsdan
fugaroviy kamolot, ijtimoiy faollik va mas‘uliyatni talab etuvchilikni keng
demokratlashtirish.

Kasbiy tayorgarlikda milliy o‘zlikni anglashni oshirish, vatanparvarlikni
shakllantirishni, o‘z vatani uchun g‘ururlanish tuyg‘usining, baynalminallik, o0z
xalgining boshga millat va elatlarning milliy-madaniy va tarixiy an’analariga
hurmat tuyg‘ularini shakllantirishni talab etuvchi respublikaning xalgaro

hamjamiyatiga integratsiyalashuvi.

1.2. Texnologiya fanini o‘qitish metodikasi pedagogika sohasining
tarmoglaridan biri sifatida
“Texnologiya fanini o‘qitish metodikasi” pedagogika faninig bir tarmogi
sifatida 0‘z ob’yektivlari, vazifalari va tadgiqot metodlariga ega. Texnologiya
ta’limi jarayoni, shu jarayonning barcha jihatlari:
- 0‘quv materialining mazmuni;
- o‘qitish metodlari;
- o‘quvchilarning bilish faoliyati;
- 0‘gitish natijalari;
- pedagogik texnologiyalardan foydalanish va boshgalar o‘rganish ob’yektivi
hisoblanadi.
Bu jarayonning barcha tamonini o‘rganish o‘quvchilarning yosh xususiyatlarini
hisobga olgan holda amalga oshirilishi kerak.
Pedagogika fanining tarmog‘i sifatida texnologiya ta’limi metodikasi oldiga

quyidagi asosiy tadqigot vazifalarni qo‘yadi



1.Texnologiya ta’limi vazifalarini asoslash, ularning tarbiyaviy va ta’limiy
ahamiyatini ochib berish.

2. O‘quv materiali mazmunini asoslash.

3. Ta’lim jarayonini tashkil etish.

4. Sinfdan va maktabdan tashgari ishlar mazmuni va metodikasini asoslash.
Yuqoridagi ko‘rsatilgan barcha vazifalarni hal gilishda texnologiya fanini
o‘qitish metodikasi quyidagi asosiy ilmiy tadgigot metodlariga asoslanadi

1. Kuzatish.

2. Eksperiment.

3. llg‘or pedagogik tajribani o’rganish va umumlashtirish.

4. Nazariy tadqgigotlar.

Pedagogika fani o‘sib kelayotgan yosh avlodni o‘sish hamda hayotga
tayyorlash gonuniyatlarini o‘rgatadi va o‘rganadi. Tarbiya jarayonida shunchalik
muhim va ko‘p girraligidan pedagogika fanidan ayrim fanlar ajiralib chiqdi.

Fizika o‘gitish metodikasi,
Matematika o°qgitish metodikasi,
Mehnat ta’limini ovqitish matodikasi kabi fanlardir.

Texnologiya metodikasi ham 0‘z navbatida ayrim gismlardan iboratdir.
Hozirgi davrda boshlang‘ish ta’lim metodikasi 1-4 sinf, 5-9 sinflarda o‘quv
ustoxonasida go‘llaniladigan metodika. Qishloq xo‘jalik yeridagi tajriba-amaliy
hamda mayishiy xizmat ko ‘rsatish metodikalari mavjud.

Maktab o‘quv ustaxonolarida texnologiya ta’limi metodikasi 0‘z oldiga
o‘quvchilarni texnika asoslari bilan tanishtirish, o‘rgatish orgali ularda bilim va
malakalarni texnologik tizim asosida oshirishni 0z oldiga vazifa gilib qo‘ydi.

Bizga ma’lumki, bilim va ko‘nikma bir biri bilan chambarchas bog‘ligdir.
Maktabni bitirib chiquvchi yosh avlod texnik bilimlar malaka va ko‘nikmalar bilan
qurollangan bo‘lishi kerak. O‘quvchilarda mehnat gilishga muhabbat, mehnat
gilish birinchi ixtiyoriy ekanligini tarbiyalash texnologiya ta’limi darslarida amalga

oshiriladi,



Kasbiy tayyorgarlikni ajiralmas gismi o‘quv ustoxonasida olib boriladigan
texnologiya ta’lim darslaridir. Texnologiya ta’limi darslaridan o‘quvchilar
tikuvchilik, gazlamalarga ishlov berish hamda tikuv mashinalarida ishlov berish
buyicha ma’lumotga ega bo‘ladilar. Ishlov beruvchi asboblar bilan
tanishadilar va shu asboblar bilan ish operatsiyalarini bajaradilar.

Texnika taraqgiyoti elektrlashtirish, mexanizatsiyalash va ish jarayonini
avtomatlashtirish yuzasidan bilimga ega bo‘ladilar. Sanoatning rivojlanishi va xalq
xo‘jaligining barcha sohalaridagi texnika taraqgiyoti malakali ishchi kadrlar
tayyorlash hamda ularning professional mahoratlarining oshirishiga borgan sari
yugori talablar go‘yilmoqgda. O‘rganilayotgan kasblarni chuqur va puxta egallab
olishlari ishlab chigarish malakasini yanada mukammallashtirilishi va mehnat
unumdorligini oshirishlari uchun ular hozirgi zamon texnikasi va texnologiyasi
asoslarini bilishlari shart. Bularni kim o‘rgatadi? Xalg maorifi ishiga doimo
g‘amxo‘rlik qgilib, uning taragqgiyotiga keng yo‘l ochib bermogda. Kishilar ko‘p
zamonlardan beri mehnat tarbiyasi va ta’limini unumli mehnat bilan birlashtirish
hagidagi g‘oyalarni bayon etib kelganlar.

Ingliz sotsial utopisti Toas Mar birinchi bo‘lib bu fikirni ilgari surgan edi.
XV asr Italian sotsial utopisti Foma Kompanella bolalarga mehnat asosida ta’lim
berishni juda keng suratda tasvirlab bergan edi. Komponella Quyosh shahrida (
gorod Solntse) hamma bolalarga bir xilda malumot berilgan. Bolalar to‘rtta fanni
o‘rganishi bilan bir gator keng targalgan hunar kasb va sanoat bilan tanishadilar.
Mashhur frantsuz mutafakkiri Jan-Jak Russo mehnat tarbiyasi go‘yasini mufassal
ishlab chiqdi.

Keyingi paytlarda pedagogik adabiyotda “Zamanoviy pedagogik
texnologiya”, “Ilg‘or pedagogik texnologiya”, “Yangi pedagogik texnologiya”
degan tushunchalar ko‘p ishlatilmoqda.

Har bir muallif bu tushunchaga turlicha mazmun beradi. Pedagogik
texnologiya pedagogik jarayonga texnologik g‘oyaning kirib kelishidir.
Texnologiya har bir jarayonni aniq rejalashni va shu reja asosida ishlab natijaga

erishishni talab giladi.
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Pedagogik texnologik ta’lim va tarbiya jarayonini aniq rejalashtirishni,
o‘tishni va kafolatlangan oxirgi natijaga erishishni talab etadi. Pedagogik
texnologiya ta’lim jarayonida o‘quvchilarning rivojlanishini talab etadi, fikrlashga
o‘rgatishni, mustaqil o°‘gishga o‘rgatishni og‘zaki va yozma nutgtni
rivojlantirishni, bilim olishda faollik ko‘rsatishni talab etadi.

Pedagogika tarixida quyidagi ta’lim texnologiyalari mavjud bo‘ldi

1. Sinf dars tizimi tipida ogitish bu XIIV asrda Chex pedagogi Yan Amos
Komenskiy “Buyuk didaktika” asarini yozib sinf dars tizimini asosladi. Ushbu
asarida olim ko‘rgazmali o‘qgitishni tashkil etdi, o‘sha davrdan shu kungacha
tushuntirish, izohlash asosida o‘qitib kelinmogda.

2. Pedagogik texnologiya asosida o‘qgitish bu izlanishni, fikrlashni,
tushinishni va amalda qo‘llashni talab etadi.

Pedagogik texnologiyani amalga oshirish uchun quyidagi talablarni bajarish
kerak.

1. Pedagogik texnologiyani amalga oshirishda ta’lim jarayonida
o‘quvchilarni o‘qgitish bilan birga o‘gishga o‘rgatish zarur.

2. O‘quvchilarning bilimlarni egallashini bevosita ta’lim jarayoniga
ko“chirish.

3. Ta’lim jarayonida mazkur darsga mo‘ljallangan to‘liq o‘zlashtirishga
erishish.

4. Ta’lim jarayonida o‘quvchilarni to‘lig faollashtirish.

5. Ta’limni shunday uyushtirish zarurki dars oxirida rejalashtirilgan
magsadga erishish ta‘minlansin.

6. Ta’limda interaktiv metodlardan foydalanishni ta‘minlash.

7. Ta’limni rejalashtirish va o‘tkazishda moslanuvchan qayta alogani

ta’minlash.

1.3. O¢rta Osiyoda mehnat tarbiyasining tarkib topishi. Buyuk
mutafakkirlarning mehnat tarbiyasiga oid fikrlari

Ta’lim-tarbiya tarixiga nazar tashlar ekanmiz, dastlabki xalg og°zaki ijodi
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namunalaridan tortib, buyuk mutafakkirlar ijodigacha yoshlarni mehnatsevar bo‘lib
yetishishi, kasb-hunar o‘rganish, mehnat ahlini hurmat qilish hamda mehnat
insonni ulug‘lash masalalariga alohida e“tibor berilganligiga guvoh bo‘lamiz.

Buni biz turli davrlarda yaratilgan ta’limiy-axloqiy asarlar va xalgq og‘zaki
ijodi namunalari topishmoq, xalg go‘shiglari, masal, magol, ertak va dostonlarda
mehnat va kasb-hunar odobi, axlogi va qoidalarini o‘zlashtirish muhim hayotiy
zarurat ekanligi ta‘kidlanadi.

Bundan tashgari “Avesto”, Kaykovusning ‘“Qobusnoma”, Abu Nasr
Forobiyning “Fozil odamlar shahri”’, Abu Rayhon Beruniyning “Geodeziya”,
“Minerologiya”, Mahmud Qoshg‘ariyning “Devonu lug‘atit turk”, Yusuf Xos
Hojibning “Qutadg‘u bilig”, Alisher Navoiyning bir gator asarlari va shu kabi
ma’rifiy meros namunalarida mehnatsevarlik, kasb-hunarning ahamiyati hagida
muhim fikrlar bayon etilgan. Bular dastlabki xalq og‘zaki ijodi namunalaridagi
xalq eposlari, ertak, maqol va topishmoglardan boshlangan.

Mana shunday ertaklardan biri “Aql va boylik™ ertagidir. Bunda chol to‘rt
0‘g‘liga qarata “Kim aqlli va davlatmand bo‘lsa, o‘sha oila boshlig‘i bo‘lib
qoladi”, degan so‘zlariga o‘g‘illaridan biri zumrad ko‘zli oltin uzugi, ikkinchisi
zarbof choponini, uchinchisi esa gimmatbaho kamarini ko ‘rsatadi.

Kenja 0°g‘il esa otasining savoliga “Menda zumrad ko‘zli uzuk ham, zarbof
chopon ham, gimmatbaho kamar ham yo‘qg. Lekin mehnatkash qo‘lim, botir
yuragim, aqlli boshim bor”, - deydi va otasi uni oila boshlig‘i qilib, uy-ro‘zg‘orini
meros goldiradi.

Ko‘rinib turibdiki, xalq bu ertak vositasida yoshlarga insonni hayotda baxtli
gila oladigan narsa mehnat degan g‘oyani ilgari surgan.

Fagat ertaklarda emas, xalg magollarida ham mehnatsevarlik, mehnatda
hamkorlik, mehnatning insonni baxtli-saodatli gilishi ifodalangan.

Daryo suvini bahor toshirar,

Inson gadrini mehnat oshirar.

Oltin o°tda bilinar,

Odam mehnatda.
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Mehnatdan do‘st ortar,

G‘iybatdan dushman.

Yusuf Xos Hojibning “Qutadg‘u bilig” asarida esa shahar va qishloq xalqini
ijtimoiy tabagalarga ajratib, dehqgonlar, hunarmandlar, chorvadorlar olimlar,
tabirlar va boshgalar hagida so‘zlab, ularning jamiyat hayotidagi o‘rniga alohida
to‘xtalib o°tadi. Turli kasblar, aynigsa, dehgonchilik, hunarmandchilik va
chorvachilikka oid fikrlarini bayon etadi. U dehgon, hunarmand va chorvadorlarni
jamiyatning moddiy boyliklarini yaratuvchi sifatida ta’riflaydi.

Masalan, alloma dehgonlar haqgida:

Hammasiga yeyim (va) ichimdan halovat yetadi). Deb dehgonlar mehnatini
ulug‘lash bilan birga, hunarmandlar haqida ham “juda zarur kishilardir temirchi,
tikuvchi, etikdo‘z, suvchi, egarchi, toshchi, o‘gchi, kamonchilarning foydasi Kkatta.
Ularni sanay berib ko‘zim uzayib ketdi. Bu dunyoga ular yaxshilik keltiradilar,
Ular juda ko‘p ajoyib narsalarni ishlaydilar”, - deb o°zining xayrixohligini bayon
etadi va hukmron doiralarga mehnatkashlar bilan munosabatda bo‘lish shartlari
Xususida 0°z tavsiyalarini bayon giladi.

Dehgonlarga nisbatan:

(O ‘zing bular bilan aralashgin, go“shilgin,

Tilda yaxshi so‘zla, yuzingni ochiq tut).

Hunarmandlarga nisbatan:

(Bular ham senga kerakli kishilardir,

Bularni yagin tut, foydasi tegadi (ey) bahodir).

Chorvadorlarni ham hagigiy mehnatkash inson sifatida ulug‘lab:

(Aralashgin, go‘shilgin, yedir ham ichir,

To‘g°rilik ichra tirikchilik kechir.

Nima so‘rasa bergil, kerak bo‘lsa ol

Chindan ko‘rdim ushbu odamlar

Hiyla-nayrangni bilmaydi(lar).
Yusuf Xos Hojibning mehnat ahli hagidagi bu fikrlari hagigatan ham ularga

nisbatan hurmat va ehtiromni anglatadi. Yusuf Xos Hojibning mehnat tarbiyasiga

13



oid progressiv garashlari tarbiyaviy jihatdan digqgatga sazovordir.

XV asrning yirik mutafakkiri Alisher Navoiyning mehnatkash insonni
ulug‘lovchi, mehnat tarbiyasi haqidagi fikrlari “Hayratul abror”, “Farhod va
Shirin”, “Mahbub-ul qulub” asarlari ham mavjud.

Alisher Navoiyning haqgiqgiy inson uchun eng yaxshi fazilatlardan biri
mehnatsevarlik deb ko‘rsatadi. U “Hayratul abror’ning beshinchi maqolatida
kishilarning saxovatiga ko‘z tikishdan ko‘ra o‘z qo‘li bilan hayot kechirish
ulug‘roq va oliyjanobroq ekanligini “Hotam Toyi” hikoyatida keltiradi.

Hotam Toyi bir kuni qo‘y-go‘zilar so‘ydirib, xalqga katta ziyofat beradi.
So‘ng biroz dam olish uchun dalaga chigadi. Unga yelkasida o‘tin ko‘tarib
kelayotgan bir chol uchraydi. Hotam Toyi unga “Dashtda yurib bexabar
golgandirsan, tashla bu og‘ir yukni, Hotam uyiga borib ziyofatda izzat ko‘rgil”, -
deydi. Shunda chol kulib: “Ey, oyog‘iga hirs band solgan, g‘ayrat vodiysiga gadam
urmagan Kishi, sen ham bu tikan mehnatini chekkin va Hotamning minnatidan
qutulgin”, - deb javob giladi.

Hotam Toyi cholning bu so‘zlariga tan beradi va halol mehnat bilan kun
kechirishi uning himmatidan baland ekanligini anglaydi.

Alisher Navoiy mehnatning insonni go‘zallashtirishi, fagat mehnat
tufayligina insonning kamol topishi mumkinligini ta’kidlaydi. Shu maqgsadda u
qator mehnatsevar badily obrazlarni yaratadi. Masalan, “Farhod va Shirin”
dostonining asosiy gqahramoni Farhod ana shunday gahramonlar jumlasidandir.

Farhod Armaniston o‘lkasiga gadam qo‘yganda, o‘z yurtida Qorandan
o‘rgangan tosh yo‘nish hunarini ishlatib, og‘ir mehnatdan ezilgan xalgga yordam
beradi. O°z hunari, mehnati tufayli bir tomondan xalgning og‘ir mehnatini
yengillashtirgan bo‘lsa, ikkinchi tomondan sevgilisi Shirinning hurmatiga sazovor
bo‘ladi.

Farhodning mehnatsevar va ijodkorligidan ilhomlangan Alisher Navoiy 0z
dostonining ikkinchi nomini “Mehmonnoma” deb ataydi.

Mehnatga muhabbat, ijodkorlik dostonning markaziy masalalaridan biri
bo‘lib hisoblanadi.
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Navoiy “Mahbub-ul qulub” asarida esa turli ijtimoiy guruhlarning
hayotidagi o°rnini belgilaydi, fazilat va nugsonlarini ko‘rsatadi. Dehgonlar
to‘g‘risida fikr yuritar ekan, “Dehqonki dona sochar, yerni yormoq bila rizg yo‘lin
ochar. Olam ma’murlig‘i alardin va olam ahli masrurlig‘i alardin. Har gayonki,
qilsalar harakat, elga ham qut yetkur, ham barakot”,-deb dehgonlarni, ya’ni,
mehnatkash insonni ulug‘laydi. Shu bilan birga shoir bu asarida tekinxo‘rlarni,
nojo‘ya ish tutuvchi Kishilarni, ochko‘z va ta‘magirlarni, mehnat gilmay hayot
kechiruvchi shaxslarni tangid giladi.

Ma‘rifatparvar shoir Furgat ham o‘zining ma’rifiy she’rlarida ilm, hunar
haqida fikr yuritar ekan, har bir sog‘lom fikrlovchi insonni hunar egallashga da’vat
etadi, hunarga mehr qo‘ygan, uni o‘rganishni da’vat etgan kishining jahonda gadri
baland b‘lajagini uqgtiradi®.

Pedagog shoir H.H.Niyoziy esa maktab yoshlarni ilmli, odobli qilib
tarbiyalashi va hunarga o‘rgatishi kerak, - deb ta’kidlagan ekan, yoshlar ma’naviy
fazilatlarining shakllanishida mehnatning rolini yuqori baholaydi. She’rlarida
bolalarni ota-onalarining mehnati gadriga yetishga undaydi.

Hamza Hakimzoda Niyoziy yoshlikda ilm olishning ahamiyati hagida
gapirar ekan, “O°qi”, “Kitob”, “Qalam” kabi she’rlarida ilmni mehnatsiz egallab
bo‘Imasligi to‘g risidagi g oyani ilgari suradi.

U yoshlarga kelajakda o‘z orzulariga yetishish, ilm-fanni egallash uchun
yoshlikdan mehnat gilish zarurligini ta’kidlaydi.

Yuqoridagi fikrlar o‘quvchi-yoshlarning mehnat tarbiyasida muhim
vosita sanaladi.

Umumiy o‘rta ta’lim maktablarida texnologiya fanining tarixiy taraqggiyoti va
istigbollari

Mehnat ta’limi fanining fan sifatida umumiy o‘rta ta’lim maktablariga Kirib
kelishi sobiq ittifoq yillariga to‘g‘ri keladi. Bu davrlarda mehnat ta’limi fani ishlab
chiqarish mehnati bilan uyg‘unlashtirildi. Bir guruh o‘qituvchilar va metodistlar
maktabda o‘qitiladigan fanlarni hayot bilan bog‘lash uchun maktabda mehnat

ta’limi fanining mustaqil fan sifatida kiritilishi zarurligi taklifini beradi. Ikkinchi
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guruh pedagoglar birinchi guruh fikrlarini inkor gilib, maktab o‘quv rejasidan o‘rin
olgan boshga fanlarni o‘qitish orqali ham mehnatga o‘rgatish mumkinligini
ma’qullaydi. 1920-yildan boshlab mehnat ta’limi maktab o‘quv rejasida fan
sifatida emas, balki kompleks tizim, keyinchalik loyiha tizimi asosida o‘qitila
boshlandi. 1932-yilda boshlang‘ich va o‘rta maktablarning o‘quv dasturlari va
rejimi to‘g‘risidagi garorida maktablarda fan asoslarini predmetli o‘qitish ishlab
chiqgiladi.

O‘quv rejasiga boshga o‘quv fanlari bilan bir gqatorda mehnat ta’limi ham
mustagil predmet Dbo‘lib kirdi. Bu davrda mehnat ta’limi o‘qituvchisi
mutaxassislari ta’minlanmaganligi, moddiy baza yaratilmaganligi sababli 1937-
yilda maktablarda mustaqil o‘quv fani sifatidagi mehnat ta’limi tugatildi. 1952-
yilda mehnat ta’limiga jamoatchilik e’tibori garatildi va maktabda politexnik ta’lim
va mehnat tarbiyasini rivojlantirish zarurligi ko‘rsatildi. 1954-yilda mehnat
ta’limini o‘rta maktab o‘quv rejasiga o‘sib kelayotgan yosh avlodni kamol toptirish
vositalaridan biri sifatida kiritildi. Shu yillardan boshlab mehnat ta’limi fanida
o‘quvchilarni kasbiy tayyorlash yo‘lga qo‘yildi va 200 turdagi kasblarga
tayyorlandi. Ma’lumki, bu davrda ishlab chigarish sanoatini rivojlantirishga katta
ahamiyat berildi. 1984-yilda mehnat ta’limiga ajratilgan umumiy soat ikki
barobarga oshdi, o‘quvchilar unumli mehnatga va shu bilan birgalikda ishlab
chigarish mehnatiga o‘rgatildi. Bunda 8-9-sinflarda profilli o‘qitish boshlandi va
“Ishlab chiqarish asoslari va kasb tanlashga yo‘llash” fani kiritildi® .

O‘zbekiston mustagqillikka erishganidan so‘ng, 1997-yilda gabul gilingan
“Kadrlar tayyorlash milliy dasturi” va “Ta’lim to‘g‘risidagi qonun” asosida mehnat
ta’limi fan dasturi mazmuni ham barcha umumta’lim fanlari kabi milliylashtirildi.
Dastur mazmuniga o‘zbek milliy xalq hunarmandchiligi turlari, o‘zbek milliy
taomlarini tayyorlash texnologiyasi, milliy kiyimlar va buyumlar tayyorlash
texnologiyasi  mavzulari  Kkiritildi.  O‘zbekiston  Respublikasi  Vazirlar
Mahkamasining 1999-yil 16-avgustdagi 390-sonli Qarori bilan tasdiglangan
mehnat ta’limi fanining davlat ta’limi standartiga asosan 5 ta yo‘nalishlar bo‘yicha

milliy dastur asoslangan ta’lim-tarbiya ishlari olib borildi.
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2010-yilda davlat ta’lim standarti hamda o‘quv dasturlari mehnat ta’limi
yo‘nalishlari bo‘yicha o‘zaro integratsiyalashtirilib, 5ta yo‘nalish 3taga keltirildi,
ya‘ni: “Gazlamaga ishlov berish texnologiyasi” va ‘“Pazandachilik asoslari”
yo‘nalishlari mazmunan umumlashtirilib, “Servis xizmati” yo‘nalishi; “Yog‘ochga
ishlov berish texnologiyasi” va “Metalga ishlov berish texnologiyasi” yo‘nalishlari
umumlashtirilib, “Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi mazmuni ishlab chiqildi.
“Qishloq xofjaligi asoslari” yo‘nalishi ~zamonaviy talablar darajasida
modernizatsiya gilinib, uning mazmuni hamda ishlab chigarish asoslari va kasb
tanlashga yo‘llashga oid bilimlar bilan to‘ldirildi.

Umumiy o‘rta ta’lim maktablarining o‘quv rejasida mehnat ta’limi o‘quv
faniga 1-4-sinflarda haftasiga 1 soatdan, 5-7-sinflarda 2 soatdan va 8-9-sinflarda 1
soatdan vaqt yuklamasi ajratilgan. Hammasi bo‘lib bir yilga 407 soat o‘quv
yuklamasi bajarilishi belgilangan. 8-9 sinflarda “Xalq hunarmandchiligi”, “Ishlab
chiqarish asoslari” bo‘limlarida o‘quvchilarga xalq hunarmandchiligini zamonaviy
dizayn ko‘rinishida mahsulot tayyorlash va ularni bozor munosabatlariga o‘rgatish
Kiritildi .

Mehnat ta’limi fanining tarixiy taragqiyoti tahlil gilinganda turli siyosiy
davrlarda fanning mazmuni o‘zgarib borganligini kuzatish mumkin. Jahondagi
rivojlangan davlatlar ta’lim tizimi o‘rganilganda mehnat ta’limiga katta e’tibor
garatilganligi va o‘quvchilar maktab yoshidan mustaqil ijodiy ishlarni bajarishga
o‘rgatilayotganligini ko‘rish mumkin. Shu kungacha mehnat ta’limi darslarida
o‘quvchilarga oddiy mehnat usullari o‘rgatib kelinganligi va oddiy qo‘l
asboblaridan foydalanib mahsulot tayyorlanishi sababli fanning nomi ham
“Mehnat ta’limi” deb yuritilishi mos bo‘lgan. Har ganday mahsulot tayyorlash
zamonaviy jihozlardan foydalanish bilan birga ma‘lum bir ketma-ketlikdagi
texnologik jarayonlardan o‘tadi, shuning uchun mehnat ta‘limi fanini hozirgi
zamon talabiga yetkazish, nufuzini ko‘tarish maqgsadiga, avvalo, fanning nomini
o‘zgartirish, qolaversa, mazmunini tubdan qayta Ko‘rib chiqish va o‘zgartirish

orgali erishiladi.
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Umumta’lim tizimida davlatimiz rahbari Shavkat Mirziyoev ilgari surgan
O‘zbekiston  Respublikasini  yanada rivojlantirish  bo‘yicha  Harakatlar
strategiyasining ijtimoiy soha rivojiga doir tegishli yo‘nalishida ta’lim bo‘yicha
ustuvor vazifalar belgilandi.

Fanning rivojlanish istigbollari

O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017 yil 15 martdagi
umumiy o‘rta ta’lim to‘g‘risidagi nizomni tasdiglash haqidagi hamda 2017 yil 6
apreldagi “Umumiy o‘rta va o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limining davlat ta’lim
standartlarini tasdiglash to‘g‘risida”gi qarorlari o‘qitish tizimini yangi bosqichga
ko‘tarishga imkon yaratadi®.

Umumta’lim tizimida davlatimiz rahbari Shavkat Mirziyoyev ilgari surgan
O‘zbekiston  Respublikasini  yanada rivojlantirish  bo‘yicha  Harakatlar
strategiyasining ijtimoiy soha rivojiga doir tegishli yo‘nalishida ta’lim bo‘yicha
ustuvor vazifalar belgilandi.

Shu o‘rinda o‘quvchilarni kasb-hunarni to‘g‘ri tanlashga yo‘naltirish
magqgsadida “Mehnat ta‘limi" fani ham “Texnologiya” fani deb o‘zgartirildi va
bugungi kun talabidan kelib chiqib, ko‘p tarmoqli yo‘nalishlarga asoslangan holda
qayta ishlandi.“Mehnat ta’imi” fanining “Texnologiya” fani deb o‘zgartirilishi
ushbu fan sohasini yanada boyitish, uni texnologiyalashtirish, ya‘ni fanga
innovatsion texnologiyalarni olib  Kirish, innovatsion faoliyatni yaratish,
mahsuldorlikni oshirish kabi jadal suratlarni ro‘yobga chigarish, shu bilan birga

fanni takomillashgangan girralarini ochish kabi bir gancha vazifalardan iboratdir.

Nazorat uchun savollar:
1. Texnologiya ta’limini o‘qitish metodikasi fanining ob’yekti va vazifalari
hagida tushuncha bering?
2. Texnologiya fanini o‘qitish metodikasi fani pedagogika fanining tarmog‘i
sifati 0z oldiga gaysi ilmiy tadgiqot metodlarini qo‘yadi?
3. Pedagogika fanida ganday fanlar turkumlari ajralib chiggan?

4. Pedagogik texnologiya asosida o‘qgitish deganda nimani tushunasiz?
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5. O‘rata Osiyo buyuk mutafakkir olimlarining mehnat tarbiyasiga oid
garashlaridan misollar keltiring.
6. Texnologiya ta’limi taraqgiyotining rivojlanish istigbollari hagida

nimalarni bilasiz?

2-Mavzu. Maktab o‘quv rejasida “Texnologiya” fanining qo‘yilishi va uning

tarixiy taraqqiyoti

Tayanch so‘zlar: Davlat ta’lim standarti, malaka talablari, o‘quv reja, ta’lim

mazmuni, umumiy kompetensiyalar, texnologiya fanini o‘rganish bosgichlari.

2.1. Maktab o‘quv rejasining mazmuni
Ta’limning mazmuni uning magsadidan kelib chigadi. Ta’limning mazmuni
deganda o‘quvchilarni o‘gish jarayonida egallab olishi lozim bo‘lgan hamda
tizimga solingan bilim, malaka va ko‘nikmalarni aniq doirasi tushuniladi.
Ta’limning mazmuni bir gator ehtiyojlarni hisobga olish bilan belgilanadi:
1. Itimoiy ishlab chigarishni eng zarur ehtiyojlari, ijtimoiy tuzimni
xususiyatlari.
2. Davlatning xalq ta’limi va muayyan turdagi o‘quv yurt oldiga go‘yadigan
magsad hamda vazifalari;
3. O‘qitish goidalaridan kelib chigadigan va o‘quvchilarning imkoniyatlarini
(yosh imkoniyatlar va boshqgalar) e’tiborga oluvchi didaktik talablar.

Ta’lim mazmuni, o‘quv rejasi, dasturi va darsliklarida ifodalangan.

O‘quv reja. O‘qitiladigan fan, uning bo‘limlari, o‘qitilish tartibi hamda har
bir fanning yil davomida o‘qitilishi, ularning o‘quv yili va haftasida gancha
miqdorda o‘tilishi kerakligini belgilab beradigan rasmiy pedagogik hujjat.
O‘zbekistonda O‘quv rejasi tegishli vazirliklar tomonidan tuziladi va tasdiglanadi.
Bir tipdagi o‘quv yurtlari uchun o‘quv rejasi yagona va majburiydir. Shu bilan
birga, har bir o‘quv yurti o‘quv rejasini belgilangan miqdorda o‘zgartirishi
mumkin. Shuningdek, mamlakatdagi tayanch oliy o‘quv yurtlari uchun o‘ziga xos
o‘quv rejasiga ega bo‘lishga ruxsat etilgan. O‘quv rejasining umumiy va
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majburiyligi ta’lim tizimi bosqgichlarining uzluksizligini, jamiyatning barcha
a’zolariga ilm olishning bir xil imkoniyatlarini ta’minlaydi. O¢zbekiston
Respublikasida ta’lim tizimi barkamol shaxsni shakllantirishga garatilganligi
uchun ham o‘quv rejasida ta‘limning insonparvarlashuviga alohida e’tibor
berilgan. O‘quv yurtlarining o‘quv rejasi muayyan qismlardan iborat bo‘lib, ularda
o‘quv yurti o‘quvchisi, talabasi yoki tinglovchisida shakllantirilishi lozim bo‘lgan
ilmiy, ma’naviy, kasbiy sifatlar hamda amaliy ko‘nikma va malakalar hisobga
olingan.

O‘quv rejasi - barcha umumta’lim maktablarida so‘zsiz amal gilinishi lozim
bo‘lgan davlat hujjatidir. Unda sinflar bo‘yicha o‘rganilishi kerak bo‘lgan o‘quv
fanlari va o°sha fanlar uchun ajratilgan o‘quv soatlari ko‘rsatilgan bo‘ladi.
Maktabning yagona o‘quv rejasi xalq ta’limi tomonidan tasdiglanadi.

O‘quv rejasida o‘qitiladigan fanlar, o‘gitish uchun ajratilgan soatlari ko‘rsatilgan
bo‘ladi. O‘quv rejasini tuzishda quyidagi omillarga asoslanadi.

1. O‘quv rejasi o‘quv-tarbiya ishining magsad va vazifalariga asoslanadi.
Magsad - ilmiy bilimlar berish, olgan bilimlarni hayotda qo‘llay olishga o‘rgatish.

2. Maktablarning birligi 0‘z qoidalariga asoslanadi. (ya‘ni: boshlang‘ich
maktab -1-4 sinflar, to‘ligsiz maktab-5-9 sinflar, umumiy o‘rta ta’lim maktabining
10-11 sinflarining o‘zaro bog‘ligligi). To‘ligsiz va o°‘rta maktablarda o‘quvchilarga
bir butun tugal bilim beriladi.

O‘quv rejasiga kiritilgan fanlarning hajmi gaysi sinfda o‘qitilishi, ajratilgan
soati, o‘quvchilararning yosh va bilim saviyasiga garab beriladi. Fanning hajmi,
og‘ir-yengilligi, didaktik-ahamiyati ham e’tiborga olinadi.

O‘quv rejasiga kiritilgan fanlar, birinchi navbatda, umuminsoniy tarbiyaning
magsad va vazifalarini amalga oshirishga qgaratilgandir. Unda ta’limning ilmiyligi
g‘oyaviylik hamda O°‘zbekistonning kelajagiga munosib barkamol insonning
tarbiyalab, voyaga yetkazish nazarda tutiladi. Shuning uchun ham unda tabiat va
jamiyat haqidagi ilmiy bilimlar, ishlab chigarish asoslari, san‘at va jismoniy

tarbiya, sog‘lom avlodning ma‘naviy giyofasi asosiy o‘rinni egallaydi.
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Tabiiy fanlar - tabiiy geografiya, biologiya, fizika, astronomiya, ximiya,

matemateka va informatika markaziy o‘rinni egallaydi.

Ijtimoiy fanlar - tarix, til hagidagi ilmiy bilimlar - ona tili, ingliz tili, rus tili

va boshga chet el tillari, badiiy va san‘at asoslari- adabiyot, tasviriy san‘at, musiqga

va ashula; jismoniy tarbiya asoslari bilan bir gatorda hamma sinflarda texnologiya

ta’limini o‘qgitish uchun soatlar ajratiladi.

Umumiy o‘rta ta’limning davlat ta’lim standartining tarkibiy gismlarining

tayanch o‘quv rejasi umumta’lim fanlari bo‘yicha belgilangan ta’lim mazmunini

o‘quvchiga yetkazish uchun ajratilgan o‘quv soatlari (davlat ixtiyoridagi va maktab

ixtiyoridagi soatlar)ning minimal hajmini belgilaydi.

2.2. Texnologiya fanining o‘quv rejadagi o‘rni

Umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida texnologiya o‘quv fanini o‘rganish

bosqichlari quyidagi jadvalda keltirilgan.

_ o - _ Standart _ o
Ta’lim bosqichi Bitiruvchilar o Daraja nomlanishi
darajalari
Umumiy o‘rta ta’lim _ o
o Texnologiya fanini o‘rga-
maktablarining o
. _ Al |nishning boshlang‘ich
boshlang‘ich 4-sinf o
- o dara-jasi
bitiruvchilari
Umumiy o‘rta ta’lim
Umumiy  o*rta|nakablarining
ta’lim texnologiya o‘quv fani . .
o Texnologiya fanini o‘rga-
chuqur o‘rga-niladigan Al | o
_ nishning kuchaytirilgan
sinflar va |+

Ixtisoslashtirilgan mak-
tablarning 4-sinf biti-

ruvchilari

boshlang‘ich darajasi
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Umumiy o‘rta ta’lim Texnologiya fanini
maktablarining  9-sinf A2 |o‘rganishning tayanch

bitiruvchilari darajasi

Umumiy o‘rta ta’lim

maktablarining

texnologiya o‘quv fani Texnologiya fanini
chuqur  o‘rganiladigan A2 |o‘rganishning

sinflar  va IXtisos-|+ kuchaytirilgan tayanch
lashtirilgan darajasi

maktablarning 9-sinf

bitiruvchilari

O‘zbekiston Respublikasi va Xalqg ta’limi vazirligi hamda Oliy va o‘rta
maxsus ta’lim vazirligining O‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limi markazi tomonidan
umumiy o‘rta va o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limining davlat ta’lim standartlari
talablari asosida o‘quv dasturlari yangidan ishlab chigildi hamda belgilangan
tartibda tasdiglanib, umumiy o‘rta ta’lim va o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limiga
joriy etildi.

Umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida texnologiya o‘quv fanining maqgsad va
vazifalari;

Umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida texnologiya o‘quv fanini o‘qitishning
asosiy maqsadi.

O‘quvchilarda  texnik-texnologik  jarayon  davomida bajariladigan
operatsiyalar yuzasidan olgan bilim, ko‘nikma va malakalarini mustaqil amaliy
faoliyatda qo‘llash, kasb-hunar tanlash, milliy va umuminsoniy gadriyatlar asosida
Ijtimoiy munosabatlarga kirisha olish kompetensiyalarini shakllantirishdan iborat.

Texnologiya sohasi texnologiya fani va chizmachilik fanlarini o’z ichiga
oladi. Bunda: texnologiya fani - 4,72 % (407 soat), chizmachilik - 0,79 % (68

soat).
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2.3. Umuimy o‘rta ta’lim maktabining o‘quv rejasi

Umumiy o‘rta ta’lim maktabining tayanch o‘quv

REJASI
Haftalik
Sinflar umumiy
O‘quy fanlari
Soat
T/r
1 231415 |6 |7 |8 |9
Davlat ixtiyoridagi
22 |24126|26|30,5|32,5|33,5|34 |36 264.,5
soatlar
1. |Onatili va adabiyot 8 |8 |10{10|19 |7 |5 |5 |5 67
2. |O‘zbek tili/rus tili 2 121212 |12 |12 |2 |2 16
3. |Chettili 2 12121213 (3 |3 [3 |3 23
4. |Tarix 2 12 |3 |3 |4 14
5. |Davlat va huqu
_ e 1 |1 2
asoslari
6. [lqtisodiy bilim asoslari 1 |1 2
7. |Matematika 5 |515(515 |5 |5 |5 |5 45
8. |Informatika va axborot
) _ 0,5 10,5 (05 |1 |2 4,5
texnologiyalari
9. |Fizika 2 |12 |2 |2 8
10. [Kimyo 2 |12 |2 6
11. |Biologiya 1 12 |2 |2 |2 9
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12. |Tabiiyot vageografiya |1 |1 |1 (1 |1 |2 |2 |2 |2 13
Odobnoma 1 (1)1 |1 4
Vatan tuyg‘usi 1 1 2

13 yg
Milliy istiglol g‘oyasi

Y q I _ 1 (1 |1 3
va ma’naviyat asoslari

14. |Musiga madaniyati 1 1 (1111 |1 |1 7

15. | Tasviriy san’at 1 (11121211 |1 |1 7

16. [Chizmachilik 1 |1 2

17. | Texnologiya 1 1111112 |2 (2 |1 |1 12

18. |Jismoniy tarbiya 2 12121212 |2 |2 |2 |2 18
Maktab ixtiyoridagi

0,5 0,5 10,5 |1 2,5
soatlar
Umumiy soatlar 22,5(24126126|30,5(32,5|34 |34,5(37 267
Amaliy mehnat
mashg‘uloti (kun 6 |6 |10 |16
hisobida)

Umumiy o‘rta ta’limning tayanch o‘quv rejasida tahlillar asosida
texnologiya fani jadvalda sinflar kesimida haftalik umumiy soatlar bilan belgilab
berilgan bo‘lib, bu davlat ta’lim standartlariga asosan o‘quvchilarning yosh va
individual xususiyatlari hisobga olinib tuzib chigilgan.

Umumiy o‘rta ta’lim maktablari uchun tayanch o‘quv rejasi davlat ta’lim
standartining tarkibiy qismi bo‘lib, u ta’lim sohalarini me’yorlashga hamda
maktabning moliyaviy ta’minotini belgilashga asos bo‘ladigan davlat hujjatidir.
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Tayanch o‘quv rejasi o‘quv predmeti bo‘yicha beriladigan ta’lim mazmunini
0‘quvchiga etkazish uchun ajratilgan o‘quv soatlarining miqdorini ifodalaydi.
U har bir sinfda muayyan o‘quv predmeti bo‘yicha davlat standartlariga

muvofiq beriladigan ta’lim mazmunini aniqlashga asos bo‘ladi.

2.4. Amaliy fanlar blok-moduli tavsifi va predmetlar integratsiyasi

Ma’lumki, pedagogika yuksak aqliy salohiyatga ega bo‘lgan barkamol
avlodni shakllantirishga garatilgan bo‘lib, shunga ko‘ra bugungi kunda davlatimiz
va jamiyatimiz tomonidan gabul gilingan muhim me’yoriy hujjatlar - “Ta’lim
to‘g‘risida”gi Qonun, “Kadrlar tayyorlash Milliy dasturi”, “2004-2009 vyillarda
maktab ta’limini rivojlantirish Davlat umummilliy dasturi’da ko‘rsatib o‘tilgan
barkamol shaxsni shakllantirish yo‘nalishlari, qonuniyatlari va tamoyillariga
asoslangan holda keng ko‘lamli tadqgiqotlarni amalga oshirish zaruriyati vujudga
keldi. Shu sababli pedagogika fani haqgli ravishda davlat tomonidan fanning
ustuvor sohalaridan biri sifatida e’tirof etilmoqda.

Jamiyatdagi integratsiya jarayonida insonning integratsiya - alohida
elementlarni yig‘ib, ularni birlashtirish, yaxlit holga Kkeltirish deb tushunish
mumkin. Shuningdek, ko‘pchilik olim va metodistlar integratsiya muammosining
mazmun-mohiyatini aniglash bo‘yicha fikr berganlar. Hozirgi kunda “Integratsiya”
tushunchasining anig ta’rifi metodik adabiyotlarda, bu muammo bo‘yicha
shug‘ullangan olimlar tomonidan bir-biriga yaqin bo‘lgan ta’riflarda berilgan.

Ta’limni integratsiyalashning asosiy maqgsadi maktabda tabiat va jamiyat
haqida yaxshi tasavvur asoslarini qo‘yish va ularning rivojlanish qonunlariga o‘z
munosabatini shakllantirishdir. Mana shuning uchun kichik maktab o‘quvchisi
predmet yoki vogea hodisalarni bir necha tomondan ko‘rishi muhim: mantiqiy va
emotsional tomondan badiiy asarda hamda ilmiy-ommabop maqolada biolog, so‘z
ustasi, rassom, musigachi nugtai nazaridan va boshqalar.

[lmiy dunyoqarashni shakllantirishda yashirin alogadorlik va bog‘lanishlarni
aniqlay bilish, fanlararo bog‘lanish, ya’ni uzviylikni ta’minlash bugungi kuning

eng dolzarb masalalaridan biridir. Chunki fanlararo alogadorlik ta’minlangan
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holda, darsni tashkil gila olgan o‘qituvchi o‘quvchilarda o‘zining faniga bo‘lgan
qiziqishini oshiribgina qolmasdan, mazkur fanni o‘zlashtirishga yordam beradi.
Fanlararo alogadorlikni tizimli tarzda amalga oshirish natijasida o‘quv-tarbiya
jarayonining alogadorligi sezilarli darajada ortadi. O‘quvchilarda dialektik tarzda
fikrlash ko‘nikmalari shakllandi. Shu bilan bir qatorda, o‘quv fanlariga oid bilim
va gizigishlarini rivojlantirishning muhim shartidir.

O‘quv materialini mavzular bo‘yicha tahlil etish yoli bilan turli o‘quv
predmetlarini gaysi mavzulari bir-biri bilan alogadorligi yuzaki ravishda aniglansa,
tarkibiy tahlil etish orqali o‘quv materialining tashkil etuvchi tushunchalari,
dalillari, gonuniyatlari, hukm, xulosalari, tasavvurlari orasidagi alogadorlik
o‘rnatildi.

Predmetlararo alogadorlik prinsipiga amal qilish ta’lim-tarbiya sifatini
oshirishning muhim omillaridan biri hisoblanadi. Ma’lumki, bunday alogadorlik
o‘rganilayotgan ob’yektni har tomonlama chuqur o‘rganishni ta‘minlaydi. U
pedagogikada uzviylik, predmetlararo aloqadorlik, o‘zaro alogadorlik va integrativ
alogadorlik darajalarida talgin etiladi.

Uzviylik - o‘zlashtirilgan bilim, ko‘nikma va malakalarning asta-sekinlik
bilan kengayib, chuqurlashib, mukammaallashib borishini ko‘zda tutadi.

Predmetlararo alogadorlik - o‘zining mohiyatiga ko‘ra keng tushuncha
bo‘lib, o‘rganilayotgan ob‘yektning turli jihatlari va xususiyatlarini har tomonlama
ochib berilishini nazarda tutadi.

O‘zaro alogadorlik - mohiyatiga ko‘ra ikki o‘quv predmetlari orasidagi
alogadorlikni, ya’'ni birinchi o‘quv predmeti bo‘yicha o‘zlashtirilgan bilim va ish-
harakat usullarini ikkinchisida qo‘llashni va aksincha qo‘llanishini ifodalaydi.

Integrativ alogadorlik - nisbatan yuqori darajali alogadorlik bo‘lib, avval
zikr etilganlaridan o‘quv dasturiga va maqgsadga muvofiq kiritilganligi bilan farq
giladi, albatta, uni ta’minlashni talab etadi. Natijada ob’yekt hagida tizimli
mukammal bilim, ish-harakat usullari shakllanishiga imkon yaratadi.

Predmetlararo aloqadorlik o‘rnatish uchun o‘quv materiali mazmuni

mantigan, psixologik, didaktik, metodik va boshqga jihatlardan tahlil etiladi.
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Pedagogik amaliyotda o‘quv materialini mavzular bo‘yicha va tarkibiy tahlil etish
usullaridan keng foydalaniladi.

O‘quv materialini mavzular bo‘yicha tahlil etish yo‘li bilan turli o‘quv
predmetlarini gaysi mavzulari bir-biri bilan alogadorligi yuzaki ravishda aniglansa,
tarkibiy tahlil etish orqali o‘quv materialining tashkil etuvchi tushunchalari,
dalillari, qonuniyatlari, hukm va xulosalari, tasavvurlari orasidagi alogadorlik
o‘rnatiladi.

Aniglangan predmetlararo alogadorliklar sxematik jadval, verbal shakllarda
gayd etiladi. Predmetlararo alogadorlikning ganday shaklda gayd etilishi undan
foydalanuvchining imkoniyatlariga bog‘liq.

Modulli o‘gitish, uning texnikasi, samaradorligi

“Modulli o‘qitish” termini xalqaro tushuncha modul bilan bog‘liq bo‘lib,
uning bitta ma‘nosi - faoliyat ko‘rsata oladigan o‘zaro chambarchas bog‘liq
elementlardan iborat bo‘lgan tugunni bildiradi. Bu ma’noda u,modulli o‘qitishning
asosly vositasi sifatida, tugallangan informatsiya bloki sifatida tushuniladi.

Modul fanining fundamental tushunchalarini - ma’lum xodisa yoki gonun,
yoki bo‘lim, yoki ma’lum bir yirik mavzu yoki o‘zaro bog‘liq tushunchalar
guruhini oz ichiga oladi. Modul bu o‘quv materialining mantigan tugallangan
birligi bo‘lib, o‘quv fanining bir yoki bir necha fundamental tushunchalarini
o‘rganishga qaratilgandir.

Modulli o‘qitish, texnologik ta’limning quyidagi zamonaviy masalalarini har
tomonlama yechish imkoniyatini yaratadi .

Modul - faoliyatlik asosida o‘qitish mazmunini optimallash va tizimlash,
dasturlarni o‘zgaruvchanligi, moslashuvchanligini ta‘minlaydi;

- o‘qitishni individuallashtirish;

- amaliy faoliyatga o‘rgatish va kuzatiladigan xarakterlarni baholash
darajasida o‘qitish samaradorligini nazorat gilish;

- kasbga qizigtirish asosida, faollashtirish, mustaqillik va o‘qitish
imkoniyatlarini to‘la ro‘yobga chigarish.

Modulli o°qitish samaradorligi quyidagi omillarga bog‘liq:
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- ta’lim muassasasining moddiy-texnik bazasi;

- malakali professor-o‘qgituvchilar tarkibi darajasi,

- o‘quvchilar tayyorgarligi darajasiga;

- kutiladigan natijalar bahosiga;

- didaktik materiallarning ishlab chiqgilishiga; - modullar natijasi va tahliliga .
Hozirgi vagtda maxsus fanlarni  o‘gitish  samaradorligini  oshirishda,
o’quvchilarning ta’lim faoliyatining sub‘yekti sifatida mustaqil, rejali bilim
o‘zlashtirishi va o0‘z-o0‘zini rivojlantirishida katta imkoniyatlar yaratadigan, har bir
o‘quvchining bilish imkoniyatlarini hamda ijodiy qobiliyatlarini rivojlantirishga
yo‘naltiridigan modulli ta’lim metodlarining ahamiyati katta. “Tikuvchilik ishlab
chiqarish texnologiyasi” fani “Yengil sanoat mahsulotlari texnologiyasi”
yo‘nalishidagi maxsus fanlardan biri bo‘lib, uni o‘rganish natijasida tikuvchilik
buyumlarini tayyorlash jarayoni bosqichlari, bichish va tikish usullari hagidagi
bilimlar o°zlashtiriladi. Tikuvchilik mahsulotlarini tayyorlash jarayonlari bir
gancha bosqgichdan iborat va ular muayyan ketma-ketlikda, bir-biri bilan uzviy
ravishda bog‘lig bo‘lib, har bir amaliy mashg‘ulot buyumning biror uzeliga ishlov
berish jarayonini gamrab oladi. O‘quvchi har bir bo‘lakni tayyorlash usulini amaliy
mustaqil bajarsagina texnologik jihatdan to‘g’ri tikish yo‘llarini yaxshi
o‘zlashtiradi.

Texnogiya ta’limida amaliy mashg‘ulotlarni modullarga bo‘lib o‘rganish
natijasida, o‘quvchining modulda belgilangan tartibda vazifani bajarish, 0°z-ozini
tekshirish va baholash, erishgan natijadan gonigamaganda, o‘qgituvchining
ko‘rsatmalari bilan xatolarini anglagan holda modulni gayta o‘rganish inkoniyati
mavjud bo‘ladi .

Mashg‘ulotlarda modulli ta’lim texnologiyasidan foydalanish  muhim
ahamiyat kasb etadi. Mazkur texnologiyadan foydalanish uchun o‘gituvchi
quyidagi tayyorgarlik ishlarini olib borgan bo‘lishi shart:

1. O‘rganiladigan mavzuning ta’limiy, tarbiyaviy va rivojlantiruvchi

magsadlari asosida o‘quvchilarga go‘yiladigan o‘quv magsadlarini belgilash;
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2. O‘rganiladigan mavzuni mantiqgiy tugallangan fikrli modullarga ajratish,
har bir modulning xususiy magsadlarini aniglash; O‘quvchilarning har bir
modulning xususiy magsadlariga erishish yo‘llarini nazarda tutgan holda o‘quv
topshiriglarini tuzish va unga ajratilgan vaqt me’yorlarini belgilash;

3.Modullarning ketma-ketligi asosida modullarning xususiy magsadlari,
0‘quv topshiriglarni yaxlit tarzda o‘zida mujassamlashtirgan modul dasturini
loyihalash;

4.Ma’ruza matni va modul dasturini mashgulotdan bir hafta avval
o‘quvchilarga targatish;

O‘quvchilarning egallagan bilim, ko‘nikma va malakalarini 0°z-o°zini,
0°zaro va o‘qutuvchi tomonidan nazorat gilinishi ta’lim samaradorligini oshirishga
xizmat giladi.

Modulli ta’lim texnologiyasi o°qitish jarayonida yangi mavzuni o‘rganishda
xususiy metodik darajada qo‘llaniladi va lokal darajada go‘llaniladigan agliy
hujum, insert, klaster, bumerang, atamalar zanjiri, blits, o‘yin, mashqglar bilan
uyg‘unlashtiriladi .

Modulli ta’limning amaliy mashg‘ulotlarda qo‘llashning afzalliklari
quyidagilar:

1. Ta’lim mazmuni alohida tugallangan mustaqil qismlar(bloklar)dan iborat

bo‘lishi va ularni o‘zlashtirish ta‘lim magsadlaridan kelib chiqishi lozim.
Didaktik maqgsad o‘quvchi uchun belgilanadi va u fagat o‘quv materiali hajmini
o‘zlashtirishga oid ko‘rsamalarni emas, balki o‘zlashtirish darajasini ham o‘z
ichiga oladi. Har bir o‘quvchi modulni ganday o‘rganish kerakligi, zaruriy o‘quv
materiallarini qanday topishi kerakligi haqida o‘qituvchidan yozma tavsiyalar
oladi.

2. Ofqituvchi va o‘quvchi o‘rtasidagi muloqot individual tarzda yoki
modullar asosida o‘tadi. Fagat modulgina ta‘limni sub’yekt-sub‘yekt asosida
o‘tishiga yordam beradi.

3. Har bir o‘quvchi oz faoliyati davomida vaqtining ko‘p qismini mustaqil
ishlashga, maqgsad asosida o‘qishga, ishni rejalashtirish, tashkillashtirish, nazorat
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qilish va tekshirishga bag‘ishlaydi. Shunday qilib har bir o‘quvchi o‘z bilim
darajasi haqida aniq tasavvurga ega bo‘ladi, bilim va ko‘nikmalaridagi
kamchiliklarni anglaydi.

4. O‘qituvchi o‘quvchilarning o‘quv-biluv faoliyatini modullar orgali yoki
bevosita boshgaradi. Bevosita boshgarganda u anig magsad asosida va o‘quvchi
bilan yaxshi munosabatda bo‘lib boshqaradi.

5. Chop etilgan modullarning mavjudligi o‘qituvchiga o‘quvchilarning har
biriga individual maslahat bera olish va o‘quvchiga ganday yordam qilishni
belgilab olish imkoniyatini beradi. Bilim o‘zlashtirish etaplari logikasi - idrok
etish, anglash, esda qoldirish, amaliyotga qo‘llash, umumlashtirish, tizimlash
kabilar asosida o‘quvchi faoliyati tarkibini belgilash - modul qurilishida eng
muhim asosdir.

Tayanch va fanga oid umumiy kompetensiyalar

O‘zbekiston Respublikasida ta’limning uzluksizligi, uzviyligi, o‘quvchi
shaxsi va gizigishlari ustuvorligidan kelib chigib, ularning yosh xususiyatlariga
mos ravishda tayanch kompetensiyalar shakllantiriladi.

Kommunikativ kompetensiya:

Al texnologiya faniga oid atamalarni muloqot jarayonida qo‘llay olish;
tayyorlanadigan buyum ko‘rinishini sodda bayon qilish; mavzu bo‘yicha savollar
berish hamda savollarga javob berish; mulogotda muomala odobiga rioya qilish,
suhbatdoshining fikrini tinglay olish, o‘z fikrini tushuntira bilish.

Al+ maktabda, ko‘chada, uydagi turli vaziyatlarda o‘zini tuta olish
mulogotga kirishishda muomala madaniyatiga rioya qgilish; olgan bilimlari asosida
mustaqil fikr yuritish; yasalgan buyumlarga mustagil ravishda munosabat bildirish.

Axborotlar bilan ishlash kompetensiyasi:

Al texnologiya faniga oid televizor, radioda berilgan eshittirishlarni ko‘rish,
o‘rganilgan ish usullarini bajarish, jurnal va gazetalarda berilgan ma‘lumotlarni
o‘rganib borish.

Al+ texnologiya faniga oid atamalarni topishda media vositalardan

foydalanib, didaktik topshiriglarni bajarish axborot manbalaridan (televizor, radio,
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audio-video yozuv, telefon) foydalana olish; fayllarni ochishda media-madaniyatga
rioya qilish.
O¢zini o‘zi rivojlantirish kompetensiyasi:

Al texnologiya fanini o‘rganish; amaliy ishni bajarishda tozalikka rioya
qilish, kattalarni gapiga quloq tutish, “Mohir qo‘llar” to‘garagida fanlarni o‘qib-
o‘rganish, mehnatsevarlik, to‘g‘rilik, hurmat qilish kabi sifatlarga ega bo‘lish;
to‘g‘ri so‘z bo‘lish, o‘rtoglarining xatosini tushuntirish, kattalarga, kichiklarga,
o‘rtoglariga yordam berish, o‘qib-o‘rganish orqali bilimini oshirib borish.

Al+ texnologiya faniga oid turli yo‘nalishdagi kitoblarni muntazam o‘qish
va o‘rganish; o‘zini xato va kamchiligini to‘g‘ri tushunish, xatolarini tuzatishga
harakat qilish, o°‘zini nazorat qilish.

Ijtimoiy faol fugarolik kompetensiyasi:

Al o‘zining o‘quvchilik burchi va vazifalarini bilish, unga rioya qilish,
sinfda va oilada o‘z o‘rniga ega bo‘lish; o‘zidan kattalarga, o‘rtoqlari va o‘zidan
kichiklarga yordam berish, maktabdagi va maktabdan tashqari tadbirlarda ishtirok
etish va muomala madaniyatiga amal gilish; (kattaga hurmat, kichikka izzatda
bo‘lish kabi sifatlarga ega bo‘lish, oiladagi o‘z o‘rnini hamda vazifalarini anglay
olish; maktab binosi, sinfdagi jihozlar.

Al+ mebellarni asrab-avaylash farzandlik va o‘quvchilik burchini bilish,
unga amal qilish; o‘zining yoshiga nisbatan gqanday huquqlari borligini bilish,
sinfdagi jihozlar, o‘quv qurollarini asrab-avaylash; maktabda, oilada, turar joyida
bo‘layotgan jarayonlarda (turli tadbirlar, shanbalik va h.k.) ishtirok etish.

Milliy va umummadaniy kompetensiya:

Al orasta kiyinish va doimo shunga amal qilish, do‘stlariga, yaqinlari va
atrofdagilarga mehribon bo‘lish, orasta Kiyinish, yurish-turishda kattalardan o‘rnak
olish, 0z uyi, maktabi, turar mahallasini qadrlash; ozodalikka rioya qilish, milliy
bayramlarini bilish, o‘quvchining odob-axloq qoidalari tushunchaga ega bo‘lish,

o‘zi yashab turgan diyordagi tarixiy obidalarni bilish.
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Al+ san‘at turlarini bilish va ularni bir-biridan farqlay olish, san’at asarlarini
tahlil gilish, maktabning ichki tartib-qoidalariga rioya qilish; yaxshi va yomon
odatlarni bir-biridan farglay olish, ziyorat qilish odobiga amal qilish, milliy
gadriyatlarni (milliy-madaniy an‘analar, bayramlar, sayillar) bilish.

Matematik savodxonlik, fan va texnika yangiliklaridan xabardor bo‘lish
hamda foydalanish kompetensiyasi:

Al oilasida nechta odam borligi, kim katta, kim kichikligini bilish,
maktabga kelib ketadigan vaqtni bilish; kundalik rejalarini tuza olish; kundalik
faoliyatda turli chizmalarni chiza olish, mamlakatimizdagi bayram kunlarini bilish;
isrof va tejamkorlikning ma’nosini tushunish va kundalik hayotda unga amal
qilish.

Al+ dars jarayonida zarur bo‘ladigan o‘quv qurollari, xom ashyolardan
tejamkorlikka rioya gilgan holda foydalanish, bir kunlik xarajatlarini hisoblashni
bilish; texnika turlari va ularni gachon paydo bo‘lganligini bilish.

Kommunikativ kompetensiya:

A2 texnologiya faniga oid atamalarni xorijiy tillardan ifodalay olish, o‘z
do‘stlari bilan texnika tilida muloqotga kirisha olish; mavzudan kelib chiqib
savollarni mantiqgan to‘g‘ri qo‘ya olish va javob berish; o‘zaro muloqotda muomala
madaniyatiga amal qilish, jamoaviy hamkorlikda ishlay olish.

A2+ texnologiya faniga oid suhbat jarayonida suhbatdosh fikrini tahlil
qilgan holda o‘z pozitsiyasini himoya qilish va unga ishontirish; turli ziddiyatli
vaziyatlarda o‘z ehtiroslarini boshqgarish, kelishmovchiliklar odilona, haqqoniy va
jjobiy yondashgan holda munosabat bildiirish va zarur bo‘lgan qarorlarni qabul
qilish.

Axborotlar bilan ishlash kompetensiyasi:

A2 mavjud axborot manbalaridan (internet, televizor, radio (audio-video
yozuv), telefon, kompyuter, elektron pochta orgali xabar jo‘natish) foydalana olish;
media vositalardan texnologiya fanini o‘rganishga oid zarur bo‘lgan axborotlarni
izlab topish, saralash, qayta ishlash, uzatish, saqlashda xavfsizligini ta‘minlash va
foydalanishda media-madaniyatga rioya qilish;
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A2+ kundalik faoliyatda uchraydigan hujjatlar bilan ishlay olish, texnologik
xarita va sxemalarga oid manbalarni qidirib topish, o‘rganish, tahlil qilish, tadbiq
qilish.

O¢zini o‘zi rivojlantirish kompetensiyasi:

A2 texnologiya fanini yo‘nalishlar bo‘yicha chuqurroq o‘rganish,
yo‘nalishlarni bugungi kun talabi bo‘yicha o‘z ixtirolarini olib kirish, har bir
buyumni tayyorlashda dizayner-modelerlik kasbi bo‘yicha yondasha olish, shaxs
sifatida doimiy ravishda o‘z-0°zini rivojlantirish; guruhlarda ishlashda mas’uliyatni
o‘ziga olish, lider bo‘la olish, turli muammoli vaziyatlarda to‘g‘ri qaror qabul qila
olish; konstitutsion huquq va burchlaridan to‘g‘ri foydalana olish; jismoniy,
ma’naviy, ruhiy va intellektual kamolotga intilish.

A2+ shaxs sifatida o‘z qiziqishlariga garab, gobiliyatlarini namoyon gila
olish, ongli kasb tanlash, halollik, to‘g‘rilik kabi insoniy fazilatlarga ega bo‘lish.

Ijtimoiy faol fugarolik kompetensiyasi:

A2 sog‘lom e‘tigod va dunyoqarash tushunchalarini bilish; jamiyatda
bo‘layotgan voqea-hodisalarga befarq bo‘lmaslik, o‘z munosabatini bildirish;
kasblarning mohiyatini tushunish va ongli ravishda tanlash.

A2+ Inson va fugarolarning huquqlari, erkinliklari va burchlarini bilish va
unga amal qilish.

Milliy va umummadaniy kompetensiya:

A2 xalg hunarmandchiligi yo‘nalishlarida ularning tarixiy, ma’naviy va
madaniy merosini o‘rganish, avaylab asrash, an’ana va marosimlarini hurmat
qilish.

A2+ xalq hunarmandchiligi yo‘nalishlarida ularning tarixiy, ma’naviy va
madaniy merosini o‘rganish, avaylab asrash, an’ana va marosimlarini hurmat
qilish; umumbashariy ahamiyatga ega bo‘lgan qadriyatlarni bilish va unga hurmat
bilan munosabatda bo‘lish.

Matematik savodxonlik, fan va texnika yangiliklaridan xabardor bo‘lish

hamda foydalanish kompetensiyasi:
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A2 inson mehnatini yengillashtiradigan, mehnat unumdorligini oshiradigan
va qulay shart-sharoitga olib keladigan fan va texnika yangiliklaridan xabardor
bo‘lish hamda foydalana olish.

A2+ mamlakatimizning dunyo hamjamiyatiga tutgan o‘rni va tarixiy
shakllanish davri haqgida aytib bera olish, mustaqillik yillarida mamlakatimizdagi
barcha sohalarda o‘sish sur‘atlarini bilish; kundalik faoliyatda turli formula, model,
chizmalarni o‘qiy olish va foydalana olish.

Ushbu ishlab chigilgan kompotensiyalarni texnologiya fani o‘qituvchisi dars
jarayonida o‘quvchilarning yosh va individual xususiyatlarini hisobga olgan holda
hamda dars maqsadlariga muvofiq holda shakllantirsa, o‘quvchilar mavzu
mohiyatini yanada chuqurroq anglaydilar. O‘quvchilarda mavzuga oid bilimlari
mustahkamlanib, mustagqil fikr yuritish ko‘nikmalari hosil bo‘ladi albatta.

Hozirda texnologiya fani dasturga asosan chuqurlashtirilgan kompotensiyalar
asosida olib borilyapti. Kompotensiyalarni shakllantirishdan maqgsad o‘quvchilarni
bilim, ko‘nikma va malakalarini mustaqil amaliy faoliyatda qo‘llay olishi hamda
milliy va umuminsoniy qadriyatlar asosida ijtimoiy hayotga kirisha olishi ko‘zda

tutilgan.

Nazorat uchun savollar:
1. O‘quv reja deganda nimani tushunasiz?
2. Texnologiya ta’limi mazmunini ayting.
3. Maktab o‘quv rejasida texnologiya fanining qo‘yilishini tushuntiring.

4. Texnologiya faniga oid ganaga umumiy kompetensiyalar shakllantirilgan?

3-Mavzu. Texnologiya faninig amaliy fanlar blok modulidagi fanlar va o‘rta

maxsus, oliy ta‘lim bilan integratsiyalash

Tayanch so‘zlar: texnologiya fani magsadi, vazifalari, rivojlanish tarixi,

istigbollari, o‘quv dastur, integratsiya.

3.1. Umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida texnologiya o‘quv fanini

o‘qitishning maqgsad va vazifalari
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Magsadi: o‘quvchilarda texnik-texnologik jarayon davomida bajariladigan
operatsiyalar yuzasidan olgan bilim, ko‘nikma va malakalarini mustaqil amaliy
faoliyatida qo‘llash, kasb-hunar tanlash, milliy va umuminsoniy gadriyatlar asosida
Ijtimoiy munosabatlarga kirisha olish kompetensiyalarini shakllantirishdan iborat.

Vazifalari:

- materiallar va ularning xossalari, xususiyatlari hamda texnik ob’yekt va
texnologik jarayonlarga oid ma’lumotlarni o‘rganish;

- texnik ob’yekt hamda texnologik jarayonlarda maxsus va umummehnat
operatsiyalarini bilish;

- texnologik jarayonlarni boshgara olish hamda maxsus va umummehnat
operatsiyalarini amaliyotda qo‘llay olish;

- texnik va kreaktiv fikrlashni, intellektual gobiliyatlarini shakllantirish;

- texnologik jarayon va tayyorlangan mahsulotlarni bajarish ketma-ketligi
hamda mahsulot sifatini tahlil gilish;

- buyum va jarayonlarni bajarishga oid xulosalar chigarish hamda mehnat
operatsiyalarini, mahsulot sifatini baholash;

- ongli ravishda kasb tanlashga tayyorlash ishlarini amalga oshirishda
tayanch va texnologiya faniga oid kompetensiyalarni shakllantirish hamda
rivojlantirishdan iborat.

Texnologiya fani mazmunining rivojlanish tarixi va bosgichlari

Milodgacha bo‘lgan birinchi ming yillikning o‘rtalaridan Milod davrigacha
bo‘lgan taraqqiyot nishonasi sifatida keramika, kulolchilik ustaxonasi, charxi
qoldiglarining topilishi, buyumlarni ko‘plab ishlab chigarishga talab katta bo‘lgan.
Bu davrga oid topilmalar: sopol plitalardan gilingan mexroblar, terakotadan
yasalgan haykalcha, turli shakldagi sopol idish, ko‘za, turtburchakli, teshikli sugd
chaka va boshqalar bu davrdagi taraqqiyotning turli darajada rivojlanayotganligini
bildiradi. Shahar va yirik manzillar qalin devor bilan o‘ralib, harbiy istehkomlar
darajasida ta’mirlangan, sopol quvur bilan jihozlangan ochiq va yopiq sug‘orish

tizimi barpo gilingan, bularning barchasini malakali hunarmandlar bajarganlar.
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O‘rta Osiyo mazkur davrdagi ma’naviy taraqqiyotni shartli ravishda quyidagi
davrlarga mansub deyish mumkin:

Idishlar xilma-xilligi, gadah, kosa, riton, suvdon, ayol ziynati, libosi yuqori
did bilan tayyorlanishi mahalliy sug‘dlarning turli din va madaniyati
rivojlanganligini  ko‘rsatdi. Xalq hunarmandchiligi sanoat ishlab chigarish
darajasida taraqqiy etdi. Kul, koranda, muzdur, xalfa va shogirdlar mehnatidan
arzimas xaq evaziga foydalanilar edi.

Qimmatbaho metallar (oltin, dur, xaqgiq, zabarjad va boshg.) xalq
hunarmandchiligida yuksak did bilan foydalanish keng avj oldi. Eftalit-turk
koroplastikasi sopol buyum tayyorlashda cheti to‘lginsimon kosa, likopcha,
ilmogsimon dastali krujka, shaffof-slyuda lok surtilgan, dastali, chumokli tor
og‘izli ko‘za, turli maqgsadda ishlatiladigan turli o‘lchamdagi qozon, shamot
aralashtirib tayyorlangan xumcha, temirchilik o‘chog‘i, maxsus sopol vannacha,
quyish qolibi, g‘isht terish xumdoni va shu kabi buyumlar yuksak did bilan,
haqiqily san’at asari darajasida tayyorganligi, hunarmandchilikning turli
yo‘nalishlariga ixtisoslashtirilganligini bildiradi.

Hunarmandchilik xalg, elat va gabilaning yashashi, turmushi bilan
uyg‘unlashgan holda rivojlanib, milodiy VI-XI asrlargacha yirik davlatlarning
vujudga kelishiga sabab bo‘ldi. Juda ko‘p yillik va kishilik harbiy yurishi, mudofaa
va hujum qurollarining taraqqiyoti bilan yo‘g‘rilib ketadi. Ana shunday urushlar
davrida madaniy taraqqgiyot, urush bo‘lgan davlatlarda bir tomondan inqirozi yuz
bersa, ikkinchi tomondan bir davlatdan ikkinchi davlatga (urush bo‘lmagan bo‘lsa
ham) majburiy, ma’lum tarixiy davrda, mintaqadagi umumiy taraqqiyot inikosi
yuzaga keladi.

Juda ko‘p tarixiy davrlarni boshdan  kechirgan hozirgi yangi davr
taraqgiyotiga nazar tashlasak, turli sohalarning rivojlanishi, jadal suratlarning
keskin tus olishi bilan bir gatorda ishlab chigarish sohalariga bo‘lgan ehtiyoj
kundan kunga ortib Dboryapti. Mamlakatimizda amalga oshirilayotgan
islohotlarning tub negizida yoshlarni har tomonlama bilimli gilib tarbiyalash, ular

ongiga milliy qadriyatlarni singdirib borish, urf-odatlar zamirida yotgan
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mehnatsevarlikka  o‘rgatish, xalg  hunarmandchilik  sohalarining  turli
yo’nalishlariga qiziqtirish muhim ahamiyat kasb etadi. Bularni amalga oshirishda
esa texnologiya ta’limining hissasi katta hisoblanadi.

Oliy ta’limning bakalavriat va magistratura bosqgichlarida mehnat tarbiyasi
bevosita texnologya ta’limi bilan qo‘shib amalga oshiriladi. Mehnat tarbiyasi
berishda o‘quvchilarning bo‘sh vaqtidan to‘g‘ri foydalanish ham muhim
ahamiyatga ega. O‘quvchilarning o‘quv rejasida ko‘zda tutilgan, mehnat
amaliyotini o‘tashlarini to‘g‘ri tashkil etish, ularni bolalar, o‘smirlar ijodiyoti
saroylari, uylari, klublari va markazlari qoshidagi to‘garaklarga ko‘proq jalb qilish

yosh avlodning komil shaxslar sifatida shakllanishida muhim ahamiyat kasb etadi.

3.2. Ta’lim bosqichlari bo‘yicha ta’lim mazmuni, o‘quv dasturi (sinflar
bo‘yicha o‘quv soatlari, mavzular tagsimoti), mazmuni bilan tanishish

Ta’lim mazmuni inson o‘qitish jarayonida egallashi lozim bo‘lgan bilim,
ko‘nikma va malakalar hajmi va xarakteri hisoblanadi.

Ta’lim mazmuni - belgilangan magsadga muvofiq yo‘nalish va hajmiga ega
bo‘ladi. U tegishli me’yoriy hujjatlar: ta’lim standartlari, o‘quv reja, dasturlar
shaklida rasmiylashtirib, o‘rnatilgan tartibda tasdiglanadi.

Ta’lim mazmuni to‘g‘ri belgilanishi hamda unga zarur o‘zgartirishlar
kiritish, yangilanib borish imkoniyatlari nazarda tutilishi lozim. Belgilangan
mazmun asosida o‘quv fanlari, o‘quv soatlari, mashg‘ulot turlari va shu kabilar
aniglanadi.

Ta’lim mazmunini belgilovchi me’yoriy hujjatlar Davlat ta’lim standarti,
umumiy o‘rta ta’limning tayanch o‘quv rejasi, umumiy o‘rta ta’limning o‘quv
dasturi, umumiy o‘rta ta’limning malaka talablari asosida tashkil gilinadi.

5-9 sinflarda umumiy tayyorgarligi

5-7-sinflarda yo‘nalishlar bo‘yicha umumiy mehnat tayyorgarligi.
“Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi. Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi
bo‘limi: o‘quvchilar yog‘ochning xususiyatlari to‘g‘risida boshlang‘ich bilimlarni

egallash, ularni rejalash, yo‘nish, arralash, teshish, pardozlash ishlari va bu ishlarni
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bajarishda ishlatiladigan qo‘l va elektr asboblarining tuzilishi, ishlashi, dastgohlar,
elektr va mexanizatsiyalashtirilgan jihozlar, mashinalar elementlari, yangi texnika
va ilg‘or texnologiya asoslari, texnologik xaritalar, ularni tuzish va foydalanish,
xavfsizlik texnika qoidalari, sanitariya-gigiyena talablari to‘g‘risida bilim va
amaliy ko‘nikmalarni turlari to‘g‘risidagi ma’lumotlarga ega bo‘ladilar.

Polimer materiallariga ishlov berish texnologiyasi: Polimer materiallar
to‘g‘risida mavlumot. Polimerlar. shtamplar. Presslash. Polimer materiallardan
buyumlar tayyorlash texnologiyasi. Sovundon yasash. Polimer materiallardan uy-
ro‘zg‘or buyumlarini tayyorlash. Gultuvak yasash texnologiya haqgida turli
ma’lumotlarga ega bo‘ladilar.

Metallga ishlov berish texnologiyasi bo‘limi: O‘quvchilar metallarning
Xususiyatlari to‘g‘risida boshlang‘ich bilimlar, rejalash, ishlov berish, pardozlash
ishlari va bu ishlarni bajarishda ishlatiladigan qo‘l hamda elektr asboblarining
tuzilishi, ishlashi, dastgohlar, elektr va mexanizatsiyalashtirilgan jihozlar, mashina
elementlari, sanitariya-gigiyena talablari to‘g‘risida bilim va amaliy
ko‘nikmalarga; ro‘zg‘orbob hamda xaridorgir, dizayn talablari darajasidagi
buyumlarni tayyorlash malakalarini egallaydilar; metallarga ishlov berishga oid
kasb-hunar turlari to‘g risidagi ma’lumotlarga ega bo‘ladilar.

Elektrotexnika ishlari bo‘limi: o‘quvchilar elektr montaj ishlarini tashkil
qilish; elektr o‘tkazish simlarining turlari va ularni montaj qilish, izolyatsiyalash
ishlari; elektr o‘tkazish simlarini montaj gilish hamda ish asboblari bilan ishlash
usullarini o‘rganish; kavsharlash asosida elektr montaj ishlarini bajarish ish
asboblari ham da ish usullari; elektr montaj ish asboblari turlari va ularda ishlash
usullari; elektr bilan ishlovchi sodda uskuna va jihozlar tayyorlash; elektrotexnik
hamda elektron uskunalarni ishlab chiqarish, ishlatish va ularga xizmat ko‘rsatish,
asboblarni elektr montaj qilish va ishga tushirishga tayyoriash bilan bog‘liq kasb-
hunarlar bo‘yicha bilim, ko‘nikma va malakalarga ega bo‘ladilar.

Ro‘zg‘orshunoslik  asoslari:  o‘quvcliilar pol qoplamalari hamda
mebellarning loklangan va qoplamali yuzalarini saglash tadbirlari va kichik

ta‘mirlash; oyna romlarini kichik ta’mirlash va gishda issiglikni saglash usullari;
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xizmat ko‘rsatish sohalariga oid kasb-hunar turlari; gaz, elektr energiyasi va
issiglik ta’minoti tizimi va undan foydalanish qoidalari; uy va xonadonlarni
ta‘mirlash ishlarining asosiy turlari; ta‘mirlashda qo‘llaniladigan zamonaviy
qurilish materiallari; uy va xonadonlarni ta’mirlashda go‘llaniladigan asosiy ish
asboblari; suv ta’minoti tizimi, suv quvurlari, ventil va jo‘mraklarni sozlashda
mayda ta’mirlash ishlarini bajarish; qurilish va ta’mirlash bilan bog‘liqg kasb-
hunarlar bo‘yicha bilim, ko‘nikma va malakalarga ega bo‘ladilar.
Servis xizmati yo‘nalishi

Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi: Xalq hunarmandchilik. To‘qish
san’ati hagida ma’lumot. Qizlar uchun balero to‘qish tehnologiyasi bilan tanishish,
baleroni orga gismini to‘gish gizlar uchun balero to‘gish. Baleroni yeng chigarib,
yoga to‘gish. Qizlar uchun balero to‘gishni tugatish. Oxirgi ishlov berish. Qizlar
uchun yubka to‘qish tehnologiyasi bilan tanishish, yubkani bo‘ksa gismini to‘qish.
Qizlar uchun yubka to‘qish. Yubkani etak gismini to‘gish. Yubka ga oxirgi ishlov
berish Xalg hunarmandchiligi, kashtachilik san’ati haqida ma’lumot.
Kashtachilikda ishlatiladigan nagshlar, nagsh elementlari. Kashtachilik ranglari va
rang tanlash. Kashtachilikda ishlatiladigan chok namunalarini tikish. Milliy
buyumlardan qiyiqgcha bichish, nusxa tushirish va tikish. Qalamdon (penal)ni
bichish, nagsh tushirish, irogi choki yordamida bezatish, bo‘laklarni birlashtirish,
oxirgi ishlov berish. Tutgich qo‘lgop tikish va applekatsiya usulida bezsh hagida
ma‘lumotlarga ega bo‘ladilar.

Gazlamaga ishlov berish texnologiyasi bo‘limi: o‘quvchilar gazlama
turlari, xususiyatlari, ularga ishlov berish, bichish-tikish asoslarini o‘rganadilar;
kiyimlar turlari, ahamiyati, tikuv, yigiruv asbob-uskunalari va mashinalari,
ularning turlari, tuzilishi va ishlashi bilan tanishadilar; gazlamaga ishlov berish
texnologiyasi xalq hunarmandchiligi tarmogqlari; kashtachilik, do‘ppido‘zlik,
zardo‘zlik, quroqchilik, popopchilik, milliy o‘yinchoqlar tayyorlash va boshga
yo‘nalishlarning asoslarini egallaydilar; gazlamaga ishlov berishga oid xalq
hunarmandchiligi sohalari; gazlamaga ishlov berishga oid kash-hunar turlari
to‘g‘risidagi ma’lumotlarga ega bo‘ladilar.
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Pazandachilik asoslari bo‘limi: o‘quvchilar ozig-ovgat mahsulotlariga
ishlov berish, oshpazlik va gandolatchilik asoslari; ozig-ovgat mahsulotlarining
hamda taomlarning inson hayotidagi o‘rni, xususiyatlari, to‘yimliligi, turlari,
ovqgatlanish me’yori va tartibi, ozig-ovgat mahsulotlarini saglash, tashish hamda
ulaga dastlabki va asosiy ishlov berish yo‘llarini o‘rganadilar; oshxonalarning
jihozlanishi; ozig-ovgat sanoati, sanitariya-gigiyena hamda mehnat xavfsizlik
texnika qoidalarini; uy-ro‘zg‘or yuritish va jihozlardan unumli foydalanish,
buyumlarni ta’mirlash bo‘limi: turli chokidan so‘kilgan buyumlarni ta’mirlash.
Kiyimlarni saglash va tuzatish usullari. Iste’moldan chigqan buyum o‘lchamiga
garab, bolalar kiyimining andazasini tayyorlash va tikish.

Rozg orshunoslik asoslari bo‘limi: Buyumlarni ta’mirlash bo‘limi: turli
chokidan so‘kilgan buyumlarni ta‘mirlash. Kiyimlarni saglash va tuzatish usullari.
Iste‘moldan chigqgan buyum o‘lchamiga qarab, bolalar kiyimining andazasini
tayyorlash va tikish.

8-9 sinflarda umumiy tayyorgarlik

Texnologiya va dizayn yo‘nalishi: Xalg hunarmadchiligi texnologiyasi
O‘quvchilar yog‘ochga va metallarga ishlov berish jarayonlari bilan
uyg‘unlashtirilgan xalq hunarmandchiligi texnologiyalari; hunarmandlarning bozor
munosabatlari asosidagi faoliyatlari, uyushm alari va uning istigbollari;
hunarmandchilik bo‘yicha ko‘rgazma va tanlovlarni tashkil qilish va
ishtirokchilarni ta nlash goidalari; hunarmandlar tom onidan eksport va ichki bozor
uchun ishlab  chigarilayotgan = mahsulotlar;  xalg  hunarmandchiligida
foydalanilayotgan nodir materiallar, asbob-uskunalar;

Elekronika asoslari bo‘limi: Avtomatika hagida umumiy tushuncha va
atamalar. Avtomatik qurilmalar. (avtomatik nazorat, avtomatik boshgarish,
avtomatik rostlash). Avtomatik qurilmalarning asosiy elementlari. (datchik,
kuchaytirgich, rele) Sodda avtomatik qurilmalar tayyorlash. (bimetall datchik)
Xabarchi qurilma va uning turlari. Birlamli signal turlari va kuchaytirgichlar.
Oczgaruvchi va o‘zgarmas tok signalini kuchaytiruvchi qurilmalar tranzistorlar

hagida umumiy tushuncha, tranzistorlarning ishlash prinsipi, tranzistorni turlari,
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tuzilishi, ulanish sxemasi, shartli belgisi. Ragamli hisoblash qurilmalari va uning
vazifasi. Ragamli hisoblash qurilmalarida qo‘llaniladigan sxemalar. (trigger,
registr) Sanoat robotlar hagida tushuncha. Sanoat robotlari va monipulyatorlarni
boshgarish uchun elektr yuritmalar Harakatlanuvchi sodda qurilmalar (robotlar)
tayyorlash.

Kasb tanlshga yo‘naltirish bo‘limi: O‘quvchilar kasblar tasnifi, kasblarda
mehnat turlarining ta’rifi; qo‘l mehnatidan foydalanish bilan bog‘liq bo‘lgan
kasblar; kasb-hunar egallashda inson salomatligiga qo‘yiladigan talablar;
O‘zbekistonda uzluksiz ta’lim tizimi, akademik litsey va kasb-hunar kollejlarining
yo‘nalishlari, ularning bir-biridan farqini bilish.

Servis xizmati yo‘nalishi: Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi: Xalq
hunarmandchilik. To‘qgish san’ati hagida ma‘lumot. Qizlar uchun balero to‘qgish
tehnologiyasi bilan tanishish, baleroni orqa qismini to‘qish qgizlar uchun balero
to‘qish. Baleroni yeng chigarib, yoga to‘qish. Qizlar uchun Balero to‘gishni
tugatish. Oxirgi ishlov berish. Qizlar uchun yubka to‘gish tehnologiyasi bilan
tanishish.-Yubkani bo‘ksa qismini to‘qish. Qizlar uchun Yubka to‘qish. Yubkani
etak gismini to‘gish. Yubka ga oxirgi ishlov berish Xalg hunarmandchilik.
kashtachilik san’ati hagida ma’lumot. Kashtachilikda ishlatiladigan nagshlar, nagsh
elementlari. Kashtachilik ranglari va rang tanlash. Kashtachilikda ishlatiladigan
chok namunalarini tikish Milliy buyumlardan giyigcha bichish, nusxa tushirish va
tikish. Qalamdon (penal)ni bichish, nagsh tushirish, iroqi choki yordamida
bezatish, bo‘laklarni birlashtirish, oxirgi ishlov berish. Tutgich qo‘lqop tikish va
applekatsiya usulida bezsh hagida ma’lumotlarga ega bo‘ladilar.

Ro‘zg‘orshunoslik asoslari bo‘limi: Maishiy kimyoviy vositalardan
foydalanib, oshxona, hammom, hojatxonalarni tozalash qoidalari, sanitariya-
gigiyena talablari. Kiyimlarni dazmollash (shim, palto) qoidalari. Landshaft
texnologiyasi. Mening orzuimdagi bog‘mavzusida landshaft yaratish vitaminlarga
boy sabzavotlardan to‘yimli salatlar tayyorlash texnologiyasi. (karam, sabzi, turp,

lavlagi, baqlajon) ugra kesish texnologiyasi. Ugradan taom tayyorlash. Lag‘mon
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cho‘zish texnologiyasi. Qovurma lag‘mon tayyorlash. Zebra pirogini tayyorlash
texnologiyasi. Burmali yostiq tikish texnologiyasi

Kasb tanlashga yo’naltirish bo‘limi: O‘quvchi-yoshlarni kash-hunarga
yo‘naltirish tizimi; kasb tanlashga doir reja tuzish; kasb tanlashdagi xatolar,
giyinchiliklarning asosiy xususiyatlari; kasb tanlashda shaxsning gizigish va
moyilliklari, qobiliyatlarini e’tiborga olish; kasb tanlashda onglilik va mustaqillik;
0°‘z-0‘zini tarbiyalash, kasb tanlashning mohiyati; kasblarning murakkablik om
illarini tahlil qilish; o‘z xohlagan kasbiga yaroqli ekanligini aniqglash, oz
ruhiyatidagi kasbga moyillikni tarbiyalash usullari; kasb egallash va ishga
joylashishga doir shaxsiy reja ishlab chiqish bo‘yicha bilim, ko‘nikma va
malakalarga ega bo‘ladilar.

10-11 sinf kasbiy tayyorgarlik mazmuni

O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar mahkamasining “Umumiy o‘rta ta’lim
muassasalarining  10-11-sinflari  o‘quvchilariga  kasbiy ta’lim  berishga
ixtisoslashgan o‘quv-ishlab chigarish majmualarini tashkil etish chora-tadbirlari
to‘g‘risida”gi Ne 868-sonli garori 24 oktabr kuni qabul gilindi. Qaror umumiy o‘rta
ta’lim muassasalarining 10-11-sinflari o‘quvchilari ta’lim olish bilan birgalikda
ularga kasb-hunar o‘rgatish, o‘quvchilarning qiziqish va qobiliyatlaridan kelib
chiggan holda kelajakda ularning ta’limni davom ettirishlari yoki egallagan
kasblari bo‘yicha mehnat faoliyati bilan shug‘ullanishlariga shart sharoitlar
yaratish, o‘quv-ishlab chigarish majmualarini tashkil etish va ularni zarur jihozlar
bilan ta‘minlash magsadida gabul qilingan.Umumiy o‘rta ta’lim muassasalarining
10-11-sinflari o‘quvchilari uchun kasbiy ta’limni tashkil etish to‘g‘risidagi nizom,
o‘quv-ishlab chigarish majmualarini jihozlash uchun talab etiladigan asbob-
uskunalar va jihozlar ro‘yxati, ular bilan ta’minlash dasturi, chaqiruvga qadar
boshlang‘ich tayyorgarlik o‘quv xonasini jihozlash uchun talab etiladigan asbob-
uskunalar ro‘yxati, o‘quv-ishlab chigarish majmualari faoliyatini tashkil etishni
muvofiglashtiruvchi  kengash tarkibi tasdiglangan. O‘quv-ishlab chigarish
majmualari faoliyatini tashkil etishni muvofiglashtiruvchi kengash 2018-2020

yillarda o‘quv-ishlab chigarish majmualarini zarur jihozlar bilan ta’minlash
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dasturida nazarda tutilgan paramentlarni amalga oshirish yuzasidan doimiy
monitoring yuritilishini va zarurat bo‘lganda majmualarni jihozlashning har yili
tasdiglanadigan manzilli dasturiga o‘zgartirish va qo‘shimchalar kiritib borilishi
ta'minlaydi. Bitiruvchilarga umumiy o‘rta ta’lim muasasasini tugatganlik
to‘g‘risidagi shahodatnoma bilan bilan birga majmuada o‘rnatilgan kasblar

bo‘yicha diplom beriladi.

Umumiy o’rta ta’lim maktablarida “Texnologiya” fani o‘quv dasturining

sinflar bo‘yicha o‘quv soatlari va mavzular mazmuni

1-SINF
Mavzular mazmuni Ajratilgan | Haftalik | Umumiy
soat soat soat
Qog‘oz va karton bilan ishlash 4 1
Tabiiy va turli materiallar bilan ishlash 5 1
Badiiy qurish-yasash va texnik 2 1
modellashtirish
Qog‘oz va karton bilan ishlash 1 1
Badiiy qurish-yasash va texnik 1 1
modellashtirish
Qog‘oz va karton bilan ishlash 3 1
Badiiy qurish-yasash va texnik 3 1
modellashtirish
Tabiiy va turli materiallar bilan ishlash 3 1
Qog‘oz va karton bilan ishlash 5 1
Tabiiy va turli materiallar bilan ishlash 2 1
Qog‘oz va karton bilan ishlash 3 1
Nazorat ishlari 2
Jami 34
2-SINF
Ne Mavzu mazmuni Ajratilgan | Haftalik | Umumiy
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soat soat soat
1 | Tabity va turli materiallar bilan 4 1
ishlash
2 | Badily qurish-yasash va texnik 1 1
odellashtirish
3 | Badiiy qurish-yasash va texnik 1 1
modellashtirish 30
4 | Tabity va turli materiallar bilan 3 1
ishlash
5 | Badily qurish-yasash va texnik 1 1
modellashtirish
6 | Qog‘oz va karton bilan ishlash 7 1
7 | Tabity va turli materiallar bilan 2 1
ishlash
8 | Badiiy qurish-yasash va texnik 2 1
modellashtirish
9 | Qog‘oz va karton bilan ishlash 1 1
10 | Badily qurish-yasash va texnik 4 1
modellashtirish
11 | Qog‘oz va karton bilan ishlash 1 1
12 | Gazlama va tolali materiallar bilan 4 1
ishlash
13 | Nazorat ishlari 4
Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi 34
1 | O‘g‘il bolalar
Qiz bolalar
Jami 68
3-SINF
No Mavzu mazmuni Ajratilgan | haftalik | Umumiy
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soat soat soat
1 | Badily qurish-yasash va texnik 3 1
modellashtirish
2 | Tabiiy va turli materiallar bilan ishlash 4 1
3 | Qog‘oz va karton bilan ishlash 7 1
4 | Baditly qurish-yasash va  texnik 1 1
modellashtirish 30
5 | Tabiiy va turli materiallar bilan ishlash 2 1
6 | Badily qurish-yasash va  texnik 3 1
modellashtirish
7 | Qog‘oz va karton bilan ishlash 1 1
8 | Gazlama va tolali materiallar bilan 3 1
ishlash
9 | Qog‘oz va karton bilan ishlash 1 1
10 | Gazlama va tolali materiallar bilan 2 1
ishlash
11 | Badily  qurish-yasash va  texnik 1 1
modellashtirish
12 | Tabiiy va turli materiallar bilan ishlash 1 1
13 | Gazlama va tolali materiallar bilan 1 1
ishlash
Nazorat ishlari 4
Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi 34
Jami 68
4-SINF
No Mavzu mazmuni Ajratilgan | Haftalik | Umumiy
soat soat soat
1 | Qog‘oz va karton bilan ishlash 2 1
2 | Tabitly va turli materiallar bilan 3 1

45




ishlash
3 | Qog‘oz va karton bilan ishlash 2 1
4 | Tabity va turli materiallar bilan 2 1
ishlash
5 | Badily qurish-yasash va 3 1 30
modellashtirish
6 | Qog‘oz va karton bilan ishlash 2 1
7 | Tabily va turli materiallar bilan 1 1
ishlash
8 | Gazlama va tolali materiallar bilan 3 1
ishlash
9 | Qog‘oz va karton bilan ishlash 1 1
10 | Badily qurish-yasash va texnik 2 1
modellashtirish
11 | Qog‘oz va karton bilan ishlash 2 1
12 | Gazlama va tolali materiallar bilan 5 1
ishlash
13 | Badiiy qurish-yasash va 2 1
modellashtirish
Nazorat ishlari 4
Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi 34
Jami 68

5-SINF
(haftasiga 2 soat jami 68 soat)
(har bir yo*‘nalish uchun A2: 68 soat, A2+102 soat)

Texnologiya va dizayn yo‘nalishi

Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi (30 soat)

(A2+: Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi 34 soat)

Polimer materiallarga ishlov berish texnologiyasi (5 soat)
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Metallga ishlov berish texnologiyasi (12 soat)
Elektrotexnika ishlari (10 soat)
Ro‘zg‘orshunoslik asoslari (3 soat)
Servis xizmati yo“nalishi (60 soat)
Pazandachilik asoslari (16 soat)
Gazlamaga ishlov berish texnologiyasi (42 soat)
Ro‘zg‘orshunoslik asoslari (2 soat)
(Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi A2+34 soat)
6-SINF
(haftasiga 2 soat jami 68 soat)
(har bir yo*‘nalish uchun A2: 68 soat, A2+102 soat)
Texnologiya va dizayn yo‘nalishi
Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi (27 soat)
Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi (A2+ 34 soat)
Polimer materiallarga ishlov berish texnologiyasi (6 soat)
Metallga ishlov berish texnologiyasi (13 soat)
Elektrotexnika ishlari (10 soat)
Ro‘zg‘orshunoslik asoslari (4 soat)
Servis xizmati yo‘nalishi (68 soat)
Pazandachilik asoslari (16 soat)
Gazlamaga ishlov berish texnologiyasi (42 soat)
Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi (A2+34 soat)
Ro‘zg‘orshunoslik asoslari (2 soat)
7-SINF
(haftasiga 2 soat jami 68 soat)
(har bir yo*‘nalish uchun A2: 68 soat, A2+102 soat)
Texnologiya va dizayn yo‘nalishi
Yog‘ochga ishlov texnologiyasi (30 soat)
(Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi A2+34 soat)

Polimer materiallarga ishlov berish texnologiyasi (6 soat)
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Metallga ishlov berish texnologiyasi (14 soat)
Elektrotexnika ishlari (12 soat)
Ro‘zg‘orshunoslik asoslari (6 soat)
Servis xizmati yo‘nalishi
Pazandachilik asoslari (16 soat)
Gazlamaga ishlov berish texnologiyasi (40 soat)
Ro‘zg‘orshunoslik asoslari (4 soat)
Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi (A2+30 soat)
8-SINF
(haftasiga 2 soat jami 34 soat)
(har bir yo‘nalish uchun A2: 34 soat, A2+68 soat)
Texnologiya va dizayn yo‘nalishi
Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi (8 soat)
Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi (A2+34 soat)
Elektronika asoslari (9 soat)
Kasb tanlashga yo‘naltirish (13 soat)
Servis xizmati yo‘nalishi
Xalg hunarmandchiligi asoslari (8 soat)
Xalg hunarmandchiligi asoslari (A2+30 soat)
Ro‘zg‘orshunoslik asoslari (9 soat)
Kasb tanlashga yo‘naltirish (13 soat)
9-SINF
(haftasiga 2 soat jami 34 soat)
(har bir yo‘nalish uchun A2: 34 soat, A2+68 soat)
Texnologiya va dizayn yo‘nalishi
Kasb tanlashga yo‘naltirish (14 soat)
Elektrotexnika asoslari (8 soat)
Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi (8 soat)
Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi (A2+30 soat)

Servis xizmati yo‘nalishi
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Kasb tanlashga yo‘naltirish (14 soat)
Ro‘zg‘orshunoslik asoslari (9 soat)
Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi (7 soat)

Xalg hunarmandchiligi texnologiyasi (A2+30 soat)

3.3. Umumiy o‘rta ta’lim maktablarini o‘rta maxsus kasb-huna ta’limi
bilan integratsiyalash

Integratsiyaning mohiyatini aniglash jarayonida uning filosofik, pedagogik -
psixologik va metodik asoslarini aniglab olish lozim. Ma’lumki, o ‘qitish va tarbiya
jarayoni bir-biri bilan uzviy bog‘lig, lekin inson shaxsining shakllanishida tarbiya
ustivor ahamiyat kasb etadi. Chunki, tarbiya ta’lim jarayonining barcha majmuini
0°‘z ichiga oladi. Zamonaviy intelektual insonni tarbiyalashda integrativ ta’limning
barcha jihatlari( aqgliy, axlogiy, iqtisodiy, mehnat, estetik, gigienik, huquqiy,
jismoniy tarbiya)ni gamrab oladi va ularning o‘zaro bog‘ligligini ta’minlaydi.
Integrativ ta’lim jarayonida o‘quvchi, olamning yaxlitligini, koinot, tabiat
qonunlarini, tabiat, jamiyat va insonlarning o‘zaro munosabatlari haqida har
tomonlama bilimlarga ega bo‘lib kamol topadi. Tabiat go‘zalligini his qila olish,
undan zavqlanish, e’zozlash ko nikmalariga ega bo‘ladi. Ta’limning globallashuvi
sharoitida fanlararo uzviylikni kengroq qo‘llash ayni zaruriyatdir.

Ta’limning uzviylik tamoyiliga tayanish ta’lim muassasalari o‘quv jarayoni
uchun tatbiqiy tus olishi lozim. Ta’limning uzviyligi va izchillik tamoyiliga ko’ra
ishlab chigariga asoslangan texnologik munosabatlarning murakkab jihatlarini
to‘lig o‘zlashtirilishini ta’minlab, bilimlarning ichki mohiyatiga kirib borishini
ta’minlaydi, natijada turli tizimlar ichki aloqadorlik, integirativ yaxlitlik vujudga
keladi.

Texnologiya ta’limi o‘quv jarayonida amaliy mashg‘ulotlarda o‘zaro
bog‘liglikning amalga oshirilishi ta’lim sifatiga kuchli ta‘sir ko‘rsatib, ta’limni
modernizatsiyalash, innovatsion o‘qitish imkoniyatlarini kengaytirish imkonini
beradi. Ya’ni umumiy o‘rta ta’lim maktablarining moddiy texnik bazalari ishlab

chigarish jarayonlariga ko‘rsatadigan ta’siri tufayli ta’limning uzviyligiga asosan
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o‘rta maxsus kasb-hunar ta’limi integratsiyalashuvi bilan tashkil qilish amaliy

bilim salohiyatini jadallashtiradi.

3.4. O‘rta maxsus kasb-hunar ta’limini oily ta’lim bilan integratsiyalash.
Integratsiyalash jarayoni

Zamon talablari asosida barpo etilgan oliy ta’lim muassasalari, o‘rta maxsus
kasb-hunar kollejlari va akademik litseylarda yoshlarning ilmiy, ijodiy-intelluktual
saviyasini yuksaltirishga xizmat giladi. Mamlakatimiz ta’lim tizimida uzviylik va
uzluksizlikni ta’minlashda fan, ta’lim va ishlab chigarish integratsiyasining roli va
ahamiyatil mavzusidagi ilmiy anjuman olimlar, professor-o‘qituvchilar va ishlab
chigarish korxonalari vakillari o‘rtasidagi alogalarni muvofiglashtirib olishda ulkan
amaliy ahamiyatga egadir. Respublikamiz hukumati kasb-hunar kollejlari va
akademik litseylar bilan ta’lim sifatini tayyorlanayotgan mutaxassis salohiyatini
oshitish magsadida oliy va o‘rta mahsus ta’lim tizimidagi barcha turdagi o‘quv
jarayonlarini ishlab chigarish bilan integratsiyasini tashkil etish hamda oliy ta’lim
mutaxassislari bilan alogani kuchaytirish, o‘z sohasi bo‘yicha malakali hisoblangan
professor-o‘qituvchilarni o‘rindoshlik asosida ishga taklif gilish va doimiy
ravishda ularning darslarini ochiq darslar sifatida namoyish qilish, oliy o‘quv
yurtlarida mavjud bo‘lgan kafedralarning filiallarini tashkil gilish va ularning
faolyatini doimiy nazoratga olish kabi ko‘plab muammolami hal gilishga katta
¢’tibor garatmoqda.

Oliy ta’lim muassasasi akademik litsey va kasb-hunar Kkollejlarida
universitetda mavjud bo‘lgan kafedralarning filiallarini tashkil etish, mutaxassislik
yo‘nalishlari bo‘yicha tashkil etilgan filiallarda asosiy fanlarga old bo‘lgan
laboratoriya va amaliyot darslarining bir gismini kafedralarda mavjud bo‘lgan
laboratoryalarda amalga oshirish lozim. Bunday amalda sinalgan usullar
tayyorlanayotgan mutaxassis kadrlarning zamonaviy asbob-uskunalardan hamda
reaktivlardan foydalanish ko‘nikmalari hosil gilishida katta ahamiyat kasb etadi.
Akademik litsey va kasb-hunar kollejlarida tashkil etilgan oliy o‘quv yurtlari

kafedralari filiallarini tashkil etish magsadga muvofig. Filiallardan ijobiy
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foydalanishning qulay tomoni shundan iboratki, chet -ellardan keltirilgan
zamonaviy asbob-uskunalarni o‘quv jarayoniga ta‘lim standartlariga mos, o‘quv
dasturlariga to‘g‘ri keladigan laboratoriya va amaliy ishlar, bundan tashqari
iqtidorli talabalar bilan o‘tkaziladigan qo‘shimcha to‘garak o‘quv dasturlariga mos
amaliy ishlarga taallugli o‘quv-uslubiy, uslubiy qo‘llanmalar hamda dars
ishlanmalari bilan ta’minlashda katta uslubiy yordam ko‘rsatish imkoniyatlari
paydo bo‘ladi. Bizning nazarimizda sifatli dars jarayonlarini tashkil gilish avvalo
o‘quv yurtining rahbariga, so‘ngra esa mazkur fan o'gituvchisining
ishbilarmonligiga ko‘p jihatdan bog‘lig. Nazariy yoki amaliy laboratoriya darsiga
o‘rindoshlik asosida taklif etilayotgan oliy o‘quv yurti professori yoki dotsenti va
ishlab chigarish korxonasi yoki xo‘jalik mutaxassis xodimini yil davomida
haftasiga 2-4 soat miqdorida dars o‘tish uchun gatnashi giyinchiligini hisobga olib,
o‘quv semestrining ma lum oylariga 50-100 soatdan qilib dars jadvaliga
Kiritishning ahamiyati g‘oyat katta.

Bundan tashqari shu darslarning asosiy gismi ochig ma’ruza yoki seminar
treninglar ko‘rinishida tashkil gilinsa ham o‘gituvchilar ham o‘quvchi-talabalar
uchun foydadan holi bo‘lmas edi. Chunki o‘quv jarayonini tahlil gilishda
ko‘pincha sistemasizlik, darslarga tasodifan gatnashish, aniq bir magsadning
yo‘gligi, dars jarayonini analiz giluvchining darsni chuqur analiz gilishga uslubiy
jihatdan tayyor emasligi, aniq kuzatish dasturining yo‘qligi, darsda asosiy
tomonlarni ajratib ko‘rsata olmaslik, darsni ijobiy yoki salbiy tomonlarini to‘g‘ri
baholab, xulosalar chigara olmaslik, taklif etilgan mutaxassis kasbdoshiga malakali
tavsiyalar va uslubiy yordam bera olmaslik kabi kamchiliklar kuzatiladi. Aynigsa,
ochiq darslar va seminar treninglarga kirishdan oidin anig magsadni reja asosida
belgilab olish zarur.

Talaba o‘zlashtirilayotgan har ganday fandagi nazariy bilim amaliyot bilan
mustahkamlanishi barchamizga ma’lum. Uzoq vyillik kuzatish va tajribalaridan
ayon bo‘lgan bu hagigat keyingi yillarda mamlakatimiz ta‘lim tizimida erishilgan
salmogqli natijalarda ham yana bir bor 0z aksini topdi. Ayni paytda barcha ta’lim

turlarida darsdan tashgari mashg-‘ulotlarga alohida e’tibor garatilayotganligini bu
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o‘quvchi-talabalar bilimida sezilarli ijobiy o'zgarishlarga sabab bo‘layotganligiga
barchamiz guvoh bo‘lib turibmiz.

Oliy o‘quv yurtlari, akademik litseylar, kasb-hunar kollejlari o‘gituvchi-
professorlari hamda ishlab chigarish bilan bog‘liq bo Igan tarmoglar mutaxassislari
hamkorlikda amaliy va laboratoriya ishlarini amalga oshirish uchun yaratgan har
ganday sifatli uslubiy va o‘quv-uslubiy go‘llanmalari, ochig ma’ruza darslarining
yangi informatsion texnologiyalar asosida tayyorlangan prezentatsiyali dars
ishlanmalari ham zamonga mos malakali mutaxassis kadrlar tayyorlashda juda

muhim vositalar hisoblanadi.

Nazorat uchun savollar:
1. Texnologiya fanining magsad vavazifalari nimalardan iborat?
2. Texnologiya fanining rivojlanish bosqishlari hagida ma’lumot bering.
3. Umumta‘lim maktablarining o‘rta maxsus kasb-hunar ta’limi bilan integratsiyasi
ganday?

4. Integratsiyalash jarayoni nima?

4-Mavzu. 1-9 sinflarda texnologiya fani mazmuni va 10-11 sinflarda kasbiy

tayyorgarlik

Tayach so‘zlar: Texnologiya, davlat ta’lim standarti, ta’lim mazmuni, kasb-

hunar, kasbiy tayyorgarlik.

4.1. Maktab islohotida texnologiya fanining vazifalari

- Turli ishlab qarish sohalari mazmuniga taallugli dastalabki ma’lumotlarni
o‘rgatish, o‘lchash;

- tekshirish asboblaridan, ma’lumot manbalaridan

- foydalana olish, mehnat amaliyotlarini bajarish, erishilgan mehnat natijalarni
belgilangan talablar bilan taqqoslash orqali xulosa chigarishga o‘rgatish;

- xalq xo‘jaligining turli sohalarida ishlatiladigan texnika va texnologiyalar
to‘g‘risida bilimlar berish, inson faoliyatining turli sohalari bilan amaliy mehnat
orgali yaginroqg tanishishlariga imkon yaratish;
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mexanizasiyalashtirilgan va elektrlashtirilgan vositalar bilan ishlashni,

texnologik bilim va malakalarni, mehnat qonunchiligi, xavfsizlik texnikasi,

sanitariya-gigiyena goidalari asoslarini;

o‘quvchilarni bozor iqgtisodiyoti gonuniyatlari talablari asosida sifatli, raqob

atbardosh iste’mol mollari, mehnat mahsulotlari yetishtirish va yetishtirilgan

mahsulotlarni iste’molchilarga yetkazish vositalarini o‘rgatish, ish boshqaruvchi

(menedjerlik) unsurlari, homiylik ishbilarmonlik sifatlarini shakllantirib borish va

rivojlantirish;

o‘quvchilarning bilimga intilish va mehnatga muhabbat, mehnat kishisiga
nisbatan hurmat hissini singdirish, ularni jamoatchilik, VVatanga sadoqgat ruhida
tarbiyalash;
xalg hunarmandchiligi kasblarini o‘rgatish orqali xalgqning milliy ruhini,
yashash tarzini, an’analarini tiklash va rivojlantirish Milliy gadriyatlar, tarixiy
yodgorliklar, xalg ustalarining boy me’rosini o‘rgatish, ulardan o‘z amaliy
faoliyatlarida foydalanish ko‘nikmalarini mustahkamlash;
yangi ishlab chigarish va axborot texnologiyalari, kompyuter texnikasi, yangi
texnika va jihozlarning qo‘llanilishi sohalarini zamonaviy talablar darajasida va
jahon tajribalariga mos holda o‘rganishlarini ta’minlash;
yugori sinflarda turli mutaxassisliklarning kasbiy faoliyatida qo‘llaniladigan
asbob-uskunalar, jihozlar, moslamalardan foydalanishni o‘rgatish;
o‘quvchilarda umummehnat ko‘nikma va malakalarini shakllantirish, ularning
qgiziqgishi, gobiliyati, kasbiy moyilliklariga ko‘ra, kasb-hunar turlarini tanlashga
asos bo‘ladigan sifatlarni, umummehnat madaniyatini shakllantirish va
rivojlantirish.

Texnologiya fanining mazmuni yo‘nalishlar bo‘yicha unga qo‘yiladigan

talablar
Amaldagi davlat ta’lim standartisharhiga ko‘ra o‘quvchilar 5-9 sinflarda

texnologiya fanida mavjud beshta yo‘nalishlaridan faqat bittasi bo‘yicha tahsil

olishi belgilab berilgan bo‘lib, unda xalq xo‘jaligi, o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limi

tayyorlov yo‘nalishlari, mutaxassisliklar va kasblar tasniflagichi tuzilmasi va
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talablariga muvofiq tayyorlash bilan bog‘liq imkoniyatlar hamda qiziqishlari
cheklab qo‘yilgan edi. Shu bilan birga kasb tanlashga yo‘llash ishlari faqatgina 8-9
sinflarda qgisman o‘rganilishi o‘quvchilarda quyi sinflardan kasb-hunarlar
to‘g‘risidagi tushunchalarni tizimli shakllantirish imkonini bermasligi, ta‘lim
mazmunini mujassamlashtirish tamoyilini to‘laqonli amalga oshirishga to‘sqinlik
qilar edi. “Gazlamalarga ishlov berish” yo‘nalishi zamonaviy talablar darajasida
gayta ishlanib, uning mazmunga yangi “Ro‘zg‘orshunoslik” va “Elektronika
asoslari” bo‘limlari qo‘shildi.

8-9 sinflarda “Texnologiya va dizayn” va “Servis xizmati yo‘nalishlar”

mazmuniga “Xalq hunarmandchiligi texnologiyasi” bo‘limlari mahalliy sharoitlar
hamda milliy xususiyatlarni e‘tiborga olgan holda o‘quvchilarni kasbga
yo‘naltirish maqgsadida yangi kirildi.
“Gazlamalarga ishlov berish” yo‘nalishi zamonaviy talablar darajasida
modernizasiya qilinib, ishlab chiqarish asoslari va kasb tanlashga yo‘llashga oid
bilimlar bilan to‘ldirildi. Shunga ko‘ra, ishchi guruh tomonidan Davlat ta’lim
standarti sharhlarida o‘quvchilarning yosh va psixofiziologik xususiyatlariga mos
kelmaydigan, fanlararo bog‘lanishni ta’minlamaydigan ko‘pgina mavzular
chiqarilib, texnologiya fani yo‘nalishlari o‘zaro integrasiyalashtirilib, 5 ta yo‘nalish
3 taga keltirildi, ya’ni:

5-7 sinflarda “Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi” va “Metalga ishlov
berish texnologiyasi” yo‘nalishlari umumlashtirilib, yangi “Uy-ro‘zg‘or
buyumlarni ta‘mirlash” va “Elektrotexnika ishlari” bo‘limlari bilan yagona®
“Texnologiya va dizayn”; “Gazlamaga ishlov berish texnologiyasi” va
“Pazandachilik asoslari” yo‘nalishlari mazmunan umumlashtirilib yangi
“Buyumlarni ta’mirlash texnologiyasi” bo‘limi bilan yagona “Servis xizmati”
yo‘nalishlar mazmuni ishlab chiqildi.

4.2. Dastur mazmuni

O‘quv dasturlart DTSga asoslanib tuziladigan davlat hujjati bo‘lib, unda
ma‘lum bir o‘quv fani bo‘yicha o‘qitiladigan bilim hajmi va ta’lim mazmuni
ifodalanadi. O‘quv dasturi odatda 3 gismdan iborat bo‘lib, birinchi bo‘lim uqtirish

54



xatidir. Bu qismda fanni o‘qitishning maqsad va vazifalari, yo‘nalishlari, dasturdan

foydalanish tartibiga oid metodik maslahatlar beriladi. Ikkinchi bo‘limda o‘quv

fanining asosiy mazmuni o‘rganiladigan nazariy va amaliy materiallar ular

o‘rtasidagi alogadorlik, mavzular bo‘yicha o‘rganiladigan bilimlar ko‘lami va

o‘quvchida hosil qilinadigan ko‘nikma va malakalar majmuyi ko‘rsatiladi.

Dasturdagi mavzular ta’lim standarti bo‘yicha o‘quvchilar bilimining zaruriy va

yetarli bilim darajasini o‘z ichiga olmog‘i lozim. Uchinchi bo‘limda o‘quvchilar

qo‘shimcha ravishda o‘rganishlari lozim bo‘lgan adabiyotlar ro‘yxati ifodalanadi®.

O‘quv dasturi quyidagilar asosida tuziladi:

1.

Dasturning ilmiyligi prinsipi. Dasturga ob’yektiv reallikni (vogelikni) aniq,
to‘g‘ri va haqqoniy aks ettirgan, ilmiy jihatdan tekshirilgan ishonchli materiallar

kiritiladi.

. Dasturning qat’iyligi. O‘quv dasturlari jamiyatimiz taraqqiyotining har bir

bosqgichida fan, texnika, ishlab chigarish hamda ijtimoiy munosabatlar sohasida
erishilgan darajasini aks ettirishi lozim. Hamma o°‘quv fanlariga oid
dasturlarning bir necha yillar mobaynida qat‘iy boyishiga erishish shu fan

bo‘yicha gat’1y darsliklar ishlab chiqish uchun katta ahamiyatga ega.

. Nazariyaning amaliyot bilan birligi. llmiy bilimlarni puxta egallash va

o‘zlashtirilgan ilmiy bilimlarni amaliyotda qulay olish uchun o‘quvchilarga 39
beriladigan nazariy tushunchalar ijtimoiy qurilish amaliyotiga bog‘lab, konkret
hayotiy misollar bilan: mashgqlar, tajribalar ko‘rsatib, xulosalar chiqgarish kabilar
bilan bog‘lanishi lozim. Bu o‘quvchining ijtimoty faolligini oshirishda muhim
ahamiyatga ega.

Dasturning izchilligi. O°‘quv dasturidagi materiallar izchil, ya’ni
o‘rganilayotgan mavzu o‘quvchilarning oldingi o‘zlashtirgan ilmiy bilimlari,
ko‘nikma va malakalari bilan izchil va uzviy bog‘lanishi, uni to‘ldirishi va
keyingi o‘quv jarayoni uchun zamin hozirlashi lozim. O‘quv materiali osondan

qiyinga, oddiydan murakkabga tomon yo ‘naltiriladi.

. Dasturda o‘quvchilarning yosh va alohida xususiyatlarini hisobga olish.

Dasturga kalta hajmli bilimlar kiritib, bolalar uchun giyin materialni berish.
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Bolalarning tushunishi qiyin bolgan, ularning tushunchalariga mos bo‘lmagan
bilimlarni berish ularning ongli va mustahkam o‘zlashtirishlarida giyinchilik
tug‘diradi. O‘quvchilarning charchashi va o‘zlashtirish darajasi pasayishiga olib
keladi.

1-4 sinf o‘quvchilarini tayyorgarlik darajasiga qo‘yiladigan zaruriy talablar

Umumiy o‘rta ta’lim maktablarida texnologiya fani boshlang‘ich ta’lim
yo‘nalishida umumlashgan holda, 5-9-sinflarda “Texnologiya va dizayn”, “Servis
xizmati” yo‘nalishlari asosida o‘qitiladi.

Texnologiya fani quyidagi bo‘limlar asosida o‘qitiladi.

1-4-sinflar uchun

1. Qog‘oz va karton bilan ishlash.

2. Tabiiy va turli materiallar bilan ishlash.

3. Gazlama va tolali materiallar bilan ishlash.

4. Badiiy qurish-yasash va texnik modellashtirish.

Texnologiya fanini o‘qitishda boshlang‘ich sinflarda “Iqtisod alifbosi”, yuqori
sinflarda “Sog‘lom avlod asoslari”, “Hayot xavfsizligi asoslari” hamda “Iqtisod
sabogqlar1” o‘quv kurslari singdirilib o‘qitiladi.

Har bir dars xavfsizlik texnikasi qoidalari va sanitariya-gigiyena talablariga
rioya gilgan holda tashkil etiladi.

Shuningdek, o‘quvchilarga texnologiya fanini yo‘nalishlari bo‘yicha kasb turlari
hagida axborotlar beriladi.

Boshlang‘ich maktablarda Texnologiya ta’limi va tarbiyasining asosiy
vazifalari o‘quvchilarni mehnatga tayyorlash, o‘qitish va umumta’lim
maktablarining boshlang‘ich sinflarida kasb tanlash izchilligini takomillashtirish,
davlat ta’lim standartlari talabi bo‘yicha tarbiyalash hamda o‘quvchilarni kasb-
hunar egasi bo‘lib yetkazishda nazariy va amaliy bilim berishlardan tashkil topgan.

Mehnat madaniyatini tarkib topishi uchun darslarda doimo bolalarning
e’tiborini asbob va materiallarni saglash goidasi hamda joylashtirish tartibiga, ish
joyini to‘gri jihozlashga, materiallardan tejamkorlik bilan foydalanish usullariga,

ish harakatlarini me’yori va sifatiga, ish ko‘rsatkichini ta’minlovchi tadbirlarga,
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ishlov berishda olingan aniglik va tozalikka rioya qilishga va nihoyat narsani
chiroyli qilib bezashga talab qilib borish kerak.

Texnologiya ta’limining asosiy vazifalari tarbiyaning maqsad va vazifalari
tomonidan belgilanib, u mehnatga axloqgiy va psixologik tayyorlash, o‘quvchilarni
boshlang‘ich texnikaga oid bilim bilan qurollantirish, mehnatga amaliy tayyorlash,
mehnat malaka va ko‘nikmalari bilan qurollantirish, o‘quvchilarni mehnat ta’limi
jarayonida har tomonlama o°‘stirish kabilardan tarkib topadi. Bu vazifalarni keyingi
mavzularda alohida o‘rganamiz.

Mehnatga munosabat shu mehnatning muhimligi va zarurligini tushunish, bunday
mehnatda jonbozlik ko‘rsatish, ishga shaxsan mas’uliyatni his qilgan holda
yondashish ijtimoiy mulkka tejamkorlik bilan munosabatda bo‘lishni anglatadi.

Mehnatga axlogiy tayyorlash - bolalarga jamoada ishlashni, do‘stona
o‘zaro yordamni, ijodiy tashabbusni, tashkilotchilik qobiliyatlarini namoyish qilish
va mehnatda hatti-harakat normalarini o°‘rgatishdan iborat.

Mehnatga ruhiy jihatdan tayyorlash - murakkab, uzoq davom etuvchi va
ko‘p qirrali jarayon bo‘lib, u butun mehnat ta’limi va tarbiyasiga singib ketgandir.
U garchi o‘ziga xos xususiyatlarga ega bo‘lsada, mehnatga axloqiy tayyorlashga
juda yaqindir.

Bolani mehnatga ruhiy jihatdan tayyorlash - bu unda mehnatga nisbatan
uning yoshiga muvofiq keluvchi ongli va ijobiy munosabatlarni tarkib toptirish,
unda amaliy malaka va ko‘nikmalarni egallashga qiziqishni shakllantirish
demakdir. O‘qituvchining vazifasi o‘quvchilarga yoshligidan boshlab mehnat - bu
har bir kishining vijdoni va burchi ekanligini, inson o0°‘z mehnati bilan
sharaflanishini, fagat Vatan farovonligi yo‘lida qilingan mehnatdagina insonning
eng yaxshi sifatlari rivojlanishi hamda takomillashishi mumkinligini anglashlariga
yordam berishdir. Bolalarning mehnatga gobiliyati har bir kishi jamiyatning hayoti
va faoliyati, uning farovonligi uchun zarur bo‘lgan vositalarni ishlab chigarishda
gatnashishi zarurligini anglashlari juda muhimdir. Shuningdek, bolalar jamiyatda

kishi mehnatsiz yashay olmasligini ham uqib olishlari kerak.
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Mehnatga ruhiy jihatdan tayyorlash turli  psixologik jarayonlarni
rivojlantirish va takomillashtirishni nazarda tutadi. Bular sezib anglash, emotsional
idrok, diggat, xotira, tafakkur va shu kabi jarayonlardir. Boshgacha qilib aytganda,
ular mehnatning psixologik tarkiblari deyiladi. Mehnatga o‘rgatishda bolaning
imkoniyatlarini nazarda tutib, hissiy bilish jarayonini takomillashtirish zarur.
Ma’lumki, mehnat faoliyati, mehnat ta‘limi uchun ham turli sezgilar yig‘indisining
(ko‘rish, eshitish, his etish, ta’m bilish, teri, muskul harakati) namoyon bo‘lishi
xarakterlidir. Shuning uchun o‘qituvchilar quyi sinf o‘quvchilariga yangi
materialni yoki asbobni tanishtirayotganlarida bolalardagi sezgining barcha
turlarini faollashtiradilar: bolalar qog‘ozni ushlaydilar, silaydilar, aylantirib ko‘rib
chigadilar, uning ganday shitirlashiga qulog soladilar. Sezgilarning bunday
faollashuvi ma‘lumot haqida to‘liqroq tasavvurga ega bo‘lishga yordam beribgina
golmay, balki bu psixologik jarayonni rivojlantiradi, takomillashtiradi. Mehnatga
tayyorlashning yanada muvaffaqiyatliroq bo‘lishi uchun bolalarning xotiralarini
o‘stirish vazifasi ham albatta amalga oshiriladi.

Mehnat inson hayotini farovon giluvchi davlatdir.

Abu Rayxon Beruniy

Mehnat gilmoq insonga xosdur. Agar sen inson bo‘lsang,

0°‘z xulqingni mehnat tumori bilan beza.

Alisher Navoiy

Sen avvalo mehnatni qadrla va o‘zgalar gilgan mehnatni ham gadriga yet,

shunda sen o‘zingni haqiqiy mehnatsevar deb bilursan.

Imom al-Buxoriy
4.3. (5-9) sinflarda umumiy tayyorgarlik

5-9 sinflarlarda quyidagi yo‘nalishlar asosida mashg‘ulot jarayonlari olib boriladi.
(5-7) sinflarda
Texnologiya va dizayn yo*‘nalishi
1. Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi.

2. Polimer materiallarga ishlov berish texnologiyasi.
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3. Metallga ishlov berish texnologiyasi.
4. Elektrotexnika ishlari.
5. Ro‘zg‘orshunoslik asoslari.
Servis xizmati yo‘nalishi
1. Pazandachilik asoslari.
2. Gazlamaga ishlov berish texnologiyasi.
3. Ro‘zg‘orshunoslik asoslari.
(8-9) sinflarda
Texnologiya va dizayn yo‘nalishi
1. Xalq hunarmandchiligi texnologiyasi.
2. Elektronika asoslari.
3. Kasb tanlashga yo‘naltirish.
Servis xizmati yo‘nalishi
1. Xalq hunarmandchiligi texnologiyasi.
2. Ro‘zg‘orshunoslik asoslari.
3. Kasb tanlashga yo‘naltirish.

Malakali o‘qituvchilar yetarli bo‘lgan 5-9 sinflarda “Texnologiya” o‘quv
fanidan o‘quvchilar soni 25 nafar va undan ziyod bo‘lgan umumiy o‘rta ta’lim
muassasalarida ikki guruhga bo‘lib o‘qitishga ruxsat etiladi.

Texnologiya ta’limi fanining mazmuni shartli ravishda uchga, ya’ni
texnologiya ta’limi tayyorgarligi, kasblar bo‘yicha tayyorgarlik va kasbgacha
maxsus tayyorgarlik qismlariga bo‘linadi. Bu qismlar har bir dars va
mashg‘ulotlarning tarkibiga singib ketgan bo‘lib, ularning o‘qituvchilar va
uslubchilar tomonidan ilmiy uslubiy nugtai nazardan hisobga olingan holda tahlil
qilib borilishi texnologiya ta’limi mashg‘ulotlarining aniq magsadga yo‘naltirilgan
bo‘lishini ta‘minlaydi. Texnologiya ta’limining yo‘nalishlari maktab atrofidagi
karxona, tashkilot va kash-hunar kolledjlarida keng targalgan sohalar, kasblarga
muvofiq tanlab olinadi. Shunga ko‘ra har bir maktabda texnologiya ta’limining
quyidagi yo‘nalishlari asos qilib olinishi mumkin:

- yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi
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- metalga ishlov berish texnologiyasi

- polimer materiallarga ishlov berish texnologiyasi
- elektrotexnika ishlari

- gazlamaga ishlov berish texnologiyasi

- ro‘zg‘orshunoslik asoslari

- pazandachilik asoslari

- xalq hunarmandchiligi texnologiyasi.

5-7 sinflarda ushbu yo‘nalishlardan ayrimlari tanlanadi va 8-9 sinflarda shu
tanlangan yo‘nalishlarga muvofiq holda ishlab chigarish asoslari va kasbga
yo‘naltirish kursi o‘qitiladi. Ushbu yo‘nalishlarning har biri yuzasidan quyidagi
bulimlar bo‘yicha o‘zaro uyg‘unlashtirilgan nazariy bilimlar beriladi va amaliy ish
ko‘nikmalari shakllantiriladi.

Texnologiya ta’limi darslarida o‘quvchilarda kasblar turlariga oid bilim,
ko‘nikma va malakalar maktab joylashgan hududdagi imkoniyat va ehtiejlarni
hisobga olgan holda tanlanadigan kasblar asosida shakllantiriladi. O‘quvchilarning
texnologiya ta’limini amalga oshirish uchun quyidagi tashkiliy va uslubiy
vazifalarni hal gilish lozim.

Tashkiliy vazifalar. Texnologiya ta’limi bo’yicha nazariy mash‘ulotlar uchun
o‘quv xonasi va amaliy mash‘ulotlar uchun ustaxona tashkil qilish va ularda
xavfsiz va qulay mehnat sharoitlarini yaratish. O‘quvchilarni mashg‘ulotlar uchun
zarur xom ashyo, material, asbob-uskinalar bilan ta’minlash hamda moslamalar,
mexanizmlar, stanoklar bilan amaliy ishlash jarayonini tashkil gilish. Sanitariya-
gigiyena hamda mehnat xavsizligi bo‘yicha me’yoriy hujjatlarda belgilangan
talablarning to‘liq bajarilishini ta’minlash va muntazam nazorat qilib borish.
O‘quvchilarning turli kasblar buyicha mehnat jarayonlari va kasb egalari bilan
yaqindan tanishlarini amalga oshirish ushin korxonalar, jamoa xo‘jaliklari,
tashkilotlar, muassasalar bilan doimiy aloga o‘rnatish.

Rasmiy hujjatlar: me’yoriy rejalashtiruvchi hujjatlar, uustoxanada xavfsizlik
texnikasi, sanitaraya-gigiyena va birinshi tibbiy yerdam ko’rsatish qoidalariga doir

hujjatlarni yaratish.
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Uslubiy vazifalar. Mashg‘ulotlarning yarim va bir yillik ish rejalarini tuzish.
Bunda mabhaliy shart-sharoitlar, ehtiyojlar va imkoniatlarni hisobga olgan holda,
kasblar tasnifi asosida, o‘quvchilarni yakindan tanishtirish mumkin bo‘lgan kaslar
turlarini tanlash. Og‘il va qiz bolalarning o‘zlariga mos mehnat mashg‘ulotlarini va
kasb tanlashlarni amalga oshirib borish. Mashg‘ulotlarda zamanoviy ilg‘or
pedagogik texnologiyalar, yangi didiaktik vositalardan keng foydalanish, mehnat
ta’limi va tarbiyasining birligini ta’minlash. O‘quvchilarda turli kasblarga tegishli
dastlabki mehnat ko‘nikma va malakalarini, mehnatsevarlikni shakllantirish.

Texnologiya ta’limi jarayonida o‘quvchilarni agliy va axlogiy jixatdan
rivojlantirib borishda ularning yosh xususiyatlarini, shaxsiy psixologik va
fiziologik sifatlarini hisobga olish. O‘uvchilarni kasbga yo‘naltirish ishlarini olib
borish. O‘quvchilarning bilim, ko‘nikma va malakalarini reyting tizimi asosida
nazorat qilib borish. Maktabda texnologiya ta’limi va tarbiyasi, kasbga yo‘naltirish
jarayonini tashkil gilish hamda uni amalga oshirishda pedagogika, didaktika,
psixologiya, fiziologiya, xususiy metodika va maxsus fanlarning ilmiy
xulosalaridan keng foydalanish ko‘zda tutilgan. Mashg‘ulotlar mavzui amaliyot
bilan, o‘quv mavzusini tarbiyaviy muammolarni hal qilish bilan uyg*‘unlashtirilgan
holda bo‘lishini ta’minlash. Mazkur o‘quv dasturi asosida olib borilgan o‘quv
tarbiya ishlari natijalarini, o‘quvchilarning o’zlashtirishlarini aniglash va nazorat
kilish Davlat ta’lim standarti asosida amalga oshiriladi.

Umumiy o‘rta ta’lim maktablarning 5-9 sinflarida o‘quvchilar soni shahar
maktablarida 25 va undan ortiq bo‘lsa, qishloq maktablarida 20 va undan ortiq
bo‘lsa, texnologiya ta’limi darslari shu holda olib boriladi. Xalq
hunarmandchiligining ayrim nodir kasblarini o‘rgatish uchun usta-shogird eski ota
o‘gil, ona-qiz shakllaridan foydalaniladi. Bunday mashg‘ulotlarni tegishli xalq
ustalari bilan maktab o‘rtasida tuziladigan shartnomalar asosida tashkil gilinadi.
Dasturdagi texnologiya yunalishlari bo‘yicha mashg‘ulotlarni tashkil qilish va
o‘tkazish ketma-ketligi mahalliy sharoit va imkoniyatlar hisobiga olingan holda

o‘qituvchi tomonidan hal gilinadi.
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4.4. (10-11) sinf kasbiy tayyorgarlik mazmuni

O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar mahkamasining “Umumiy o‘rta ta’lim
muassasalarining  10-11-sinflari  o‘quvchilariga  kasbiy ta’lim  berishga
ixtisoslashgan o‘quv-ishlab chigarish majmualarini tashkil etish chora-tadbirlari
to‘g‘risida”gi Ne 868-sonli garori 24 oktabr kuni gabul gilindi.

Qaror umumiy o‘rta ta’lim muassasalarining 10-11-sinflari o‘quvchilari
ta’lim olish bilan birgalikda ularga kasb-hunar o‘rgatish, o‘quvchilarning qiziqish
va (qobiliyatlaridan kelib chiggan holda kelajakda ularning ta‘limni davom
ettirishlari  yoki  egallagan kasblari bo‘yicha mehnat faoliyati bilan
shug‘ullanishlariga shart sharoitlar yaratish, o‘quv-ishlab chigarish majmualarini
tashkil etish va ularni zarur jihozlar bilan ta’minlash magsadida gabul gilingan.

Umumiy o‘rta ta’lim muassasalarining 10-11-sinflari o‘quvchilari uchun
kasbly ta’limni tashkil etish to‘g‘risidagi nizom, o‘quv-ishlab chiqgarish
majmualarini jihozlash uchun talab etiladigan asbob-uskunalar va jihozlar ro‘yxati,
ular bilan ta’minlash dasturi, chaqiruvga gadar boshlang‘ich tayyorgarlik o‘quv
xonasini jihozlash uchun talab etiladigan asbob-uskunalar ro‘yxati, o‘quv-ishlab
chigarish majmualari faoliyatini tashkil etishni muvofiglashtiruvchi kengash tarkibi
tasdiglangan?.

O‘quv-ishlab  chigarish ~ majmualari  faoliyatini  tashkil  etishni
muvofiglashtiruvchi  kengash 2018-2020 yillarda o‘quv-ishlab chigarish
majmualarini  zarur jihozlar bilan ta’minlash dasturida nazarda tutilgan
paramentlarni amalga oshirish yuzasidan doimiy monitoring yuritilishini va zarurat
bo‘lganda majmualarni jihozlashning har yili tasdiglanadigan manzilli dasturiga
o‘zgartirish va qo‘shimchalar kiritib borilishi ta‘minlaydi.

Bitiruvchilarga umumiy o‘rta ta’lim muasasasini tugatganlik to‘g‘risidagi
shahodatnoma bilan bilan birga majmuada o‘rnatilgan kasblar bo‘yicha diplom

beriladi.

Nazorat uchun savollar:

1. Texnologiya ta’limi yo‘nalishlar bo‘yicha qanaqa talablarni qo‘yadi?
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2. 1-4 sinflarning tayyorgarlik darjasini ayting.
3.5-9 sinflarni umumiy tayyorgarlik bilan birga ganday vazifalar amalga
oshiriladi?

4. 10-11 sinflar kasbiy tayyorgarligini o‘tashi to‘g‘risida ma’lumot bering.
5-Mavzu. Texnologiya fanidan ilmiy nazariy tadqiqotlar

Tayanch so‘zlar: ilmiy tadgigot, metodik tadgigot, ta’lim-tarbiya to‘g‘risidagi

g‘oyalar, umumkasbiy fazilatlar.

5.1. Texnologiya faniga oid Respublikamizda va xorijda olib borilgan ilmiy
metodik tadqgigotlar. Texnologiya fan sifatida tadqiq gilingan ilmiy ishlar

“Kadrlar tayyorlash milliy dasuri”da ta’lim va tarbiya tizimida, jumladan,
texnologiya ta’limida ajlodlarimiz tajribalarida milliy, ma’naviy, ma’rifiy
meroslarimizdan keng foydalanish, gqadriyatlarni chuqur o‘rganish zarurligi
belgilab berilgan. Texnologiya ta’limi tizimida avlodlarimiz hayotiy tajribalaridan
foydalanish, urf-odatlar, milliy aqidalar, moddiy va ma’naviy meroslarini o‘rganish
va bu sohani butunlay tubdan gayta qurishni taqozo etadi. Bu tizimda avlodlarimiz
xalq hunarmandchiligi meroslarini o‘rganish, amalda qo‘llash va o‘rgatish,
texnologiya ta’limi sohasi tarixiy, etnik, milliy, mahalliy jihatlardan isloh
qilishning asosiy negizi hisoblanadi. Bu esa ta’lim tizimida o‘quvchilarning
mehnat tayyorgarligini oshirishda va kasb tanlashda katta ahamiyat kasb etadi. Shu
sababli texnologiya ta’limi samaradorligini oshirishda, yosh avlod barkamol
xislatlarini o‘zida mujassamlashgan inson bo‘lib etishishida Markaziy Osiyo
mutafakkirlarining ijodiy, ma’naviy merosi, xalq og‘zaki va yozma ijodiyoti
namunalarining o‘rni; tasviriy, amaliy san‘at va xalq hunarmandlari merosini
ta’limiy, tarbiyaviy mohiyat talqini;

Sharq allomalarining shaxs kamoloti, ta’lim, tarbiya to‘g‘risidagi
g‘oyalarining O‘zbekiston Respublikasi ta’lim tizimida qo‘llanilishi;

davlatimiz va hukumatimizning ta’lim-tarbiya, ma’naviy va milliy

qadriyatlarni, tariximizni tiklash va o‘rganish to‘g‘risidagi qaror va qonunlari;
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O‘zbekiston Respublikasi konsepsiyasi, “Ta’lim to‘g‘risida”gi Qonun,
“Kadrlar tayyorlash Milliy Dasturi”; texnologiya ta’limi, tarbiyasi, tayyorgarligi
to‘g‘risida  Sharq allomalarining salohiyatlarini  asoslashni bu hozirgi
muammolarning yechimi hisoblanadi.

Sharg mamlakatlarida turli davrlarda yashagan buyuk mutafakkirlar,
allomalar Muhammad al-Xorazmiy, Abu Rayhon Beruniy, Abu Ali ibn Sino,
Zamaxshariy, Yusuf Xos Hojib, Alisher Navoiy, Zahriddin Muhammad Bobur,
Abdulla Avloniy va boshgalarning asarlarida ham halol mehnatsevarlik, kasb-
hunar tarbiyasi ulug‘langan. Masalan, Alisher Navoiyning barcha asarlarida,
jumladan “Xamsa” dostonlaridan biri hisoblangan “Farhod va Shirin” dostonidagi
vayronaliklarida yuz guhardur, Agar gilsam madad voqi’ hunardur” deb aytgan
so‘zlari xalq orasida maqollarga aylanib ketgan.

Hozirgi davrda ta’lim va tarbiya tarixini O°‘zbekistonlik olimlardan
M. Abdurasulov, X. Aliqulov, I. Mo‘minov, N. Nuriddinovlar, texnologiya
ta‘limining turli sohalarini esa N.Sh. SHodiyev, O‘.K. Tolipov, N. Sayidahmedov,
R.X. Jurayev, B.l. Muranov, O. Abduquddusov, Q. Mustafaev, Sh. SHaripov,
K.Davlatov, I.Karimov, J.Ramizov, D.Razzogov, A.R. Xodjabaev, U.
Nishonaliyev va boshqgalar bir gancha ilmiy-tadgiqot ishlarini olib bormoqdalar.
Masalan: O‘.Q.Tolipov o‘zining tadqiqotlarida o‘quvchi talaba yoshlarda
umummehnat umumkasbiy fazilatlarini shakllantirish muammolarini, SH.
SHaripov o‘quvchi yoshlarda texnik ijodkorlik, kreativlikning pedagogik
mexanizmini, O.Abduqudusov o‘rta maxsus, kasb-hunar ta‘limida o‘qitishda
DTSlar, na’munaviy va ishchi o‘quv rejalari ishlab chigishda va amaliyotga joriy
etishda ilmiy ishlar olib bordilar, B.I. Muranov - gishloq o‘quvchilarining ishlab
chigarish amaliyotlariga talabalarni kasbiy tayyorlash, N. Sayidahmedov
talabalarni o‘quvchilarning unumli mehnatiga rahbarlikka tayyorlash va pedagogik
texnologiyalarni ta’lim tizimiga, jumladan, mehnat ta’limi va kasbga yo‘naltirish
muammolari ustida ilmiy tadgiqot ishlari olib bordilar.

MDH va xorijiy mamlakatlar olimlaridan V.l. Baydenko, A.A.Verbitskiy,
N.A.Grishina, E.F.Zeer, I.A.Zimnaya, O.N.Yarigin, N.V.Kuzmina, A.l.Kuleshova,
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A.K.Markova, N.V.Skachkova, A.V.Xutorskiy, S.R.Berger, V.Grabe, J,Harmer,
L.Harver va boshqalar tomonidan mehnat ta’limining mazmun mohiyati hamda
o‘qituvchilarning unumli mehnat mahsuldorligiga bo‘lgan bilim, ko‘nikmalarining
shakllanishiga doir bir gancha ilmiy-tadgiqotlar olib borilgan.

Texnologiya fan sifatida tadqiq gilingan ilmiy ishlar

Respublikamizda mashinasozlik sohasining tez rivojlanishi yugori malakali
ishchi va texnik xodimlarga bo‘lgan ehtiyojni kuchaytiradi, buning asosiy negizi
esa o‘z navbatida umumta’lim maktablarida texnologiya fanlaridan dars beradigan
texnologiya fani o‘qituvchisi kasbini egallagan mutaxassislarga bo‘lgan talabni
oshiradi. Texnologiya fani yo‘nalishi bo‘lajak o‘qituvchisi tabiiy, texnik va
texnologik bilimlarga ega bo‘lishi zarur. U fagat bilimlarni o‘quvchilarga yetkazish
bilan bir qatorda ta’lim jarayonini tashkil etish, boshqgarish, loyihalash,
konstruksiyalash hamda kasbiy pedagogik madaniyatga ega bo‘lishi kerak.

Olib borilgan tajribalar shuni ko‘rsatadiki, o‘sib kelayotgan yosh avlodni
konstruktorlik-texnologik  tayyorgarligini  oshirish va ijodiy qobiliyatini
rivojlantirish uchun har xil axborotlar va faoliyat turlarini o‘quv grafik faoliyat
mazmuni orgali integratsiyalashgan holatda yetkazish asosiy sharti hisoblanadi.
Chizmachilik faniga nafagat axborotlarni yetkazish, balki konstruksiyalarni
chuqurrog anglab uning yangi variantini tavsiya qilish orgali o‘quvchilarning

fikrlash faoliyatini rivojlantirish mumkin.

2-MODUL. TEXNOLOGIYA FANINI O‘QITISHNING DIDAKTIK
ASOSLARI

6-Mavzu: Mehnat ta’limining didaktik tamoyillari

Tayanch so“zlar: gonuniyat, onglilik, faollik, ilmiyli, tizimlilik, ko‘rsatmalilik,

ta’lim, tarbiya.

6.1. Onglilik va faollik
Mehnat ta’limi o‘quvchisi gilayotgan ishini mazmunini yaqqol tasavvur

qilgandagina ishga ongli ravishda kirishadi. Bu tamoyil o‘quvchilarda ilmiy
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bilimlarni hamda ularni amalda qo‘llash metodlarini ongli va faol egallab oladigan,
ularda ijodiy tashabbuskorlik va o‘quv faoliyatida mustaqillik, tafakkur, nutqi
rivojlanadigan bo‘ladi. O‘qitishdagi onglilik tamoyili o‘quvchilardagi ta’lim
jarayonining aniq maqsadlarini tushunish, o‘rganilayotgan dalil, hodisa, jarayonlar
va ular o‘rtasidagi bog‘lanishni tushungan holda o‘zlashtirib olish, o‘zlashtirilgan
bilimlarni amaliy faoliyatda qo‘llay bilish kabi me’yorlarni anglatadi.
O‘quvchilardagi mavjud bilim va ko‘nikmalariga tayanib, obrazli taqqoslash
usulidan foydalanib, har bir so‘z va gapning tom ma’nosini ochib berish qoidasi.
O‘quvchilaming o‘zaro o‘qitish kuchidan unumli foydalanib, qo‘yilgan savollarga
jamoa bo‘lib javob topish qoidasi.

O‘quv fanini hech gachon dars markaziga qo‘ymay, dars markazida doimo
o‘quvchi turishini, uning shaxsi shakllanayotganini bilgan holda talabaga ta‘limiy
ta‘sir o‘tkazish qoidasi. O‘qitish jarayoni yanada muvaffaqiyatli o‘tishi uchun, har
bir tushuncha berilganidan keyin, uni bir necha misollar bilan mustahkamlash
qoidasi. Hech gachon o‘qituvchi aytganlarini gaytarish, birovlardan ko‘chirish va
aytib turish hollariga yo‘l qo‘ymaslik bilan, o‘quvchi talabalarni mustagqil
fikrlashga va harakat qilishga o‘rgatish qoidasi. Berilayotgan bilimni har
tomonlama tahlil qilib berish yo‘li bilan bolalarda ijodiy tafakkurni rivojlantirish
qoidasi.

Mehnat ta’limida ilmiylik va tizimlilik tamoyili-o‘quvchilarga o‘rgatish
uchun ilmiy jihatdan asoslangan, amalda sinab ko‘rilgan ma’lumotlar berilishini
talab etadi. Ularni tanlab olishda fan va texnikaning eng so‘ngi yutuglari va
kashfiyotlaridan foydalanish kerak.

IImiy bilimlarni egallash jarayonida o‘quvchilarda ilmiy dunyoqarash, tafakkur
rivojlanadi. Har bir darsda o‘qitiladigan o‘quv materialining ilmiy mazmuni keng
va chuqur bo‘lishi o‘quvchida nafaqat bilim, balki tafakkur hosil qilishi hamda
uning ijodiy qobiliyatini shakllantirishi kerak. Buning uchun esa o’qituvchi o‘z
ilmiy saviyasini izchil ravishda oshirib borishi zamonaviy pedogogik

texnologiyalar, kashfiyotlar va ilmiy yangiliklardan xabardor bo‘lishi lozim.
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O‘quvchi o‘rganayotgan bilimlar, albatta nazariy tasdiglangan va amalda sinalgan
bo‘lishi kerak.

6.2. Mehnat ta’limida tizimlilik va izchillik

O‘qitishni shunday tashkil etishni talab etadiki, bunda o‘quv fanlarini
o‘qitish gat’iy mantiqiy tartibda olib boriladi. O‘quvchilar bilim ko‘nikma va
malakalarini izchillik bilan egallab boradilar va ayni paytda amaliy vazifalarni hal
qilish uchun ulardan foydalanishni o‘rganadilar. Tizimlilik va izchillik tamoyili
pedogogik jarayonning hamma bo‘g‘inlarida amalga oshiriladi. Uning talablari
darsliklar va dasturlarni tuzishda o‘z aksini topadi. O‘quv materialini to‘g‘ri
tagsimlash ya’ni oddiydan murakkabga, oddiy operatsiyalardan qiyinroq
operatsiyalarni bajarishga o‘tishni talab qiladi.
Pedagogik amaliyotda bu tamoyilning ishlashi quyidagi qoidalar orgali amalga
oshiriladi.

1. O‘quvchilar tomonidan bilimlar tizimi to‘liq o‘zlashtirib olinishi uchun
beriladigan bilimlami mantiqiy tugallangan bilim bo‘laklariga ajratib o‘qitish.

2. Mazmunini to‘liq ochib berishga ko‘zingiz yetmagan biron bir savol va
muammoni dars rejasiga Kiritmaslik.

3. Mantigiylikni  hech  gachon  buzmaslik, buzilgan taqdirda
o‘zlashtirilmaslikning oldini olish uchun uni darrov bartaraf etishlik.

4. O‘quv fani - katta bir fanning kichraytirilgan modeli ekanini tushuntirib,
fanlararo bog‘liglikni ko‘rsatib berishlik.

5. Nazariy bilimlarning o‘zlashtirilishi to‘g‘ri ketayotganini doimo tekshirib
borishlik: o‘rganilayotgan ob’yekti, predmeti, nazariy
asoslari, asosiy tushunchalari, nazariyasi va uning goilanishi chegaralarini doimo
eslatib, ulaming bajarilishini tekshirish.

6. Doimo esda tutish lozimki, kunda eshitib, go‘yoki yaxshi bilgan narsani
tushuntirib, ilmiy asoslab berish qiyin bo‘ladi. Shuning uchun bolalardagi avvalgi

bilimlari va mantiq usullaridan doimo foydalanish zarurligi.

67



7. Boshlang‘ich, umumta‘lim va oliy ta’lim bosqichlaridagi bilim mazmuni
va uni berish usullari orasidagi muvofiglikni saglash.

8. O‘qitishning ilg‘or usullaridan doimo foydalanish.

9. O‘qitishda tizimlilikni va muntazamlilikni saqlash uchun, avval o‘tilgan
bilimlami doimo gaytarib turish.

10. O‘tgan bilimlarni qaytarish usulidan, faqat dars boshida va uni
yakunlayotganda foydalanib golmay, har bir bilimni tushuntiri layotganda ham
undan foydalanish.

11. O‘tgan bilimlar bilan tez kirishib ketuvchi yangi gaplardan boshqga yangi
fikrlami bildirmaslik.

12. O‘quvchilar til savodxonligini faqat til o‘qituvchilari kuzatib boribgina
qolmay, barcha o‘qituvchilar ham bu ishni bajarishlari lozimligi.

13. Sabr va chidam bilan hamda uzluksiz ravishda bolalami mustaqil fikr
yuritishga va bilimlami mehnat qilib topishga o‘rgatish.

14. Bolalarga o‘qishning istigbolini doimo eslatib turish.

15. Har bir bo‘lim oxirida, albatta, umumlashtiruvchi mashg‘ulotlami
amalga oshirish.

16. Bolalar javobida uchrab turadigan xatolami doimo tuzatib borish.

17. Charchab qolgan bolalar faoliyatini hech qachon sun‘iy ravishda
faollashtirishga harakat qilmaslik, faollashtirishda bolalar jismoniy va aqliy
imkoniyatidan kelib chigish.

18. Bolalardan egallagan bilimiga ko‘nikma va malaka hosil qilishni talab
qilish.

19. Esda saglash lozimki, majmuaga tushgan bilim esdan chigmaydi. Esdan
chigib golsa, majmua orgali uni darrov esga tushirish oson.

20. Ya.A. Komenskiyning - hamma narsa uzluksiz ketma-ketlikda olib
borilishi kerak, bugungi aytganlaringiz kechagisini mustahkamlashi va ertangi
aytganingizga yo‘l ochib berishi kerak degan nasihatini unutmaslik qoidasi.

Izchillik  tamoyili - elementar didaktika qoidalariga  amal

kilishni talab etadi: Oddiydan murakkabga, ma’lumdan no’malumga. Mavzularni
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o‘tishda yoki texnologik muammolarni yechishda o‘qituvchi darsni shunday reja-
lashtirishi ~ kerakki,  o‘quvchilarning  hammalariga  tushunarli ~ bo‘lsin.
Bunda ham o‘quvchilarni yosh va individual xususiyatlari hisobga olinishi kerak.

Nazariya bilan amaliyot birligi. llmiy bilimlar kishilarning ishlab chigarish
faoliyati ehtiyojlari asosida paydo bo‘lib, ana shu faoliyatga xizmat qilganligi va
hayot bilan bog‘langanligi sababli, bu bilimlarni egallash uchun ularni mazmunan
o‘zlashtirish va amalda qo‘llash lozim. O‘quvchilarni amaliy faoliyatga tayyorlash
nazariy bilimlarni egallash jarayonidan boshlanadi. Keyinchalik u tajriba va amaliy
mashg‘ulotlarda davom ettiriladi. Bu mashg‘ulotlarda o‘quvchilar o‘qituvchi
rahbarligida tajriba sharoitida olingan bilimlarini tekshiradilar, mustahkamlaydilar,
chuqurlashtiradilar. Ularni amalda qgo‘llanish ko‘nikma va malakalarini hosil
giladilar.
Nazariya bilan amaliyot birligini bog¢‘lashning har xil shakllari mavjuddir:

- har ganday bilimning to‘g‘riligi amaliyotda sinalib, tasdiglanadi;

- amaliyot - hagigat mezoni, bilishning manbai va tadgigot natijalarining
qo‘llanish ko‘lami;

- to‘g‘ri tashkil gilingan ta’lim-tarbiya hayotdan kelib chigadi;

- ta’lim-tarbiyaning samaradorligi uning amaliyot bilan qanchalik bog‘ligligi
bilan belgilanadi;

- bilim berishning samaradorligi. uning politexnik ta’lim bilan bog‘liqligi
bilan belgilanadi;

- berilayotgan bilim hayot bilan ganchalik bog‘lansa, bolalardagi bilim
egallash shunchalik ongli kechadi.

Bularning amaliyotda qo‘llanishi quyidagi qoidalar orgali kechadi:
1. Bilim va tarbiya berishda, bola ulaming, o‘z hayotiga nagadar zarur ekanini bilib
borishi.
2. Bilim berishda hayotdan bilimga yoki bilimdan hayotga garab borish.
3. Bilim berishda, bu bilim hayotda zarur bo‘lgani uchun kashf qilinganligini

ta‘kidlash.
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4. O‘quvchilarni eng yangi mehnat qurollari va mehnat munosabatlari bilan
tanishtirib borish.

5. O‘quvchilarning olgan bilimlarini amaliyotda albatta sinab ko‘rishlarini talab
qilish.

6. Maktabning ishlab chiqarish bilan bog‘ligligini amalda ko‘rsatish.

7. Bilim berish jarayonini ishlab chigarish yutuqlaridan misollar keltirish yo‘li
orqgali bilimni amaliyot bilan bog‘lash.

8. Dars berishda, o‘quvchilarning mehnat tajribalaridan kelib chiqish.

9. ljtimoiy mehnat fagat dars jarayoni asosida amalga oshirilishi.

10. Agdiy mehnatni jismoniy mehnat bilan olib borish.

Ta’lim va tarbiya birligi birinchi-maktabda o°‘quvchi yolg‘iz bilim,
ko‘nikma va malakalarini egallabgina qolmaydi, balki har jihatdan mukammal
tarbiyalanadi. Aqgliy va jismoniy mehnat jarayonida xarakter xususiyatlari va hatti
harakat ko‘nikma va odatlarni tarbiyalaydi. O‘tilayotgan mavzu mazmunidan kelib
chiqadigan tarbiyaviy tomonlarini to‘g‘ri belgilash ham uni ta’lim bilan birga bir
butunlikda amalga oshirishni ta’minlash juda ahamiyatga ega.

Ko‘rsatmalilik tamoyili- O‘qitishning ko‘rsatmaliligi shuni tasdiglaydiki,
agar o‘quvchilarda o‘rganilayotgan jarayonlarni narsa va hodisalarni bevosita idrok
qilish bilan bog‘liq muayyan hissiy amaliy tajriba bo‘lgan taqdirdagina ular
bilimlarni ongli ravishda o‘zlashtiradilar hamda ularda ilmiy tasavvur va
tushunchalar hosil gilish mumkun. Bu tamoyil o’qitish jarayonida turli sezgilardan:
ko‘rish, eshitish, badan bilan sezish va boshgalardan foydalanishni talab etadi.
Oc‘qitish protsessida o‘quvchilarda malaka va ko‘nikmalar hosil gilish uchun
mehnat  priyom  va  operatsiyalarini  ko‘rsatish ~ keng  qo‘llaniladi.
Ko‘rsatmalilik o‘quvchilarni qiziqishini orttiradi va qiziqtiradi, o‘tilayotgan darsni

yaxshi esda saglab qolishga yordamlashadi. (plakat, obrazets diafilm).

6.3. Mustahkam va puxta o‘zlashtirish
Bu tamoyilda barcha ilg‘or o‘qituvchilar va pedagog olimlaming ko‘p yillik

izlanishlari o‘z ifodasini topgan. Unda nazariy bilimlar bilan empirik bilimlar
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birlashib mustahkamlangan. Bilimlami mustahkam egallash jarayoni juda
murakkab bo‘lib, keyingi yillardagi tadqiqotlar bu jarayonga o‘zgarishlar kiritdi.
Bilimni mustahkam egallash jarayonini shu kundagi tushunilishi, bu jarayonga
quyidagi yangi goidalami Kiritishni taqozo etadi.

1. Bugungi kungi ta‘limda fikr yuritish eslab qolishdan ustunlik qilishi
isbotlangan. Shuning uchun o‘quvchilar aqliy quvvatini tejash maqsadida, ulardan
keraksiz va kam e’tiborli narsalami eslab qolishiga kamroq e’tibor berib, uning
hisobiga fikr yuritishiga ko‘proq kuch sarflashiga yordam berish.

2. O‘quvchilar tushunib yetadigan yoki noto‘g‘ri tushunib qolgan narsalami
eslab golmasliklariga e’tibor berish lozim. Bola fagat yaxshi tushunib yetib, uning
to‘g‘riligiga ishonch hosil gilgan narsasini xotirasida saqlash.

3. Bola xotirasini kam e’tiborli axborotlarni eslab qolishdan holi qilish
magqsadida, ularni turli lug‘at va ensiklopediyalardan foydalanishga o‘rgatish.

4. Eslab golinadigan narsalami nihoyatda qisqa qilib, yod olishga oson bo‘lishi
uchun, ravon, iloji bo‘lsa she’r vazniga solib turib esda saglashga bolalami
o‘rgatish.

5. Esdan chigarish bilimni egallab olgandan keyin tez kechishini hisobga olgan
holda, ularni psixologiya fanining esda saqglash qoidasi asosida xotirada saqlashga
yoshlami o‘rgatish.

6. Yod olishni uyga vazifa qgilib bermay, uni shu narsaga qiziqtirib qo‘yish va
vaqti-vaqti bilan bu gizigishni yangilab turish.

7. Takrorlash mashglarini bola yangi bilimni egallagan paytdan boshlash.
Chunki bu narsalar keyin esdan chigib ketishi aniq.

8. Bola diqgatini susaytiruvchi ichki va tashqi omillar faoliyatiga yo‘l
qo‘ymaslik, dangasalik kasali bilan tinmay kurash olib borish, bilim olish sur’atini
pasaytirmaslik.

9. Beriladigan bilimga gizigish va ijobiy munosabatni shakllantirmasdan turib,
yangi bilim berishni boshlamaslik. Zo‘rlab berilgan bilim bola xotirasida uzoq

saglanmasligini unutmaslik.
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10. Bilimni egallash sur’ati pasaya boshlashi bilan uning sababini aniqlash va
bartaraf etish. Odatda, bilim olish sur‘atining pasayishi charchagandan keyin paydo
bo‘ladi.

11. O‘quvchilar tomonidan mustaqil ravishda darsni gaytarish eslab qolishning
muhim omili ekanini unutmaslik va o°zini-o‘zi tarbiyalashga katta e’tibor qaratish.

12. Qaytarish darslarini shunday tashkil gilish kerakki, u fagat bilimni xotirada
tiklashga xizmat gilmay, fikr yuritishga ham foydasi bo‘lsin. Shuning uchun
qaytarish darslarini asosiy dars tizimida o‘tmay, uning hajmini ko‘paytirish, yoki
kamaytirish.

13. Berilgan bilim xotirada mustahkam saqglanishi uchun, uni gizigarli qilib,
ko‘rgazmali qurollardan foydalanib turib berish.

14. Yangi beriladigan bilim xotirada mustahkam qolishi uchun, uni avvalgi
bilim bilan bog‘lab berish.

15. Bilimni mantiqgan bir butun qilib berishga o‘rganish.

16. Oson va bir turdagi topshiriq berishdan tiyilish, ular bolalarga qiziq bo‘lmay
ulami toligtiradi.

17. Mashgqlar o‘tkazishdan oldin, ulaming bajarilish tartibi va natijasi to‘g‘risida
ma’lumot berish.

18. Mashq davrida o‘quvchilarni charchab qolishdan saqglash.

19. Hozirgi zamon nazorat usullaridan to‘g‘ri foydalanish.

20. O‘quvchilarni o‘z mehnatini nazorat qilish va baholashga o‘rgatish

Politexnik printsipi. Mexnat ta’limi bosqichlari orasidagi izchillik
politexnik printsipi uchun katta ahamiyatga ega. Ustaxonalardagi mashg-‘ulotlarda
o‘smirlar quyi sinflarda o‘zlashtirgan gator politexnik malakalarni go‘llashi va
takomillashtirishi juda muhim. Qag‘ozni rejalashda chizgich, go‘niya va galamdan
foydalanish malakasini egallash va metalini rejalashda qo‘llash kerak. Bu jihatdan
o‘quvchilarning andaza rejalash malakalari juda foydali bo‘ladi. O‘quvchilar
gog‘ozni, gazlamani va listli gaychi bilan girgish orasida ko‘pgina umumiylikni

topadi. Modellashtirish jarayonida o‘quvchilar yana shu ish bo‘yicha quyi sinflarda
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olgan bilimlarini go‘llashi va hokazolar uchun cheklanmagan imkoniyatlar vujudga
keladi.

Unumli mehnat asosida o‘qgitish. ayrim pedagogika nazariyotchi-
lari o‘gitishni unumli mehnat bilan qgo‘shib olib borib bo‘lmaydi degan
fikrni ilgari  surgan edilar. Texnologiya ta’limi darslarida bajariladigan
ishlar mashqg asosida olib borilsa yetarli bo‘ladi degan noto‘g‘ri fikrni
ilgari surgan edilar. Lekin hayot shuni ko‘rsatdiki bu fikr noto‘g‘ri ekanli
gini ya’ni o‘quvchi 0z mehnatining yakunini ko‘rgandagina unda
mehnatga qizigish hamda mehnat kishisiga hurmat ortishi isbotlangan. Shu
ning uchun ham texnologiya ta’lim darslari unumli mehnat asosida olib

borilmoqda.

Nazorat uchun savollar:
1. Didaktik tamoyillar deganda nimani tushunasiz?
2. Mehnat ta’limining onglilik va faollik tamoyiliga izoh bering.
3. Nazariya bilan amaliyotning birligi tamoyili deganda nimani tushunasiz?

4. Ta’limni unumli mehnat asosida tashkil gilish mazmunini tushuntiring.
7-Mavzu: Mehnat jarayonining tahlili va didaktik tushunchalar
Tayanch so‘zlar: mehnat jarayoni, bilim, ko ‘nikma, malaka, kasb, ixtisoslik.
7.1. Mehnat jarayonining tahlili

5 -SINF. “Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi mazmuni, o‘quvchilar
egallashlari lozim bo‘lgan bilim, ko‘nikma va malakalar
“Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi bo‘yicha o‘quvchilar quyidagi bilimlarga
ega bo‘lishlari kerak:

Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi: yog‘ochning turmushda va xalq
xo‘jaligidagi ahamiyati, tuzilishi, turlari, ishlatilish sohalari; yog‘ochlarning tashqi
ko‘rinishi va o‘ziga xos belgilari; yog‘ochning yaroqlilik va yarogsizlik belgilari;

duradgorlikda ishlatiladigan yog‘ochlar; duradgorlik dastgohi, qo‘l asboblarining
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tuzilishi va turlari, ulardan foydalanish qoidalari; o‘Ichash va rejalash asboblari;
arralar va randa turlari; iskanalar, bolta va teshalar; bolg‘alar va ularning turlari;
egov va jilvir qog‘ozlar tuzilishi va turlari; yog‘ochga ishlov berish stanoklari;
mashinalarning asosiy qismlari; stanokda parmalash; duradgorlik buyumlari
detallarini tayyorlash; duradgorlik birikmalari to‘g‘risida ma’lumotlar; yelimlash,
mixlar, burama mixlar va boshga vositalar bilan biriktirish; buyumlar yuzasiga
goplamalar yopishtirish; duradgorlik buyumlarining sirtini pardozlash va detallarni
konstruksiyalash; yog‘ochdan uy-ro‘zg‘or buyumlari tayyorlashda foydalanish;
yog‘ochga ishlov berishda qo‘llaniladigan xalq hunarmandchiligi elementlari;
yog‘ochga ishlov berishga oid kasb-hunarlar hagidagi bilimlarni bilish.
“Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi bo‘yicha o‘quvchilar quyidagi
ko‘nikmalarga ega bo‘lishlari kerak:

Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi: mahallly hududda o‘sadigan
daraxtlar va ulardan olinadigan yog‘och turlarini farqlay olish; yog‘ochlarning
sifatini va ularning nugsonlarini; asbob-uskuna va moslamalarni ishga tayyorlash,
foydalanish va ta’mirlay olish; yog‘ochga ishlov berish stanoklarining tuzilishi,
gismlaridagi kuch-harakatning uzatilish yoyi, stanokni ishga ayyorlay olish;
tayyorlanmaning eskizi va texnologik xaritasini tuza olish, tanlash, rejalash va
tayyorlash; yog‘ochga ishlov berish jarayonlari bilan uyg‘unlashtirilgan xalq
hunarmandchiligiga oid ish usullarini bajara olish.

“Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi bo‘yicha o‘quvchilar quyidagi
malakalarga ega bo‘lishlari kerak:

Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi: mahalliy hududda o‘sadigan
daraxtlar va ulardan olinadigan yog‘och turlarini farqlash; yog‘ochlarning sifatini
va ularning nugsonlarini aniglash; asbob-uskuna va moslamalarni ishga tayyorlash,
foydalanish va ta’mirlash; tayyorlanmaning eskizi va texnologik xaritasini tuzish,
tanlash, rejalash va tayyorlash; yog‘ochga ishlov berish jarayonlari bilan
uyg‘unlashtirilgan xalq hunarmandchiligiga oid ish usullarini bajarish.

6-SINF. “Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi mazmuni, o‘quvchilar

egallashlari lozim bo‘lgan bilim, ko‘nikma va malakalar
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“Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi bo‘yicha o‘quvchilar quyidagi bilimlarga
ega bo‘lishlari kerak:

Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi: yog‘ochning fizikaviy Xossalari;
yog‘och turlarining xususiyatlari; duradgorlikda ishlatiladigan yelimlar va
bo'yoqlar turlari, xususiyatlari, ishlatilish sohalari; yog‘ochlarni rejalash, o‘yish,
parmalash asboblarining turlari, ularni ishlatish va saqlash qoidalari; qo‘l randa va
parmalash qurilmalarining tuzilishi; stanoklarning asosiy gismlari va vazifalari;
yog‘ochga ishlov beradigan tokarlik stanogi, unda bajariladigan operatsiyalar;
stanoklar tuzilishidagi umumiylik; ulardagi harakat uzatish mexanizmlari,
kinematikasi; yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi asosida uy-ro‘zg‘or buyum
larini tayyorlash; yelimlarni ishga tayyorlash va ulardan foydalanish qoidalari;
yog‘ochga ishlov berishni o‘rgatishda fanlararo aloqalar; yog‘ochga ishlov
berishga oid xalg hunarmandchiligi turlari bo‘yicha ish usullarini bilish.

“Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi bo‘yicha o‘quvchilar quyidagi
ko‘nikmalarga ega bo‘lishlari kerak:

Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi: yog‘och-taxta materiallarining
turlarini va xususiyatlarini aniqlash; yog‘och asosli yarim tayyor mahsulotlar
namunalari bilan tanishish va ishlatilish sohalarini aniglash; yelimlar va
bo‘yoqlarni ishlatish; yog‘ochga ishlov berish asboblaridan foydalanish usullarini
qo‘llash; asboblarni sozlash va ta’mirlash; yog‘ochga ishlov beruvchi tokarlik va
parmalash stanoklarining tuzilishini, ularni ishga tayyorlash hamda xavfsiz
ishlatish goidalariga amal qilish; silindr shaklidagi detallar eskizini tuzish;
yog‘ochdan tayyorlanadigan buyumni tanlash, rejalash, o‘lchash; yog‘och va
boshga materiallardan xalg hunarmandchiligi ish wusullari asosida buyumlar
tayyorlay olish.

“Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi bo‘yicha o‘qiivchilar quyidagi
malakalarga ega bo‘lishlari kerak:

Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi: yog‘och-taxta materiallarining
turlarini va xususiyatlarini aniqlash; yog‘och asosli yarim tayyor rnahsulotlarni

ishlatilish sohalarini aniqlash; yelimlar va bo‘yoqlarni ishlatish; yog‘ochga ishlov
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berish asboblaridan foydalanish usullarini qo‘llash; asboblarni soziash va ta
‘mirlash; yog‘ochga ishlov beruvchi tokarlik va parmalash stanoklarini ishga
tayyorlash hamda xavfsiz ishlatish; silindr shaklidagi detallar eskizini tuzish;
yog'ochdan tayyorlanadigan buyumni tanlash, rejalash, o‘lchash; yog‘och va
boshga materiallardan xalg hunarmandchiligi ish usullari asosida buyumlar
tayyorlash.

7-SINF. “Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi mazmuni, o‘quvchilar

egallashlari lozim bo‘lgan bilim, ko‘nikma va malakalar
“Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi bo‘yicha o‘quvchilar quyidagi bilimlarga
ega bo‘lishlari kerak:

Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi: yog‘ochning kimyoviy va texnologik
xossalari; yog‘ochning haroratga, namlikka, mikroorganizmlarga va boshqga
ta’sirlarga chidamliligini ta‘minlashga xizmat qiluvchi materiallar; yog‘ochni
quritish va saglash qoidalari; yog‘ochdan tayyorlangan buyumlarga pardoz
berishda ishlatiladigan materiallar; og‘ochga ishlov berishda qo‘l asboblaridan
foydalanish texnologiyasi; tokarlik, parmalash stanoklarining vazifasi, tuzilishi va
ular bilan ishlash qoidalarini, tokarlik stanogida detallarga ishlov berish
texnologiyasi; yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi; uy-ro‘zg‘or, turmushda va
maktabda qo‘llanilayotgan texnika va konstruksiyalash elementlari; eskizlar
asosida buyumlar tayyorlash; shakli silindrsimon, konussimon va fasonli, burchakli
sathlar birikuvidan hosil gilingan detallar; chizmalarda texnik talablarni ifodalanish
qoidalari; buyumlarning tashqi shaklini dizayn talablari asosida o‘rganish va
baholash; buyum shaklining xarakteristikasi; simmetriya va assimetriya; yog‘och
va metallga ishlov berishni uyg‘unlashtiruvchi xalq hunarmandchiligi turlari
bo‘yicha ish usullarini bilish.

“Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi bo‘yicha o‘quvchilar quyidagi
ko‘nikmalarga ega bo‘lishlari kerak:

Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi: yog‘ochlar va ularga ishlov berish
materillarini turlarga ajratish va xususiyatlarini aniqlash; yog‘ochga qo‘lda ishlov
berish asboblarini ishga tayyorlash hamda ish joyini tashkil qilish; yog‘ochga

76



ishlov berishda tokarlik va parmalash stanoklarida operatsiyalarini bajarish;
konussimon va fason burchak sathli detallarni va ularning eskizlarini tuzish va
chizmalarini tayyorlash; tayyorlanadigan detallar texnologik xaritalari; yog‘och va
metallga ishlov berishni uyg‘unlashtiruvchi xalq hunarmandchiligi turlari bo'yicha
ish usullari asosida buyumlar tayyorlay olish.
“Texnologiya va dizayn” yo‘nalishi bo‘yicha o‘quvchilar quyidagi
malakalarga ega bo‘lishlari kerak:

Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi: yog‘ochga qo‘lda ishlov berish
asboblarini ishga tayyorlash hamda ish joyini tashkil qilish; yog‘ochga ishlov
berishda tokarlik va parmalash stanoklarida operatsiyalarni bajarish; konussimon
va fason burchak sathli detallarni va ularning eskizlarini tuzish va chizmalarini
tayyorlash; tayyorlanadigan detallar, texnologik xaritalar; yog‘och va metallga
ishlov berishni uyg‘unlashtiruvchi xalq hunarm andchilik turlari bo‘yicha ish

usullari asosida buyumlar tayyorlash.

7.2. Bilim, ko‘nikma, malaka, kasb, ixtisoslik

Pedagogik nugtai nazardan olib gaydigan bo‘lsak, bilim bu - shaxsning
ongida tushunchalar, sxemalar, ma’lum obrazlar ko‘rinishida aks etuvchi borliq
haqidagi tizimlashtirilgan ilmiy ma’lumotlar majmui.

Ko‘nikma - shaxsning muayyan faoliyatni tashkil eta olish qobiliyati.
Texnologiya darslarida o‘quvchilarni tarbiyalash va ularni bo‘lajak amaliy
faoliyatga tayyorlashda mehnat malakalari va ko‘nikmalari katta rol o‘ynaydi.
Quyi sinf o‘quvchilariga texnologiya ta’limini berish vazifalaridan biri ularda bir
qator mehnat malakalari va ko‘nikmalarini shakllantirishdir. Mehnat malakalari va
ko‘nikmalari faqat texnologiya ta’liminigina natijasi bo‘lib qolmay, balki
o‘quvchilarni mehnat faoliyatiga, ijtimoiy foydali ishlab chiqarish mehnatini
bajarishga jalb gilish sharti hamdir.

Bundan tashqari ko‘nikma - kishining bilim va elementar tajriba asosida egallagan,
ma’lum harakatni ongli bajarishga bo‘lgan qobiliyatidir. Masalan: Gazlamani yoki

metall materiallarini to‘g‘ri kesa bilish ko‘nikmasi, gqaychini to‘g‘ri ushlay bilish,
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harakatni anig muvofiglashtirish, yo‘nalish, kuch va bosimning tengligini saqlash,
qomatni muvofiq keluvchi tarzda tutish degan ma’noni anglatadi. Bu o‘rinda
ustalik bilan harakat qilib, ma‘lum ish shartlariga, masalan, ishning surati va
anigligiga rioya qilish kerak. Aks holda ish unumsiz bo‘lishi mumkin.
O‘quvchilarning bilimlari ish jarayonida bajarilayotgan harakatlarning nazariy
asosi hisoblanadi. Harakatning ayrim bosgichlari va ularning izchilligni ana shu
bilimlar orqali anglanadi, tushuniladi. Elementar tajriba o‘quvchilarga faoliyatning
ma’lum turi bo‘yicha tasavvur beradi. Bunday tasavvurlarni yaratishda
o‘quvchilarning shaxsiy tajribalari ham, o‘zgalar tajribasining (so‘z, grafik tasvir
orgali berilgan natural ko‘rsatish va shu kabilarning) ular tomonidan idrok etilishi
ahamiyatlidir. Biroq shaxsiy tajriba yetakchi rol o‘ynaydi. O‘zgalar tajribasini
idrok etish faqat shaxsiy tajriba mavjud bo‘lgandagina ijobiy natija ko‘rsatadi.
O‘rganuvchilarda o‘zgalar tajribasini o‘rganish uchun zamindir deb ta’kidlagan.

Berilayotganni o‘zlashtirish - bu o‘zgalar tajribasining natijalarini 0‘z
tajribasining ko‘rsatkichlari bilan qiyoslashdir. O‘zgalar tajribasi bo‘lajak ish
uchun o‘ziga xos namuna, yo‘l yo‘riqdir. O‘zi uchun yangi bo‘lgan harakatni
bajarishda o‘rganuvchi dastlab ko‘p ortiqcha harakatlar giladi, ularni moslashtira
olmaydi, harakatlarni no‘noqlik bilan qiladi, tez charchaydi. Mazkur harakat ko‘p
karra takrorlanganda o‘rganuvchi mehnat mahoratini va chaqqonlikni egallaydi.
Mehnat harakatlarining mukammallashuvi sintetik bosgichda maxsus mashglar
ta‘sirida yuzaga keladi. O‘rganuvchining ongi ayrim harakatlarni yaxlit harakatga
birlashtirish jarayoniga yo‘llangan bo‘ladi.

Malaka - muayyan harakat yoki faoliyatni bajarishning avtomatlashtirilgan
shakli. Bu tez va aniq bajarishni mashq qilish tufayli tarkib topgan elementar
avtomatlashgan ko‘nikmadir. Malakaning yana bir mohiyati ma‘lum miqdordagi
mashq va usullar bajarilganda ko‘nikmadan sakrab o‘tish degan ma’noni anglatadi.
Shuning uchun mazkur ko‘nikma agarda malakani yuzaga keltirishni nazarda
tutgan mashq va usullar to‘g‘ri tuzilgan bo‘lsa, u to‘g‘ri malakaga aylanishi
mumkin. Biroq malakaning takomillashuv darajasi o‘qitishning turli bosqichlarida

turlichadir. Uning strukturasi ham o‘zgaruvchandir.
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Texnologiya darsi amaliy mashg‘ulotlar jarayonida o‘quvchilar bajarayotgan
harakatlar murakkablashib borgan sari, asta-sekin oddiy malakalarning murakkab
malakalarga birlashuvi sodir bo‘ladi. Shu bilan birga barcha ko‘nikmalar malakaga
aylanavermaydi. Fagat faoliyatning u yoki bu turini, uning ayrim harakatlarini
bajarishning texnik tomonigina avtomatlashadi. Faoliyatning o‘zi ongli, ya’ni
murakkab ko‘nikma bosqichida davom etaveradi, bu ko‘nikma tarkibiga ko‘pgina
elementar malakalar (o‘Ichay bilish, asboblarni ishlata bilish va boshqalar) kiradi.
Vaqtning cheklanganligi tufayli boshlang‘ich sinflardagi mehnat ta’limi
darslaridagi ish ko‘nikma bilan yakunlanadi. Malaka o‘quvchilarni bilim bilan
qurollantirish jarayoni uzviy bog‘liq holda shakllantiriladi va asosan ana shu
bilimga tayanadi. Bilimga tayanmay, fagat boshgalarning harakatlariga mexanik
taqlid qilish asosida egallangan malaka texnikaga oid malaka bo‘lolmaydi. Bu tor
ma’nodagi malakadir. Mehnat malakalari va ko‘nikmalarini faqat fikrlash bilan
shakllantirib bo‘lolmaydi, buning uchun ma‘lum darajada davomli mashq qilish
zarur, eng asosiysi o‘quvchilarning amaliy mehnat faoliyatida qatnashishlaridir.

Kasb - kishining mehnat faoliyati, doimiy mashguloti turi; muayyan ish
turini malakali bajarishga imkon beradigan bilim, mahorat, tajribani talab etadi.
Kasb-inson puxta egallab olgan,doimiy ishlab chigarish faoliyatining turi, masalan
(chilangar, duradgor).

Ixtisoslik - insonning mehnat tagsimoti natajasida kasb ichida alohidalangan
doimiy ishlab chigarish faoliyati (asbobsoz chilangar, yig‘uvchi chilangar,
universal chilangar).

Malaka - kasb yoki ixtisoslikni mukammal egallanish darajasidir. Ishchi

razryadi, klassik yoki unvoni ishchining malaka ko‘rsatkichi hisoblanadi.

7.3. Mehnat jarayoni, texnologik jarayon
Texnologik jarayon deganda ishlab chigarish mahsuli holatini o‘zgartirish
(shtampovka quyish, kesish, yig‘ish va x.k) bilan bevosita bog‘lig ishlab chigarish

jarayonining bir gismi tushuniladi.

79



Texnologik operatsiya - bir yoki bir necha tomonidan bir ish o‘rnida
bajariladigan texnologik jarayonning tugal gismini bildiradi. Masalan: (qgirgish,
charxlash, arralash).

Texnologik jarayonning navbatdagi elementi o‘tishdir, o‘tish texnologik
operatsiyaning bir ish o‘rnida bir asbob bilan bajariladigan qismidir. Texnologik
jarayon elementlaridan ma’lumki, texnologik jarayoni bajarishga garatilgan
mehnat faoliyati etarlicha to‘la aks ettirilgan. Yoshlarni mehnatga tayyorlash
magsadida mehnat jarayonini yana ham batafsilroq tahlil qilmoq kerak.

Mehnat jarayoniga: mehnat operatsiyasi mehnat uslubi (priyomi),
mehnat harakatlari kiradi.

Mehnat operatsiyasi-mehnat jarayonining bir gismi bo‘lib, bu ishchining
muayyan texnologik operatsiyalarni bajarishga qaratilgan agliy va jismoniy
faoliyati yig‘indisidan iborat.

Mehnat uslubi - mehnat operatsiyasi ichida alohida o‘tishlarni (perexod)
bajarishga garatilgan mehnat bo‘laklari yig‘indisidan iborat.

Masalan: masalan egovni qo‘lga olish, gavdani ish vaziyatiga keltirish,
egovlash vagtida harakatlar.

O‘quvchilarni mehnatga tayyorlashda mehnat protsesslarining mayda
bo‘laklarga ajratib o‘rnatish juda zarurdir. Mehnat harakatlari-o‘quvchini nerv-

muskul faoliyatining biror-bir ish amaliyotini bajarish uchun sarflanishidir.

Nazorat uchun savollar:
1. Mehnat jarayonidagi yuzaga keladigan hodisalar hagida so‘zlab bering.
2. Bilim, ko‘nikma, malaka deganda nimani tushunasiz?
3. Kasb nima? Kasblar tasnifi hagida ma’lumot bering?
4. Ixtisolik deganda nimani tushunasiz?
8-Mavzu. Mehnat ta’limini tashkil etishning didaktik tizimlari

Tayanch so‘zlar: didaktika, ta’lim-tarbiya jarayoni, ta’lim, o‘qitish, o‘qish,

ma’lumot, didaktik tizim kategoriyalari.
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8.1. Ta’limning didaktik tizimi hagida umumiy tushuncha

Kadrlar tayyorlash milliy dasturi yosh avlodga uzluksiz ta’lim berish va uni
tarbiyalash jarayonini yaxlit gamrab oladigan yagona ta‘lim tizimi hisoblanadi.
Respublikamizda ta’lim soxasidagi qabul qilingan me‘yoriy hujjatlar talablarida
“ta’lim-tarbiya jarayonini shakllantirish ta’lim-tarbiya jarayonini amalga
oshirishning didaktik qonuniyatlari va printsiplarini ishlab chiqish, davlat ta’lim
standartlarini takomillashtirish o‘quv dasturlari darsliklarini yangi avlodi, o‘quv
metodik majmualar yaratish™ vazifasini hal qilish lozimligi ta‘kidlab o‘tilgan.
Aynan ta’lim jarayonida jamiyat kelajagi yosh avlodni shaxsiy, insoniy, ma’naviy
sifatlart1 shakllanadi. Ta’lim jarayonini qonuniyatlarini va uni xususiyatlarini
o‘rganuvchi, tadqiq etuvchi pedagogikaning sohasi - didaktikadir. Didaktika
atamasi grek tilidan olingan bo‘lib, “didaktikos”, “didasko”, ‘“o‘rgatuvchi”,
“o‘rganuvchi” ma‘nolarni anglatadi.

Ta’lim tizimi deb, amaliy ko‘nikma va mehnat malakalarini to‘g‘ri tarkib
topishini, kasbiy faoliyatga tayyorlashni ta‘minlaydigan o‘quv materialining
magsadga muvofiq tuzilmasiga, uni tashkil etish va Ta’limning didaktik tizimi
hagida umumiy tushuncha magsadga muvofiq tuzilmasiga, uni tashkil etish va
izchilligiga aytiladi.

Kasb-hunar ta’limi o‘zaro bog‘langan ikki qismdan iborat:

a) nazariy bilim;

b) ishlab chiqarish ta‘limi.

Ta’limning bu 2 xil turt ham ta’lim mazmunini ajratish, uning qismlarini
guruppalash, ularni o‘rganish izchilligini belgilash zarurligi bilan bog‘liqdir.
Bunday ajratish prinsiplari va gruppalash tartibi o‘qitishning odatda ishlab
chiqarish ta’limi tizimining gaysi biridan qo‘llanishiga bog‘liq bo‘ladi. Predmet
tizimi, operatsiya, operatsiya predmet tizimi, motorlik mashq tizimi, operatsion-
kompleks boshga tizimlar kash-hunar ta’limida 6 ta tizim ma’lum.

Didaktika ta’lim nazariyasi atamasi sifatida dastlab XVII asr boshlarida
paydo bo‘ldi. Didaktika atamasini pedagogikada birinchilardan bo‘lib, nemis
pedagogi Volfgang Ratke (1571-1635) “o‘qitish san’ati” ma’nosida qo‘llagan.
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99 ¢6 ¢

U o‘zining ma’ruza kursini “didaktika”, “o‘qitish san’ati” (1613y. )deb nomlagan.
XVII asr o‘rtalarida E. Bodino “Didaktika” nomli kitobini nashr qildirgan.

Ingliz olimi Frensis Bekon (1561-1626) “Yangi organon” (1620) asarida fanlarni
toifalash xususida fikr yuritib “didaktika™ atamasini “badiiy asarni o‘qish san’ati”
ma’nosida ishlatgan.

Chex pedagogi Ya.A. Komenskiy (1592-1670) “didaktikani” ilmiy bilimlar tizimi
sifatida ifodalab o‘zining “Buyuk didaktika” asarida didaktika atamasini keng
“Hammani hamma narsaga o‘rgatuvchi universal san’at” ma‘nosida ishlatgan.
Takidlash lozimki, Komenskiy bu asarida fagat ta’lim nazariyasi bilan cheklanib
qgolmadi. Uning mazmunini axloqiy tarbiya metodlari, intizom masalalari, ta’limni
tashkil etish kabi masalalar bilan boyitdi. Boshqacha aytganda Ya. A. Komenskiy
“didaktika” orqali keng ma’noda “pedagogikani” tasvirlagan.

Bir so‘z bilan aytadigan bo‘Isak “didaktika” bu ta’lim nazariyasi deyiladi.

Ta’lim nazariyasi ta’limni ijtimoiy tajribani o‘tkazish vositasi sifatida
qaraydi. Ta’lim natijasida tajribani bir qismi ma’lumot mazmuniga kiritiladi va
ta’limni mazmunini tashkil yetadi. Ta’lim yordamida kelajak avlodni hayotga
tayyorlash amalga oshiriladi. Yuqoridagilardan kelib chiqib ta’lim nazariyasini
predmetini ifodalaymiz. Ta’lim nazariyasining predmeti bu - o‘qituvchi faoliyati
va o‘quvchi faoliyati o‘rtasidagi aloqadorlikdir.

Ta’lim nazariyasining vazifalari quyidagilardan iborat:

ta’lim jarayonining mohiyatini qonuniyat va prinsiplarini tadqiq qilish;

- ta’lim mazmunining pedagogik asoslarini aniqlash;

- o‘quvchilarni o‘quv-biluv faoliyatini faollashtirish gonuniyatlarini tadqiq
qilish;

- yangi ta’lim texnologiyalarini, yangi ta’lim tizimlarini, ta’limni tashkil etish
shakllarini ishlab chiqish.

Ushbu vazifalar ta’lim nazariyasining predmetini aniqlashda ta’kidlab o‘tildi.

Ta’lim nazariyasi o‘z vazifalarini bajarishda falsafa, psixologiya, kibernetika

fanlarini yutuglaridan ham foydalanadi.
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Didaktika fan sifatida o‘z predmetiga ega. Didaktikani predmeti — ta’lim
qonuniyatlari va printsiplari, uning maqsadi, ta’lim mazmunnining imiy asoslari,
metodlari, vositalari, shakllari, natijasi.

Ta’lim nazariyasi mustaqil fan sifatida o‘z ob’yekti va predmetiga yega
bo‘lganidek o‘z kategoriyalar tizimiga (ta’lim, ma’lumot, o‘qitish, o‘qish, bilim,
malaka, ko‘nikma, hamda ta‘lim maqsadi, prinsipi, mazmuni, metodi, shakli,
natijasi) ega. So‘nggi paytlarda didaktik tizim va ta’lim texnologiyasi
kategoriyalari ham qo‘llanilmoqda.

Ta’lim - o‘qituvchi tomonidan o‘quvchilarga ma’lum bir maqsadga erishish
uchun, ushbu magsad talab etgan mazmunni u yoki bu metodlar yordamida aniq
shakllarda yetkazib beriladigan va natijaga ega bo‘lgan jarayondir.

O¢qitish — ta’lim maqgsadini amalga oshiruvchi o‘qituvchini o‘rgatuvchilik
faoliyatidir.

O¢qish - o‘quvchini o‘rganuvchilik faoliyatidir.

Ma’lumot — ta’lim jarayonida o‘zlashtirilgan bilim, ko‘nikma, malakalar
tizimidir.

Bilim - tabiatda, jamiyatda, inson ongida amal giladigan gonuniyatlarning
turli belgilar vositasida moddiylashtirilgan ko‘rinishidir.

Ko‘nikma - ilgari olingan tajriba asosida harakatni bajara olish gobiliyatidir.

Malaka - yuksak darajada o‘zlashtirishni xarakterlovchi harakatdir.

Magsad - kutilgan, lekin erishilmagan natija.

Ta’lim prinsipi — ta’lim jarayonida amal qilinishi zarur bo‘lgan talab va
qoidalar yig‘indisi.

Ta’lim mazmuni - o‘qituvchi tomonidan berilishi, o‘quvchilar tomonidan
o‘zlashtirilishi lozim bo‘lgan bilimlar tizimi va axloqiy g‘oyalar to‘plamidir.

Ta’lim metodi — ta’lim magsadiga erishish yo‘li va usuli.

Ta’lim shakli - o‘quvchilar miqdori bilan, joy va vaqt bilan bog‘liq bo‘lgan

ta’limni tashqi ko‘rinishidir.
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Ta’lim jarayoni mohiyatini tushunish uchun ta’lim nazariyasining asosiy
tushunchalarini: ta’lim, jarayoni, o‘qish,o qitish farqlash zarur. Ta’lim nazariyasida
ushbu tushunchalaga berilgan yagona ta‘riflar mavjud emas.

“Ta’lim - bu magsadga yo‘naltirilgan, boshqariladigan jarayon” bunda “o‘qituvchi
bilimlarni  kuzatadi, topshiriqlar beradi, bilimlarni ongli o‘zlashtirish,
mustahkamlash va qo‘lllash metod va usullarini o‘rgatadi, bilim, ko‘nikma, malaka
sifatini tekshiradi, u hamisha o‘quvchilarni bilish qobiliyatlarini rivojlantirish

uchun qayg‘uradi”. (B.P. Yesipov).

8.2. Buyum tizimi. Operatsiya tizimi. Operatsiya buyum tizimi

Dastlab buyum (predmet) tizimi paydo bo‘lgan. Bu tizimga o‘quvchi o°zi
o‘zlashtirayotgan kasb uchun tegishli bo‘lgan buyumlarni tayyorlagan. Bunda
buyumlar murakkabligi ortib borgan. O‘quvchi ayrim mehnat usullarini bajarish
qoidalari bilan maxsus tanishmagan, fagat o‘qituvchining ishi va boshqa
harakatlarini harakatlarini takrorlashga takrorlashga intilgan intilgan.

Mazkur tizimning asosiy kamchiligi ana shundan iborat. Buyum (predmet)
tizimi hunarmandchilik ishlab chigarish usulini aks ettgirgan va XIX asrning 2-
yarmigacha keng qo‘llanilgan.

Operatsiya tizimi bo‘yicha o‘qitishda o‘quvchilar o‘zlari egallaydigan
kasbning mazmunini tashkil qiluvchi mehnat operatsiyalarini o‘rganishgan.
Shunday qilib, operatsiya tizimi o‘quvchilarni buyum tayyorlashga bog‘lab
qo‘ymay, kasb doirasidagi umumiy bilim, amaliy ko‘nikma va malaka bilan
qurollantirgan qurollantirgan. Ta’limning buyum tizimiga nisbatan operatsiya
tizimining afzalligi ana shudir. Operatsiya tizimining kamchiligi shundan iboratki,
operatsiyalar umuman o‘quv buyumlari tayyorlash jarayonida o‘zlashtiriladi, ya“‘ni
o‘quvchilar mehnati unumli mehnat xarakterida bo‘lmaydi.

Operatsiya - predmet tizimi XIX asrning 90-yillarida S.A.Vladimirskiy
tomonidan taklif etilgan. Bu tizim o‘quvchilar tomonidan mehnat opreatsiyalarini
o‘ylab, tanlangan buyumlarni tayyorlash jarayonida o‘rganishni ko‘zda tutadi.

Buyumlar tanlashda katta e‘tibor beriladi, birinchi buyumni tayyorlashda eng
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yengil 3-4 operatsiyalar operatsiyalar, boshgalarni tayyorlashda esa murakkabroq
operatsiyalar o‘zlashtiriladi Operatsiya - predmet tizimning yutug‘i o‘quvchi oz
mehnati  natijasini  ko‘radi, operatsiyalarni o°‘zi tanlaydi. Kamchiligi:
mashg‘ulotning birinchi darsidanoq o‘z ichiga bir necha operatsiyalar olgan
buyumlar tayyorlash o‘quvchilarda bu operatsiyalarning mazmuni haqida to‘g‘ri

tasavvur bo‘lmasligiga olib kelardi. Shuning uchun ham tizim keng tarqalmoqda.

8.3. Operatsion kompleks tizim

Operasiyon kompleks tizim. Operatsiya-buyum motor-mashq tizimlarining
kamchiliklari va yutuqlari o‘rganilib, operatsiya-kompleks tizimi yuzaga keldi. Bu
tizimga asosan o‘quvchi avval 2-3 ta ketma-ket operatsiyalarni o‘zlashtiradi, so‘ng
shu operatsiyani ichiga olgan kompleks ishlarni bajaradi. Mehnat operatsiyalarini
o‘zlashtirish va ularni kompleks ishlarda qo‘llash ta’limning 1-bosqichidagi asosiy
vazifadir. Ikkinchi bosqichda o‘quvchilar ishlab chiqarishdagi unumli mehnatga
qo‘shiladilar.

Motorli-mashq tizimi (SIT tizimi) - ushbu tizimning kamchiligi motor-
mashq tizimi bo‘yicha o‘qitish o‘quvchilar ko‘nikma va malakalarni ongli
o‘zlashtirishni nazarda tutmasdi. Ko‘nikmalarni shakllantirish maxsus apparatlar
va hagiqiy mehnat jarayonini eslatadigan mashqlarni qo‘llash bilan amalga
oshirilardi Motor-mashq tizimining yutug‘i shundaki, unda mehnat o‘quv va
malakalarini shakllantirishning didaktik jihatdan asoslangan, psixofiziologik
gonuniyatlarga mos keladigan ketma-ketligi.

Motorli-mashq tizimda o‘quvchilarga kasb ta’limi berish besh davrga
bo‘linadi:

1. Asosiy mehnat faoliyati va harakatlarini o‘zlashtirish bo‘yicha mashq
mashg‘ulotlari.

2. Mehnat usullarini o‘zlashtirish bo‘yicha mashq]lar.

3. Mehnat operatsiyalarini bajarishga doir o‘rganish mashqlari.

4. O‘quvchilarni maxsus tanlangan buyumlar ustida ilgari o‘zlashtirilgan

mehnat operatsiyalarini operatsiyalar kompleksiga birlashtirishga o‘rganish.
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5. Mustaqil davr bunda o‘quvchilar ayni kasbga doir harakterli bo‘lgan

buyumlarni tayyorlaydi.

8.4. Konstruktsion texnologik tizim

Keyingi yillarda o‘quv ustaxonalarida konstruksion texnologik tizim
bo‘yicha mashg‘ulotlar tashkil etiladi. Bu tizimniig yetakchi g‘oyasi o‘quvchilarni
jjodiy faoliyatini oshirishdan iboratdir. O‘quvchi biror buyumni tayyorlashdan
tayyorlashdan avval uning loyihasi va ishlov berish jarayonini amalga oshirishi
kerak bo‘lgan sharoitga olib kiriladi. O‘quvchi biror kiyimni tikish uchun avval
o‘lchov olishi, asos chizmasini chizishi, andoza tayyorlashi, modellashtirish,
andozani gazlamaga joylashtirib, buyumni bichishi va tikish kabi murakkab
jarayonni bajaradi

1. O‘quvchilarni har xil savol va masalalarni mustaqil hal qilish Ijodiy
ishlash jarayoni g‘oyani paydo bo‘lishi, ijodiy masalani vujudga kelishi, masalan
yechish, yechimni amalda qo‘llash bosqichlariga bo‘lish mumkin. O‘quvchilarning
ijodiy faoliyatlarini amalga oshirishda pedagogik rahbarlik katta ahamiyatga ega.

2. O‘quvchilamni 1jodiy g‘oyaga keltirish yoki ular oldida to‘g‘ridan-to‘g‘ri
ijodiy xarakterdagi savol va masalalarni qo‘yishi - o‘quvchilarga texnik ijodkorlik
uchun topshiriglardagi imkoniyatlari va ulardan foydalanishni anglatish lozim.

3. O‘quvchilarni fan va ishlab chiqarish asoslariga oid bilimlarini
faollashtirish va qo‘llashga undash - o‘quvchilarga fan va ishlab chiqarish
sohasidagi turli usul va uslublardan foydalanib, bilim, amaliy ko‘rsatma va
malakalarini shakllantirish.

4. O‘quvchilarning ijodiy faoliyatlarini rag‘batlantirish - o‘qituvchining
magqtashi, eng yaxshi ishlar ko‘rgazmasini tashkil qilish, devoriy matbuotda
o‘quvchilarning yutuqglarini ommalashtirish va hokazolar bilan ijodiy faoliyatni
rag‘batlantirish mumkin.

Texnik ijodkorlikni rivojlantirishni eng sodda topshiriglardan boshlash va
o‘quvchilarning mustaqilligini orttirish, ular buyumlarni konstruksiyalay oladigan,

texnologiyani ishlab chiga oladigan, o‘z mehnatlarini uyushtiradigan bo‘lish uchun
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mazkur topshiriglarni asta-sekin murakkablashtirib borish kerak.

O‘quvchilarning texnik ijodkorligini rivojlantirishga qaratilgan mehnat
topshiriglari mazmuni bo‘yicha uch guruhga bo‘linadi:

1) Konstruksiyalash yoki loyihalash:

2) Texnologik jarayonlarni tuzish;

3) Mehnatni to‘g‘ri tashkil etish.

O¢zbekiston Respublikasining ta’lim tizimi quyidagilardan iborat:

- davlat ta’lim standartlariga muvofiq ta’lim dasturlarini amalga oshiruvchi
davlat va nodavlat ta’lim muassasalari;

- ta’lim tizimi ishlashi va rivojlanishi uchun kerakli tadgiqgot ishlarini olib
boruvchi ilmiy-pedagogik tashkilotlar;

- ta’lim sohasidagi davlat boshgaruv organlari shuningdek ular boshgaruvi
ostidagi korxona, muassasa va tashkilotlar.
O<zbekiston Respublikasi ta’lim tizimi yagona va yaxlitdir.

O¢zbekiston Respublikasida ta‘lim quyidagi ko‘rinishlarda amalga oshiriladi:

keyingita'lim

pE=

O'rta maxsus T

kasb hunar ta'limi \

[ Umumiy o'rta ](""

0'zR yagona va uzluksiz Kadrlarni
ta'lim tizimi — qayta tayyorlash

"4 \

oshirish
Maktabdan
Makiaaﬁ?;cha tashqari
ta'lim

Nazorat uchun savollar:

ta'lim

1. Didaktika so‘ziga ta’rif bering.
2. Ta’lim tizimi deganda nimani tushunasiz?

3. Didaktikani ilmiy bilimlar sifatida ifodalab bergan olim kim?
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4. Operatsion tizim, operatsion kompleks tizim nima?
5. Motorli mashq tizimi, konstruktsion texnologik tizim deganda nimani
tushunasiz?

6. O‘zbekiston Respublikasining ta’lim tizimi nimalardan iborat?
9-Mavzu. Mexnologiya fanida o¢qitish shakllari

Tayanch so‘zlar: dars, dars turlari, ishlab chigarish, yordamchi dars
turlari, o‘quv sexlari, kichik guruhlarda o‘qitish, yakka holda o‘qitish, jamoaviy

o‘gitish.

9.1. Texnologiya fanida oqitish shakllari

Dars (amaliy mashg‘ulot) o‘quv ustaxonalarida reja asosida ma’lum
o‘quvchilar soni bilan olib boriladigan mashg‘ulotning asosiy shaklidir. O‘quv
ustaxonalarida o‘quvchilar soni 15-20 tadan ortsa o‘qgituvchi tomonidan boshgarish
giyin bo‘lganligi sababli asosan sinf ikki guruhga bo‘linadi. Hozirgi kunda
umumiy o‘rta ta’lim maktablarining 5-9 sinflarida o‘quvchilar soni shahar
maktablarida 25 va undan ortig, gishlog maktablarida 20 va undan ortiq bo‘lsa,
mehnat ta’limi darslari shu sinflarda o‘quvchilarni ikki guruhga ajratgan holda olib
boriladi.

Dars - o‘quv faoliyatini tashkil etishning asosiy shakli. Ta’limning turli
shakllaridan samarali foydalanish muhim didaktik vazifa sanaladi. Ta’lim
amaliyotida ta’limning jamoaviy (ommaviy), guruhli va individual shakllaridan
foydalaniladi.

Dars bevosita o‘gituvchi rahbarligida aniq belgilangan vaqt davomida
muayyan o‘quvchilar guruhi bilan olib boriladigan ta’lim jarayonining asosiy
shakli sanaladi.

1) aralash darslar;
2) yangi ma’lumotlarni berish darslari;
3) bilimlarini mustahkamlash va takrorlash darslari;

4) o‘rganilganlarni umumlashtirish va tizimlashtirish darslari;
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5) malaka va ko‘nikmalarni ishlab chiqish va mustahkamlash darslari;
6) bilimlarni tekshirish va tahlil gilish darslari;
7) bitta asosiy didaktik maqgsadga ega darslar.

Noan‘anaviy darslar

Yordamchi turlari

To‘garak, amaliy mashg‘ulot, seminar, konferensiya, maslahat
(konsultatsiya), fakultativ mashg‘ulot, o‘quv ekskursiyalari, o‘quvchilarning
mustaqil uy ishlari.

Zamonaviy darsning yordamchi turlari

Darsga tayyorlanishning texnologik mohiyati. Darsning samaradorligi
uning puxta tayyorlanganligi va samarali tashkil etilganligi bilan bog‘liq. Yaxshi
rejalashtirilmagan, yetarlicha o‘ylab chiqilmagan, shoshilinch tuzilgan va
o‘quvchilar imkoniyatlariga moslashtirilmagan dars sifatli bo‘la olmaydi.

Darsga tayyorgarlik. Anig sharoitlarda eng yugori yakuniy natijaga
erishishni ta‘minlaydigan o‘quv jarayonini tashkil etishning komleks choralarini
ishlab chigishdi.

O*qituvchining darsga tayyorgarligida quyidagi uchta
bosqgich ko‘zga tashlanadi:

A

Tashxislash

Bashoratlash

(1]
]

Loyihalash (rejalashtirish)

9.2. O‘quv ishlab chiqarish brigadalarida o‘qitish shakli. O¢quv sexlari. Usta
hunarmandlargaa biriktirib go‘yish

O¢quv ishlab chiqarish brigadalarida o‘qitish. Birinchi martda Stavrapol

o‘lkasida tashkil etilgan maktab o‘quv ishlab chiqarish brigadalari hozirga kunda

hamma erga keng tarqalgan. Bu birigadalarni maktab va xo‘jaliklar bilan

kelishilgan holda tuziladi. Bu brigadalarga asosan 5-9 sinf o‘quvchilari kiradi.
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Jamoa xo‘jaliklari amaliy ishlarini olib borish uchun tegishli yer, bino, inventar
ajratib beradi. Brigadaning o‘quv ishlab chiqarish faoliyatiga rahbarlik ho‘jalik
agranomi bilan birgalikda maktabning o‘qituvchilari tomonidan amalga oshiriladi.

O¢‘quv sexlari. Bu ham o‘qitishning bir shakli bo‘lib bunda o‘quvchi uchun
maxsus o‘quv uchastkalarida yoki tsexda stanoklar ajratilgan bo‘lib o‘quvchilar
shu korxona uchun kerakli biror detal yoki uzel tayyorlaydilar.Bu davrda maktab
o‘qituvchilarining vazifasi o‘quvchilarning ishlarini kuzatib turish, berilgan
topshiriglarni bajarishga erishishi va brakning oldini olishdir.

Usta hunarmandlarga biriktirib go‘yish

O‘quvchi asbob uskunani boshqarish va sozlashni ishchining rahbarligida
bojaradi. Ishlari asosan kuzatib turish va vaqgti-vaqgti bilan asbob uskunalarni
tartibga solib turish bilan bog‘liq bo‘lgan ximiklar, to‘qimachilar, navbatchi elektor
mantyorlar, avtomatik liniyalar operatorlari va shunga o‘xshash kasb egalarini shu
shaklda muvaffaqiyatli tayyorlamoqda. Bu kasbdagi malakali ishchini o‘quvchiga
yo‘l yo‘riq ko‘rsatish uchun yetarli darajada e’tibor qilmasligiga imkoni bor.
Shuning uchun o‘quvchiga ta’lim berish ishchining mehnat unumdorligini
pasaytirmaydi aksincha ular dastlabki ko‘nikma va malakalarni hosil qilishda o‘z

ustilarida anchagina yordam ko‘rsata boshlaydilar.

9.3. Ekskursiya, kichik guruhlarga bo‘lib o‘qitish, yakka tartibda, jamoaviy,
aralash o‘qitish shakllari

Ekskursiyalar o‘quvchilarning bilishga qizigishni avj oldirishda, ular
ongiga mustaqgillik malakalarini singdirish va hayotni bilishda muhim o‘rinni
egallaydi. Agarda ekskursiyalarni o‘tkazishda ishlab chiqgarish vakillari ham
qatnashsa, u yanada samaraliroq bo‘ladi.

Ekskursiya jarayonida o‘quvchilar ishlab chiqarish texnologiyasi bilan
yaqindan tanishadilar. Ekskursiyani o‘tkazishdan oldin o‘quvchilar oldiga aniq
magqsadlar qo‘yish, ekskursiyadan so‘ng savol-javoblar o‘tkazish lozim. Masalan,
to‘qimachilik kombinatiga ekskursiya uyushtirishdan oldin o‘quvchilarga qatorlar

bo‘yicha topshiriglar berish mumkin. Qatorlardan biri ekskursiyadan so‘ng
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albomni jihozlaydi, yigiruv sexining eng yaxshi ishchilarini yozib chigadi, rasmlar
chizadi, ikkinchisi to‘qishning texnologik jarayonini yozadi, uchinchisi bu ishni
bo‘yash sexi bo‘yicha bajaradi va hokazo. Biroq hamma o‘quvchilarning barcha
sexlarda bo‘lishlari shart.

Kichik guruhlarda o¢qitish. O‘qitishning bunday shakli o‘quvchilar 4 ta
kichik guruhlarga bo‘linadi. O‘qituvchi avval mavzuni tushuntiradi, so‘ngra
o‘quvchilarning mustaqil ishlari tashkil etiladi. O‘quvchilarga berilgan o‘quv
topshiriglari 4 qismga ajratilib, har bir o‘quvchi topshirigning ma‘lum gismini
bajaradi. Topshiriq yakunida har bir o‘quvchi o°zi bajargan ishi to‘g‘risida,
o‘rtoglarini o‘qitadi, so‘ngra guruh a’zolari tomonidan topshiriq yuzasidan
umumiy xulosa chiqariladi. O‘qituvchi har bir kichik guruh axborotini tinglaydi va
test savollari yordamida bilimlarni nazorat gilib baholaydi.

O‘quvchilarning kichik guruhlardagi o‘quv faoliyati o‘yin (turnir,
musobaga) shaklida, individual tarzda ham tashkil etilishi mumkin.
Kichik guruhlarda ijodiy izlanishni tashkil etish metodi 1976 vyili Tel-Aviv
universiteti professori Sh.Sharan tomonidan ishlab chigilgan. Bu usulda ko‘proq
o‘quvchilarning mustaqil va ijodiy ishiga e‘tibor garatiladi.

O‘quvchilar alohida-alohida yoki 4-5 kishilik kichik guruhlarda ijodiy
izlanish olib boradilar. ljodiy izlanish kichik guruhlarda tashkil etilganda darsda
o‘rganish lozim bo‘lgan o‘quv materiali kichik qismlarga ajratiladi. Keyin bu
qismlar yuzasidan topshiriglar har bir o°‘quvchiga tagsimlanadi. Shunday qilib, har
bir o‘quvchi umumiy topshirigning bajarilishiga o‘z xissasini qo‘shadi. Kichik
guruhlarda topshiriq yuzasidan munozara o‘tkaziladi. Guruh a‘zolari birgalikda
ma’ruza tayyorlaydi va sinf o‘quvchilari o‘rtasida o‘z ijodiy izlanishlari natijasini
e’lon giladi.

Kichik guruhlar o‘rtasida o‘tkazilgan o‘quv bahsi, munozara o‘quvchilar
jamoasining hamkorlikda bajargan mustaqil faoliyatining natijasi, yakuni sanaladi.
Hamkorlikda ishlash natijasida qo‘lga kiritilgan muvaffaqiyatlar sinf jamoasining
har bir o‘quvchining muntazam va faol aqliy mehnat qilishiga, kichik guruhlarni,

umuman sinf jamoasini jipslashtirishga, avval o‘zlashtirilgan bilim, ko‘nikma va
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malakalarni yangi kutilmagan vaziyatlarda qo‘llanib, yangi bilimlarning
o‘zlashtirishiga bog‘liq bo‘ladi. Kichik guruhlarda ishlash bosqichlar quyidagicha:

1. Faoliyat yo‘nalishi aniglanadi. Muammodan bir-biriga bog‘liq bo‘lgan
masalalar belgilanadi.

2. Kichik guruhlar belgilanadi. O‘quvchilar guruhlarga 3-5 Kkishidan
bo‘lanishlari mumkin.

3. Kichik guruhlar topshirigni bajarishga kirishadilar.

4. O‘gituvchitomonidan aniq ko‘rsatmalar beriladi va o‘gituvchi tomonidan
yo‘naltirib turiladi.

5. Kichik guruhlar tagdimot giladilar.

6. Bajarilgan topshiriglar muhokama va tahlil gilinadi.

7. Kichik guruhlar baholanadi.

I Mawveu |
!
Kichik
I
T

Tt 1 1

Aomig

HoHE

Yakka o“qitish shakli

Buning mazmuni shundaki har bir o‘quvchi yoki ko‘pchilik o‘quvchi uchun

ma‘lum vaqt ichida bajariladigan individual vazifalar beriladi. Misol uchun:
individual mustaqil ishlar berish mumkin.
O¢qitishning aralash shakli
Ayrim o‘qituvchilar praktikasida o‘quvchilarni ishlarini tashkil qilishning
aralash shaklsini ham uchratish mumkin. Masalan: Bitta zvenodan tashqari golgan
o‘quvchilar frantal ishlashi. O‘qitishni u yoki bu shaklsini qo‘llash, o‘qitish

mazmunidan, o‘quvchilarni bilim va malaka me’yoridan hamda o‘qitish

92



metodlarini gaysi biridan foydalanishimizga bo‘liq. o‘qitishni birinchi etaplarida
o‘qitishning frontal tashkil qilish, undan keyin zveno shakllari, o‘quvchilar ma‘lum
tayyorgarlik olganlaridan so‘ng yakka-yakka o‘qitish shakllaridan foydalanish
magsadga muvofiqgdir.

O‘qitishni frontal tashkil qilish, bunda sinfdagi barcha o‘quvchilarni bojarayotgan
buyumlari bir xildadir.Lekin ma‘lumki o‘quvchining ish tempi har-xildir. Shuning
uchun darsni frontal tashkil qilinadi. Mehnat vazifasiga kiruvchi har turli
operatsiyalarni o‘quvchilar bajarayotganini ko‘ramiz. Muhimi shundaki o‘qituvchi
o‘tayotgan darsni butun sinf uchun tushuntiradi. Bu esa o‘qitishni birinchi

etaplarida, bilim va malakalar hosil gilishda juda yaxshi natijalar beradi.

Nazorat uchun savollar:
1. O“qitish shakllari deganda nimani tushunasiz?
2. Ta’limning asosiy shakli dars haqida tushuncha bering.
3. Texnologiya darslarida amaliy mashg‘ulotlardagi o‘qitish shakllari ganday va
afzalliklari tomonlarini ayting.
4. Texnologiya fanlarida ekskursiya darslari asosan gayerlarda o‘tkaziladi. Nima
uchun?

5. Yakka holda o“qitish bilan jamoaviy o‘gitishning ganday fargli jihatlari bor?

10-Mavzu. Texnologiya fani o‘quv jarayonida ta’lim vesitalaridan foydalanish

metodikasi

Tayanch sozlar: ko‘rgazmalilik didaktik tamoyili, ta’lim vositalari, zamonaviy

ta’'lim vositalai, o‘qitish vositalari, elektron axborot resuruslari.
10.1. Ko‘rgazmalilik didaktik tamoyillari asosida

Ta’lim vositalaridan foydalanishda ko‘rgazmalilik didaktik tamoyili muhim
o‘rin tutadi. O°‘qituvchilar o‘quvchilarga o‘quv materialini bayon etishda
didaktikaning eng muhim prinsiplaridan biri - Kko‘rsatmalilik tamoyilidan
foydalanadilar. Didaktikada ko‘rsatmalilik tamoyili konkret bilan abstraktning
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birligi to‘g‘risidagi qoida asosida ko‘rib chiqiladi. Narsa yoki hodisaning aslini
yoki tasvirini idrok etish inson uchun atrofdagi borligni, biror hagigatni bilishning
dastlabki va eng oddiy akti hisoblanadi hamda o‘rganilayotgan narsalar, jarayonlar,
hodisalar to‘g‘risida aniq tasavvurlar va abstrakt tushunchalar hosil qilish uchun

asos vazifasini o‘taydi.

Ko‘rsatmali qo‘llanmalar - o‘quvchilarni o‘rganiladigan ob’yektlar,
hodisalar, jarayonlar to‘g‘risida yaqqol (asosan ko‘rish) tasavvurlar hosil gilish
metodida o‘qitish magsadida ishlatiladigan vositalar. O‘zlashtiriladigan bilimlar
xarakteriga, o‘quvchilarda mavjud bo‘lgan tasavvur, tushuncha, hayot va ish

tajribasiga, darsning konkret vazifalariga garab ko‘rsatmali qo‘llanmalar o‘qitishda

rangli tajriba
0‘tkazish
Natural
ob’ektlarning
qo‘lyozmaligini :
kuchaytirish uchun kuzatish . .
turli Kodlash Tabiiy ob’ektlarni
lfflullg}r:i : 0°qitish jarayonida
&'\ G Hantiadt. ’69 ular bilan ishlash
W@ Uy uslublaridan
/y NP
asostylaridir.

har xil rolni bajaradi. Ular bilimlar manbai sifatida, shuningdek, ogituvchi so‘zlab
berish, tushuntirish, suhbat vaqtida foydalanadigan rasm sifatida xizmat qilishi
mumkin. Ko‘pincha, bu ikkala vazifa kompleks tarzda kelishi mumkin.

Ta’lim oluvchilar tabiiy ob’yektlar bilan mashg‘ulotlarda tarqatma yoki
namoyish qilinadigan materiallar shaklida tanishadilar. Ko‘rgazmalilik - tabiiy
ob’yektlarni tanlab olish yoki tabiiy ob’yektlarni o‘z ichiga tarkibiy qism qilib

kiritgan turli qo‘llanmalarni loyihalashga qo‘yshiladigan asosiy talablardan biri.
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Shu maqgsadda o‘rganilayotgan tushunchalarning mazmunini ochib berish uchun
kerak bo‘lgan ayrim tipik belgilarni anik ifodalashga yordam beradigan ob’yektlar
ajratib olinadi.

Modellar tabiiy ob’yektlarning sun’iy ko‘rinishi bo‘lib, ularning muhim
sifatlari, alogalari va munosabatlarini qayta takrorlaydigan o‘quv ko‘rgazmali
qo‘llanmalar hisoblanadi. Haqiqiy ob’yekt (mikro va makro ob’yektlar)
xususiyatlarini  ko‘rsatishda shartlilik (ramziylik)ka amal qilinadi, o‘lchamni
kattalashtirish kattalashtirish yoki kengaytirish kengaytirish orqgali ob’yekt
qurilmasi qurilmasi sxema tarzida aks ettiriladi. Modellarning eng keng targalgan
tipik turlari bu moddiy (predmet) modellardir.

Modellar o‘z hajmiga ega yoki tekis modellarga bo‘linadi. Ularning
oralig‘ida relef jadvallar joylashgan. Hajmga ega modellar tarkibiy qismlarga
bo‘linishi mumkin. Hajmga ega bo‘lgan modellar sirasiga quyidagilar kiradi:

- mulyaj;
- maketlar.

Mulyaj (maket)lar moddiy ob’yektlarga aynan o‘xshatish yaratilgan
qo‘llanmalardir.

Kompozitsion - rasm va fotosuratlar;

Grafikli: (chizma, diagramma, sxema va boshgalar).

Belgili - ramziy formula, formula, harf va so‘zlar so‘zlar bilan
ifodalanuvchi.

So‘nggi paytda elektrlashgan jadvallar keng qo‘llanilmoqda, ya’ni, stendlar,
xavfsizlikka oid texnikalar.

Oc‘qitish vositalari orasida oxirgi paytda eng ko‘p qo‘llanilayotgan vositalar - bu
plakatlardir. Ekran va ekran - tovushlik o‘qitish vositalari.

Real ta’lim vositalari, texnik vositalar va chop etilgan o‘quv
materiallari. Real ta’lim vositalariga o‘qitishda qo‘llaniladigan barcha real
yordamchi vositalar: mashinalar, traktorlar, jihozlar, dastgohlar, tayyor mahsulotlar
va hokazolar kiradi. Texnik vositalariga, proyektor, kino apparat, o‘quv

televideniyesi, videomagnitafon, kompyuter, videofilmlar, multimedia va
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hokazolar kiradi. Bundan tashqari sinf doskasi, doska - stend, doska - bloknot,
kodoskoplar ham texnik vositalarga kiradi. Chop etilgan o‘quv materiallarlarga

chop etilgan o‘tkazilgan barcha o‘quv va ko‘rgazmali materiallar kiradi.

10.2. Zamonaviy ta’lim vositalari turlari va tavzifi

LAMONAVIY O'QITISH VOSITALARI

BOSMA O'QUV MATERIALLARI
KOMPYUTER TALIMOT

ELEKTRON ELONLAR DO'SKASI
RADIO

ELEKTRON KO'RINISHDAGI O'QUV
METODIK QO'LLANMALAR

Real ta’lim vositalariga o‘qitishda qo‘llaniladigan barcha real yordamchi
vositalar: mashinalar, traktorlar, jihozlar, dastgohlar, tayyor mahsulotlar va
hokazolar kiradi.

Texnik vositalariga, proyektor, kino apparat, o‘quv televideniesi,
videomagnitafon, kompyuter, videofilmlar, multimedia va hokazolar Kkiradi.
Bundan tashqari sinf doskasi, doska-stend, doska-bloknot, kodoskoplar ham texnik
vositalarga kiradi.

Chop etilgan o‘quv materiallarga quyidagilar kiradi:

- chop etilgan o‘tkazilgan barcha o‘quv materiallar;
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chop etilgan o‘tkazilgan barcha ko‘rgazmali materiallar kiradi.

O’'QITISH VOSITALARI
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10.3. Elektron axborot resuruslaridan foydalanish

Elektron ta’lim resurslari zamonaviy axborot texnlogiyalari muhitida
o‘gitishning didaktik, dasturiy va texnik interfaol majmuasidan tashkil topadi.
Elektron ta’lim resurslari an’anaviy majmualaridan fargliroq, o°‘qitishning
kompyuter va an‘naviy texnologiyalari birligi sifatida namoyon bo‘ladi. Elektron
ta’lim resurslari asosida o‘quv jarayonini tashkil etishda multimedia
texnologiyalarining go‘llanilishi talabalarga o‘qisha gizigishni yanada orttiradi,
ta’limning interaktiv xususiyati asosida talabalarning fikrlash qobilyatini
rivojlantiradi va o‘quv materiallarini o‘zlashtirilishining samaradorligini oshiradi®.
Shu bilan bir qatorda elektron ta’lim resurslari real hayotlarda namoyish qilinishi
giyin yoxud murakkab bo‘lgan jarayonlarni modellashtirish va kuzatish
imkoniyatini beradi, o‘quv materiallarining ozlashtirilishi nafagat darajasiga ko‘ra,
balki talabalar erishgan mantiq va gabul gilishlari darajasiga ko‘ra ham samarali
bo"lishini bildiradi.

Elektron ta’lim resurslari hamda masofaviy ta’lim o°‘quv-metodik
ta’minotining samarali integratsiyasini ta’minlashi, talabalarga mustaqil izlanish
yo‘li bilan materiallarni topish, o‘rganish hamda muammoli masalalarni hal etish
orqali ularda ma’lum tadqiqot ishlarini amalga oshirish ko ‘nikmalarini
shakllantirishi, talabalarning kurs, malakaviy bitiruv ishlarini bajarishda, magistrlik
dissertatasiyalarini tayyorlashda o‘quv materiallari bilan mustagil tanishish, tanlab
olish, axborot hamda ma’lumotlarni tahlil eta olish kabi malakalarni shakllantirishi
uchun sharoit yaratishi kabi didaktik vazifalarni ham amalga oshiradi.

Elektron ta’lim resurslaridan foydalanishda o‘quvchilar faol ishtirok etadi,
topshiriq ustida ishlaydilar, o‘zgalarning fikr - mulohazalarini muhokama giladilar,
tinglaydilar, savollar beradilar, bir-biridan yordam so‘raydilar, yordam berishni
o‘rganadilar. Elektron ta’lim resurslari ining samaradorligi, avvalo, undan
foydalanishga puxta tayyorgarlik ko‘rishga bog‘lig. O‘qgituvchi uchun darsga
tayyorlanish eng mas’uliyatli va eng muhim ish hisoblanadi. Elektron ta’lim
resurslariidan mazuga tayyorlanish o‘gituvchidan dastlab quyidagilarni inobatga

olishni talab etadi:
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- Elektron ta’lim resurslaridan mavzuga oid materiallarni aniqlash;

- dars shaklini aniglash;

- mavzu manbalari bilan tanishib chigish;

- mavzuga oid materiallarni elektron ta’lim resurslaridan sinchiklab o‘qish,
talabalarga tushunish giyinlik giladigan mavzularni izohlash metodini belgilash;

- dars rejasini tuzish;

- darsni o‘tkazish metodini tanlash;

- darsning maqgsad va vazifasiga mos didaktik materiallardan foydalanish;

- dars mavzusining oldingi va keying dasr bilan bog‘liq tomonlarini ochish;

- mavzuni bayon qilish usulini aniglash;

- uy vazifasini tekshirish metodlarini belgilash;

- beriladigan savollarni tuzatish va javobini ham tayyorlab qo‘yish;

- mavzuga doir gizigarli topshiriglar tayyorlab go‘yish;

- uyga beriladigan vazifalarni belgilash.

Tajribalardan ma’lumki, o°‘quv jarayonida o°‘quvchilarning psixologik
xususiyatlariga muvofiq ish olib borilsa, ular bilimlarini yaxshi o‘zlashtiradilar.
Bilimlarni o‘zlashtirishning muhim sharti uni tushinishdir. O‘quvchilarning
jjodkorlik qobiliyatini rivojlantirishda elektron ta’lim resurslaridan foydalanish
0‘ziga xos afzalliklarga ega. U talabalarni mantigiy fikrlashga, fanga ilmiy va
ijjodiy yondashishga o‘rgatadi, o‘quvchilar uchun o‘quv mavzularini oson
o‘zlashtirishiga, ilmiy dunyoqarshining shakllanishiga muhim omil bo‘lib xizmat
giladi, bilimlarni mustahkam egallashga yordam beradi, his tuyg‘ularga ta’sir etib,

mashqqatli agliy faoliyat natijasida fanga va kasbga nisbatan muhabat uyg‘otadi.

Nazorat uchun savollar:
1. Ta’limning didaktik tamoyillari deganda nimani tushunasiz?
2. Ko‘rsatmalilik tamoyilini izohlab bering.
3. Zamonaviy ta’lim vositalari qaysilar.
4. O‘qgitishning texnik vositalari deganda nimani tushunasiz?

5. Elektron axborot resuruslarining ta’lim jarayonidagi afzalliklari nimadan iborat.
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11-Mavzu. Texnologiya fanida o‘gitish metodlari

Tayanch so ‘zlar: metod, ta’lim metodi,metodika, uslub, an’anaviy metodlar,

noan’anaviy metodlar, muammoli metod, grafik organayzerlar.
11.1. An’anaviy (og‘zaki, ko‘rgazmali, amaliy, muammoli)

Ta’lim metodlari muayyan pedagogik jarayondan ko‘zda tutilgan
magsadlarga erishish uchun bajarish lozim b‘lgan vazifalarii amalga oshirishda
go‘llaniladigan turli-tuman ish usullari va shakllarini 0‘z ichiga oladi.

Metod - (grekcha “metodos” so‘zidan olingan bo‘lib, yo‘l, ahlog usuli
ma’nolarini anglatadi). Tabiat va ijtimoiy hayot hodisalarini bilish, tadqiq qgilish
usuli. Faoliyat, harakatning yo“li, usuli yoki giyofasi, shakli, ko‘rinishi.

Ta’lim metodi - o‘gituvchining o‘quvchilar bilan muntazam go‘llaydigan,
o‘quvchilarga o‘z agliy gobiliyatlarini va gizigishlarini rivojlantirish, bilim va
ko‘nikmalarni egallash hamda ulardan amalda foydalanish imkonini beruvchi ish
usuli. Belgilangan ta’lim berish magsadiga erishish bo‘yicha ta’lim beruvchi va
ta’lim oluvchilar o‘zaro faoliyatini tashkil gilishning tartibga solingan usullari
majmuasidir.

Metodika - biror ishni magsadga muvofig o‘tkazish metodlari, usullari,
yo‘llari majmuasi. U alohida metodikalardan tashkil topadi. Pedagogika fani
sohasida ma‘lum o‘quv fanini o‘gitish hamda tarbiyaviy ishlar gonuniyatlarini
tadqiq giladi. Masalan, tillar metodikasi, arifmetika metodikasi va shu kabilar?,

Usul - biror narsa, hodisa, jarayonni o°‘rganish yoki amalga oshirish tartibi.

Uslub - biror narsa, hodisa, jarayonni o‘rganish yoki amalga oshirish uchun
go‘llash lozim bo‘lgan usullar majmuasi.

Texnologiya ta’limida o‘qgitish metodlari quyidagicha:
An’anaviy metodlar

Ta’limning og‘zaki metodlari gatoriga hikoya, suhbat, ma’ruza kabilar

Kiradi.
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Hikoya. Mazkur metod o‘quv materialini ta’lim oluvchilarga savollar
bermasdan, uzluksiz hikoya qilib berishni ko‘zda tutadi.

Ma’ruza. Og‘zaki ta’lim metodlaridan biri sifatida ma’ruza hikoyadan ko‘ra
kattarog hajmli, mantigan murakkab tuzilish, obraz, isbot va umumlashmalarga ega
o‘quv materialini bayon qilishni ko‘zda tutadi. Hikoyadan farqli ravishda ma’ruza,
odatda mashg‘ulotning barcha vaqtini gamrab oladi.

Suhbat. Suhbat metodi o‘qituvchining ta’lim oluvchilar bilan so‘zlashuvi,
fikr almashinuvini ifodalaydi. Suhbat ta’lim oluvchilarni dalillar tizimi, yangi
tushuncha yoki qonuniyatni o‘zlashtirishga turtki beruvchi, puxta o‘ylangan
savollar ketma-ketligi asosida tashkil etiladi.

Ta’limning ko ‘rgazmali metodlari

Ta’limning ko‘rgazmali metodlari o‘zida muhim didaktik talabni aks
ettiruvchi usullar majmuasini ifodalaydi. Hozirgi davrda zamonaviy didaktika
ko‘rgazmali vositalarni qo‘llashning eng yuqori ta’limiy, tarbiyaviy hamda shaxs
sifatlarini rivojlantiruvchi variantlarini qo‘llashni talab qilmoqda. U pedagoglarni
ko‘rgazmali vositalarni qo‘llash barobarida ta‘lim oluvchilarning asbtrakt
tafakkurini ham rivojlantirishga yo‘naltiradi.

Ko‘rgazmali ta’lim metodining xususiyati uning hamma vaqt ma‘lum
darajadagi og‘zaki metodlar bilan omuxta shaklda berilishidir.

Ta’limning amaliy metodlari

Amaliy ta’lim metodlari ta’lim oluvchilar faoliyatining juda keng jabhalarini
qamrab oladi. Amaliy ta‘lim metodlaridan foydalanishda quyidagi usullar keng
qo‘llaniladi: masalaning qo‘yilishi, uning bajarilishini rejalashtirish, tezkor
rag‘batlantirish, yo‘llanma berish va nazorat qilish, yo‘l qo‘yilgan kamchiliklar
sabablarini aniqlash, ta’lim magsadiga to‘la erishishni ta’minlash uchun tegishli
tuzatishlar kiritib borish.

Amaliy ta’lim metodlari og‘zaki hamda ko‘rgazmali metodlar bilan
birgalikda qo‘llaniladi, chunki har qanday mashg‘ulotlar avvalida albatta
yo‘rignoma berilishi shart. Og‘zaki tushuntirish va namunalarni namoyish qilish,

shuningdek bajarilgan ish tahlili butun mashg‘ulot davomida ham davom ettiriladi.
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Muammoli metod

Muammoli ta’lim deyilganda, o‘qituvchi rahbarligida muammoli vaziyat
yuzaga keltirilib, mazkur muammo o‘quvchi-talabalarning faol mustagil faoliyati
natijasida bilim, ko‘nikma va malakalarni ijodiy o‘zlashtirish va aqliy faoliyatni
rivojlantirishga imkon beradigan ta’lim jarayonini tashkil etish nazarda tutiladi.
Shuningdek, muammoli o‘qitishning mohiyatini o‘qituvchi tomonidan o‘quvchi-
talabalarning o‘quv ishlarida muammoli vaziyatni vujudga keltirish va o‘quv
vazifalarini, muammolarini va savollarini hal qilish orgali yangi bilimlarni
o‘zlashtirish bo‘yicha ularning bilish faoliyatini boshqarish tashkil etadi. Bu esa
bilimlarni o‘zlashtirishning ilmiy-tadgiqot usulini yuzaga keltiradi?.

Muammoli ta’limning muvaffaqiyati quyidagi omillarga bog‘liq:

- o‘quv materialini muammolashtirish;

- o‘quvchi-talabalarning bilish faoliyatini faollashtirish;

- ta’lim jarayonini o‘yin, mehnat faoliyati bilan uyg‘unlashtirish;

- o‘qituvchi tomonidan muammoli metodlardan o‘z o‘rnida samarali foydalanish
ko‘nikmasiga ega bo‘lish.

Muammoli vaziyatni hal etish yuzasidan muammoli savollar zanjirini tuzish
va mantigiy ketma-ketlikda o‘quvchi-talabalarga bayon etish.

Muammoli metodlar muammoli vaziyatlarni vujudga keltirib, o‘quvchi-
talabalarning muammoni hal etish, murakkab savollarga javob topish jarayonida
alohida ob‘yekt, hodisa va qonunlarni tahlil qilish ko‘nikmalari va bilimlarni
faollashtirishga asoslangan faol bilish faoliyatini taqozo etadi.

Muammoli vaziyat muayyan pedagogik vositalarda magsadga muvofig tashkil
etiladigan o‘ziga xos o‘qitish sharoitida yuzaga keladi hamda o‘rganilgan mavzular
xususiyatlaridan kelib chigib, bunday vaziyatlarni yaratishning maxsus usullarini
ishlab chigish zarur. O‘qitishda muammoli vaziyat shunchaki “fikr yo‘lidagi
kutilmagan to‘siq” bilan bog‘langan aqliy mashaqqgat holati emas, balki u bilish
maqsadlari maxsus taqozo gilgan aqgliy taranglik holatidir. Bunday vaziyat negizida
avval o‘zlashtirilgan bilim izlari va yangi yuzaga kelgan vazifani hal gilish uchun

aqliy va amaliy harakat usullari yotadi. Bunda har ganday mashaggat muammoli
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vaziyat bilan bog‘liq bo‘lmasligi, ya‘ni yangi bilimlar avvalgi bilimlar bilan
bog‘lanmasa, aqliy mashagqat muammoli bo‘lmaydi. Muammoli vaziyat har
qanday fikrlash mashaqqatlaridan farq qilib, unda o‘quvchi-talaba mashaqqat talab
qilgan tushuncha yoki faktning unga avval va ayni vaqtda ma’lum bo‘lgan vazifa,
masala bo‘yicha ichki, yashirin alogalarini anglab etadi.

Muammoli vaziyatning belgilari quyidagilar:

- o‘quvchi-talabaga notanish bo‘lgan faktning mavjud bo‘lishi;

- vazifalarni bajarish uchun talabaga beriladigan ko‘rsatmalar, yuzaga kelgan
bilish mashaqqatini hal gilishda ularning shaxsiy manfaatdorligi.

Muammoli vaziyatlarni hal etishda o‘qituvchi o‘quvchi-talabalar faoliyatini
fikr yuritishning mantiqgiy operatsiyalari: tahlil, sintez, taggoslash, analogiya,
umumlashtirish, tasniflash va xulosa yasashga yo‘naltiradi.

Muammoli vaziyatlardan o‘quv jarayonining barcha bosqichlarida: yangi
mavzu bayoni, mustahkamlash va bilimlarni nazorat gilishda foydalanish mumekin.
Muammoli vaziyatlar tizimi muvaffaqiyatli yaratilgan hollarda mazkur mavzuni
muammoli dars shaklida o‘tish tavsiya etiladi. O‘qitish jarayoniga muammoli
darslarni qo‘llash uchun o‘qituvchi quyidagi masalalarni hal qilishi kerak bo‘ladi:
o‘quv dasturi bo‘yicha gaysi mavzularni muammoli dars shaklida o‘tish
mumkinligini;

- mavzu matnidagi masalalar bo‘yicha muammoli vaziyatni keltirib
chigaradigan savollar, topshiriglarni aniglash, bunda didaktikaning ilmiylik,
sistemalilik, mantigiylik, ketma-ketlik, izchillik prinsiplariga amal qilishi;

- o‘quvchi-talabalarning bilish faoliyatini faollashtirish va boshqarishni
ta’minlaydigan vosita va usullarni aniqlashi, ulardan o‘z o‘rnida va samarali
foydalanish yo‘llarini belgilashi zarur.

Professor N.Azizxo‘jacva muammoli vaziyatning ma’nosini quyidagicha
ta’riflagan, ya’ni muammoli vaziyat o‘quvchi-talabalarga ma’lumotlar, bilimlar
bilan yangi dalillar, hodisalar, vaziyatlar orasidagi dialektik garshiliklar bo‘lib,

ularni tushunib olish uchun ilgari olgan bilimlarining etishmasligidir?. Bu garama-
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qarshiliklar ~ (tushunmovchiliklar) ijodiy  bilimlarni  o‘zlashtirish  uchun
harakatlantiruvchi kuch bo‘lib xizmat qiladi.

Ta’lim jarayonida muammoli vaziyat xususiyati quyidagilardan iborat:

- o‘quvchi-talabalar uchun noma’lum yangilik mavjudligi;

- muammolarni o°zlari hal etishlari;

- shaxsiy qiziqish va ehtiyojlari yuzaga kelgan tushunmovchiliklarni o‘zlari
o‘rganishga harakat qilishlari;

- nima noma’lum ekanligini bilib, ma’nosini tushunib, uni hal etishga intilish
kabilar.

Yuzaga kelgan muammolarni tahlil qilib fikr yuritish, o‘quvchi-talabalarning
mustaqil agliy faoliyatini rivojlantirishning muhim talablaridandir. Bunday fikr
yuritish o‘quvchi-talabani shu narsani anglay olmaganligini tushunib etib, bu

gapning ma’nosiga jiddiy ravishda e‘tibor berishga garatadi.

11.2. Noan’anaviy o‘gitish metodlari. (Grafik organayzerlar)

Noan’anaviy ta’lim texnologiyaning muhim belgisi - magsad hosil gilish
jarayonidir. An’anaviy pedagogikada “pedagogik maqgsad” masalasiga
nazariyachilar ham, amaliyotchilar ham kam e‘tibor beradi, magsad - metodik
adabiyotlarda ham noaniq ifodalanib, unga erishish darajasi ham sub‘yektiv
baholanadi. Noan’anaviy ta’lim texnologiyasida - pedagogik magsadni aniglash
asosiy muammo bo‘lib, magsadni diagnostik ifodalash, bilim o‘zlashtirish sifatini
ob’yektiv baholash nazarda tutiladi®. Nihoyat, ta’lim-tarbiya jarayonlari tuzilishi va
mazmuni jihatidan yaxlitligi — ta’lim texnologiyasini ishlab chigish va amalga
oshirishning muhim prinsipi  hisoblanadi. Yaxlitlik printsipi, shuningdek,
ta‘limning har turi bo‘yicha bo‘lajak pedagogik tizimning loyihasini ishlab
chigayotganda pedagogik tizimning barcha elementlari (chorak, semestr, o‘quv yili
davomida ham, shuningdek butun ta‘lim davomida ham) o‘zaro ta’sirda bo‘lishiga
erishish zarur.

Demak, noan’anaviy ta’lim texnologiya - muayyan muddatga mo‘ljallangan,

ta’lim jarayoni markazida ta’lim oluvchi shaxsi bo‘lib, o‘qitishning zamonaviy
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shakli, faol o‘qitish metodlari va zamonaviy didaktik vositalarning majmuini ta’lim
- tarbiya ishidan ko‘zlangan maqsad va kafolatlangan natijaga erishishga
yo ‘naltirishdir.

Organayzer inglizcha “tashkil etuvchi, grafik tashkil etuvchi” ma’nosini
bildiradi.

Dars o‘tish qulay va jonli bo‘lishi uchun turli ko‘rgazmali qurollar ishlab
chiqish zarur bo‘ladi. Ulardan o‘z vaqtida va o‘rnida foydalanishga harakat qilish
kerak. Murakkab mavzuni o‘quvchilar ongiga osongina yetkazish uchun insert,
toifali, konseptual, BBB, “Klaster” sxemasi, T-jadvallar, Venn diagrammasi, Swot-
tahlil jadvali, “Kuchlar tahlili” grafigi, “Nima uchun?”, “Qanday?”, “Baliq
skeleti”, “Kaskad”, “Piramida”, “Nilufar guli” kabi organayzerlardan
foydalaniladi.

Grafik organayzerlar - o‘quv jarayonida qo‘yilgan magsadga erishishda
yordam beruvchi chizma, jadval, grafiklar majmui. Agar grafik organayzerlarni
o‘gituvchi tayyor, to‘ldirilgan holda go‘llasa, vosita vazifasini, o‘quvchilarning
mashg‘ulot mavzusiga doir bilimlarini mustahkamlash va fikrlashini rivojlantirish
magsadida ishlatilsa, metod vazifasini bajaradi.

Grafik organayzerning turi, ahamiyati va xususiyatlari: mustaqgil o‘qish
vaqtida olgan ma‘lumotlarni, eshitgan ma‘ruzalarni tizimlashtirishni ta’minlaydi;
olingan ma‘lumotni tasdiqglash, aniglash, chetga chiqish, kuzatish. Avvalo
o‘zlashtirgan ma’lumotlarni bog‘lash gobiliyatini shakllantirishga yordam beradi.

Noan’anaviy o‘qitish metodlarining afzalliklari:
. O‘qgitish mazmunini yaxshi o‘zlashtirishga olib kelishi.
. O‘z vaqtida alogalarning ta’minlanishi.
. Tushunchalarni amaliyotda go°‘llash uchun sharoitlar yaratilishi.
. O<qitish usullarining turli xil ko‘rinishlari taklif etilishi.
. Motivatsiyani yuqori darajada bo‘lishi.
. O‘tilgan materialning yaxshi eslab qolinishi.

. Mulogatga kirishish ko‘nikmasining takomillashishi.

o N o o B~ W DN P

. O°z-0°zini baholashning o°sishi.
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9. O‘quvchilarning predmetning mazmuniga, o‘qitish jarayoniga bo‘lgan ijobiy
munosabati.
10.  Mustaqil fikrlay oladigan o‘quvchining shakllanishiga yordam berishi.
11. Tanqidiy va mantiqiy fikrlashni rivojlantirishi.
12.  Muammolar yechish ko‘nikmalarining shakllanishi.
Kamchiliklari:
1. Ko‘p vaqt talab etilishi.
2. O‘quvchilarni har doim ham keraklicha nazorat gilish imkoniyatining pastligi.
3. Juda murakkab mazmundagi material o‘rganilayotganda ham o‘qgituvchi rolining
past bo‘lishi.
4. “Kuchsiz” o‘quvchilar bo‘lganligi sababali “kuchli” o‘quvchilarning ham past
baho olishi.
Grafik organayzerlarning bir gancha turi mavjud bo‘lib, ularni texnologiya
ta’lim jarayonlarida qo‘llash samarali natijalarga erishishga yordam beradi.

Shulardan biri “Qanday, qanaqa” grafik organayzeridir.

Qanday bilasiz? >

/1

Qanday-
ganaqa...

Qanaqa
~ | foydalaniladi?

“Qanday” metodi ta’lim oluvchirda o‘rganilayotgan mavzu, muammo

Biskvit tayyolash

texnologiyasi

yuzasidan umumiy tasavvurlarni hosil gilishga imkon beradi.

Metodni qo‘llashda o‘quvchi (ta’lim oluvchi)larda mantiqiy fikrlash, mavzu
mohiyatini yorituvchi tayanch tushuncha, m’lumotlarni muayyan tizimga solish,
ularni tahlil gilish ko‘nikmalari shakllanadi. Metodni qo‘llash:

1) o‘qituvchi tanlangan mavzu, masalani e‘lon giladi;
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2) o‘quvchi (ta’lim oluvchi)larni mavzu va metod bilan ishlash qoidalari
bilan tanishtiradi;

3) ular guruhlarga biriktiriladilar;

4) guruhlarga topshiriq beriladi;

5) guruhlar topshirigni bajaradilar;

6) guruhlar tomonidan tagdim etilgan echimlar bilan jamoa tanishtiriladi;

7) jamoa tomonidan guruhlarning ishlari muhokama qgilinadi.

Muammoning yechimi “Buni qanday qilish kerak?”, “Qanday?” savollariga
javob topish asosida hal qilinadi. Muammoni yechishda “nima qilish kerak”ligi
to‘g‘risida o‘ylanib qolmaslik lozim. Savollarning izchil berilishi muhim
ahamiyatga ega.

Metodni qo‘llashda muammoni yechish imkoniyatlarigina izlanmay, ularni
qo‘llash yo‘llari ham tadqiq qilinadi. Metodni qo‘llashda quyidagi shartlarga amal
gilinadi:

1) o‘ylangan barcha g‘oyalar tahlil qilinmasdan, baholamasdan va
tagqoslamasdan tezda gayd etilishi kerak;

2) shakllanayotgan diagramma tugallangan bo‘lmay, unga yangi g‘oyalarni
kiritish mumkin bo‘lsin;

3) agarda chizmada savol uning “shoxlarida” bir necha bor gaytarilsa, unda u
biror muhimlikni anglatib, u muammoning asosiy echimi bo‘lishi mumkin;

4) yangi g‘oyalar grafik, klaster yoki tasvir ko‘rinishida bo‘lishidan qat‘iy
nazar yuqoridan pastga yoki chapdan o‘ngda qayd qilib boriladi va buni ta’lim
oluvchirning o‘zlari hal etadilar;

5) agar ta’lim oluvchir savollarni to‘g‘ri qo‘ysalar va masalaning rivojlanish
yo‘nalishini ob’yektiv belgilay olsalar, u holda yechim to‘g‘ri topiladi.

INSERT JADVALI. Insert so‘zi inglizcha joylashtirmoq, belgi qo‘ymoq
ma’nosini beradi.

- mustaqil o‘qish, ma’ruza tinglash jarayonida olinadigan ma’lumotlarni bir

tizimga keltirishga imkoniyat yaratadi;
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- oldindan olingan ma’lumotni yangisi bilan o‘zaro bog‘lash qobiliyatini
shakllantirishga imkon beradi.
O‘qish vaqgtida olingan ma’lumot yakka tartibda tagsimlanadi: matnda belgi
qo‘yilgan mos ravishda jadval ustunlariga “joylashtiriladi’:

V - “...” haqida olingan bilim (ma’lumot)ga mos keladi;

_ “...” haqidagi bilimga qarama-qarshi;
+ — yangi ma’lumot sanaladi; ? - tushunarsiz qo‘shimcha ma’lumot.
INSERT JADVALIV + -7

Insert - samarali o‘qish va fikrlash uchun matnda belgilashning interfaol
tizimi. Insert-avvalgi bilimlarni faollashtirish va matnda belgilash uchun
savollarning qo‘yilish muolajasi. Shundan so‘ng, matnda uchraydigan, har turdagi
axborotlarning belgilanishi.
Insert - matn bilan ishlash jarayonida ta’lim oluvchiga o‘zining mustaqil bilim
olishini faol kuzatish imkonini ta’minlovchi kuchli asbob.
Insert - o‘zlashtirishning majmuali vazifalarini yechish va o‘quv materialini
mustahkamlash, kitob bilan ishlashning o‘quv malakalarini rivojlantirish uchun

foydalaniladigan o‘qitish usulidir.

Nazorat uchun savollar:
1. Texnologiya fanida gaysi o°gitish metodlaridan foydalaniladi?
2. An’anaviy o‘qitish metodlarini sanab bering.
3. Noan’anaviy o‘qitish metodlarining afzalligi nimada?

4. Qanday grafik organayzerlar bor?

12-Mavzu. Texnologiya fanida yangi pedagogik texnologiyalarni go‘llash

Tayanch so“zlar: innovatsiya, innovatsion  ta’lim, innovatsion
texnologiyalar, interaktiv matodlar, o ‘qitish texnologiyalari, modulli ta’lim
texnologiyalari, keys-stadi texnologiyasi, muammoli vaziyat, aqliy hujum, klaster

metodlari.
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12.1. Innovatsion ta’lim texnologiyalari haqida tushuncha

Hozirgi kunda ta’lim jarayonlarida interaktiv metodlar, innovatsion
texnologiyalar, pedagogik va axborot texnologiyalari o‘quv jarayonida qo‘llashga
bo‘lgan qiziqish, e’tibor kundan kunga kuchayib bormoqda, bunday bo‘lishining
sabablaridan biri, shu vaqtgacha an’anaviy ta’limda o‘quvchi talabalarni fagat
tayyor bilimlarini egallashga o‘rgatilgan bo‘lsa, zamonaviy texnologiyalar ularni
egallayotgan bilimlarini o‘zlari qidirib topishlariga, mustaqgil o‘rganib, taxlil
gilishlariga, hatto xulosalarni ham o‘zlari keltirib chigarishlariga o‘rgatadi.
O‘qgituvchi bu jarayonda shaxsning rivojlanish, shakillanishi, bilim olishi va
tarbiyalanishiga sharoit yaratadi va shu bilan bir gatorda boshgaruvchilik,
yo‘naltiruvchlik funksiyasini bajaradi. Ta’lim jarayonida o‘quvchi talaba asosiy
figuraga aylanadi.

Shuning uchun oliy o‘quv yurtlari va fakultetlarida malakali kasb egalarini
tayyorlashda zamonaviy o°‘gitish metodlari-interaktiv metodlar, Innovotsion
texnologiyalarning o‘rni va ro‘li benihoya kattadir. Pedogogik texnologiya va
pedogog maxoratiga oid bilim, tajriba va intiraktiv metodlar o‘quvchi-talabalarning
bilimli, yetuk malakaga ega bo‘lishlarini ta‘minlaydi .

Innovatsiya - (inglizcha innavation)-yangilik kiritish, yangilikdir.

Innovotsion texnologiyalar pedagogik jarayon hamda o‘gituvchi va talaba
faoliyatiga yangilik, o‘zgarishlar kiritish bo‘lib, uni amalga oshirishda asosan
interaktiv metodlardan to‘liq foydalaniladi. Interaktiv metodlar-bu jamoa bo‘lib
fikrlash deb yuritiladi, ya‘ni pedagogik ta‘sir etish usullari bo‘lib ta‘lim
mazmuninng tarkibiy gismi hisoblanadil. Bu metodlarnig oziga xosligi shundaki,
ular fagat pedagog va o‘quvchi-talabalarning birgalikda faoliyat ko‘rsatishi orgali
amalga oshiriladi.

Innovatsion ta’lim (ingl. “innovation” - yangilik Kiritish, ixtiro) — ta’lim
oluvchida yangi g‘oya, me’yor, qoidalarni yaratish, o‘zga shaxslar tomonidan
yaratilgan ilg‘or g‘oyalar, me‘yor, qoidalarni tabiiy gabul gilishga oid sifatlar,

malakalarni shakllantirish imkoniyatini yaratadigan ta’limdir?.
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Ta’lim innovatsiyalari — ta’lim sohasi yoki o‘quv jarayonida mavjud
muammoni yangicha yondoshuv asosida yechish maqsadida qo‘llanilib, avvalgidan
ancha samarali natijani kafolatlay oladigan shakl, metod va texnologiyalaridir.

Ularning asosiy turlari:  Faoliyat yo‘nalishiga ko‘ra, kiritilgan
o‘zgarishlarning tavsifiga ko‘ra, o‘zgarishlarning ko‘lamiga ko‘ra, kelib chiqish
manbaiga ko‘ra tashkil etiladi.

Ta’lim tizimini boshqarishda qo‘llaniladigan innovatsiyalar

- Radikal innovatsiyalar,

- modifikatsiyalangan innovatsiyalar

- Kombinatsiyalangan innovatsiyalar

- Tarmoq (lokal) innovatsiyalari

- Tizim innovatsiyalari

- Modul innovatsiyalari

Quyidagilar innovatsiyalarning asosiy ko‘rinishlari sanaladi:

- yangi g‘oyalar;

- tizim yoki faoliyat yo‘nalishini o‘zgatirishga qaratilgan aniq maqsadlar;

- noan’anaviy yondoshuvlar;

- odatiy bo‘lmagan tashabbuslar;

- ilg‘or ish uslublari.

Ta’lim tizimida yoki o‘quv faoliyatida innovatsiyalarni qo‘llashda
sarflangan mablag® va kuchdan imkon qadar eng yuqori natijani olish magsadi
ko‘zlanadi. Innovatsiyalarning har qanday yangilikdan farqi shundaki, u
boshqarish va nazorat qilishga imkon beradigan o‘zgaruvchan mexanizmga ega
bo‘lishi zarur. Barcha sohalarda bo‘lgani kabi ta’limda ham ‘“novatsiya”,
“innovatsiya” hamda ularning mohiyatini ifodalovchi faoliyat to‘g‘risida so‘z
yuritiladi.

Texnologiya ta’limi o‘qgituvchisi ta’lim  jarayonida shaxsga
yo‘naltirilgan ta’lim turlaridan foydalanar ekan, bir gator shartlarga gat’iy
rioya etishi kerak:

- har bir o‘quvchinini alohida, o°ziga xos shaxs sifatida ko‘ra olishi;
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- o‘quvchini hurmat qilishi;

- 0‘quvchilarda mehnatga bo‘lgan hurmat hissini uyg‘otishi;

- 0‘quvchining ruhiy holatini to‘g‘ri baholay olishi;

- o‘quvchining mehnat munosabatlariga bo‘lgan xohish-istak, gizigishlarini
inobatga olishi;

- har bir o‘quvchiga nisbatan tolerant munosabatda bo‘lishi;

- 0°‘quvchining kuchi, imkoniyati va intilishlariga ishonch bildirishi;

- texnologiya fani asoslarini yetarlicha o°zlashtira olishi uchun qulay ta’lim
muhitini yaratishi;

- o‘quvchilarning amaliy mashg‘ulotlarda, mustaqil yoki kichik guruhlarda
erkin ishlashlari uchun imkoniyat yaratish;

- o‘quvchilarni o°‘z faoliyatlarini mustaqil nazorat qilish, faoliyati
samaradorligini aniqlash, yutuqlarning omillari va yo‘l qo‘yilgan xatolarning
oqibatlarini tahlil qilish o‘rgatish;

- ta’lim jarayonida hech bir o‘quvchiga tazyiq o‘tkazmaligi;

- alohida o‘quvchining kamchiliklarini bo‘rttirib ko‘rsatmasligi;

- bordiyu, o‘quvchi tomonidan bilimlarni o‘zlashtira olmaslik, ta’lim
jarayonida o‘zini odobsiz tutish holati qayd etilsa, u holda qat’ity xulosa
chigarmasdan, buning sabablarini aniglab aniglangan sabablar asosida
o‘quvchining sha’ni, gururiga ziyon yetkazmagan holda u tomonidan bilimlarni
o‘zlashtira olmaslik, o‘zini odobsiz tutish kabi holatlarni bartaraf etish;

- ta’lim jarayonida har bir o‘quvchi uchun “muvaffaqiyat” muhitini yarata
olish;

- har bir o‘quvchiga ta’lim olishda muvaffagiyatga erisha olishiga yordam
berish;

- o‘quvchining hunarlarni o‘rganish borasidagi qobiliyatini o‘stirish, shaxs
sifatida rivojlanishiga yordam berish;

- 0‘quvchining shaxsini emas, balki uning aniq hatti-harakatlarini baholashi;

- pedagog sifatida har bir o‘quvchining hurmati va ishonchini qozona olishi

Zarur.
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O‘quvchilar shaxsga yo‘naltirilgan ta‘lim jarayonida o‘quv materialini
o‘zlashtirishga ijodiy, tanqidiy yondoshishni, yangi g‘oyalarni ilgari surish, ularni
asoslash, o‘z fikrini himoya qilish, muammoli vaziyatlarda samarali yechimni
topish, bilim, ko‘nikma, malakalarni o‘zlashtirish imkoniyatiga ega bo‘ladi.
Pedagog tomonidan mehnat ta’limi jarayonida innovatsion xarakterga ega turli faol
metodlarning qo‘llanilishi, o‘quvchilarni rivojlantirish, qobiliyatlarini yanada
o‘stirishga xizmat qiladi. Xususan: mehnat darslarida amaliy mashg‘ulotlarni
tashkil etishda pedagoglar o‘quv axborotlarining o‘quvchilar bilim, ko‘nikma,
malaka va tajribalariga tayangan holda ularni gizigtira oladigan, fikrlashga, ijodiy
yondashishga undaydigan imkoniyatga ega bo‘lishini ta’minlashga alohida e’tibor
qgaratishlari zarur.

Texnologiya ta’limi jarayonida pedagoglar tomonidan:

- muammoli izlanish;

- kichik tadgiqotlarni olib borish;

- debat;

- bahs-munozara;

- evristik suhbat;

- kichik guruhlarda ishlash va b.

- turli shakl, metod, vosita va texnologiyalardan samarali, magsadli
foydalanish;

- amaliy topshiriglarini bajarishda o‘quvchilarga usullarni mustaqil tanlash
imkonini berish;

- o‘quvchini juftlikda, kichik guruhda va jamoada ishlashini ta’minlash;

- mashg‘ulotlarning loyihalashtirilishiga e¢’tiborning qaratilishi nafaqgat
o‘qitish sifatini yaxshilaydi, samaradorligini oshiradi, shu bilan birga o‘quvchilar

shaxsning rivojlanishi uchun qulay sharoitni vujudga keltiradi.

12.2. Texnologiya fani darslarida interaktiv usullarni loyihalash, o¢gitish
texnologiyasi, modulli ta’lim, keys ta’limi texnologiyalarini go‘llash

“5” daqiqa usuli
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O‘quvchilarni kichik guruhlarga bo‘lib shunday joylashtirish kerakki, bir-
birini nima yozganligini ko‘rmasin. Guruhlar 5 dagiga ichida topshirilgan
topshirigni bajaradi. Guruhlar yozishni bir vaqgtda boshlab va bir vaqtda tugatishi
shart.

Masalan: Servis xizmati bo‘limidan 5 dagiga mobaynida gazlamalarning
xususiyatlarini izohlab bering.

Bu usulda eng ko‘p formula yozgan va uni izohlab bergan guruh g-olib

hisoblanadi.

[ KICHIK GURUHLARDA ISHLASH METODLARI |

I DAVRA
LB SUHBATI
2 /  BOSHQALARNI
BAHSLAR ) )
“ TADQIQOT PINBORD
4
e (" SUHBATLA-
T <
MUEYORAR SHISHLAR )
C INDIVIDUAL
»
G EA R v, USUL )
LOYTHALASH KITOB BILAN
ISHLARI ISHLASH

“Zanjir mashqi”

O‘quvchilarning darsda o‘rganilgan mavzuni gismlarga bo‘lib, navbatma-
navbat bayon etishlari orgali yaxlit bir ko‘rinishda umumlashtirish usuli. Masalan:

1-guruh: Gazlama

2-guruh: Gazlamaning turlarini o‘rganish

3-guruh: Gazlamalarning olinishi

4-guruh: Gazlamalarning xossalari

5-guruh: Gazlamalarning ishlatilishi.

Bu mashqgni shu tarzida davom ettirish mumkin.
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“Fikriv hujum” (“Mozgovaya ataka”) metodi. Mazkur metod
o‘quvchilarning mashg‘ulotlar jarayonidagi faolliklarini ta’minlash, ularni erkin
fikr yuritishga rag-‘batlantirish hamda bir xil fikrlash enertsiyasidan ozod etish,
muayyan mavzu yuzasidan rang-barang g‘oyalarni to‘plash, shuningdek, ijodiy
vazifalarni hal etish jarayonining dastlabgi bosgichida paydo bo‘lgan fikrlarni
engishga o‘rgatish uchun xizmat qiladi. “Fikriy hujum” metodi A.F.Osborn
tomonidan tavsiya etilgan bo‘lib, uning asosiy tamoyili va sharti
mashg‘ulot(bahs)ning ishtirokchilari tomonidan o‘rtaga tashlanayotgan fikrga
nisbatan tangidni mutlaqo tagiglash, har ganday lugma va hazil-mutoyibalarni
rag‘batlantirishdan iboratdir. Bundan ko‘zlangan magqsad ta’lim oluvchilarning
mashg‘ulot (bahs) jarayonidagi erkin ishtirokini taminlashdir. Ta‘lim jarayonida
ushbu metoddan samarali va muvaffaqgiyatli foydalanish o‘gituvchining pedagogik
mahoratiga bog‘lig bo‘ladi.

“Yalpi fikriy hujum” metodi. Mazkur metod J.Donald Filips tomonidan
ishlab chigilgan bo‘lib, uni bir necha (20-60) nafar ta’lim oluvchilardan iborat
guruh (sinf)larda qo‘llash munikin. Ushbu metod ta’lim oluvchilar tomonidan
yangi g‘oyalarning o‘rtaga tashlanishi uchun inikoniyat yaratib berishga xizmat
qiladi. Har biri 5 yoki 6 nafar ta’lim oluvchilarni oz ichiga olgan guruhlarga 15
dagiga ichida ijobiy hal etilishi lozim bo‘lgan turli xil topshirig yoki ijodiy
vazifalar beriladi.

Topshiriq va ijodiy vazifalar belgilangan vaqt ichida ijobiy hal etilgach, bu
hagida guruh azolaridan biri axborot beradi. Guruh tomonidan berilgan axborot
(topshirig yoki ijodiy vazifaning yechimi) o‘gituvchi va boshga guruhlar azolari
tomonidan muhokama qilinadi va unga baho beriladi. Mashg‘ulot yarmida
o‘gituvchi berilgan topshirig yoki ijodiy vazifalarning yechimlari orasida eng
yaxshi va o‘ziga xos deb topilgan javoblarni e‘lon giladi. Mashg‘ulot jarayonida
guruh azolarining faoliyatlari ularning ishtiroklari darajasiga ko‘ra baholab
boriladi.

“Fikrlarning shiddatli hujumi” metodi. Mazkur metod E.A.Aleksandrov

tomonidan asoslangan hamda G.YA.Bush tomonidan gayta ishlangan. “Fikrlarning
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shiddatli hujumi” metodining mohiyati jamoa orasida muayyan topshiriqlarni
bajarayotgan har bir ta’lim oluvchining shaxsiy inikoniyatlarini ro‘yobga
chigarishga ko‘maklashish hamda ta’lim oluvchilarda ma’lum jamoa (guruh)
tomonidan bildirilgan fikrga garshi g‘oyani ilgari surish layoqgatini yuzaga
keltirishdan iboratdir.Ushbu metoddan foydalanishga asoslangan mashg‘ulot bir
necha bosqgichda tashkil etiladi. Ular quyidagilardir:

1-bosgich. Ruhiy jihatdan bir-biriga yagin bo‘lgan ta’lim oluvchilarni ozida
biriktirgan hamda son jihatidan teng bo‘lgan kichik guruhlarni shakllantirish.

2-bosqich. Guruhlarga hal etish uchun topshirilgan vazifa yoki topshiriglar
mohiyatidan kelib chigadigan magsadlarni aniglash.

3-bosqgich. Guruhlar tomonidan muayyan g‘oyalarning ishlab chiqgilishi
(topshiriglarning hal etilishi).

4-bosqich. Topshiriglar yechimlarini muhokama etish, ularni to‘g‘ri hal
etilganligiga ko‘ra turkumlarga ajratish.

5-bosqich.Topshiriglar yechimlarini gayta turkumlashtirish, yani, ularni
to‘g‘rilik darajasi, yechimni topish uchun sarflangan vaqt, yechimlarning aniq va
ravshan bayon etilishi kabi mezonlar asosida baholash.

6-bosqgich. Dastlabki bosgichlarda topshiriglar yechimlari yuzasidan
bildirilgan muayyan tanqidiy mulohazalarni muhokama etish hamda ular borasida
yagona xulosaga kelish.

Keys-stadi (muayyan vaziyatlar) individumlar, sheriklar, guruhlarda,
korxonalarda, hattoki butun bir mamlakat miqyosida o0‘zining ta’lim xususiyatiga
ko‘ra yuzaga keluvchi muammolarni ifodalashi mumkin. Keyslar ta‘limning turli
sohalarida: biznes, boshgaruv, tibbiyot, arxitektura, qurilish hamda nostandart
muammolar majmuasi yechimini gabul gilish malakasini talab etadigan barcha
fanlarda qo‘llanilishi mumkin.

“Keys-stadi” yordamida o‘gitishda muammolar aniglanadi, yechimlar
topiladi, tavsiyalar ishlab chigiiadi.

Keysni o°‘rganish magsad va vazifalarini ishlab chigish - mazkur bosgichda

0‘qiiuvchi o‘qitiladigan fan bo‘yicha talaba o‘zlashtirishi zarur bo‘lgan bilim va
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malakalarga o°z e’tiborini qaratadi. Oldin 0‘rganilgan material bilan qo‘yilgan
magsadning so‘zsiz muvofigligi ko‘zda tutilgan bo‘lishi zarur. Keys-stadilami
tuzish vaqo‘llashning asosiy tamoyillari yetarli darajada umumiydir. Keysning
magsad va vazifalariga muvofiq materiallar tanlash - keysning materiali
muammoni ochib berishi lozim va mazkur muammo keys oldiga qo‘yilgan maqgsad
va vazifalarga mos bo‘lishi kerak.

Keyslar hagiqgiy vaziyatlarning aniq tafsilotini namoyish etishlari yoki muallifning
ijod natijalardan biroz go‘shilgan bo‘lishi mumkin. Keyslar uchun malumotlar va
materiallar sifatida yuqorida ko‘rsatilganidek, gazeta magolalari, tashkilotlaming
hujjatlari, u yoki bu sohadagi tashkilotning faoliyati bo‘yicha xususiy kuzatuvlar,
mutaxassislarning fikri, iste’molchilaming fikri, statistika qo‘mitasi ma’lumotlari,
diagramma, fotohujjatlar, multimedia materiallari, slaydlar va h.k. xizmat gilishi
mumkin.

“Modulli o‘qitish” termini xalgaro tushuncha - modul bilan bog‘lig bo‘lib
(“modul”, lot. modulus), uning bitta ma’nosi faoliyat ko‘rsata oladigan o‘zaro
chambarchas bog‘lig elementlardan iborat bo‘lgan tugunni bildiradi. Bu ma’noda u
modulli o‘gitishning asosiy vositasi sifatida, tugallangan axborot bloki sifatida
tushuniladi®>. Modul-bu fanning fundamental tushunchasini tagdim etadi: muayyan
jarayoni yoki qonuni, bo‘limi, muayyan katta mavzusi, o‘zaro bog‘liq tushunchalar
guruhidir.

Modulli o¢qgitish - o‘qgitishning istigbolli tizimlaridan biri hisoblanadi,
chunki u odam bosh miyasining o‘zlashtirish tizimga eng yaxshi moslashgandir.
Modulli o°gitish asosan inson bosh miyasi to‘gimalarining modulli tashkil
etilganligiga tayanadi.

Modulli o‘qitish, kasbiy ta’limning quyidagi zamonaviy masalalarini har
tomonlama yechish imkoniyatlarini yaratadi:

- modul-faoliyatlik asosida o‘gitish mazmunini optimallash va tizimlash
dasturlarni o‘zgaruvchanligi, moslashuvchanligini ta’minlash;

- o‘gitishni individuallashtirish;
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amaliy faoliyatga o‘rgatish va kuzatiladigan harakatlarni baholash darajasida
o‘qitish samaradorligini nazorat qilish;
kasbiy motivastiya (qgizigtirish) asosida, o‘qitish jarayonini faollashtirish,

mustaqillik va o‘qitish imkoniyatlarini to‘la ro‘yobga chigarish.

O’quv jarayonini tashkil etish shakli bo’lib, bunda o’qitish o’quv
materialining mantigan tugallangan birligi — modullarni bosqichma-
bosqich o’zlashtirishga asoslanadi
Ta’rif“ Magsadli yo'nalishlar

O’gitish mazmunini optimallash va tizimlash
O’gitish dasturlar o”zgaruvchanligini

Konseptual asoslar

Bosh miya to’qimalarining ta’minlash va shaxsga yo’naltirish
modulli tashkil etilishi ‘—| L }—» Motivatsiya (gizigish uyg’otish), mustaqillik
Shaxsning individual va o’quvchilar imkoniyatlarinin maksimal
psixologik xususiyatlari darajada ro”yobga chiqarish

Amaliy faoliyatga o’rgatish

Modulli o qitish tamoyillari

Faoliyatlilik tamoyili — modullarni fan bo’yicha yoki tizimli faoliyat yondashuv asosda tuzish

Modullilik tamoyili — modulli o’gitish dasturlarning o’zgaruvchanligi va moslashuvchanligi ta’minlanadi.

Tizimli kvantlash tamoyili — modul materialini tizimlashni talab qiladi

Motivatsiya (gizigish uyg’otish) tamoyili — o’quvchining o’quv bilim olish faoliyatini rag"batlantirishdan iborat bo’ladi.

Tenglilik tamoyil — pedagog va o quvchining o’zaro munosabatidagi tanglikni belgilaydi

Muammolik tamoyili — vaziyatlar yaratish va mashg'ulotlarni amaliy yo naltirilganligi orgali ta’minlanadi

Kognitiv-vizuallik (ko’z bilankuzatiladigan) tamoyil — o”qitishdagi ko’rgazmalar nafaqat surat vazifasini, shu bilan birga
kognitiv vazifani ham bajarish kerak.
Xatoliklarga tayanish tamoyili — o'gitish tamoyili jarayonida xatoliklarni izlash uchun vaziyatlar yaratiladi.

O’quv vaqtini tejash tamoyili — o’quv vaqti zahirasi yaratiladi.

Texnologik tamoyil — o’ gitishning rejalashtirilgan natijalariga erishish kafolatlanadi.

{0 A
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Uzviylik tamoyili — o’quv rejadagi soatlar mosligi ta’minlanadi.

Modulli o‘gitishning blok sxemasi
Oc‘qitishning modul tizimiga o‘tish samaradorligi, quyidagi omillarga
bog‘liq bo‘ladi:
* 0‘quv muassasasining moddiy-texnikaviy bazasi darajasi;
* professor-o‘qituvchilar tarkibining malakaviy darajasi;
* o‘quvchilarning tayyorgarlik darajasi;
* ko‘zlangan natijalarni baholash;
* didaktik materiallarni ishlab chiqish;
* natijalarning tahlili va modullarni magbullashtirish.

Modulli o‘qitishga o‘tishda quyidagilarni amalga oshirish ko‘zda tutiladi:
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ishchi o‘quv rejani chuqur tahlili asosida, o‘zaro chambarchas bog‘liq fanlar guruhi
aniglanadi, ya‘ni butun o‘quv rejasi alohida makromodullar to‘plami sifatida
qaraladi. Ko‘pchilik hollarda quyidagi uch turdagi makromodullar tuzilishi
mumkin:

a) gumanitar fanlarni oz ichiga oladigan;

b) igtisodiy fanlarni 0‘z ichiga oladigan;

v) umumta‘lim, umumtexnik umumkasbiy va ixtisoslik fanlarni fanlarni o‘z
ichiga oladigan.

“Muammoli vaziyat” metodi orgali umumkasbiy fanlarning nazariy va
amaliy asoslarini o‘qitishda muammoli vaziyatlarni yaratish natijasida talabalar
bilim, ko‘nikma va malakalarni faol o‘zlashtirishga erishiladi.

Bo‘lajak texnologiya ta’limi o’qituvchilarini tayyorlashda muammoli vaziyat
pedagogik turkum fanlari hamda umumkasbiy fanlarning integratsiyasi, ya’ni
didaktik sintezi va fanlararo alogadorlik darajasi faoliyatida pedagogik hamda
texnik-texnologik muammoli vaziyat (topshirig)lar yechimini topish orgali amalga
oshirishi lozim.

Muammoli vaziyat - bu bilim olish magsadida maxsus yaratilgan aqliy
faoliyat holatidir. Bunday vaziyat zaminida ilgari o‘zlashtirilgan bilimlarning
xotirada golganligini tekshirish va yangi masalani yechish uchun agliy yoki amaliy
ishlash usuli yotadi.

Texnologik ta’limda muammoli vaziyat asosida o°‘gitish talabalarni har
tomonlama rivojlantiradi, jumladan, ijodiy idrok etish qobiliyatini o°‘stiradi.
Muammoli ta’limning texnologik ta’limi darslaridagi ajralib turadigan xususiyati
shundan iboratki, unda bilimlar talabalarga tayyor holda bayon etilmaydi, balki
talabalarga berilgan topshiriglarni mustaqgil bajarishlari uchun bir yoki bir necha
muammo qo‘yiladi. Mustaqil izlanishlar jarayonida ilmiy-texnik bilimlarning
talabalar tomonidan egallanishi yetarli darajada puxta va ongli bo‘lib, ularda
zamonaviy dunyoqgarashni tarkib toptirish uchun baza yaratadi.

Muammo - o‘zida undagi hal gilishi uchun mavjud bo‘lgan vositalar (bilish,

uddalsh, izlanish faoliyatining tajribasi) asosida gabul gilingan muammoli
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vaziyatni ifodalaydi. Shuning uchun ham, har ganday muammoda muammoli
vaziyat mavjud bo‘ladi, ammo har ganday muammoli vaziyat muammo
hisoblanmaydi.

Bilish vazifasi o‘zida mavjud sharoit yoki parametrlarda hal gilinadigan
muammolarni ifodalaydi. Bunday vazifaning mazmuni, ya’ni paydo bo‘lishining
asosida ma’lum bilan noma’lum o‘rtasidagi ziddiyat yotsagina, bu muammo
sanaladi.

Muammoli vaziyatlar talabalarning bolg‘usi kasbiy-pedagogik faoliyati bilan
bevosita bog‘lig bo‘lgan hayotiy, amaliy dalillar, jarayonlar asosida yaratiladi.
Talabalar tomonidan muammolarning yechimini topishda quyidagi ketma-ketlikka
rioya gilish magsadga muvofiqg hisoblanadi:

1. Muammoli vaziyat tavsifini keltirish.
2. Guruhni kichik guruhlarga bo‘lish.
3. Guruh talabalari tomonidan muammoli vaziyatning kelib chigish sabablarini
aniqlash.
4. Muammoli vaziyatni keltirib chigaruvchi sabab va ogibatlar to‘grisida fikr-
mulohazalarni ilgari surish.
5. Muammoli vaziyatning magbul yechimini ishlab chigish.
6. Muammoli vaziyatning yechimini to‘g‘ri va aniq topilganligini isbotlash.
Yozma topshirigning ushbu turida talabalardan quyidagi ikki topshirigni bajarish:
mazkur mavzu bo‘yicha ular nimalarni o‘rganganliklarini mustaqil bayon etish va
ular baribir javobini ololmagan bitta savol berish so‘raladi.
1-muammoli masala
1-misol. O‘quv ustaxonalarida reja asosida ma’lum o‘quvchilar soni bilan
olib boriladigan mashg‘ulotning asosiy shaklsi.
2-misol. O‘quv ustaxonalarida o‘quvchilar soni 15-20 tadan ortsa o‘qituvchi
tomonidan boshqarish qiyin bo‘lganligi sababli asosan sinf ikki guruhga bo‘linadi.
3-misol. Hozirgi kunda umumiy o‘rta ta’lim maktablarining 5-9 sinflarida

o‘quvchilar soni shahar maktablarida 25 va undan ortiq, qishloq maktablarida 20

119



va undan ortigq bo‘lsa, texnologiya ta’limi darslari shu sinflarda o‘quvchilarni ikki
guruhga ajratgan holda olib boriladi.
Sizning-cha, mazkur misollarda bayon etilganlar texnologiya ta’limida o‘qgitishning

gaysi shakliga tegishli? O‘z fikringizni asoslang.

2-muammoli savol
Siz texnologiya ta’limi jarayonida o‘quv ustaxonalarida darslarni tashkil etishning
ganday shakllaridan foydalana olasiz?
3-muammoli vaziyat

Ximiklar, to‘qimachilar, navbatchi elektr montyorlar, avtomatik liniyalar
operatorlari va shunga o‘xshash kasb egalarini tayyorlashda ganday o‘qitishning
shaklidan foydalanishadi? Nima uchun ularni bu usul bilan o‘qgitishini izohlab
bering.

“Aqliy hujum” o‘quvchilarda mustaqil fikrlash imkonini beruvchi ta’lim
usulidir. Mazkur usul yordamida muammoli savol yoki topshiriq vositasida barcha
o‘quvchilarning fikrlari jamlanib, yakuniy xulosaga kelinadi. Bunda aytarli to‘g‘ri
bo‘Imagan fikrlar ham inobatga olinadi.

O‘rtaga tashlangan muammoli savol yuzasidan bildirilgan fikrlar doskaga yoki
maxsus qog‘oz (flipchart)ga yozib boriladi. Bunday yondashuv aytilgan fikrlarni
jamlash, tahlil gilish va umumiy xulosa chigarish imkonini beradi.
“Aqliy hujum” metodinini o‘tkazish yo‘llari

1. O‘qituvchi o‘quvchi oldiga savol, topshiriq yoki muammoni qo‘yadi (savol
va topshiriglar o‘tilgan yoki yangi o‘zlashtirilayotgan mavzu bo‘yicha,
shuningdek, hayotiy vogea - hodisalar yuzasidan bo‘linishi mumkin) va
o‘quvchilardan o‘z fikr - mulohazalarni bildirishlari so‘raladi.

2. Barcha fikrlar doska yoki flipchartga yozib boriladi.

3. So‘ng o‘qituvchi o‘quvchilar bilan birga asosiy g‘oyalarni uyg‘unlashtiradi,
ayrim o‘rinlarga tuzatishlar kiritadi, keyingi jarayonlarda foydalanish uchun eng
muhimlari ajratib olinadi.

“Aqliy hujum” metodini o‘tkazish qoidalari
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1. “Aqliy hujumni” metodini o‘tkazish uchun ajratilgan vaqt (reglament)ga
qat’iy rioya qilish zarur.

2. Belgilangan vaqt orasida fikr aytish istagini bildirgan har bir o‘quvchiga
imkoniyat yaratish zarur.

3. O‘quvchilar tomonidan bildirilgan fikr va mulohazalar muhokama
gilinmasligi, baholanmasligi kerak.

4. Zarur bo‘lib qolgan taqdirda bayon etilgan fikrlarga tuzatish kiritish

mumkinki, bu narsa o‘quvchilar o‘z fikrlarni aniq, lo‘nda, gqisqa bayon etishlarga

olib kelsin.
Klasterni tuzish goidasibilan
KLASTER tanishadilar. Yozuy taxtasi voki katta
(Klaster tutam, bog’lam)- gog’oz varag’ining o’rtasiga asosiv 50’z
axhorot xaritasimi tuzish vo’li vokil-2 so’zdan iborat bo’lgan mavzu
barcha tuzilmanin : _ momi voziladi.
barcha Tnzimaning
mohivatini markazlashtirish ... = T\ |
va aniglash uchun gandaydir Bn.l-cma.bowchamsozbﬂanunmg
biror asosiv. omil atrofida vonida mavzu bilan bog’lig so’z va takliflar
g’ovalarni vig’ish. kichik doirachalar “vo ldoshlar™ yozib
Bilimlarni  faollashtirishni auvshilach. 1larni “actet S EUEN—
tezlashtiradi fikirlash chizi-:]la_r vordamida birlashritiladi. Bu
- - - ‘ldoshlarda™ “kichik vo ldoshlar™
i £ vzu bo’vicha “vo'ldoshlarda
ara‘:m s - # bo’lishi mumkin. Yozuv ajratilzan vaqt
yangL “lanishli davomida voki g’ ovalar tugaguncha davom
tasavvurlami erkin va ochig T ctishimumkin.
ialb gilishga vordam beradi. ~
Muhokama uchun klasterlarbilan
almashinadilar

“Klaster” metodi. Kklaster metodi pedagogik, didaktik strategiyaning
muayyan shakli bo‘lib u talim oluvchilarga ixtiyorty muammo(mavzu)lar xususida
erkin, ochiq o‘ylash va fikrlarini bemalol bayon etish uchun sharoit yaratishga
yordam beradi.

Mazkur metod turli xil g‘oyalar o‘rtasidagi aloqalar to‘g‘risida fikrlash
imkoniyatini yaratuvchi tuzilmani aniqlashni talab etadi. “klaster” metodi aniq
obektga yo‘naltirilmagan fikrlash shakli sanaladi. Undan foydalanish inson miya
faoliyatining ishlash tamoyili bilan bog‘liq ravishda amalga oshadi. Ushbu metod
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muayyan mavzuning ta’lim oluvchilar tomonidan chuqur hamda puxta
o‘zlashtirilguniga qadar fikrlash faoliyatining bir maromda bo‘lishini taminlashga

xizmat giladi.

Nazorat uchun savollar:
1. Innovatsion ta’lim texnologiyalari deganda nimani tushunasiz?
2. Interfaol ta’lim texnologiyalarining dars jarayonidagi afzalliklarini ayting.
3. Modulli ta’lim texnologiyasini go‘llash usuli ganday?
4. Keys-stadi texnologiyasini texnologiya ta’limidagi samaradorlik jihatlarini
ayting.
5. Dars jarayonida muammoli vaziyatni ganday yaratish mumkin?

13-Mavzu. Texnologiya darslarida amaliy darslarni tashkil qgilish va

o‘tkazish

Tayanch so‘zlar: amaliy mashg ulot, darsni rejalashtirish, joriy
yo ‘rignoma, oralig yorignoma, yakuniy yo ‘rignoma, o ‘gituvchining vazifasi,

xavfsizlik-texnikasi qoidalari.

13.1. Amaliy darsga tayyorgarlik

Amaliy mashg‘ulot - aniq maqgsadga garatilgan va ta’lim beruvchi
tomonidan boshqgarib turiladigan, anig bir topshirigni bajarish uchun kerakli
nazariy darsda olingan maxsus bilimlar asosida malaka va ko‘nikmalar
shakllantirish magsadida olib boriladigan rejali didaktik harakatga aytiladi.

Amaliy mashg‘ulot mehnat ta’limining tarkibiy qismi bo‘lib, o‘quv
ustaxonalarida, laboratoriyalarda, o‘quv poligonlarida ish o‘rnida joylashgan real
vositalardan foydalanilgan holda o‘tkaziladi.

Texnologiya ta’limi tizimining xususiyati shuki, nazariya va amaliyot bir
biridan alohida, ya’ni nazariy ta’lim o‘quv auditoriyada, amaliy mashg‘ulotlar
ustaxona va laboratoriyalarda amalga oshiriladi. Nazariy darsda kerakli maxsus
bilimlar amaliy darsga nisbatan ilgariroq berilishi ta’minlanishi kerak. Amaliy
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mashg‘ulotlarda ta’lim beruvchi ish o‘rnida faqgat ish topshiriglariga tegishli
go‘shimcha bilimlarni

Darsni rejalashtirish - kutilayotgan o‘quv natijalariga erishish magsadida
o‘quv jarayoniga tayyorgarlik ko‘rish: ta‘lim metodlarini tanlash, targatma
materiallar va o‘quv-didaktik vositalar tayyorlash.

Barcha imkoniyatlarni inobatga olgan holda, bir marta tuzilgan rejada
o‘zgarishlar bo‘lmasligiga harakat qilish kerak. Ta’lim beruvchi  uchun
rejalashtirish o‘quv jarayonini boshgarishda xatolarga yo‘l go‘ymaslik deganidir.
Ta’lim oluvchi uchun rejalashtirish, u bo‘lajak o‘quv jarayoni to‘g‘risida va
ta’limdan nimalarni kutishi mumkinligi hagidagi aniq tasavvurga ega bo‘lishi
deganidir.

Texnologiya fani o‘gituvchisining amaliy darsga tayyorgarligi

Oc‘gituvchi navbatdagi mavzu bo‘yicha mashg’ulotlarga tayyorgarlik
jarayonida mehnat topshiriglarini bajarish protsessida o‘quvchilar mehnatini
rejalashtirish va uyushtirish shuningdek mehnat jarayonini borishini kuzatish, unga
tuzatishlar kiritish hamda ro‘y beradigan xatolarni bartaraf gilishga jalb etiladi.

O‘quvchilarni aqliy faoliyatida amaliy darslarda ishtirok etish alohida
ahamiyatga loyiqdir. O‘quvchilar ustaxonalarida amaliy darslarda hal gilinadigan
texnik masalalarni ikki tipga: konstruktorlik va texnologik masalalarga ajratish
mumkin. Konstruktorlik masalalarini turlarini ko‘rib chigamiz.

Texnologiya ta’limi, o‘qituvchisining o‘quv yiliga tayyorgarligi o‘quv
rejasini, texnologiya ta’limi va fanining o‘quv dasturini va taqvimiy mavzuli rejani
o‘rganishdan boshlanadi. texnologiya ta’limi va o‘qituvchisi bu hujjatlar bilan
tanishar ekan, tegishli sinf o‘quvchilarida umumiy mehnat bilimlari va amaliy
ko‘nikmalarini qaysi mehnat turlari bo‘yicha va qanday hajmda shakllantirish
lozimligini anig tasavvur qiladi. Buning uchun ganday asbob-uskunalar,
moslamalar va ish qurollari kerakligi, o‘quvchilar texnologiya dasturi talablarini
to‘liq bajarish uchun darslarda qanday buyumlarni tayyorlashlari kerakligini va
shunga binoan ularni tayyorlash uchun ganday materiallar talab gilinishini bilib

oladi.
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Texnologiya o‘qituvchisi olingan ma’lumotlar asosida va texnologiya ta’limi
dasturidan foydalangan holda ancha batafsil rejalashtiruvchi hujjatlarni, ya’ni
tagvimiy mavzuli rejani va o‘quv ishlab chiqarish ishlari ro‘yxatini tuzib chigadi.
Shunday tarzda belgilab chigilgan dastur o‘gituvchi uchun fan yuzasidan ishlarning
tagvimiy mavzuli rejasi sifatida xizmat giladi.

O‘quvchilar foydalanishi uchun rejalashtirilgan buyumlarga texnologiya
ta’limi o‘qituvchisi texnikaviy hujjatlar ishlab chiqgadi, zarur ko‘rgazmali qurollar
tayyorlaydi, asbob-uskunalarning, o‘quvchilar ish joyi va ish qurollarining
texnikaviy holatini, shuningdek, o‘quv ustaxonalari binosining va ulardagi
jihozlarningxavfsizlik texnikasi, sanitariya-gigivena talablariga muvofiq kelishini
tekshirib chigadi.

Darsga tayyorlanish vagtida o‘gituvchi o‘tgan mashg‘ulotning mazmuni va
natijalarini tahlil qilishi, ularning izchil alogasini belgilab chigishi, kelgusi
darsning ta’lim va tarbiya maqgsadini to‘g‘ri belgilashi, darsning tuzilishini va
uning har bir elementiga ajratiladigan vaqtni aniglashi, mavzuga oid savollar
tuzishi va kirish yo‘rignomasi mazmunini ishlab chigishi, asosiy mehnat usullarini
tanlashi va o‘ylab chigishi kerak.

Texnologiya ta’limi o‘gituvchisi mashg‘ulotga tayyorlanish jarayonida
darsning tashkiliy tomonlariga navbatchilarni tayinlash, o‘quvchilarga asbob va
materiallar targatish, o‘quv ustaxonalarida tartib-intizomning gat‘iy saqlanishiga,
ishlarga baho go‘yish va ularni tahlil gilishga alohida e’tibor berishi kerak.

Zamonaviy darsning tarkibiy tuzilishi o‘gituvchilarning boshgaruvchilik roli
va o‘quvchilarning anglash faoliyatlarini tashkil etishning o‘ziga xosligini aks
ettira turib, juda ham turli-tuman shakldaligi bilan farq qiladi. Darsning
muvaffagiyatli o°tishi o‘qgituvchi hamda o‘quvchilarning darsga tayyorlanishlariga
bog‘ligdir.

Texnologiya ta’limi  o‘gituvchisi darsga tayyorlanish jarayonida
quyidagilarni hisobga olishi zarur:

Darsning magsadi:
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a) darsning ta’limiy maqgsadi: o°‘quvchilarda yangi atamalarga oid
tushunchalarni shakllantirish;

b) darsning tarbiyaviy magsadi: o‘quvchilarda ilmiy dunyoqgarashni
shakllantirish;

d) darsning rivojlantiruvchi maqgsadi: o‘quvchilarning tasavvuri, Xotirasi,
kuzatuvchanligi, tafakkuri, nutgi, o‘quv jarayonida ko‘nikma, o‘quv malakalarini
shakllantirish va ularni rivojlantirish;

e) dars materialining murakkablik darajasini aniglash: dars materialining
amaliyot bilan va oldingi o‘tilgan materiallari bilan bevosita bog‘lanishini
aniglash, o‘quvchilarning mustaqil ishlari uchun vazifa berish dars jihozini
tayyorlash, go‘shimcha beriladigan topshiriglar hajmini aniglash;

f) darsning didaktik vazifasini, ya’ni magsadga olib keluvchi masalalarning
ketma-ketligini aniglash;

g) o‘qitish usullarining optimal variantlarni tanlash;

h) darsning tuzilishini aniglash: darsni samarali boshlash va vagtni to‘g‘ri
tagsimlash, darsning rejasi va yaxlitligini, o‘quvchi va o‘gituvchi faoliyatining

0°zaro uzviyligini ta’minlashdan iborat.

13.2. Joriy, oralig va jakuniy yo‘rignomalarni o‘tkazish tartibi
Yo‘llanma - mehnat faoliyati usullarini tushuntirish va ko‘rsatish hamda
mehnat faoliyatlarini to‘g‘ri va xavfsiz bajarish bo‘yicha tasavvur hosil gilishga va
o‘quvchilarning amaliy faoliyatlarini to‘g‘ri yo‘naltirishga garatiladi. Yo‘llanma
darsning qismi (elementi)dir. Yo‘llanma (instruktaj)ga quyidagi didaktik talablar

go‘yiladi: Yo‘llanma jarayonida ta’limning har xil metodlaridan foydalanish.
Yo‘llanma mazmunini o‘gituvchi asoslashi. Agar o‘gituvchining o‘quvchilar
oldiga qo‘ygan topshirig‘i ularga tushunarli bo‘lmasa, o‘quvchilar uni bajarish
shartini ko‘pincha buzadilar, chunki ular bu nimaga olib borishini bilmaydilar.
Shuning uchun o‘gituvchining har bir talabi asoslanishi kerak. Yo‘llanmaning
tolaligi va yo‘llanmani elementlarga ajratish. Mehnat topshirig‘ining giyinligi va u

gaysi sinfda bajarilayotganiga garab yo‘llanma butun yoki ishning borishiga garab
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gismlarga ajratib berilishi mumkin. Yo‘llanmada shunday ko‘rsatmalar bo‘lishi
kerakki, o‘quvchi ular yordamida o‘z faoliyatlarini nazorat gila olishi kerak.
Kirish, joriy va yakuniy yo‘llanmalar bir-biridan farg giladi.

Yangi operatsiyani o‘rganish bo‘yicha Kkirish yo‘llanmasi operatsiya
xarakteristikasini; mehnat usullarini me’yoriy va sekinlashtirilgan sur’atlarda
bajarish qoidalarini namoyish qilishni; o0‘z-o0°zini nazorat gilish belgilarini; aniq
mehnat vazifasini 0°z ichiga oladi.

Joriy yo‘llanma: o‘quvchilar ishini to‘xtatish - xatoga yo‘l qo‘ygan
o‘quvchining ishiga e’tibor berish, undan noto‘g‘ri ishlanganligining sababini
tushuntirib berishini talab qilish, shu asnoda hamma o‘quvchilar bilan suhbat
o‘tkazish, o‘gituvchining xulosasi: o‘gituvchining to‘g‘ri usullarni ko‘rsatishi,
xatoga yo‘l go‘ygan o‘quvchining usullarini xotirada tiklashi, guruhga ishni davom
ettirishga ruxsat berishdan iboratdir.

Yakuniy yo‘llanma sifatli bajarilgan va noto‘g‘ri gilingan buyumlarni
namoyish qilishni, o‘quvchilar ishining umumiy Xxarakteristikasini, o‘quvchilar
yo‘l go‘ygan xatolar tahlilini, o‘quvchilar ishini baholashni 0°z ichiga oladi. Kirish
instruktajlari ishlab chigarish ta‘limi dasturining mavzusi, mavzuchasi yoki
bo‘limini o‘rganishdan oldin beriladi. Bularning vazifasi o‘quvchilarni o‘quv-
ishlab chigarish ishlarini ongli ravishda eng samarali usullar bilan bajarishga
tayyorlash, brak va xatolarning oldini olish, xavfsizlik texnikasi qoidalariga rioya

qgilinishiga erishishdir.

13.3. Dars jarayonida o‘gituvchining vazifasi
O‘quv jarayonida o‘gituvchi rahbarlik vazifasini bajaradi. Bu umumiy goida
texnologiya ta’limi o‘gituvchisiga ham taalluglidir. Texnologiya ta’limida vaqgtning
asosiy gismini o‘quvchilarning mustaqil amaliy ishlari egallashi o‘gituvchining
rolini yanada oshiradi. Chunki, hamma narsa o‘gituvchi tomonidan oldindan puxta
o‘ylansa va yaxshi rejalashtirilsagina o‘quvchilar mustaqil ishlay olishlari mumkin.
Texnologiya ta’limi o‘qituvchisining lavozim vazifalari quyidagilardan iborat:

- o‘quvchilarning kasb-hunarga moyilligini, mahorat va malakasini
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rivojlantirish;

tanlangan kasb va ixtisosligi o‘quv fanlari bo‘yicha chuqur bilimlarni, ilmiy

dunyogarashni shakllantirish;

- ta’lim jarayonida o‘gitishning samarali usullari, vositalari va shakllarini, yangi
pedagogik texnologiyalarni keng qo‘llash;

- o‘qgitadigan fani bo‘yicha darsdan tashqgari ishlarni, to‘garak ashg‘ulotlarini
tashkil qilish:

- o‘quvchilarning bilim sifati, o‘zlashtirish darajasi va davomatini nazorat gilish;

- o‘quvchilar bilan yakka tartibda ishlash;

- o‘quvchilarni fan olimpiadalariga tayyorlash;

- 0°‘quv xonalarini jahon standartlari va dizavn talablari darajasida jihozlashda
gatnashish;

- ilg‘or pedagogik tajribalarni o‘rganish va qoilash;

- muntazam ravishda malakasini oshirish.

Texnologiya fani o‘qituvchisining shaxsiy fazilatlari. Texnologiya ta’limi
0‘qituvchisi oz fanining ilmiy asoslarini mukammal bilish bilan birga, mustahkam
mehnat va kasb ko‘nikmalari va malakalarini egallagan bo‘lishi, ularni
0‘quvchilarga mohirlik bilan yetkazib bera olishi kerak. Shu munosabat bilan 0‘z
sohasida yaxshi malaka orttirgan va ishining ustasi bo‘lgan kishigina o‘quvchilarga
0’z ishini egallashda yordam bera oladigan bo‘lishi lozim. Shuning uchun ham
texnologiya ta’limi o‘gituvchisi o‘zining metodika, pedagogika fani, texnika va
ishlab chigarish sohalaridagi eng yangi yutuglardan xabardor bo‘libgina
golmasdan, balki ilg‘or mehnat usullarini ham bilishi zarur. Shu magsadda mehnat
ta’limi o‘qituvchisi mehnat t’‘limi va tarbiya masalalari, kasbga yo‘llash yuzasidan
chigarilgan psixologik, pedagogik va metodik adabiyot yangiliklarini, 0°z
ixtisosligi  bo‘yicha hozirgi zamon texnikaviy adabiyotini, ishlab chigarish
ilg‘orlari, ixtirochilarning tajribasini o‘rganadi, mehnat mashg‘ulotlarining

metodik jihatdan to‘g‘ri tuzilishi hagida g‘amxo‘rlik giladi.
13.4. Xavfsizlik texnikasi qoidalari
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Texnologiya ta’limining moddiy bazasini tubdan yaxshilash uchun barcha
shart-sharoitlarni inobatga olish zarur.

O‘quv ustaxonalarining maydoni, mavjud loyihalarga ko‘ra, 70-90 m? ni
tashkil etadi. Ustaxonalar bir qavatli alohida binoga joylashgan bo’ladi. Ular ta‘lim
muassasasida ortigcha shovqin bo‘Imasligi uchun kollejning asosiy binosidan bir
0z nariroqda quriladi.

O‘quv ustaxonalari materiallar, yarim fabrikatlar, tayyor buyumlar,
shuningdek asboblar va moslamalarni saglash uchun zarur yordamchi xonalarga
ega bo‘ladi. Ustaxonalarning poli taxtadan tayyorlanishi, ular yaxshi tabiiy va
sun’iy shamollatiladigan bo‘lishi me‘yorda tabiiy va sun’iy yoritilgan ish o‘rni
bo‘lishi, havo temperaturasi gishda 14-16° S, yoz davrida esa 20° S dan oshmasligi
kerak. Yoritish uchun tabiiy yorug‘likdan yoki sharoitga garab kunduzgi yorug‘lik
lampalaridan foydalanish magsadga muvofiqdir.

O‘quv ustaxona devorlari sillig bo‘lib, yorgin bo‘yoqlar bilan shipi oq
bo‘yoglar bilan bo‘yalishi kerak. Bular xonaning yaxshi yoritilishini ta’minlaydi.
Ustaxonadagi jihozlarning rang jihatdan bezatilishiga ham e’tibor berish kerak.
Yorqin, fiziologik jihatdan asoslangan bo‘yoglar jihozlarning turli gismlari,
ishlanuvchi ob’yektlar bilan ustaxonaning umumiy foni o’rtasida yaqqol farq
bo‘lishini ta’minlaydi.

Ustaxonalardagi shovgin va tebranishning kamayishiga shovqin yutuvchi va
tebranishni yo‘qotuvchi jihozlardan, eng to‘g‘ri mehnat usullaridan foydalanish
yo‘li bilan erishilishi mumkin.

O‘quv ustaxonalaridagi asbob-uskunalarni joylashtirish vagtida yong‘inga
garshi choralarga, mehnatni muhofaza gilish va sanoat sanitariyasi talablariga rioya
gilish zarur, ustaxonalar asbob-uskunalar bilan to‘ldirilib yubormasligi kerak.
Tikuv mashinalar va ularning orasidagi o‘tish yo’llari belgilangan me’yorlar
darajasida bo‘lishi lozim. Dastgohlar, tikuv mashinalarning oxirgi qgatorlari bilan
ustaxona devorlari orasidagi masofa kamida 0,5 m bo‘lishi kerak.

Ustaxonada qo‘l yuvish, ustki va maxsus kiyim-kechaklar saglanishi uchun

sanitariya-gigiyenik talablariga rioya gilgan holda shart-sharot yaratilgan bo‘lishi
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kerak.
Nazorat uchun savollar:

1. Texnologik ta’limda amaliy mashg‘ulotlar ganday tarzda tshkil gilinadi?

2.Joriy, oraliq va jakuniy yo‘rignomalarning o‘tkazilish tartibini
tushuntiring.

3. Texnologiya ta’limi o‘gituvchisining darsga tayyorgarlik bosgichlarini
ayting.

4. 0O°‘quv ustaxonasida ganday xavfsizlik-texnikasi qoidalariga amal qilish
zarur.

3-MODUL. TEXNOLOGIYA O‘QUV PREDMETINING MAZMUNI

14-Mavzu: Texnologiya o‘quv predmeti magsadi va vazifalari

Tayanch so‘zlar: texnologiya fani, texnologiya fani magsadi, texnologiya fani

vazifalari, estetik madaniyat, ijodiy faoliyat, rivojlantirish kompetensiyalar.

14.1. Umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida texnologiya o‘quv predmetining
asosiy magsadi va vazifalari

Umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida texnologiya o‘quv fanini
o‘qgitishning asosiy maqsadi - o‘quvchilarda texnik-texnologik hamda texnologik
jarayon davomida bajariladigan operatsiyalar yuzasidan olgan bilim, ko‘nikma va
malakalarini mustaqil amaliy faoliyatida qo‘llash, kasb-hunar tanlash, milliy va
umuminsoniy qadriyatlar asosida ijtimoiy munosabatlarga kirisha olish
kompetensiyalarini shakllantirishdan iborat.

Umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida texnologiya o‘quv fanini
o‘qitishning asosiy vazifalari:

materiallar va ularning xossalari, xususiyatlari hamda texnik ob’yekt va
texnologik jarayonlarga oid ma‘lumotlarni o‘rganish;

texnik ob’yekt hamda texnologik jarayonlarda maxsus va umummehnat

operatsiyalarini bilish;
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texnologik jarayonlarni boshgarish, maxsus va umummehnat operatsiyalarini
amaliyotda qo‘llay olish;

texnik va kreaktiv fikrlashni, intellektual gobiliyatlarini shakllantirish;

texnologik jarayon va tayyorlangan mahsulotlarni bajarish ketma-ketligi
hamda mahsulot sifatini tahlil gila olish;

buyum va jarayonlarni bajarishga oid xulosalar chigarish hamda mehnat
operatsiyalarini, mahsulot sifatini baholay olish;

ongli ravishda kasb tanlashga tayyorlash ishlarini amalga oshirishda tayanch
va texnologiya faniga oid kompetensiyalarni shakllantirish hamda rivojlantirishdan

iborat.

14.2. Texnologiya o‘quv predmetining estetik madaniyat va ijodiy faoliyatni
rivojlantirish kompetensiyasi

O‘rganilayotgan borlig hagidagi umummadaniy bilimlar: Insoniyat
tomonidan tegishli ob’yektga nisbatan ishlab chigilgan qoidalar, gonunlar,
nazariyalar, tushunchalar, garama-garshiliklar, madaniy ahamiyatga ega faktlar,
g‘oyalar, gipotezalar, muammolar, texnologiyalar, alternativ yondoshuvlar va
boshqga bilimlar.

Milliy va umummadaniy kompetensiyalar

- vatanga sadoqatli, insonlarga mehr-ogibatli hamda umuminsoniy va milliy
qadriyatlarga e’tiqodli bo‘lish;

- badiiy va san’at asarlarini tushunish, tavsirlana olish;

- orasta kiyinish, yurish-turishda madaniy me’yorlarga va sog‘lom turmush
tarziga amal qilish;

- umumbashariy ahamiyatga ega bo‘lgan qadriyatlarni (urf-odatlar, marosimlar,
milliy-madaniy an‘analar vah.k.) bilish, unga hurmat bilan munosabatda
bo‘lish;

- o‘zgalarga nisbatan mehr-muruvvat, saxiylik, o‘zgalarning dunyoqarashi, diniy

e¢’tiqodi, milliy va etnik xususiyatlari, an’ana va marosimlarini hurmat qilish;
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- xalqining tarixiy, ma’naviy va madaniy merosini avaylab asrash, jamiyatda
o‘rnatilgan odob-axlog qoidalariga rioya qilish.

Kompetensiya - nafagat olingan nazariy bilim, ko‘nikma va malakalarning

majmuasi, balki olingan nazariy va amaliy bilim, ko‘nikma va malakalarning
majmuasini amaliyotga mustaqil va ijodiy qo‘llay olish darajasidir.
Kompetensiya — ma’lum bir faoliyatni muvafaqgqgiyatli omilkorlik, mohirlik bilan
eplay olishlik, qgila olishlik gobiliyatlari bo‘lib, u egallangan nazariy va amaliy
bilimlar, malakalar va ko‘nikmalar asosida namoyon bo‘ladi. Kompetensiya
shaxsning murakab ta’limiy strukturasi bo‘lib, u o‘zida shaxsning sensor,
subsensor va ekstrasensor, sensomotor, ideo dinamik (ideomotor, ideosensor,
ideoemotiv, ideokognitiv) inttellektual, irodaviy, kreativ, emotsional sifatlarini
0‘zida jamlaganki, ular faoliyatdan ko‘zlangan magsadga uning o°zgarib boruvchi
sharoitida amalga oshuvini ta‘minlaydi. Shunday qgilib kompetensiya shaxsning
yuksak sifatiy xislati bo‘lib, uning shakllanishi ta’limning hal giluvchi oqgibat,
natijasi hisoblanadi.

ljodkorlik faoliyatini rivojlantirishda ta’limning bilishga oid qizigishlarini
rivojlantirishga garatilgan motivatsion-gizigarli tomonlariga ham ko‘proq e‘tibor
berilishi lozim. O‘quvchilar bilan olib boriladigan ishlarning xarakterli xususiyati
ular psixikasining zaif tomonlariga sustlik bilan moslashish emas, balki
o‘quvchilar maksimal darajada faollashishi uchun ularni aqgliy rivojlanishiga faol
ta‘sir ko‘rsatish tamoyili bo‘lmog‘i kerak. Tarbiyachi va o‘gituvchilar ayrim
bolalar gobiliyati o‘rtacha ekanligi yoki qobiliyatsizligi va hatto mukammal
emasligi hagida paydo bo‘lgan tasavvurni sezdirmasliklari lozim. Bunday
o‘quvchilar o‘zlari tobora tezlashib va murakkablashib borayotgan ta‘lim
jarayoniga asta-sekinlik bilan moslashib boradilar.

Ta’limda darsni to‘g‘ri va samarali tashkil etilishi albatta, o‘quvchilar bilim
olishiga ta’sir etadi. [jodiy faoliyatni rivojlantirishda muhim masalalardan yana biri
o‘gituvchining darsning texnologik jihatdan to‘gri loyihalashga borib tagaladi.
Interfaol metodlarni gaysi bosgichda ganday qo‘llash darsni loyihalash vagtidan
boshlanadi. Loyihalash quyidagi bosgichlarda amalga oshadi
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Estetik anglash bevosita estetik madaniyat bilan hamohanglikda rivojlanadi
va tarkib topadi. Bu iborani asosiy tushunchalardan biri ekanligiga sababi
shundaki, odatda falsafiy fanlarga doir ilmiy adabiyotlarda “anglash” o‘rniga
“ong” tushunchasi qo‘llanilib kelinadi. Estetik anglash, aytib o‘tganimizdek,
estetik jarayonni tashkil etishi barobarida estetik munosabatni yuzaga keltiradi,
ongning ana shu faoliyati ichki nafosatni shakllantiradi. Shuni alohida ta’kidlash
kerakki, estetik anglash fagat estetik gadriyatlar yoxud ob’yektlarni idrok etishda
emas, balki yangi estetik gadriyatlar yaratishda ham faol ishtirok giladi, ya’ni u
estetik faoliyat jarayonida o‘zining doimiy ulushiga ega: san’at asarining dunyoga
kelishida, turmush sharoitini, ishlab chigarishning go‘zllashuvida va shunga
o‘xshash holatlarda hal giluvchi ahamiyat kasb etadi. Estetik anglash inson
ruhiyatida o‘ziga xos, chuqur ijobiy rihiy o‘zgarishlarni vujudga keltiradigan
estetik holat. U estetik faoliyatning boshlanishidan avval insonni unga tayyorlovchi
hodisa sifatida muhim: usiz estetik faoliyatning ro‘y berishi mumkin emas.

Estetik anglashning murakkab hodisa ekani estetik ihtiyoj, turli hislar va
ma’naviy andozalarning har bir shaxs uchun alohida ruhiy evrilish tarzida
namoyon bo‘lishi bilan bog‘lig: bu evrilish kuchli va asosan hishayajon, ehtirosli
kechinmalar asosida vujudga keladi. Inson zoti dunyoga kelganidan boshlab tabiat
va jamiyat deb atalgan tashqgi muhit bilan munosabatga kirishadi, dastlab bu
munosabat onglanmagan, intuitiv, biologik - genetik tarzda, keyinroq esa anglab
yetilgan, yuksak darajadagi ijtimoiy hodisa sifatida ro‘y beradi.

Texnologiya fani o‘quvchilarning estetik madaniyatini shakllantiruvchi fan
hisoblanadi. Chunki texnologiya fanining 50 % amaliy mashg‘ulot darslaridan
iborat bo‘lib, bunda o‘quvchilar estetik did, estetik dunyoqgarash, estetik munosabat
hamda estetik madaniyat kabi kompetensiyalarga yetarlicha ega bo‘ladilar.
mashg‘ulotlar davomida olib boriladigan texnologik jarayonlarni ganday estetik
did bilan tayyorlash o‘quvchilarning estetik, umummadaniy kompetensiyalarining

gay darajada mukammal egallaganliklaridan dalolat beradi.
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Bajariladigan buyumlarni estetik did bilan ko’rkam, chiroyli qilib tayyorlash
o‘quvchilarning kasbiy omilkorlik darajalarining ham oshishiga olib keladi.

Estetik madaniyatning vazifalari

Aksiol

ogik

14.3. Texnologiya o‘quv predmetini faoliyatning amaliy asoslarini
rivojlantirish kompetensiyasi. Texnologiya o‘quv predmetining jismoniy
rivojlanish va o0¢z-o0¢zini asrash kompetensiyasi

Umumiy o‘rta ta’limning Texnologiya fani o‘quv dasturida o‘quvchilarning
bilim, ko‘nikma va malakalarini takomillashtiruvchi bir gancha fanga oid
rivojlantiruvchi tayanch va umumiy kompetensiyalar kiritilgan bo‘lib, texnologiya
ta’limining asosan amaliy mashg‘ulot jarayonlarining samaradorligini oshirish
magsadida milliy va umummadaniy kompetensiyalar, Matematik savodxonlik, fan
va texnika yangiliklaridan xabardor bo‘lish hamda foydalanish kompetensiyasi, va
0°z-o0°zini rivojlantiruvchi kompetensiyalardan foydalangan holda o‘quvchilarning
savodxonlik darajalarini oshirib borish lozim.

Amaliy faoliyatda milliy va umummadaniy kompetensiyalarning o‘rni
shundaki, avvalambor milliylik nugtai nazardan garaydigan bo‘lsak, ajdodlarimiz
tomonidan urf bo‘lib kelayotgan gadriyatlardan chetga chigmaslik, an’analarga
mos holda kiyinish bu uchun esa texnologiya ta’limining amaliy mashg‘ulot
jarayonlarida o‘quvchilarning ongiga milliy va umummadaniy kompetensiyalarni

singdirish bilan birga faoliyat olib boriladi. Masalan: Servis xizmati yo‘nalishini
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misol qilib oladigan bo‘lsak, o‘sib kelayongan navgiron gizlarimizni milliylik
ruhida tarbiyalash, ularni orastalikka, ozodalikka chorlash hamda axloqiy-
ma‘naviy jihatdan har tomonlama o‘rnak bo’adigan qilib tayyorlash ularni
kelajakda 0z o‘rnini topishga yordanm beradi.

Matematik savodxonlik, fan va texnika yangiliklaridan xabardor bo‘lish
hamda foydalanish kompetensiyasi, va 0°‘z-o0‘zini rivojlantiruvchi kompetensiyalar
amaliy faoliyatda tejamkorlikka o‘rgatishbilan birga ularni kundalik hayotga

tayyor tayyorlaydi.

Nazorat uchun savollar:
1. Umumiy o‘rta ta’lim maktablaridagi texnologiya o‘quv predmetining asosiy
magsad va vazifalari nimadan iborat?
2. Kompetansiya so‘ziga izoh bering.
3. Milliy va umummadaniy kompetensiyaning texnologiya ta’limidagi ahamiyati
nimada?
4. O‘quvchining ijodkorlik faoliyatini rivojlantirish deganda nimani tushunasiz?

5. Estetik ong deganda nimani tushunasiz?

15-Mavzu. “Texnologiya va dizayn yo‘nalishi mazmuni, o‘quvchilar

egallashlari lozim bo‘lgan bilim, ko‘nikma va malakalar

Tayanch so‘zlar: yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi, metalga ishlav
berish texnologiyasi, yog ‘ochga ishlav berish asbob-uskunalari, metalga ishlov

berish asbob-uskunalari.

15.1. Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi (materialshunoslik, asbob-
uskunalar va moslamalar, mashg‘ulotlar ishlab chigarish
O‘quvchilar yog‘ochning xususiyatlari to‘g°risida boshlang‘ich bilimlarni
egallash, ularni rejalash, yo‘nish, arralash, teshish, pardozlash ishlari va bu ishlarni
bajarishda ishlatiladigan qo‘l va elektr asboblarining tuzilishi, ishlashi, dastgohlar,
elektr va mexanizatsiyalashtirilgan jihozlar, mashinalar elementlari, yangi texnika

va ilg‘or texnologiya asoslari, texnologik xaritalar, ularni tuzish va foydalanish,
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xavfsizlik texnika qoidalari, sanitariya-gigiyena talablari to‘g‘risida bilim va
amaliy ko‘nikmalarni; dizayn talablari darajasidagi ro‘zg‘orbob va xaridorgir
buyumlarni tayyorlash malakalarini egallaydilar; xalg hunarmandchiligining etnik,
tarixiy, mahalliy, geografik xususiyatlari, tadbirkorlik, ijodkorlik asoslari;
yog‘ochga ishlov berishga oid kasb-hunar turlari to‘g‘risidagi ma‘lumotlarga ega
bo‘ladilar.

Yog‘ochga ishlov berish asboblariga arralarni bir gancha turlari kiradi. Shulardan
bittasi disk arra hisoblanadi.

Disk arraning asosiy qismlari, stanina, plita, arra diski, yo‘naltiruvchi
chizg‘ich va to‘pon to‘plagichdan iborat Stanina arraning qo‘zg‘almas qismi
bo‘lib, uning ustiga plita o‘rnatiladi. Plita dastgohning ish stoli hisoblanadi.
Arralanadigan taxta material shu phta bo‘ylab suriladi Plitadan arra diski chiqib
tunshi uchun unda tirqish ochilgan bo‘ladi Staninaga val o‘rnatilib, uning bir
uchiga shkiv, lkkinchi uchiga arra diski mahkamlanadi. Arra diski arralanadigan
taxta materialning qalinligiga va arralash usuliga qarab har xil diametrli, to‘g‘ri va
qiyshiq tishli bo‘ladi. Disk arralar yordamida tilish va girgish bilan bir gatorda
zakrov, chok, arigcha ochish ishlari ham bajariladi. Bu magsadda vintlar
yordamida plitani ko‘tarish yoki tushirish yo‘li bilan arra diskining tirqishdan
chiqib turuvchi qismini yo‘naltiruvchi chizg‘ich bilan arra diski orasidagi masofa
zarur o‘lchamga sozlanadi.

Yog‘och, faner va plita materiallarni arralash uchun qattiq qotishmadan
yasalgan plastinalari bo‘lgan yog‘och kesuvchi diskli arralardan foydalaniladi. Ular
bichimi dumaloq arrali dastgohlar va avtomatik liniyalarga o‘rnatiladi. Yog‘ochdan
turli buyumlar tayyorlash va boshga ishlarni bajarish uchun yog‘och materiallarni
o‘lchash va rejalash kerak bo‘ladi. Buning uchun maxsus asboblardan
foydalaniladi. O°‘lchash deb yog‘och materialning o‘lchamlarini va shaklini
aniglashga aytiladi. Bu asboblarga chizg‘ichlar, matr, ruletka, go‘niyalar,
xatkash, transporter va o‘lchov andozalari kiradi. Chizg‘ichlar yog‘och, metall,
plastmassa yoki boshga materiallardan bir necha santimetrdan bir metrgacha

uzunlikda millimetrlarga bo‘lingan holdata yyorlanadi. Ular millimetrgacha
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aniglikda o‘Ichash, kerakli to‘g‘ri chiziglar chizish va yog‘och qgirralarining to‘g‘ri
chiziqg shaklida ekanligini tekshirish uchun ishlatiladi.

“an

a) chizg'ich b) ruletmetr V) go'niya
T ey
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xatkash shtangensirkul

Uzunligi bir metr chiziglarni metr deb ataladi. Ular ham shunday
magsadlarda ishlatiladi. Buklama metr uni olib yurish va saglash qulay bo‘lishi
uchun buklanadigan qgilib yasaladi.

Ruletlar bir necha metr uzunlikdagi metal va boshga materialdan
foydalanilgan santimetr va millimetrlarga bo‘lingan tasmadan iborat. Ular bir
necha metrgacha bo‘lgan uzunliklarni anigishlash uchun ishlatiladi.

Go‘niyalar yog‘och yoki boshga materialdan foydalaniladi. Ular to‘g‘ri
burchaklarni o‘lchash, belgilash, chizib va tekshirib ko‘rish uchun ishlatiladi
(1-rasm). Shu bilan birga boshga burchaklar uchun moslashtirilgan go‘niyalar ham
ishlatiladi.

Xatkash yordamida bir vaqtda bir necha parallel chiziglar chizish mumkin.
Pargar (tsirkul) turli aylanalar, aylana yoylari chizish hamda uzunliklarni o‘Ichash
uchun ishlatiladi. U metall, yog‘och yoki plastmassadan tayyorlangan, umumiy

0°‘gga o‘rnatiladigan ikkita oyogdan iborat. Chizuvchi pargar oyoqglaridan birinchi
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uchiga igna ikkinchisining uchiga galam o‘rnatiladi. O‘lchagich pargarning ikkala
oyog‘i uchiga igna o‘rnatiladi.

15.2. Metalga ishlov berish texnologiyasi (materialshunoslik, asbob-uskunalar
va moslamalar)

Metallar har xil xossalarga ega bo‘lib, ularning ayrimlari yumshoq va
gayishqog, ayrimlari esa qattiq, bukiluvchan yoki mo‘rt bo‘ladi. Metalldan
buyumlarni yasashda ularga mos ashyolarni tanlash uchun metallarning xossalarini
bilish zarur.

Po‘lat va cho‘yan - temir va uglerodning qgotishmasidir. Lekin po‘latning
tarkibidagi uglerod cho‘yandagidan kam, 2 foizgacha bo‘ladi. Cho‘yandagi
uglerod 2-4 foizni tashkil etadi. Cho‘yan tarkibida kremniy, marganest, fosfor va
oltingugurt ham bo‘ladi. Cho‘yan mo‘rt, gattiq gotishmadir.

Metallar issiglik va elektr tokini o‘zidan yaxshi o‘tkazadi. Metallarning ana shu
xossasini fizika fanidan batafsil bilib olasiz.

Metallarga ishlov berishda ularning qattiglik, elastiklik, plastiklik va mo‘rtlik kabi
mexanik xossalarini bilib olishimiz muhim ahamiyatga ega.

Metallning gattigligi uning boshga narsalar, ya‘ni gattigroq jismlar ta‘siriga
garshilik qobiliyati bilan belgilanadi. Agar po‘lat plastinka ustiga go‘yilgan
kernerga bolg‘a bilan urilsa, plastinkada kichkinagina chuqurcha hosil bo‘ladi.
Bordi-yu, bu ish mis plastinka bilan gilinsa, chuqurcha kattaroq bo‘ladi. Bundan
po‘lat misga nisbatan gattigligini anglash mumkin.

Metallning elastikligi deganda metallning kuch ta’siridan keyin yana 0‘z
holatiga gaytishiga aytiladi. Po‘latdan va misdan tayyorlangan prujinalarni bir
paytda tortib va qo‘yib yuborib ko‘ring. Bunda po‘lat prujina yana o‘z holatiga
kelishini, mis prujina esa cho‘zilganicha qolishini ko‘rasiz. Demak, po‘lat misga
nisbatan bukiluvchan ekan.

Metallning plastikligi deganda esa agar metall tashqgi kuch ta‘sirida 0z

shaklini o°zgartirsayu, lekin sinmasa, uni plastik metall deyiladi. Metallning mana
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shu xossasidan uni tekislashda, bukishda, yoyishda va shtampovkalashda keng
foydalaniladi.

Metallning mo‘rtligi - metallning ortib boradigan kuchlarga garshilik
ko‘rsatish qobiliyatidir. Masalan, cho‘yan plitaga bolg‘a bilan urilsa, u sinadi.
Cho‘yan mo‘rt metalldir.

Cho‘yan mo‘rt, qattig gotishma bo‘lganligi uchun undan kuchli zarb
tushmaydigan buyumlar tayyorlashda foydalaniladi. Masalan, cho‘yandan isitish
radiatorlari, stanok staninalari, korpusli detallar va boshga shu kabi buyumlar
tayyorlanadi. Cho‘yanni marten pechlarida, konvertorlarda va elektr pechlarda
po‘lat lomlari bilan aralashtirib po‘lat hosil gilinadi.

Po‘lat ham cho‘yan singari kremniy, fosfor, oltingugurt va boshga
elementlarning aralashmasiga ega. Ammo bular cho‘yandagidan kamroq bo‘ladi.
Po‘lat fagat qattiq bo‘lishi bilan birga bukiluvchan hamdir. Shuning uchun unga
mexanik ishlov berish qulay. Po‘latning yumshoq va qattiq xillari mavjud. Sizlar
tunukani, ya‘ni yumshoq yupga po‘lat listni bilasiz. Qattiqroq po’latdan simlar,
mixlar, burama mixlar, parchinmixlar va boshga buyumlar tayyorlanadi. Juda
gattiq po‘latdan metall konstrukstiyalar, asbobsozlik po’latidan kesuvchi asboblar
tayyorlashda foydalaniladi. Asbobsozlik po‘latining tarkibida uglerod va boshga
aralashmalar ko‘pligi sababli u konstrukstion po‘latga nisbatan gattigroq va

mustahkamroqdir.
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(2-rasm) Shkalali o‘Ichov asboblari: chizg‘ich, shtangensirkul, mrometr
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Shkalasiz asboblarga (3-rasm) go‘niya, malka, kronsirkul, nutromer va
boshqgalar kiradi. Go‘niya, malka (a-rasm, a, b) to‘g‘ri-burchakni o‘lchashda eng
ko‘p ishlatiladigan asboblar turiga kiradi. Detalni tayyorlash jarayonida uning

o‘lchamlarini tekshirish uchun kronsirkul va nutromer ishlatiladi. (2-rasm, d, e).

Shablonlar (2-rasm, f, g) detallarning murakkab profilini tekshirish uchun
ishlatiladi.

(3-rasm)

Tekislash - giyshaygan, notekis metall zagotovkalarining sirtini plita, bolg‘a
yoki to‘gmoqg yordamida tekislash yoki zagotovka sirtiga boshgacha geometrik
shakl berishdan iborat chilangarlik operastiyasidir. Yupqga listli metall zagotovkalar

gaychi bilan girqgilib, zubilo bilan kesilgandan keyin rejalashdan oldin tekislanadi.

4-rasm. Aylana chizish; b) chizg‘ich; e) go‘niya yordamida chiziglar chizish;

d) kerner bilan belgilash.
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Yupqga listli metall (po‘lat, mis, alyuminiy) galinligi 0,5 mm gacha bo‘lsa,
yog‘och taxtacha - tekislagich bilan to‘g‘rilanadi. Buning uchun zagotovka tekis va
gattiq yuzaga qo‘yilib, taxtacha zagotovka ustida u yoq, bu yoqga yuritiladi
(4-rasm, a). Qalinligi 0,5 mm dan ortig metall listlari to‘gmoq bilan tekislanadi
(4-rasm, b).

Metallarni rejalashda andoza-detalning tekis namunasi yordamida bajarish
mumkin. Bunda andozani zagotovkaning ustiga go‘yib bosib turiladi (buning
uchun maxsus gisgichlardan ham foydalanish mumkin) va andozaning atrofini
chizg‘ich bilan aylantirib chizib chiqgiladi.

Rejalash juda mas‘uliyatli operastiya. Yasaladigan buyumning sifati
rejalashning ganchalik aniq bajarilishiga bog“liqdir.

Tekislash va rejalashda xavfsiz ishlash uchun:
- zagotovka ushlanadigan go‘l jarohatlanmasligi uchun unga yenglik kiyib olish;
- soz holatdagi bolg‘a va to‘gmoqdan foydalanish;
- chizg‘ichni ehtiyotlik bilan ishlatish, ko‘z va go‘lingizni jarohatlashdan saglash;
- chizg‘ichni xalatning cho‘ntagiga solmaslik, u bilan o‘ynashmaslik, ortigcha

harakatlar gilmaslik lozim.

15.3. Uy-ro‘zgor buyumlarini ta‘mirlash
- o‘quvchilar pol goplamalari hamda mebellarning laklangan va qoplamali
yuzalarini saqlash tadbirlari va kichik ta’mirlash;
- oyna romlarini kichik ta’mirlash va gishda issiglikni saglash usullari; xizmat
ko‘rsatish sohalariga oid kasb-hunar turlari;

- pol goplamalari hamda mebellarning loklangan va qoplamali yuzalarini saglash
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tadbirlari va kichik ta’mirlash ish usullart;
yurtimiz me’morchiligi tarixi, xona intereri hamda jihozlanish dizayni;
sohaga oid yurtimizda tarkib topgan an’analar hamda zamonaviy taraqqgiyot
yo‘nalishlari;
xona va fanlar bo‘yicha o‘quv kabinetlarida mebel va go‘shimcha jihozlarni
joylashtirish sxematik tasviri hamda eskizlarini tayyorlash;
taklif etilgan echimlar asosida xonalarni jihozlash;
shahar va qgishlog uylarida suv, gaz, elektr energiyasi va issiglik ta’minoti tizimi
va undan foydalanish qoidalari;
uy va xonadonlarni ta’mirlash ishlarining asosiy turlari;
ta’mirlashda qo‘llaniladigan zamonaviy qurilish materiallari;
uy va xonadonlarni ta’mirlashda qo‘llaniladigan asosiy ish asboblari;
suv ta’minoti tizimi, suv quvurlari, ventil va jo‘mraklarni sozlashda mayda
ta’mirlash ishlarini bajarish;
qurilish va ta’mirlash bilan bog‘liq kasb-hunarlar bo‘yicha bilim, ko‘nikma va
malakalarga ega bo‘ladilar.

Elektrotexnika ishlari quyidagilardan iborat:
o‘quvchilar elektr montaj ishlarida ish o‘rnini tashkil gilish;
elektr o‘tkazish simlarining turlari; elektr o‘tkazgichlarni montaj qilish
izolyatsiyalash ishlari;
elektr ashoblari;
elektr o‘tkazish simlarini montaj qgilish hamda ish asboblari bilan bilan ishlash
usullarini o‘rganish;
bitta xonani yoritish zanjiri sxemasini tuzish;
maishiy elektr asboblarini elektr manbaiga ulash, ularning atrof-muhit va inson
sog‘ligiga ta‘siri;
elektr energiyasini tejamli ishlatish usullari; kavsharlash asosida elektr montaj
ishlarini bajarish ish o‘rnini tashkil qgilish;
kavsharlashda simlar, kavshar, flyuslar turlari;

kavsharlash asosida elektr montaj ishlarini bajarish ish asboblari hamda ish
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usullari; elektr montaj ish asboblari turlari va ularda ishlash usullari;

- elektr bilan ishlovchi sodda uskuna va jihozlar tayyorlash;

- elektrotexnik hamda elektron uskunalarni ishlab chigarish, ishlatish va ularga
xizmat ko‘rsatish, asboblarni elektr montaj qgilish va ishga tushirishga tayyorlash
bilan bog‘liq kasb-hunarlar bo‘yicha bilim, ko‘nikma va malakalarga ega
bo‘ladilar.

Nazorat uchun savollar:
. Yog‘ochga ishlov berish texnologiyasi deganda nimani tushunasiz?
. Yog‘ochga ishlov berishda gaysi asbob-uskunalardan foydalaniladi?

. Xatkashni vazifasi nimadan iborat?

A W N P

. Metallni tekislash ishlari nima? tekislashda gaysi asbob-uskunalardan

foydalaniladi?

o1

. Listli metallni tekislash usullarini tushuntiring.

6. Elektrotexnika ishlarida ish o‘rnini tashkil gilish ishlarini tushuntiring.

7. Listli metallni rejalashda xavfsiz ishlash uchun nimalar qilish kerak?
16-Mavzu. “Servis xizmati” yo‘nalishi mazmuni, o‘quvchilar egallashlari

lozim bo‘lgan bilim, ko‘nikma va malakalar

Tayanch so“zlar: ozig-ovgat mahsulotlari, go ‘sht mahsulotlar, yarim tayyor
go ‘sht mahsulotlari, baliq mahsulotlari, sut mahsulotlari, pazandachilik asboblari,

taom tayyorlash texnologiyasi.

16.1. Pazandachilik asoslari (ozig-ovgat mahsulotlari, asbob-uskunalar va
moslamalar, taom tayyorlash texnologiyasi)

Pazandachilik asoslari bo‘limida Respublikada etishtirilayotgan oziq ovgat
mahsulotlarining turlari, navlari, sifatiga bo‘lgan talablari, turli ozig-ovgat
mahsulotlariga birlamchi ishlov berish jarayoni, ozig-ovgat mahsulotlarining
hamda taomlarning inson hayotidagi o‘rni, xususiyatlari, kimyoviy tarkibi va
to‘yimliligini, ovgatlanish me‘yori va tartibi, ozig-ovgat mahsulotlarini saglash

sharoiti va muddatlari bilan tanishadilar. Bunda:
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- o‘quvchilar ozig-ovgat mahsulotlariga ishlov berish, oshpazlik va gandolatchilik
asoslari;

- ozig-ovgat mahsulotlarining hamda taomlarning inson hayotidagi o°‘rni,
xususiyatlari, to‘yimliligi, turlari, ovgatlanish me’yori va tartibi, ozig-ovgat
mahsulotlarini saglash, tashish hamda ularga dastlabki va asosiy ishlov berish
yo‘llarini o‘rganadilar;

- oshxonalarning jihozlanishi;

- ozig-ovgat sanoati, sanitariya-gigiyena hamda mehnat xavfsizlik texnika
goidalarini;

- uy-ro‘zg‘or yuritish va jihozlardan unumli foydalanish, oila jamg‘armasi va uni
sarflash madaniyatini, ozig-ovqgat va yengil sanoat sohalaridagi keng targalgan
kasblar, ularning tasniflari hagidagi tushunchalarga hamda pazandachilikka oid
kasb-hunar turlari to‘g risidagi ma‘lumotlarga ega bo‘ladilar.

Ozig-ovgat mahsulotlari

Xamir mahsulotining ozugaviy ahamiyati tarkibidagi uglevod (kraxmal)
miqdori bilan, o‘simlik ogsillari, yog‘lar, V va RR turkumidagi darmondorilar
bilan belgilanadi. Sariyog® bilan tayyorlanadigan xamir mahsulotlarida A
darmondorisi bo‘ladi. Xamir mahsuloti taomlari yuqori darajada to‘yimli, tashqi
ko‘rinishi chiroyli xushxo‘r mazali va hidli bo‘lib, boshga mahsulotlarning ham
hazm bo‘lishini osonlashtiradi.

Xamir va hamir mahsulotlari hamir goruvchi va ko‘pirtiruvchi, mashinalar
bilan jixozlangan maxsus gandolatchilik sexlarida tayyorlanadi. Xamir gorish va
undan mahsulot tayyorlash uchun turli idish va asboblardan foydalaniladi.
Jumladan: qozonlar, kastryulkalar, mexanik tovalar, yog‘och va gandolatchilik
patnislari, har xil teshikli elaklar, juvalar, hamir kesuvchi shakldor pichoglar,
xamir yoyuvchi moslamalar, ezuvchi yog‘och yoki metall xovonchalar,
chilcho‘plar, gandolatchilik qopchiqlari va ularning har xil shakl beruvchi metall
jihozli uchlari, har xil kurakchalar ishlatiladi.

Umumiy ovgatlanish korxonalarida quyidagi hamir turlari tayyorlanadi:

hamirturush solingan va hamirturush solinmagan; hamirturushsiz yog*, tuxum, sut,
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shirinlik solingan hamir, biskvit, gaynoq suvga qorilgan hamir, shakarli
(pesochniy), gatlama, oddiy (chuchvaralar, ugra uchun), suyugq hamir (Klyar
uchun).

Xamirning sifati ularning g‘ovaklik darajasi bilan aniqlanadi. G°‘ovak
hamirdan tayyorlangan mahsulot iste‘molda oson hazm bo‘ladi. Xamir mahsuloti
tarkibidagi ko‘p miqdordagi kraxmalning hazm bo‘lishi qiyin. U fermentlar ta’siri
ostida tarkibiy gismlarga ajralib, glyukozaga aylanishi lozim. Bu fermentlar asosan
so‘lakda va oshqozon osti bezida bo‘ladi. So‘lak ta’sirida buktirish uchun hamir
mahsulotlari yumshoq bo‘lishi kerak Xamir g‘ovakli bo‘lishi uchun turli
yumshatuvchi moddalar ishlatiladi. Jumladan hamirturush, osh sodasi, ammoniy
tuzi va hokazo.

Xamirturush ko‘zga ko‘rinmas mayda mavjudod (hamirturush qo‘ziqorini)
hisoblanadi. Ularni hayoti uchun suyuqglikda erigan holdagi shakar, ogsil, mineral
mahsulotlar va qulay muhit bo‘lishi lozim. Ularni yashashi va ko‘payishi natijasida
tayyorlangan hamir ichida ma’lum darajada kraxmalni parchalanishi natijasida
spirt, karbonat angidrid gazi hosil bo‘lib, xamirda g‘ovaklik holati yuzaga kelib,
hamir hajmi oshadi.

Osh sodasi (natriy karbonat) un ko‘rinishidagi oq mahsulot hamir
qorilganda qo‘shib tayyorlanadi. Xamir tarkibidagi kislotalar bilan birikishi
natijasida yoki hamirga issiglik ta‘sir etishi natijasida natriy karbonat o‘zidan
karbonat angidrid chiqarib, mahsulot g‘ovakligi hosil giladi.

Ammoniy karbonat - oq un ko‘rinishidagi mahsulot. Bu mahsulot hamirga
qo‘shib tayyorlanadi. Xamirga issiqlik ta‘siri natijasida ammoniy karbonat
parchalanib karbonat angidrid, ammiak va ma‘lum darajada suv hosil qgilishi
natijasida tayyor mahsulot g‘ovakligi hosil bo‘ladi

Xamirturushli hamirning asosiy mahsuloti, un, suv, tuz va hamirturushdan
iborat. Sut, tuxum, shakar, yog*, nordonroq qaymoq qo‘shib tayyorlanadigan hamir
ham bor. Xamir tayyorlash jarayoni mahsulotlarni tayyorlash, hamir qorish,
hamirni achitish va achish jarayonida ezib havosini chigarib turishdan iborat. Uni

ishlatishdan avval mashinada yoki qo‘lda elak yordamida elanib, qotib qolgan un
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qoldiglari, tashgi mahsulotlardan tozalanadi. Bunda un tarkibi kislorod bilan
boyiydi, hamir qorish osonlashadi, uning sifati yaxshilanadi, hamir yaxshi oshadi.
Yarim tayyor go‘shtli mahsulotlar
Go‘shtli yarim fabrikatlar - bu har xil go‘sht turlaridan oshpazlikda
ishlatishga tayyorlab qo‘yilgan masalliqdir. Bularga aholining talabi katta.

Go‘sht turiga qarab mol, qo‘y, cho‘chqa go‘shtli yarimfabrikatlar,
shuningdek parranda go‘shtli yarimfabrikatlar bo‘ladi.

Go‘shtdan tayyorlanadigan yarim tayyor mahsulotlar tayyorlanish usuliga
qarab sof, urvoqga belangan va qiymalangan turlarga bo‘linadi. Yarim tayyor
mahsulotlarni tayyorlash jarayonida kesish, to‘qmoqchada urish, paychoqlarini bir
oz kesish, urvoqda belash, ichiga ziravorlar tigib pishirishga tayyorlash,
marinadlash kabi ishlov berish jarayonlaridan o‘tkaziladi.

Kesish go‘sht to‘qimasi holatiga qarab to‘g‘ri burchak yoki 40-45° burchak
ostida kesiladi. Bunda porsiyalangan bo‘laklar yaxshi ko‘rinishga ega bo‘ladi va
deformatsiyalanishi kam bo‘ladi.

To‘gmoqchada urish. Bo‘laklarga bo‘lingan go‘sht oldindan suvga bo‘ktirib
qo‘yilgan to‘qgmoqcha bilan uriladi. Bunda go‘shtdagi birlashtiruvchi to‘qima
g‘ovakligi oshadi, go‘sht yuzasi tekislanadi, usti dazmollanganday tekislashib,
bo‘lakka tegishlicha shakl beriladi. Unda bir xil issiqlik ta’sir etish imkoniyati
yaratiladi.

Paylarni bir oz kesish. Paylari bir necha erdan kesiladi. Bundan magsad
porsiyalangan go‘shtga issiq ishlov berganda u o‘z shaklini saglab qolishini
ta‘minlashdir.

Go‘shtdagi sharbatning oqishini va namlikning bug‘lanishini kamaytirish
magsadida uni urvogga belanadi. Urvogga belangan mahsulot issiq ishlovda
chiroyli va mahsulot mazasini yaxshilovchi gobiqg hosil giladi. Go‘shtni urvogga
belashdan avval lezonga botiriladi. Bunda urvoq yarim tayyor mahsulotga yaxshi

yopishadi.
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Shpiglash. Go‘shtning ichiga ziravorlar tiqib pishirishga tayyorlash
shpiglash deyiladi. Shpiglash natijasida go‘shtning sharbatdorligi, ta’mi va
xushbo‘yligi oshadi.

Marinadlash. Go‘shtlar porsiyalangan yoki mayda kesilgan holda
marinadlanadi. Natijada go‘shtning birlashtiruvchi to‘qimalari yumshaydi, uning
ta‘mi va xushbo‘yligi oshadi.

Yarim tayyor mahsulot tayyorlashga tozalangan go‘sht bo‘lagi ishlatiladi.
Yarim tayyor mahsulotlar yirik bo‘lak, porsiyaga bo‘lingan bo‘lak, mayda kesilgan
bo‘laklarga ajratiladi.

Yarim tayyor mahsulot tayyorlashda pushtimag‘iz uch qgismga yo‘g‘on
(bosh), o‘rta va ingichka (dum) gismlariga bo‘linadi. Har bir pushtimag‘izning har
bir qismidan o°ziga xos yarim tayyor mahsulot tayyorlanadi.

Sut mahsulotlari

Sut. organizmga zarur barcha oziq moddalarni o°zida erigan holatda sag-
laydi, shuning uchun u yaxshi singiydi. 95-98%). Oziqlik xususiyatiga ko‘ra sut va
sut mahsulotlarining bolalar va bemorlar ovgatidagi ahamiyati g‘oyat katta. Har bir
kishi-ning ovqat ratsionida kuniga kamida 0,5 1 sut yoki sut mahsulotlari bo‘lishi
kerak. Sut, aynigsa, bolalar uchun biologik jihatdan juda gimmatli mahsulotdir. Sut
tarkibida to‘la gimmatli ogsillar, yog‘lar, fosfatidlar, yog‘da eriydigan vitaminlar,
mineral tuzlar bor. Sutda hammasi bo‘lib 100 ga yaqin biologik jihatdan muhim
moddalar topilgan. Sutning kimyoviy tarkibi quyidagicha: ogsillar 3,5%, yog‘lar
3,4%, sut gandi 4,6%, mineral tuzlar (kul moddasi) 0,75%, suv 87,8%. Sutning
Kimyoviy tarkibi hayvonlarning zotiga, yil fasli, ozigalarning tabiati, va sutni gayta
ishlash texnologiyasiga garab o‘zgarib turadi.

Sut ogsillari kazein, albumin va globulindan iboratdir. Bular to‘la gimmatli
ogsillar bo‘lib hisoblanadi va organizm wuchun zarur aminokislotalarning
hammasini o‘zida mujassamlashtirib turadi. Kazein sutda kalsiy bilan bog‘langan
kazeinogen ko‘rinishida bo‘ladi. Sut achib golganida kalsiy kazeindan ajralib
chigadi, kazein ivib cho‘kma bo‘lib tushadi. Sut yog‘i sutda Kkattaligi 0,1-10 mkm

keladigan mayda-mayda yog* sharchalari ko‘rinishida bo‘ladi. Sut saglab go‘yil-
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ganida yog* sharchalari solishtirma og‘irligi kichik bo‘lganligi uchun yuqoriga
ko‘tarilib chigadi va gaymoq bog‘laydi. Sut yog‘i past (28-36 °C atrofida)
suyuglanadigan va yuqori darajada dispers bo‘lganligi tufayli 94-96 %
o‘zlashtiriladi. Odatda, sutda kuz, gish va bahorda yozdagidan ko‘ra yog* ko‘proq
bo‘ladi. Laktatsiya davrining oxiriga kelganda ham sutda yog‘ ko‘payib goladi.
Hayvon yaxshi parvarish qilib ruriladigan bo‘lsa sutdagi yog‘ miqgdori 6-7% ga
borishi murnkin.

Sutdagi uglevodlar sut gandilaktoza ko‘rinishida bo‘ladi, laktoza tatib
ko‘rilganida o°‘simlik gandiga nisbatan shirasi kamrog bo‘ladi, lekin oziglik
giymati jihatidan undan qohshmaydi. Sutni ivitib-achitib tayyorlanadigan
mahsulotlar ishlab chigarishda sut gandi (laktoza) katta ahamiyatga egadir. Sut
kislota bakteriyalari ta‘sirida sut gandi sut kislotaga aylanadi, bunda kazein ivib
goladi. Smetana, gatiq, tvorog, kefir tayyorlashda ana shunday hodisa kuzatiladi.
Sut tarkibida fosfor, kalsiy, kaliy, natriy, temir, oltingugurt bor. Bular sutda oson
singiydigan shaklda bo‘ladi, bu narsa asosiy ovqati sut bo‘lgan go‘daklar uchun
aynigsa muhimdir. Mikroelementlardan sutda rux, mis, yod, ftor, marganes bor.

Balig mahsulotlari

Balig go‘shti o‘zining gqimmati jihatidan fagat sut va tuxumdan orgada
golishi mumkin, lekin go‘y,mol va parranda go‘shtidan ancha ustun turadi. Shu
sababli dunyo xalglarining o‘rtacha iste‘mol giladigan balig‘i 16,6 kg odam /yil.
Bu ko‘rsatgich O‘zbekiston uchun 12 kg odam /yil qgilib belgilangan.

Har bir inson organizmi sog‘lom rivojlanishi uchun yil davomida 12 - 16 kg
balig is‘temol qilishi kerak. Dunyo bo‘yicha bu ko‘rsatgich o‘rtacha 22 kg,
Yaponiyada - 76 kg, Koreyada 68 kg, O‘zbekistonda 2-4 kg ni tashkil etadi. Baliq
go‘shtining mazasi va kimyoviy tarkibi baliq turi, tayyorlanish uslubi va ovlanish
muddatiga bog‘lig bo‘ladi. Yangi balig go‘shtida 15-22 % oqgsil, 0,2 dan 30,8 %
gacha yog* va oz miqdorda uglevodlar bor. Baliq go’shtida ixtulin va silin ogsillari
mavjud. Ogsilga boyligi jihatdan tunes va keta (23 %) boshqga turlardan yetakchilik
qgilib, inson organizmida 97% gacha o‘zlashtiriladi. Energetik giymatiga ko‘ra
semga va skumbriya rekordsmen turlar hisoblanadi.
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Balig go‘shti - qimmatli ogsilga boy parhezbop mahsulot. Baliq
mahsulotlarida fosfor, kalsiy, magniy, rux va yod ko‘p migdorda uchraydi.

Yuqori ozugaviy giymati va oson hazm bo‘lish xususiyati tufayli
gipertoniya, ateroskleroz, jigar va me’da kasalliklaridan aziyat chekuvchi
bemorlarga baliq go‘shti tavsiya etiladi. Ixtulin ogsili trombotsitopeniyada, silin
ogsili esa bepushtlikning oldini olishda qo‘llaniladi.

Baliglar jigari va uvildiriglaridan A, D vitaminlariga boy baliq yog‘i ishlab
chigariladi. Baliq yog‘i murakkab efir glitserin bilan moy kislotasi aralashmasidan
iborat. Uning tarkibida to‘yinmagan moy kislotalarini katta migdorda (84 % gacha)
bo‘lishi xarakterlidir. To‘yingan moy kislotalari esa 16% ni taskil etadi. Baliq
uvildirigi  tarkibidagi leytsitin gondagi xolesterin  moddasini  chigarilib
yuborilishda katta ahamiyatga ega. Baliq yog‘ining yosh bolalarni o‘sish va
rivojlanishdagi ahamiyati barchamizga ma‘lum. Ozig-ovgat sanoati, tibbiyot va
texnik magsadlarda go‘llaniluvchi bu yog* treska, okun, skumbriya, akula jigarida
eng ko‘p hisoblanadi. Ayrim baliglar terilaridan (akula va losossimonlar) sanoatda

mahsulotlar tayyorlanadi. Ular terisidan yelimlar olishda ham foydalaniladi.

Asbob-uskunalar va moslamalar
Ovqatlanish asboblari. Ro‘zg‘ordagi ashyolarning ko‘pini ovgatlanish
asboblari tashkil giladi. Bu asosan, kosa, lagan, likopcha, chinni choynak grafin,
piyola, ryumka, qoshiq, vilka kabi ovqgatlanish asboblaridan iboratdir?.

Ovqatlanish asboblari yetarli bo‘lmasa, lazvatli gilib tayyorlangan
taomingizni bemalol eya olmaysiz, albatta. Mavjud idish-tovoglar chiroyli nafis,
guldor bo‘lishi va bir xil materialdan tayyorlangan serviz bo‘lsa yana ham yaxshi.
Chunki chiroyli idish taomga ajoyib tus berib, uni bevatib turishi bilan birga
ishtaha qo‘zgatishga ham yordam beradi. Siz bir xil taomni turli rangdagi va
kattalikdagi idishlarga solib dasturxonga torting, ovgatning shakli, albatta, buzilib
ko’rinadi, chiroyli idishdagi taomdan bahraman bo‘layotgan mehmoningiz
“mehnat hurmat ko‘rsatibdi” deb xursand bo‘lsa, oldida qo‘pol idish turgan

mehmoningiz meni “mensimabdi” deb ko‘ngliga keltirilishi mumkin. Bir xil idish-
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tovogning fagat mehmon kutishdagina emas, oilada bolalarga bir xil munosabatda
ekaningizni anglatishda ham zo‘r ahamiyati bor.

Ikkinchidan ovgatlanish asboblari va idish tovoqlarning chiroyli bo‘lishi
ro‘zg‘orning ziynati hamdir. Lekin ziynat deb bularni keragidan tashqari
ko‘paytirib yuborish, ishlatilmay chang bostirib quyish aqliga muvofiq emasdir.
Ro‘zgorda kerak bo‘lmaydigan ortigcha narsalarni saqlash bir tomondan uyni tor
qilib tursa, ikkinchi tomondan xonadonning didi pastligini bildiradi.

Quyida ro‘zg‘or uchun kerak bo‘ladigan asosiy bufet ashyolari va
ovqatlanish asboblarining qo‘yxati Kkeltirilgan. 2-3 kishilik oilalar uchun:

1 ta samovar, 1 ta elektr choynak, 2 ta katta chinni choynak, 2 ta kichik chini
choynak, 3 ta har xil kattalikdagi tunuka yoki mis barkash, 6 ta katta piyola, 1 ta
kichik piyola, 1 ta olti kishilik choy servizi, 2 ta katta vava, 2 ta kichik vava, 2 ta
non lagancha, 6 ta qonfet vavasi, 1 ta oggand ombiri, 1 ta katta limon vilkasi, 6 ta
sovug ichimliklar uchun stakan, ushbu ashyolar asosan non-choy uchun ishlatiladi.

Issiq ovgatlar uchun: 1 ta katta chinni lagan, 1 ta katta sopol lagan, 2 ta
kichikrog chinni lagan, 1 ta katta lagmon kosa, har biri 6 donadan, katta likop,
chuqur likop, chinni kosa, norin kosa, vakuska likopchasi, tagsimchab morojenoe
vavachasi, ovqat pichog‘i, vilka, temir qoshiq, yog‘och qoshiq, disert qoshiqchasi,
fujer, shampanskoe bakali, katta ryumka, o‘rtacha ryumka, kichik likyor ryumka
va bittadan katta grafin, kichik grafin, suv grafini, sut grafini, non vavasi, ikkita
salatnitsa hamda qalampir, tuz va sirka soladigan zirovordon bo‘lgani ma‘qul.
O‘zbekiston aholisi mehmondo‘stlikni yaxshi ko‘radi, buning uchun mexmonlarga
atab yuqorida ko‘rsatilgan idish va asboblarning ba’zilarini ikki marta oshirishi
mumkin.

Foydali maslahatlar

Oshxona pichoqlari, vilka va koshiqglar bilan birga saglansa tez o‘tmaslanib
goladi.

Yangi sotib olingan alyumin idishlarni yog* solib qizdirib, tuz bilan ishqalab

artasiz, taomlarni qoraytirmaydigan bo‘ladi.
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Chinni, fayans va shishadan yasalgan idishlarni yuvgandan keyin yaxshilab
quritish kerak. Agar bunday idishlarni sochiq bilan artadigan bo‘lsangiz sochiqning
tuklari yopishib uni yana iflos qgilib quyadi.

Shuni esda tutish kerakki, tova yuvilmagan idish taomning sifatini buzadi va
sog‘likka ham varar etkazishi mumkin.

Alyumin idishga yopishib qolgan qora dog‘larni sirkaga botirilgan paxta
bilan artib, keyin yuvib tashlasangiz, top-toza bo‘ladi.

Taom tayyorlash texnologiyasi

Mahsulotlarni  tayyorlash. Ovgat pishirish  avvalo  maxsulotlarni
tayyorlashdan boshlanadi. Mahsulot to‘gri tayyorlansa ovqat lazvatli bo‘ladi,
yaxshi va tez pishadi, tarkibidagi foydali moddlar yo‘qolib ketmaydi.

Mahsulot tayyorlash quyidagialardan iborat: sortlarga ajratish, yuvish,
archish, chopish (giymalash), to‘g‘rash va hoqgazo. To‘g‘rash usulining o‘zi har
xildir, ya’ni somon va kubik shaklida to‘g‘rash, parrak-parrak qilib to‘g‘rash,
tilish, lo‘nda -lo‘nda qilib kesish, qirqish, shaklli gilib to‘g‘rash va hoqazo?.

Sortlarga ajratish. Sabzavotlar, poliz ekinlari, mevalar va boshga masalliglar
sortlarga ajratilganda ularning orasidagi vaxa bo‘lganlari, chirigan, qurt egan,
ezilib ketgan va umuman eyish uchun yaroqgsiz bo‘lib qolganlari ajratib tashlanadi.
Don mahsulotlaridagi tosh va cho‘plarni terish, go‘shtdagi parda, bez va qon
qgoldiglarini olib tashlash ham sortlarga ajratishga kiradi.

Magazin va do‘konlarda sotiladigan har ganday mahsulotlar sortlarga ajratib
sotiladigan bo‘lganliga uchun bunday mahsulotlarni tovalab o‘tirmasdan,
yuviladiganini yuvish, archiladiganini archish uchun ajratish kifoya giladi.

Yuvish. Masalligga garab taom retseptlarida (sovuq suv bilan, ilig suv bilan,
issiq suv bilan, qaynoq suv bilan deb) aniq ko‘rsatilgan. Ishgalab yuvish, chayish,
ivitish kabi usullarni ham teplili retseptlarda uchratasiz.

Archish. Asosan sabzavot, meva va ba‘zi poliz ekinlariga xos tayyorlash
usulidir. Archishda maxsulotning po‘sti va po‘stiga yopishgan xaslar tovalanadi.

Ba‘zi sabzavot va mevalarning po‘stida foydali moddalar juda ko‘p bo‘ladi,
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shuning uchun ularni archimay, tozalab yuvib ishlatsa ham bo‘laveradi.
Masallig‘ni archiganda etini galin qilib kesib tashlamaslikka e’tibor berish lozim.

Archishni engillishtirish qilib, ya‘ni to‘g‘ri bajarish uchun masalliglarni
quyidagicha qilib, ya’ni sabzi, turp, bodiring va shu kabi masalliqlarni o‘zunasiga -
uchidan bandi tomoniga garab archiladi. Olma, sholg‘om kabi dumadoq yoki
yalpoq maxsulotlar halga qilib bandi tomonidan uchiga qarab archiladi. Ba‘zi
maxsulotlar, masalan, shaftoli va po‘sti bilan pishirilgan kartoshka pichoqsiz
archiladi. Ba‘zi bir maxsulotlarning fagat bandi bilan uchi kesiladi xolos, masalan,
ko‘k piyoz, rediska va shu kabilar.

Chopish (giymalash) - Bu usul bilan asoan go‘sht tayyorlanadi.

Buning uchun maxsus chopqi yoki oshpichoq va giyma-taxta bo‘lishi kerak.

Go‘shtni chopganda u juda mayda qismlarga bo‘linib, mushak va yog*
hujayralari birikmasidan iborat massa - qiyma hosil bo‘ladi.

Qiymalanayotgan go‘sht gismlari bir-biriga yaxshi ilashishi uchun suv yoki
namakob bilan 0z-oz ho‘llab turiladi.

Go‘sht myasorubkada qgiymalansa ancha osonlashadi va qiyma poqiva
chiqgadi. Ba’zi taom uchun, sabzavotlar ham giymalanadi, cho‘nonchi: sho‘rvaga
karam, somsaga piyoz va hogazo, ammo, bu mahsulotlarni muyasorubkadan
o‘tkazib bo‘lmaydi, ovqatni bemava qilib quyadi.

Qirqgish. Buning uchun maxsus qirg‘ichlar ishlatiladi. Qirg‘ich bilan
oshgovoq, turp va boshgalar girib tayyorlanadi.

Qaysi masalligni ganday taom uchun ganday qilib girish kerakligi tegishli
retseplarda aytilgan.

To‘g‘rash. Masalliglar yuvib, archib tayyorlanganidan keyin ular ma’lum
usulda, ya’ni katta-kichikligi va shakli bir xil qilib to‘g‘raladi. To‘g‘rashdagi
ma‘lum usullar (palov uchun sabvani somon shaklida qilib to‘g‘rash, maslavaga
kartoshkani to‘rtburchak (kubik) qilib to‘g‘rash va hokazolar) xalgning uzoq
davrlardan beri o‘tkazgan tajribalari asosida kelib chiqqan. Kitobdagi retseptlarda
to‘g‘rash usullarining magsadga eng muvofiqlari tanlab beriladi. Shu ko‘rsatilgan

usullardan chetlashish - o°z bilgancha to‘g‘rash, taomni bemaza bo‘lishida olib
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kelishi mumkin. Masalan, go‘sht bir necha xil taomlar uchun lo‘nda - lo’nda qilib
to‘g‘raladi. Agar shu lo‘nda bo‘lakchalardan birini katta, birini kichik gilib to‘grab
go‘ygan bo‘lsangiz, u albatta, bo‘zilgan hisoblanadi, chunki mayda bo‘lakchalar
pishib etilganda katta bo‘lakchalar pishmay goladi.

Agar siz masalliglarni bir shaklda baravar qilib to‘g‘rasangiz ovqatning
ko‘rinishi chiroyli bo‘lishi bilan birga masalliq bir tekisda pishadi va nafis tamlari
yo‘qolmaydi.

To‘g‘rash usulidagi muhim printsiplardan biri - go‘shimcha masalliglarni
asosiy masalliglarga shakli moslashdir.

Masalan, “no‘xat sho‘rvaga” qo‘shimcha masalliq bo‘lib kirgan sabzi kichik
to‘rtburchak (kubik) - “no‘xatcha” shaklida “vermishel sho‘rvaga” solinadigan
sabzi esa somon shaklida to‘g‘ralsa ovqatning ko‘rinishi chiroyli bovlishi bilan
birga, masalliglarning barchasi bir tekis pishadi.

Pazanda o‘z san’atini dastavval masalliglarni tayyorlashda ko‘rsatish lozim.
Endi masalliq tayyorlashning ba’zi usullari bilan tanishib o‘tamiz.

Somon shaklida to‘g‘rash. Sabzavotlar, xususan sabzi shu usulda
tayyorlanadi. Buning uchun sabzi ozugasiga yupga parrak qilib kesiladi, so‘ngra
somonga o°xshatib to‘g‘raladi.

Somonga o‘xshatib to‘g‘ralgan sabzining uzunligi 4-5 sm, ko‘ndalang
kirgma 3x3 mm bo‘ladi.

Kubik shaklida to‘g‘rash. Bu usul “shodi begi”, “no‘xatcha” to‘g‘rash deb
ham yuritipadi.

Sabzi, kartoshka, sholg‘om, go‘sht va boshqa masalliqlarni kubik shaklida
to‘g‘raganda avvalo uzunasiga, qalinligi 1sm chamasi taxtasimon parrak qilib
kesiladi, so‘ngra bu parraklar ko‘ndalang kesmasi 1x1 sm bo‘lgan tayoqchalar
shaklida qgirgiladi, keyin ular 1 sm qattaligda to‘g‘raladi. Bu mayda kubik gilib
to‘g‘rashdir. Mahsulot o‘rta kubik qilib to‘g‘ralganda 2 sm katta kubik qilib
to‘g‘ralganda esa 3 yoki 4 sm bo‘lishi kerak.

Parrak-parrak qilib to‘g‘rash. Asosan piyoz parrak-parrak qilib

to‘g‘raladi. Qovuriladigan kartoshka, ba‘zi salatlar uchun bodiring va shunga
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o‘xshash boshqa mahsulotlar ham shu usulda tayyorlanadi. Bunda archib
tayyorlangan sabzavot uchi yoki band tomonidan ko‘ndalang bir xil galinlikda bir
tekis gilib parrakchalar shaklida kesiladi.

Pishirilgan hasip yoki gazi ham iste‘mol gilinishi oldidan ana shunday qilib
kesib go‘yiladi.

Tilish. Ba‘zi taomlar uchun pomidor va murabbolar uchun olma, behi va
hogavalar tilib solinadi.

Lo‘nda-lo‘nda qilib kesish. Asosan go‘sht, dumba yog‘ pomidor, ba‘zida
kartoshka lo‘nda-lo‘nda qilib to‘g‘raladi. Bunda ma‘sulot bir xil shaklda qilib
to‘g‘ralinshi shart emas, ammo og‘irligi, hajmi bir xil bo‘lishi shart. Mahsulotni
to‘g‘ri kelgan eridan ushlab bir chekkadan “lo‘nda™ qilib to‘g‘ralaveradi.

Qirgish, Ko‘k piyoz va oshko‘klar qirqib tayyorlanadi. Buning uchun
masalligni sabzi taxtaga qo‘yib, chap qo‘l bilan ushlab bandi tomonidan pichoqda
mayda qilib to‘g‘raladi.

Qirgish mayda tanali mahsulotlar (ko‘k piyoz, kashnich)ni parrak-parrak
qilib kesishga o‘xshaydi. Qirqish, chopishga ham o‘xshaydi, lekin qirqgilgan
masalliq chopilganga qaraganda yirikroq bo‘lib, qiyma kabi bir-biriga yopishib
ketmagan bo‘lishi kerak.

Jem tayyorlash texnologiyasi
Jem ozig-ovgat mahsulotlaridan ro‘zg‘or uchun ko‘p tayyorlanadigan taom
hisoblanadi. Jemni tayyorlashda mevalar bir-biri bilan qorishib, jelesimon
ko‘rinishga kirishi uchun uni albatta uzog gaynatish talab gilinadi. Jem non va

pechenyelarga surtib yeyishga, piroglar tayyorlashga juda qulay.




Jemni gaysi mevalardan tayyorlash mumkin

Pishiriladigan jem quyuq chigishi uchun, uni pektin moddasini o0°ziga

saglovchi mevalardan tayyorlash kerak bo‘ladi. Uncha yaxshi pishmagan ba‘zi

mevalarda pektin migdori ko‘proq bo‘ladi.

Quyidagilar o‘zida ko‘p pektin moddasini saglaydi:

olma;

gora va gizil gorag‘at;
behi;

Krijovnik;

olxo‘ri;

sitrus mevalar po‘sti

Olcha, maymunjon, nok va qulupnayda pektin juda oz miqdorda bo‘ladi. Agar

siz shu mevalardan jem tayyorlashga garor gilgan bo‘lsangiz, unda unga pektin

kukunidan yoki uni o‘zida saglovchi mevalardan solishingiz kerak bo‘ladi.

To‘g‘ri gaynatish

Jem tayyorlashda ishlatladigan mevalarni yaxshilab yuvish,to‘g‘rash, so‘ng

ularning qurishi, ya’ni ortigcha suvidan xalos etish uchun chetga bir oz muddatga

goldirish kerak. So‘ng ularni ko‘p migdordagi suvda yumshagunicha gaynatiladi

va undan keyingina shakar solinadi. So‘ng olovni balandlatib, muntazam kovlab

turib, quyulgunicha gaynatiladi. Xuddi murabbo kabi jem tayyorlashda ham bir

necha goidalarga amal gilish kerak bo‘ladi:

xuddi murabboga o‘xshab, jemni ham sirlangan, galin idishlarda yoki gozonda
gaynatish kerak;

shakar va meva 1:1 - teng miqgdorda solinishi, agar meva juda shirin bo‘lsa,
unda shakar ozroq kamaytirilishi kerak;

yirikroq shakardan solsangiz, u sust erishi sabab ham pishiriladigan jemingiz
mazaliroq chigadi;

agar jemga ozrog limon Kislotasi solinsa, unda u mevalardagi pektin moddasini

tortib olinishiga yordam beradi;
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. sersuv mevalarni suv solmasdan tayyorlash mumkin, lekin tayyorlanish
jarayonida tagi olmasigi uchun uni muntazam kovlab turish talab qgilinadi;

. agarda jemga pektin kukuni solmogchi bo‘lsangiz, unda uni jemning tayyor
bo‘lishiga 5 dagiga qolganida solib, aralashtiring. Pektinni shakar yoki shakarli
giyom bilan aralashtiring, so‘ng jemga solib, bitta gaynatib oling. So‘ng olovni
o‘chiring;

« jemni muzdek likopchaga tomizib ko‘ring, tomchi ogib ketmasa, demak jem
tayyor bo‘lgan hisoblanadi.

Pirog tayyorlash texnologiyasi

Pirog tayyorlash. Tuxum oqi gattiq holga kelguncha ko‘pirtiriladi. Shakar
0.5 choy qoshigdan sekin-asta qo‘shib aralashtiriladi. Tuxum sarig‘i solib
arlashtiriladi. Eritib, sovutilgan (lekin qotib golmagan) margarin solib
aralashtiriladi. Hohlaganlar oshxona sodasi solishi mumkin. Unni yuzasiga yoyib
solib, o‘rta gismida unni chetdan oz-ozdan olib, aralashtiriladi. Hohishga kshra

yong‘oq, bodom, mayiz va hokazolar solib, aralashtiriladi va qolipga o‘simlik
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yog‘idan biroz surib, aralashma qo‘yiladi. 190°C da 45-50 dagiga davomida
pishiriladi.

Qatlama hamir tayyorlash texnologiyasi

v, B S

Qatlamali xamir bir necha qgavatlardan iborat bo‘lib, ko‘pgina shirali va
shirasiz pishiriglarda ishlatiladi. Hamirni tayyorlash jarayonida uni bir necha marta
buklab, tarkibidagi yog‘i erib gavatlarni go‘shilib ketishini oldini olish uchun
sovutgichda bir necha bor muzlatib olinadi. Tayyorlanishi oddiy bo‘lsa ham biroz
vaqt talab giladi. Shunga garamasdan bu xamir pishiriglarga juda yengil va
0°‘zgacha ta’m beradi.

Qatlama xamirni bir necha usulda tayyog‘lash mumkin. Lekin barcha

usullari uchun umumiy bo‘lgan asosiy qoidalar mavjud. Xamir yaxshi chiqishi
uchun bu goidalarga rioya qilish zarur:
Pishirishdan avval mahsulotlar xolodilnikda sovitiladi (lekin muzlatilmaydi).
Tayyor mahsulotlar namlangan gaz patnisiga terib chigiladi (yog* surtish mumkin
emas). Tuxum mahsulotlarning sirtigagina surtiladi, chetlariga ogib tushgan tuxum
suyugligi mahsulotning kutarilishini giyinlashtiradi. Sovitilgan mahsulotlar gizib
turgan duxovkada (harorat 2505S dan past bo‘Imasligi kerak) pishirilishi lozim.

Agar gatlama xamirdan tayyorlanadiganmahsulot ichiga pishgandan keyin
biron narsa solinadigan bo‘lsa, kichik piroglar duxovkadan 10- 15 minutdan so‘ng,
katta piroglar esa 15-20 minutdan sung olinib, ichiga go‘sht, murabbo, olma, krem

va boshgalar solinadi.
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Qatlama xamir tayyorlash

Un miqdorini ikkiga bo‘lib, bir gismiga sariyog‘ aralashtiriladi va 2 sm
galinlikda turtburchak qilib, bir oz vagt sovuq joyga olib qo‘yiladi. Qolgan gismiga
7 g stakan suv, ozgina tuz va limon sharbati solib xamir qoriladi. Xamir ustiga
sochiq yopib, 30 minut tindiriladi, sung yana juvalanadi. Juvalangan xamir jildi
yog‘li xamir jildidan ikki baravar katta bo‘lishi lozim. yog‘li xamirni ikkinchi
xamir ustiga quyib, cheti konvert kabi berkitiladi va eni 20 sm, galinligi 1 sm qilib
jo‘valanadi, so‘ng to‘rt buklab, yarim soat davomida xolodilnikda saglanadi.
Sovigan xamirni yana bir bor juvalab, gayta sovuqg joyga qo‘yiladi. Bu jarayon 3
marta takrorlangach, turli mahsulotlar pishirishga kirishiladi. Tez tayyorlanadigan
gatlama xamir. Yaxshi sovitilgan margarin yoki capiyog‘i girg‘ichdan o‘tkazib un
(2 stakan) bilan yaxshilab g‘orishtiriladi. hosil bo‘lgan gorishma o‘rniga quyuladi,
ichiga 74 choyqgoshiq tuz va 1 oshqgoshiq sirka go‘shilgan suv 0z-ozdan quyiladi.
Barcha masalligni aralashtirib, xamir goriladi. Qorilgan xamir xolodilnikda bir oz

(1 soat) sovitilgan, pishirishga kirishiladi.

Kerakli masalliglar:

Bu jarayonni blenderda gilsa ham bo‘ladi.

Unga qorishtirilgan sariyog‘ni kichik shar shakliga keltirib olib pishirig
gog‘ozi yoki 700 gr un, 1 st suv, 0.5 choy qoshiq tuz, 1 chimdim limon Kkislotasi,
300 gr sariyog* (yoki margarin)

Tayyorlanishi:

1. Sovutgichdan endigina olingan sariyog‘ 5-6 osh qoshiq un bilan gorishtiriladi.

2. Qo‘shimcha selofanga o‘rab muzlatgichga qo‘yiladi.

3. Un, suv va tuzni aralashirib hamir qoriladi.

4. Xamirni rasmdagidek to‘rt tarafini yoyib olib, o‘rtasiga muzlatgichdan
olingan sariyog* qo‘yiladi.

5. Keyin bir tarafini so‘ngra ikkinchi uchunchi va to‘rtinchi taraflari yaxshilab
yopiladi.
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6. Xamir juvada ozroq ochib olinadi. Muhimi sariyog‘ni erishini oldini olish
uchun bundan keyingi gadamlarni tezlik bilan bajarish kerak bo‘ladi.

7.Yoyilgan hamirni bir tarafi markazga garatib buklanadi.

8. So‘ngra ikkinchi tarafi ham markazga olib kelinadi.

9. Xamir ikkiga buklab, selofanga o°‘rab 1 soatga sovutgichga go‘yiladi. Ishingiz
tezlashishini istasangiz hamirni muzxonaga ham qo‘yishingiz mumkin.

10. Sovutgichdan olingan hamirni yoyib 4 ga buklash jarayonini (10-13
gadamlar) yana 3 marta takrorlanadi. Har buklag‘andan keyin hamirni 1 soatga
sovutgichga qo‘yiladi.

11. Xamirni oxirigi gavatlash bosgichida 4 ga emas 3 ga buklanadi. Buning
uchun sovutgichdan olingan hamirni rasmdagidek o°‘zingizga garatib olib eniga
biroz kengaytirib olasiz.

12. Keyin hamirni yoni bilan o°zingizga qaratib olib bo‘yiga juvada yoyib
olinadi. O‘lchamlari taxminan 25 sm X 50 sm.

13. Xamir ikki tarafi ustma ust yopib buklab olinadi.

T

Ol s = ST
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Qo‘shimcha gilinadigan ish tayyor bo‘lgan hamirni biroz sovutgichda ushlab
keyin ishlatish yoki yaxshilab yopiladigan idishga solib muzxonada kerak

bo‘lgunga gadar saglash mumkin.

16.2. Gazlamaga ishlov berish texnologiyasi (asbob-uskunalar va moslamalr,
mahsulotlar ishlab chigarish texnologiyasi)

Jun tolali gazlamalar. Jun tolasi qo‘y, tuya, echki, goramol va
quyonlarning terilari ustidagi tukli qoplamasidan olinadi. Jonivorlarning terisiga
ishlov berish vaqgtida yig‘ilgan jun zavodda olingan jun deb ataladi. Eski jun
laxtaklarini gayta ishlash yo‘li bilan olingan tola esa tiklangan jun deb ataladi. Jun
tolalari paxta tolasiga nisbatan uzun, mustahkamligi past, lekin gayishqoqligi
yugori bo‘ladi. Jun tolasi o‘ziga namlikni yaxshi singdiradi va uzoq vaqgtda o‘z
tarkibida tutib turadi. Bug‘, harorat va bosim ta’sirida jun tolasidagi ogsil
moddalari va tolaning o°‘zi ham o°z shaklini o‘zgartirishi mumkin. Bu xususiyatga
tikuvchilik texnologiyasida gazlama va buyumlarga namlab, isitib ishlov berish
usuliga asoslangan.

Ipak tolali gazlamalar. Tabiiy ipak tolasi asosan tut ipak qurtidan olingan
pillalarni gayta ishlab olinadi. Ipak qurti o‘zining rivojlanish jarayonida to‘rtta
bosgichdan o‘tadi: pilla qurtining kapalagi tuxum soladi, bu tuxumdan pilla qurti
paydo bo‘ladi va ularning ichki a‘zolaridan ipak ishlab chigaradi. Qurt yig‘ilgan
ipak moddasini tashqgariga og‘zidagi bezlar orgali sigib chigarib, oz atrofini to‘la
o‘rab turuvchi pillani hosil qiladi va uning ichida g‘umbakka aylanadi.
G‘umbakdan kapalak paydo bo‘ladi. U pilladan tashgariga chigib tuxum soladi.
Shunday qilib, pilla qurtining rivojlanish jarayoni takrorlanadi. Pillakashlik
fabrikalarida pilla o‘rash uskunalarida chuvalanadi. Chuvalash paytida bir necha
pilla ipakning uchi birlashtiriladi. Natijada, xom ipak hosil bo‘ladi. Xom ipak iplari
ogsil serisin bilan bir-biriga birikkan bir necha pilla ipidan iborat.

Gazlamalarga ihov berishda ishlatiladigan asbob-uskunalar

Furnituralar kiyimga bezak sifatida hamda kiyimning tagilmalarida

ishlatiladi. Ularga tugmalar, ilgaklar, halgalar, pistonlar, turli molniya tasmalar
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Kiradi. Tugmalar fagat tagish uchungina emas, balki kiyimni bezash uchun ham
ishlatiladi. Tugmalar tayyorlanadigan xomashyolar turli-tuman bo‘ladi. Bular
plastmassalar, yog‘och, shisha, metall, suyak va hokazolar. Tugmalarga
qo‘yiladigan asosiy talablar: pishiglik, suv ta‘siriga chidamlilik, sovunli eritmada
gaynatilganda aynimaslik. Tugmalar 1,5 m balandlikdan tashlab yuborilganda
shikastlanmasligi lozim. Tugmalar sovunli eritmada qaynatilganda tashqi
ko‘rinishi, shakli, rangi o‘zgarmasligi, darz ketmasligi kerak. Rangi yorug‘lik va

ob-havo ta‘siriga chidamli bo‘lishi kerak.

Tugmalar ishlatilishiga ko‘ra quyidagicha tavsiflanadi

Ishlatilishiga ko‘ra: tugmalar palto, kostum, ko‘ylak, shim, ich kiyim,
forma va bolalar kiyimlari uchun mo‘ljallangan xillarga bo‘linadi.

Materialga qarab: tugmalarning metall, shisha, shox yoki suyak, sadaf,
yog‘och, press kukundan gilingan va boshqga xillari bo‘ladi.

Tashqi Kko‘rinishiga: ya‘ni shakliga ko‘ra dumalog, sharsimon, oval,
yarimsharsimon tugmalar; sirtining harakatiga ko‘ra silliq va relyefli; rangiga ko‘ra

qgora, 0q, guldor, yoqut, kahrabo va boshga rangli tugmalar bo‘ladi.
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16.3. Buyumlarni ta’mirlash

Chokidan so‘kilgan turli buyumlarni tikish. Kiyimlarni tuzatishda ish
o‘rnini to‘g ri tashkil qilish kerak. Bajariladigan ishga garab ish o‘rni tayyorlanadi.
Bajariladigan ishlar qo‘lda tikish, tugma qadash, petlya tikish, yamoq solish,
kiyimning so‘kilgan choklarini tikish, ilgak chatishdan iborat bo‘lishi mumkin. Bu
ishlar uchun stol va stul, tikuv mashinasi, dazmol, ish qutichasi va kerakli asboblar
tayyorlanadi. Ish joyiga yorug‘lik yaxshi tushib turishi kerak®.

Ayrim hollarda kiyimning choki so‘kilib ketadi. Keskin qilingan harakat,
juda katta gadam tashlash, kiyim tikilgan iplarning sifatsizligi choklarning
so‘kilishiga sabab bo‘ladi. Kiyimning so‘kilgan joyini tikish qo‘lda yoki
mashinada bajariladi. Buning uchun gazlama rangidagi g‘altak ipi va igna kerak
bo‘ladi. Igna gazlama qalinligiga mos bo‘lishi lozim.

Amaliy ish: Chokidan so‘kilgan turli buyumlarni tikish. Asbob va
moslamalar: ish qutichasi, g*altak ip, igna.

Ish quyidagi tartibda olib boriladi:

1. So‘kilgan joyidagi iplari olib tashlanib dazmollanadi.

2. Gazlamaning so‘kilgan joyiga to‘g‘nag‘ich qadaladi va qo‘lda ko‘klanadi. 3.
Gazlamaning so‘kilgan joyini qo‘lda gaytma chok bilan mashina chokining
gatorida tikib chiqgiladi.

4. Ko‘klov choklari olib tashlanadi va chok dazmollanadi.

5. Bajarilgan ishning sifati tekshirib chigiladi, ya’ni tikilgan qo‘l qavig‘i
maydaligi, mashina chokining qatoriga to‘g‘ri kelishi, tekis tikilganligi tekshiriladi.

Amaliy ish: Yamoq solish. Asbob va moslamalar: ish qutichasi, g‘altak ip,
igna. Ish quyidagi tartibda olib boriladi:

1. Gazlamani yirtilgan joyidan o‘ngini ichkariga qilib, girqimlarini bir-biriga
to‘g‘rilab ikkiga buklanadi. Yirtilgan joyga to‘g‘nag‘ich qadaladi va qo‘lda
ko‘klanadi.

2. Yirtilgan qirqimni mayda yo‘rma qaviqda qo‘lda tikib chiqiladi.

3. Ko‘klov choklari olib tashlanadi va chok dazmollanadi.

4. Bajarilgan ishning sifati tekshirib chiqiladi.
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Nazorat uchun savollar:

1. Pazandachilikda ishlatiladigan asbob-uskunalar nimalar va ular to‘g‘risida

izoh bering.

2. 0ziq - ovgat mahsulotlari turlarini aytib bering.

3. Go‘sht mahsulotlari nimalardan olinadi va uning ahamiyati nimada?

4. Xamir mahsulotlaridan ganday milliy taomlar tayyorlanadi.

5. Sut mahsulotlarining odam organizmi uchun foydali jhatlarini tushuntiring.

6. Qatlama tayyorlash texnologiyasini tushuntiring.

7. Tayyor bo‘lgan hamir ganday saglanadi?

8. Gazlamaning ganday turlari bor va ular nimalardan olinadi?

9. Gazlamaga ishlov berishda qanaga asbob-uskuna va moslamalardan

foydalaniladi?

10. Furnitura nima?
4-MODUL. TEXNOLOGIYA FANI DARSLARINI REJALASHTIRISH

17-Mavzu. Texnologiya faniga oid rejalashtiruvchi hujjatlar
Tayanch so‘zlar: rejalashtirish, rejalashtirishning magsadi,
rejalashtirishning vazifasi, kalendar mavzuli reja, dars konspekti, fanlararo

bog‘liglik.

17.1. Rejalashtirishning magsad va vazifalari

“Texnologiya ta’limini” rejalashtirish o‘quv jarayonini aniq tashkil etishdan
iborat bo‘lib, u didaktika tamoyillariga va o‘quvchilarning mehnat tayyorgarligi
dasturi talablariga to‘la-to‘kis javob bera oladigan bolishi kerak. texnologiya
ta’limi boshga umumiy ta’lim fanlaridan farg qilib, ta’limni tashkil etishda o‘ziga
X0S Xususiyatga egadir. Shuning uchun u rejalashtirishga yanada ham ko‘proq
¢’tibor berishni talab qiladiki, busiz ta’lim-tarbiya ishida yaxshi natijalarga erishib
bo‘lmaydi.

Texnologiya ta’limini rejalashtirishning yana bir jihati har bir

o‘quvchining ta‘lim rejasi va dasturini bajarishni: texnologiya bo‘yicha o‘quv
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materialining mazmuniga to‘liq javob beradigan ta’lim ishlab chiqarish
ob’yektlarini to‘g‘ri tanlashni, texnologiya ta‘limi bilan boshqa umumiy ta’lim
fanlari o‘rtasidagi, birinchi navbatda fizika, ximiya, matematika, chizmachilik,
biologiya va boshqa fanlar o‘rtasidagi aloqani: o‘quv-moddiy bazasidan
(ustaxonalar, o‘quv xonalar, o‘quv-tajriba maydonchalari, o‘quv tsexlari,
uchastkalari, qurilish maydonchalari, asbob-uskunalar, materiallar) unumli
foydalanishni: mehnat va kasb ta’limining bazasini rejali ravishda material-texnika
(asbob-uskunalar, materiallar, ko’rsatma va o‘quv qo‘llanmalari, texnologik
xujjatlart)  bilan  ta’minlash  uchun  shart-sharoitlarni,  o‘quvchilarning
rejalashtirilgan mehnat ob’yektlarini belgilangan muddatlarda bajarishlari va oz
vaqtida buyurtmachilarga topshirishlarini: o‘rinlar etishmaganda hamda zarur
asbob-uskunalar kam bo‘lib qolganda, o‘quvchilarni ish joylariga oraliq grafik
asosida qo‘yib chiqishni: ilmiy-texnikaviy bilimlarning, mehnat ko‘nikmalari va
malakalarning  yuqori darajada  bo‘lishini:  texnologiya ta‘limiga oid
mashg‘ulotlarni, mehnatni ilmiy asosda tashkil etish talablariga muvofiq ravishda
unumli yo‘lga qo‘yishni ta’minlashi kerak.

Texnologiya ta’limini rejalashtirishning magsadi o‘quv jarayonini anig
tashkil etishdan iborat bo‘lib, u didaktika printsiplariga to‘la to‘kis mos keladigan
bo’lishi kerak.

Texnologiya ta’limini rejalishtirish har bir o‘qituvchining ta’lim rejasi va
dasturini bajarishini, mehnat ta’limi bo‘yicha o‘quv materiallarining mazmuniga
to‘lig javob beradigan ta‘lim-ishlab chigarish ob’yektlarining belgilangan
muddatda bajarishlari va 0z vaqtida buyurtmachilarga tapshirishlarini;
o‘quvchilarini ish o‘rinlariga o‘zgaruvchan grafik asosida qo‘yib chiqishni; ilmiy
texnik bilimlarning mehnat ko‘nikmalari va malakalarining yuqori darajada

bo‘lishi.

17.2. Tagvimiy mavzuli reja. Dars rejasi va uning ishlanmasi
Taqvim-mavzuiy rejada amaliy-laboratoriya ishlarining ro‘yxati albatta

berilishi lozim, zarur asbob - uskunalar, materiallar, hujjatlar ana shu ro‘yxatga
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muvofiq ravishda tayyorlanadi. Bunday reja o‘rgatilayotgan jarayonlarni
o‘zlashtirishning samarali bo‘lishini  ta‘minlaydigan maxsus moslamalarni
ko‘rsatmasdan o‘tib bo‘lmaydi (ular oldindan tayyorlab qo‘yilishi lozim).

Ayrim metodistlar kalendar - mavzu rejasini soddalashtirilgan sxemasini
yoglab chigmoqdalar. Ular bu ishni endi boshlayotgan mehnat o‘gituvchilari,
ustalari, muxim, lekin ko‘p vaqt talab giladigan tayyorgarlik ishining uddasidan
chigmaydilar deb tushuntirmoqchi bo‘ladilar.

Lekin shu rejalashtirishni har ganday soddalashtirish yoqi etarli darajada
anig rejalashtirmaslik, ma‘lumki ta‘lim jarayonini tashkil etishning buzilishiga,
ta‘lim ishida sifatni pasayishiga va nugsonlar sodir bo‘lishiga olib keladi.

Taqvim-mavzuiy rejani tuzish vagtida texnologiya ta’limi o‘gituvchisi o‘quv
ishlab chigish ishlari ro‘yxatiga qanday mehnat ob’yektlari kiritilishi lozimligini
oldindan bilnshi kerak. Demak kalendar mavzu rejasi o‘gituvchi tomonidan o‘quv
ishlab chigarish ishlari ro‘yxati belgilangan bir vagtda tuzib chigilishi lozim.
Chunki bu rejalashtirilayotgan har ikkala hujjat bir-biriga chambarchas bog‘ligdir.
Texnologiya ta’limi bo