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KIRISH

Sanoatning aniq sohasi bo‘yicha mutaxas-
sislar tayyorlashda o ‘quvchilarning kelajakda ish
olib borishiga to ‘g‘ri keladigan texnik qurilmalar
bo'yicha grafik savodxon bo‘lishlarini hisobga
oiish kerak.

Shunday masalani go‘yish anig soha
:evnikasi bo‘yicha chizma va sxemalami rasmiy-
ishtirishda qator standartlarni chuqur o‘r-
z*nishni talab etadi. Ushbu masalaning hayotiy
:2rurligi barcha mutaxassisliklar uchun grafika
*2nlarining o‘quv rejasi va gisqartirilgan o'quv
"oatlarida keltiriladi.

Albomdagi buyumlar chizmalari turli radio
isbob-uskunalari va elektr apparatlar, mu-
-"vkab kuzatish va nazorat asboblari, boshgarish
::zimlarida ishlatiladi. Ushbu chizmalar albomi
v/Asb-hunar kollejlari uchun tuzilgan dastur
i>osida yozilgan.

Qo‘llanmada Kkeltirilgan yig‘ma birliklar
>inoatning dastgoh ishlab chiqgarish, kemasoz-
fik. avtomobilsozlik, samolyotsozlik va boshga
>:'nalarida qollaniladi.

Radiotexnika, hisoblash texnikasi, avtoma-
* xa. telemexanika va boshga ashobsozlik sanoati
s: nalaridagi buyum hamda qurilmalar o ‘ziga xos
tuzilishga ega. Gabarit o‘lchamlari uncha katta
b:'Imagan bu buyumlarning detallari ko‘p sonli
[boiib, murakkablik darajasi yuqori va har xil
r Jteriallardan turli texnologik operatsiyalar
i rdamida (bosim bilan tekshirish, changlatish,
tzish va boshq.) tayyorlangan. Bunday detal-
Uming biriktirilishi mashinasozlikda gabul
¢ .nganidan farqg giladi.

Radiotexnika va asbobsozlikda buyumni
ic:allashtirishda detallami girgimda, mayda vint-
] ?rujinalarni ko‘ndalang girqgimda, bir o‘ramli
;- “g‘amni bokylama girgimda tasvirlashga to ‘g ‘ri
tfladi.

Albomdagi chizmalar murakkablik daraja-
sining oshib borishi tartibida joylashtirilgan va
ikkita guruhga bolingan: birinchi guruh (01 ra-
gam) o‘rtacha murakkablikdagi chizmani,
ikkinchi guruh (02 ragam) bir nechta katta
murakkablikdagi chizmalami o’z ichiga oladi.

Har bir yigish chizmasiga oid topshirigda
ortogonal proyeksiyasini chizish hamda texnik
rasm holida tasvirlash uchun detallar ko’rsatilgan.

Topshirigni bajarish uchun berilgan yig‘ish
chizmasidan haqiqiy uzunligi ko’rsatilgan kesma
tanlanadi va masshtabi aniglanadi. \lbomdagi
chizmaning masshtabi quyidagi formula yorda-
mida topiladi:

Bu yerda: L —yig‘ish chizmasidagi tanlangan
kesma uzunligi giymati; Lx- yig'ish chizmasidagi
tanlangan kesmaning haqiqiy uzunligi.
Berilgan yig'ish chizmasidagi boshqga har
ganday tanlangan kesmaning haqiqiy uzunligi
giymati:
L=MX*L

bo‘ladi.
Bu yerda: L3—yig‘ish chizmasidagi boshga har
ganday tanlangan kesma uzunligi qiymati.

Detallashtirishda detal chizmasining mas-
shtabi (masalan: MI: 2; M 1.5: M 2:1; M
2,5:1; M 4:1) tanlanadi va uning ortogonal
proyeksiyasini chizishdagi kesma uzunligi
giymati:

L=M L2

bo ‘ladi.
Kesmaning o‘rnida aylana yoki yoy radiuslari
bo‘lishi mumkin.

Vintosti uyasi va parchinmix, vintosti par-
malanish chuqurligi va boshga o‘lchamlar GOST
tomonidan qo‘yilgan talab bo‘yicha olinadi.






ROLIK

~iaxsus shkaflarning ostki tayanch

ierV da >hlatiladi. Buyum, asosan, uchta

>rat: 1 - tovon, 2-sharnir va 3 —

T: taglikka payvandlangan. U St3

X  “~:dan tayyorlangan. Sharnir 2 o°‘q

tashkil topgan. Ular tegishlicha 10

r_-_~.ipo‘latdan yasalgan. Rolikning

bilan sharnirni birikishi shkafni

:omonga siljitish imkonini beradi.

n rolikning bir-biriga ishgalanadigan
—ixsus moy surtilgan.

Savoliar

Rolikni yig4sh tartibi

Tagtovon taxtachaga dastaki elektr payvand
yordamida payvandlab biriktiriladi. O kg va skoba
ham payvandlanadi. Zoldirli podshipnik <5shar-
nir o‘giga o‘tqaziladi va o‘q bilan birga tovon
tagligiga o ‘rnatiladi. Shamir tovon bilan vint 5
hamda shaybalar 7, £ yordamida biriktiriladi.

Vint uchi zoldirdagi o'yigga erkin kirgani
uchun zoldirning aylanishiga xalagit bermaydi.
Keyin rolik 3 skoba qulogchasiga kirgizib qo'yi-
ladi, o‘g 4 o‘rnatiladi va shplint 9 yordamida
gotirib go‘yiladi.

. Chizmada mabhalliy girgimlarni ko‘rsating. Ulardan gachon foydalaniladi?

I Qanday hollarda gorizontal, frontal va profil girgimlardan kesuvchi tekisliklaming
eoylashishi belgilanmaydi va qirqgimning o‘ziga yozuvlar qo‘yilmaydi?

5 JI, N\a Knugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

- -'int 5 nima magsadda ishlatiladi?

. Zoldirli podshipniklar ganday qilib shartli tasvirlanadi?

. Spetsifikatsiya nima uchun xizmat qgiladi?

Chizmada ko‘rsatilgan payvand chokdagi shartli belgilanishning asl ma’nosi ganday?
* Rolikning o‘rnatish ofichamlarini o‘giy olasizmi?
. Podshipnik 6 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajariladi?

! Skobaning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

»

Tagtovon, taxtacha, skoba va detallar 3, 5 ning chizmalarini, tagtovon-

mng texnik rasmini chizing.
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- 4QLAGICH TUTKICHI

o'zgaruvchan tok tarmogida elek- kerak.
_rparatni gisga tutashishdan saqglash
jKiiiiiladi. Tutkichni yig‘ish tartibi
_/_ armaturglangan plastmassa Korpus vtulka, tok uzatkich va kontaktni
Vra.l.ka, tok .uzatklch _Va kf)ntakt korpus press-qolipga plastmassani bosib tayyorlanadi.
i tashkil etuvchilardir. Ular LB 8 Tok uzatkich oldindan vtulkaga kavsharlanadi.
"ndan tay)./orlangan. QOquq 2 Press-qolipda tayyorlangan qopgqoq 2 ichiga
tayyorlanib, unga vtulka zich o°r- stakan 3 va prujina kirgiziladi. Korpus 1lichiga
birlashtiruvchi yarimmufta 5 qo‘yiladi. Keyin
ta'sirida stakan 3 bosiladi, suyug- parmalab teshiklar ochiladi, unga shtiftlar
co'yma doim kontaktga tegib turadi. zichlab Kirgiziladi.
sis : K uzatuvchi sim payvandlangan, tok Tutkichga suyuglanuvchan go'yma o*matiladi
esa kuchlanish tushiriladi. SUqula' va qopqoq 2 burab mahkamlanadi.
Savollar

1 Bosh ko‘rinishda ganday qirgim bajarilgan?
2 Detal 1ganday sirtlardan tashkil topgan?
T JV. TWa Knugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
- Vint 5da yo‘niq va rax ganday ko‘rsatilgan?
5 Detal 3 ning vazifasi nimalardan iborat?
6 Chizmada mahalliy girqgim ganday ko‘rsatilgan?
Qopgoqdagi chigiglar girgimda nima uchun shtrixlanmagan?
* Birlashtirish o‘lchamlari ganday o‘giladi?
9 Qopgog 2 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Qopgoq 2va korpus 1ning yig‘ish chizmalari, nostandart detallaming
chizmalari va kothun3 1ning texnik rasmini chizing.

nuvchan qo‘ymani almashtirish uchun qopqoq
2 ni burab chigarish va go'ymani almashtirish






REOSTAT Reostatni yig‘ish tartibi

ot kuchlanishni olzgartiradigan asbob Vint 4ga izolator 5va vtulka 6 kiydiriladi. Vint
inni yoritish zanjirida ishlatiladi. 4 ning olng tomoniga shayba 7/ va ikkinchi
- buralganda vtulka 60 ‘ngga yoki chapga tomoniga izolator 5 Kiydiriladi, keyin vint uchi
rylab siljiydi. Vtulka 6ga St60 G rusumli yumaloglanadi. Yugurdak 1ga kontaktlar mah-
ro'latidan tayyorlangan yugurdak 1Kkiy- kamlanadi va vtulka 6ga kiydiriladi. Steijen 7sopol
4 -gurdakning uchlarida reostat spiraliga naycha 8ga BF-4 GOST 12172-74 yelimi bilan
»v:ta kontakt bor. Kontaktlar 68 rusumli yelimlanadi. Keyin sim 12 dan spiral o‘raladi,
>asalgan. spiral uchlari xomut 3 larga (POS 40 GOST
bo'ylab kontaktlar siljiganda sim 12 21931-76 bo‘yicha) kavsharlanadi. Xomutlar
kuchlanish o‘zgaradi. Xomutlar 3 naycha atrofini qisib turadi va uchlari kavshar-
PczfcQli teshiklariga vintlar yordamida klem- lanadi. Naycha 8 lar asos 2 ga vintlar 9va prujinali
rirktiriladi. shaybalar 10 yordamida mahkamlanadi.
Savollar
1 Berilgan chizmadagi har bir tasvir GOST 2.305-68 bo‘yicha ganday ko’rinishga ega?
2. Chizmada mahalliy girgimlar tasvirlanganmi?
3. M, jVva Knugqtalarning yetishmaydigan proyeksiyalari ganday topiladi?
4. Tok o‘tkazuvchi tizim detallari qaysilar?
5. Chizmada shartli tasvirlangan kavsharlashlar gqaysilar?
6. Spetsifikatsiyadagi shartli belgilangan vint 9 ning asl ma’nosi ganday?
7. Detal 8da faska ganday tasvirlangan?
8. Yelimlab biriktirilgan detallar gaysilar?
9. Reostatning tashgi o‘lchamlari ganday o ‘giladi?
10. Detal 3 ning eskizini ganday bajarasiz?
Topshiriq

Detallar 2, 4 - 6 va 8 ning chizmalari, asos 2 ning texnik rasmini
chizing.

Jm
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4 ta tesh. 02,5

°oz Belgilanishi

01.04.01 OOYB

01.04.00.02

01.04.00.03
01.04.00.04

Hujjat
Baj ardi

Nomlanishi

Soni  Material Eslatma

Yig'ma birliklar

Kirgizma

Korpus LatunL68

Izolator Plastmassa
Qopgoq Plastmassa

01.04 00 OOYCH
Leter. Massht
O'tkazuvchi

Varaq 1 | Varaglar



Turli radiotexnik apparatlarda o‘tkazuvchi

<c\ni tez

I rpus Z qo‘yma 7, izolator 3, qopqoq 4

OTKAZUVCHI bo“‘lib, uni gisish orgali, uya bilan shtepsel ora-

sida yaxshi kontakt hosil gilinadi. Uyaning chap
uchiga tok manbayidan keladigan sim kavshar-
langan. 0 ‘tkazuvchi asbob panelga to‘rtta M12
vinti vositasida mahkamlangan.

ulash va uzish uchun ishlatiladi.

fcorat. Qolyma / ikkita metall detaldan tash-
b rgan: tashgi tomondan vtulka, ichka- 0 ‘tkazuvchini yig‘ish tartibi

11-- uya, ular plastmassa bilan gotirib
emlangan. Vtulka va uya L68 rusumli
r-i-n yasalgan.

phtepselni

a uyaga shtepsel golyiladi. Uyada ikkita o ‘yiq

Press-qolipda tayyorlangan qokyma korpus
2ga bosib o‘rnatiladi. Kevin kotusga izolator 3
bosib o‘rnatiladi va kodusga qopqoq 4 burab

ulash uchun gopgoq 4 bo‘sha-
mahkamlanadi.

Savollar

~NoOo U~ WN R

© 0o

. Chizmada ko‘rsatilgan girgimlar ganday nomlanadi?
. Uyaning o‘rta gismidagi ingichka chizigli diagonallar nimani bildiradi?

M, yWa K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Kesuvchi A —A tekislik gaysi detallarni kesadi?

. 04kazuvchining birlashtirish o‘lchamlari ganday?

. M16X1 rezbasini shartli belgilashning asl ma’nosi ganday?

. Qaysi plastmassa detal armaturalangan. Plastmassaga armaturalarni mahkamlashning

ganday afzalligi bor?

. GOST 2.109-73 bo‘yicha tartib ragamlar ganday joylashtiriladi?
. Qaysi detallar tok o‘tkazuvchi hisoblanadi?

10.

Detal 2 ning eskizi ganday tartibda bajariladi?

Topshiriq

Qo‘ymaning yig‘ish chizmasi va hamma nostandart detallarning chiz-
malarini chizing.
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B-B
Poz. 3

Poz. 5 yoyilgan

.Egish chizig'i

Belgilanishi

01.05.01.00YB

01.05.00.02
01.05.00.03
01.05.00.04
01.05.00.05

Yig'ma birliklar

Detallar
O'zak
Qaydlagich
Qalpoqcha
h.i
Standart buyumlar
GaykaMVBGOST5227-70
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MS ON893 012

Material ~ Eslatma

Latun L63
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PoiatSt3
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KONTAKT

K :-:akt har xil radioelektr asboblarda
m U r. shni olib kelish va olish uchun ishlati-
W Tirkibiy gismlari uchlik 1, o‘zak 2, qotirib

ch J, galpoqcha 4, bargcha 5, gaykalar
Li ~dan iborat. Uchlik 1 plastmassadan
mir'ingan, rezbali vtulka esa unga armatu-
bogan. Vtulka L68 rusumli latundan tayyor-

\ k:>ntakt asbob taxtasiga qotirib go‘ygich 3
|«si2pogcha 4 bilan mahkamlanadi. Bargcha 5

: “vazuvchi kavsharlanadi. Simning ikkinchi
t:- o’zakdagi 0 2 mm li teshikka o‘rnatilib,

Savollar

. Chizmada kesim bormi?

©C O ~NOOUDWN R

mustahkamligi ganday?

=
o

Topshiriq

uchlik vtulkasi bilan qgisib go‘yiladi. Kuchlanishni
olish uchun steijen uchidagi teshikka shtepsel
o ‘rnatilgan.

Kontaktni yig‘ish tartibi

Uchlik 1plastmassani nulkaga press-qolipda
zichlash yo‘li bilan tayyorlanadi.

0 ‘zak 2 ga gayka 7 oxirigacha burab
kirgiziladi, unga qotirib go'ygich 3 kiygiziladi.
Qotirib qo‘ygichning boshga tomoni panelning
ovalsimon teshigiga o ‘matiladi. bu kontaktni o ‘z
0°‘qgi atrofida buralishiga imkon bermaydi. Tax-
tachaning orqa tomonida o‘zak 2ga galpoqcha 4
kiydiriladi, u gayka <5ga gisib go'yiladi. Ikkinchi
gayka 6 bilan bargcha 50 ‘zak 2ga mahkamlanadi.

. Bosh ko‘rinishda ganday qirqim bajarilgan?

. Qanday hollarda yarimko‘rinish bilan yarimgirgimni bir tasvirda berishga ruxsat etiladi?
. JYva N nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Detal 3 ganday sirtlardan tashkil topgan?

. Chegara detallar tasviri ganday bajariladi?

. Tok o‘tkazuvchi tizim detallari qgaysilar?

. M8 rezba shartli belgisi yoyib o‘gilganda ganday bo‘ladi?

. Moslamadagi armaturalangan detalni ko‘rsating. Armatura bilan plastmassaning birikish

. Qotirib go‘ygich Jeskizi ganday bajariladi?

Uchlik 1ning yig‘ish chizmasi, nostandart detallarning chizmalari va

uchlik 1ning texnik rasmini chizing.

13






mz Belgilanishi
1 01.06.00.01
2 01.06.00.02
3 0106.00.03
4 01.06.00.04
5 01.06.00.05
6 01.06.00.06
7 01.06.00.07

8 01.06.00.08

01.06.00.09

Oz List Hujjat
Bajardi
Tekshir.

A ko'rimsh

M25:1

Nomlanishi Soni
Delallar
Stator 1
Rotor 1
Tutashtirgich 1
Yuqori plastina 1
Vtulka 1
Gayka 1
Prujina 1
Plastina 1
Kontakt 1
Inzo  Sana
Sopol
kondensator

Material Eslatma
Sopol

Sopol

Latun L63

Kurmush Sp999

Latun L68

Latun L68
Latun LMs J
55-3-1
Kumush Sr999

Latun L68

01.06.00.00 YCH

Liter Og'irl. Massht.

Varaqi \ Varaqglarl



SOPOL KONDENSATOR

Yi'imo‘zgaruvchan 2—25/150 sig‘imli
condensator radiotexnik sxemalarda,
i. tranzistorli priyomniklarda sig‘imni 20
50 pF gacha o‘zgartirishda ishlatiladi.
Ig’ich sig‘imi, kondensator plastinka-
iz biri boshqgasining ustida joylashganda,
25 pF gacha tebranadi.
Scat strelkasi bo‘ylab yoki soat strelkasiga
lFa-garshi yo‘nalishda rotor 2 ni burib pri-
yoki asbob kerakli chastotaga sozlanadi.
ling statorga tekis yotishi shakldor yassi
nn 7 orqali amalga oshiriladi. Yuqoridagi
4 prujina 7 bilan tutashtirgich 3 orgali

biriktirilgan. Plastina 8 ga kontakt 9 kavshar-
langan. Bitta sim massa, ikkinchisi esa kontakt 9
hisoblanadi.

Kondensatorni yig‘ish tartibi

Rotor va statorga kumush plastinalar 4 va 8
yelimlab yopishtiriladi (BF-2 velimi, GOST 12
172-74). Plastina £ga kontakt 9 kavsharlanadi.
Stator / ning ostki gismiga vtulka 5. ustki gismiga
esa rotor va prujina 7okmatiladi. Vtulka 5ga gayka
6 burab mahkamlanadi. Yuqoridagi plastinka 4
va prujina 7 ga tutashtirgich 3 kavsharlanadi.
Kavsharlash uchun POS 40 GOST 21931-76
kavsharidan foydalaniladi.

Savollar

1 Bosh ko‘rinishda ganday girgim bajarilgan?

2. Kondensatoming gabarit olchamlari chizmada ko‘rsatilganmi?
3. M, Nva Knugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday aniglanadi?
4. Tizimdagi tok o ‘tkazuvchi detallar ganday nomlanadi?

5. Bosh ko‘rinishda nima uchun girgim belgilanmagan?

6. Nima uchun stator 1lva rotor 2 katakcha qilib shtrixlangan?
7. Qaysi detallar o‘zaro kavsharlab biriktirilgan?

8. Qaysi detallar o‘zaro yelimlab yopishtirilgan?

9. M5 x 0,5 rezbani shartli belgilanishining asl ma’nosi ganday?
10. Detal / ning eskizi ganday chiziladi?

Topshiriq

Detallar /, 2, 5, 6 va 7 ning chizmalarini, vtulka 5 ning texnik

rasmini chizing.

15
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120

A ko'rinish

3z

N e
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Belgilanishi

01.07.00.01
01.07.00.02
01.07.00.03
01.07.00.04
01.07.00.05
01.07.00.06
01.07.00.07
01.07.00.08
01.07.00.09
01.07.00.10

01.07.00.11
01.07.00.12

Nomlanishi
Detallar
Skoba
Kolonka
Prujina
Qisgich
Asos
Itaruvchi
Prujina
Porshen
Silindr
Qistirgich
Qopqgoq
Qistirgich

Soni

[

= N TN

Material

Po'lat 15x
Po'lat 45
Po'lat 65G
Po'lat 15x
Po'lat 15x
Po'lat 45
Po'lat 65G
Po'lat 45
Po'lat 40
Presshpan

Po'lat 20
Po'lat 10

Eslatma
13 01.07.00.13
1b

U-zn-b

(6 yus Lst  Hujal
- jardi
Tekshir.

40

Shtutser

Standart buyumlar
Vint 2M13X14 GOST 1747572 16

Viml 2M5x16 QCLST 17475-72 2

Imzo  Sana

Po'lat 10

01.07.00.00 YCH

Antennaning
kirish uchini
kalibrlash uchun
moslama

Liter Og'ir.| Viessf

Varaq 1 varagian



>TEVNANING KIRISH UCHINI
BRLASH UCHUN MOSLAMA

Pbocorivomnik antennasining kirish uchini
Dnevmatik moslama yordamida amalga

— 'lama quyidagicha ishlaydi. Qisilgan
®- MPa (4 kgs/sm2 bosim ostida shtut-
:rqali tagsimlash klapanidan silindrga
v Natijada tutkich 6 li porshen 8
i>b kolonkasi 2 bo‘ylab gisqich 4 ni
~:sqich 4 kalibrlanayotgan detalni

S -..gan havo keladigan jo ‘mrak yopiq-
lir_ nalar 3 va 7 porshen va siqqichni
- itiga gaytaradi. Silindrga kirgan

Savollar

sigilgan havo asos 5 ning chiqarish teshigi
orgali chiqgadi.

Moslamani yig‘ish tartibi

Asos 5 ga silindr 9 vintlar 14 yordamida
biriktiriladi. Silindrga prujina va porshen Kiydiri-
iadi. Keyin silindrga qistirma 10va gopqoq 11
o ‘rnatilib, vint 14 bilan qotiriladi. Qopqgoqqga
gistirma 12 kiydirilgan shtutser 13 burab Kkiri-
tiladi.

Asos 5 ning markaziy teshigiga turtkich 6
o‘rnatifadi. Skoba / ga prujina 3 va qisqich 4
kiydirilgan kolonka 2 bosib o'matiladi. Yig'ilgan
detallar to‘plami vintlar 15 yordamida asosga

biriktiriladi.

1 Chizmadagi qirgimlar ganday nomlanadi?

2. Kesim deb nimaga aytiladi? Chizmada kesim bormi?

3. I, vwa K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday aniglanadi?

4. Qanday detallar girgimda shtrixlanmaydi? Chizmadan shunday detallami ko'rsating.
5. Asos 5 dagi teshikning vazifasi nimadan iborat?

6. Chegaradagi detallar ganday tasvirlanadi?

7. Skoba lda nechta ochiq teshik bor?

8. Prujinaning ish chizmasida ganday o‘lchamlar ko‘rsatiladi?
9. Prujina 7 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajarilishi kerak?

11 Detal 5 ning eskizi ganday bajariladi

Topshiriq

Detallar /, 4, 5, 8, 9 va 13 ning chizmalarini, shtutser 13 ning

texnik rasmini chizing.



M12-1.5

Poz Belgilanishi

01.08.01 OOYB

01.08.00.03
0108.00.05

0108.00.06
01.08.00.07

Nomlanishi

Klapan

Detallar

Shavba

Qopqoq

Kornus
Ostkiplanka

Material Eslatma

Yig'ma birliklar

Po'latD1
Ftoroplast
Po'latD1
Po'latAD 1
Ftoroplast
Po'latAD1

Standart buvumlar

Bolt. M5x32 GOS

10450-68

01.08.00.00YCH
ligr °g'/r Ms
Gaz klapani

VaraaH Varaatari



GAZ KLAPANI

:n gaz moslamalarida (skafandrlarda)
yon jarayonlami o ‘tkazishda kameraga
mz”ush uchun xizmat qiladi.
a korpus 6, klapan /, kallak 2, qopqoq
boshga biriktiruvchi va mahkamlovchi
m tashkil topgan. Klapan | L63 rusumli
shlangan shtok bilan birga, rezinadan
A>yorlangan. Kallak 2 ning aylanishi
klapan rezinasi deformatsiyalanib
o ‘tish teshigini ochadi yoki yopadi,
ytuvchi gaz migdori rostlanadi.

Savollar

1 Chizmada qganday qirgimlar bajarilgan?

Klapanni yig‘ish tartibi

Klapan 1 rezina press-qolipni rezina bilan,
shtokni go‘shib, to‘ldirib tayyorlanadi. Kallak
2 qopgoqg 4 bilan yumaloglab biriktiriladi.
Bunda qopqoq tubi kallakdagi shaybalar 3 va
Porasida qolishi, kallakning o‘zi bemalol ayla-
nishi kerak. Keyin klapan shtogi kallak 2 ga
burab kiydiriladi.

Klapan qopqoq bilan birgalikda korpus <5ga
go‘yiladi. Qopgoq ustidan planka 5, korpus
tagidan planka 7 goplanib, bolt 8 lar orgali
tortib mahkamlanadi.

2. B—B tasvir girgimni ko‘rsatyaptimi yoki kesimnimi?

3. M, Mva Knugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

4. Rezba M 12 x 1,5 ning shartli belgilanishi nimani anglatadi?

5. Qaysi detallarda taram chiziglar gilingan, taram chiziglar ish chizmalarda ganday

belgilanadi?

6. Qurilmada o‘rnatish olchamlari ganday koksatiladi?
7. Qurilmadagi armaturalangan detalni ko‘rsating. Detaldagi armaturani mahkamlashdagi

mustahkamlik nimaga asoslangan?
S. Detal 5 da nechta rezbali teshik bor?

9. Spetsifikatsiyadagi bolt shartli belgilanishining ma’nosi nimani anglatadi?

10. Detal 6 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Klapan lva nostandart detallaming chizmalarini, qopgoq 4 ning texnik

rasmini chizing.






Qopqoq poz. 3 ko'rsatiimagan

Belgilanishi

01.09.01.00YB
0109.02.00YB

01.09.00.03
01.09.00.04
01.09.00.05
01.09.00.06
01.09.00.07
01.09.00.08
01.09.00.09

Tekshir

A ko'rinish

Nomlanishi

Yig'ma birliklar

Detallar

Vtulka
Maxsus shayba
Kolodka

bnayba 4 bust
10450-68

Markazdan
qgochma
rostlagich

Material

Po'lat 10
Polat20
Polat40
Polat20
Po'lat65G
Po'lat45
BrAJ9-4
Po'lat 10
LatunL63

0109.00.00YCH

Eslatma

Varaqi | Varaglar?



MARKAZDAN QOCHMA
ROSTLAGICH

k-'lagich perforatorda yig‘ma birlik va
mon hisoblash mashinasi kartasida ma’lu-
L ~. vig‘ish qurilmasida nazorat qilgich
tfri vo'rsatilgan moslamalar karetasining
pyurishini ta’minlash uchun xizmat qiladi.
lagich korpus /, qopqoq 3, valik-

w 8. vtulka 9, asos 2, asos o‘glariga ravon

n kolodka 11, halgalar 4 va 6 , bara-
prujina 7 va boshqga detallardan iborat.

J e:ulkada ravon aylanadi. Asos 20 rusumli
tayyorlangan flanes va ikkita o‘gdan

rx Korpus / rusumi St3 boMgan po‘latdan
tngan kosa va kronshteyndan iborat, ular
5*8 (GOST 10299-68) parchinmixlar

b -ktirilgan. Harakat karetka reykasidan
ema 8 ga o‘tadi, u esa baraban 5 ni

bilan birgalikda aylantiradi. Prujina

Savollar

tortilib, asos 2 va kolodka 11 ni aylantiradi. Agar
karetka tezligi kattalashsa, markazdan gochma
kuchlar ta’sirida kolodka korpus kosasi tomonga
og‘adi va butun uzatmani to'xtatadi. Valikning
aylanish tezligi kichiklashishi bilan ishqgalanish
kamayadi yoki yo‘goladi.

Rostlagichni yigish tartibi

Kosa va kronshteyn parchinmixlar bilan
biriktiriladi. Asosdagi flanesga o ‘rnatilgan o°‘q
uchlarini pachoglab biriktiriladi. Vtulka 9 kor-
pusga yumaloqglab va kemlab biriktiriladi. Keyin
asos 2 vtulka 9 ga, asosga esa prujina 7 kiydiriladi.
Asos 2 o‘giga navbat bilan halgalar 6 va kolod-
kalar 11 kiydiriladi. Baraban 5 prujina ichiga
burab kiritiladi. Vtulka 9 va baraban 5 ichiga
valik-shesterna 8 kiritilib. unga shaybalar 10
va 12 kiydiriladi va valik shplint 13 bilan
mahkamlanadi. Qopqoq 3 korpusga kiydiriladi
va qisib qo ‘yiladi.

1 Bosh ko‘rinishda ganday girgim ko‘rsatilgan?
2. Nima uchun parchinmix, o‘q va valik-shesterna £bosh ko‘rinishda shtrixlanmasdan

bajarilgan?

. Kronshteynning nechta teshigi bor?

O WOy U~ W

Topshiriq

. M, N va Knugtalaming yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
Parchinmix yordamida va pachoglab biriktirilgan detallar chizmada ganday tasvirlangan?

. Chizmada biriktirish o‘lchamlari ganday ko‘rsatilgan?

. Prujina 7 ning vazifasi nimadan iborat?

. GOST 2.402-68 da tishli g‘ildiraklarni tasvirlashda ganday shartlilik gabul gilingan?
. Prujina 7 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajarilishi kerak?

. Detal 9 ning eskizi ganday bajariladi?

Korpus 1ning yig‘ish chizmasini, asos 2, detallar 5, 8 va 11 ning
chizmalarini, korpus kosasining texnik rasmini chizing.
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HAVO KLAPANI

vo klapani uchish apparatlarining pnev-
\emalarida ishlatiladi.

Apan qurilmaning pnevmosistemasi
tarelkasi 8 ni pastga qilib o°‘rnatiladi,
2 ning tortuvchi flanesi bilan qurilma
mahkamlanadi va 8 ta bolt yordamida
jdi. Gayka 10 yordamida klapan belgi-
bosimga sozlanadi. Prujina 7 ikkita tarelka

yordamida qotirib qo‘yiladi. Bosim ortishi

*lapan 6 ochiladi, natijada havo egar 4

Savollar

1 Detal 2 ganday sirtlardan tashkil topgan?
. B—B tasvir nimani bildiradi: girgimnimi yoki kesimnimi?

. Detal 4da nechta ochiq teshik bor?

o o1 wN

mumkin?

. A —A girgim zarurmi? Uni asoslang.

© o ~

10. Detal 2 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

bilan klapan 6 orasidagi tirgish orgali korpus
2 ga kiradi va shtutser 1 orgali olib ketuvchi
tizimga oMadi.

Klapanni yigish tartibi

Egar 4 korpus 2 ga oltita vint 9 vositasida
mahkamlanadi. Egar 4 ga chap tomondan
tarelka 5 kiydiriladi, keyin prujina 7 qo‘yilib
tarelka 8 olrnatiladi. Klapan 6 go'yilib tagiga
shayba 11 qo‘yilgan gayka 10 yordamida tortib
gotiriladi. Keyin korpus 2ga gistirma 3 kiydiriladi
va shtutser 1burab kirgiziladi.

. Nega bosh ko‘rinishda detallar 6, 9, 10\a 11qirgib ko‘rsatilmagan?
. Detal 2da yo‘niq va faska ganday tasvirlangan?
. Chizmalarda ganday hollarda yarimko‘rinishni yarimgirgim bilan birgalikda ko'rsatish

M, TWa K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Po‘lat 45 shartli belgilanishining ma’nosi ganday?

Detallar 1, 2, 4, 5, 6 va 8 ning chizmalarini, egar 4 ning texnik

rasmini chizing.



B ko'rinish
poz.5

D ko'rinish
poz.8

280

E ko'rinish

(Y

F ko'rinish

01.11.00.03
01.11.00.04
01.11.00.05
01.11.00.06
01.11.00.07
01.11.00.08

Hupat
uiw

Detallar

Gilof Qotishma D16
Qarshilik Keramika
Chap kontakt Latun L63
Gayka Qotishma D16

Shayba Ebonit
Qng kontakt

Standart buyumlar

Vint 2M4x8 GOST
17472-72

Gayka U12 GOST
5916-70.

Gayka M16x1 GOST
11871-73

Shayba 6 GOST
10450-68

01.11.00.00 YCH
Liter iOp'irHMas
Yutgich

Varaqi | Yarrglrl



YUTGICH

:h (nornotutens) elektr zanjirlarida
___ X va quvvati yuqori chastotali impuls-
pr_ quwatini olish uchun moijallangan.

ikkita yig‘ma birlikka ega: qopqoq /, unga

?lastinka (2x8 GOST 10300-68)

biriktirilgan va ajratgich 2, u vtulka
-Nin tashkil topgan, ular ajralmaydigan
ptetmassa bilan biriktirilgan. Vtulka D 16

Auminiy qotishmasidan, shtir esa L63

tayyorlangan. Qopqoq va plastinalar

li poiatdan tayyorlangan.

e a chap kontakt 5 orgali olinayotgan

nlik 4 ga keladi. 0 ‘ng kontakt £g ‘ilof

L Tok garshilikdan o ‘tib, o ‘ng kontakt

Savollar

1 Chizmada ganday girgimlar bajarilgan?

orgali massaga keladi. lzolatsiyaning ishonchliligi
plastmassa izolatsiya gatlam ajratgichi 2va shayba
7 orgali ta’minlanadi.

Yutgichni yig‘ish tartibi

Qopqgoq / ga uchta plastina mahkamlanadi.
Ajratgich press-qolipda tavyorlanadi. Keyin
ajratgichning vtulkasiga biriktiruvchi gayka kiy-
diriladi va vtulka qopgoq / ga gayka 10 bilan
mahkamlanadi. Shtirning rezbali uchiga shay-
balar 7va 12 hamda chap kontakt 5 o'rnatilib,
gayka //bilan mahkamlanadi. Chap kontakt 5
ning oltita o ‘yig‘iga qarshilik 4 o ‘matiladi. oxiriga
esa o°‘ng kontakt kiydiriladi. Ustidan kojux 3
kiydirilib, vint 9 bilan mahkamlanadi.

2. Ajratgich 2 detallaridan qaysilari qotirib qo‘yuvchi elementlar?

3. M, Nva K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

4. Nima uchun vint, parchinmix va shtirlar shtrixlanmasdan chizilgan?

5. Qaysi detallarda taram chiziglar bor? Ular ish chizmalarida ganday belgilanadi?

6. Qopgoqda nechta ochiq teshik bor?

7. Qaysi detallar ajralmaydigan qilib biriktirilgan?
8. Rezba M 24x2 ning shartli belgilanishi nimani anglatadi?
9. Gayka 11 ni gotirish uchun ganday operatsiyalarni bajarish kerak?

10. Detal 5 ning eskizi qanday bajariladi?

Topshiriq

Ajratgich 2, qopgoq / ning yig‘ish chizmasini, detallar 3—8 ning
chizmalarini va qopgoq / ning texnik rasmini chizing.
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PoT  Belgilanishi Nomlanishi Soni Material  Eslatma
Detallar
7 01.12.00.01 Pichoq 1 Po'lat 15x
2 01.12.00.02 Kolodka 1 Polat 15x
3 01.12.00.03 0 qvintM5 1 Po'lat40
4 01.12.00.04 Surilgich 1 Polat 15x
5 01.12.00.05 Valik 1 Polat45
6 01.12.00.06 VintM3x6 2 Polat 15x
7 01.12.00.07 VintM3x6 1 Polat 15x
Standartbuyumlar
B Vint 2M3x6 GOST
9 Vint Z.MBXB GOST 2
Shayba 3 GOST
0 6958-68 1
01.12.00.00 YCH
Liter oa’ir. Mass
DBra‘ar:i‘s( Hujat Imzo  sana Uzatuvchi
Tekshir. pichoq

Varaal\Varaalarl



UZATUVCHI PICHOQ

:hi pichoq P80-6 EHM ,,Minsk-32“

ing uzatuvchi mcxanizmida ishlatiladi.
EEms surilgich (polzun) 4, o‘giy vint 3,

pichog /, valik 5, rostlovchi vint 6,
QO >uvchi vint 7va mahkamlash detal-
tashkil topgan.

4 uzatish mexanizmining o‘yig‘ida
Lzatish mexanizmi richagi ta’sirida
vo'rsatilmagan) surilgich 4 kolodka 2
bilan o°‘ngga harakatlanib pichogning

- in pastdagi perfokartani gamrab oladi
>h orqali transport roligiga uzatadi.
mexanizmida joylashgan uzatuvchi
-'.exanizimi perfokartalarni joylash
—o'ljallangan.

Savollar

Pichogni yig‘ish tartibi

Surilgich 4 ning dumaloqg yon teshiklariga
valik 50 ‘rnatiladi, teshik rezbalariga o‘giy vint
3 kiritiladi. Vintning bo’sh uchiga kolodka 2
kiydiriladi va shayba kiydirilgan vint 8 bilan
gotiriladi. Keyin kolodkaning rezbali teshigiga
rostlovchi vint 6 kiritiladi. so’ng kolodka 2ga
pichog 1vint 9 yordamida shunday qotirila-
diki, vint 6 ning kallagi pichog 1lning o‘yig‘iga
kirsin.

Vint 9 ostidagi pichogning teshigi cho‘ziq
shaklda, bu pichogqning kolodka ostidan ba-
landligi bo‘yicha chigishini (kamida 0.1 mm)
rostlash imkonini beradi. Rostlash vint 6 yor-
damida bajariladi.

1 Chizmada mabhalliy girgim va kesimlar ganday ko ‘rsatilgan?

2. A —A girgimda qaysi detallar ko‘rsatilgan?

3. M, yWwa K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Vint 7nima uchun xizmat giladi?

© 0o ~NOoO OB~

. Kolodkada nechta rezbali teshik bor?
10. Kolodkaning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

. Qaysi ko‘rinishlar yordamchi? Chizmada shunday ko‘rinish bormi?
. Rezbali detallarni ko‘rsating. Metrik rezbalar ganday kattaliklarda ifodalanadi?

. Mahalliy girgim ganday chiziq bilan chegaralanadi?
. Chizmada keltirilgan o‘lchamlarning qaysilari gabarit o‘lchamlar?
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6 ta tesh. M4

01.13.00.03
01.13.00.04
D ko'rinish 01.13.00.05
01.13.00.06
01.13.00.07
01.13.00.08

Belgilamshi Nomlanishi Material ~ Eslatma
Yig'ma birliklar

01.13.01.00YB O rama

01.13.02.00YB

0 65

Detallar
Korpus
Vtulka
O'zak
Yakor
Qopqgoq
Vtulka

Standart buyumlar

\I;llntaZLV\!\Jztx 1 GOos
17473-72

Gayka M6 OH
893012

Shayba 4 GOST
10450-68

%

ta tesh. M3

Po'lat 15x
LatunL63

Po'lat
Latun L63

LatunL63

01.13.00.00 YCH

‘er \Qq ir\Mas

Elektromagnitli

klapan

Varaglarl



ELEKTROMAGNITLI KLAPAN

K ipan ,,Minsk-32“ EHMning axborot

‘gfewrhi magnit tasmasidagi yo“‘naltiruvchi val

» £'ida ortigcha bosim yoki vakuum hosil

-jhun mo‘ljallangan (val chizmada ko ‘rsa-

m).

I. ipan aylanadigan yo‘naltiruvchi val

A ‘i ichida joylashgan. Valdagi bo‘shligda

hosil gilinganda uning ko‘p sonli te-

hisobiga magnitli tasma valga so‘riladi va

A ortilishi ta’minlanadi. Ortigcha bosim

jilinganda val bilan tasma orasida havo
paydo boladi va tasma to ‘xtaydi.

ik: rpus Jga ikkita elektromagnit mahkam-

i. ular orasida yakor 6 bor. Chap elektro-

ulanganda yakor 6 chap o‘zak 5 ni ber-

. 0‘ng o°‘zakni esa ochadi, 12 ta teshik va

Jtirgishi orqali yo“‘naltiruvchi val bo‘sh-

havo so‘riladi (vakuum hosil gilinadi).

: ng elektromagnit ulansa, yakor okng

Savollar

1 Chizmada ganday girgimlar bajarilgan?
2. A —A girgimga ganday detallar tushgan?

o0 ‘zakni 5berkitadi va bosim chap o‘zak teshiklari
orgali yo‘naltiruvchi val bo‘shlig‘iga uzatiladi.
Paneldagi ikkita M3 rezbali teshik klapanni
demontaj gilishda ajratgichni mahkamlash
uchun xizmat qgiladi.

Kolodka 2 plastmassadan tayyorlanib, rezbali
vtulkalar bilan armaturalangan. Vtulka L68
rusumli latun materialdan ishlangan. G ‘altak /
plastmassa o ‘zak va simdan tashkil topgan.

Klapanni yig‘ish tartibi

G ‘altak / o‘zaklarga presslab kiritilgan. Keyin
vtulka 4ga o‘ng o‘zak 5, vtulka 8. yakor 6. chap
0‘zak, gopgoq Zo”rnatiladi va gayka kontrgayka
11 bilan qotiriladi. Shunday vyig'ilgan elektro-
magnitlar kopub 3 ichiga o'matiladi va vint 9
bilan qotirib go‘yiladi.

Kontakt kolodka 2 qopqoqg Zustiga o'matiladi
va vintlar 12 bilan mahkamlanadi.

3. JTlva Knugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

4. Kogpw 3da nechta rezbali teshik bor?

5. Qurilmada armaturalangan detal ganday tasvirlangan?

6. Detallarning plastmassada mahkamlanish mustahkamligi nimaga asoslangan?

7. GOST 2415-68 ga binoan g‘altak chulg‘amlari girgimlarda ganday shartli tasvirlanadi?
8. M6 x 1,5- shartli belgilashning ma’nosi nimani anglatadi?

9. Qopgoq 7 ning nechta rezbali teshigi bor?
10. Detal 3 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Detallar 3 —7 ning chizmalarini, o‘zak 5 ning texnik rasmini

chizing
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KICHIK KO‘ZGU

ning asosiy vazifasi obyektivdan kela-
:mg'lik nuri yo‘nalishini o‘zgartirishdan
Yorug'lik nurining ko‘zguga tushish
gaytish burchagiga teng. Ushbu mosla-
\ "zgu nurni 90° ga og‘dirishi mumkin.
:gu lyostig 3 ga mahkamlangan bolib,
- ga bolt 10 bilan mahkamlangan. Bolt
ton tovon #ga tayanadi hamda vtulka 7
Ci ma'lum burchakka buralishi mumkin.
vronshteyn bilan bikir gotirilgan va unda
bint 6 bo'lib, ularga tovon tayanadi. Bun-
:ma ko‘zgu lning holatini vint 6yorda-

Savollar

mida osongina sozlash imkonini beradi. Vint 6
yordamida rostlash tugatilgandan so‘ng asosga
nisbatan gayka 5 bilan qotirib qo‘yiladi.

Kichik ko‘zguni yig‘ish tartibi

Asos 4kronshteyn 2ga vintlar 12\a shtiftlar
/5 bilan mahkamlanadi. Asos teshiklariga vintlar
6 burab kirgiziladi.

Ko‘zgu yostigga burchakliklar 9, vintlar 11
va shtiftlar 14 bilan mahkamlanadi. Vtulka 7, tovon
£va shayba bolt /#ga kiydirilib. asos 4ga o ‘rnati-
ladi. Bolt 10 uchi yostigga burab kirgiziladi.

Yig‘ib bo‘lgandan so‘ng ko'zgu holati rost-
lanadi.

1 Chizmada mabhalliy girgimlar ganday tasvirlangan?
2. Mahalliy girqim deb nimaga aytiladi? Ular gachon qo‘llaniladi?

3. Detal 4 da nechta teshik bor?

N

O© 00 N O o1

10. Detal 2 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

. M, TWwa K nuqtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
. Shaffof materiallar girgimda ganday shtrixlanadi?

. Materialning BrAJN 11-6-6 belgilanishining ma’nosi qanday?

. Asos 4kronshteyn 2ga nechta vint yordamida biriktiriladi?

. Detal 7 qganday sirtlardan tashkil topgan?

. Ko‘zgu 1 ganday detallar bilan mahkamlanadi?
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B ko'rinish

poz.

ftz Belgilanishi

01.15.00.01
01.15.00.02
01.15.00.03

01.15.00.04
01.15.00.05

01.15.00.07
01.15.00.08

Bajardi

1

Nomlanishi
Detallar

Qisqgich
Uya
Prujina
Qoplagich
Richog
Dastak

Standart buyumlai

Vint 2M3x8 GOST
1491-72

Soni

Material

Po'lat 40
Latun L63
Latun L63
Po'lat 65G
Plastmassa
Plastmassa
Po'lat 10

Eslatma

™I ~5
1=25

01.15.00.00 YCH

Kontakt
kolodka

Liter QgirHMas.

Varaqi Varaglarl



KONTAKT KOLODKA 0 ‘Ichagichning simlarini vintlar yordamida

ka tranzistorni sinash uchun xizmat mahkamlash uchun har bir uya 4 ning pastKi
gismida rezba bor. Kolodka o‘lchagich taxtasiga
-.'.mada kolodka 1 teshigida uyalar 4, vintlar bilan qotiriladi.

3. richag 7, prujina 5, dasta 8, o‘q 2 va

ash detallari joylashgan. Kontakt kolodkani yig‘ish tartibi

8 ni pastga buraganda richag 70°‘q 2 Kolodka 1 ga uyalar 4 go‘yiladi va uchi
ivlanadi va prujina 5ni sigib gisma 3 ni yumaloglanib mahkamlanadi. Keyin korpusga
tortib chigaradi. Tranzistoming chigish gismalar 3, prujinalar 5, qoplama 6 go‘yib
uyaga kiritiladi. Agar dasta qo‘yib yubo- vintlar 9 bilan gotiriladi. So'ng richag 7ni kor-
prujina gismani chiqish simlariga gisadi va pusga qo‘yib, 0‘q 2 0 ‘rnatiladi. Dasta <?richagga
kontakt hosil giladi. vintlar 9 bilan mahkamlanadi.
Savollar

1 Nima uchun gisma 3 bo‘ylama girgimda kesib ko‘rsatilmagan?

2. Chizmada mahalliy girgimlar ganday tasvirlanadi?

3. M, yWa Knugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
4. Qoplama 6da nechta teshik bor?

5. Prujinaning ish chizmasida ganday oichamlar ko‘rsatiladi?

6. 0 ‘rnatish o‘lchamlari gaysilar?

7. Qaysi detallar plastmassadan tayyorlangan?

8. Qirgim bilan kesimning fargi nimada?

9. Prujina 1ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajariladi?
10. Detal 7ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Detallar 1, 2, 3, 4 va 10 ning chizmalarini, detal 10 ning texnik
rasmini chizing.






LQINUZATKICH SEKSIYASI

i (to'lginuzatkichning birboMagi) o ‘ta
:-"totali tajriba o‘tkaziladigan asbobda

n elektromagnit to‘lgin quvvatini

ishlatiladi. U to‘g‘ri burchak kesimli

tkich 2, flaneslar 3, yo'naltiruvchi
I. sirg'anuvchi planka 6, ustuncha 5,
it"ilak 8 va boshqga detallardan tashkil
Qurilma yuqori chastotali asbobning
detallariga flaneslar 3 yordamida ulanadi.
«-.nkich 2 da tor ko‘ndalang tirgish
_ni sirg‘anuvchi planka 6 gisman
1 Kallak 8 burilganda vint 7 yumaloq
?irg‘anuvchi planka 6 bilan suriladi.
* uzatilayotgan elektromagnit tolqgin
giymati o‘zgaradi.

Savollar

1 Yig‘ish chizmasi ganday tartibda o‘giladi?
2. Chizmada ganday girgimlar bajarilgan?

Seksiyani yig‘ish tartibi

Flaneslar 3 to‘lginuzatkich 2 ga vintlar 10
bilan mahkamlanadi. Burchakliklar 4 ham
toiginuzatkichga vintlar yordamida mahkam-
lanadi. Yo‘naltiruvchi planka 1toHWginuzatkich
burchakliklariga vintlar bilan mahkamlanadi.
Kallak <?vint 7ning sillig uchiga Kkiydirilib, shtift
11 bilan qotiriladi. Keyin ustun 5 ni yo‘nal-
tiruvchi planka 1ga qo‘yib, shtiftlar 11 bosib
olrnatiladi va vintlar 10 burab qotiriladi. Shun-
dan so‘ng vint 7sirglanuvchi planka <5teshigiga
kiritiladi va ustuncha 5 ning rezbali teshigiga
qotiriladi. Bunda sirg'anuvchi planka 6oldindan
yo‘naltiruvchi planka / va ustun 5 hosil gilgan
tirgishga qo‘yib olinadi.

5 Nima uchun profil girgimga yozuv qo‘yilmaydi?
- \f. jvVva Knugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

5 5-Z? girgimda qaysi detallar ko‘rsatilgan?

t V-  detal taramlangan?
B pni 3 ning nechta teshigi bor?

. ichamlari ganday o‘giladi?

:h 2 ning eskizi ganday bajariladi?

Deo ar 1—3 va 5, 6, 8 ning chizmalarini, yo‘naltiruvchi planka

8 inzuik. rismini chizing.
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A-A

Pea Belgilanishi Nomlanishi Soni  Material Eslatma
01.17.00.01  Shtok Po'lat 40
01.17.00.02 Old qopgoq Po'lat 20
01.17.00.03
01.17.00.04 Halqga Rezina
01.17.00.05 Prujina Polatesc O 4
01.17.00.06 Klapan
01.17.00.07 Klapan korpusi Po'lat 50G
01.17.00.08 Prujina Po'lat 65G T=2
01.17.00.09 Qistirma Pressshpan

10 01.17.00.10 Orga gopgoq Po'lat 20

Slandart buyumiai
Boll M6x2l) GUST

GOST 6402-70

01.17.00.00 YCH

_ L., il u
Qayta ishga
tushiruvchi

Mapan N4 L LadeFL

Baiardi



:>HGA TUSHIRUVCHI Sistema ichidagi goldigq bosimni yo‘qotish
KLAPAN uchun shtok va korpusda teshik mavjud.

1.0 M Pa (10 kgs/sm2 gacha Klapanni yig‘ish tartibi

.
w wa\ g\a&\. \3 Yorpus 3, gopgoq-
H '-.tok /, klapan 6, prujinalar 5, 8
Neullardan tuzilgan. Shtok / olngga
kiipan 6ochilib, kogun5 yon teshik-
n ikkinchisiga havo o4a boshlaydi.
5 shtokni dastlabki holat'iga gaytaradi.
f rxi klapanlarni gaytarib, kodgusning
—* ~rini berkitadi, bir yon teshikdan
reshikkacha kelayotgan havo to ‘siladi.

korpus 3 ga )j\g VvgavYAaparv, ptu}Ta 8, pantwa
o ‘matiladi va bolt /ga gayka 12 kiydirilib burab
gotiriladi.

Kx”usning boshga tomonidan prujina 5
rezina halqali shtok / bilan qo'yiladi, qopqoq
go‘yilib vintlar bilan qotiriladi.

Korpusning yon tomonidagi teshiklariga
egiluvchan shlang ulanadi (chizmada ko ‘rsatil-
magan).

Savollar

1 Chizmada qganday qirgimlar bajarilgan?

2. A - Aqgirgimda qgaysi detallar ko‘rsatilgan?

3. JI, IVva Knugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Prujina 8 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajarilishi kerak?

. Chizmada yotgizilgan kesim ganday tasvirlangan?

. Yuqoridan ko‘rinishda rezba ganday belgilanadi?

. Rezbaning M 10x1 belgilanishi nimani anglatadi?

. Kesimda vintsimon prujina orgasida joylashgan buyumni tasvirlash
mumkinmi?

9. Detal 2 ning nechta rezbali teshigi bor?

10. Detal / ning eskizi ganday bajariladi?

o ~No oA~

Topshiriq

Detallar 1, 2, 3, 7 va 10 ning chizmalarini, detal 10 ning texnik
rasmini chizing.
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Poz. 6 erkin holda

® Ny U AW N e

10

Belgilanishi

01.18.00.01
01.18.00.02
01.18.00.03
01.18.00.04
01.18.00.05
01.18.00.06
01.18.00.07
01.18.00.08

Oz List Hujat
Buarit
Tekshir

Nomlanishi  Soni Material ~ Eslatma
Detallar
Korpus 1 QotishmaD16
Panjara 1 Qotishma016
Qistirma 3 Namat
To'r 2 Qo'rg'oshinsim 0=0.5
Likoocha 1 QotishmaD16
Qistirma 1 Rezina
Qistirma 1 Rezina-mato
Qopqgoq 2 Qotishma016
Standart buyumiar
Vint 5<557 1
17473-72
ayba 3 65G 1
GCLST 6402-70

tmzo Sana

01.18.00.00 YCH
Liter Mas.
Filtr

Varagi Varaalarl



FILTR

-pparatlarining havo tizimidagi
zarrachalardan tozalash uchun

<£ning teshiklaridan kiradi va

mmat gistirma 3 orgali okadi. Mis

j.stirmani havo ta’siridan titilib

aq aydi. Havo korpusning chigish
‘te'molchiga boradi.

Savollar

1 Detal 1ganday sirtlardan tashkil topgan?

Filtrni yig‘ish tartibi

Korpusga detallar 2, 3, 4 va 5 go‘yiladi.
Qopgoq 8 unga gistirmalar 6 va 7 kiydirilgan
holda korpusga burab mahkamlanadi. Qopgoqg 8
ning 6 ta teshigidan biriga korpusning rezbali
teshigi to ‘g‘rilanadi va vint 9ga shayba 10kiydirib
gotiriladi. Vint 9filtming ishlashi vaqtida gopgoq
#0‘z-olzidan buralib bo'shab ketishining oldini
oladi.

GOST 2.305-68 bo‘yicha ganday ko‘rinishlar tasvirlangan?
5 Z>etal 8 da 0‘yiq va faskalar ganday tasvirlangan?

- 3-rgim bilan kesimning fargi nimada?

5 ~ish chizmalarida ganday olchamlar go‘yiladi?
- Verrik rezba bilan duym rezba orasida qanday farq bor?
~ Vmalar detal elementlari bo‘lib hisoblanadi?

v Detal 5 yuzasidagi metall aralashmalarni
Z>etal 8 ning eskizi qanday bajariladi?

Topshiriq

olib tashlash uchun nima qilish kerak?

Detallar 1, 2, 5, 6 va 8 ning chizmalarini, korpus 1 ning texnik

rasmini chizing.
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Belgilanishi

Membrana

2 01.19.02.00YB Kontaktli kolodka

01.19.00.03
01.19.00.04
01.19.00.05

Nomlanishi Material Eslatma 01.19.00.06

Yig ma birliklar 01.19.00.07

Detallar
Yarimkorpus
VintM 10x0.75
Likopcha

Prujina
Kronshieyri

Po'latA12
LatunL63

Po'lat65G

01.19.00.08
01.19.00.09

Tekshir

Vtulka LatunL63
Yarimkorpus

Po'latA12
Burchaklik
Standartbuyumlar

1491-72

1491-72
Vint2M4x10GOST
1491-72
VmI2M4x16 GOST

N07893.012

Shayba 2 GOST
10450-68

Shayba 4 GOST
10450-68
Shtift2Gx18 GOS1
3128-70.

01.19.00.00 YCH

Vakuum

datchigi
Varaalarl



VAKUUM DATCHIGI

Vakuum datchigi ,,Minsk-32“ EHM tarkibidagi
ixborot to‘plovchi NML-67 magnit tasmasining
«Auum kolonkasidagi vakuum nazoratini amalga
<hiradi. Datchik ikkita yarimkorpus Jva 9dan iborat
bo‘lib, ulaming asosi tekstolit gistirmabop rezina
,/idan tayyorlangan membrana 1 ni gisib turadi.
Membrana detallari 2x4 GOST 10299-68 par-
chinmix bilan biriktirilgan. 0 ‘ng tomondan mem-
—anani likopcha 5 ga tayanuvchi va vint 4 bilan
-.tstlanuvchi prujina 6 ushlab turadi.

Yarimkorpus 9dagi burchaklik 11 ga mikro-
ilmashlab-ulagich o‘rnatilgan bolib, u datchik-
ni rostlash vagtida burchaklik, ustuncha 10 va
vtulka 8 bilan gorizontal (o‘g) yo‘nalishda
‘jrilishi mumkin.

Datchik rezina shlang yordamida vakuum
volonkasiga ulangan. Kolonkalarda 43 =5 MPa (430
r 50 kgs/sm2 vakuum bo‘lishi zarur. Bu holda
-ikroalmashlab-ulagich kontaktlari ajratilgan
bo‘ladi. Zaryadlangan membrana egilish chegarasi
Aisgarib, shu ko‘rsatkich darajasidan past egilish
jhegarasida membrana qisgaradi. Natijada
vontaktlar ulanadi, avariya signali berila boshlaydi.

Savollar

LA —A girgim zarurmi? Uni asoslang.

. Kronshteynda nechta teshik bor?

oo wWwiN

chiziq tortiladi?
. Shtift 20 ning vazifasi nima?

©O© 00

10. Detal 9ningeskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Mikroalmashlab-ulagich o‘tkazgichi rez-
bali vtulka bilan armaturalangan plastmassa
kolodka 2ga ulanadi. Vtulkaning materiali —
latun L63.

Datchikni yig‘ish tartibi

0 ‘ng yarltkopu$ Jga vint 4 burab kiritiladi
va nazorat gaykasi 16 ni qo’yib qotiriladi. Chap
yartko® ™ 9ga vtulka <?burab kiritiladi, uning
0‘zi gayka 16 bilan qotiriladi. Shtift 20 ni
ustuncha 10ga bosib kiritiladi va burchaklik shayba
/7 kiydirilgan vint 14yordamida gotiriladi. Keyin
stoyka vtulkaga kiritiladi va shaybalar /7va 19
kiydirilgan vint 14 bilan burab qotiriladi.
Shundan so‘ng o‘hg yartkod ~n” ichiga
likopcha 5, prujina 6va membrana /qo'yiladi.
Bu guruh detallar chap yanTtkodgu$ bilan
biriktirilib, vint 15 lar yordamida mahkam-
lanadi: uchtasi o‘ng tomondan va uchtasi chap
tomondan, ularning ikkitasi bir vaqtning o'zida
kronshteyn 7 ga mahkamlanadi hamda vint 15
lartagiga shaybalar 79qo‘yiladi. Kolodka 2kron-
shteynga shayba 18 lar kiydirilgan vint 13 lar
bilan mahkamlanadi.

. Mahalliy girgimlar chizmada ganday tasvirlangan?
. M, Nva K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Nima uchun kolodkalardagi vtulka 2 da taramlash bajarilgan?

. Qanday hollarda pozitsiya tartib ragamlarining bir nechtasini ko‘rsatish uchun umumiy

. Yig‘ish chizmalarida chegaradagi detallar ganday tasvirlanadi?
. Prujina 6 ni almashtirish uchun ganday tartibda demontaj gilinadi?

Detallar 3, 4, 5, 6, 7va 10 ning chizmalarini, yartkogw 3 ning

texnik rasmini chizing.
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Prujina ko'rsatiimagan



B ko'rinish
poz. 4 va 5

Yoyilmasi

poz.5
C
Poz Belgilanishi Nomlanishi Soni  Material Eslatma
Detallar
1 01.20.00.01 Korpus 1 Plastmassa
2 01.20.00.02  Sshildik 1 Plastmassa
3 01.20.00.03  Sochgich 1 Plastmassa
4 01.20.00.04 Patron 1 Plastmassa
5 01.20.0005  Kontakt 2 LatunlL63
6 01.20.00.06  Prujina 1 polatesg =6 1705
7 01.20.00.07  Prujina Bronza BrB2

01.20.00.00 YCH
.iter Ua'iri.  Mas.
Oz List Hujat Imzo Sana

Fonar
Tekshir.

Varaal 1Varaalarl



FONAR

Indikatorli fonardan EC-1022 EHM da
oblash indikatori sifatida foydalaniladi.
Fonar boshqgarish pultidagi protsessorda
lashgan. Korpus /, sochgich 3 va shildiklar
;haffof plastmassadan tayyorlangan. Korpus
, gizil, sariq yoki ko‘k rangda bo‘lishi mum-
i. 04a kichkina cho‘g‘lanma lampa patronga
/onetli birlashtiriladi. Tekis egilgan prujina
3‘zining yon teshiklari bilan korpusning
igiglarini gamrab fonarning hamma tashqi
:allarini biriktirib turadi.

Savollar

1 Chizmada ganday girgimlar bajarilgan?

Fonami yig‘ish tartibi

Patron 4 ning tor teshiklariga ichkaridan
kontaktlar 5 o'matiladi va tashgariga chiquvchi
uchi burab mahkamlanadi. Patronga gizdirilgan
prujina 6, patronning plastik massasini gizdirib,
bir-ikki o‘rami bilan shakllanadi, natijada ke-
yinchalik patrondan prujina tushib ketmaydi.
Keyin patronga lampa burib o'matiladi.

Shundan so‘ng kodgusga shildik 2, soch-
gich 3, lampali patron o'matiladi va prujina 7
bilan biriktiriladi. Boshgarish pultiga fonar
prujina 7bilan montaj gilinadi. Prujina panjasi
devorga tayangan holda panel uyasiga mah-
kamlanadi. Indikatsiyaning elektr zanjiri simlari
kontaktlar 5ga kavsharlanadi.

2. Tok o‘tkazuvchi sistema detallari ganday tasvirlangan?

3. M, jVva Knugqtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

4. ShafTof buyumlar yig‘ish chizmalarida ganday tasvirlanadi?

5. Vintsimon prujina ortida joylashgan va fagat kesimda ko‘rsatilgan buyumlar ganday

tasvirlanadi?

o

malar berilgan?

© 00

Topshiriq

. GOST 2.306-68 da tor va uzun yuzalar kesimlarini tasvirlash bo‘yicha qanday ko'rsat-

. Qanday hollarda egilgan detallaming yoyilmasi chizmada ko‘rsatiladi?

. Chizmada o ‘rnatish o‘lchamlari ganday o ‘giladi?

. Lampoehkani almashtirish uchun qganday operatsiyalar gilinishi kerak?
10. Detal 1ning eskizi ganday bajariladi?
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OBYEKTIVNING OSTKI TUBUSI

Tubus yorug‘lik nurlarini sindirish, shu-
Igdek, asbobning aniq ko‘rsatishini sozlash
yustirlash uchun xizmat giladi.

Tubusning ishlash prinsipi, nurlarning
hburchak prizma /7 va qgisqa fokusli okulardan
nza 75vaskleyka 7) o‘tishiga asoslangan. Linza
skleykalar maxsus yelim bilan biriktirilgan.
shobning aniq ko‘rsatishi tubus trubkasi 8
igi 0‘zak 7ni siljitib rostlanadi. Buning uchun
nt 2 bilan qotirilgan vint 18 bo‘shatiladi,
ibus o‘qi bo‘ylab vint 2 hamda prujina 5
Drdamida sterjen va unga bikir mahkamlangan
rizma 11 suriladi. Tubus asbobning asos gismiga
anes 4yordamida biriktiriladi.

ﬁavollar

Tubusni yig“ish tartibi

Oprava 13 da okular yig'iladi. Linza olddan
ravshan gilinadi va faska qirgiladi. Shundan so‘ng
ishchi bo4magan yuzalar va faska emal bilan
goplanadi. Oprava 7Jga skleyka 7, halga 14, linza
75 o‘rnatiladi va ularni rezbali halga 12 bilan
gisib go‘yiladi. Keyin okilar tubus trubkasiga
o‘rnatiladi va vint 77 ni burab gotiriladi, keyin
steijenning tarkibiy gismlari \ig'iladi. Steijen 7
ga prizma 11, planka 9, halga 76va vint 20 yorda-
mida mahkamlanadi. Tubus prizma bilan steijen
orasida yaxshiroq yotishi uchun rezina qistirma
10 joylanadi. Sterjenning boshga tomonidan
flanes 4 vint 19 bilan qotiriladi. Steijen tubus
trubkasi £ga omatiladi va vint 6 burab qotiriladi.
Kolodka 3 ga vint 2 burab kiritiladi va vint 18
bilan gotiriladi. 0 ‘zak 7 ning uchidagi uyasiga
prujina 5qo ‘yiladi, bo‘sh uchi vint 2 ga kiydiri-
ladi. Kolodka vint 21 bilan gotiriladi.

Chizmada yelimlash ganday shartli tasvirlangan?

Detal 7ni ganday sirtlar tashkil etadi?

M, Nva ATnuqtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
Kesim bilan qgirgimning ganday fargi bor?

Poiat 65G materiali shartli belgilanishining ma’nosi nima?

Detal 13 nima uchun taramlangan? U ish chizmalarida qanday belgilanadi?
Chizmadagi biriktirish olchamlari ganday o ‘giladi?

A-A kesuvchi tekislik qaysi detallardan o‘tadi?

1
°2.

3.

4,

5. 0 ‘zak 7da nechta rezbali teshik bor?
6.

7.

8.

9.

10. Detal £ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq
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B ko'rinish
poz. 5va7

Belgilanishi

01.22.00.03
01.22.00.04
01.22.00.05
01.22.00.06
01.22.00.07

Hugat
Baemt

Soni

Yig'ma birliklar

Asos
Galtak

Detallar

Zirhli o zak
Zirhli o'zak
Qopgoq

O'zak

Standart buyumlar

Vint 2M3x25 GOST
17473-72

Material

Ferrit
Ferrit
Plastmassa

LatunL63

01.22.00.00 YCH

Induktiv
galtak

Eslatma

I-fer 0o'irl Mass/]

Jarea? Waraglarl



INDUKTIV G‘ALTAK

Induktiv g‘altak tebranish konturi sifatida
vizmat giladi. Uning vazifasi induktivlik va sig‘im
hosil gilishdagi rezonansli chastota bilan radio-
signallar chastotasining mos kelishini ta’min-
lashdan iborat.

G ‘altak radiopriyomniklarda radiouzat-
kich va boshqga qurilmalarda chastota bo‘yicha
radiosignal seleksiyalarini hosil gilishda ish-
latiladi. G ‘altak qurilmasi oddiy. Asos 7 ar-
maturalangan plastmassa buyum. Armaturasi
rezbali vtulka shaklida L63 rusumli latundan

Savollar

A WODN R

metall kabi shtrixlanadi?

o o1

. Detal 6 da nechta ochiq teshik bor?

yasalgan. G ‘altak 2 plastmassa asos va simdan
tashkil topgan.

G ‘altak 2 o‘gi bo'ylab o'zak 6 siljiganda
induktiv garshilik o'zgaradi. natijada tebranish
chastotasi ham o ‘zgaradi.

G ‘altakni yig‘ish tartibi

Asos press-gqolipda tayyorlanadi. G'altak 2
ostki zirhli o‘zak 3 ichiga go'yib yuqori zirhli
0‘zak 4 bilan yopiladi va asos 7uyasiga go'yiladi.
Keyin yuqori zirhli o'zak gopgoq 5 bilan
berkitilib, vint <?bilan mahkamlanadi. Moslovchi
o0‘zak 6 zirhli o‘zak 4 ga burab kiritiladi.

. Chizmada bajarilgan girgimlar ganday nomlanadi?

. Qanday hollarda yarimko‘rinishni yarimgirgim bilan berishga ruxsat etiladi?

. G ‘altak o‘ramlari ko‘ndalang va bokylama qgirgimlarda ganday tasvirlanadi?

. Detallar 3 va 4 ganday materiallardan tayyorlangan? Nima uchun ular girgimda

. G “altakni almashtirish uchun ganday tartibda demontaj gilinadi?

7. Qurilmadagi armaturalangan buyumni ko‘rsating. Armaturani plastmassaga qotirish-

ning o°‘ziga xos xususiyati nimada?

8. Rezba M9x 1ning shartli belgilanishi nimani anglatadi?

9. Asos 7 ning eskizi ganday bajariladi?
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Belgilanishi

1 01.23.01.00

2 01.23.00.02
3 01.23.00.03
4 01.23.00.04
5 01.23.00.05
6 01.23.00.06

iz List
Baiarxi
Tekshir.

Nomlartishi Soni
Yig'ma birliklar

Kirgizma 1
Detallar
Vtulka
Tigin
Korpus
Gayka

P PP PR

Gayka

Material

Tekstolit

Qotishma
Qotishma
Qotishma

01.23.00.00 YCH

Imzo Sana  Yuqgon chastotali

ajratgich

Liter v "

Varaal

Eslatma

| Vamnatori



QORI CHASTOTALI AJRATGICH Ajratgichni yig@sh tartibi

ijratgich antenna kabelini iste’molchiga Qo‘yma press-qolipda tayyorlanadi. Korpus
ida ishlatiladi. Qurilma qo‘yma /, vtulkalar 2, 4ga o‘ng tomondan go‘yma lo'matiladi, uning
3, Kous 4, gaykalar 5 va 6 dan iborat. orgasidan vtulka 2qo ‘yilib. tigin Jbilan qisiladi.
ana 1plastmassa gism va shtirdan tuzilgan. Korpusning chap gismiga tashlama gayka 6
r materiali — L63 rusumli latun. Shtir kiydiriladi va uning o°‘ng cheti maxsus moslama
iga sim kavsharlanadi, n korpus 4 dan vtulka yordamida qisiladi. Natijada n korpusning chi-
lan izolatsiyalangan. Ajratgichning ikkinchi gig‘idan ushlab goladi. Kodusning ustidan gayka
i tashlama gayka yordamida mahkamlanadi. 5 burab kiydiriladi.
Savollar

1 Chizmada bajarilgan girqimlar ganday nomlanadi?

2. Yarimko‘rinish bilan yarimqgirgimni nima ajratib turadi?

3. /I/, Nva Knugtalaming yetishmayotgan proyeksiyalari qanday topiladi?

4. Qaysi detallar taramlangan? Detaining ish chizmasida n ganday belgilanadi?
5. M22xl shartli belgilanish ganday o‘giladi?

6. Ajratgichning tashgi oichamlari ganday o'giladi?

7. Shtirdagi teshik nima uchun xizmat giladi?

8. Armaturalangan detal chizmada ganday ko‘rsatiladi?

9. Yig‘ish chizmalarida tutash detallar ganday shtrixlanadi?
10. Detal 4 ning eskizi ganday bajariladi?

Chizmachilik 49



B ko'rinish

O'zak dasla Po'lat 45
Polat 45
Qulogcha Po lat 45
Po lat 30
Vtulka Polat 45
Standart buyumlar
LLXrearm
17473-72
vint 2M2x7 GOST
17473-72
vint 2M3x8 COST
17473-72
Belgilanishi Nomlanishi Material Eslatma
DouUillar
1 02.24.00.0 Korpus Po'lat 45
Po'lat 45
Fiksator Po'lat 45
Qamrab.
5 02.24.00.0t Prujina Po'lat 65G .
. tutkich
6 02.24.00.06 Tormoz Tekstolit /araqt |YaraolUTT
Kolodka Po'lat 45

02.24.00.0t Plastina Po'lat 45



QAMRAB TUTKICH

Qamrab tutkich termokompressor qurilma-
B~gi moslama bo‘lib, integral sxemalar tayyor-
fcbhda oltin simlarni dozalash uchun ishlatiladi.

Mexanizmning ish organi bo‘lib plastin-
1i 8. kolodka 7, sterjen, dasta Pva mahkamlash
ietaliaridan iborat pinset xizmat giladi

Pinset plunjer 12 ga sharnirli birikkan.
Li o*z o‘qi atrofida uning uchiga presslab
y.-.iilgan vtulka 13 bilan birga aylanadi. Vint 16
ptunjeming aylanishini korpusning radial o ‘yig“i
b:\icha chegaralaydi.

Plunjer yo‘nig‘iga tiralgan fiksator J, tok
< :kazuvchi simlarni aniq dozalash magsadida,
r exanizmdagi tirgishni bartaraf etish uchun
Mio'ljallangan. Tormoz 6 pinsetning vertikal

r nalishda harakatini stabillashtiradi. Oltin
~Nilarni dozalash mexanizmi goida yuritiladi.
veijen-dasta 90 ‘z o‘qi atrofida 90° ga burilganda
rj~tinalar tfochilib oltin simlarni gamraydi va

orqaga harakatida uni qgisadi. Keyin pinset
qulogcha 11, korpus 1ga tekkuncha pastga tushadi
va plunjer 12 0‘qgi atrofida soat strelkasiga teskari
buriladi. Bu holda sim kerakli uzunlikda uziladi.
Sim integral kristaliga to‘g*rilanadi va termo-
kompression usulda tutashtiriladi.

Qamrab tutkichni yigMsh tartibi

Steijen-dasta 9 kolodka 7teshigiga o'matiladi
va shtift bilan gotiriladi. Kolodkaning usti va
ostidan plastinalar 8 goplanadi va vintlar 14 va
15 bilan mahkamlanadi. Plunjer 12 ning ostki
uchiga vtulka 13 presslab o‘matiladi. Keyin
plunjer teshigiga vintsimon prujina 5 va tor-
moz 6, plunjergaquloqcha //o'matiladi. Plunjer
va pinset o‘q 10 bilan biriktiriladi. Yig'ilgan
guruh detallar plunjer bilan birgalikda korpus
/ga o‘matilib vint 16bilan gotiriladi. Korpusning
yon yumaloq chiqig‘iga fiksator 3. prujina 4
o ‘rnatiladi va rostlovchi vint 2 burab Kkiritiladi.

Savollar

1. Bosh ko‘rinishda ganday qirgim bajarilgan?

2. Chizmada mabhalliy girgimlar ganday ko‘rsatilgan?

3. M, N\a Knugqtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari qanday topiladi?
4. 0 ‘rnatish oichamlari ganday o ‘giladi?

5. Prujinalarning ish chizmalarida ganday oichamlar ko‘rsatiladi?

6. Kesuvchi tekisliklar o‘rni ganday chizig bilan ko‘rsatiladi?

7. A —A kesuvchi tekislikka gaysi detallar tushgan?

8. Spetsifikatsiyada berilgan vint 15 ganday shartli belgilanadi?

9. Prujina 5 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajariladi?

=
o

-|- Topshiriq

. Detal 1ning eskizi ganday bajariladi?

Detallar 1, 2, 7, 11 va /2 ning chizmalarini va kolodka 7 ning texnik

rasmini chizing.
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A ko'rinish

oz Belgilamsh.

01.25.00.01
01.25.00.02
01.25.00.03
01 25.00.04
01.25.00.05
01.25.00.06
01.25.00.0?
01.25.00 Ot
01.25.00.0i
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6'z List Hujjat
Batardi
Tekshir.

Nomlanishi Soni
Detallar

Bo'ylama support '
Plartka 1
vint
Kronshteyn 1
Ko'ndalang support 1
Kronshteyn 1
Vint M3
Asos 1
Planka 1
Standart buyumlar

Vint M3x8 GOST 1491-72 4

01.25.00.00 YCH

Imzo Sana Support

sistema

Material

Po'lat 45
Po'lat 20
Polat 45
Po'lat 45
Po'lat 45
Po'lat 45
Po'lat 20
Po'lat 20
Po'lat 45

Jer

Eslatma

Massh.



SUPPORT SISTEMA

I ' c.ema yuqgori aniglikdagi radio-
r. : c\tron apparatlarni yasashdagi
mbofciari va uskunalarini o ‘rnatish

ftftfacbdi.

> ejma support / ga o‘rnatilib, vint

mlanadi. Asos 8 dastgoh stanina-
mtni yordamida qotiriladi. Supportlar

E2 - >batan bo‘ylama va ko‘ndalang

-"rakatlanadi.Harakatlanish kron-
6 ga bog‘langan maxsus vintlar 3
rtshiriladi. Vintlar 7 plankalar 2

Savollar

va 9 ga tayanib, hamma sistemaning holatini
fiksatsiyalaydi.

Sistemani yig‘ish tartibi

Ko‘ndalang support 5 va asos 8 ga kron-
shteynlar 4\a 6 vintlar 10yordamida biriktiriladi.
Keyin ko‘ndalang support paziga planka 2 va
bo‘ylama support 1ning trapetsiyasimon chiqig'i
o ‘matilib, vint 7va maxsus vint Jburab Kkiritiladi.
Vintlar 7, 3 va planka 9 yordamida ko'ndalang
support 5 va asos 8 xuddi shunday yo‘l bilan
biriktiriladi.

Qanday girgimlar mahalliy girqim deb ataladi?
1 Qirgim bilan kesim orasida qanday farg bor?
3l /. N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
- Sertifikatsiyada keltirilgan vint 10 ganday shartli belgilanadi?
5 \sos 8da nechta ochiq teshik va berk teshik bor?
- Chizmada ganday vintlarni soddalashtirib, gandaylarini soddalashtirmasdan tasvirlash

.mumkin?

Qavsi detallarda taramlash bor? Ular ish chizmalarida qanday belgilanadi?
e Supportlar 7 va 5 ning; support 5 ning asos 8 bilan birikishi ganday ta’minlangan?
9. Chizmadagi gaysi o‘lchamlar o‘rnatish oichamlari?

10. Detal <?ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Detallar 1,3 —6, 7 ning chizmalari va detal 1ning texnik rasmini

chizing.
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M10; 1

°0. Belgilanishi

01.26.00.01
01.26.00.02
01.26.00.03
01.26.00.04
01.26.00.05

Nomlanishi
Detallar
Korpus
Toxtatadigan haipa
Kontaktli prujina
Mufta
Asos

Soni

Material

Plastmassa
Plastmassi
Po'lat 65 G
Plastmassi
Plastmassa

6 01.26.00.06 Panel Plastmassi
Standart buyufr/ar
Vint2M2.5x8 GOST i7473_7i
in"2M2.5X8 COST 17475.72
Shayba 2.5 GOST 10450 6S

01.26.00.00 YCH

i N 1QciirliMassh
Huiiat  Imzo Integral sxemani " 'QciiriMass

Tehshir S'riash uchun

kontakt qurilma Varaa 1 |Varaalai



INTEGRAL SXEMANI SINASH
| CHUN KONTAKT QURILMA

-5 qurilmasi korpusdagi integral sxema-
>tatik parametrlarini o‘lchash uchun
in.
H*rJma kotu5 Y, panel 6, asos 5, mufta 4,
prujinalar 3, to‘xtatish halgasi 2 va
- .ish detallaridan iborat. Asbob olcha-
r-i.eliga oknatiladi va uchta vint bilan

fctxral sxemalarning chigish simlari yo*-
iichi kopun5 1lga O‘rnatiladi va ishonchli
hosil gilish uchun mufta 1 to‘xtatish
fcfe”cha surilib, kontaktli prujinalar gisiladi.

Savollar

Kontaktli prujinalaming pastki uchiga inte-
gral sxemalarning oichagich simlari kavshar-
lanadi.

Qurilmani yig‘ish tartibi

Korpus 1ning yumaloqg chigigkga panel 6
kiydiriladi va shayba 9 kiydirilgan vint 7 bilan
qotiriladi. Kontaktli prujinalar 3 kopwuszn”
kesiklariga joylanadi va panelning teshiklariga
o‘rnatiladi. Kontakt prujinalarni mahkam
gisgan holda korpus ustiga asos 5 kiydiriladi va
panel 6 bilan uchta vint "yordamida biriktiriladi.
Keyin mufta 4 va qotirib go‘yish halgasi 2
go ‘yiladi.

1.Chizmadagi girgimlar ganday nomlanadi?
2. Qanday detallar va detal elementlari girqgimda girgilmay ko‘rsatiladi? Shunday detallami

chizmadan ko‘rsating.

3. I/, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
-4. Chizmada chiqgarish elementlari ganday tasvirlangan?

5. Panel 6da nechta teshik bor?

6. Chizmada o ‘rnatish o‘lchamlari ganday tasvirlangan?
7. Qanday hollarda yarimko‘rinish va yarimqirgim birgalikda tasvirlanadi?

8. A-A qirgim qgaysi detallar orqali o‘tadi?

9. Kontakt prujina 3 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalarni bajarish kerak?

10. Detal 1ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Detallar 1—6 ning chizmalari va mufta 1 ning texnik rasmini

chizing.
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E-E

Belgilanishi

1 01.27.01.00YCH
2 01.27.02.00YCH

3 01.27.00.03
4 01.27.00.04
5 01.27.00.05
01.27.00.06
01.27.00.07

o

10

(r List Hujjat
Bw.irdi
Toksitu

Nomlanishi Soni
Yig'ma birliklar
Puanson 1
Puanson 1
Detallar
Asos 1
04q L
Qopqgoq 1
Matritsa 1
Yo'naltiruvchi 1
Standart buyumlar
Vint 2.5x4 GOST
1491-72 8
Shtiit 2Gx6 GOST 4
3128-70
Shtift 3Gx5 GOST 4
3128-70
Imzo Sana

Material Eslatma

D=1,2mm
D=1.8mrr

Qotishma AL2

Po'lat 15x

Qotishma AL2

Polat 15x

Po'lat 45

01.27.00.00 YCH

Perforator

Liter

Oalirl.



PERFORATOR

Dastaki perforator ,,Minsk-32“ EHM perfo-
ratsiyalash tasmasidagi xatolarni tolg‘rilashda
ishlatiladi. Uning yordamida sinxro-yoiakda
diametri 1,2 mm li va ish yolida 1,8 mm i
teshiklar o‘yish mumkin.

Qurilma asos 3, qopgoq 5, matritsa 6, yol-
naltiruvchi 7, puassonlar 1va 2 hamda boshqa
detallardan tuzilgan. Har bir puasson 15X
rusumli po‘latdan tayyorlangan shtir bilan
armaturalangan plastmassadan iborat.

Shtirlar diametrlari 1,2 va 1,8 mm. Kerakli
teshik ochish uchun gqopqoq 5ochiladi va matritsa
6 ga perfotasma shunday o‘rnatiladiki, unda

Savollar

1 Chizmada qganday qirgimlar bajarilgan?
. B—B kesuvchi tekislik gaysi detallardan o ‘tgan?
M, N va K nuqgtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Detal 3 da nechta rezbali teshik bor?

OO N~ wWN

. Detal 7da nechta teshik bor?

=
o

Topshiriq

. Detal 3 ning eskizi gqanday bajariladi?

shtiftlar 9sinxro-yo‘laklar teshigiga tolg‘ri kelsin.
Keyin gopqoqg yo‘nahirgich 7tasmasini gisgan
holda yopiladi. Perforatoming konussimon uya-
chasidan kerakli puassonni chiqarib, perfotas-
mada kerakli teshiklar o‘yiladi.

Perforatorni yig‘ish tartibi

Puassonlar 1 va 2 press-qolipda tayyor-
lanadi. Matritsa 6ga shtiftlar 9va 10, qopgoq 5
ga esa shtift 10 presslab kiritiladi. Keyin yolnal-
tiruvchi 7 qopqoqqga o ‘rnatiladi va vint 8 bilan
gotiriladi. Matritsa 6 asos 3 ga o'rnatilib, vint 8
bilan qotiriladi. Shundan so'ng gopgoq asosga
0‘q 4 yordamida biriktiriladi.

. Qurilmada armaturalangan detallar ganday tasvirlangan?

Nima uchun detallar 4, 8, 9\a 76>bo‘ylama girqimda shtrixlanmagan?

. Puassonlar 1va 2 asos 3 da ganday mahkamlangan?

. Detallar 6 va 7 dagi teshiklarning o‘qdoshligi gaysi detallar yordamida ta’minlanadi?

Puasson 2 va nostandart detallarning chizmalarini hamda qopgoq 5

ning texnik rasmini chizing.
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B ko'rinish

D ko'rinish

‘oz Belgilanishi

1 01.28.01.00YB
2 01.28.02.00YB
3 0128.03.00YB

4 01.28.00.04
5 01.28.00.05
6 01.28.00.06
7 01.28.00.07
8 01.28.00.08
9 01.28.00.09
10 01.28.00.10
11 01.28.00.11
12 01.28.00.12

13
14
15

8 List Huiial
Baiardi
Tekshir.

Nomlanishi Soni Material

Yig'ma birliklar
Korpus 1
Qopgoq 1
Ulovchi 1

Delallar

Shayba 1 Po'lat Ct3
Prujina 1 Polat65G
Tugma 1 Plastmassa
Vtulka 1 Po'lat Ct3
Richag 1 PolatCt3
O'q 1 PolatCt3
Shayba 1  Tekstolit
Shayba 1 PolatCt3
Vtulka 1 PolatCt3

Standart buyumlar
Vint 2M3x5 GOST

Gayka M3 GOST5927-7C
Shayba 3 GOST 10450-68

01.28.00.00 YCH

Liter Uain.

Imzo Sana
Ulab-uzgich

Eslatma

Massh.



ULAB-UZGICH

7 jgmachali ulab-uzgich yuqori voltli asbob-

rv gisqa vaqt ulab-uzishda ishlatiladi.
jnlma uchta yig‘ma birlikdan iborat: kor-
as 1 qgopgog 2 va tutashtirgich 3. Korpus
A— .uuralangan plastmassa buyum bo‘lib,
armaturasi ikkita go‘zg‘almas kontakt va
in iborat. Vtulka L68 rusumli latundan
in.
Qopgog 2 ning plastinasiga ikkita rezbali
;.umaloqglab biriktirilgan. Plastina va vtulka
rusumli po‘latdan ishlangan.
7-:ashtiruvchi plastina 3 harakatlanuvchi

. ontakt va ikkita shaybadan iborat.
moir ng materiali BrB2 rusumli bronza, kon-
nki L68 rusumli latun va shaybaniki

SO—3 rusumli latundir.

T__onacha 6 bosilganda richag £pastga tushib,
r.irgich 3 ni kodgusning go‘zg‘almas kon-

- bosadi. Tutashtirgich plastinasi tekis

Savollar

prujina vazifasini o‘taydi va ayni vaqtda past
kuchlanishli tokni o ‘tkazuvchi boMib hisoblanadi.

Ulab-uzgichni yig4ish tartibi

Korpus [/ press-qolipda tayyorlanadi.
Richag 8 ga vtulka 7 presslab o‘rnatiladi.
Qo‘zgaluvchan kontaktlar shayba kiydirilgan
holda plastina teshiklariga qokyiladi va kontakt
uchlari parchinlanadi. 0*q 9 ga detallar 10, 3,
11, 12, 7, 4 kiydiriladi va o’qning uchi parchin-
lanadi. Keyin vtulka 7, prujina go'yilgan holda
tugmacha <5ga bosib kiritiladi. O’g 9 ning uchi
yugoridan korpus vtulkasiga kiritiladi, ostidan

Plas-esa gayka 14 burab kiritiladi.

Qopgoqg 2 ning plastinasi rezbali vtulkaga
yumaloglab biriktiriladi, keyin qopgoq 2 korpus
lga kiydiriladi va gopgoqning chigiqlari korpus-
ning chigiqlari orasiga bukib go‘yiladi. Qolz-
g‘almas kontakt teshiklariga shavbalar 15 kiy-
dirilgan vintlar 13 burab kiritiladi.

1 Chizmada GOST 2.305-68 bo‘yicha har bir tasvirlanish ganday ko‘rsatilgan?
2. Qanday hollarda yordamchi ko‘rinishlar bajariladi, ushbu chizmada shundaylar bormi?
3. M, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

© 00 NO O~

Topshiriq

. Chizmada biriktirish o‘lchamlari ganday ko‘rsatilgan?

. Chizmadagi qaysi ko‘rinish bosh ko‘rinish hisoblanadi?

. Qanday hollarda girgimda detal shtrixlanmaydi, qoraytirib qo‘yiladi, xolos?
. Chizmada A-A qirgim zarurmi? Uni asoslang.

. Chizmada tok o‘tkazish sistemasidagi detallar ganday tasvirlangan?

. Detal 5 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar qilinishi kerak?

10. Richag 8 ning eskizi ganday bajariladi?

Korpus 1 ning yig‘ish chizmasi, nostandart detallarning chizmalari

va korpus 1ning texnik rasmini chizing.
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Vilka yoyilmasi
M 1:1

"'P-

W Belgilanishi

02.29.01.00YB
02.29.02.00YB

02.29.00.03
02.29.00.04
02.29.00.05

oz st =~ TLET

Tekshir.

Nomlanishi

Yig'n

Muhofazalagich
Chigarmali ayri

Qopgog
Korpu
Prujina

Standart buyumlar
Gayka M8 GO&T

10657-73

Soni

Material Eslatma

Plastmassa
Po'lat 65G

02.29.00.00 YCH

Patron

TLL" Ogiri



PATRON

Patron tok tagsimlash shitida va boshqga
ilmalarda radiotexnik blok va sistemalardagi
dan 30A gacha bo‘lgan tok yuklanishidan
lash uchun ishlatiladi. Unda ajraluvchi
lagich 7, zanjirdan saglagich, kavsharlangan
gish simlari bor 2 korpus 4, qopgoq 3 va
hga detallardan iborat. Saglagich | shisha
)ka, St3 rusumli po‘latdan tayyorlangan ikkita
hog, 0,20 mm li simdan tashkil topgan.
kaning chiqgish simlari L63 rusumli latundan,
i esa BrB2 rusumli bronzadan tayyorlangan.
Patron panelning yuza gismiga o ‘rnatiladi.

Savollar

Patronni yig‘ish tartibi

Saglagich quyidagi tartibda yig‘iladi. Sim
trubkaga yelimlangan pichogga kavsharlanadi.
Trubkaning boshga tomonidan boshqga pichoqg-
ning teshigiga sim o'rnatilib kavsharlanadi.
Pichog ham trubkaga yelimlanadi. Bunda
BT GOST 8017-74 yelimidan va POS 40 GOST
21931-76 kavsharidan foydalaniladi. Vilkalar
chigish simlariga parchinlanib biriktiriladi. Keyin
chigish simlari korpus 4 teshigiga go‘yiladi va
gayka 6 bilan gisiladi. Keyin vilkaga saglagich
o ‘rnatilib, qopgoq burab go'yiladi.

Patron shit paneliga to'rtta vint yordamida
gotirib qo‘yiladi.

1 Chizmadagi girgimlar ganday nomlanadi?

. Yarimko‘rinish bilan yarimgirgim orasidagi chegara vazifasini nima bajaradi?

. Patronni shit paneliga o‘rnatishda ganday o‘Ilchamlar inobatga olinishi kerak?

Saglagich 1 ning yig‘ish chizmasi, chigish simlari bilan vilka 2 ning,

2

3. M, Nva K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

4. Qaysi detallar yelimlab biriktiriladi?

5. Chizmada tok o ‘tkazuvchi sistema detallari ganday tasvirlangan?

6. Prujina 5 ning vazifasi nima?

7

8. Chizmada kavsharlashning shartli belgilanishi qanday ko‘rsatiladi?

9. Chizmada egilgan detallar ganday bajarilgan?

10. Detal 4 ning eskizi ganday bajariladi?

t Topshiriq

nostandart detallarning chizmalarini va detal 3 ning texnik rasmini
chizing.

ni

61



33

7



bz Belgilanishi

02.30.00.01
02.30.00.02
02.30.00.03
02.30.00 04
02.30.00.05
02.30.00.06
02.30 00.07
02.30.00.08
02.30.00.09
10 02.30.00.10
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12
13
14
15

Dz List
Baiardi
Tekshir.

Nomlanishi
Detallar

Korpus
Flanes

Rolik
Trubka
Qalpogcha
Vint M4
O'q

Vtulka

D ko'rinish

Burish richagi

Standart buyumlar
Bolt M4xI2 Host

7805-70

Shayba 4 6bs GOST

6402-70

Shayba 4 GOST 1045068
UhliH yuxva UObIl

3128-70

HodShipiVK 14 UUS1

8338-75

mze Sana

02.30.00.00 YCH

Qisuvchi
rolik

Soni

[

L N

NN W N

Material

Po'lat 45
Polat 20
Po lat 40
Po'lat 40
Rezina

Po’lat 20
Po'lat 20
Po'lat 45
Po'lat 45
Po'lat 45

Liter >',

Eslatma

Massh



QISUVCHI ROLIK

rolik ,.Minsk-32“ EHM ning tasma

—; -"nizmi to‘plagichida joylashgan va
kallagi yonidan harakatlanishini

ylur~di. Tasmaning o°‘nggayoki chapga
i&hini rolik 4bajaradi. Bunda tasmani

mot:m :ng o*ng yoki chap yetakchi valiga
Tjsmaning o‘ng yoki chap tomonga hara-
or lik 4 ni elektr motorning o ‘ng yoki
valiga bosilishi orgali amalga

bo. Rolik richag 10ga mahkamlangan va
teteruvchi elektromagnit (chizmada ko‘r-
V — »o0'zagiga tortqi bilan biriktirilgan.
:~>hirish* signali kelganida chulg‘am

e * xjadi, natijada o‘zak tortilib, richag
-i rolikni elektr motor valiga gisadi.

Savollar

» 10Xtash* signali kelishi bilan elektromagnitga
tok kelishi to‘xtaydi. Bunda prujina rolikni
tasmadan oladi, ya’ni uni dastlabki vaziyatiga
gaytaradi.

Rolikni yig‘ish tartibi

Rolik 4 ning ichki yo‘nig‘iga zoldirli pod-
shipnik75 o‘tqaziladi va flaneslar 2 bosib kiri-
tiladi. Rolikka rezina trubka 5kiydiriladi. Keyin
rolik korpus / vilkasiga solinadi, uning teshigi
orgali o‘q 3 o‘tgaziladi va shtiftlar 14 yordamida
mahkamlanadi. Keyin richag 10ga korpus teshigi
orqali vtulka 9o ‘tkaziladi. Vtulkaga o ‘q <?qo‘yilib,
uchiga galpoqcha kiydiriladi va rolikni ish hola-
tiga qo‘yib, shayba 12 kiydirilgan vint 7 burab
kiritiladi.

1 Chizmadagi girgimlar ganday nomlanadi?
2 \f. Nva K nuqgtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
3 Podshipnik 15 ni almashtirish uchun demontaj ishlari qay tartibda bajarilishi kerak?
- Chizmada zoldirli podshipniklar shartli ganday tasvirlanadi?
5. Chizmada biriktirish o‘lchamlari ganday ko‘rsatiladi?
b. Yig'ish chizmasida ganday oMchamlar ko‘rsatiladi?
Yig’ish chizmasi nima uchun xizmat qiladi?

' Qaysi detallarga rezba o ‘yilgan?
- Detal 1da nechta teshik bor?

Detal 8 ning eskizi gqanday bajariladi?

Topshiriq

Detallar /, 6, 8\a 10 ning chizmalari va korpus 1 ning texnik rasmini

chizing.






Belgilamshi

1 J2.3101.00YB
2 02310200YB
3 i2.31.Q3.00YB

02.31.00.04
02.31.00.05

Nomlanishi
Yig'ma |
Tormozlovchi disk
G'altak
Kontaktli kolodka
Detallar

Korpus
O'matish tiragi

Qisuvchi disk

Qistirma

Slandart buyumlar

Material

Qolishma AL.
Po'lat 45
Polat 65G
Polat 40
Po'lat 40

Presshpan

Eslatma

Tekshir.

Boll M6x25 6 & &I
7798-70
Vinl2M3xwWdO&'
149.

Vint 2M4x15 GOST

Vint 2M3x6 GOST
17475-72

Gayka MB GOST5927-71
Shayba 4 65G GOST

02.31.00.00 YCH

Massh
Elektromagnitli

tormoz



rLEKTROMAGNITLI TORMOZ

Eir*:romagnitli tormoz ,,Minsk-32“ EHM
a —ignit tasma to‘plagichida magnit tasma
bkaii tugaganda, kasseta yuritmasini to ‘xta-

-hlatiladi. Tormoz yig‘ma birliklari tormoz
ft: /. g'altak 2, kontakt kolodka 3 dan iborat.
c-usumli po‘latdan tayyorlangan tormoz
fcga plastmassa qoplama ichi teshik parchin-

4x10 (GOST 12639-67 bo‘yicha) bilan
tr.ladi.

G'altak 2 plastmassa karkas sim va loklangan
0 (LXM-105 GOST 2214-70) dan iborat.
texika 3 plastmassadan quyib ishlangan, unga
3 rusumli po‘latdan tayyorlangan rezbali
iL«a armaturalangan. G ‘altak 2 o‘ramlaridan
r.rga tok ulanganda gisuvchi disk 8 prujina
r?r ligini yengib o ‘tib, oboyma 9ga tortiladi.

Savollar

Bunda tormoz diski 1 kasseta uzatmasida joy-
lashgan oraliq diskdan (chizmada ko‘rsa-
tilmagan) nari ketadi. Mexanizm yuritmasi
bunda tormozlanmay, erkin ishlaydi. Uzatma
to ‘xtatilganda, g‘altak zanjiridagi tok o‘chadi.

Tormozni yig‘ish tartibi

Kolodka 3 oboyma 9 ga vint 12 yordamida
mahkamlanadi. Oboyma 9 korpus 4ga shaybalar
16 kiydirilgan vintlar 13 yordamida mahkam-
lanadi. Qoplama tormoz diskiga parchinlab
yopishtiriladi va gisuvchi disk 8 ga vintlar 14
bilan mahkamlanadi. Halga 9ga tirak 7, prujina
6 va g‘altak 2 o‘rnatiladi. Keyin tormoz diski
/o ‘rnatish tiraklari 5 orasiga joylashtiriladi.
Tormoz bolt 11 yordamida rostlanadi, u, 0°z
navbatida, kontrgayka 75yordamida qotiriladi.

1 Chizmada berilgan girgimlar ganday nomlanadi?

2. Mahalliy girqgim deb nimaga aytiladi? Chizmada shunday girgimlar bormi?
3..M, Nva K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

4. G ‘altak chulg‘amlari chizmadagi girgimda ganday ko‘rsatiladi?

5. Chizmada armaturalangan detallar ganday tasvirlangan?

6. Qaysi detallar taramlangan?

7. Prujinaning ish chizmalarida ganday oMchamlar go‘yiladi?

8. Korpus 4 da nechta rezba o ‘yig‘i bor?

9. Bolt 11 ning vazifasi nimadan iborat?

10. Detal 4 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

65



Yumaloglansin



E ko'rinish
poz. 4

D ko'rinish
i$ji
X

R*

Belgilanishi Nomlanishi Soni  Material Eslatma

Yigma birliklar

02.32.01.00YB  Korpus
02.32.02.00YB  Ayri

02.32.00.03
02.32.00.04
02.32.00.05

Detallar

Uya Latun L63
Rozetka
Qopgoq Plastmassa
Standart buyumlar

02.32.00.00 YCH

Liter  Og'irl. Massh.
Imzo éana Kontakt

uyasi
Varaq 7 ]y9ran



KONTAKT UYASI

| yaradiotexnik apparatda past kuchlanishli
r zanjirlar simlarini ulash uchun xizmat
i va korpus /, vilka 2, rozetka 4 va boshqga
lardan tashkil topgan. Korpus / va vilka
fc- armaturalangan plastmassa buyumlar.
\~~iatura korpusda ikkita rezbali vtulka va
nlkadagi ikkita shtepsel ko‘rinishida, ular L63
ruiimli latundan tayyorlangan. Shtepsellarga
I'bob simlari kavsharlanadi, biriktiruvchi

Savollar

1 Chizmada qganday qirgimlar bajarilgan?

simlar rozetka darchasidan chiqarilib, uyaga
kavsharlanadi.

Uyani yig‘ish tartibi

Korpus 1 va vilka 2 press qolipda tayyorla-
nadi. Rozetka 4 ga uya 3 qo‘yilib, mahkamla-
nadi. Korpusga rozetka qokyiladi. Rozetkaga
gopqoq qo‘yilib, uni kodusga rozetka bilan
birga, vintlar 6 yordamida mahkamlanadi. Uya
mahkamlanadigan asbobning devor paneli kor-
pus bilan rozetka orasida bo'ladi.

2. Qanday hollarda yarimgirgim bilan yarimko‘rinish birgalikda tasvirlanadi?
3. M, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

o0 N O o1 b

. Buyumning asbob va kabel gismlari ganday nomlanadi?

. Qaysi detallar taramlangan? Ular ish chizmalarida ganday belgilanadi?

. Chizmada tok o‘tkazuvchi detallar ganday tasvirlangan?

. Chegaradagi detallar ganday tasvirlanadi?

. Qanday hollarda gorizontal, frontal va profil girgimlardagi kesuvchi tekislikning

joylashishi va girgimning o‘zi yozuv bilan belgilanmaydi?
9. Rozetkani kabelga go‘shish uchun ganday operatsiyalar bajarilishi kerak?

10. Detal Zoning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Vilka va korpus hamda nostandart detallarning chizmalarini, detal 1

ning texnik rasmini chizing.
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D ko'rinish

4 X
1 \4 tatesh. M3
4t- 4
>z Belgilanishi Nomlanishi Soni  Material Eslatma
24 r Detallar
1 02.33.00.01 Korpus 1 Qotishma D45
2 0233.0002 VintM6 1 Po'lat St3
3 02.33.00 03 G'ildirak 1 Po'lat45 uU=2;z=1i
4 02.33.00.04 val 1 Polat35
5 02.33.00.05 Vtulka 1 PolatSt3
6 02.33.00.06 Shtir 1 Po'lat St4
7 02.33.00.07 Disk 1 Qotishma D16
8 02.33.00.08 Qistirma 1 Rezina-mato
9 02.33.00.09 Gayka M16x1,5 1 Polatst3
10 02.33.00.10 Shesterna 1 Polat4s (\A=ZZ=11
11 02.33.00.11 Dasta 1 Qotishma 016
Standart buyumlar

e e
13 Viml 2M4x16 GOST 1
14 Gayka M3 GOST 591670 1
15 Gayka M4 GOST 591670 1
16 G‘ayka M10x1 GOSI 1
17 Shayb; 4 GOST 6958-68 1
18 37.32?5’? 2x2x8 GOSI 1

02.33.00.00 YCH

Liter Ua'ir. Massh

Or List Huiial M0 Sam Yuritmali
Baiardi
Tekshir to'lginuzatkich

varaa i 1varaalar 1



U RITMALI TO‘LQINUZATKICH

A uritmali to‘lginuzatkich o‘ta yuqori chas-
B:-.. (0°YCH) elektromagnit to‘lginlarini
X -dirishda ishlatiladi.

To‘lginuzatkich 0 “YCH kanali flanesiga
M30x1,5 rezbada mahkamlangan. Shtir 6 yugori
A:ni bilan kanalga Kiritiladi. Soat strelkasi
- rylab disk 7 aylantirilganda shtir 6 vtulka 5
'‘ezbasi bo‘ylab yugoriga suriladi hamda
e.ektromagnit tolgini kuchlanishini o‘zgar-
tiradi.

To‘lginuzatkichda mexanik yuritma mavjud.
Elektr motor ulanishi bilan valJ 4 tishli g‘ildi-
raklar 3 ni aylantiradi. Tishli g‘ildirak valga
'hponka /Myordamida biriktirilgan. Tishli g ‘ildi-
rak J shesterna 10bilan ishlangan bolib, u shtir
bilan bikir birikkan.

Savollar

Shesterna /flaylanganda shtir 6 aylanib, o‘qi
bo‘ylab yuqoriga va pastga suriladi, natijada
elektromagnit tolgin kuchlanishi o ‘zgaradi.

To‘lginuzatkichni yigish tartibi

Shesterna 10 ning pastki gismiga disk 7
presslab kiritiladi va gistirma <?kiydirilib, gayka
9 gotiriladi. Keyin shtir 6 ning rezbali uchiga
yumaloq gayka 16 burab kirgiziladi. Korpus 1
ning ostidan rezbali vtulka o ‘rnatilib. unga shtir
6 burab Kiritiladi.

Dasta 11 ga tishli gildirak uning vali 4 va
shponkasi 18 bilan o‘rnatiladi. Valning o°‘ng
tomonidagi uchiga shayba 77kiydiriladi va gayka
15 burab kiritiladi.

Dasta 11 korpusga vint 2 bilan qotiriladi.
Vintlar 13 va 12 yordamida tishli juftlikning
ilashishi rostlanadi. Rostlangandan somg kontr-
gayka 14 burab gotiriladi.

1 B—B tasvirda ganday detallar ko‘rsatilgan?

. GOST 2.402-68 da tishli g‘ildiraklar uchun qanday shartliliklar gabul gilingan?

2. Bosh ko‘rinishda ganday qirgimlar bajarilgan?

3. M, TWa K nuqtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
4. Chizmada to‘lginuzatkichning biriktirish o‘lchamlari ganday ko‘rsatilgan?
5. Detal 5dagi yo‘nigni ko‘rsating. U nima uchun kerak?

6. Yig‘ish chizmasi nima uchun bajariladi?

7. Detal 1da nechta teshik bor?

8. M24x2 shartli belgilanishning anig ma’nosi nima?

9

10. Detal 1ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Detallar 1, 4, 5, 7 va 77 ning chizmalarini, detal 5 ning texnik

rasmini chizing.






BLANKALAR DATCHIGI

Datchik ,,Minsk-32“ EHM ning yozish
j_-.Imasi ishida buzuglik bolganda, signal berish
f ethun ishlatiladi.

Blankalar gisuvchi roliklar 9ta’sirida o ‘tadi.
Virkazdan gochuvchi kuchlar ta’sirida sharik-
Sar 17 turtkich 3 shtokidan targalib, prujina 5
n: -igadi va dasta 2 ni bo‘shatadi. Tutkichning
“ nday holatida mikroulab-uzgichning kon-
-ktlari ochiqg boiadi. Blanka buzilsa, rolik 9
aylanmaydi, zoldir shtokka tushadi va tirak 4
konussimon bolgani va prujinalar 5va 7ta’siri
tufayli tutkichlar 3 zoldirlar bilan chapga hara-
v/~rlanadi, richagni gisadi va mikroulab-uzgich-
-;ng kontaktlarini ulaydi. Bunda old panelda

Savollar

. Datchik ganday rostlanadi?

O oO~NOOJDWNR

=
o

,,Buzilgan“ signali beriladi. Datchik tirak 6 bilan
rostlanadi. Richag 2 ning holati vint 13yordamida
kronshteyn 1 ni harakatlantirib, rostlanadi.

Datchikni yig‘ish tartibi

Tayanch 10 sapfasiga zoldirli podshipniklar
18 o‘rnatiladi. Keyin tirak 6 prujina 7 bilan
birgalikda flanes 8 ga burab kiritiladi va u rolik 9
ga o‘rnatilib, vint 14 bilan gotiriladi. Rolikning
boshga tomonidan prujina 5, turtkich 3, zoldir-
lar 77 va tirak 4 qo‘yilib, vintlar 14 bilan qoti-
riladi. Keyin rolik 9 ga podshipnik 18 tayanch
10 bilan o‘tqaziladi va vint 13 ga shaybalar 75va
16 Kkiydirilib, korpusga qotiriladi. Kronshteynga
vint 12 bilan mahkamlangan richag 2 korpus-
ning yugori gismiga vint 13 bilan qotiriladi.

. Chizmada bajarilgan girgimlar ganday nomlanadi?

. Qaysi detallar chizmadagi ko‘ndalang girgimlarda girgmasdan ko‘rsatiladi?
. M, yWa K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Yig‘ish chizmalarida chegaradagi detallar ganday bajariladi?

. 0 ‘rnatish o‘lchamlarini o‘gish tartibi ganday?

. Podshipniklar ganday shartli tasvirlanadi?

. Vintlarni belgilashda ganday o‘lchamlar ko‘rsatiladi?

. Prujina 5 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajarilishi kerak?
. Detal 3 ning eskizi ganday bajariladi?
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4 tatesh.01,5

Me4x 1

poz. 5 ko'rsatilmagan

< -
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A ko'rinish

-wm

Poz Belailanishi

J 1235.01.00YB

N oA W N

10

0z. List
Baiardi
Tekshir

02.35.00.02
02.35.00.03
02 35.00.04
02.35.00.05
02.35.00.06
02 35.00.07

Huiiat

Nomlanishi Soni  Material Eslatma
Yig'ma birliklar
Asos 1
Detallar
Ajratgich 1 Po'lat 10kl
Korpus 1 Po'lat 10kl
Qopgoq 1 Po'lat 10kl
Vtulka 1 LatunL63
Yon aoDaoa 1 Po'lat 10k
Vint M2,5 1 LatunL63

Standart buyumlar
Vint 2M3x6 GOST

1491-72 7
Vint 2M3x6 GOST 2
17475-72

Shayba 3 GOST 10450-61 7

02.35.00.00 YCH
Liter
Imzo £ana To'lginuzatkich-

koaksialli o'tish
Varaa 1 1 Varaalar |



ZL\TKICH-KOAKSIALLI Ikkita shtift orqall aniq t.)lrlktlrl.ladl. Ajratgich
O'TISH 2 ga elektromagnit tebranishlarni boshga blok

apparatlarga uzatuvchi koaksial kabel ulanadi.

",-koaksialli o‘tish ObYCH 0 ‘tishni yig‘ish tartibi
«kittromagnit tebranishlarning
i £3. ishlatiladi. U korpus 3,
- .:th /, gopgog 4 va boshga
boo: Bo'lgich 1 kavsharlangan
m i ea :chki o‘tkazgichdan iborat.
I msumli latundan tayyorlangan.
m nill zh NOdusiga to ‘rtta vint bilan

Uya va ichki o‘tkazgich kumush kavshar
bilan kavsharlanadi. Shunday hosil gilingan
bo‘lgich 1 korpus 3 ning yumaloq teshigiga
go‘yiladi va vint 7 bilan mahkamlanadi. Keyin
korpusga vtulka 5 o‘tgaziladi, yon gopgoq 6
kiydiriladi va vintlar 9 bilan qotiriladi. Uya
tomonidan korpusga ajratgich 2 go‘yiladi va
shayba kiydirilgan vintlar bilan qotiriladi.

SevoUar

I Chizmada ganday girgimlar ko‘rsatilgan?
1 Nirra uchun mahalliy qgirgim ishlatiladi?
V. Vva K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
mt Q-rimani korpus generatoriga mahkamlashda ganday o ‘Ichamlar hisobga olinishi kerak?
: A Ko r.nishda qaysi detallar ko‘rsatilgan?
1Q ara detallar o‘zaro kavsharlangan?
V |- *1shartli belgilanishning ma’nosi nima?
i. Detal 3 ning nechta rezbali teshigi bor?
. Detal 4da nechta ochiq teshik bor?
li. Detal 3 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Detallar 1, 4, 6, 8 va 11 ning chizmalarini, kronshteyn 1 ning texnik
rismini chizing.
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D ko'rinish

R,

N

© ®~Nw oo h®WN R

B B

12

13
14
15
16
17

18

0-z

Belgilartishi

02 36.00.01
02.36.00.02
02.36.00.03
02.36.00.04
02.36.00.05
02.36.00.06
02.36.00.07
02.36.00.08
02.36.00.09
02.36.00.10
02.36.00.11

List ~ Huiiat

Baiardi
Tekshir.

Nomlanishi
Detallar
Ustki korpus
Izolator
Uya
Gayka
Vtulka
Gayka M5x1
Ostki korpus
Zichlagich
Vtulka
Kirish gaykasi
Qisgichcha
Standart buyumtar

Vim M3x20 5d5T

10336-63
Vint2M3x8 GOST

Halga 6 GOST 2833-65
Halga 18 GOST 13940-61

Halga 16 GOST 13941-61

Shayba 3 65G GOST
6402-70
Shayba 5 GOST 10450-68

B-B
M4:1

Soni  Material Eslatma

Qotishma AL9
Chinni
Latun L63
Qotishma AL9
Po'lat 10
Latun L63
Qotishma ALi
Rezina
Po'lat 10
Qotishma ALi

P R R P R R PP PEP PR

Qotishma ALi

N e =

02.36.00.00 YCH

Liter Oairl. Massh.

tnnzo Sana  Yudori chastotali
ajratgich

rozetkasi

Varaal 1Varaalar!



YUQORI CHASTOTALI AJRATGICH
ROZETKASI

Rozetka asboblarni yugori chastotali kabelga
_lash uchun xizmat qiladi. Qurilma ustki 7 va
?<XK\ 7 koduw, izolator 2, uya J, taramli gay-
<a 4, kirish gaykasi 10 va boshga detallardan
iborat. Kabel mustahkam qotiriladi va xomutcha
/7, vint 13 hamda zichlagich 8 yordamida
zichlanadi. Markaziy o‘tkazgich uya 3 ga
kavsharlanadi. Gayka 4 rozetkani kerakli joyga
ulaydi.

Savollar

Rozetkani yig‘ish tartibi

Izolator 2teshigiga uya Jo ‘rnatilib, gayka 6
bilan gotiriladi, uning ostiga esa shayba 18
go‘yiladi. Uyaning ustki gismiga esa halga 14
kiydirilgan. Kodu5 / ning yuqori gismidagi
silindrsimon teshigiga izolator 2, vtulkalar 5
prujinali halga 16bilan gotiriladi. Keyin yuqorigi
Kot I a tashlama gayka 4 kivdiriladi va u prujinali
halga 75bilan gotiriladi. Keyin yuqori va pastki
Kopu$lar shaybalar 77 Kiydirilgan vintlar 72
bilan birlashtiriladi. Yigilgan ko u$n” Kirish
gismiga zichlagich 8, vtulka 9va keyin gayka 10
burab kiritiladi va unda vintlar 13 vositasida
xomut 11 mahkamlanadi.

1.Chizmadagi girgimlar ganday nomlanadi?

. Zichlagich ganday ishlaydi?

. Detal 7da nechta rezbali teshik bor?

O©Co~NOOOTh~wN

=
o

Topshiriq

. Rezba M30x 1,5 belgisi nimani anglatadi?
. Rozetkaga kabelni ulash uchun ganday operatsiyalar bajariladi?
. Detal 7 ning eskizi ganday bajariladi?

. Chizmadagi B —B tasvir girqimni ifodalaydimi yoki kesimni?
. M, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Koaksial kabel gaysi detallar bilan birikadi?
. Yig‘ish chizmasiga ganday o‘lchamlar qo‘yiladi?
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B ko'rinish

E-E

M10:1

D ko'rinish

poz. 3

O'tkazuvchn

=a Belgilartishi

1 02.37.00.01
02.37.00.02
02.37.00.03
02.37.00.04
02.37.00.05
02.37.00.06
02.37.00.07
02.37.00 08
02.37.00.09
10 02.37.00.10
1102.37.00.11

© o g oA N

12
13
14
15
18

Yr List Huya

Tekshir

Nomlanishi Soni

Detallar
Shtepsel
Qopgoq
Bosma plata
Oisgich qopqog'i
Prujina
Tirak
Qisqgich
Vint M5
Barcjcha
Korpus
Planka

Standart buyumlar
Vint 2M2,5x5 GOST

Vint 2M2,5x8 GOST
..
vmt 5m3xio go&t

Vm amMzbxB HOST

17475-72

Vint 2M3x10 GOST
.

N p bR pRp ®®W R Rp p®

[N

Material EslatTa

Latun L63
Tekstolit
Shisha-
tekstoiit
Po'lat 20
Po'lat 65G
Ftoroplast
Po'lat 20
Po'lat 20
Latun L63
Ootishma ALi

Po'lat 20

d=0,4 n=t
t=1.5

02.37.00.00 YCH

Imzo Sana Tranzistomi

sinash uchun

kolodka

Liter. Oa'irl. Massh.



NUNZISTORNI SINASH UCHUN
KOLODKA

v : xlka tranzistorlarni sinash uchun kon-
qurilmasi hisoblanadi. U korpus 10,

0 < 2. gisma 7, bosma plata 3 va boshqga

irdan iborat. Aluminiy qotishmasidan
nr ‘'langan kogwu3s qgirrali shakldaligi unga
-jciitor funksiyasini bajarish imkonini beradi.
S nashda tranzistorni bosma plata bilan gisma
zriiiga joylashtiriladi. Tirak 6 tranzistorning
;- ap\aw\\bosma platasi o4kazg,ichlariga qisib,
br.onchli kontakt hosil giladi. Kolodka maxsus
-. zetkaga o ‘rnatiladi va unga o ‘lchash asboblari
danadi.

Savollar

Kolodkani yigish tartibi

Kodhw 10 ga vintlar 12 bilan bargcha 9,
vintlar 13 bilan esa bosma plata 3 biriktiriladi.
Kodw ostiga vintlar 16yordamida ikkita planka
11 biriktiriladi.

Qisgich 7 ning uchta teshigiga tiraklar 6,
prujinalar 5 o‘rnatiladi va gopqoq 4 kiydirilib
vint 15 lar bilan qotiriladi. Shunday qilib,
yig‘ilgan gisma planka 11 va kocdwu5 orasidagi
arigchaga o‘rnatiladi va maxsus vint 8 bilan
gotirib qo‘yiladi.

Qopgoqgga shtepsellar 1olmatiladi, qopgoq
2 esa kodusga vintlar 14 yordamida mahkam-
lanadi.

1 Chizmada mabhalliy girgimlar ganday tasvirlangan?
2. Chizmada kesuvchi tekisliklar vaziyati ganday chiziglar bilan ko‘rsatiladi?
3. M, Nva K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

4. B ko‘rinishda qaysi detallar ko‘rsatilgan?

5. Chizmada buyumning gabarit o‘lchamlari ganday ko‘rsatilgan?

6. Vint 8 ning vazifasi nimadan iborat?
7. Kopub 10da nechta rezbali teshik bor?

8. Chizmada tok o‘tkazuvchi detallar ganday ko‘rsatilgan?
9. Qaysi detal taramlangan? U detaining ish chizmasida ganday tasvirlanadi?

10. Detal 7 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Detallar 1, 2, 4, 7 va 10 ning chizmalarini, kogw 10 ning texnik

rasmini chizing.
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ELEKTROMAGNIT

Z rktromagnit elektron hisoblash mashina-
b r iirkibiga kiruvchi magnitli barabanda axbo-
r:-- -mi to‘plash uchun mo‘ljallangan. U kor-

9. o'zak 10, g‘altaklar (7, 8, 16, 17), yakor

N ~kalar 4, prujinalar 3 va boshga detallardan
ijziigan. G ‘altak o ‘ramlaridan jadallashtiruvchi tok
: ".ganda yakor 1, manzil sistemasi qaydlovchisini
iib tashlab, o‘zak 10ni tortadi. Jadallashtiruvchi
« vdan sokng elektromagnit orqali tutib turish toki
; :adi. Agar g‘altak o ‘ramlari toksizlantirilsa, yakor
prujinalar ta’sirida dastlabki vaziyatiga qaytadi.
Gayka 4 yakor yurishini rostlaydi. Elektro-
T.agnit kommutator asosiga vintlar yordamida
biriktiriladi.

Savollar

Elektromagnitni yig‘ish tartibi

G ‘altak korpus Pga o‘rnatiladi va o‘zak 10
bilan berkitiladi. U korpusga vintlar 13 yor-
damida biriktiriladi. Korpusning boshga
tomonidan presslab halga 6 o‘rnatiladi va
shayba 5 go‘yilib yakor 1 o‘rnatiladi. Keyin
yakorga tashlama gayka 4 kiydiriladi, rezbali
gismi bilan korpusga burab kiritiladi va yakor
yo‘li (1,4 £ 0,1 mm) rostlangandan so‘ng
vintlar 12 bilan qotiriladi. Shundan so‘ng
yakor o‘zagiga prujina 3, vtulka 2 kiydirilib,
gayka va tashlama gayka 14 burab, shtift 15 esa
presslab kiritiladi.

1 Bosh ko‘rinishdagi girgim ganday nomlanadi?

2. Chizmadagi B—B tasvir girgimmi yoki kesim?
3. M, N va Knugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. 0 ‘zakda nechta teshik bor?
. Gayka 4 nima uchun xizmat giladi?

©O© 0o ~NOoO o1

Topshiriq

. A—A kesuvchi tekislik gaysi detallardan o ‘tadi?
. Vintli prujinalar ish chizmalarida ganday tasvirlanadi?
. 0 ‘ramlar ko‘ndalang va bo‘ylama qirqimlarda qanday tasvirlanadi?

. Yakor yoiini rostlash uchun ganday operatsiyalar gilinishi kerak?
10. Detal 9 ning eskizi ganday bajariladi?

Detallar 1, 4, 8, 9 va 10 ning chizmalarini, o‘zak 10 ning texnik

rasmini chizing.



D -D to'ntarilgan

B ko'rinish

02.39.00.02
02.39.00.03

02.39.00.05
02.39.00.06

ANy ny Uy

Nomlanishi
Detallar

Segment
Tutkich
Korpus

Xomut

Material Eslatma
Po'lat 20

Po'lat 20
Po'lat 40
QotishmaDl
QotishmaDlI
Po'lat 15x
Rezina

Tekshu

Tushirgich Po'lat 40
Po'lat 15x

Stanclart buyumlar
‘Bolt VSKSD'GOST

7805-70
Vint 2M4x28 GOST
1491-72

Shayba 8 65G GOST
6402-70

Shayba 6 GOST 1045061
Shayba 8 GOST 11371-68 2

Kasseta Massh.
yuritmasining
kaliti >araq 7 \yaraaTalT



KASSETA YURITMASINING KALITI

Kalit ,,Minsk-32“ EHM ning axborotlarni
m plovchi magnit tasmasining yuritmasida tas-
~;:n kassetani mahkamlashda ishlatiladi.

Kalit xomut 7vaboltlar 11yordamida yuritma
>'giga bikir o‘rnatiladigan asos 1 (chizmada
NO'rsatilmagan), kopu8 5, turtib chigargich 9,
zoldirlar 17, turtkich 4, segmentlar 3, rezina
halga 2va boshqga detallardan tashkil topgan.

Kasseta korpus 5 ning tashqi to‘g‘iniga
gotiriladi. Kassetani olish uchun dasta 6 ni
o'zingizga tortish kerak. Bunda dastaga bikir
birikkan turtib chigargich 9 suriladi va zoldirlarni
17 bo‘shatadi. Kassetani mahkamlash teskari
tartibda bajariladi.

Savollar

1 Chizmada ganday girgimlar bajarilgan?

Kalitni yigMsh tartibi

Rezbali uchiga rezina halga 8 kiydirilgan turtib
chigargich 9, kohn$ 5 ning markaziy teshigiga
o ‘rnatiladi.

Korpusning radial teshiklariga zoldir/71ar,
turtkichlar va segmentlar 3 gokyilib rezina halga
2 bilan berkitiladi.

Korpus asos 1 ga shaybalar 13 kiydirilgan
vintlar 12 bilan qotiriladi.

Dasta 6 korpusga gayka 10yordamida qoti-
riladi, uning ostiga maxsus shayba 15 qokyiladi.
Keyin asos 1ga xomut 7 shaybalar 14 va 16
kiydirilgan boltlar 11 bilan biriktiriladi.

2. Chizmada kesim tasvirini ko‘rsating. Qirgim bilan kesimning fargi nimada?
3. M, Nva Knugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

4. Kothmb 5da nechta teshik bor?

5. Yig‘ish chizmasida chegara buyumlar ganday tasvirlanadi?

6.Chizmada kalitning gabarit o‘lchamlari ganday ko‘rsatilgan?

7. Chizmada yarimko‘rinish va yarimqirqim orasida nima turadi?

8. Nima uchun detallar 4va /7shtrixlanmagan?

9. Rezina halga 8 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajarish kerak?

10. Detal 5 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Detallar 7, 5, 6, 7 va 9 ning chizmalarini, asos 1ning texnik rasmini

chizing.

b - Chizmachilik
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Rezistor
M17-0,25-26,1

N

F ko'rinish
poz. 6

7

Tashlama gaykaning erkin aylanishini

taminlagan holda gisilsin

D ko'rinish

Belgilamshi

02.40.00.01
02.40.00.02
02.40.00.03
02.40.00.04
02.40.00.05
02.40.00.06
02.40.00.07
02.40.00.08
02.40.00.09
02.40.00.10

A-A
Nomlanishi Material ~ Eslatma
Detallar

Kirgizma Po'lat 15x
Kirish kontakti Latun L63
Vtulka Po'lat 15x
Korpus Po'lat 15x
Kontakt
Yarimhalga Polistirol
Chigish kontakti Latun L63
Maxsus gayka Po'lat 15xs

Latun L63
Fiksator Latun L63

Standart buyumlar
Vint M2x4 GOST
1476-75
Vint M3x4 GOST

Boshqga buyumlar
Rezistor MIT-0,125-140

02.40.00.00 YCH
jter Ogin. Massh
02-31

Attenyuatori
Varaa 11 Varaalar T



D2-31 ATTENYUATORI

-_~:nyuator aloga sistemasida signal manbayi
iste’molchi orasida moslashtirish qurilmasi
ishlatilib, unda elektr kuchlanishli signal
aqtning o‘zida 20 dB gacha pasaytiriladi.
».eng miqyosda EHM ning hisoblash tizim-
hr.da. yozishni kuchaytirishda, avtomatika va
ixborotlami kiritish-chigarish tizimlarida ish-
huladi.
Qurilma to‘rtta rezistor 13, oboymalar 9,
kontaktlar 2, 5, 7 vtulkalar 3, qo‘yma 1, kor-
4\a boshqga detallardan tuzilgan.
Attenyuatorning ishlash prinsipi amplituda
-:gnallari o‘zgarishining registivli (ro‘yxatli)
~o'linishiga asoslangan.

Savollar

1.Chizmadagi tasvirlar ganday nomlanadi?
2. B—B girgimda qaysi detallar ko‘rsatilgan?

Attenyuatorni yig‘ish tartibi

Korpus 4 ning chigig‘iga tashlama gayka 8
kiydiriladi va uning erkin buralishi ta'minlangan
holda gisiladi. Kontaktlar 2 va 7ning bo'yinlariga
yarimhalqalar 6 kiydiriladi va ular RTM YGO.
054.006 bo‘yicha PU-2 poliuretan yelimi bilan
yelimlanadi. Keyin halga 9 ning bo‘hlig‘iga
rezistor 13 kontakt 5 bilan birgalikda kiritiladi
va to‘rtta vint 12 bilan mahkamlanadi. Kontakt
5 ning sangali chigiglariga ikkita MLT-025-26.1
rezistori oknatiladi.

Keyin korpus 4 ga kontakt 7, vtulka 3,
rezistorli halga 9, ikkinchi vtulka va gistirma 1
go‘yiladi va u ikkita vint 11 bilan gotiriladi.

3. M, N va K nuqtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

4. A—A girgim nima magsadda bajarilgan?

5. Qaysi detallar shaffof materialdan tayyorlangan?

6. Nima uchun buyum 13shtrixlanmagan?

7. Chegaradagi detallar ganday tasvirlanadi?

8. Qaysi detallar yelimlab biriktirilgan?

9. Rezistor 13 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajariladi?

10. Korpus 4 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq
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R

Poz. 2, 3 va 7 lar
o'rta holatda ko'rsatilgan

v Belgilanishi

02.41.01.00YB

02.41.00.02

BY1LIM

02.41.00.04
02.41.00.05

02.41.00.07
02.41.00.08

Nomlanishi
Yig'ma birliklar
Korpus

Detallar
Rolik
Stakan
Prujina
Likopcha
Ozak
Richag
Qopgoq

Standart buyumlar
Vint 2M4x16 GOST
1491-72
Shtift 3Gx16 GOST
3128-70

Soni Material

Latun L68
Po'lat 65G 1-15
Po'lat StO
Presshpan

Po'lat St3
Po'lat St3

02.41.00.00 YCH

Liter Opir. Massh.

5A 127 ikki holatda
almashlab

ulagichi

Varaal | VaraplarT



5\127 IKKI HOLATDA ALMASHLAB-
ULAGICHI

\Imashlab-ulagich har xil asboblarda man-
bir.: ikki holatda almashlab ulashda ishlatiladi.
L korpus /, qopgoq 8, harakatlanuvchi detallar
J. 3. 4, 7va boshqga detallardan tuzilgan. Plast-
r-ssa kogusga L63 rusumli latundan tayyor-
~rgan ikkita kontakt mahkamlangan.

Richag 7 chapga harakatlanganda stakan 3
: r.gga og‘adi, rolik 2 esa chapga dumalaydi va
iddta chap kontaktlar tutashadi; bu vaqgtda o‘ng
krntaktlar ochiq bo‘ladi.

Almashlab-ulagichni yig‘ish tartibi

Kogw / kontaktlami bosim bilan plastmas-
sani press-golipga bosib tayyorlangan. Stakan 3
ga prujina go‘yiladi, ustidan likopcha o’matiladi.
Keyin kodusga rolik 2tushiriladi va unga stakan
go‘yiladi.

Richag 7 ni qopqoq 8 ga kiritib. shtift 10
bosib o ‘rnatiladi, gistirma <5qo*yiladi va gopgoq
6)kogusga shunday o'rnatiladiki. unda richag-
ning sharsimon sirti likopcha 5 ning chuqur-
lashgan gismidajoylashsin. So‘ng vintlar 9burab
kiritiladi.

. Chizmada o°‘ng kontaktlarning tutashishida tokning o‘tish yo4i ganday ko'rsatilgan?

Savollar

1 Bosh ko‘rinishda gqanday girgim bajarilgan?

2. Kesim bilan girgim orasida ganday farq bor?

3. M, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
4. Chizmada mabhalliy girgimlar ganday ko‘rsatilgan?

5. M16xI rezbaning shartli belgilanishining ma’nosi nima?

6

7. Detal 7 ni ganday sirtlar hosil giladi?

8. Nima uchun kesim qo‘llanadi?

9. Detal 8 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Korpus 1ning yig‘ish chizmasini, detallar 3, 5, 7, <?ning chizmalarini,

kotw 1ning texnik rasmini chizing.
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IZ Belgilanishi

1 0242 00.02
02.42.00.02
02.42.00.03
02.42.00.04
02.42.00.05
02.42.00.06
02.42.00.07

N gNw N

Oz List
Baiardi
Tekshir.

Huiial

Nomlanishi
Detallar

Plunjer

Gayka

Sangali ushlagich
Korpus

Qopgog

Flanes

Flanes

Standart buyumlar
Vint 2M4X35 GOST
1491-72
Vint 2M3x10 GOST
17473-72

Imzo Sana

Soni

[ = TN

Material Eslatma
Latun L63
Latun L63
Latun L63
Latun L63
Latun L63
Latun L63
Latun L63

02.42.00.00 YCH

Rezonator

Liter. Massh.

"

Varaa 1 | Varaalar 1



REZONATOR

Rezonator uskunadagi 0 “YCH tebranishni
~rneratsiyalash va kuchaytirish ishlarida ishla-
uladi. U ichida rezonator kamera joylashgan
uOgus$ 4, gopgoq 5, sangali tutkich 3, flanes-
iar 6,7, plunjer 1, gaykalar 2 va mahkamlash
ietallaridan tashkil topgan.

Rezonator kamerasi hajmining o ‘zgarishi
plunjer 1 ni o‘q bo‘ylab harakatlantirib hosil
c.linadi, natijada 0 “YCH tebranish generatsiyasi
m\uchlantirish) ravon o‘zgaradi. 0 ‘rnatilgan

Savollar

chastotani bargarorlashtirish plunjer 1ni qgisuv-
chi gayka 2 bilan gotirish orgali amalga oshiriladi.

Rezonatorni yig‘ish tartibi

Korpus 4 ga gopqoq 5 bosib kiritiladi.
Korpusning to‘g‘ri burchakli yon chiqig‘iga fla-
neslar 6 va 7 o‘tqaziladi va vintlar 8 bhilan
mahkamlanadi. Yuqoridagi yumaloq chigiqga
sangali tutkich 3 o‘tgaziladi va vintlar 9 bilan
mahkamlanadi. Keyin sangali tutgichga plunjer
1 burab kiritiladi, tashqgaridan esa gayka 2
qotiriladi.

1 Chizmadagi girgimlarni nomlang. Nima uchun bosh kolrinishda va chapdan ko'rinishda

ustiga yozilmagan?

. Qaysi detalda taramlash bor?

Gayka 2 ganday vazifani bajaradi?

©oONO A WN

. Flanes 7da nechta teshik bor?

[y
o

Topshiriq

. Rezba 14x1 belgilanishi nimani anglatadi?

. Detal 3 ning eskizi ganday bajariladi?

. B—B girgimda qaysi detallar ko‘rsatilgan?
M, TWa K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Nima uchun plunjer 1girgimda shtrixlanmagan?
. Chizmada biriktirish o‘lchamlari ganday ko‘rsatiladi?
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DIAFRAGMALI ELEKTR NASOS

Elektr nasos elektron apparatlardagi suyuq-
Iklami haydashda ishlatiladi. Nasos elektromag-
nit bilan komplektda o‘rnatiladi, undagi tortqi
yordamida mufta 6 va diafragma 3 gaytma-

.zarilanma harakat giladi.

Elektromagnit va tortqi chizmada ko ‘rsatil-
magan. Tortgi kallagi mufta yon tomonidagi
~esikdagi maxsus teshikka kiritiladi. Diafragma-
ning dastlabki holati rostlagich 10 yordamida
rostlanadi.

Diafragma tortilganda suyuqlik korpus 1ning
von teshigidan tortiladi. Diafragma gaytayotganda

Savollar

. Detal 10da nechta teshik bor?

©OONOOUITD WN

Topshiriq

bukilib, oldin vkladish 2 ning yon teshiklarini
berkitadi, keyin suyuqlikni markaziy teshikka
itaradi.

Nasosni yig‘ish tartibi

Mufta 6 diafragma Jga shtift 13 yordamida
biriktiriladi va vint 11 bilan qotiriladi. Qopqgoq
8 flanesga prujina halga 12 bilan biriktiriladi.
Korpusga vkladish 2, muftali diafragma, qistir-
ma 4, prujina 9va flanes 71i gopgoq £qo ‘yiladi.
Korpusdagi bu detallar gayka 5 va rostlagich 10
bilan mahkamlanadi, ular gopgoqga burab
kiritiladi.

. Chizmada mahalliy girgimlar ganday ko‘rsatigan?

. Bosh ko‘rinishda ganday qirgim bajarilgan?

M, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
. 24x2 rezbaning shartli belgilanishi nimani anglatadi?

B —B girgim zarurmi? Uni asoslang.

. Biriktirish va gabarit o‘lchamlar qanday o‘giladi?
. Nima uchun B —B girgimda silindrik kesuvchi sirt ishlatilgan va yoyib ko‘rsatilgan?
. Detal 3 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajarilishi kerak?

Detallar 1, 2, 6 - 8 va 10 ning chizmalarini, korpus 1 ning texnik

rasmini chizing.
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ASINXRON motor

M “ :lanmagan ichi bo‘sh rotorli asinxron
feili boshgariluvchi elektr motor ijrochi
>:atida hisoblash-yechish qurilmalarining
.hi tizimlarida ishlatiladi.

3*I: :ordagi statorning ikkita o‘zagi bor: ichki
Bshqi. ular 1512 (ECHG) rusumli elektro-
po'lat listdan tayyorlangan. Tashqi o ‘zak
s / ning ichida joylashgan, arigchasi yo‘q,
ning ichki o°‘zagi ariqchalariga qo‘zglatish
boshqarish chulg”ami joylashtirilgan. Rotor
I ~“miniy qotishmasidan tayyorlangan bolib,
£ cirak bilan ilashgan maxsus barabanda turgan

D'g-shestema 7ga o ‘tgazilgan.
Panel 3 armaturalangan plastmassa buyum.
Armatura bargcha bo‘lib, L63 rusumli latundan

Liyyorlangan.

Savollar

Motorni yig‘ish tartibi

Korpus 1 oldindan yig'ilgan tashqgi o‘zak
plastinalar to ‘plami bilan birga quyiladi. Panel
3 press-qolipda tayyorlanadi. Korpusdagi
podshipniklar 6 va 13 vkladishlar 9 ga
yumaloglab qotiriladi.

Podshipniklaming tiraklari 11 tiginlar 4 va
/2 bilan berkitiladi, bir nechta nuqtasiga kernlab
urib mahkamlanadi. Rotor o‘g-shesterna 7 ga
bosib kiritiladi. Korpusning podshipnigi 6
korpusga bosib kiritilib, vint 16 bilan qotiriladi.
Korpus podshipnigi 13 qopgoq 10 ga o'matiladi.
Keyin gqopgoqg 10ning silindrik chigig‘iga trubka
/7joylanadi va uchi yumaloglanadi. Shundan
so‘ng korpusga o‘qg rotor bilan birga qo‘yiladi,
qopgoq 10 panel 3 bilan birga berkitilib, vint
15 lar yordamida mahkamlanadi.

1 Chizmadagi bajarilgan girgimlar ganday nomlanadi?

2. A - A girgimda qaysi detallar ko‘rsatilgan?

3. M, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

4. GOST 2.402-68 da tishli g‘ildiraklarni tasvirlash uchun ganday shartli belgilashlar

gabul gilingan?
. Detal 1da nechta teshik bor?

[

6. Yakor va statorlar elektr chulg‘amlarining ko‘ndalang hamda bo‘ylama girgimlari

chizmada ganday tasvirlanadi?

7. 0 ‘zakning magnit o ‘tkazgichi ko‘ndalang kesimda ganday tasvirlanadi (o‘zakni tashkil

gilgan listlarga nisbatan)?

8. Elektr mashinalar stator va rotorlarining bo‘ylama qirgimlari chizmada ganday

tasvirlanadi?

9. Chizmada armaturalangan detal ganday ko‘rsatilgan?

10. Detal 10 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Korpus 1ning yig‘ish chizmasi, detallar 6, 8, /Ova 13 ning chizmalari

va rotor 8 ning texnik rasmini chizing.
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B ko'rinish

D ko'rinish

Belgilanishi

1 02.45.01.00YB

2 0245.02.00YB

02.45.00.03

02.45.00.05
02.45.00.06
02.45.00.07
02.45.00.08

02.45.00.09

(1]
lekshir

E ko'rinish

poz. 6 MZ:1
Nomlanishi Material ~ Eslatma
Yig'ma birliklar

Klemma
Tutashliruvchi

Detallar
Turtkich Latun L63
Prujina Po lat 65G
Qopgoq
Sekslya Plastmassa
Korpus
Prujina Po lat 65G

Standart buyumlar

Vint 2M3x16 GOST
1492-72

Oisga muddat
elektr signali
beruvchi
tugmacha

Liter \Ociirl iMassh.

‘arag 1 | Vamglar



C*3\T ELEKTR SIGNALI juft kontakt bilan tutashadi. Tugmacha qo‘yib
TUGMACHA yuborilsa, prujinalar tutashtirgichni birinchi
holatiga gaytaradi.
rir riarda gisga muddat
ishlatiladi. U korpus 8, Tugmachani yig‘ish tartibi
3, tutashtirgich 2,
‘*haklidagi kontaktli
4 va vintlar
reich 2ichida polat
uning chizig‘ida mis
m Shunday kontaktlar
him mahkamlangan.
misdan tayyorlangan.
ANMM feanda harakatlanuvchi
¢ ‘L /-qgoridagi harakatlan-
t.\in tutashishni uzib,
r~'-v  r.arakatlanmaydigan

Klemma barglari 1va tutashtirgich plastin-
kasiga kontaktlar parchinlanadi. Tutashtirgich
1% %Eigstinani plastmassa bilan press-qolipga bosib
tayyorlanadi. Klemma 1 ning bukilgan qismi
korpus £ning yon tirgishiga okrnatiladi va burab
mahkamlanadi.
Keyin korpusga seksiya qo‘yiladi hamda turtki
3 ga tutashtirgich 2, prujina 5 kiydiriladi va
tugmacha 4 burab kiritiladi. Yigklgan birguruh
detallar prujina bilan korpus ichiga qo‘yiladi,
gopgoq 6 go‘yilib, vint 10 bilan qotiriladi.

fee rrrjshda qanday girgim bajarilgan?
mahalliy girgimning vazifasi nima?
(P«a A r.ugtalaming yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
. khaimlar ganday o‘giladi?
/ i 9ning vazifasi nima?
in detal chizmada ganday ko‘rsatilgan?
T~ "1-Iish chizmalarida ganday tasvirlanadi? Qaysi oMchamlari ko‘rsatilishi

gpzzsh 'stemasidagi detallar chizmada ganday ko‘rsatilgan?

ilmashtirish uchun ganday operatsiyalar bajarilishi kerak?
# - ~Z eskizi qanday bajariladi?

Jeushtirgichning yig‘ish chizmasi, detallar 3, 6, 7, 8 ning chiz-
i -:pgogning texnik rasmini chizing.
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ELEKTROMAGNIT

Qurilma ,,Minsk-32“ EHM dagi axborotlar
j riovchi magnit tasmasining tasma tortuvchi
- . vanizmida ishga tushiruvchi elektromagnit
siiatida qollaniladi.

Elektromagnit korpusi £dag ‘altak (poz. 5, 6,
19\a 20), olzak 3, yakor 4, kolodka 7 va boshga
jetallarbor. Kolodka / armaturalangan plastmassa
buvum. Armaturasi rezbali vtulka kolrinishida
bo'lib, L63 rusumli latundan tayyorlangan.

»lshga tushirish® signali kelganda g‘altak
chulg‘amlaridan tok o‘tadi va yakor 11
tortiladi, unga bogiangan richagni buradi va
rolik bilan magnitli tasmani (richag, rolik va
tasma chizmada ko‘rsatilmagan) gisadi. Magnit
tasmasining siljishi ro‘y beradi. ,,To‘xta“
signalida elektromagnit toksizlanadi va prujina
gisuvchi rolikni tasmadan oladi. Tasma to “xtaydi.
Bir guruh detallar — halga 9, gayka 10, dasta

Savollar

1 Chizmada ganday qirgimlar bajarilgan?

. Chizmadagi A—A tasvirlanish girgimmi yoki kesim?

M, N K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
. Cho‘lg*am ko‘ndalang va bo‘ylama girgimlarda ganday tasvirlanadi?

. Qaysi detallar taramlangan? Ular ish chizmalarida ganday belgilanadi?
. Qurilmadagi armaturalangan detalni ko‘rsating. Armaturani plastmassada

o wN

mahkamlashning mohiyati nima?
. Yakor 11 ganday rostlanadi?
. Korpus <?da nechta teshik bor?

© 0o

Topshiriq

2 va boshqga detallar - yakorning yurishini
rostlashga xizmat qiladi.

Elektromagnitni yig‘ish tartibi

Kolodka 1press-qolipda tayyorlanadi. U
o‘zak 3 ning tashqi sirtiga vint 12 va shayba
17 lar yordamida mahkamlanadi. G ‘altak
yig‘iladi va o°‘zakka o‘tqazilib. gistirma 4 bilan
birga korpus 8 ga oknatiladi va shaybalar 16
kiydirilgan holda vintlar 14 bilan mahkam-
lanadi. Korpusning kichik silindrik bolshligkiga
yakor o‘rnatiladi, unga halga 9 kiydiriladi va
korpusga burab kiritiladi. Kevin yakorning
chigish simiga vtulka 7 kiydiriladi va halgaga
tashlama gayka 10 burab Kkiritiladi. Tashlama
gaykaga ikkita vint 15 bilan dasta 2 gotiriladi.

Yakorning yurishini rostlash uchun. vintlar
14 bo‘shatiladi, dasta 2 bilan gayka 10 ni burab
yakorning belgilangan yurishiga mos holatga
keltiriladi va vintlar qotiriladi.

. Qistirma 4 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajarilishi kerak?
10. Detal 9 ning eskizi ganday bajariladi?

Detallar 3, 8, 9, 10va 11 ning chizmalari va korpus 8 ning texnik

rasmini chizing.
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A ko'rinish

11

Por  Belgilamshi Nomlanishi ~ Soni Material ~ Eslatma
Yig'ma birliklar
02.47.01.00YB Sozlagich

Detallar
02.47.00.02  Kallak Latun L63
02.47.00.03 Qistirma Ftor-plast
02.47.00.04 Halga Latun L63

Qistirma Rezina

02.47.00.06  Shtutser Polat 15x
02.47.00.07 Gayka Polat 20
02.47.00.08 Klapan Ftor-plast
02.47.00.09 Korpus Po'lat 15 x
02.47.00.10  Qopqoq Polat 15x

Standart

Vint M3x8 GOST
Vint M3x10 GOST

Shponka 3x3x6

02.41.00.00 YCH
bler\Oalll Massh.
Hujjat Sana,
Gaz reduktori

Yaraall Yarlll I



GAZ REDUKTORI

; r~aktor vakuum uskunalarda gaz bosimini
h uchun mo-‘ljallangan. U korpus 9,

10, galpoqg 2, rostlagich 7, klapan £va

detallardan tuzilgan. Rostlagich kavshar-

n buyum bo‘lib, shtok (L63 latun) va
iiiian (15x po‘lat) tashkil topgan bo‘lib, ular
silfon joylashgan. Kallak 2soat strelkasiga
a-garshi buralganda rostlagich shtoki

ni bo‘shatadi va gaz chap shtu-tserdan

y-z shtutserga o‘ta boshlaydi. Klapan bilan
*:-pus oralig‘ining kattaligi reduktordan
ocigayotgan gaz bosimining o ‘zgarishiga bog‘lig.
Sbtak va tirakka kavsharlangan silfon korpus bilan

Savollar

a s wnN R

ko‘zda tutadi?

© 0o N O

harakatlanuvchi detallarning jips yopishishini
ta’minlaydi. Shtokning o‘q bo‘ylab harakatla-
nishi sirpanuvchi shponka 13bilan ta’minlanadi.

Reduktorni yig‘ish tartibi

Shtok ariqchasiga shponka 13bosib kiritiladi.
Keyin shtokka silfon va tirak kiritiladi. Silfon shtok
va tirak bilan kavsharlab (kavshar POS 40
GOST 21931) biriktiriladi. Keyin rostlagich 1
korpusga gistirma 3 da qo‘yiladi. ustidan kallak 2
burab kiritiladi, halga 4 oknatiladi. qopqoq 10
burab kiritiladi va vint 11 bilan qotiriladi.
Korpusning rezbali yon chiziglariga rezina
gistirma 5 va shtutser 6 oknatiladi va gayka 7
bilan qisib qo‘yiladi.

. Bosh ko‘rinishda ganday qirqim bajarilgan?

. Nima sababdan chiqgarish elementlari ko‘rsatilgan?

. M, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Chizmada mahalliy girgimlar ganday ko‘rsatilgan?

. Yig‘ish chizmalaridagi pozitsiyalashni GOST 2. 109-73 ganday tartibda joylashtirishni

. Yig‘ish chizmalariga ganday o‘lchamlar qo‘yiladi?

. Chizmada chap rezba ganday belgilanadi?

. Chizmada zichlagich detallari ganday ko‘rsatilgan?

. Chizmada kavsharlash shartli belgilash orqgali ganday ko ‘rsatiladi?

10. Klapan 8 ni almashtirish uchun ganday operatsiyalar gilinishi kerak?

11. Detal 9 ning eskizi ganday bajariladi?

- Chizmachilik
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B - B to'ntarilgan

D ko'rinish

Belgilanishi Nomlanishi

Yig'ma birliklar

02.48.01.00YCh Panel
02.48.0200YCH Galtak

Detallar
02.48.00.03 Stator

02.48.00.04 Qopgoq
02.48.00.05 Kulachokli val
02.48.00.06 Magnit
02.48.00.07 Halga

8 02.48.00.08 Izolator

Soni

19

Material

Po'lat 40XN
Qotishma
D16
Po'lat 20
otishma
NDK-24
otishma
816

Plastmas.

9 02.48.00.09 Rotor

Oz List

Standari buyumlar

Vint 2M3x28 GOS1
1491-72

Shayba 3 65G
GOST 6402-70
Shayba 3 GOST
10450-68

Trubka TLB-1 ~0
GOST 9614-75

Inve Sai

02.48.00.00 YCH

Sinxrogenerator

Liter Oa'irl.



SINXROGENERATOR

Sinxrogenerator sinxrosignallar hosil giladi,
bu signallar bo‘yicha transport va teshuvchi
~e\anizmlarning elektromagnitlari ulanadi va
vchiriladi hamda EHM perforatoridagi berilgan
?erfokartalarni hisoblaydi. Sinxrogenerator
Joimiy magnit 6 va rotor 9dan tuzilgan bo‘lib,
u 25 ayl/s chastotada uzluksiz aylanadigan trans-
port mexanizmining kulachokli valiga mahkam -
.angan. Stator 3 19 ta qutbga ega bo‘lib, ularga
g'altaklar, panellar / va boshqga detallar mah-
vamlangan. Panel 7tekstolit plata boHKib, unda 19
ta kontakt va 19 ta yarimbo‘sh tanali parchinmixlar
bor, ularga g‘altakning simlari kavsharlanadi.

Kontaktning materiali—L63 rusumli latun.
Panelning tashqgi tomonidan xuddi shunday
?argcha parchinmix bilan ulangan. Burchak

Savollar

. Detal 3 da nechta teshik bor?

©oO~NDUAWN R
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Topshiriq

. Oknatish oichamlari ganday o‘giladi?
. Rotor 9 ning burchak holati ganday rostlanadi?
. Detal 3 ning eskizi ganday bajariladi?

holatni rostlashda rotor 9 mahkamlash arigcha-
sida buralishi mumkin. G ‘altak 2plastmassa asos
va PEB-10,2 GOST 7019-71 simdan iborat.
Rotor statorning qutbidan o‘tayotganda doi-
miy magnit bilan magnit ogimi hosil gilinadi
va g‘altakda EYK induktivlanadi, elektr toki
hosil bo‘ladi, u boshgarish tizimiga keladi.

Sinxrogeneratorni yig‘ish tartibi

Panel / ning teshiklariga kontaktlar. parchin-
mixlar, bargchalar qo‘yilib, teshik yumaloglab
mahkamlanadi. Stator 3 qutblariga g'altak 2
kiydiriladi. Kulachokli val 5ga magnit 6, halga 7
va rotorlar 9 biriktiriladi. Bu detallarga shaybalar
/2va 13kiydiriladi va vint 7 /bilan mahkam/anib,
korpusning markaziy teshigiga qo ‘yiladi. Qopqoq
4va stator Jbayonetli birikma qilib biriktiriladi.

. Bosh ko‘rinishda ganday girqim bajarilgan?

. Chizmada mabhalliy girgim ganday ko‘rsatilgan?

M, N va K nuqgtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Chulg‘am ko‘ndalang girqgimda ganday tasvirlanadi?

. Chizmada tasvirlangan kesimni ko‘rsating. Qirqim bilan kesimning ganday fargi bor?
. Izolatsiya materiallaridan tayyorlangan detallar ganday tasvirlangan?

Panelning yig‘ish chizmasini va detallar 3 —9 ning chizmalarini chizing.
Detal 5 ning aksonometrik proyeksiyasini yasang.
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Prujina (poz. 10)
ko'rsatiimagan

A —A

c <*/

Egish chiziq'i

Belgilanishi ~ Nomlanishi  Soni

Yig'ma birliklar

02.49.01.00YE Dasta
n ,X'TB Kontakt 10

02.49.00.03 £jL
Xrapovik

02.49.00.05 Korpusni
sozlovchi

02.49.00.06 Vtulka
02.49.00.07 Rostlagich o'qi

Material

Po'lat 45
Po'lat 45

Po'lat 20
Po'lat 20

Po'lat 20

02.49.00.08

02.49.00.09
02.49.00.10

02.49.00.11
02.49.00.12

Korpus
Prujina
Baraban
Gayka

Standart buyumlai

Vint M2x8 GOST
1476-75

Vint M2x6 GOi t
17473-72

Vint M2x8 GOST
17473-72

Gayka M2 GOST
5927-70

Po'lat 20
Plastmassa
Po'lat65G ~ 4=0.6

Plastmassa

10

10

01.14.00.00 YCH

O'z. Tisi Huuat Imzo San.,

TLL LL LU LU EXK

laraa 1 1 VaraqlZn



\L\1IASHLAB-ULAGICH

Li . lokli tipdagi almashlab-ulagich tizim-

m t ektr zanjirda, avtomatlashtirilgan tex-
arayonlarda va boshga avtomatik tizim-

ab” ‘ilatiladi. Korpusga kommutativ tizim-
m Ll —kontaktlar 2va kontakt signallar £ulanadi.

Almashlab-ulagichni yig‘ish tartibi

Richag 1 ning markaziy teshigiga rolik
kiydirilgan olg o‘rnatiladi va ikki tomonidan
parchinlanadi. Richag lrostlagich korpusi bilan
rostlagich o'qi 7vositasida sharnirli biriktiriladi,
uchi esa parchinlanadi. Korpus 9ichiga vtulka 6

1 ning aylanishidan kulachokﬁﬂféf”adi' Unga rostlagich kopu$ o‘rnatiladi va

mctciari mos kontaktlar 2 ni sigadi. Natijada
mir kontakt ignasini ham gqisadi va bajaruvchi
KHDiratlardan buyrug gabul giladi. Har bir-ikki
jil ‘Lontaktni tutashtirish maxsus qurilma-

| aosiiagich bilan gayd qilinadi. Uning tarkibida

Ihmban o‘giga bikr mahkamlangan xrapovik 4,
-_-ag lva prujina 10 bor. Richag 1 vilka va
- -.dan iborat. Bu detallar tegishlicha St 35 va
- rusumli po‘latdan ishlangan. Kontakt 2
r‘aiina va kontaktdan iborat. Prujina BrB2
"-iumli bronzadan, kontakt esa Sr 999 rusumli
*imushdan tayyorlangan.

Savollar

vtulka parchinlanadi. Keyin o‘q 3 ga xrapovik 4
o ‘tqaziladi va 4 ta nuqtasidan kernlab mahkam-
lanadi. Shundan sokig o‘q vtulka 6 va baraban
11 dan o‘tkazilib kohu$ 9ga o'matiladi. Baraban
o‘gga vint 13bilan mahkamlanadi. Richag lva
rostlagich kotn$l teshiklariga prujina /#0 ‘rna-
tiladi. Burchakliklar 8 koou$ 9ga, kopusn»
maxsus o ‘yiqlariga kiritilgan kvadrat gayka 12ga
vint 15 ni burab kiritib mahkamlanadi. Kon-
taktning prujinalari kontakt bilan parchinlab
biriktiriladi va kogusga vintlar 14va ko w n”
yuqori yonidagi chuqurchalariga qo‘yilgan
gaykalar 16 bilan mahkamlanadi.

1.Chizmadagi girgimlar ganday nomlanadi?

. Detal 8 ning nechta teshigi bor?

o ~No ok wN

o‘lchamlar ko‘rsatilishi kerak?

. Nima uchun detal 9 plastmassadan tayyorlangan?

. M, /Vva K nuqtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari qanday topiladi?
. Spetsifikatsiya nimaga xizmat giladi?

. Chizmada gabarit o‘lchamlar ganday ko‘rsatilgan?

. Chizmada tok o‘tkazuvchi detallar ganday ko‘rsatilgan?
. Cho‘ziluvchi prujinalar detaining ish chizmalarida ganday tasvirlanadi? Qanday

9. GOST 2.109-73 bo‘yicha yig‘ish chizmasida ganday tartibda pozitsiya ragamlari go'yiladi?

10. Detal 4 ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

Detallar 3, 5, 8 9 va 11 ning chizmalarini, korpus 9 ning texnik

rasmini chizing.
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Belgilanishi Nomlanishi ~ Soni  Material Eslatma
Yip‘Ta birliklar
1 02.50.01.00SB Muhofazalagich 1

Detallar
2 02.50.00.02  Korpus 1 Plastmassa
02.50.00.03  Plastina 2  Po'lat St3
4 02.50.00.04 Klemma 2 Polat St3
5 02.50.00.05 Uya 2 Po'lat40
6 02.50.0006  Ushlaaich 1 Plastmassa
Standart buyumlai
7 Vint 2M4x10 GOST 4

02.50.00.00 YCH
Liter og  Massh
dz Huiiat Imz Sane
ir Saglagich

Varaa 1 1Varaolar 1



SAQLAGICH

yarimavtomatikadagi integral

ai rayyorlash uchun kelayotgan krem-

tinalami kuchli ta’sir etuvchi kislota

PKi bilan tebranishli ximiyaviy ishlov

shlatiladi. Saglagich qurilmani tok

ishidan himoyalash uchun moljallan-

mli saqlagich /, tutkich <& uyalar 5,

re - klemmalar va boshqa detallardan
IpiL .opgan.

T jiech tekis yuzasi bilan korpusdagi sagla-

- -erkitib turadi, halgasimon chiqig‘i esa

AMbpchni tez almashtirish imkonini beradi.

Si- :h plastmassa trubka, unga kavsharlan-
w- ikkita shayba va ikkita kontaktli qal-
Savollar

pogdan iborat. Shaybalar va galpoqglar L63
rusumli latundan tayyorlangan. Uchqun chigishi
natijasida saglagich ipi kuyishining oldini olish
magsadida saglagichga mayda zarrachali qum
solinadi.

Saglagichni yig‘ish tartibi

Saglagichning korpusiga yon tomoniga
shayba kavsharlangan ip go‘yiladi. qum solinadi
va ipning boshqga uchiga ikkinchi shayba kav-
sharlanadi. Keyin saqglagich korpusining uch-
lariga galpoqcha Kkiydirilib juvalanadi. Yig'il-
gan saglagich 1tutkich 6 ga o'matiladi. Keyin
korpus 2 ga navbati bilan plastinalar 3. uya-
lar 5, klemmalar qo‘yiladi va ular vint 7 bilan
biriktiriladi. Uya 5 ning ustidan tutkich 6
go‘yiladi.

1.Chizmadagi ko‘rinishlar ganday nomlanadi?
2. B—B kesuvchi tekislik gaysi detallar orgali o‘tadi?
3. I, jVva K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

4. Qaysi detallar kavsharlangan?

5. Chizmada tok o‘tkazuvchi detallar ganday ko‘rsatilgan?

6. Qurilma blok shitiga ganday mahkamlanadi?

7. Saglagichni almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajariladi?

8. Qanday hollarda yarimko‘rinish va yarimqirqim birgalikda tasvirlanadi?
9. Saqglagich girgimida ganday materiallar tasvirlangan?

10. Detal 2 ning eskizi gqanday bajariladi?

Topshiriq
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BOSIM ROSTLAGICH

n rostlagich pnevmotizimlardagi havo
doimiy (1,2 kgs/sm?2) avtomatik holatda
rurish uchun ishlatiladi va membrana
2 ?ir kamerali reduktor ko‘rinishiga ega.
i, -z ch ko w sig‘imiga burab mahkam-
bunda doimiy bosim ushlab turiladi.
s'imtser 15 orgali keladi. Havo bosimini
mMfash diafragma 14 ga ta’sir etuvchi (prujina-
wrt v~chayishi va sigilgan havo bosimi) kuch-
-g lengligini ushlab turish asosida qurilgan.
3%~mdagi bosim o‘matilgan me’yordan kama-
*r:y3. prujinaning kuchlanishi, gisilgan havo
idan ortib, diafragma 14 ga ta’sir etadi
: ngga suriladi. Natijada turtkich 11 klapan
Ww Dchadi. Bunda shtutser 15dan kelayotgan
V** n havo klapani 17m ochadi va kogusdagi
jemia silindr kanallar orgali sig‘imga keladi va
1 vgs sm2gacha bosim hosil giladi. Bosimning
4: ‘irilishi to‘xtaydi, diafragma 14 prujinaning

Savollar

. Qaysi detallarga rezbalar ochilgan?

©CONDOTDWN R
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. Detal <?ning eskizi ganday bajariladi?

Topshiriq

kuchlanishini bosib o‘tib, turtkich 11 ni o‘ngga
suradi. Bu holda klapan 5bekiladi, ya’ni sig‘im-
ga havo kelishi to‘xtaydi.

Rostlagichni yig‘ish tartibi

Tutkich 11 ning rezbali gismiga diafragma
14, likopcha 12, shayba 23 kiydiriladi va gayka
23 burab qgotiriladi. Hosil gilingan birikma va
halga 13 kopw 1ga qo‘yiladi. Keyin halga 8
ni tirak 9va prujina 10 bilan birgalikda kodgusga
burab kiritiladi.

Shtutser 75 klapan 17, rezinali halga 16 va
prujinalar 19 bilan birgalikda kodusga burab
kiritiladi. Qistirma 18 shtutser bilan kopu$n»
jips birikishini ta’minlaydi.

Korpusning kichik bo‘shliq gismiga kla-
pan 5, konus 6, prujina 4 go‘yiladi va tigin 2
zichlagich halga 3 bilan burab gotiriladi. Tigin
o ‘rnatish vinti 21 bilan qotirib go‘yiladi. Asbob
bolt 20 bilan rostlanadi.

. Bosh ko‘rinishda ganday girgim bajarilgan?

. Chizmada mahalliy girgimlar ganday ko‘rsatilgan?

M, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
. Nima uchun detallar 2, 6, 11, 20 va 22 shtrixlanmasdan kolrsatilgan?

. Rezba M 20x1,5 ning shartli belgilanishining ma’nosi nima?

. Asbobning jipsligini ganday detallar ta’minlaydi?
. Chizmada chiqish elementi ganday ko‘rsatilgan?
. Diafragmani almashtirish uchun qganday operatsiyalar bajarilishi kerak?

Detallar 1, 8 9, /5 va 17 ning chizmalarini, detal 17 ning texnik

rasmini chizing.
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Belgilanishi Nomlanishi Material
Yig'ma birliklar
1 02.52.01 OOYB
2 02.52.02.00YB

Detallar
D ko'rinish 3 02.41.00.03 Korpus Plastmassi
______ 4 02.41.00.04 Tutashtirgich Latun L63
5 02410005  Prujina Polat 65G "> &08
6 02.41.00.06 Prujina Po'tat 65G
_____ Tok uzatkich
Kontaktli prujina Polat St3
Standart
buvumlar
Vint 2M4x10 GOST
17473-72

Parchinmix 2-3x10
COST 12642-67

Shayba 4 65G
GOST 6402-70

Shayba 4 GOST
10450-68

02.41.00.00 YCH

Toxtatish
tugmachasi



TO XTATISH TUGMACHASI

T: oatish tugmachasi ishga tushirish usku-
bir gismi boiib, elektr mashinalari
;i zanjirini ajratish uchun xizmat qiladi.
i'TUS 3, tugmacha 2, tutashtirgich 4, tirak
uok uzatkich 7, kontakt prujina <?va boshga
irdan tuzilgan. Tirak / va tugmacha 2
iralangan plastmassa buyumlardir. Tirak-
armatura rezbali vtulka ko‘rinishida va
iKmachadagi tutkich 20 rusumli po‘latdan
eay.orlangan. Tugmacha 2 bosilganda zanjir
nzi idi. Prujinalar 5 va 6 tugmachani dastlabki
iizatiga keltiradi.

Savollar

1. Chizmada ganday girgimlar bajarilgan?

Tugmachani yig‘ish tartibi

Tugmacha 2 va tirak 1 press-qolipda
tayyorlanadi. Korpus 3 ga tok uzatuvchi 7 va
kontaktli prujina 8 yarimbo’sh parchinmix 10
yordamida mahkamlanadi. Kevin tugmacha 2
ga prujinalar 5 va 6 kiydirilgan holda korpus 3
ning markaziy teshigiga qo‘yiladi. Korpus
ostidan tutashtirgich 4 va tirak 1 o'rnatiladi,
rezbali vtulkaga tugmacha 2 turtkichi burab
gotiriladi.

Tok uzatkich 7 ning rezbali teshiklariga
vintlar 9 burab kirgiziladi, ular elektr zanjiri
simlarining uchlarini mahkamlaydi.

2. Qanday hollarda yarimko‘rinish va yarimgqirgim birga tasvirlanishiga ruxsat etiladi?
3. Qurilmadagi armaturalangan detallarni kolrsating. Bunday detallarning plastmassada
birikishining mustahkamligi nima bilan ta’minlanadi?

. Qaysi detallarda taramlash mavjud?

© oo N o~

Topshiriq

. M, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Chizmada tok o‘tkazuvchi sistema detallari ganday ko ‘rsatilgan?

. Prujina 5 ning vazifasi nimadan iborat?

. Yig‘ish chizmasida ganday o‘lchamlar go‘yiladi?

. Chizmada kesuvchi tekislikning joylashishi ganday chiziq bilan ko‘rsatiladi?
10. Detal 3 ning eskizi ganday bajariladi?

Tirak 1, tugmacha 2, nostandart detallarning chizmalari va tugma-

chaning texnik rasmini chizing.
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Qopgogko rsatilmagan Belgilanishi Nomlanishi Material bStande?rt
Yigma birliklar uyumiar
Chervyakii Vinl M3x12 GOST
gildirak 17473-72
Vinl M4x22 GOST
17473-72
Detallar Gayka M4 GOST
Qotishma 5915-70
Korpus et
p AL9 Shayba 4 GOST
Podshipnik 10450-68
qopqog'i Polat 20 Shiifl 1Cx8 GOST
Moy ushlagich Polat 45 3128-70____
Shtift 2x16 GOST
o Latun _L63 3120.70
@REUB Qistirma Poronit Halga SG 10-6-2
02.53.00.07  Vtulka Polat 20 GOST 6308-71
Qistirma Poronit Halga SG 12-9-2
Qotishma GOST 6308-71
Qopqoq ALY Podshipnik 25
Podshipnik ', OST 8338-75
ocspn! Polat 20
qopgoqi
Val-chervyak Polat 45
Qotishma
AL3 Reduktor
Qistirma Latun L63
Polat 45
Sirpanuvchi Bronza Br

podshipnik AJ9-4



REDUKTOR

r,il: chervyakli reduktor sanash-

nimalari ish mexanizmlarining
i>hlatiladi.
"ing uzatish soni U—94.

i err.ent bolib val-chervyak 11
L wxila zoldirli podshipnik 24 larga
Chervyakli g‘ildirak gardishi

va gupchagi 20 rusumli po‘latdan

G dirak valigi /4ikkita 81dant/cbl
ir 15 ga o‘rnatilgan. Chervyak

«i chervyakli g°‘ildirak korpus
er  quyilgan moy orqgali moylanadi.
r' ch 4. gistirma 6, namatli halgalar
23 *:ijktoming ichki bo‘shliglariga kir

ing tushishidan himoyalaydi.

Savollar

hi-

Reduktorni yigish tartibi

Chervyakli g‘ildirakning gardishi gupchagiga
3x8 parchinmix bilan GOST 10450-68 bo‘yicha
biriktiiiladi. Gupchak valik 14ga okqgazilib shtiftlar
21 bilan mahkamlanadi. Qopgoq 9 ga tigin
go‘yilib, yumaloglanadi. Sirpanuvchi podshipnik
15 ga namat halga 23 o‘matilib shtiftlar bosib
kiritiladi. Kodusga vtulkalar 7 bosib Kkiritiladi.
Val-chervyak 11 ga moy qayta“gich 4. zoldirli
podshipniklar 24 o‘tqaziladi va val kodusga
o‘rnatiladi. Chervyak valiga halga 5. gistirma 6
va podshipnik qopgogl 3 kiydiriladi va vint 16
lar bilan gotiriladi. Ko¢ w Tw, boshga tomoni-
dan vtulka 7 ga gistirma 6 qokyilib, podshipnik
gopgog‘i 10 vint 16 lar bilan qgotiriladi. Keyin
valikka “anuvchi podshipniklar okgaziladi va
valik kopw 2 ga o‘matiladi. Keyin gqopgoq 2
gistirma 8 bilan birgalikda kou5 2ga vintlar 17,
gaykalar 18 va shaybalar bilan biriktiriladi.

1.Chizmadagi qirgimlar ganday nomlanadi?

O© o ~NO ol wiN

. Detal 3 ning nechta teshigi bor?

=
o

Topshiriq

. Detal 2 ning eskizi ganday bajariladi?

. Mahalliy girgim nima maqgsadda tasvirlanadi?

. M, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Zoldirli podshipniklar ganday shartli tasvirlanadi?

. Chizmada ganday qilib silindrik chervyakli ilashmalar shartli tasvirlanadi?
. 0 ‘rnatish oichamlari ganday o‘giladi?
. Metallmas detallar ganday nomlanadi?
. Detal 24 ni o‘rnatish va mahkamlash uchun ganday operatsiyalar gilinishi kerak?

Detallar 2, 3, 9, 11, chervyakli g‘ildirak / ning chizmalari va qopqoq

ning texnik rasmini chizing.
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n

Belgilanishi

02.54.00.01

02.54.00.02
02.54.00.03
02.54.00.04
02.54.00.05
02.54.00.06
02.54.00.07

02.54.00.08
02.54.00.09

10 02.54.00.10

n

02.54.00.11

12 02.54.00.12
13 02.54.00.13

14

15

16

17

or

Baiardi
Tekshir.

B ko'rinish

b

Nomlanishi ~ Soni
Detallar
Chervyakli glildirak 1

Korpus 1
Planka 1
Val-chervyak 1
Qopdqoq 1
Qistirma 3
Qopgoq 1
Flanes 2
Qopgoq 1
Valik 1
Stupitsa 1
Qopgoq 1
Qistirma 1
Standart

Vint M3x8 GOST
17475-72
Shponka segm.
GOST 8795-68
Halga ST16-7-2
GOST 288-72
Podshipnik 16
GOST 8338-75

20

02.41.00.00 YCH

List Huiial Imzc Sane Minsk-32“EHM

ning reduktori

Material

Tekstolit

Qotishma
AL
Polat 10

Polat 45
Polat 20
Qogoz

Polat 20
Po'lat 20
Polat 20
Polat 45
Po'lat 20
Po'lat 45
Qoq'oz

Eslatma

.iter  Odgirt. Massh.

1

Varaa 1 1Varaalar 1



-MINSK-32" EHM NING
REDUKTORI

:» -ronali chervyakli reduktor ,,Minsk-32*
_-gi tasma tortish mexanizmidagi

:ni rolik uzatmasi vazifasini o ‘taydi.
L-whervyak 4yetaklovchi element hisobla-
: etaklovchi valning aylanish chastotasi
i>i min. Val-chervyak 4 ikkita podship-
”£No'matilgan. Reduktorning uzatish soni

5.

\ .--chervyak ikkita zoldirli podshipnik 17
: matilgan. Chervyakli g‘ildirak 1 ikkita
ipnikka tayanuvchi, valik 10 li segmentli
75bilan biriktirilgan. Reduktorning ichki
rr..ga kir va chang tushmasligi uchun namat

16 bilan muhofazalangan. Korpusdagi

c_":na yordamida ilashish kontakti rostlanadi.

Savollar

1.Chizmadagi qirgimlar ganday o‘giladi?

. Chizmadagi qaysi chiziglar kesuvchi tekisliklarni ko‘rsatadi?

. M, N va K nuqtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?

. Chizmada silindrik chervyak ilashmasi ganday shartli tasvirlanadi?

. Yig‘ish chizmasidagi pozitsiyalaming ganday tartibi GOST 2.109-73 da nazarda tutilgan?

. Detal 7ning nechta teshigi bor?
. Qaysi detal taramlangan?

O© oo N Ol whN

Topshiriq

Chervyak tishlari moyga botish hisobiga
moylanadi. Podshipniklar texnik vazelin bilan
moylanadi.

Reduktorni yig‘ish tartibi

Gupchag 11 chervyakli g ildirak 1ga presslab
kiritiladi va valik /tfgashponka 75bilan biriktiriladi.

Korpus 2 ning qopgoq 9va 5 lari tomonidan
ikkita podshipnik 17 bosib kiritiladi. Keyin
gistirma 6, qopgoq 9 qo‘yiladi va vint 14 bilan
mahkamlanadi.

Val-chervyak 4 chiqgiqlariga yana ikkita
podshipnik 77 va valik 10 o‘rnatiladi, ulaming
sapfalari navbatma-navbat bosib o‘rnatiladi.
Keyin gistirmalar 6 va 13 go‘yiladi va mos vint
14 lar bilan oldin gopqoglar 7 va 12, keyin
flaneslar 8 mahkamlanadi. Korpusdagi ko'rish
teshigi planka 3 bilan berkitiladi va vint 14 bilan
mahkamlanadi.

. Reduktor ichiga kir tushmasligini gaysi detal muhofazalaydi?
. Detal 4 ni chigarib olish uchun ganday operatsiyalar bajarilishi kerak?

Detallar 2, 7, 10, 11 va 12 ning chizmalari va k;rr

rasmini chizing.






SIGNAL LAMPASI

>:gnal lampasi turli-tuman radioelektron

iratlarda yorug‘lik signali uzatish uchun

uladi.

Ivuchlanish ustki va pastki chigish simlariga
ladi. Lampaning detal 6 bilan doimiy
ai prujina #va shtok 5orqgali ta’minlanadi.

Lampadan kelayotgan yorug‘lik signali

lar IOva. /¥ dagi uchburchakli teshiklardan

i. Agar kallak 11 soat strelkasiga gqarama-

>hi buralsa, holat ,,Yopig“ bo‘ladi (A—A
-.rgimni ko‘ring), unda detallar 10 va 11 dagi
_cnburchak teshiklar mos kelmaydi va yorug‘lik
‘etallar 10va 11 ning o‘gdosh teshigidan o‘tib
r-radi. Prujinali halga 13 0‘z-o‘zidan kallak 11
ning bo‘shab ketmasligini ta’minlaydi.

Lampani yig‘ish tartibi

Chigish simi / li patron patronga yugori
chigish simini kavshar POS40 GOST 21931-
76 bilan kavsharlab tayyorlanadi. Korpusdagi
teshikka shaybalar 4, 3 kiydirilgan holda vtulka
7 va chigish simli patron golkyiladi. Boshga
tomondan vtulkaga 7 pastki chigish simi 6
kiydiriladi va vtulka uchi to'mtoqglanadi. Vtulka
7 ga prujina 8 kiydirilgan holda shtok 5 go‘yi-
ladi. Shtokning o‘ng tomoni to'mtoqlanadi,
keyin lampa qo‘yiladi va uchlik burab kiritiladi.

Kallak 11 ga linza 12 okrnatiladi va kallak
11 panjachasi bilan sigib qo‘yiladi. Keyin uchlik
10 arigchasi ichiga tormozlanuvchi halga 13,
uchlik 10 ga kallak 11 kiydiriladi va shtift 14
bosib kiritiladi. Uchlik 9 ga uchlik 10 burab
kiritiladi.

Savollar

1 GOST 2.305-68 bo‘yicha tasvirlangan chizmalar ganday nomlanadi?

2. Qaysi girgim chap tomondan ko‘rinish gilib tasvirlangan?

3. M, N va K nugtalarning yetishmayotgan proyeksiyalari ganday topiladi?
4. Kesuvchi A - A tekislik qaysi detallardan o ‘tadi?

5. Lampaning gabarit o‘lchamlari ganday o‘qgiladi?

6. Qaysi detallar kavsharlangan?

7. Rezba M 20x1,5 shartli belgilanishi nimani anglatadi?

8. Lampani almashtirish uchun ganday operatsiyalar bajarilishi kerak?

9.

=
©

?- Chizmachilik

Qanday hollarda yarimko‘rinish va yarimqirgim birga ko‘rsatiladi?
Detal 10 ning eskizi ganday bajariladi?
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