
A. QUDRATOV,T. G‘ANIYEV, 0 ‘.Y0‘LD0SHEV, 
G‘.YO. YORMATOV, N. XABIBULL AYEV,A.D.XUDOYEV

HAYOTIY FAOLIYAT 
XAVFSIZLIQI 

fanidan 

MA’RUZA KURSI

Toshkent «ALOQACHI» 2005



Mazkur ma’ruzalar to‘plamida sanoat korxonalarida «Hayotiy faoliyat 
xavfsizligi» fanining tarixi, kelib chiqishi va uning inson uchun ahamiyati 
keltirilgan. Hayotiy faoliyat xavfsizligi fanining diqqat markaziga qo'yilgan maqsad
- bu insonni jamiyat taraqqiyotidagi roli.

Unda sanoat korxonalarida mehnat muhofazasi insonni ishlab chiqarishdagi 
ahvoli bilan shug'ullanadi. Hayotiy faoliyat xavfsizligi -  bu har qanday sharoitdagi 
inson faoliyaddir. Insonning barcha faol harakati -  mehnat jarayonida, dam olishda, 
uyda hamda sportdagi faoliyatini tashkil qiladi.

Unda mehnat muhofazasiga qisqacha kirish, mehnat qonunchiligi, mehnat 
gigiyenasi va sanoat sanitariyasi, sexlarni yoritish, shovqin va titrash, elektr 
xavfsizligi, og 'ir qo‘l mehnatini mexanizatsiyalash, korxona hududini 
obodonlashtirish, yong'in xavfsizligini ta’minlash va boshqa dolzarb muammolar 
o'rganiladi.

Darslik oliy texnik o‘quv yurtlari bakalavrlariga mo'ljallangan bo'lib, unda 
mustaqil, bitiruv ishlarini bajarish uchun kerak boiadigan ma'lumotlar berilgan.
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0 ‘zbekiston Respublikasi Prezidenti Islom Karimov o'zining “0 ‘zbekiston 
XXI asr bo‘sag‘asida: xavfsizlikka tahdid, barqarorlik shartlari va taraqqiyot kafolatlari” 
nomli asarida:

“Mamlakatni jadal rivojlantirish borasidagi dasturiy vazifalarni amalga 
oshirishda fanni va ilmiy infrastrukturani nvojlantirish g oyat muhim ahamiyatga ega.
... Davlat faoliyatining muvaffaqiyati hozir ko'p jihatdan fan-texnika taraqqiyoti 
yutuqlari, chuqur ilm talab qiladigan texnologiyalar qanchalik keng joriy etilayotgani. 
kadrlaming kasb tayyorgarligi darajasi bilan belgilanadi", - deb uqlirib otganlar [ I ] . ' /

Respublikamizda chuqur iqtisodiy o ‘zgansh bo'layotgan bir davrda, kadrlar 
tayyorlashning milliy dasturi kuchga kirishi. yuqoridagi fikmi amalga oshirishning 
dastlabki bosqichi bo'lib xizmat qiladi. Ko‘p bosqichli ta iim tizimiga binoan texnikaviy 
oliygohlarda tayyorlanadigan bakalavrlar uchun o'quv rejasiga "Hayotiy faoliyat 
xavfsizligr fanining kintilishi bo‘Ig‘usi mutaxassislarning bilimini chuqurlashtirishiga 
yordam berishi so‘zsizdir.

V H ayotiy faoliyat xavfsizligi (HFX) fanining diqqat markaziga qo'yilgan maqsad 
bu insonning jamiyat taraqqiyotidagi rolidir. Hayotiy faoliyat xavfsizligi - bu har qanday 
sharoildagi inson faoliyatidir. Insonning hamma faol harakati (mehnat jarayonida. dam 
olishda. uyda hamda sportda) uning faoliyatini tashkil q ilad i^

V/faayotiy faoliyat xavfsizligi fani o'z tarkibiga inson faoliyatining atrof-muhit 
bilan aloqasi. mehnat faoliyatidagi xavfsizligi va favqulodda vaziyatlardagi xavfsizligi 
bo'limlarini qamrab olgandir. Hayotiy faoliyat xavfsizligi prinsip va usullar asosida: 
baxtsiz hodisalar qurbonlar va ular natijasida kelib chiqadigan zararlarni kamaytirish 
masalalarini keng miqyosda q o ‘yadigan va hal qiladigan fandir. HFX - bu har qanday 
ko'rinishdagi faoliyatga qo'llanishi mumkin boigan xavfsizlikning nazariy asosidir.

Hayotiy faoliyat xavfsizligining ishlab chiqarish jarayonidagi “ Mehnat 
muhofazasi" qismida to'qimachilik, paxta. ipak ishlab chiqarish va yengil sanoat 
korxonalarida mehnat m uhofazasining umumiy masalalarini, ishlab chiqarish  
sanitariyasi, uskunalarining xavfsizlik texnikasi va yong'in xavfsizligi masalalariga 
oid umumiy ma'lumotlarini o ‘z ichiga olgan va mehnat muhofazasining hozirgi zamon 
talablari hamda mc’yoriy matcriallarini hisobga olgan holda yoritilgan.

Kitobda mehnat muhofazasi masalalarini hal etishning uslublari. uskunalar va 
dastgohlaming xavfsizlik texnikasi, clektr xavfsizligi. mehnat gigiyenasi va sanoat 
sanitariyasi asoslari haqida ma’lumot berilgan. Yonish. о ‘tga chidnmlilik. yonuvchanlik 
va yong'inni o'chirish masalalari yoritilgan.

Kitobda sanoat korxonalarida tcxnologik dastgohlarni omilkorlik bilan 
boshqarishda yaratiladigan shart-sharoitlami, mehnat muhofa/.asiga doir tadbirlami



rejalashtirishni, ayniqsa qo'l kuchi bilan bajariladigan ishlarda muhofaza shartlarini, 
yong'in xavfsizligi asoslari keng yorililgan va oliy texnik bilimgohlarining o'quv rejalariga 
moslashiirib yozilgan boiib , bakalavrlami tayyorlovchi mutaxassislik talabalari uchun 
mo'ljallangandir.

Respublikamizda mehnat muhofazasi ishi ijtimoiy-iqtisodiy, texnik, gigiycnik 
hamda tashkiliy tadbirlar majmuasidan iborat bo'lib. bu tadbirlar mehnatkashlaming 
xavfsiz ishlashini, so g lig 'i va ishlash qobiliyatini saqlashni ta'minlaydi.

Mehnat qonunchiligi, barcha ishchi va xizmatchilaming mehnat munosaballarini 
boshqarib turuvchi huquqiy me'yorlari majmuasidir. Mehnat gigiyenasi va sanoat 
sanitariyasi. ishchilami kasbiy kasalliklarga. zararlanish va zaharlanishga olib kelishi 
mumkin bo'lgan zararli ta’sirlami kamaytirish yoki butunlay yo'q qilishga qaratilgan 
tashkiliy tadbirlar va tcxnika vositalardir.

Uskuna va dastgohlarning xavfsizlik texnikasi, ishchilami jarohatlanishdan. 
avariya. yong'in va portlash xavfidan asrab qolish va bulami kamaytirishga qaratilgan 
tashkiliy tadbirlar va texnik vositalar majmuasidir. Yong‘in xavfsizligi, korxonada yong'in 
chiqqan taqdirda ham uning xavfli ta’sirini kamaytirish va moddiy boyliklami asrab 
qolish tadbirlaridir.

“H ayotiy faoliyat xav fsiz lig i’' kursi b o 'lg ‘usi mutaxassislarni mehnat 
muhofazasining ilmiy asoslanga doir bilimlar bilan qurollantirish va ularda ishlab 
chiqarishdagi mehnat sharoiti hamda mehnat muhofazasini yaxshilash muammolarini 
ijobiy hal etishga qiziqish uyg'otishga mo'ljallangan. Buning ilmiy zamini esa 
quyidagilardan iboratdir: ishlab chiqarishda shikastlanish, kasalliklar, ishlab chiqarishda 
sodir bo'ladigan yong'in hamda portlashlar sabablarini har tomonlama tahlil qilish: 
ishlab chiqarishdagi xavflilik va zararlilik darajasini o'rganish: to'qimachilik, paxta, 
ipak va yengil sanoatda qabul qilingan yoki joriy etishga tavsiya eliladigan, og'ir hamda 
sermehnat ishlarni mexanizatsiyalash va aviomatlashtirishni ko'zda tutuvchi texnologik 
jarayonlarni baholash. Mazkur kurs “Ergonomika". “Muhandislik psihologiyasi". 
“Mehnatni ilmiy tashkil qilish *. “Texnik estenka". “Mehnat fiziologiyasi va gigiyenasi". 
“Huquqshunoslik". “Iqtisodiyot", “Atrof muhitni muhofaza qilish" kabi fanlar bilan 
bog'langandir.

\^toayotiy faoliyat xavfsizligi fani oldida turgan vazifalarni muvaffaqiyatli hal 
etish uchun texnika. iqtisodiyot. mehnat gigiyenasi. fiziologiyasi va psihologiyasi. 
mehnatni ilmiy tashkil etish. sanoat estetikasi va boshqa sohalardagi mutaxassislaming 
birgalikda hamda kelishgan holda ishlashlari talab etilgan.

Mehnatni ilmiy tashkil etish ishlab chiqarishga muntazam ravishda joriy 
cHiladigan fan yutuqlariga hamda ilg'or tajribaga asoslanadi. mehnat va moddiy 
boyliklardan keng. samarali tarzda foydalanishni ta’minlaydi. inson sog'lig'ini saqlashga 
yordam beradi va mehnami hayotiy exliyojga aylantiradi.



I-BO'LIM
1-BOB. HAYOTIY FAOLIYAT XAVFSIZLIGINING 

NAZARIY ASOSLARI

l.l.Hayotiy faoliyat xavfsizligi (HFX) fanining 
ahamiyati va uning tarkibi.

^  HFX ranining diqqat markazida qo'yilgan maqsad bu insonning jamiyat 
taraqqiyotidagi roli.

• Mehnat muholazasi insonni ishlab chiqarishdagi ahvoli. u bilan bog'liq  
masalalami o'rganishni o ’zoldiga maqsad qilib qo'yadi.

Hozirgi vaqtda inson - tabiiy. texnik. iqtisodiy va boshqa har xil xavf- 
xatar dunyosida ishlaydi. Shu xavf - xatarlar natijasida juda ko'p insonlar 
hayotdan ko'z yumadilar (Armanistondagi zilzila. Chernobil AES halokati. 
Jigaristondagi ver sil j ishi. Admiral Naximov paroxodining cho'kishi, Syerdlovskiyda 
Chelyabinsk - Ufa temiryo‘1 uchastkasida portlash va h.k. Shuning natijasida 3000 dan 
ortiq odam halok bo'ldi. 20000 odam nogiron bo'ldi va 200000 odam kasallandi.

Birlashgan Millatlar Tashkilotining 42 sessiyasida 1991 yildan boshlab tabiiy 
ofat va falokatlarni kamaytirish bexatarlik yillari. deb belgilangan edi.

Ilayotiy faoliyat xavfsizligi tushunchasi

Hayotiy faoliyat xavfsizligi tushunchasida ko‘p uchraydigan ta’riflar bilan 
belgilanadi.

Faoliyat - insonning jannyatda mavjud bo'lishi uchun kerakli sharoit. Mehnat - 
faoliyatning yuqori shakli. Faylasuflarning fikricha. insonning ta’rifi-harakatdagi. 
mehnaldagi faoliyatidadir.

Mehnat va faoliyat shakllari turlicha bo‘lib. ular hayotda uchraydigan aqliy. 
ma'naviy. madaniy, ilmiy va boshqa jarayonlarni o'z ichiga oladi.

Faoliyat jarayoni modeli.

Faoliyaljarayom modeli ikki elementdan. ya’ni inson- vamuhit orasidagi to'g'ri 
va teskari munosabatlardan tuzilgan deb tasawur qilish mumkin. Teskari munosabatlar 
moddiy dunyoningqarama-qarshilik umumiy qonunlaridan kelib chiqadi. “Inson-muhit” 
sistemasi ikki maqsadli boiadi: 1) aniq bir natijaga erishish. 2) ko'ngilsiz hodisalami 
chiqarib tashlash (inson sogligiga va hayotiga ziyon. yong'inlar va falokatlar). Shulaming 
kelib chiqishi va shunga o'xshash hodisalar oqibatida kelib chiqadigan natijaga A'mfdeb 
ataladi.



Xavflar- yashirin (potensial) va xaqiqiy boiadi. Yashirin xavllar amalgaoshishi 
uchun aniq shartlar boiish i lozim. Bu shartlar sabab deb ataladi. Xavf va sabablami 
misollarda (raqamlarda) ko'rish mumkin:

1. So'nggi 30 yil ichida (69-1990 y.) tabiiy ofat ikki mana ko'paygan;
2. 1909 yildan 1974 yilgacha asabiy kasalliklar 24 marta ko*paygan:
3. Dunyoda 500 min. ga yaqin nogironlar boiib , ularning 1/5 qismi baxtsiz hodisa 
natijasida boigan.

Har qanday faoliyat yashirin (potensial) xavflidir. Shu bilan birga xavf darajasim 
boshqarish ham mumkin. Bu fikr mutlaqo xavfsiz faoliyat bolm asligiga asoslangan.

Xavfsizlik - bu ayrim extimollarga asoslanib paydo boladigan xavf-xatarlami 
istisno etilgan faoliyat holalidir.

Xavfsizlik - bu maqsad, HFX b o isa  shu maqsadga erishish uchun qollanadigan 
vositalar, yol-yo'riq , qollanmalar. usullardir.

HFX - bu xavf-xatarlami o'rganish va insonni himoya qilishm o'rganadigan
fandir.

HFX - uchta o zaro bogiiq  masalani xal etadi:
1. Xavllami birday lumumlashtirish) deb hisoblash, ya'ni ulaming qiyofasiga 

qarab, koordinati va miqdony xususiyatlarini ko'rsatish.
2. Sarf harajatlari va foydasini solishtirish asosida xavHardan himoya qilish.
3. Paydo boiish i mumkin boigan salbiy (xavfning qoldiq defomiatsiyasidan 

kelib chiqqan) xavllami yo'qotish.
HFX masalalari bilan qadim zamonlardan beri ko'p ulug' allomalarshug'ullanib 

kelishgan. Masalan. Gippokrat eramizdan awalgi 460-377 yillar, Aristotel eramizdan 
aw algi 384-322 yillar, nemis tabibi. olimi va muhandisi Agrikola 1494-1555 y. 
Mehnat muhofazasidan risola yozgan, italyan tabibi Ramatssini (1633 - 1714) tozalik 
gigiyenasiga asos solgan M.V. Lomonosov (1711-1765) tog* konlarida mehnat 
muhofazasi to‘g'risida monografiya yozgan. XIX asming ikkinchi yarmidan boshlab 
sanoatda texnika rivojlanishi munosabati bilan. birguruh olimlar xavfsizlik muammosi 
bilan shug'ullanganlar: Kirpichev V.L. (1855-1913), Press A.A. (1 8 5 7 -1 9 3 0 ), 
Nikolskiy D.P. (1855 - 1918). Levitskiy V.A. (1867-1936), Skochinskiy A.A. ( 1874- 
1960), Kaplun (1897-1943) va boshqalar.

Ulug' o'zbek hakimi Abu Ali Ibn Sino (980-1087) o'z ishlari bilanbundan 
1000 yil muqaddam g ig iy en a  lam ga asos so lgan . T exnosferam

Hayotiy faoliyat xavfsizligining uchta o'zaro 
bogiiq masalasi



rivojlanishiga xavfsizlik muammosi rivojlanishiga akad. Legasov V.A. o ‘z ilmiy 
ishlarini bag'ishlagan.

HFX - o'z nazariya va metodologiya usullariga ega. Shunga qaramay HFX -  
muhandislik, ruhiy holatiga (psihologiyasiga), inson fiz io log iyasiga , mehnat 
muhofazasiga, ekologiya, ergonomika. iqtisod va boshqa fanlarning yutuqlariga 
asoslangan. HFX ning jnelodologik asosi - bii tartibiy taxlildir. Texnlka va 
sanoatning yuqori taraqqiy etgan hozirgi davrida HFX ning ahamiyati 
yana ham oshib ketdi. Xavfsizlik masalalari yana ham keskinlashib ketdi, 
shuning uchun mohnat xavfsizligini chuqur o'iganish. bilish, tashviqot qilish 
va odamlami xavf-xatardan himoya qilish masalalari asosida tarbiya qilish kerak. Bu 
HFX ning vazifasi va maqsadi. HFX - jamiyatimizning mustahkamlanishida xalqning 
xavfsizlik faoliyati darajasini ko'tarishda muhim ijtimoiy rol o'ynaydi. HFX fanini 
o'rganmay odamlar umumiy inson huquqlarida aytilgan ...hayot, erkinlik, mehnat, 
shaxsiy daxlsizlikka erisha olmaydi... (Inson huquqlari deklaratsiyasi, 3-bandi).

1.2. Hayotiy faoliyat xavfsizligi nazariyasining asosiy 
tushunchalari va ta’riflari. Xavf-xatar nima?

Xavf-xatar hayotiy faoliyat xavfsizligining markaziy tushunchasi bo'lib, odam 
sog'ligiga bevosita yoki boshqa yo'llar bilan zarar yetkazmaydigan, ya’ni ko'ngilsiz 
hodisalar. oqibat yaratuvchilartushuniladi. Xavfni ifodalaydiganbelgilarsoni tajribaning 
maqsadiga qarab ko'p yoki kam bo'lishi mumkin.

Xavfning bunday tushunchasi oldingi standart tushunchalarni (ishlab  
chiqarishnmg xavfli va zararli omillari) o 'z ichiga oladi. chunki hayotiy faoliyat 
xavfsizligi (HFX) da faoliyatning hamma shakllari va omillarini nazarda tutadi. Hayotiy 
laoliyatga to'g'ri kelmaydigan elementlar sistemasi kimyoviy va biologik aktiv moddalar 
yashirin xavfga egadir.

Xavflar taksonomiyasi

Taksonomiya - bu murakkab hodisalamin" tushunchalarini. kishi faoliyatiga 
qaratilgan narsalami turkumlash (klassifikatsiya) va sistemalash to'g'risidagi fandir. U 
faoliyat xavfsizligi sohasida ilmiy bilimlami uyushtirishda. xavllaming tartibini yanada 
chuqurroq o'rganishda katta ahamiyatga ega. Taksonomiya yangi fan bo'lib, hali to'la 
ishlab chiqilmagan. Shuning uchun bu to'g'rida taksonomiyaning ishlangan qismi 
to'g'risida so z olib boramiz:

1. Kelib chiqishi bo'yicha xavflar tabiiy. texnik. ekologik va aralash boMadi.
2. Rasmiy standartga asoslanib xavflar xili bo'yicha fizik, kimyoviy, biologik 

va ruhiy turlarga bo'linadi.



3. Salbiy oqibatlaming ro'y berish vaqti bo'yicha xavflar impulsiv (beixtiyor 
harakat) va kumulyativ (to'satdan keluvchi) larga bo4linadi.

4. Xavtlaming tarqalishiga yo'l qo'ymaslik bo'yicha (lokalizatsiya) - litoslcra. 
gidrosfera, atmosfera va koinot bilan bog'liq bo'ladi.

5. Xavflar kelib chiqadigan oqibatlan bo’yicha - charchash. kasallanish, 
jarohatlanish, halokatlar, yong'inlar va o'limga olib boradigan sabablar.

6. Xavflar kelliradigan zarari bo'vicha - ijtimoiy, texnik, ekologik va h.k.
7. Xavfni namoyon bo'ladigan muhiti bo'yicha - maishiy, sport, yo'l transport, 

ishlab chiqarish va harbiv.
8. Odamga ta’siri bo'yicha xavf - aktiv va passiv. o'ta ta’sirchan (zaharlar. 

kislotalar) va sust (narkotik moddalar, aroq, sigareta) bo'ladi. Passiv deganda odamning 
o'zi sababchi bo'ladi.

Xavflar ro'yxati. Bu aniq bir tartiblar bo'yicha qo'yilgan nomlar. atamalar, 
ro‘yxati (o'zgaruvchan harorat, havo tezligi, bosim. yorug'lik, liavoni iom/.atsiyalash, 
portlash, gerbetsid, shovqin, tebranish. yong'in. zaharli moddalar. lazer miri. el. yoyi 
v;t h.k.).

Har bir lekshiriladigan obyektda o'tkaziladigan anu| lekshmshlar uchun shu 
obyektda(sexda. ish joyida, texnologik jarayonda. kasbda) uchraydigan xavllar ro >xati 
tuziladi.

Xavflarning kvantillkatsiyasi

Bu hayotiy faoliyat xav fsizligi (HFX) ni lammlashga qaratilgan. ladbirlar ucluin 
yetarli darajada kerak bo'lgan miqdoriy. vaqtincha. fa/ом у \;i hoshqa \ususiyailarni 
aniqlab, amalga oshirish jarayonidir. Tenglashtirish jarayonida aniq bir masalani hal 
qilish xavllar ro'yxati. fa/odan tashqariga chiqarmaslik (jam lash). imimkm bo'lgan 
zarar va boshqa omillar aniqlanadi.

Sabablar va oqibathir

Yashirin xavllar amalga oshishiga olib keladigan sharoii - .sahah ileh ataladi. 
Sabablar-jarohatlar. yuqumli kasalliklarni keng tarqalishi (epidemixai. aim! muhnga 
zarar va boshqa xil oqibatlar keltiradi.

Xavf-sabab-oqibat uchligi - bu yashirin xavllami vazararlami ainalgaosliiruvchi 
taraqqiyotning maruiqiy jarayonidir. Masalan: zahar (xavfli) - dori tayyiM'lovchimng 
xatosi (sabab) - zaharlanish (ko'ngilsiz oqibatlar). Elektr toki - qisqa ulaiibh - kuyih 
qolish. A roq-juda ko'p bo'lsa-o'lim .

Yashirin xavllar aksiomasi (o'z-o'zidan ma’lum xaqiqat).
Mutloq xavfsiz bo'lgan ish (faoliyat) bo‘lishi mumkin emas. Demak. harqandav 

(faoliyat) bo'lmasin - unda yashirin xavf bo‘ladi. Bu aksioma 1IFX da g oval kaua 
metodologik ahamiyatga ega.



1950 yil sentabr oyida Kyoln shahrida boigan Hayotiy faoliyat xavfsizligi 
birinchi Jahon kongressida, olimlar HFXni fan deb aytishni qabul qildilar va o‘z 
ma’ruzalarida “tavakkar tushunchasini qo‘lladilar. Kongressda harbirolim “tavakkal” 
tushunchasini o'zicha talqin qildi.

Masalan: V. Marshal - tavakkal - bu xavlning miqdoriy bahosidir. Miqdoriy 
baho - bu boiib o'tgan ko'ngilsiz hodisalarning aniq bir davr ichida boiishi mumkin 
boigan soniga nisbatidir. 'Tavakkal" ni aniqlashda nimani “tavakkali" degan savolga 
javob berish kerak.

Rasmiy nuqtayi nazardan “tavakkal” - bu takrorlanish. Ammo, bu tushunchalar 
orasida muhim farq mavjud, chunki xavfsizlik masalalari boiishi mumkin boigan  
ko'ngilsiz oqibatlar soni to'g'risida shartli ravishda aytishga to'g'ri keladi.

Tavakkalning turlari

Tavakkal ikki xil bo'ladi:

1. Shaxsiy “tavakkar' - ayrim shaxs uchun aniq xavf turi.
2. Ijtimoiy yoki ko'pehilik ‘ tavakkal" i - lakroriy hodisalar natijasida 

jarohallangan insonlar orasidagi bogliqlik. Bizda hozircha ijtimoiy “tavakkal" bo‘yicha 
hech qanday m alum ot yo'q. Horijda esa ishlab chiqarish korxonalarida, sanoat 
tarmoqlarida. xavf turlari bo'yicha to la  maiumotlar mavjud.

Jamoat “tavakkali" xavlni subyektiv (boshqacha) ravishda qabul etadi. Odamlar 
kam uchraydigan va ko‘p ()urbon bo'lgan voqealarga keskin ravishda ahamiyat beradilar. 
Masalan. ishlab chiqarishda har yili o'rta hisobda 200-250 odam halok bo'ladi. Ammo, 
bir halokatda 5-10 odam halok boigani. oldingi ma’lumotlardan ko'ra odamlarga 
ko'proq ta sir qiladi. Odamlarning bu ruhiy holatini (psihologiyasini) qabul qilinishi 
mumkin bo'lgan “tavakkal" masalasi ko'rilganda hisobga olish lozim.

Xavllami baholashda tavakkal “T" usulini qo'llash va boshqa usullarga 
qaraganda ko'proq to'g'ri keladigan deb hisoblanadi.

Masalan: har xil sabablar natijasida halokatli (o lim  bilan) tugagan ayrim shaxsiy 
‘‘tavakkal" (AQSH ning umumiy aholisiga nisbatan) qiymatlari quyidagichadir:

1. Avtomobil yo'llar transponi-3xl()~\ 5. Yashindan -5x10‘y.
2. Zaharlamsh - 2X10 ' 6. Dastgoh-uskuna - 1 4 0  '
3. Yong'indun kuyish - 4*1 O'. 7. V.H.K. - 4* 10 '
4. Elektr lokidan - 0" 10' 8. Umumiy *T' - 6 * 104



“T ’ni baholashda uni foyda" bilan solishtirish, ya'ni odam hayoti ni saqlab 
qolish uchun pul birligi kirgizilishi taklif qilinadi. Ko'pehilik insonlar bunga norozilik 
bildirishdi, chunki odam hayotining bahosi yo'q, bunda pulvozlik qilish yaramaydi. 
Lekin odam hayotini saqlab qolish uchun qancha mablag* sarf qilish kerak deganda 
bunday baho kerakdir.

Xorijda o'tkazilgan tekshirishlarga ko'ra odam hayoti AQSH da 650 mingdan 
7 min dollargacha baholanar ekan.

“T” ni aniqlash qancha laxminiy bolish iga qaramay. uni aniqlashning quyidagi 
4 yo ‘li mavjud:

1. M uxandislik yo 'li. Bu yo'l statistikaga; takrorlanishlarini hisoblashga 
xavfsizlikning, tahminiy taxliliga (analiz), "xavflar daraxti" qurishga asoslanadi.

2. Model lash yo ‘li (andozalash). Bu yo'l odamga. guruhga, kasbga ta'sir qiluvchi 
omillar modelini qurishga asoslangan va h.k. Bu yo llar  bilan hisoblashga ma'lumotlar 
topish ancha qiyin.

3. Ekspert (tekshirish) yo'li. Ma'lumotlami ekspertlardan (mutaxassislardan) 
so'rab y ig ‘ishga asoslangan.

4. Ijtimoiy yo ‘l. Bu y o ‘l odamlardan so'rab, surishtirib aniq xulosa chiqarishga 
asoslangan. Bu y o ‘llar ‘T '  ning har xil nuqtayi nazardan tasvirlaydi, shuning uchun 
hamma yo llar  birga qo'llaniladi.

‘Tavakkal” ning yo ‘l qo‘ysa boladigan fikryuritish usuli.
Xavfsizlik texnikasi, mutloq xavfsizlikni yaratib berishga asoslangan. Ammo, 

bunday holatni (ya’ni T=0) yaratib berish haqiqatan mumkin emas. Shuning uchun 
yo‘l qo'ysa boladigan “T” ni (YQB) fikr yuritish usuli qabul qilinadi. ‘T ’ o 'z ichiga 
texnik, ijtimoiy, iqtisodiy va siyosiy nuqtayi nazarlami oladi va ayrim murosalarga 
borishga to'g'ri keladi.

Aniqki, texnik sistemaning xavfsizligini ko'tarish uchun iqtiscxliy inikoniyatlar 
bepoyon emas.

Agar xavfsizlikka qancha ko'p xarajat qilinsa, ijtimoiy sohalarga shuncha kam 
xarajat qilishga to'g'ri keladi. 1-rasmda ‘‘Tavakkal" ning yo'l qo'ysa bo'ladigan 
fikr yuritish usulini

1-rasmda ‘Tavakkal" ning yo ‘l qo'ysa bo‘ladigan fikr yuritish usulini grafik 
bo'yicha aniqlanadi.



1-rasm. Tavakkalning yo‘l qo ysa bo'ladigan mintaqasini aniqlash 
sxemasi.

Tavakkalning YQB mintaqasi shunday minimal chegaraki. unda ijtimoiy va 
texnik mablag'lar m alum  mutanosiblikka ega. Tavakkalni tanlashda buni hisobga olish 
kerak va jamiyat shu bilan qanoatlanishga majbur.

Jahonning ayrim mamlakatlarida tavakkalning YQB qiymati qonuniy asosda 
bclgilangan. 0 ‘lini hodisalarining maksimal YQB darajasi bir yilda 10-6 deb olingan. 
Odatda tavakkalning YQB darajasi 10-8 bo'lsa bu juda kichik qiymat hisoblanadi.

Tavakkalning YQB moxiyati tushunchalari bizda hali qabul qilinniagan va to'la 
amalga oshirilmagan. Bundan tashqari. ayrim mutaxassislar bunga tanqidiy nazar bilan 
qaraydilar. Ulaming fikricha. xavfsizlikni bunday baholash insonparvarlik nuqtayi 
nazaridan yiroq deb tushuniladi. Haqiqatan. hozirgi mavjud usullardan. tavakkalning 
YQB mohiyati usuli 2-3 daraja jiddiyroqdir. Binobarin. bu tushunchani kiritish bevosita 
odamning himoyasiga yo'naltirilgandir.

Tavakkalni boshqarish

Xavfsizlik darajasini ko'tarish xavfsizlikning asosiy nazariy va amaliy 
masalasidir. Buning uchun mablag'ni uch yo'nalishda harajat qilish kerak:

1. Ishlab chiqarish. texnik sistcmalami. ish obyektlami takomillashtirishga:
2. Malakali ishchilami tayyorlashga;
3. Favqulodda oqibailami yo'qotishga.

Xarajatlami bular orasida qanday bo'lishini rcjalash uchun chuqur tekshirishlar 
o'tkazish lozim. unda ham aniq bir fikrga kelish qiyin.

'Tavakkafni boshqarish yo'liga o'tish texnikadoirasida xa visizlikm ko'tarishda 
yangi imkoniyatlar ochadi. “Twakkal” ni boshqarishda - texnik. ma’muriy. tashkiliy 
yo'llarga iqtisodiy usul ham qo'shiladi. Bular sug'urtalash, ko*rilgan zararni pul 
tariqasida to'lash. ‘T ’ ga to'lovlar va h.k.



‘Tavakkal” ni hisoblash uchun asoslangan raqamlar yo'q desa ham boiadi. 
‘T ’ni boshqarish harajat bilan‘T ’ ni pasaytirish y o li  bilan olingan foydani solishtirishga 
asoslangan.

Xavfsizlikni o'rganish tartibi

Xavllami o'rganish tartibi uch xil boiadi:
I. Bosqich - xavllami oldindan tahlil etish. Bu bosqich uch qadam bilan bajariladi:
1-qadam xavf manbalarini aniqlash.
2-qadam xavflami vujudga kelliradigan qismlarm aniqlash.
3-qadam tahlilni chegaralash, ya’ni tekshirilmaydigan xavllami chiqarib tashlash.
II. Bosqich - xavfli holatlaming ketma-ketligini aniqlash, hodisa va xavllar 

“daraxtini”(shajarasini) tuzish.
III. B o sq ic h -oqibatlami tahlil qilish.
Misol tariqasida 2-rasmda kran-balka ilgagidan yukning tushib kelish hodisasi 

sabablarini aniqlash daraxti sxemasi keltirilgan
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2-rasm 'Xavllar daraxti” ning sxemasi.



Bu usulda “Xavflar daraxli" yuqoridan pastga qarab quriladi hamda sabablami 
hisobga olgan taqdirda tamom boiadi.

Xavfsizlikning sistemasi

- Bu xavfsizlikning murakkab masalalarini xal qilish yollarini tayyorlashda va 
asoslashda foydalaniladigan metodologikchoralar y ig‘indisidir.

0 ‘zaro ta’siri bilan aniq bir maqsadga erishtiradigan aloqadorqismlaryig‘indisi
- sistema deb ataladi.

Qism - (komponent) - deganda birgina moddiy obyektdan tashqari aloqalar 
va boglanishlar ham tushuniladi. Har qanday sozlangan mashina texnik sistemasining 
misoli tariqasida ko'rinishi mumkin.

Tarkibiga odam ham kiradigan sistema - ergatik sistema deb ataladi.
Ergatik sistemaning misollari “odam-mashina”. “odam-mashina-atrof muhit”.
Sistemalash prinsip hodisalarga o ‘zaro b o g iiq  ravishda bir dasta yoki to‘plam 

(yig'indi) tariqasida qaraydi.
Sistema boradigan maqsad yoki natija sistema yaratuvchi clement deb aytiladi. 

Masalan. yong'in - yonuvchi modda. oksidlovchi kislorod. yondiruvchi. Bu yerda 
yong'in sistema, yonuvchi modda, oksidlovchi, yondiruvchi uning elementlari.

Agar birorta clemcntni shulardan chiqarib tashlasak, sistema buziladi. Sistcmada 
bor sifal uning elementlarida bolm aydi. Bu sistemaning muhim xususiyati b o iib ,  
xavfsizlik masalalari taxlili asosida joylashgan.

Ko‘ngilsiz voqcalaming paydo bolish sabablarini aniqlash. ulami kamaytirishga 
qaratilgan tadbirlar xavfsizlik sistemasi tahlilining asosiy maqsadidir.

“Sabablar va xavllar “daraxli" - sistema tariqasida.
Mar qanday sabab(lar) natijasida vujudga kelgan xavllar zarar keltiradi.

Sababsizchinakam (xaqiqiy) xavf ham zarar ham yo‘q. Demak, xavfdan saqlanish 
uning kelib chiqish sabablarini bilishga asoslangan.

Sodir boigan xavllar bilan sabablar o ‘rtasida sabab-oqibat aloqasi bor. 0 ‘z 
yoiida bir sabab ikkinchi sababiy oqibat bo iib  chiqadi va h.k. Shunday qilib. sabablar 
va xavllar zanjirsimon sistemani yaratadi. Bunday grafik ko‘rinishi (tasvir) shoxli daraxlga 
o ‘xshaydi. Xorijda “Sabablar daraxli". “Inkorlar daraxti", “Xavflar daraxti” va bolak  
har xil “daraxllar** degan tushuncha va u “daraxllar'ni tuzish uchun kerakli raqamlar 
mavjud. Quriladigan “daraxllar’da sabab shoxlari va xavllar shoxlari bor. Ulami o ‘zaro 
ajralib tashlash mumkin cnias. Shuning uchun xavfsizlikni tahlil elishda tuzilgan daraxtni 
“sabablar va xavflar” daraxli deb atash lozim.



Xavfsizlikni ko'ngilsiz voqea ro'y berishdan oldin (aprior) yoki keyin 
(aposterior) tahlil etish mumkin. Har ikkala holda qo'llaniladigan usul bevosita 
yoki aksincha bo'lishi mumkin.

Aprior tahlilda shu sistemaga xos boiishi mumkin boigan (yashirin) ko'ngilsiz 
voqealar tanlab olinadi va ulami yaratuvchi bir qancha hollar to'plami tuziladi.

Aposterior tahlil esa ko'ngilsiz voqea yuz bergandan so'ng kelajakda tadbirlar 
ishlab chiqish. Bu ikki usul bir-birlarini toldiradi.

To'g'ri usulda tahlil qilishda oqibatni oldindan ko'rish uchun sabablar 
o'rganiladi.

Teskari usulda esa, oqibat tahlil qilinib- sabablari aniqlanadi.
Bu usullaming asosiy maqsadi ko'ngilsiz voqealaming oldini olishdir.
Voqeaning kelib chiqish ehtimoli va tezligi malum boisa, voqeaning taxminan 

qanday natija bilan tamom bo'lishi aniqlash mumkin.
Xavfsizlikning tahlilida sistemaning parametrlanni yoki chegarasini aniqlash 

asosiy masala hisoblanadi.
Agar sistema juda ham chegaralangan bo'lsa, biror xavfli hollar yoki omillar 

e’tibordan tashqarida qolishi mumkin.
Agar sistemaga o'ta keng q r̂alsa, tahlil natijalari noaniq bo'lib qolishi mumkin.
Tahlil o'tkazish darajasi aniq maqsadlarga bog'lik. Aniq bir ogohlantirish yo'li 

bilan ta’sir qilish mumkin bo'lgan hodisalami aniqlash umumiy ish uslubi hisoblanadi.

1.3.Hayotiy faoliyat xavfsizligini ta’minlash yo'llari, asoslari, 
usullari,choralari va boshqarish vositalari.

Hayotiy faoliyat xavfsizligini ta’minlash asoslari.

Xavfsizlikning umumiy nazariyasining tuzilishida tamoyil (prinsip)lar va usullar 
ko'rilayotgan bilim sohasida aloqalar to'g'risida tola tasawur qilishda metodologiya 
ahamiyatga ega.

Asos (ncgiz, prinsip) - bu fikr, g'oya, maqsad (asosiy holatdir).
Usul - bu eng umumiy qonuniyatlami bilish orqali maqsadga erishish yo'li.
Xavfsizlikni ta'minlash asoslan va usullari mantiq va dialektikaga xos 

umumiy usullarga tegishli bolmay. maxsus va ayrim usullardan hisoblanadi. Usullar 
va asoslar o'zaro bog'liqdir.

Xiivfsizlikni ta'minlash choralari - bu usullami va asoslami amaliy. tashkiliy. 
moddiy gavdalantirib amalga oshirishdir.

Asoslar. usullar. choralar - bu xavfsizlikni la'min etislidagi maniiqiy 
pog'onalardir. Ulami tanlab olish laoliyatning aniq sharoitlariga. xavfning darajasiga 
va boshqa mczonlarga bogiiq.



Xavfsizlikni ta’minlash tamoyillari ko'p. Ulami belgilarga qarab bir necha 
klasslaiga ajratish mumkin. Masalan: yo'llantiruvchi, texnik, tashkiliy, boshqaruv.

1. YQ'nalliruvchj;
1 ) Operatorning faolligi; 2) Faoliyatning muruvvatlash (odamiyligi, 

muruvvatliligi); 3) Tuzulishning tarlibsizlanishi (destruksiya); 4) Operatomi 
almashtirish; 5) Turkumlashlar (klassifikatsiya); 6) Xavflami yo'qotish; 7) Taitiblash 
(sistemalash); 8) Xavfni kamaytirish.

2t Texnik;
I) Blokirovkalash; 2) Vakuumlash; 3 )Zichlash (germatizatsiya);

4) Masofa bilan himoyalash; 5) Mahkamlash - puxtalash; 6) To'siqlar orqali 
(ekranlash); 7) ojiz zveno qo‘llash; 8) Siqilgan havo qo'llash; 9) harakatlarni 
sckinlashtirish.

3. Tashkiliy
1) Vaqt bilan himoyalash; 2) Axborot (ma’lumotlar);
3) Zaxiralash: 4) Mos kclmaslik; 5) Me’yorlash; 6) Xodimlar tanlash; 7) 

Ergonomiklik.
4. Boshqaruv:
1) Moslik (адекватность); 2) Nazorat; 3) Qarshi aloqa; 4) Javobgarlik; 5) 

Rejalilik: 6) Rag'batlanlirishlar; 7) Samaradorlik; 8) Boshqarish.

Xavfsizlikni ta’minlash usullari, ta’riflari

Inson o'z mehnat faoliyati jarayonida bo'ladigan fazo - ish joyi deb ataladi 
(gomosfera). Xavf mavjud yoki vaqti-vaqli bilan paydo bo'ladigan fazoni noksosfera 
deyiladi. Xavfsizlikni la'niinlashga quyidagi 3 xil usullar orqali erishiladi:

A) Gomosfera va noksosferani fazoviy va vaqliy ma’noda ajratib qo'yish, 
buni hal qilish uchun masofadan boshqarish, avtomatlashtirish, robotlashlirish vositalari 
yordamidnn foydalaniladi.

B) Xavflami yuqotish yo'li bilan noksosferani me’yorlashtirish. Bu usulga 
ishchilammg shovqin. gaz, changdan, jarohallanishidan saqlovchi shaxsiy va kollektiv 
himoya vositalari qo'llash.

V) Bu usul ishchilami tegishli muhitga moslashishga, uni himoyalash darajasini 
ko'tarishga yo'natirilgan har xil vositalar va usullami o'z ichiga oladi. Kasbiga qarab 
tanlash. ruhiy ta'sir va (shaxsiy) himoya vositalari qo'llash. Amalda esa yuqorida aytilgan 
usullar (kombinatsiyasi) birgalikda qo'llaniladi.

Xavfsizlikni ta'minlovchi vositalarga. jamoa (kollektiv) va shaxsiy himoya 
vositalari kiradi. (JXV vaSHXV). Ular o'z yo'lida xavflaming turiga, tuzilishiga, ishlalish 
sohasiga nisbatan guruhlarga bo'linadi.



Hayotiy faoliyat xavfsizligini boshqarishning 
uslubiy asoslari

HFX to'g'risida tushuncha. HFXning uslubiy va boshqaruv masalalari xavfsizlik 
darajasiga va “T ” ga obyektiv ta’siri katta. HFX boshqarilishida - inson - muhit sistemasi 
tushuniladi.

HFXni boshqarish - bu aqlan (atay) obyektni xavfli holatdan, kam xavfli holatga 
o'tkazish. Bunda iqtisodiy va texnik maqsadga muvofiqlik shartlariga amal qilinadi. 
HFXning boshqarish sxemasi 3-rasmda keltirilgan.

HFXni boshqarishning vazifalari

Boshqarish vazifalari quyidagilardan iborat:
1. Obyekt holatining tahlili va bahosi.
2. Boshqarishning tadbirlari.
3. Boshqariluvchi va boshqaruvchi sistemalami tashkil qilish.
4. Boshqarishning tashkiliy ishlarini nazorat qilish va tekshirish sislemalarini 

yaratish.
5. Tadbirlaming ta'sir qilishini, foydasini aniqlash.
6. Rag‘batlantirish.

_______________hisobot ________
Boshqarish sistemasi (ma'muriyat)

lioshqansh ob yckti

_|lchki birlamchi mlormalsiya 
J qaytish aloqasi orqali 
' chiqish signali

Kirish
signali

3-rasm. Hayotiy faoliyat xavfsizligini boshqarish sxemasi.



HFXni boshqarish quyidagilardan iborat:
Dunyoqarashlik, fiziologik, ruhiy, ijtimoiy. tarbiyaviy. ekologik. tibbiy. texnik. 

huquqiy va iqtisodiy.
HFXning aspcktlariga ioyiq juda ko'p boshqaruv vositalari mav jud 

Bular qatoriga xalq ommasining ma'rilali, kasbni tanlash va o'rgatish: odamlarda 
intizom madaniyatini tarbiyalash; boshqariluvchi shaxslarga(suhyektlarga) ruhiy la'sir: 
shaxsiy va jamoa himoya va texnik vositalari (SHHV va JHV) va h.k

Faoliyatning mavzularga ajralishi
“Inson-muhit", “inson- ishlab chiqarish" va boshqa sistcmalarga murakkab ko‘p 

turkibli uyushmalardan (tuzilmalardan) hisoblanadi. Xavflami o'rganish va tahlil 
jarayonida tarkiblarga ajratiladi. Masalan, 4 va 5-rasmIarga qarang:
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Aniq faoliyat sharoitlarida bu turkumlar (elcmentlar) yanada ravshanlashadi. 
Shuning uchun faoliyatni loyihalashda uning turkumlarini (elementlarini) yetarli darajada 
aniqlab. to 'g’ri keladigan axborot manbalaridan foydalanU ^baiiD g  xavlUxususiyatlari 
topiladi. f T ;  *



№ Loyihalash ishlarining ketma- 
ketligi

Isblarning natijalari

1. Loyihalanayotgan yoki mavjud 
obyektni qismlarga ajratish.

Aniqlanadi:
1. Ish buyumlari;
2. Ish vositalari: uskuna, imorat, 
inshootlar.
3. Q uw at 4. Ish mahsulotlari.
5. Texnologikjarayonlar.
6. Tabiiy iqlim omillari.
7. Flora-fauna. 8. Ishchilar.
9. Ish joyi, sex.

2. Har bir elementning vujudga kellirishi 
mumkin bo'lgan xavflami 
indentifikatsiyalash..

3. Sabablar va xavflar "shajarasi”ni 
tuzish

Xavflar sabablari

4. Xavflaming miqdo riy va sifatiy 
bahosi, YKMB va “T” darajasi bilan 
solishtirish.

Himoya qilinishi kerak bo'lgan 
xavflar va sabablar ro'yxati.

5. Maqsadni aniqlash. Erishish kerak bo'lgan ish sharoitini 
parametlarini aniqlash.

6. Xavfsizlik ko'rsatkichlari bo'yicha 
obycktlami umumiy baholash.

Qabul qilingan integral yoki ball 
ko'rsatkichlari.

7. Bo'lishi mumkin boMgan asoslar 
usullar va xavfsizlikni ta’min etadigan 
vositalar.

Asoslami, usullami, altemativlami 
to'plash

8. Har bir altcmativning afzalligi va 
kamchiligini, zarar va foydasini tahlil 
etish (analiz).

To'g'ri kcladigan xilini tanlab olish.

9. Qabul qilinishi mumkin bo'lgan 
asoslami, usullami va vositalami 
tahlil etish.

To'g'ri kcladigan xilini tanlab olish.

10. Hisob-kitob Masalani aniq yeehish.

11. Foydasini baholash. Texnik, ijtimoiy, iqtisodiy 
foydasining ko'rsatkichlari.



Havflar va havfsizliklar bu m uhitda

I-bob uchun o4z!ashtirish savollari

1. HFX fani nimani o ‘rganadi? 2. HFXning asosiy aksiomasi yoki V. Marshal 
nazariyasining asosi nima? 3. Xavflaming kelib chiqish sabablari. 4. Xavfsizlik 
taksonomiyasi nima? 5. Xavf nima? 6. Xavflar kvantifikatsiyasi nima? 7. Tavakkal 
nima? 8. Masalan. ishlab chiqarishda bir yilda jarohatlar tufayli o ‘limlar soni 420 ni. 
ishlovchilar soni esa 9 min. kishini tashkil qilsa, ishlab chiqarishda o'lim tavakkalni 
aniqlang. 9. Tavakkalni yo'l qo'ysa bo'ladigan miqdoriy tushunchasi. 10. “Xavflar 
daraxtiM ni tuzish tavakkal kvantifikatsiyasining qaysi usulida qo'llaniladi? 11. 
“Xavflar daraxtidan” kutilgan asosiy maqsad nima? 12. Xavfsizlikni tahlil qilishning 
qaysi usuli ko'ngilsiz hodisa sodir bo'Igandan so'ng bajariladi? 13. Xavfsizlikni tahlil 
qilishning qaysi usuli ko'ngilsiz voqea sodir bo'lmasdan oldin bajariladi? 14. Xavflami 
tahlil qilishning aprior va aposterior usullari bir-birini to'ldiradimi yoki bir-biriga zidmi?
15. Xavfsizlikni ta’minlashning texnik prinsiplarini ayting. 16. “Xavfsizlik” ta’rifini 
ko'rsating. 17. Yashirin xavf, yaqqol xavfga o'tishi uchun nima kerak?

1-bob uchun tayanch iboralar

Hayotiy faoliyat xavfsizligi, faoliyat, xavfsizlik, xavf-xatar, sabab, ko'ngilsiz 
oqibat, taksonomiya. impulsiv xavf, kvantifikatsiya, yashirin xavflar aksiomasi. tavakkal. 
tavakkalni yo‘1 qo'ysa bo'ladigan mintaqasi, ergatik sistema, sabablar va xavflar daraxti, 
gomosfera, noksosfera, aprior va aposterior tahlil.



II BO‘LIM.
2-BOB. MEHNAT MUHOFAZASI

2.1 M ehnatni muhofaza qilishda tashkiliy va huquqiy m asalaiar

M ehnat m uhofazasi b o ‘limi «H ayotiy faoliyat xavfsizligi» fanining 
mutaxassislikka tegishli asosiy nazariy qismini beradi. Aniq muammolar, transport 
vositalari, texnologik jarayonlar, ish turlari. bino va inshootlar uchun xavfsizlikni 
ta’minlash har bir fanning mutaxassislik kurslarida beriladi.

Mehnat muhofazasi borasida ilmiy tadqiqot ishlarini mehnatni muhofazasi qilish 
instituti va Oliy o ‘quv yurtlarining HFX kafedralari, ko'plab tibbiyot ilmiy-tadqiqot 
tashkilotlarida olib boriladi. Odatda barcha standart va texnik lalablarga “Xavfsizlik 
tcxnikasi” talablari kiritiladi.

Mehnat muhofazasining rivojlanishida ulug* bobokalonlarimiz - Abu-AIi ibn 
Sino, Beruniy, Bobur va rus olimlaridan Lomonosov M.V., zamondoshlarimizdan 
Zolotnitskiy N.D., Solovyev N.V.. Kelbert D.A. Gintillo V.L., Grimitlin M.I.. Nabiyev 
M.N., Uchastkin P.V.. Iskandarov T.I. va boshqalaming hissalari kattadir.

“ 1992 yil 8 dekabrda 0 ‘zbekiston Respublikasi Konstitutsiyasining qabul 
qilinishi mamalakatimiz hayotida ulkan siyosiy voqea bo'ldi. Hech bir davlat o'zining 
Asosiy qonunida davlat va jamiyat qurilishining tamoyillarini, fuqarolarini huquq va 
erkinliklarini, jamiyat taraqqiyotining iqtisodiy asoslari va strategik yo‘nalishlarini 
mustahkamlamasdan turib, demokratik, huquqiy suveren davlat bo ‘la 
olm aydi. B izning 0 ‘zbekiston R espublikasi K onstitutsiyasi dem okratik, 
xalqaro m iqyosida e ’tiro f etilgan m e’yor va talablarga javob beradi deyish 
uchun to‘la asoslarimiz bor” [2].

Konstitutsiya - bu davlatning Asosiy qonuni bo‘lib. uning ijtimoiy-siyosiy, 
ijtimoiy-iqtisodiy tabiatini ifoda etadi. Konstitutsiya - bu davlatning huquqiy asosidir, 
unga muvofiq jam iyat va butun davlat tizimi faoliyat ko'rsatadi. Konstitutsiya 
fuqarolaming huquq va erkinliklarini ta'minlaydi va himoya qiladi.

Yangi K onstilutsiyam iz to 'g 'risida  Respublika Prezidenti I.A.Karimov 
quyidagilami ta’kidladi: “Asosiy Qonunimiz xalqimizning irodasini, ruhiyatini, ijtimoiy 
ongi va madaniyatini aks elliradi. Chunki uni ishlab chiqish va muhokama 
etishda butun xalq ishtirok etdi. Bir so‘z bilan aytganda. Konstitutsiyamiz tom ma’noda 
xalqimiz tafakkuri va ijodininig mahsulidir" [3].

Konstitutsiyada o ‘zbek xalqi tarixiy va milliy qadriyatlari aks etadi.
Mustaqil O 'zbekiston Konstitutsiyasining loyihasini tayyorlashda o ‘zbek 

xalqining tarixiy, milliy qadriyatlari, an'analari va urf-odatlari. axloqi va madaniyalining 
boshqa jihatlari hisobga olindi. “Temur tuzuklari” . “Hamsa” . “Zafarnom a” . 
“Bobumoma”, “Qobusnoma”. “Shoxlar va amirlaming xulq-atvori" va shu kabi tarixning 
bebaho yodgorliklaridan foydalanildi.



Pre/ideniimi/ I.A. Karimov Ahmad Yassaviy. Bahouddin Naqshbandiy, Imom 
al-Buxoriy. Imom at-Temuziy. Fambiy. Amir Temur. Mirzo Ulug'bek, Alisher Navoiy, 
Bobur kabi ajdodi;’! imizning donishmandligini o ’zida mujassam qilgan sharq fal safas i 
va demokratiyasmi. ilg’or Jahon tajribasini hisobga olgan holda biz davlatchiligimizm. 
jamiyatimizm qurishimiz zarurligi alohida ta'kidlab o ‘tdi.

Mehnat sharoitining yaxshilanishi ijtimoiy natijalarga - ya’ni mehnatkashlarnmg 
sogligim yaxshilash, o ’z ishidan mamnunlik darajasini oshirish. mehnat intizomim 
muslahkamlash, ishlab chiqarish va jamoat faoliyatini oshirishga olib keladi.

Mehnat muhofazasi talablariga javob bermaydigan biron bir yangi mashina 
yoki mexanizm ishlab chiqarishga qabul qilinmasligi kerak. Shuningdek mehnat 
muhofazasi talablariga javob bermaydigan biror sex yoki korxona ekspluatatsiyaga 
tushirilmasligi kerak.

2.2. M ehnat muhofazasi haqida qonunchilik asoslari

O'zbekistonda mehnat muhofazasi ko'plab qonun chiqaruvchi rasmiy hujjatlar 
bilan belgilab qo'yilgan bo'lib. tartibga solib va boshqarib turiladi. O ’zbekiston 
Respublikasi konstitutsiyasida. mehnat haqidagi qonunlar asoslanda mehnat 
muhofazasiga oid asosiy nizomlar keltirilgan.

O ’zbekiston Respublikasida sogiom  va xavfsiz mehnat sharoitim yaratish davlat 
ahamiyatiga molik ishdir. O'zbekiston Respublikasi konstitutsiyasida: Har bir shaxs 
..."ishsizlikdan himoyalanish huquqiga egadir" - deyilgan.

O'zbekiston Respublikasi konstitutsiyasiga muvofiq Davlatimiz fuarolan, 
nullati va irqidan qat'iy nazar, teng huquqlidirlar. Ayollarga erkaklar bilan teng huquqi 
berilgan. Sharoiti og’ir va zararli ishlarda ayollar va yoshlar mehnatidan foydalanish 
ta’qiqlanadi. Homilador ayollarning tunda va ishdan tashqari vaqtda ishlashlari 
cheklangan.

Mehnat haqidagi qonunlar Asoslarida, sharoiti zararli b o ig an  ishlarda, 
shuningdek, alohida harorat sharoitida bajariladigan yoki ifloslanish bilan bogiiq  
ishlarda ishlaydigan ishchi-xizmatchilarga belgilangan m e’yorlarga muvofiq bepul 
jamokor, maxsus poyafzal va boshqa turdagi yakka tartibdagi himoya vositalari, sut 
yoki uning o’mini bosa oladigan boshqa ozuqa mahsuloti bcrilishi ko'zda tutilgan.

Homilador ayollarga bola tugllishidan oldin 70 kun, tug'ilgandan keyin 56 
kun ta'til beriladi. 2 va undan ortiq bola tugllsa yoki tug'ilish nome’yorl bo'lgan 
hollarda 70 kun ta’til beriladi. Hozir haq tolanadigan ta 'til vaqti 2 yilgacha, o 4z 
hisobidan olinadigan ta’til 3 yilgacha cho'zilgan (233,234-moddalar) [8]. Homilador 
ayollar yengil ishlarga yoki to'liqmas ish joylariga olkaziladilar.

16 yoshga to'lmagan yoshlami ishga qabul qilish ta’qiqlangan. Ayrim hollarda 
15 yoshdan ham ishga olish mumkin (mehnat muhofazasi inspeksiyasining ruxsati 
bilan) (773 modda) [8]. Balog'at yoshiga yetmagan (16 dan 18 gacha) yoshlar uchun



qisqartirilgan olti soatlik ish kuni joriy etilgan. Tungi va asosiy vaqtdan tashqari 
qo'shimcha ishlar ta’qiqlangan.

2.3. O 'zbekiston Respublikasida m ehnat muhofazasini nazorat qiluvchi 
tashkilotlar.

Mehnat muhofazasi bo'yicha qonunlaming bajarilishini nazorat qilib turish 
quyidagi davlat tashkilotlariga topshirilgan:

1. O 'z. R. mehnat va ijtimoiy ta’minot Vazirligi. Mehnat muhofazasi Davlat 
inspeksiyasi;

2. Sanoat kon texnik nazorati agentligi;
3. Davlat sanitariya nazorati:
4. Davlat yong'in nazorati;
5. Davlat energiya nazorati.

I. Mehnat muhofazasi Davlat texnik inspeksiyasi.
Bular korxonalarda xavfsiz ishlash, texnika xavfsizligi bo'yicha me’yor va 

qoidalariga rioya qilish, sanoat sanitariyasi va mehnat gigiyenasiga rioya qilish, mehnat 
qonunchiligiga rioya qilish masalalarini nazorat qiladi. Har bir tarmoq o‘z texnik 
inspektoriga ega.

II. Sanoat davlat kon texnik nazorati agentligi.
Bu tashkilot bug* qozonlarining to 'g 'ri ishlashini. bosim ostida ishlaydigan, 

yuk ko'tarish mashinalari (ko'tarma kranlar, liftlar), ekskavatorlar, gaz uskunalari 
magistral quvurlari ishini va portlovchi moddalami ishlatish, saqlash va tashish ishlarini 
nazorat qiladi.

III. Davlat sanitariya nazorati - Bu tashkilot havoni. suvni va tuproqni 
ifloslanishdan ogohlantirish, shovqin va titrashni yo‘qotish, sexlaming sanitariya 
holatlarini yaxshilash (harorat, nisbiy namlik, yoritilganlik va h.k.) ishlarini nazorat 
qiladi.

IV. Davlat yong'in nazorati - bu tashkilot yong'inga qarshi tadbirlami, o ‘t 
o'chirish vositalarining holatini, yong'in haqida xabar berish vositalarining ishini nazorat 
qiladi.

V. D avlat energiya nazorati - bu tashkilot korxonalaridagi energiya 
sistemalarining texnik ekspluatatsiyasini va xavfsizlik texnikasi qoidalariga rioya qilishni 
nazorat qiladi.

Hozirgi paytda to'qimachilik korxonalarida ham uch pog'onali nazorat keng 
joriy qilingan:

I - pog'ona - har kuni usta va jamoatchi inspektor bilan birgalikda sexdagi ish 
joylarini aylanib chiqishadi. Uchragan kamchiliklami tuzatishga choralarini ko'rishadi.

II -  pog‘ona - har hafta sex boshlig'i katta jamoatchi inspektor bilan birgalikda 
sexdagi ish joylarini aylanib chiqishadi. Uchragan kamchiliklami tuzatishga chora 
ko'rishadi.



Ill -  pog'ona - har oyda bir mana korxona bosh muhandisi mehnat 
muhofazasi muhandisi bilan birgalikda shu ish joylarini aylanib chiqishadi. Bu 
nazorat bo'yicha korxonada qaror chiqariladi.

Barcha korxona, tashkilot, muassasa. vazirliklar va tarmoqlarda mehnat 
muhofazasi qonunlari bajarilishining oliy nazorati O'z. Respublikasi Mehnat Vazirligiga 
yuklatilgan.

2.4. M ehnat muhofazasi qonunlari buzilganligi uchun javobgarlik  tu rla ri

Davlat qonunchiligi mehnat muhofazasi qoida va me’yorlarining buzilishi uchun 
qat'iy javobgarlik belgilaydi. Javobgarlik turlari (3 turlidir):

1. M a'muriy javobgarlik (uyaltirish, xayfsan e ’lon kilish, vaqtincha yoki 
butunlay past darajali ishga o'tkazish, imtiyozlami cheklash).

2. Jinoiy javobgarlik. O'z. R. jinoyat protsessual kodeksiga binoan olib boriladi. 
Masalan:

- qoidaning buzilishi baxtsiz hodisaga olib kelsa, bir yilgacha axloq tuzatish 
ishlariga yoki ozodlikdan mahrum qilish yoki besh minimal okladgacha jarima, yoki 
ishdan bo'shatish choralari qo'llanadi:

- qoidaning buzilishi tan jarohatiga yoki mehnat qobiliyatini yo'qotishga olib 
kelsa, 3 yilgacha ozodlikdan mahrum qilish yoki bir yilgacha axloq tuzatish choralan 
qo'llanadi:

- qoidaning buzilishi kishining o'limiga yoki bir necha kishining og 'ir tan 
jarohatiea sabab bo'lsa. 5 yilgacha ozodlikdan mahrum bo'lishi mumkin;

- korxonadan chiqayotgan chiqindilar tufayli havo va suv havzalarining 
itloslanishi uchun 1 yilgacha axloq tuzatish ishlariga yoki besh minimal okladgacha 
jarima to'lanadi.

3. Moddiy javobgarlik.
Qonunsiz ravishda ishdan bo'shatilgan, majburiy ish qoldirgan, kasbiy kasallik 

tufayli jabrlangan kishiga to langan haqni rahbar lavozimidagi xodimdan qisman yoki 
to'liq undirib olish.

2.5. Ja roha t va kasbiy kasalliklar

Jarnxat - tana a'zolarini va lo'qinialami kutilniagan holatda tashqi ta 'sir ostida 
shikastlanishidir. Jarohatlar ikki turli bo'ladi:

1 - ishlab chiqarish jarohatlari;
2 - maishiy jarohatlar.
Ishlab chiqarish jarohatlari o 'z  navbatida
- mexanik (urib olish, kesilib kelishi, ezilish va h.k.):
- kimyoviy (kimyoviy kuyishlar):



- issiqlik (kuyish va muzlatib olish);
- clektrik (elektr zarbalar);
- aralash jarohatlar turlariga bo'linadi.
Korxonalarda ko'pincha aralash jarohat turlari uchraydi.
Kasbiy kasalliklar - bular ishlovchi uchun zararli ish sharoillarining ta’siri 

natijasida hosil bo'ladi.
To'qimachilik. yengil sanoat va tolali materiallami dastlabki ishlash (paxta 

tozalash zavodlari lubzavodlar) korxonalariga taalluqli kasbiy kasalliklar silikoz. 
pnevniokonioz. teri kasalliklari. dermatitlar, gidroadenitlar (ipakchilik korxonalari) va 
shularga o'xshashlar.

Zararli ish sharoitlariga tananm g ayrim  a’zolarining yoki bir guruh 
mushaklarning uzoq vaqt majburan zoriqishi, sex havosiga tarqalib ketgan zararli 
moddalarning ta’siri, yoqimsiz meteorologik sharoitlar, me’yordan yuqori shovqin. 
tilrash. yoritilganlik, atmosfera bosimidagi katta tafovutlar.

Jarohatlarn i tadqiq qilish turlari

1. S tatistik turi. Bu turda jarohatlaming qaytarilishi chastota va og'irlik nisbiy 
ko'rsatkichlarida taqqoslab baho beriladi.

K, =-1000
■' b

bu yerda: Kch - chastota коеHltsienti;
a - hisobot vaqtida sodir bo'lgan jarohatlar soni; 
b - ishlovchilaming ro'yxat bo'yicha soni;
1000 - solishtirma son.

bu yerda: Ко -  og'irlik koeffitsient., cl
s -  ishga yaroqsizlik tufayli yo'qotilgan kunlaming umumiy soni
2. M onograflk turi. Bu yerda eng xavfli hisoblangan uchastka. sex yoki mashina 

tanlab olinadi va har taraflama sinchiklab o'rganiladi. Masalan, mashina bo'lsa, xom 
ashyoning berilishi, tayyor mahsulot chiqarilishi. texnologiyasi, kinematikasi. elektr 
sxemasi. chiqindilar chiqishi, ekspluatatsiyasi va h.k. Natijada, nafaqat bo'lib o ’tgan, 
balki bo'lishi mumkin bo'lgan. baxtsiz hodisalar sabablari ham aniqlanadi. Bu baxtsiz 
hodisalami kamaytirish bo'yicha tadbirlar tuzish imkonini beradi.

3. Topograflk turi. Bu turi bo'lib o'tgan baxtsiz hodisalami joy lari bo'yicha 
o'rganish imkonini beradi. Butun baxtsiz hodisalar sex yoki korxona planiga ma’lum 
belgilar bilan belgilanib beriladi. Yilning oxirida belgilar soniga qarab eng xavlli 
uchastka aniqlah olinadi. В unga qarab profilaktik tadbirlar belgilanadi.



4. Iqtisodiy turi. Bu turda korxonaning jarohatlar tulayli koVgan zarari, hamda 
baxtsiz hodisalaming oldini olish tadbirlarining sotsial-iqtisodiy samaradorligi 
baholanadi.

Mamlakatimizda taxminan 3.5 ming yuk ko’tarish kranlan mavjud bo iib. 
shundan 1400 tasi “charchagan”. Termiz shahrida 5 lonnalik kran 400 kg yuk ko'tara 
turib yiqilib tushgan.

Har bir baxtsiz hodisa haqida jabrlanuvchi yoki o 7  ko'zi bilan ko'rgan odam 
darhol masterga, sex boshlig‘i yoki ishboshiga xabar berishi kerak. Master bu haqida 
eshitgan zahoti, jabrlanuvchiga yordamga oshiqadi. ya’ni medpunktga xabar beradi. 
sex boshlig'iga xabar beradi va jarohat sodir boigan sharoitm saqlab qolishga harakat 
qiladi.

Sex boshligl zudlik bilan korxona bosh muhandisi va kasaba soyuz boshlig'iga 
xabar beradi. Taftish komissiyasi tuziladi. Unga mehnat muhofazasi muhandisi ham 
kiritiladi. Bular baxtsiz hodisa sodir boigan sharoit. uning sabablari o'rganilib, ulami 
ogohlantirish bo'yicha tadbirlar tuziladi. Sex N-I formasida 4 nushada baxtsiz hodisa 
haqida dalolatnoma tuzadi va korxona bosh muhandisi tasdiqlash uchun yuboradi.

Korxona bosh muhandisi 3 sutka davomida bo iib  o'tgan baxtsiz hodisani ko'rib 
chiqib, aklni tasdiqlashi va baxtsiz hodisaga sabab bo'lgan kamchiliklami luzatadi.

Ayniqsa, o'limga olib kelgan yoki bir guruh kishilar bilan bo'lgan baxtsiz 
hodisalar alohida sinchkovlik bilan taftish qilinadi va hisobga olinadi.

Baxtsiz hodisalami o 'z  vaqtida taftish qilish. hisobga olish, tadbirlami bajansh 
masalalari uchun korxona rahbarlari. bosh muhandis. sex boshliqlari, ustalar va uchastka 
rahbarlari javobgardirlar.

Korxona ma'muriyati jabrlanuvchiga uning talabi bilan baxtsiz hodisa haqidagi 
aktning tasdiqlangan bir nusxasini taftish tugagan kundan uch kun keyindan qolmay 
qo'liga topshirishi kerak.

Baxtsiz hodisalar va kasbiy kasalliklaming sabablari asosan ikki turli: tashkiliy 
ish joym  qoniqarsiz  tashkil q ilish . texnik nazoratn ing  yetarli em aslig i, 
(yo'riqnomalaming o 'z vaqtida sifatli o'tilmasligi) va texnik-texnologik jarayonning 
mukammal emasligi, to'siqlaming va yerga ulovchi qismlaming bo'lmasligi, nobop 
mikroiqlim sharoitlari, yoritilganlikning yetishmasligi va h.k.

2.6. M ehnat xavfsizligi standartlari majmuasi

O'zbekiston Davlat standarti ishlab chiqish va joriy etish ustida ish olib 
bormoqda. Bu majmualar ishlab chiqarish uskunalari va jarayonlariga. ishlovchilami 
himoyalash vosilalariga hamda korxonalaming mehnat muhofazasi sohasidagi ishni 
tashkil qilishga taalluqlidir.

Yangi tcxnologik jarayonlarning yaratilish. yangi ashyolarning qo'llanilishi 
prinsipjihatdan yangicha yondashuvni, mehnat xavfsizligini ta'minlashning yangi usullar 
hamda vositalarini ishlab chiqishni, shuningdek ana shu m asalalar bo 'y icha



yangi me’yortivlami yaratishni taqozo etadi. Shu sababli mehnat muhofazasiga doir 
m e’yortiv hujjatlam i tartibga solish zarurati paydo bo'ldi. Bu hujjatlar davlat 
standartlashtirish sistemasining tarkibiy qismiga aylanadi.

Mehnat xavfsizligi standartlari majmuasi (MXSM) - bu o'zaro bog'liq standartlar 
majmuasidan iborat bo'lib. ular uch guruhga bo'linadi va quyidagilami belgilaydi: xavfli 
va zararli ishlab chiqarish omillariga doir umumiy talablar hamda me’yorlar; ishlab 
chiqarish jarayonlariga doir xavfsizliknig umumiy talablari: ishlovchilami himoyalash 
vositalariga doir talablar; mehnat xavfsizligini baholash metodikasi. Sanoat korxonalarining 
texnologik uskunalariga doir umumiy talablari “Mehnat xavfsizligi talablari majmuasi. 
Sanoat korxonalari uchun texnologik uskunalar. Xavfsizlikning umumiy talablari” da 
bayon etilgan.

O 'zbekiston Vazirlar kengashining standartlar bo'yicha Davlat qo'm itasi 
standartlarini besh yil muddatga belgilaydi; bu muddat o'tgandan so'ng ularyangilanadi 
va qayta ko 'rib  chiqiladi. MXSM standartlari umumdavlat, tarmoq, respublika 
miqyosida bo'lishi mumkin. Ushbu standartlami hamma vazirliklar. idoralar. korxona 
va muassasalar bajarishga majbur. Ularga amal qilmaganlar qonun yo 'li bilan 
jazolanadilar.

Mehnat xavfsizligi standartlari majmuasi respublikamiz mehnat muhofazasi 
qonunlarini (kodeksni) ko'zda tutadi. Davlat standartlari mehnat sharoitini va mehnat 
muhofazasini yaxshilashning zaminidir. holos. Har qaysi korxona davlat standartlarining 
umumiy talablariga qat’iy amal qilgan holda o'zining tarmoq standartlarini ishlab 
chiqadi, bu tarmoq standartlarida tarmoqdagi mehnatning o'ziga xos xususiyatlari 
hisobga olinadi. Mazkur hujjatlar asosida ilmiy-sanoat birlashmalari. zavod va fabrikalar. 
korxonalar standartlarini yaratadilar, bu standartlarda har qaysi sex. bo'linma, ish o'mi 
uchun mehnat xavfsizligi bo'yicha fan va ilg'or tajribaning tavsiyalari beriladi.

Sanoat korxonalarining mehnat muhofazasi bo'yicha tarmoq me’yorlari va 
qoidalari ana shu soha ishchilami kasaba uyushmasi Markaziy qo'm itasi bilan 
kelishilgan holda vazirlik tomonidan tasdiqlangan. O 'zbekiston yengil sanoat 
assotsiatsiyasiga qarashii korxona hamda birlashmalardagi bosh muhandislar zimmasiga 
mehnat xavfsizligini standartlashtirish va mehnat muhofazasi qoidalariga amal qilish 
ishini tashkil etish uchun javobgarlik yuklatilgan.

2.7. Sanoat korxonalarining ishlab chiqarish jarayonida m ehnat 
sharoitini belgilovchi ishlab chiqarishdagi xavfli va zararli om illar

Ishlab chiqarishdagi xavfli va zararli omillar mehnat xavfsizligi standanlariga 
muvofiq, ta’sir ko'rsatish tabiatga ko'ra fizik, kimyoviy, biologik, psihologik omillarga 
ajratiladi.

To‘qim achilik sanoati sexlarida tolali materiallarni litish, savash, bo* у ash, 
bo'yoqlar tayyorlash, oxorlash, tuklami kuydirish jarayonlanda kimyoviy zararli gazlar



ajralib chiqadi. Bu zararli moddalar ishchilar fiziologiyasiga ta’sir qilib, organizmning 
zaharlanishiga olib kelishi mumkin.

Paxtani dastlabki ishlash va to'qimachilik sanoatida, ayniqsa, uning boshlang'ich 
jarayonlarida eng ko'p tarqalgan zararli modda - changdir. U hamma ishlab chiqarish 
sexlarida hamda korxona hududidagi atmosferada uzoq vaqt qo'nmay, uchib yurishi 
mumkin.

Chang zarrachalari tarkibiga ko'ra organik va mineral qismlardan iborat. Bunda 
uning asosiy qismini organik modda bo'lmish tola va uning bo'lakchalari (paxta 
changida 96-98%) tashkil qiladi. U murakkab tarkibli bo'lib, turli shakl va kattaliklarda 
uchraydi.

Changga gigiyenik baho berilganda uning tarkibi asosiy rol o'ynaydi. Uning 
organik qismi sellulozadan tashkil topgan bo'lib, u organizmga zaharli ta’sir qilmaydi, 
lekin ularda m og'or zamburug'lari va sporalari mavjud bo'lishi mumkin, bu esa 
organizm haroratini oshiradi, bosh og'rig'i hamda titroq tutish holatlariga olib keladi. 
Paxta tolasi changidan paydo bo'ladigan bunday kasallik bissinoz deb ataladi. Bundan 
tashqari paxta changida, paxtaga ishlov berish natijasida qolgan zaharli moddalar 
(pestitsid, gerbitsid va defoliantlar) bo'lishi mumkin. Changning tarkibidagi mineral 
qismida kremniy ikki oksidi SiO, bo'lib, uning nafas yo'llari orqali o'pkaga ma’lum 
konsentratsiyada kirih borishi pnevmokonioz kasalligi xavfini tug'diradi. Chang 
tarkibida bu modda qancha ko‘p bo'lsa. kasallik xavfi shuncha ortadi.

Ayrim hollarda. changning mayda zarrachalari kishi o'pkasining alveollariga 
kirib. ularni berkitishi natijasida. o'pkaning ish faoliyatini pasaytiradi. ya’ni kishi 
o'pkaning to'liq hajmida nafas ololmaydi, natijada borib-borib xastalikka uch rash i, 
ya'ni pnevmokonioz kasalligiga duchor bo'lishi mumkin.

C hanglam i kishi tanasiga ta 's irin i aniqlashda nafaqat u larning fizik 
xususiyatlarini. balki ulaming olehamini ham hisobga olish kerakdir. Bu borada eng 
xavllisi. kattaligi 5 mkm gacha bo'lgan changlardir. chunki ular o'pkaning kattaligi 4-
5 mkm bo'lgan al veollarga bemalol kiraoladilar. Bundan katta bo'lgan chang zarrachalari 
esa yuqori nafas yo'llarida va bmnxlarda ushlanib qoladi va tanadan chiqarib yuboriladi. 
Yana chang zarrachalarining kattaliklari. ulaming havoda qanchalik ko 'p  ushlanib 
turishini belgilaydi. bu esa ulaming organizmga kirish imkoniyatini kuchaytiradi. 
Tadqiqotlar natijasi chang zarrachalan qanchalik mayda bo'lsa, ular havoda shuncha 
ko’p ushlanib turishligini ko'rsatadi.

To’qimachilik sanoatida oxor tayyorlashda sulfat kislotasi, xlorid va sirka 
kislotalari. o'yuvchi natriy va boshqa moddalar ishlatilib, ular sex havosiga zararli gaz 
va bug'lar ajralib chiqaradi.

Tola va iplami hamda matolami bo'yashda oltingugurt birikmalari (Na,S), xlorli 
birikmalar (NaCl). o'yuvchi ishqor (NaON) va boshqa kimyoviy moddalar qo'llaniladi. 
Ayni paytda bu moddalar kishi tanasiga salbiy ta’sir qilishi va organizmni zaharlashi 
mumkin.



Paxtani dastlabki ishlash jarayoni. paxtani yetishtirishdan boshlab, terish. 
tashish. quritish protsessida katta miqdorda chang ajralib chiqadi. Changlardan tashqan 
zaharli gazlar aralashmasi ajraladi, bular: paxtani dastlabki ishlash korxonalarida - 
chigilni dorilashda. paxtani defoliatsiya qilganda, g ‘o ‘zaga zaharli kimyoviy moddalar 
bilan ishlov berishda. ipak sanoati, noto'qima materiallar korxonalarda. shuningdek 
turli kimyoviy va boshqa korxonalarda. Zaharli moddalarga vodorod sulfidi. dixlorad. 
ammiak. azot birikmalari. butifos. antio. t'torli vodorodlar kiradi.

Bu gazlamingjuda kam miqdori ham odamlami, mollar va daraxtlarni zaharlash 
uchun yetarlidir.

Tabiiy ipak ishlab chiqarish texnologik jarayoni pillani qayta ishlashdagi qator 
murakkab ishlarni o ‘z ichiga oladi. Bu ishlar jumlasiga pillani saralashdan tortib to 
tayyor ipak ishlab chiqarishm pilkmi saralash bo'limlari yoki sexlarini, pilla tortish 
hamda pilla chiqitlarini qayta ishlash sexini o z ichiga oladi.

Pilla tortish va ipak yigirishdagi ishlab chiqarishning asosiy zararli omillari 
noqulay niikroiqlim. ishlab chiqarish xonalari havosining changligi, havoning zararli 
la 's ir ko'rsatuvchi gaz va bug‘lar bilan ilioslanishi. ishlab chiqarish shovqini. 
ishlayotgandagi kuchli zoriqish. q o i panjalan terisiga uzoq vaqt mobaynida zararli 
moddalaming tcgib turishidan iboratdir.

Pillalarni saralash sehidagi ishlab chiqarishning zararli omillanga havo 
zarrachalarming o'lchami 5- 250 mkm bo'lgan organik chang bilan ifloslanishim 
ko'rsatish mumkin. Asosan fibroin va scritsindan shuningdek. о/, miqdordagi kaliy 
qo‘shoksidli (1.7%) mineral aralashmalaridan tashkil topgan organik changdan nalas 
olish kasbiy kassalliklarga olib kelishi mumkin.

Pillalarni saralash sehidagi yulish-yulish mashinalaridan chiqayoigan changli 
havoni so‘rish va changli yertolalardagi yoki siklonli qurilmalardagi havoni tozalash 
sistemasi yomon ishlaganda bu yerdagi havoda chang miqdori ruxsat ctilganidan oshib 
keladi.

Saralash sexlaridan keltirilgan pillalar chiqindilarim birlamchi qayta ishlash 
choglda havoda chang miqdori bir muncha ko'payadi ayrim uzcllari va pillalanni 
siqilgan havo yordamida clladigan sistemaning zichligi bu/.ilishi oqihulidu mashinalar. 
dastgohlar va boshqa uskunalardan chang chiqadi. Ishlab chio n ish xonalarida havoning 
katta tezlikda harakatlanishi tufayli chang o'tirmaydi va uning havodagi miqdori ortadi.

Pillalarni buglash jarayoni 90-970C haroratda olib boriladi. Bunda buglash 
qozonlarda pillalardan suvda eriydigan azotli birikmalarnmg parchalanish mahsuloilari 
ajralib chiqadi. natijada suvda ammiak va vodorod sullid hosil boiib. keyin ular sex 
havosigaqo‘shilib keladi. Ammiak va vodorod sullid miqdori havoda quyidagi miqdorda
o zgarib turadi: ammiak - me'yor 20 mg/m3 boigan holda 9.0-31.0 mg/m3 atrofida. 
vodorod sullid - me’yor 10.0 mg/m3 boigani holda 4,0-43.0 mg/m3 atrofida.

Yilning issiq paytida yengil sanoat korxonalarida havoning harorati 29.5-320S 
boiadi. ba’zan xatto 34-380C gacha ko'lariladi. nisbiy namligi 20-80r/r boiadi. sovuq



kunlarda esa uning harorati 21-22"C va nisbiy namligi 75-96% boiadi. Havoning 
harakatlanish tezligi 0,2-0,5 m/s ni tashkil etadi. Pilla tortish sexlarida havoning harorati 
va nisbiy namligi yuqori bolishiga pilla tortish toslari, buglash qozonlari, magistral 
bug4 quvurlarining ochiq sirtidan ko'p miqdorda issiqlik hamda namlik ajralib chiqishi, 
shuningdek mavjud havoni almashtirish va m o‘tadillash sistemalari hozircha ish 
mintaqasida kerakli issiqlik hamda namlik ajralish sharoitini yarata olmasligi sabab 
bo‘ladi.

Ishchilar foydalanadigan texnik suv tarkibida, yuqorida aytilgan zararli kimyoviy 
moddalardan tashqari, mikroblar ham bo‘lib, ular pilla tortish sexining boshqa sexlariga 
ham o‘tib. yuqumli kasalliklar - angina va oshqozon-ichak kasalliklari bilan bir qatorda 
yiringli kasalliklami keltirib chiqaradi.

Pilla tortish ishlab chiqarishida bug‘lovchi va tortuvchi ishchilami mehnat 
sharoiti eng og‘irdir. Pillalarni buglovchi ishchi butun smena mobaynida tik turib 
ishlab. tanasim goh o ngga. goh chapgaengashtirishga, qollari bilan turli xil harakatlar 
qilishga majbur boiadi. bunda uning qollari buglash qozonidagi qaynoq (35-100°C). 
ovalsimon tosdagi issiq (7(У*С) suvga, shuningdek, seritsin ta'sirida yopishqoq bo iib  
qolgan issiq (60-85"C) pilla samog‘iga tcgib turadi. Buglovchi ishchi barmoqlarini 
vaqtincha sovitish uchun ish kuni davomida qollarini sovuq suvga 1100-4000 marta, 
har 2-3 sekundda bir marta sovuq suvga tushiradi. Q ollam ing goh issiq suvga. goh 
sovuq suvga tegishi natijasida teri to‘qimasi shikastlanib, uning himoyalovchi qatlamlan 
yo‘qoladi. bu esa o ‘z navbatida, terining yorilishi va shilinishiga olib keladi, oqibatda 
q o i terisiga hamda teri ostidagi hujayralarga suv kirishi natijasida terining yalliglanishi 
(dermatit) fasod boglashi (abssess), biriktiruvchi to‘qimalaming yiringlab yallig‘lanishi 
(flegmona) kabi kasalliklar paydo boiadi.

Pillalarni chuvatishdek murakkab ishni pilla tortuvchi ishchi bajaradi. U 
buglangan va silkitish vaqtida yaxshilab tozalangan pillalarni buglovchi ishchidan 
olgach. pilla yuluqlarini uzib lashlaydi. pillalarni suv toldirgan tortish losiga soladi va 
ulami chuvalishga kirishadi. Pilla tortuvchi ishchi tortish tosining tutkichlariga pillalarni 
q o i bilan tushiradi, bunda u qollarini issiq suvga ish kuni davomida 5500-12000 
marta botirishga majbur boiadi.

Pilla tortish sexlariga mamlakatimizda va chet elda ishlab chiqarilgan pilla 
tortish agregatlari o ‘rnatilishi bilan mehnatning sanitariya-gigiyena sharoitlari 
yaxshilandi. pilla tortuvchi va pillalarni buglovchi ishchilaming kasbiy kasallanishlari 
keskin kamaydi. Pilla o ‘rash jarayonlari avtom atlashtirilsa, pillani b u g la sh  
jarayonlari markazlashtiriladi. pillalarni silkitish va chuvatish jarayonlari esa 
nicxanizatsiyalashlirildi va avtomatlashtirildi. Buning natijasida pilla tortish scxlari 
ishchilaming mehnati ancha yengillashadi va kasbiy kasallanishlam ing asosiy 
sabablaridan biri yo‘qotiladi.

Ipak yigirish korxonalari uchun yuqori harorat (ayniqsa yozda) xosdir. Yilning 
issiq paytida havoning harorati 22-30X2 atrofida. nisbiy namligi 54-75%' va harakatlanish



tezligi 0.4-0.5 m/s bo'ladi. Mazkur ко 'rsatkichlar tabiiy ipak ishlab chiqaruvchi sanitariya 
me’yorlari talablariga to 'g 'ri kelmaydi. Bu talablarga ko‘ra issiq kunlarda havoning 
harorati 24-26(<T, nisbiy namlik 60-55%, sovuq paytda esa mos ravishda 18-22°C 
va 60-55% bo'lishi kerak.

Turli markalardagi (SHK-145, TKM va hokazo) pishitish mashinalari 
ishlatilayotganda chiqadigan shovqinning darajasi o'matilgan pishitish mashinalari 
soniga qarab ish o'rinlarida va mashinalar oralig'idagi yolaklarda 96-105 dBA atrofida 
o'zgarib turadi. Pishitish sexlaridagi shovqin o'zining spektral tarkibiga ko ra chastotali 
shovqinga kiradi.

Mavjud ishlab chiqarish sharoiti, odatda, unda xavfli va zararli omillar bo'lishi 
bilan ajralib turadi. Ishlab chiqarishning xavfli omillariga misol qilib uskunalaming 
ochiq aylanadigan qismlarini. lok o'tkazuvchi qismlami. harakatlantiruvchi detallar. 
uzellar, ayrim mexanizmlar va boshqalami ko'rsatish mumkin.

Bundan tashqari. korxonalarda odamga ishlab chiqarishning zararli omillari 
ta’sir qilish natijasida kasbiy kasallanishlar va zaharlanishlar kelib chiqishi mumkin. 
Ishlab chiqarishning zararli omillari ish o'rnidagi sanitariya-gigiyena sharoiti yomon 
ahvolda bo iganda yuzaga keladi. Ishlab chiqarish muhitida mavjud bo'ladigan zararli 
omillarga noqulay mikroiqlim. havoning ifloslanishi, turli xil nurlanishlar, yuqori 
darajadagi shovqin. titrash va shu kabilar kiradi.

Kasbiy kasallik inson organizmiga mehnat jarayoni bilan bevosita bog'liq 
bo 'lgan zararli om illar ta ’sir qilish natijasida paydo bo'ladi. Ishlovchilarning 
organizmiga ishlab chiqarishdagi zaharlaming ta sir ko'rsatishi oqibatida ro'y beradigan 
kasbiy zaharlanishlami kasbiy kasallanishlaming bir turi deb hisoblash mumkin. Kasbiy 
zaharlanishlar surunkali va og'ir bo'ladi. Surunkali zaharlanishlar asta-sekin rivojlanib 
boradi va organizmga uzoq vaqt mobaynida oz-oz miqdorda zahar kirishi tufayli ro'y 
beradi.

T ikuvchilik  fab rik a la ri asosiy sexlaridan chiqadigan zararli moddalar. 
Zamonaviy tikuvchilik fabrikalari ishlab chiqarishda potok jarayonlari bo'lgan 
mexanizatsiyalashgan korxonalardir. Texnologik jarayonlarni bajarishda ko'plab 
miqdorda issiqlik, namlik, shuningdek, chang ajralib chiqadi. Kiyim, asosan sun’iy 
maleriallardan kiyim tayyorlovchi tikuvchilik fabrikalarida shu kiyim sirlida elektrostatik 
zaradlar to'planishi kuzatiladi. Ulami neytrallash uchun sexlarda zarur issiqlik. namlik 
rejimini saqlash zacur. Demak, sexlarda sun’iy mikroiqlim hosil qilish sanitar- 
gigiyenagina emas, balki texnologik talablardan ham kelib chiqadi.

Issiqlik larqalishining asosiy manbalari tikuv mashinalari buyumlarini lermik 
qayta ishlash uskunalari (bug'li va elektr presslar. elektr dazmollar va xokazolar, 
shuningdek, odamlar, elektr yoritkichlar va yozgi payida quyosh nuridir.



2.8. Y o'riqnom alar o 'tkazish va bilim larni tekshirish
O'zbekiston respublikasi mehnat vazirligi tomonidan 1 272 14.08.1996 yil 

mehnat muhofa/.asini o'qitish va bilimlarini tekshirish bo'yicha namunaviy nizom ishlab 
chiqqan va barcha korxona. tashkilot. muassasa. institute ilmiy-tadqiqot tashkilotlari. 
birlashma. assotsiatsiya. korporatsiya, holding, tarmoq, vazirlik va h.k. mulk fermasidan 
qat'i nazar malaka talablari hajmida ishchilar. rahbarlar, mutaxassislar. muhandis-texnik 
xodimlar uchun mehnat muhofazasidan bilimlarni majburiy nazorat qilish tartibi 
bclgilangan. [5]

Korxonaga ishga kirayotgan har bir xodim mustaqil ishlashga faqat xavfli ish 
usullari b o ’yicha yo 'riqnom a olgandan. maxsus malaka olgandan va bilim i 
tekshirilgandan keyin qo'yiladi. Bug' va issiqlik qozonlari, yuk ko'tarish kranlari, bosim 
ostida ishlovchi idishlar. elektr uskunalari. maxsus uskunalar kabi xavfli ishlarda 
ishlovchilar maxsus o ’quv kurslarini bitirganlari haqida hujjatlari bo'lsagina ishga ruxsat 
beriladi. Xodimlarni xavfsiz ish usullariga o'qitish va ulami to 'g 'ri tashkil qilish 
bo'yicha umumiy rahbarlik va javobgarlik korxona rahbarlariga va boshqaruv 
tashkilotlariga yuklanadi. Sexlarda va bo'limlarda ishchilami va ustalami xavfsiz ish 
usullariga o ’rgatish shu sex va bo'lim rahbarlariga yuklatiladi. Xavfsiz ish usullariga 
o 'z vaqtida va sifatli o'qitishni nazorat qilish mehnat muhofazasi bo'limlari zimmasiga 
yuklatiladi.

A. Ishchilar bilan yo 'riqnom a o 'tkazish
Yo'riqnomalarikki xil bo'ladi: kirish yo'riqnomasi va ish joy ida o'tkaziladigan 

yo'riqnoma. O 'z navbatida ish joyida o'tkaziladian yo'riqnoma 3 xil bo'ladi: dastlabki. 
davriy va navbaldan tashqari.

Kirish yuriqnomasi. Barcha ishga yangi kiruvchilar. boshqa korxonalardan 
xizmat safariga jo ’natilganlar (ish malakasi va stajidan qat'i nazar). hamda praktika 
o'tayotganlar va shogirdlar kirish yo'riqnomasi o'tadilar.

Kirish yo'riqnomasini korxonaning mehnat muhofazasi bo'yicha mas’ul xodimi 
yoki shu vazifa yuklatilgan boshqa rahbar xodimi o'tkazadi. Agar ishga qabul qilish 
bevosita sexlarda bo’lsa. kirish yo'riqnomasini shu sexning boshlig’i o'tkazishi kerak.

Shikastlanganlarga dastlabki yordam ko'rsatish. yong'in xavfsizligi va boshqa 
maxsus masalalar bo'yicha yo'riqnomalami tegishli mutaxassislaro'tkazadilar.

Kirish yo'riqnomasi maxsus adabiyot. ko'rgazmali qurollar bilan jihozlangan. 
mehnat muhofazasi xonasida. zamonaviy texnik vositalardan foydalangan holda 
o ’tkaziladi.

Kirish yo’riqnomasi guruh bilan va yakka tartibda o'tkazilishi mumkin. Guruh 
bilan o'lkazilgandaeshituvchilar soni 10 kishidan oshmasligi kerak.



Kirish yo'riqnomasi o'tkazilganligi haqida maxsus jumalga va ishchi qo'Iiga 
topshiriladigan ishga kirish varaqasiga yozib qo'yiladi.

Kirish yo'riqnom asining dasturi

1. Korxona to'g'risida umumiy ma'lumot.
2. Mehnat muhofazasi:
Xavfsizlik standartlari sistemalari haqida umumiy ma'lumot. Ish vaqti va dam 

olish vaqti. Ayollar va balog'at yoshiga yetmaganlar mehnatini muhofaza qilish. Davlat. 
tarmoq va jamoat nazorati. Korxonada baxtsiz hodisalami taftish qilish. Ichki mehnat 
tartibi qoidalari.

3. Xavfsizlik texnikasi:
Xavfli va zararli ishlab chiqarish omillari va ulardan himoyalanish. Ishlab 

chiqarishda baxtsiz hodisalaming va kasbiy kasalliklaming asosiy sabablari. Xavfsizlik 
standartlar sistcmalarida ishlab chiqarish jarayonlariga va uskunalarga qo*yiladigun 
talablar. Uskunalaming asosiy xavfsizlik qoidalari. Ogohlantiruvchi. to'suvchi va signal 
beruvchi vositalar. Xavfsizlik ranglari va belgilari.

Elektr tokining kishi organizmiga ta’siri. Shikastlanish turlari. Elektr loki bilan 
jarohatlanish xavfini oshiruvchi sharoitlar. Jarohatlaming oldini olish tartiblari.

Ish joyini xavfsiz tashkil qilish va saqlashga qo yiladigan talablar. Yuk ko'tarish 
va tashish mexamzmlari. ichki transport vositalaridan xavfsiz foydalanish qoidalari.

4. Ishlab chiqarish sanitariyasi:
Ishlab chiqarish muhitining asosiy sanitariya-gigiycnik omillari.
Mehnat sharoitini yaxshilash bo'yicha asosiy tadbirlar (texnik va tashkiliy. 

sanitariya-gigiycnik. davolash-profilaktik). Ishjoylari havosini almashlirishningzarurati 
va tuzilishi. Yorug likni lo*g‘ri tashkil qilish. Shovqinga qarshi tadbirlar.

5. Shaxsiy himoya vositalari. ulardan foydalanish me'yor va qoidalari. Himoya 
vositalariga qo‘yiladigan talablar. Korjomalar. maxsus poyafzallar. Qolni. bnshni. betni. 
ko’zni. nafas a’zolarim. quloqtii himoya qilish. Ogohlantiruvchi moslamalar.

6. Shaxsiy gigiyena qoidalari. Sanitariya kiyimlariga. poyabzallariga va 
vositalariga qo yiladigan talablar.

7. Korxonada yong'in xavfsizligiga qo'yiladigan asosiy talablar.
8. Mexanik jarohat olganda. kuyganda. kislota va ishqorlar bilan kuyganda. 

zaharlanishda. elektr va ko‘z jarohatlan olgandagi dastlabki yordam.
9. Xavfsizlik texnikasi yo‘riqnomalari buzilganda qo'llanadigan javobgarlik.



Ish joyida o'tkaziladigan yo'riqnom a.
Barcha ishchilar kirish yo‘riqnomasidan tashqari ish joyida o'tkaziladigan 

yo‘riqnomalar ham olishi kerak.
Ish joyida o'tkaziladigan yo'riqnomadan maqsad - har bir ishchini to 'g 'ri va 

xavfsiz ish usullariga o'rgatishdir.
Yo'riqnoma jarayonida ishchiga u ishlaydigan uskunada bajariladigan texnologik 

jarayon, uning harakat uzatish mexanizmlari, xavfli joylari, konstruktiv xususiyatlari. 
paydo bo'lishi mumkin bo'lgan xavflar. ishni xavfsiz bajarish usullari, ish joyini to 'g 'ri 
tashkil qilish va sh.o'. masalalar tushuntiriladi.

Yo'riqnoma o'tkazish ishchining bevosita rahbari bo'lgan ustaga yuklatiladi. 
Ayrim zarur hollarda bu yo'riqnoma tegishli mutaxassislar (mexanik. energetik, texnolog, 
inslruktorlik vaxta xodimlari va h.k.) ishtirokida o'tkaziladi.

Noelektrotexnik xodimlarga elektr xavfsizligi bo'yicha yo'riqnoma o'tkazish 
va malaka guruhi berish korxona bosh energetik xizmati xodimlari zimmasiga 
yuklatiladi.

Ish joyida o'tkaziladigan yo'riqnoma ishni xavfsiz olib borish qoidalari asosida 
sex boshliqlari tomonidan tuzilgan va korxona bosh muhandisi tasdiqlangan dastur 
bo'yicha olib boriladi. Bu yo'riqnomalar ro'yxatini korxona bosh muhandisi kasaba 
uyushmasi bilan birgalikda tasdiqlaydi.

Ish joyida o'tkaziladigan dastlabki yo'riqnoma ishchini mustaqil ishlashga 
qo'yishdan oldin yoki ish xarakteri o'zgargan hollarda o'tkaziladi.

Korxonaga ishga kirayotgan ishchi kasbiy malakasini malakali va tajribali 
ishchiga, biriktirib qo'yish orqali oshiradi. Bunday biriktirib qo'yish sex boshlig'ining 
unga javobgar usta ko'rsatilgan yozma farmoyishi bilan rasmiylashtiriladi.

Dastlabki yo'riqnoma o'tkazish yo'riqnomalami rasmiylashtirish jumaliga yozib 
qo'yish orqali mustahkamlanadi.

Barcha ishlar o 'ta  xavfli ishlarni bajarishga vazifa olishlaridan aw al javobgar 
rahbar tomonidan yo'riqnoma olishlari va bu haqda jum alga xavfsizlik choralari 
ko'rsatilgan holda rasmiylashtirilishi kerak.

Ish joyida o 'tkaziladigan yo 'riqnom aning dasturi

1. Texnologik jarayon va uskuna haqida umumiy maiumotlar. Asosiy xavfli va 
zararli ishlab chiqarish omillari.

2. Ish joyiga qo'yiladigan xavfsizlik talablari.



3. Uskunaning (mashina, daslgoh. mcxanizm) tuzilishi. Xavfli joylari. to'siqlari. 
ogohlantiruvchi nioslamalari. blokirovka va signal berish sistemalari.

4. Ishga tayyorgarlik tartibi (uning sozligini. kerakli asbob-uskunalarning 
mavjudligini. yerga ulash va boshqa himoya vositalarining mavjudligini tekshirish).

5. Xavfsiz ishlash usullari, xavlli vaziyatlar paydo boiganda qilinadigan ishlar.
6. Koijomalar va shaxsiy himoya vositalari va ulardan foydalanish.
7. Ishchilaming elektr xavfsizligini ta’minlashga qo‘yiladigan asosiy talablar.
8. Sexda xavfsiz harakatlanish sxemasi.
9. Yuk ortish-tushirish va tashish ishlarida xavfsizlik talablari. Yuk ko'tarish va 

tashish uskunalari va mexanizmlarini xavfsiz ishlatish.

Davriy yo'riqnom a
Ishchining malakasi va ish stajidan qat'iy nazar har olti oydan ko*p bo'lmagan 

muddatda xavfsiz ishlash usullari bo'yicha (davriy) yo'riqnoma o'tkazib turiladi.
Davriy yo'riqnoma o'tkazib turishdan asosiy maqsad - ishchining asosiy va 

doimiy bajarib turadigan ishida xavfsizlik qoidalari bo'yicha bilimlarini yangilab va 
lo'ldirib turishdir.

Davriy yo'riqnoma yakka tartibda va guruh bilan o'tkazilishi mumkin (bir xil 
kasbdagi ishchilar bilan) va sex yoki korxonada bo'lib o'tgan aniq misollami talqin 
qilgan holda suhbat o'tkaziladi.

Turli sabablar bilan (ta'til. kasallik. mehnat safari va sh.o'.) o 'z  muddatida 
yo'riqnoma o'tkazilmagan ishchilar bilan ishga chiqqan kunlari o'tkaziladi. Davriy 
yo'riqnoma o'lkazilganligi haqida jumalga yozib rasmiylashlirib qo'yiladi.

N avbatdan tashqari yo'riqnom a.
Navbatdan tashqari yo'riqnoma quyidagi hollarda o'tkaziladi:
- texnologik jarayon o'zgarishi, bir uskuna o'miga boshqa uskuna om atilishi 

va h.k. mehnat sharoitini o'zgartirganda:
- sexda, bolim da yoki brigadada baxtsiz hodisa yoki avariya ro'y berganda:
- ishlarni xavfsiz bajarish bo'yicha yangi qoida va yo'riqnomalami ishchilar 

diqqatiga yetkazish zarurati tug'ilgan hollarda:
- ishlab chiqarish intizomi qoida va yo'riqnomalarning talablari buzilishi 

aniqlangan hollarda.
Navbatdan tashqari yo'riqnomada ishchilarga dastlabki yo'riqnomaning shu 

yo'riqnoma o'tilishiga sabab bo'lgan qismigina ko'rib chiqiladi.
Navbatdan tashqari yo'riqnoma ham dastlabki va davriy yo'riqnoma kabi 

bevosita boshliq (usta) tomonidan o'tkaziladi.
Navbatdan tashqari yo'riqnoma ham dastlabki va davriy yo'riqnoma kabi 

jumalga yozib rasmiylashliriladi. faqat bunda sababi ko'rsatiladi.



Ishchilam ing bilim ini tekshirish.
Dastlabki yo'riqnomadan va malaka oshirishdan keyin (mustaqil ishlashga ruxsat 

berishdan yoki boshqa ishga o'tkazishdan awal) ishchilar xavfsiz ishlash usullari bo'yicha 
yo'riqnoma va qoidalardan bilimlarini tekshirish kerak bo'ladi. Bilimlarni tekshirish 
dastlabki. davriy va navbatdan tashqari turlarga bo'Iinadi.

Bilimlarni tekshirish uchun korxona ma'muriyati tomonidan maxsus komissiya 
tuziladi va unga rais qilib sex boshliqlaridan biri belgilanadi. Zarurat bo'lganda, aniq 
sharoitdan kelib chiqib. komissiya tarkibiga mexaniklar. energetiklar va boshqa 
mutaxassislar kiritilishi mumkin.

Ishchiga dastlabki tekshiruvdan keyin ma'lum nusxada rasmiylashtirilgan 
shahodatnoma beriladi.

Bilimlarni tekshirish yo'riqnoma dasturi asosida sex boshliqlari tomonidan 
tuzilgan savollar yuzasidan o'tkaziladi.

Barcha ishchilar har xil (maxsus tartibda) bilimlarini davriy tekshiruvdan 
o'tkazib turiladi. Bu tartib jadvali usta tomonidan tuziladi va sex boshlig'i tomonidan 
tasdiqlanadi:

Navbatdan tashqari tckshiruv texnologik jarayon o'zgarganda, yangi mexanizm 
va uskunalar o'matilganda. yangi qoida va yo'riqnomalar tatbiq qilingan hollarda, 
ushbu qoida va yo'riqnomalar buzilgan hollarda hamda qoida va yo'riqnomalar bo'yicha 
bilim yetarli bo'lmagan hollarda davlat nazorat tashkilotlari va korxona rahbarlari talabi 
bilan o'tkaziladi.

Bilimlarni tekshirish natijalari jurnalga qayd qilinadi va ishchining 
shaxodalnomasiga yozib qo'yiladi. Tekshiriluvchining bilimiga baho qo'yishdan 
(yaxshi. qoniqarli. qoniqarsiz) tashqari uni mustaqil ishlashga ruxsat berish haqida 
jumalga ham yozib qo yil ishi kerak. Jumalning nusxasi 5-ilovada keltirilgan.

Agar ishchi tekshiruv paytida qoniqarsiz bilim ko'rsatsa, unga mustaqil 
ishlashga ruxsat berilmaydi va ikki haftadan oshmagan muddat ichida qayta tekshiruvdan 
o'tishi kerak.

Qayta tekshiruvga kclmaslik yoki sababsiz tayyorlanmasdan kelish mehnat 
intizomini buzish deb qaraladi. Ushbu kamchiliklarga yo'l qo'ygan ishchiga ichki 
mehnat intizomi qoidalarida belgilanganidek. intizomiy choralar qo'llanadi.

2.9. M ehnat muhofazasi xonasi 
Mehnat muhofazasi sohasida muhandis-texnik xodimlar. ishchi va xizmatchilaming 
bilimlarni oshirish. ulami xavfsizlik texnikasi qoidalarining hamma talablarini ongli 
ravishda bajarish ruhida tarbiyalashning o'quv-metodik markazi bo'lib, korxonadagi 
mehnat muhofazasi kabineti xizmat qiladi. Bu kabinetga mehnat muhofazasi 
bo'yicha bosh muhandis bevosita rahbarlik qiladi. QMQ -qurilish me’yor va qoidalariga 
m uvofiq xavfsizlik  texnikasi kabineti ishch ilam ing  ro 'y x a tid ag i soniga



bogiiq: Ular 1000 ta boiganda maydoni 24 m: ; 1001 dan 3000 tagacha -  48 m:; 3000 
dan 5000 tagancha boiganda - 72m2 maydoni boiadi. Kabinetda o‘quv. spravka-metodik 
va ko'rgazma bolimlari jihozlanadi. Kabinetni yaratish va undagi ishlarni yolga qo'yish, 
uning ish rejasini tasdiqlash korxona bosh muhandisiga yuklatiladi.

Kabinetda kirish yo'riqnomasi o'tkaziladi, ishchi. xizmatchi va muhandis 
xodimlar mehnat muhofazasi bo'yicha o'qitiladi. Bunda o'quv maqsadlari uchun 
maketlar. ko rgazmali qurollar, plakatlar, instruksiyalar, korjoma va maxsus poyabzal 
hamda himoya vositalari modellaridan, ishga yaroqli va yaroqsiz asbob uskunalar 
namunalari bilan jihozlangan bo'ladi.

Xavfsizlik yo'llari bo'yicha muhandis bevosita korxonaning boshlig'i va bosh 
muhandisga bo'ysunadi. O 'z ishini u kasaba uyushmasi qo'mitasi mehnat muhofazasi 
bo'yicha komissiya, shuningdek, mehnat vazirligi sanoat texnik nazoratchilari, bilan 
hamko a amalga oshiradi.

Korxonalar ma’muriyati va muhandis-texnik xodimlaming asosiy vazifalari 
mehnat haqidagi qonunlar majmui uchun hamda xavfsizlik yo'llar va ishlab chiqarish 
sanitariyasi qoidalari” bilan belgilanadi. Ishlab chiqarishda shikastlanish va kasbiy

bo'yicha ishlarni amalga oshirish va tadbirlami ishga umumiy rahbarlik hamda bu 
ishga javobgarlik korxona rahbari va uning o'rinbosari - bosh muhandis zimmasiga 
yuklatiladi.

Korxona rahbari:
- ishlab chiqarishda shikastlanish va kasbiy kasallanishlaming oldini oluvchi 

tashkiliy texnik tadbirlami rejalashtirishga;
- ana shu tadbirlar uchun o 'z vaqtida mablag' ajratishga va ularni o'tkazishga 

do ir ro 'y x a tla rn i tasdiqlashga ham da m ehnat sharoitini m ustahkam lash va 
sogiom lashtirish uchun ajratilgan mablag'ning to 'g 'ri sarflanishini nazorat qilib 
borishga;

- mehnat muhofazasiga doir jamoa shartnomalari va bitimlaming bajarilishini 
ta’minlashga;

- mehnat va dam olish tartibi, ayollar hamda o'smirlar mehnatini muhofaza 
qilish haqidagi mehnat qonunlariga amal qilishga;

- kasaba uyushmasi texnik nazoratchilari va jamoatchi nazoratchilar hamda 
mahalliy kasaba uyushmasi qo'mitasi komissiyasining mehnat muhofazasiga doir 
buyruqlarini bajarishga:

2.10. K orxonalarda m ehnat muhofazasiga oid ishlarni tashkil qilish

kasallanishlami kamaytirish hamda ulaming oldini olishga oid mehnat muhofazasi



- ishlar va kasblarning ayrim turlari uchun xavfsizlik yo 'llari bo ’yicha 
yo'riqnomalami tasdiqlashga;

- ishchi-x .atchilami o ’z vaqtida amaldagi meyorlarga muvoliq korjoma, 
maxsus poyabzal. yakka tartibdagi himoya vositalari va maxsus oziq-ovqatlar bilan 
ta’minlashga majbur.

Bosh muhandis:
- hamma scxlar va bo'linmalar boshliqlanmng muhofazasiga, xavfsizlik yo'llari 

hamda ishlab chiqarish sanitariyasiga doir qonun chiqaruvchi me'yorlar va qoidalami 
bajarishlarini muntazam ravishda nazorat qilib borish;

- amaldagi xavfsizlik yo’llari va ishlab chiqarish sanitariyasi qoidalari hamda 
mavjud ishlab chiqarish sharoitiga muvofiq. kasblar va ishlar turlari bo'yicha xavfsiz 
ishlash yo'llari hamda usullariga doir yo'riqnomalarni ishlab chiqarishga qo'llanilishiga 
rahbarlik qilish;

- xavfsiz ishlash usullari yo'l-yo'riqlarim o'rganish yuzasidan o'qitish olib 
borilishini nazorat qilish:

- ishchilaming dastlabki va davriy tibbiy ko’riklardan o'tkazilishini nazorat
qilish;

- xavfsiz ishlash usullarining ommaviy tartib qilinishini, xavfsizlik xonalarida 
ma'ruzalar. suhbatlar o'tkazilishini, xavfsizlik yo'llariga oid plakatlar va ogohlantiruvchi 
yozuvlar tayyorlanishi nazorat qilish;

- kasaba uyushmasi tashkiloti bilan birgalikda mehnat muhofazasi, xavfsizlik 
yo'llari va ishlab chiqarish sanitariyasiga oid ishlarning ahvolini tekshirish hamda 
mehnat muhofazasi yuzasidan qabul qilingan qarorlaming ishchilar tomonidan 
bajarilishini nazorat qilish;

- zam onaviy tuzilishdagi to 's iq  texnikasin i. serm chnat ja rayon larn i 
avtomatlashtinshni, shamollatish va samlariya-maishiy uskunalami joriy etish;

- mehnat muhofazasi. ishlab chiqarish madaniyati va texnik estetika sohasida 
tajriba almashish ishiga rahbarlik qilish:

- ishchilarga o 'z vaqtida sifatli korjoma, maxsus poyabzal va yakka tartibdagi 
himoya vositalari berilishini nazorat qilish;

- xavfsizlik yo'llari. ishlab chiqarish sanitariyasiga doir amaldagi qoidalarga-, 
kasaba uyushmasi texnik nazoratchisi va jam oatchi-nazoratchilam ing mehnat 
muhofazasiga doir buyruqlarga amal qilishini nazorat etish;

- ishlab chiqarishda shikastlanish to 'g 'risidagi belgilangan muddatlarda 
hisobotlar hamda mehnat sharoitini sog'lomlashlirishga ajratilgan mablag'larning 
sarflanishi haqida hisobotlar tuzilishini nazorat qilish.



Bosh m exanik, energetik:
- binolar. inshootlar. energosistemalar. turli uskunalarni prolilaktik ko'zdan 

kechirishlar va rejali - oldini olish tuzatishlanning to 'g 'ri tashkil etilishi hamda o'z 
vaqtida o'tkazilishiga, shuningdek. tuzatish ishlarining xavfsiz bajarilishiga javobgarlik;

- kranlar va boshqa turdagi yuk ko'tarish mexani/mlari hamda dastgohlari. 
mexanik uskunalardan bosim ostida ishlaydigan bukva suv isitish qozonlari, apparatlar. 
idishlar hamda uskunalarni o 'z  vaqtida texnik tekshiruvdan o'tkazilishiga javobgarlik:

- elektr jihozlari, kuch va yoritish elektr tarmoqlari, elektr taqsimlash uskunalari, 
yashindan himoyalagichning soz holatda bo ‘ I ishini muntazam nazorat qilish:

- shamollatish qurilmalari va isitish sistemalarining tegishli holatda bo'lishini 
nazorat qilish;

- nomenklaturadagi tadbirlarga doir bitimga muvofiq mehnat muhofazasiga 
oid tashkiliy-texnik tadbirlaming o 'z  vaqtida amalga oshirilishiga javobgarlik.

Sex boshliqlari, ustalar:
- ishchilaming mehnat muhofazasi, xavfsizlik yo'llari va ishlab chiqarish 

sanitariyasiga doir qoida hamda me'yorlarga amal qilishlarini ta'minlashga, xavfli va 
zararli mehnat sharoiti bilan bog'liq ishlarni bajarishda barcha extiyotkorlik choralarini 
bajarilishini nazorat qilishga;

- mehnat muhofazasi. xavfsizlik yo'llari va ishlab chiqarish sanitariyasiga doir 
amaldagi qoidalar hamda me yorlarga muvofiq, xavfsiz ishlash yo'llari va usullari 
yuzasidan yo'riqnomalar ishlab chiqishda qatnashishga:

- barcha ishchilarga xavfsiz ishlash yo(llari va usullarini o'rgatishga. shuningdek 
o 'z tasarrufidagi bo'linma ishchilariga xavfsizlik yo'llaridan yo‘l-yo*riqlar berishga 
majbur.

Mehnat muhofazasi, xavfsizlik yo'llan va ishlab chiqarish sanitariyasiga doir 
ishlarni tashkil qilishga javobgar bo'lgan xavfsizlik yo'llari bo'yicha muhandis 
zimmasiga quyidagi vazifalar yuklatilgan:

- boshlang'ich yo'l-yo‘riqlami berish:
- amaldagi qonunlaming, prezident, vazirliklar va idoralaming qaroriari hamda 

farmoyishlaming, shuningdek, xavfsizlik yo*llariga doir qoida va me’yorlaming sexlar, 
bo'limlar rahbarlari tomonidan bajarilishini nazorat qilish:

- xavfsizlik yo'llaridan yo'riqnomalar ishlab chiqishda qatnashish hamda ulaming 
to 'g 'ri qo'llanilishini tekshirish:

- xavfsizlik yo'llariga oid buyruq va fannoyishlar loyihalarini tayyorlash:
- mehnat sharoitini yaxshilashga doir tadbirlar ishlab chiqish. xavfsizlik yo'llari 

bo'yicha tashkiliy-texnik tadbirlar rejalari loyihalarini ishlab chiqish va ulaming bajarilishini 
nazorat qilish:



- mehnat muhofazasi va xavfsizlik yollariga oid mukammalroq to'siqlar va 
saqlovchi uskunalarni ishlab chiqishda hamda ulaming. shuningdek ilmiy-tekshirish 
oliygohlari va ilg'or korxonalaming shu sohadagi taklillarini ishlab chiqarishga joriy 
etishda qatnashish:

- korxonam qishki va yozgi sharoitda ishlashga tayyorlash tadbirlarini ishlab 
chiqishda qatnashishi hamda ulaming amalga oshirilishini nazorat qilish:

-jamoa shartnomasida ko'zda tutilgan mehnat sharoitlarini sog'lomlashtirish va 
ycngillashtirish tadbirlarining bajarilishini tekshirish:

- binolar. inshootlar. apparatlar. uskunalarni ko'rish. qayta ko'rish. kapital tuzatish 
loyihalarini ko'ribchiquvchi va ulami foydalanishga qabul qilib oluvchi komissiyalarda 
qatnashish;

- ishchilarga xavfsizlik yo'llaridan yo'l-yo'riq berish hamda muhandis-texnik 
xodimlar va ishchilaming xavfsizlik yo'llari kursida o'qitilishini tashkil etish;

- dastlabki va davriy tibbiy tekshiruvlaming o 'z  vaqtida o'tkazilishini nazorat 
qilish:

- ish xonalaridagi ko'rinadigan joy I area mehnat muhofazasi, xavfsizlik yo llan  
va ishlab chiqarish sanilanyasiga doir amaldagi hamma qarorlar, qoida va me’yorlami 
osib qo'yish;

- xavfsizlik yo'llari xonalarini jihozlash. xavfsizlik yollariga doir stend hamda 
vitrinalar tashkil etish, plakatlar va ogohlantiruvchi yozuvlami osib qo‘yish;

- ishlab chiqarish bilan bog'liq ko'ngilsiz hodisalarning sharoiti sabablarini 
tekshirishda qatnashish hamda ulami bartaraf etish va oldini olish tadbirlarini ishlab 
chiqish;

- ishlab chiqarish bilan bogiiq ko'ngilsiz hodisalami hisobga olib va qayd qilib 
borish. ishlab chiqarishda shikastlanishlami tahlil qilish;

- xavfsizlik yo'llari ishlarini yaxshi yo'lga qo'ygan xodimlami taqdirlash hamda 
xavfsizlik yo'llari talablari va qoidalarini buzganlami qonunda belgilangan tartibda 
javobgarlikka tortish to'g'risida korxona rahbariyatiga taklillar berish.

M ehnat muhofazasi muhandisi:
- xavfsizlik yo'llari talablari va qoidalarining buzilishlarini bartaraf etish haqida 

bolinmalar. xizmatlar. bo'limlar rahbarlariga ko'rsatmalar berish. Bunday ko'rsatmalar 
faqat korxona rahbari yoki bosh muhandis (texnik rahbar) tomonidan bekor qilinishi 
mumkin:

- ishlovchilarning hayoti va sog’ligi uchun yaqqol xavf paydo boiganda 
bo'limlar. dastgohlar va uskunalarda ishlashni ta’qiqlab qo’yish yoki to'xtatish hamda 
bu haqda darhol korxona rahbariyatiga malum  qilish;

- xavfsizlikni la'minlay olmaydigan. talabga javob bermaydigan uskunalar. 
asboblar. moslamalami foydalanishdan chiqarib tashlash choralarini ko'rish;



- sexlar, bolinmalar rahbarlaridan ishlab chiqarish bilan bogiiq boigan ko‘ngilsiz 
hodisalami muntazam ravishda hisobga olib borishni va o ‘z vaqtida tekshirishni talab 
qilish;

- ishlab chiqarish bolimining rahbari bilan birgalikda. xavfsizlik yollari talablari 
va qoidalarini buzganlari va vaqtincha ishdan chetlatish.

Xavfsizlik yollari bo'yicha mehnat muhofazasi muhandis bevosita korxonaning 
boshligl va bosh muhandisga bo‘ysunadi. 0 ‘z ishini u mahalliy kasaba uyushmasi 
qo'mitasi mehnat muhofazasi bo'yicha komissiya, shuningdek. kasaba uyushmalarining 
texnik nazoratchilari, davtog'texnazorat, davenemazorat va sanoattexnazorat. yong'in 
nazorati bilan hamkorlikda amalga oshiradi.

2.11. M ehnat muhofazasiga doir tadbirlarni rejalashtirish va 
mablag* bilan ta ’minlash

Sanoat korxonalarida mehnat muhofazasiga doir ishlar tashkiliy-texnik 
tadbirlaming komplek rejasi asosida amalga oshiriladi. Bu tadbirlarni korxona 
ma’muriyati mahalliy kasaba uyushmasi qo'mitasi bilan birgalikda ishlab chiqadi. 
Kompleks reja yillik, besh yillik yoki ko'p yillik rejalardan tashkil topadi. Bunda fan 
va texnikaning mehnat muhofazasi sohasida erishgan yutuqlari hamda korxonaning 
rivojlanish istiqbollari hisobga olinadi. Ishning bajarilishini nazorat qilish xavfsizlik 
yollari bo'yicha muhandis zimmasiga, uni amalga oshirishga javobgarlik esa korxona 
sexlari, bo'limlari, bolinmalari boshliqlari zimmasiga yuklatiladi. Maxsus mablag'ni 
va moddiy ta’minotni talab qiluvchi tadbirlar jamoa shartnomasiga ilova qilinadigan 
rejaga kiritiladi. Jamoa shartnomasini har yili jamoa boshlig'i va ishchi-xizmatchilar 
nomidan kasaba uyushmasi qo'mitasi bilan tuzadi. Jamoa shartnomasiga kiritilgan 
mehnat muhofazasiga doir tadbirlaming bajarilishi ajratilgan mablag'lar ishlatib 
bolinganligi haqida maxsus dalolatnoma tuzilib, unga korxona kasaba uyushmasi 
qo'mitasi raisi va korxonaning bosh muhandisi imzo chekadilar.

Mehnat muhofazasiga doir tadbirlar quyidagi mablag'lar hisobiga ta’minlanadi:
- davlat va markazlashlirilmagan kapital m ablaglar. shu jumladan ishlab 

chiqarishni rivojlantirish jam g’armasi, ijtimoiy-madaniy va uy-joy qurilishi jamg'armasi 
hamda korxona jamg'armasi;

- agar tadbirlar asosiy vositalarni kapital luzitash bilan bir vaqtda amalga 
oshiriladigan bo isa  - amortizatsiya jamg'armasi:

- agar xarajatlar kapital harajatlar boisa - asosiy faoliyat, sex va umum xarajatlari 
mablaglari;

- yangi texnikani joriy etish yoki ishlab chiqarishni kengaytirish uchun bank 
tomonidan beriladigan qarzlar.



Sanoat korxonalarining o 'ta zararli ishlab chiqarishida band boigan xodimlar 
kasallanishining oldini olish uchun oziq-ovqat mahsulotlarini bepul berish ko'zda 
tutilgan. Bu mahsulotlar issiq nonushta yoki tushlik tarzida beriladi. Mazkur 
mahsulotlami berishdan maqsad kasbiy kasallanishlaming oldini olish va mehnatkashlar 
sogligini mustahkamlashdan iborat. Bevosita zararli sharoitda ishlaydigan ishchi- 
xizmatchilarga bepul sut yoki uning o'mini bosuvchi boshqa mahsulot beriladi. Masalan: 
pilla tortish va ipak yigirish korxonalarida sut, chiqindilarining yoruglilik darajasini 
aniqlash laboratoriyalarining laborantlariga, kimyoviy tayyorlash stansiyalarining 
operatorlariga, pilla aralashtirish hamda yulish-kalibrlash agregatlariga xizmat 
ko'rsatuvchi ishchilarga beriladi.

2-bob uchun o‘zlashtirish savollari
1. O 'z.R . da insonning hayotiy faoliyati xavfsizligini qaysi hujjatlar 

ta’minlaydi?
2. Konstitutsiyamizning qaysi moddalari bevosita insonni mehnati bilan 

bogiiq?
3. O'.R. «Mehnat kodeksi» ning asosiy mazmuni nimadan iborat? Ishga 

necha yoshdan qabul qilinadi?
4. Mehnatni muhofaza qilish haqidagi qonun qachon qabul qilingan?
5. Nafaqa turlari.
6. Jamoa shartnomasi.
7. Ma’muriyatning vazifalari.
8. 0 ‘z.R. mehnat muhofazasini nazorat qiluvchi tashkilotlar.
9. Uch pog'onali nazorat nima?
10. Mehnat muhofazasi qonunlari buzilgandagi javobgarlik turlari.
11. Jarohat va kasbiy kasalliklar nima?
12. Jarohatlaming tadqiq qilish turlari.
13. Mehnat xavfsizligi standartlari majmuasi.
14. Mehnat sharoitidagi xavfli va zararli omillar.
15. Yo'riqnoma turlari.
16. Xavfsizlik texnikasi bo'yicha o ‘qitish va bilimlarini tekshirish.

2-bob uchun tayanch iboralar
Mehnat muhofazasi. mehnat qonunchiligi, nazorat qiluvchi tashkilotlar, uch 

pog'onali nazorat. javobgarlik turlari. jarohat, kasbiy kasallik, zaharlanish, surunkali 
zaharlanish, mehnat xavfsizligi standartlari majmuasi, xavfli omillar, zararli omillar, 
pnevmokonioz. kremniy ikki oksidi, dispersiya, yo'riqnoma. mehnat muhofazasi xonasi, 
kasbiy o'quv.



3-BOB. SANOAT KORXONALARIDA MEHNAT 
GIGIYENASI VA ISHLAB CHIQARISH SANITARIYASI

3.1. Ishlab chiqarish m uhitining ob-havo sharoiti

Sanoat korxonalarining ishlab chiqarish zonalari hnvo muhitining ob-havo 
sharoitini havoning quyidagi ko‘rsatgichlari belgilaydi:
1. havoning harorati. t, “C bilan olchanadi.
2. havoning nisbiy namligi. ф % bilan aniqlanadi.
3. havo bosimi, P. mm sim.ust. yoki Pa bilan olchanadi.
4. Ish joylaridagi havo harakati, tezligi, V. m/s bilan olchanadi.
Bulardan tashqari ob-havo sharoitiga ta’sir qiluvchi ishlab chiqarish omillari ham 
mavjud, bular har xil mashina-mexanizmlar va ishlov berilayotgan material lar 
yuzalaridan tartjaladigan issiqlik nurlari ham havo haroralini oshirishga olib keladi. 
Bu omillar ta’siridan hosil bo'ladigan ishlab chiqarish zonasidagi havo muhitini sanoat 
mikroiqlimi deb yuritiladi.

Ob-havo omillari har biri ayrim holda yoki bir nechasi birlikda insonning 
mehnat qilish qobiliyatiga, sog‘lig‘iga juda katta ta’sir ko'rsatadi. Ishlab chiqarish 
sharoitida ob-havo omillarning deyarli hammasi bir vaqtda ta 'sir qiladi. Ba'zi 
sharoitlarda bunday ta’sir ko'rsatish foydali bo'lishi, masalan sovuq sharoitda quritish 
natijasida kamaytirilishi mumkin, ba'zi vaqtlarda esa. bir-biriga qo shilishi natijasida 
zararli ta’sir darajasi ortib ketishi mumkin. masalan nisbiy namlik va haroratning ortib 
ketishi inson uchun og'ir sharoit vujudga keltiradi. Bundan tashqari. ish joylaridagi 
havo harakatini oshirish harorat yuqori boigan vaqtda ijobiy natija beradi, harorat 
past bo'lgan vaqtda esa, salbiy natija beradi.

Bundan ko‘rinib turibdiki, ob-havo omillari ba’zi bir hollarda inson uchun 
ijobiy va ba’zi bir hollarda esa, salbiy ta’sir ko'rsatib. inson organizmi tashqi muhitga 
moslashuvini buzib yuborishi mumkin. Tashqi muhitga moslashuv - bu inson 
organizmining fiziologik va kimyoviy jarayonlar asosida tana haroratining bir xil chogarada 
(36-37‘C ) saqlab turish qobiliyati demakdir.

Ob-havo sharoitning doimo o'zgarib turishi tana haroratining o'zgarmasligini 
saqlash, inson hayotining asosi bo'lgan organizmdagi biokimyoviy jarayonlaming 
me'yoriy sharoitini ta’minlaydi. Tana haroratining yuqorida ko'rsatilgan darajadan 
ortib ketishi issiqlash, sovishi esa, sovish deb ataladi. Issiqlash va sovish hayot 
faoliyatini buzuvchi halokatli holat vujudga keltirishi mumkin.

Shuning uchun ham inson organizmida tashqi muhit bilan moslashuvi fiziologik 
mexanizmi mavjud bo'lib, u markaziy nerv sistemasining nazorati ostida boiadi. Bu 
fiziologik mexanizmnmg asosiy vazifasi organizmda modda almashinuvi natijasida 
ajralib chiqayotgan issiqlikning ortiqchasini tashqi muhitga chiqarib. issiqlik



balansini saqlab turishdir. Tashqi muhitga moslashuv ikki xil: fizik va kimyoviy 
bo‘lishi mumkin. Kimyoviy tashqi muhitga moslashuv organizmning issiqlash 
davrida modda almashinuvini kamaytirishi va sovishi natijasida modda almashinuvini 
oshirishi mumkin. Ammo kimyoviy tashqi muhitga moslashuv tashqi muhitning 
keskin o'zgarishi borasida fizik tashqi muhitga moslashuvga nisbatan ahamiyati 
katta emas. Asosan tashqi muhitga issiqlikni almashtirishda fizik tashqi muhitga 
moslashuvning ahamiyati katta.

Organizmning tashqi muhitga issiqlik chiqarishi uch yo'l bilan o'tishi
mumkin:

l.Odam tanasining umumiy yuzasida infraqizil nurlanish orqali
(radiatsiya orqali havo almashinuvi);
2.Tanani o'rab turgan havo muhitini isitish (konveksiya);
3.Teriningteriab. buglanishi va nafas olish yo llari orqali suyuqliklaming 

buglanishi natijasida.
M eyoriy sharoitda. kuchsiz havo harakati boigan holatda harakatsiz 

odam organizmi radiatsiya yo'li bilan organizm ishlab chiqarayotgan issiqlikning 45%, 
konveksiya natijasida 30% va lerlash orqali 25%- yo'qotishi aniqlangan. Bunda teri 
orqali umumiy issiqlikning 80% dan ortig'i, nafas olish a’zolari orqali 13% va taxminan 
5% i issiqlik ovqat. suv va havoni isilishga sarflanadi.

Radiatsiya va konveksiya orqali issiqlikni yo'qotish, faqat tashqi muhit 
harorati tana haroralidan kam bo'lgan hollarda boiishi mumkin. Shuni aytib o'tish 
kerakki. tashqi muhit harorati qancha past bo'lsa, issiqlik yo'qotish shuncha kuchli 
boiadi.

Tashqi muhit harorati tana haroratidan yuqori yoki teng bo'lsa, u holda 
issiqlik aj rat ish terlab bug'lanish hisobiga bo'ladi.

I gramm temi bug'latish hisobiga 2,5 kDj (0,6kkal) issiqlik yo'qotilishi
mumkin.

Organizmdan chiqadigan terning miqdori tashqi muhit haroratiga va 
bajariladigan ish kategoriyasiga bog'liq. harakatsiz organizmda. tashqi muhit harorati 
15"C ni tashkil qilsa. lerlash juda kam miqdomi (soatiga 30 ml) tashkil kiladi. Yuqori 
haroratlarda esa (30"C va undan yuqori). ayniqsa og'ir ishlarni bajarganda organizmning 
lerlashi juda ortib keladi. Masalan issiq sexlarda, og 'ir ishlarni bajarish natijasida 
terlash miqdori soaliga 1-1.5 litrga yeladi va bu miqdor temi buglanishi uchun 2500- 
3800 kDj (600-900 kkal) issiqlik sarflanadi.

Shuni aytib o'tish kerakki, terlash yo'li bilan issiqlik sarllash faqatgina 
tana yuzasida ter bug'langandagina amalga oshadi. Temi buglanishi esa havoning 
harakatiga va nisbiy namligiga. kiygan kiyimining materialiga bog'liq.



Issiqlik yo‘qotish faqat terlash yo'li bilan amalga oshirilayotgan sharoitida 
havoning nisbiy namligi 75-80 foizdan ortiq bo‘lsa, temingbuglanishi qiyinlashadi va 
organizm tashqi muhitga moslashuvi buzilishi natijasida issiqlash yuz berishi mumkin. 
Issiqlashning birinchi belgisi tana haroratining ko4arilishidir. Kuchsiz issiqlash tana 
haroratining yengil ko'tarilishi, haddan tashqari ter chiqishi. kuchli suvsash, nafas olish 
va qon tomirlaming urishini tezlanishi bilan chegaralanishi mumkin. Agar kuchli 
issiqlash yuz bersa, unda nafas olish qiyinlashadi, qattiq bosh og 'rig i tutadi va bosh 
aylanadi, nutqi qiyinlashadi.

Tashqi muhitga moslashishning bu xildagi buzilishi va tana haroratining 
keskin ko‘tarilishi issiqlik gepatermiyasi deb ataladi.

Issiqlashning ikkinchi belgisi terlash natijasida inson organizmning ko'p 
miqdorda tuz yo'qotishi natijasida kelib chiqadi. Bu holat teri hujayralarida tuzning 
kamayishi orqasida, terining suvni ushlab qolish qobiliyati susayganligidan kelib 
chiqadi. Ichilayotgan suv tinmay ter bo'lib chiqib ketganligi sababli, organizm 
kuchli chanqoqlik sezadi, ichilgan suvning tezda chiqib ketishi chanqoqlikni yana 
kuchaytiradi va bu suv bilan zaharlanish holatini vujudga keltirishi mumkin. Bunda 
organizmning paylarida qaltirash paydo bo'ladi, kuchli terlash va qonmng quyuqlanishi 
kuzatiladi. Bu holat qaltirash kasalligi deb yuritiladi. Keyin issiq urish vujudga keladi, 
tana harorati 40-4,oC ga ko‘tarilib, odam xushini yo'qotadi va qon tomirlarining 
urishi kuchsizlashadi. Bu vaqtda organizmdan ter chiqish butunlay to'xtaydi. qaltirash 
kasali va issiq urish o'lim bilan tugashi mumkin.

Sanoat korxonalarida olib borilayotgan gigiyenik chora-tadbirlar natijasida 
ishlab chiqarish sharoitida qaltirash kasalligi va issiq urish deyarli yo‘qolib bormoqda. 
Issiq sexlaming hammasida organizm yo qotgan tuzni tiklash uchun maxsus ichimliklar 
tashkil qilingan.

Inson organizmiga faqatgina yuqori harorat la'sir ko'rsatib qolmasdan 
balki uzoq vaqt past harorat ta’sirida bo'lish ham asosiy fiziologik jarayonlaming 
buzilishiga, ish qobiliyatining susayishga va organizmning kasalanishiga olib keladi. 
Past harorat ta’sirida qon tomirlari torayadi, uzoq vaqt la'sir qilishi natijasida esa 
kapillar qon tomirlarining faoliyati buziladi (birinchi belgilari sifaiida oyoq va qo‘l 
panjalarining achishib og'rishi, quloq va burunning achishishini keltirish mumkin), 
shundan keyin butun organizmning sovuqqa qotishi seziladi.

Tashqi nerv sistemalarining sovuq qolishi natijasida suyak sistemalarida 
radikulit, oyoq qo‘l va bel bo*g‘inlarida hamda paylarda revmatizm kasalligi, 
sl uningdek plevrit, bronxit va boshqa shamollash bilan bog'liq bo'lgan yuqumli 
kasalliklar kelib chiqish mumkin.

Odam organizmiga sovuqning ta'siri, ayniqsa havo harakati kuchli bo'lib, 
havoning nisbiy namligi yuqori bo'lgan vaqida kuchli bo'ladi. Chunki, sovuq



haroratdagi nam havo issiqlikni yaxshi o‘tkazadi va konveksiya orqali issiqlik yo'qotishm 
kuchaytiradi.

3.2. Ishlab chiqarish  m ikroiqlimi ning g jg jy n ik  я с ’уоНаН

Ishlab chiqarish mikroiqlimi me’yorlari mehnat xavfsizligi standartlari 
sistemasi “Ish zonasi mikroiqlimi” bilan asosan belgilangan. Ular gigiyenik va texnik 
iqtisodiy negizlarga asoslangan.

Sanoat korxonalari xonalarining xarakteri, yil fasllari va ish kategoriyasigaqarab, 
ulardagi harorat, nisbiy namlik va havo harakatining ish joylari uchun ruxsat etilgan 
me’yorlari belgilangan.

Ish kategoriyalari quyidagicha belgilanadi: yengil jism oniy ishlar (1- 
kategoriya)-o‘tirib, tik turib yoki yurish bilan bog iiq  holda bajariladigan, biroq 
muntazam jismoniy, zo‘riqish yoki yuklami ko‘tarishni talab qilmaydigan ishlar, 
energiya sarfi soatiga 150 kkal (172 J.s)ni tashkil etadi. Bunga tikuvchilik korxonasi, 
aniq asbobsozlik va shu kabi korxonalar kiradi.

O'rtacha og irlikdagi jismoniy ishlar (II-kategoriya) - soatiga 150-250 kkal 
(172-293 J.s) energiya sarflanadigan faoliyat turlari kiradi. Bunga doimiy yurish va 
og'ir bo'lmagan (10 kg gacha) yuklami tashish bilan bog'liq bo'lgan ishlar kiradi. 
Masalan, yigiruv-to'qish ishlari, mexanik-yig'uv, payvandlash scxlaridagi ishlar shular 
jumlasidandir.

Og'ir jismoniy ishlar (lll-kategoriya) - muntazam jismoniy zo'riqish, xususan 
og'ir yuklami (10 kg dan ortiq) muttasil birjoydan ikkinchi joyga ko'chirish va ko'tarish 
bilan bog'liq ishlar kiradi. Bunda energiya sarfi soatiga 250 kkal (293 Js)dan yuqori 
bo'ladi. Bunday ishlar temirchilik, quyuv va boshqa qator sexlarda bajariladi.

Harorat, nisbiy namlik va havo harakatining tezligi risoladagi va yo'l qo'yilishi 
mumkin bo'lgan miqdorlar ko'rinishida me’yorlanadi. Risoladagi miqdorlar deganda 
odamga uzoq muddat va muntazam la 'sir qilganda tashqi muhitga moslashuv 
reaksiyalarini kuchaytirmasdan organizmning me’yorl faoliyatini va issiqlik holatini 
saqlashini ta'minlaydigan mikroiqlim ko'rsatgichlarining yig'indisi tushunilib, ular 
issiqlik sezish mo'tadilligini vujudga keltiradi va ish qobiliyatini yuksaltirish uchun 
shart-sharoit hisoblanadi. Yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan mikroiqlim sharoitlari- 
organizmning faoliyatini va issiqlik holatdagi o'zgarishlarini, fiziologik moslanish 
imkoniyatlaridan chetga chiqmaydigan tashqi muhitga moslashish reaksiyalarining 
kuchayish'ni bartaraf ctadigan va tez me’yorga soladigan mikroiqlim ko'rsatgichlarining 
yig'indisidir. Bunda sog'liq uchun xatarli holatlar vujudga kelmaydi. biroq nomo'tadil 
issiqlik sezgilari, kayfiyatning yomonlashuvi va ish qobiliyatining pasayishi kuzatilishi 
mumkin.

1.2,3 jadvallarda mikroiqlimning risoladagi va yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan 
me’yorlari keltirilgan. Doimiy ishlarda 1-jadvalda keltirilgan miqdorlar ta’minlanishi



lozim. ular havoni mo'tadillashtirishda ham majburiydir. Biroq qator hollarda. masalan 
issiqlik ko‘p ajralib chiqadigan yoki isitiladigan xonalarining hajmi katta mctallurgiya. 
mashinasozlik va boshqa zavodlarda yo‘1 qo'yiladigan m e’yorlarga (1.2 jadval) 
asoslanishi mumkin. biroq mehnat va dam olish rejimlariga qo'yiladigan gigiyenik 
talablarga. organizmning issiqlab ketishi va sovuq qotishini oldini olishga qaratilgan 
barcha vositalaridan foydalanishga ham amal qilish zarur.

Me'yorlarda organizmning tashqi muhitga moslashishi faqat tashqi sharoitlarga 
emas, balki mehnatning og'ir-ycngilligiga bogiiq  holda o'zgarib turadigan issiqlik hosil 
qilishi miqdoriga aloqadorligi ham hisobga olinadi. Shunga ko'ra yengil ishlarda, o'rtacha 
og'irlikdagi va og 'ir ishlarga qaraganda, havoning birmuncha yuqori harotlarda va 
harakatining birmuncha kam tezlikda bo'lishi qabul qilingan

Yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan me’yorlar yilning sovuq va bir mavsumdan 
ikkinchisiga o'tish davrlarida (tashqi havoning) o'rtacha kundalik harorati-1 OoC dan 
yuqori (yoki muvofiq holda past) doimiy ishjoylaridan tashqarida (1-jadval) birmuncha 
katta raqamlarda o'zgarib turishi, yilning issiq paytida esa (2-jadval) sex lar havosining 
oshgan harorati (ayniqsa o'rta Osiyo sharoitida va issiqlik ajralib chiqishi mumkin 
bo'lgan sexlarda) issiqlikning aniq ortiqcha bo'lishini ko'zda tutadi. Bu tashqi 
muhitning issiq bo'lishi bilan birga katta miqdordagi issiqlikni yo'qotishni qiyinligi 
bilan bog'liq.

1 -jadval
Ishlab chiqarish xonalari ish xonasidagi havoning harorati, nisbiy namligi va harakat 
tezligining risoladagi me’yorlari.

Yil
Fasli

Ish katcgoriyalari havoning
о

harorati. С
Nisbiy
namligi

harakat 
Ic/ligi. m s

Sovuq Yengil -  1 20-23 60-30 0.2
da\r o’rtacha og'irlikdagi -1 a IS-20 60-40 0.2

o'rtacha og'irlikdagi -1 b i7 -l9 60-40 0.3
Og'ir -III 16-18 60-40 0.3

Iliq Ye ngil -1 20-25 60-40 0.2
davr o’rtacha og'irlikdagi -1 a 21-23 60 -40 0.3

o'rtacha og'irlikdagi -1 b 20-22 60-40 0.4
Og'ir-II 18-21 60-40 0.5

Issiq Yengil -I 20-30 60 -40 0.3
Davr o'rlacha og'irlikdagi -1 a 20-30 60 -40 0.4-0.5

o'llacha og'irlikdagi -1 b 20-30 60-40 0.5 -0.7
Og'ir-lll 20-30 60-40 (1.5 -1.0



Yilning sovuq va iliq davrida ishlab chiqarish xonalari harorati, nisbiy namligi va havo 
harakati tezligining yo’l qo’yiladigan me’yorlari

Ish katcgoriyalari havo
оharorati С

Nisbiy
namligi

harkat 
Iczligi m/s

Tashqaridagi 
havo, harorati С

Yengil-1 19-25 75 02 15-30
o'rtacha og'irlikdagi -Ila 17-25 75 <U 15-30
o’rtacha og'irlikdagi -lib 13 -25 75 0,4 15-30
Og’ir -HI 13 -25 75 0,5 15-30

Biroq, bu holda ham mc'yoiiar y o l qo'ysa bo'ladigan maksimumni chegaralaydi. Issiqlik 
ajralishi yuqori bo'lgan sexlarda havoning harakat tezligi ham birmuncha ortiqeha 
belgilanadi.

GOSTda xonalaming katta kichikligi, issiqlik va namlik ajratishning birga 
uchrashi. doimiy harorat yoki harorat va namlik kabilami sun’iy usulda tutib turish 
sharoitlarini hisobga oladigan qator qo'shimcha tavsiyalar va aniqliklar ham mavjud.

Ko'rsatib 0‘tilgan me yorlarga qo'shimcha qilib, SanPin-0093-96 da bayon 
etilganidek. ish joy lari da issiqlikning nurlanish intensivligi 300 kkal.m2 s dan yuqori 
bo'lganda albatta havo dushlari qurilishi zarur ekanligini nazarda tutish lozim. Bunda 

beriladigan havo harorati va harakat tezligi yil fasliga, ish kategoriyasi va issiqlik 
nurlarining ko'p-kaniligiga bog'liq. Ish ncchog'lik og'ir bo'lsa, harorat shunchalik 

past va havo harakati yuqori bo'ladi
3 jadval

Yilning issiq davridagi ishlab chiqarish xonalari harorati, nisbiy namligi va 
havo harakati tezligining yo'l qo'yiladigan me’yorlari

Ish katcgoriyalari harorati Nisbiy nnmlik % Havo harakati 
tezligi m/s

Yengil -1 Hug issiq oyning 28 * tda  55 0,2-0,
soat 13 da tashqi 27 °Cda 60 0,3,8-0,7

o'rtacha og'irlikdagi-la havo o'rtacha 26 ct d a  65 0,3-0,7
haroratidan yuqori 25 Mr da 70 0,3-0.7

o’rtacha og'irlikdagi -1Tb bo'ltnusligi, biroq 24 ct d a  75 0,3-0,7
28 dan dan ortiq

Og’ir-III oshntasligi kerak. bo'lmasligi kerak. 0.5-o’\  0
I ng issiq oyning 26 'Ь сЬ б З 0,5-o”\ 0
soat 1 3da tashqi 25 ^ d a  70 0.5-o'*,0
havo haroraliduti *V' 24 *tda va
dan yuqori bundan past
bo imasligi. biroq 26 bo’lganda 75 dan
4  ilao oshinasiigi ortiq bo'lmas ligi
kciak. kerak.



3. 3. Sanoat korxonalarini sham ollatish 
Tabiiy shamollatish. Tabiiy shamollatish tashqaridan bino ichiga kirgan sovuq 

havo bino ichidagi issiqlik hisobiga issiqlik qabul qilib jsigandan keyin hajmi kengayganligi 
sababli yengillashib binoning yuqori tomonlariga qarab harakatlanadi va agar biz binoning 
yuqori qismida havoning chiqib ketishi uchun quvur yoki tirqishlar hosil qilsak unda 
biz havoni tashqariga chiqarib yuborish imkoniyatiga ega bo'lamiz. Biz jarayon har 
qanday sanoat korxonasi binosida, shuningdek har qanday binoda, ayniqsa. sovuq 
faslda uzluksiz davom etadi va bu hodisani aeratsiya deb yuritiladi.

Mashinasozlik sanoati korxonalarida, ayniqsa. ko'p miqdorda issiqlik ajralishi 
bilan kechadigan jarayonlarda tabiiy shamollatishning ahamiyati nihoyalda katta boiadi. 
Chunki bu sexlarda almashtiriladigan havoning miqdori juda katta bo'lganligi sababli 
mexanik shamollatishga juda katta mablag* sarflashga to‘g ‘ri keladi. Bunday issiq 
sexlarda ajralib chiqayotgan issiqlikni tabiiy shamollatish yo'li bilan chiqarib yuborish 
anchagina iqtisodiy samara berishini hisobga olish kerak.

Bunda asosiy e’tibomi havoni kirish yo'nalishlari va chiqish joylarini ta’minlash 
katta rol o'ynaydi. Ma’lumki issiq havo yuqoriga qarab ko‘tariladi,sovuq havo esa 
pastga yo'naladi. Shuning uchun ko'p miqdorda issiqlik ajralib chiquvchi sexlarda 
sovuq havoni poldan 4m balandlikdan berish maqsadga muvofiq hisoblanadi. Sovuq 
havo pastga qarab yo'nalishi borasida issiq havo bilan aralashadi, isiydi va vujudga 
kelgan tabiiy oqimlar harakatiga qo'shilib uzluksiz harakat hosil qiladi. Bu uzluksiz 
harakat davomida oqimlarga yangidan-yangi miqdorlar qo\shilishi natijasida yuqori 
to'siqlar tomon yo'naladi va bir qismi tabiiy shamollatish tirqishlaridan tashqariga 
chiqib ketadi,bir qismi esa sovib yana pastga qarab yo'naladi va bu bilan havoning xona 
ichidagi aylanma harakatini kuchaytirishga o ‘z b^sasini qo‘shadi. Shunday qilib 
binolaming ichida havo harakatining tutash oqimlari vujudga keladi. Buni 6-rasmda 
ko'rsatilgan sxemada ifodalash mumkin. Agar tashqarida havo nihoyalda issiq bo'lsa. 
(30-40 ,vS atrofida) labiiy shamollatish ehtiyoji oshadi.

Tabiiy shamollatishni hisoblash, asosan. ma'lum isish hisobiga yengillashib, 
binoning yuquri qiMiilai ida yig'ilgan ortiqeha bosimni. biron-bii havo chiqarib yuborish 
joyidan chiqarib yuborishga mo'ljallangan. Faraz qilaylik 6-rasmda ko'rsatilgan 
ko'ndalang kesimga ega bo'lgan sexga umumiy havo bosimi asosida belgilab olsak. 
ma’lum balandlikka ko'tarilgan havo isib, xona haroratiga tenglashgan chizig'ini -deb 
faraz qilaylik. Shu 0 chiziqdan yuqori tomonda bosim ortiqeha bo'lib, past tomonda 
birmuncha kam bo'lishini grafikda ko'rinib turibdi.

Hosil bo'lgan ortiqeha bosimi balandlik hisobiga bo'lganligidan uni quyidagicha 
ifodalash mumkin:

A R =Н(У -У ),y m u7
bunda: N-quyi havo kirish joyi bilan yuqoridagi havo chiqish joyi orasidagi balandlik; 
Ут - tashqaridagi havoning zichligi,kg/m\ Уц - ichkaridagi havoning zichligi. kg m \



Bundan lashqari tabiiy havo alimshisli shamol la'sirida ham boiishi mumkin. 
Agar binoga shamol urilayotgan tomondagi bosun shamol hisobiga birmuncha 
ijobiy boisa. shamol umiayotgan tomonda bosim salbiy yo'nalishda boiadi va buni 
quyidagicha ifodalash mumkin:

Д R = R,- R,
bunda: R,-shamoI urilayotgan tomondagi bosim:

R’-shamol urilmayotgandagi tomondagi bosim.
Agar binoga har ikkala bosim kuchi tabiiy shamollatish vazifasini bajarayapti deb 

hisoblasak:
A R =(У -У ) H + (R,- RJ' m u' v I У

Ortiqeha bosim miqdorini aniqlagandan keyin chiqarib уuborilayotgan havo 
miqdorini ham aniqlash mumkin:

Q = Hf yj2({AP
bunda ц - havo miqdori koeffitsienti: f - havoni chiqarib yuboruvchi teshik kcsim 
yuzasi:

Soddalashtirilgan holda bu formula: Q = 4,04 л/ д р  
ko‘rinishga ega boiadi. Bu yerda F - havo chiqib kctayotgan tirqish kesim yuzasi.

6-rasm. Tabiiy shamollatishda sanoat korxonasi xonasidagi hosil boladigan 
bosimlaming taqsimlanishi.



Chang tozalagichlarning turlari ko‘p. Ularni qo'llaganda asosan chang 
tozaluvchi apparatning ekspluatatsiya jihatidan qulayligiga. uning chang tozalash 
darajasiga va uning arzon-qimmatligiga qarab tanlanadi.
Mahalliy shamollatish tizimi. Mahalliy shamollatish sistemalari zararli moddalaming 

ajralish chiqayotgan joylarning o ‘zida ishlab chiqarish zonasidagi havogi aralashib 
ulgunmsdan ushlab qolish va chiqarib yuborishni ta'minlashi zarur.

Gigiycna nuqtai nazaridan mahalliy shamollatish zararli moddani ishchi nafas 
olish organlariga yetib bormasligini yoki kamaygan miqdorda yelib borishi ni 
ta’minlaydi. Bu shamollatish sistemasida atmosferagachiqarib yuborilayotgan havodagi 
zararli moddalar oz havoni chiqarish bilan shamollatishni yengillashtiradi. Kiritilayotgan 
havoga ishlov berish va tozalash kerak bo'lmaydi va bu iqtisodiy jihatidan yaxshi 
natija boradi. Mahalliy shamollatishning turlari juda xilma-xil. Shulardan ba'zi birlari 
bilan lanishib o ‘tamiz.

ishlatiladi. Bu shkafning yuqori qismida yengil gazlami yig‘ish uchun ma'lum hajm 
iniqdorida kenglik qoldiriladi.

Havo so'ruvchi shkaf (7-rasm, a) asosan kimyo laboratoriyalarida

hi

7-rasm. Mahalliy shamollatish vositalari



Shkafning texnologik eshikchasi oldidagi havoning harakati 0.5 m s.dan kam boimasligi 
kerak. Agar ajralib chiqayotgan gaz og'ir va zaharli boisa. havo tezligi 0.7-1 m/s 
miqdorda belgilanadi. Bu shkafdan chiqarib yuborilayotgan havo miqdorini hisoblab 
chiqish mumkin.

L = 3600 V (Fish + Fq)a + V (
Bunda L - shkafdan so'rib chiqarib yuborilayotgan havo miqdori.m3 soat. 
V - ma lum kesim yuzasidagi havo tezligi,m/s 
Fish - xizmat eshikchasi yuzasi.m:.
Fq - qo'shimcha eshikcha va tirqishlar yuzasi. nv.
a - hisobga olish mumkin bolmagan zichlanmagan yerlardan so'rilishi 

mumkin boigan havo hisobiga olinadigan koeffiisient.odatda bu koeffitsient 1,1 qabul 
qilinadi.

Zararli moddalar ajralishi mumkin boigan texnologik jarayonlarni qobiq bilan 
o 4rashga harakat qilinadi va uning bir yoki bir necha yeridan havo so'rilib, xonadagi 
havoga harakati qobiq ichiga qarab yo'naladi, zararli moddalar ish joylariga tarqalmasligi 
ta’minlanadi.

Ba'zi bir texnologik jarayonlarni bunday qobiqqa о ‘rash imkoniyati yo'q. Bunday 
hollarda ochiq havo so'rish sistemalaridan foydalaniladi. Bunday sistemalaming eng 
oddiy turi havo so'rish zontidir (7-rasm, b).

Zontni qizigan havo oqimlari uchun ishlatish maqsadga muvofiqdir. Ba’zi vaqtlarda* 
zontlar o'miga shirmalardan foydalanish ko'p miqdordagi havoni chiqarib yuborish 
imkoniyatini beradi. Har qanday holatda ham zararli havo ishchi nafas organlariga yetib 
bormaydigan bo'lishi shart (7-rasm, v).

Agar zararli moddalar ajralib chiqayotgan zona vanna shaklida bo'lsa va uning 
tomonlari biror-bir texnologik jarayonni bajarish uchun zarur bo'lib, zont о 4 mat ish 
imkoniyati bo'lmasa, unda havo bortlar orqali so’riladi (7-rasm, g). Bort orqali havo 
so'rish sistemalari bir tomonlama, ikki tomondan va havo bir tomonidan va havoni bir 
tomonidan so'rib, ikkinchi tomonidan haydash yo'li bilan amalga oshiriladi.

Ba’zi bir hollarda ishchiga yo'naltirilgan havo dushlaridan foydalaniladi. Havo dushlari 
havo harorati va havo harakati tezligi SanPin-0093-96 bilan cheklangan bo'ladi. 
Masalan. yilning issiq oylarida (tashqi havo harorati>10*0) yengil kategoriyadagi ish 
bajaruvchi ishchilar uchun va issiqlik ajralib chiqishi 1,3-2,5 M Dj/ (m: "C) 
(300-600 kkal (m2 s) ni tashkil qilsa, havo haroratining miqdori 22-24°C, tezligi esa
0,5-1,0 m/s; og'ir kategoriyadagi ish bajarilganda va issiqlik ajralib chiqishi 10 M Dj (m2 
s) [2400 kkal/(nvS)] va undan ortiq bo'lsa. bu me’yortegishlicha I8-19"C va 3,0-3,5 
m/s ni tashkil qiladi. havoning harakati tezligi 5,0 m/s dan ortiq bo'lsa, inson holatiga 
yoqimsiz ta’sir ko'rsatadi.



Havo dushlari doimiy o'matilgan va ko4chma boiishi mumkin. Doimiy o'matilgan 
havo dushlari uchun havoni xona tashqarisidan olinadi. Ko'chma havo dushlari uchun 
esa, dush o'matilgan xona havosidan foydalanish mumkin. Agar dush o'matilgan 
xonada issiqlik ajralishi kuchli boisa. unda ko'chma havo dushlari suv zarralari bilan 
birga yuboriladi va bu sovulishdu ancha samarali usul hisoblanadi.

3. 4. Atmosfera havosi tarkibidagi changlar

Sanoatda, transport vositalarini ishlatishda va qishloq xo'jaligida bajariladigan 
ishlaming deyarli hammasida chang hosil boiishi va ajralishi kuzatiladi. Umuman 
changlaming turlari ulaming kelib chiqish manbalarini hisobga olib. ulami tabiiy va 
sun’iy changlarga bo iib  qaraladi.

Ma'lumki changlangan havo muhiti insoniyatm qadim zamonlardan beri ta’qib 
qilib kelgan.

Tabiiy changlar sirasiga labiatda inson la’sirisiz hosil boladigan changlar 
kiritiladi. Bunday changlar shamol va qattiq boronlar ta'sirida qum va tuproqning 
erroziyalangan qatlamlarining uchishi. o ‘simlik va hayvonot olamida paydo boladigan 
changlar. vulqonlarotilishi. kosmosdan yer almost eras i ta'siriga tushib qolgan metioritlar 
va boshqa kosmik jismlaming yonib kelishidan hosil boladigan changlar va boshqa 
hollarda hosil boladigan changlami kiritish mumkin. Tabiiy changlaming atmosfera 
muhilidagi miqdori tabiiy sharoitga. havoning holatiga. yilning fasllariga va 
aniqlanayoigan zonaning qaysi minlaqaga joylashganligiga b o g iiq . Masalan 
almosleradagi changning miqdori shimoliy rayonlarga nisbatan janubiy rayonlarda. 
o ‘rmon zonalariga qaraganda cho l zonalarida. shuningdek qish oylariga nisbatan yoz 
oylarida ko'proq boiishi ma’lum.

Aniqlanishicha har bir kubomelr havo tarkibida katta shaharlar hududlarida 
6000 atrofida (ba’zi bir manbalarda avtomobil vositalaridan ajralgan tutunlami ham 
kiritib 30 000 tartibida keltiriladi) har xil kaltalikdagi chang zarralari boiishi aniqlangan. 
dalalar va boglarda bu miqdor o ‘n marta kamayadi, togii hududlarda esa undan ham 
kamroq chang zarralari boiadi.

Sun’iy changlar sanoal korxonalarida va qurilishlarda insonning bevosita yoki 
bilvosita ta’siri natijasida hosil boladigan changlar kiradi. Masalan mashinasozlik 
sanoatida-cho'yan ishlab chiqaruvchi domna va marten pechlarida va bu sanoatning 
hammaquyuvchilik sexlarida. Issiqlikelektrosiansiyalarida yoqilgan ko’miming m alum  
qismi kul va tutun sifatida aimosleraga chiqarib yuboriladi, qurilish ishlarida yer qazish 
ishlari, portlatish ishlari. sement ishlab chiqarish. shuningdek toglardan ma'danlami 
qazib olish ishlari va boshqa juda ko*p ishlarda juda ko'p miqdorda chang ajraladiki, 
bu changlami atrof-muhitga chiqarib yuborish tabialga halokatli ta'sir ko‘rsalishi 
mumkin. Sanoatning ba’zi bir tormoqlarida. masalan kimyo sanoatida shunday xavfli 
sanoat changlari ajraladiki. ulami tozalamasdan chiqarib yuborish fojiali holatlami 
vujudga keltirgan b o ia r edi.



Changning kelib chiqishi bo'yicha organik, mineral va aralashma changlar 
deb belgilanadi. Changning zararli ta’sirining tavsifi asosan uning kimyoviy tarkibiga 
bogiiq .

Changning kattaligi (ya’ni dispers tarkibi) bo'yicha uch gruppaga boiib  qaraladi:, 
a) kattaligi 10 mkm dan katta boigan changlar yirik changlar deb yuritiladi. Odatda 
bunday changlar o ‘z og‘irligi ta’sirida yerga qo'nadi. b) Kattaligi 10 mkm dan 0,25 
mkm gacha boigan changlar. Bu changlami mayda changlar yoki mikroskopik changlar 
deb yuritiladi. Ular yerga m alum  ijobiy sharoitlar boiganda, masalan yomg‘ir, qor va 
shabnam kabi yerga yogllayotgan og'ir zarralarga ilashib qolgan holatlarda qo ‘nishi 
mumkin. v) Kattaligi 0,25 mkm dan kichik boigan changlar ultra mikroskopik changlar 
deb yuritiladi va bu changlar hech qachon yerga qo'nmay broun harakati qoidalariga 
bo'ysingan holda uchib yuradi.

3. 5. Sanoat korxonalaridagi zaharlar va zaharlanish

Sanoatda ishlab chiqarish zaharlari deb ishchiga mehnat faoliyati sharoitida ta’sir 
etadigan va ish qobiliyatini pasaytiradigan, shuningdek, sog‘lig‘iga putur yetkazadigan 
kasbiy yoki ishlab chiqarishda ro'y beradigan zaharlanishlami tushiniladi.

Zaharlar umumiy yoki mahalliy ta'sir qilishi mumkin. Umumiy ta’sir zahaming 
qonga so‘rilishi natijasida rivojlanadi. Bunda aksari nisbiy tanlash kuzatiladi, asosan 
ayrim organlaryoki tizimlar. masalan marganetsdan zaharlanishda asab tizimi, benzoldan 
zaharlanishda qon yaratish organlari zarar ko'radi. Maxalliy ta’sir to'qimalaming 
parchalanish mahsulotlari so'rilishi va nerv oxirlari ta'sirlanishidan chiqqan reflektor 
reaksiyalar natijasida odatda umumiy hodisalar bilan ham o'tadi.

Ishlab chiqarishda zaharlanishlar o'tkir, o'rtacha o'tkir va surunkali formada 
o'tadi. o'tkir zaharlanishlar asosan guruh holatida bo'ladi. Bu zaharlanishlar quyidagicha 
lavsiflanadi:

1.Zaharning ta’siri qisqa muddatli-bir smenada bo'ladi;
2. Organizmga zahar nisbatan katta miqdorda tushadi. havoda zichligi 

(konsentratsiyasi) juda yuqori bo'lganda, yoki zaharli moddani yanglishib ichib 
qo'yilganda, shuningdek teri zaharli modda bilan qattiq ifloslanishi natijasida;

3. Surunkali zaharlanishlar oi^anizmga nisbatan oz miqdordagi zaharlaming 
uzoq vaqt ta’siridan asta-sekin yig'ilishi natijasida paydo bo'ladi. Ular organizmda 
o'zi yig'ilishi yoki ulaming keltirib chiqaradigan o'zgarishlari tufayli paydo bo'ladi. 
Organizmning bir xil zaharlar bilan surunkali va o'tkir zaharlanishida organizmlar va 
organizm tizimlarining shikastlanishlari bir biridan farq qilishi mumkin. Masalan, 
benzoldan o'tkir zaharlanishda asosan asab tizimi zarar ko'radi va narkotik ta'sir 
kuzatiladi. surunkali zaharlanishda esa qon hosil qilish tizimi zararlanadi.

O 'tkir va surunkali zaharlanishlar bilan bir qatorda o'rtacha o 'tkir formadagi 
zaharlanishlar farq q ilin ib . bular paydo bo 'lish i va belg ilariga k o 'ra  o 'tk ir



zaharlanishlarga o'xshash bo‘lsada. biroq asta-sekin rivojlanadi va birmuncha surunkali 
kechadi.

Ishlab chiqarish zaharlari o ‘tkir. o ‘rtacha o ‘tkir va surunkali zaharlashgagina 
olib kelmasdan. balki bashqa salbiy oqibatlarga ham sababchi boiadi. Ular organizmning 
biologik qarshiligini pasaytiradi. yuqori nafas yollari qatori. sil. yurak-tomir tizimida 
kasalliklaming rivojlanishiga imkon yaratadi. Zaharlaming ba'zi birlari gcnetik ta'sir 
ko*rsatib, mayib-majruhlikning rivojlanishiga olib kelishi mumkin.

3. 6. Changlangan havoni tozalash qurilm alari

Chang tozalash kam eralari. Chang tozalash kamcralari o 'z tuzilishi va ishlash 
usuli bilan eng sodda chang tozalash qurilmalari qatoriga kiradi.

Changlangan havo tozalash kamerasiga I quvur orqali 2 kameraga yuboriladi (8- 
rasm). Kameraga yuborilayotgan havo ma'lum miqdordagi tezlikka ega boiganligi 
sababli (18-22 m/s ), havoning qarshiliksiz chiqib kctishini kamaytirish maqsadida 3 
devor to‘siq o'matilgan. Changdan tozalangan havo chiqib ketishi uchun 4 chiqarib 
yuborish quvuri o ‘matilgan.

Kamcra ichiga changlangan havo bilan birgalikda kirgan chang zarrachasining 
soddalashtirilgan holatini ko‘rib chiqamiz. Bu holda chang zarrachasiga ta* sir qilib uni 
harakatlantiradigan kuchlardan biri. havo harakati natijasida olingan inersiya kuchi 
boiib . bu zarrani gorizontal holatda harakatlantirishga intiluvchi V\. Bundan tashqari 
chang zarrachasiga o ‘z oglrlik  kuchi ta’siri, uni pastga qarab harakatlanishga majbur 
qiladi.

Bu kuchlaming umumiy ta'sir qiluvchi kuchi ulaming vektorlari yiglndisidan hosil 
boigan parallelogram diogonali yo‘nalishida boiadi.

Bu holda zarraning harakatlanish yolini aniqlash mumkin.
Gorizontal yo'nalishda.

1 = V*r
vertikal yo'nalishda esa

h = VM.
bunda I - kamera uzunligi, m; 
h - kamera balandligi, m:

T -chang zarrasining kamerada boiishi vaqti. s.
Bundan kelib chiqib,

- _L h
T ~~ ~ r/)

yoki: I (S
!=h , ,  [m]



Ifodadan ko'rinib turibdiki, kameraning uzunligi. boshqa hamma sharoitlar 
ta’minlangan taqdirda kameraning balandligiga bogiiq boiadi. Kamera balandligi 
qancha kam boisa. uning bo'yi shuncha qisqa boiadi. Bundan tashqari kamerada 
changning ushlanib qolishi havo harakati tezligining kam boiishi va chang zarralarining 
oglrroq bolishini taqozo qiladi.

Bundan tashqari chang kamerasiga yuborilayotgan havo harakati laminar harakat 
boiganda uning samaradorligi yuqoriroq boiadi. Turbulent harakatdagi havo 
tarkibidagi changlar tartibsiz havo yo4nalishIariningo4zgarishi natijasida, changlaming 
qo4nishiga y o l qo ymaydi va haltoki qo'ngan changlaming kolarilib havo bilan 
chiqib ketishiga sababchi boiadi.

1- chang tozalash kamerasi; 2- chang kiradi gun quvitr; 3- to'siq;
4- tozalangan havo qitvuri; 5- yig'ilgan ( hang.

Laminar harakatni ta’minlash uchun chang kameralarining uzunligini oshirishga 
to‘g ‘ri keladi.

Katta hajmdagi chang kameralari qurish imkoniyaii cheklangan. Shuning uchun 
ham bunday chang tozalash kameralarining sanoat korxonalarida qurish istiqboli yo‘q. 
Buning yana bir sababi uning samaradorligi 20-30% atrofida bo iib . bu juda past 
samaradorlik hisoblanadi.

Matoli filtrlar. Matoli filtrlaming ishlash prinsiplanni changlangan havoning mato. 
orqali sizib o ‘tkazishga asoslangan boiib. havodagi changlar mato tolalari tuklanga 
ilinib qoladi. havo esa tozalanib. chiqarib yuboriladi. Matoli filirlarning chang 
tozalash qobiliyati matoning qalin yoki yirik to'qilganligiga uning tolalari tarkibiga 
bogiiq .

Masalan qalin to‘qilgan junli matolarda changm ushlanib qolish lmkoniyaiim ko‘p 
va bunday matolaming chang tutish samaradorligi juda yuqori bo iib  95-99Л)% ni 
tashkil qiladi. Lekin shuni ham eslatib o'tish kerakki. bunday matoli fillming havo



o‘tkazishga qarshiligi nihoyalda katla bo iib. laxminan 120()-4(XX) n/m2 ni tashkil qiladi 
(bunda 1200 birhgini filtr ishga qo'yilgan vaqldagi qarshiligi va 4000 n/nr esa, changga 
to'yingan vaqldagi qarshiligi lushuniladi). Bunday katla qarshilikni yengish uchun 
nihoyalda ko'p energiya sarflaydigan veniilatorlardan foydalanishga to‘g ‘ri keladi.

Shuning uchun sanoat korxonalarida ishlatiladigan lillrlaming ishchi qismi 
bo'lgan malolarni, siyrak to qilgan. ammo lukli turlan tanlanadi. Bunda biz filir 
qarshiligini kamaytirishga erishami/. shuning bilan birga sertuk siyrak to'qilgan 
mato orqali o'tayolgan changlangan havo o 'z yo'nalishini bir necha marta o'zgartiradi 
va changlar mato g'adii -budirliklan va tuklarida ushlanib qoladi.

9 - rasmda itlifoq davrida GPI -I tomonidan ishlab chiqilgan FV liltr sxemasi 
keltirilgan. Filtming changlangan havoni taqsimlash va chang yig'ish kamerasi I 
orqali. changlangan havo keskin konus tuzilishidagi diametri 240 mm va uzunligi 2755 
mm boMgan 8 ta yeng 2 ga yuboriladi. Yeng to'qimalari orqali changdan lozalanib 
o ‘tgan havo 3 kamerada to'planadi va bu yerdan 4 quvurlar orqali venlilatorga 
yo‘naltiriladi. VF filtrlar yenglarida ushlanib qolgan changlar silkitish hisobiga tushirib 
yuboriladi. Buning uchun richagsimon uzatma 6 ning 5 dastasiga ta'sir etuvchi kuch 
uni filtming A seksiyasida ko'rsatilgan holatda kelguncha keskin ko'chadi va so'ngra 
keskin qo'yib yuboradi va buning natijasida yengga ilingan changlarqoqib tushiriladi. 
Yenglami silkitib qoqish bir necha marta takrorlanadi va shuning bilan birga uning 
to‘qimalari orasiga tiqilib qolgan changlami chiqarib yuborish maqsadida tashqi 
tomonidan havo yuboriladi. Buning uchun havoni ventilatorga yo'naltirish yo'lidagi 
quvur tiqin 7 bilan berkitiladi va tashqaridan havo kirish yo'li 8 ochib qo'yiladi. 
Qarama-qarshi tomondan yo'nalgan havo yenglaming to'qimlari orasiga tiqilib qolgan 
changlami chiqib ketishini tezlashtiradi. Shundan keyin yirik changlar 9 bunkerga 
yig'iladi, mayda changlar esa havo harakati natijasida yondagi seksiyadagi venglarga 
yo'naltiriladi. Filtr havo o'tkazmaydigan metall qobig'i bilan o'ralgan. hozirgi vaqtda 
ishlash tartibi xuddi shunday bo'lgan va hozirgi zamon talabiga javob boradigan. 
maxsus silkitib-qoqish mexamzmigaega bo igan filtrlar yaratilgan. Ulardan biri FRM 
filtri (10-rasmda) ko'rsatilgan.

FRM filtri 6. 8 yoki 10 seksiyadan iborat bo'lib har bir seksiya 10 yengdan 
tashkil topgan har bir yeng keskin konus formasida bo'lib 250x200 mm diameimi va 
uzunligi 2500 mm ni tashkil qiladi. HAR bir yengning filtri ash yuzasi. 1.85 irr ni 
tashkil qiladi. Changlangan havo yig'ish kamerasi I ga yuboriladi. Uning ostida 2 
bunkeri joylashgan.

Filtrga htrvoni gorizontal va vertikal holatdagi iruboprovodlar orqali 
yo'nalliriladi. Ammo gorizontal yo'nallirgan ma'qulroq, chunki bunda bunkorda 
y ig 'ilgan changni to 'zg 'itib  yuborish imkoniyaii kamroq. Kameraga kirgan 
changlangan havo t^rkibidagi yirik changlar to'g'ridan-to'g'ri bunkerga tushadi. Mayda 
changlar bilan changlangan havo yenglar 3 ga yo'naladi va unda mayda changlardan



tozalanadi. Yenglar orqali tozalanib o'tgan havo 4-nchi kameraga o ‘tadi va undan 
ventilator yordamida so‘rib tashqariga chiqarib yuboriladi.

Bu liltming ishlash jarayonida uning seksiyalaridan biri to'xtatilib, silkitib- 
qoqish y o li bilan yenglami changdan tozalanadi. har bir seksiyadagi yenglami galma- 
gal silkitib qoqish ishini maxsus ekssentrik mexanizm bajaradi. Bu mexanizm filtming 
yuqori qismigao'matilgan. Silkitib qoqish vaqtida yenglar osib qo‘yilgan asos yuqoriga 
ko‘tariladi vao 'z og'irligi ta’sirida keskin pastga tushadi. Yenglami silkitib-qoqish bilan 
birga uning qarama-qarshi yuzasi orqali havo yuborib pullanadi. Yenglami tozalash 
uchun seksiyalardan biri to‘xtatilishi bilan 4-nchi kameraga havo esa ochiladi. Filtr 
havo so‘rilish holatida boiganligi sababli (chunki ventilator havoni filtr orqali so'radi) 
xonadagi havo xuddi shu seksiyaga tomon so‘riladi. buning bilan yengning to‘qimalari 
orasiga siqilib kirgan changni chiqarib yuboriladi. 10 marta keskin

9-rasm. Yengsimon matoli filtming umumiy ko'rinishi



silkitib-qoqish va qarama-qarshi tomonidan havo berish bilan tozalangan filtr ishga 
tushib ketadi. Filtmi bir seksiyasini tozalash 3-5 minut davom etadi.

Bunday filtming havo tozalash samaradorligi 95-99% ni tashkil qiladi. Havo 
tozalash quvvati 5-8 mVs. qarshiligi 1000-2500 Pa. Agar tozalanayotgan havodagi 
chang miqdori juda qo‘p bolm asa, unda tozalash uchun filtming o'zi yetarli hisoblanadi. 
Agar chang haddan tashqari ko'p bo'lsa, ikki pog'onali tozalash qurilmasi ishlatilib, 
uning birinchi pog4onasiga siklon va ikkinchi pog'onasiga filtr ishlatiladi.

Shuni ta’kidlab o 4tish kerakki, filtr asosan changlar 
qimmatbaho boiganda (oziq-ovqat mahsulotlari changi va ba’zi qimmatbaho metallar) 
yoki tarkibidagi chang odam soglig iga uchun xavfli boigan hollarda ishlatiladi. Chunki 
bu filtrlar qimmatbaho matodan tuzilgani uchun va bu qimmatbaho matoni tez-tez 
yangilab turish kerakligini hisobga olsak, bu fikr tushunarli boiadi.

10-rasm. FRM filtri

Sikloiilar. Sanoat korxonalarida havoni changdan tozalash qurilmalari ichida 
eng sodda tuzilgani va shuning uchun keng ommalashgani siklondir. Siklonlardan deyarli 
hamma sanoat korxonalarida foydalaniladi. Siklonlarda changlangan havodan changni 
ajralib olish markazdan qochma kuchga asoslangan. Changlangan havo siklonga 
yo'naltiruvchi qurilma orqali yuboriladi. Bu qurilma havo oqimini siklon qobiglga 
qiyalahspiralsimonharakatlanishgamoljallabo'matilgan. Havo o 'z harakati davomida 
konussim on asosga o 'tad i va konus toraygan sari havo harakati tezlashadi



va siklon qobig'ining eng quyi qismida havo harakati bosimining keskin pasayishi 
kuzatiladi.

Buning natijasida siklon konusining quyi qismiga yetib kelgan havo o 4z yo'nalishini 
keskin o'zgartirib, spiralsimon harakatlanishi holatini saqlagan holda yuqoriga tomon 
yo'naladi va quvur orqali tashqariga chiqarib yuboriladi. Changning havodan ajralishi 
siklon konussimon asosining quyi qismida, havo harakatini keskin o'zgartirgan vaqtda 
yuz beradi. Chunki havo tarkibidagi changlar havodan og4irroq bo'lganligi sababli, 
havo bilan birga keskin burila olmaydi, balki inersiya kuchi bilan havo tarkibidan otilib 
chiqib ketadi.

Siklonlarda havo tozalash jarayonining umumiy nazariy jihatlari ishlab 
chiqilgan emas. Shuning uchun siklonlami tanlash va qurish amaliy vositalar asosida 
amalga oshiriladi.

Bu formuladan ko'rinib turibdiki, agar changlar yirik va og4ir bo isa , ularning 
ushlanib qolish qobiliyati shuncha yuqori boiadi. Ammo havo tarkibidagi changning 
katta-yirikligi bizning qolimizdagi narsa emas va uni o4zganirish imkoniyati yo4q. 
Havo harakati tezligi esa, o'zgartirish mumkin bo'lgan birlik. Lekin tajribalaming 
ko'rsatishicha havo harakati tezligini cheksiz ko'paytirish imkoniyaii bo'lgani bilan, 
havo oqimining beqaror (turbulent) holatini vujudga keltiradi, by esa, o 'z  navbatida 
oqim ichida quyunchalar hosil bolishiga olib keladi. qtiyunchalar siklon ichkarisida 
markazdan qochma kuch asosida hosil bo'lgan changlami to‘zitib yuboradi va ular 
siklonning ichki tomoniga o 'tib ketib, tozalanmasdan havoga chiqarib yuborishga 
sabab bo'ladi.

Shuning uchun ham siklonlarga kiritilayotgan havoning eng samarador tezligi 
18-22 m/s ni tashqil etishi aniqlangan.

Siklon radiusini o'zgartirish imkoniyati bor. Formuladan ko'rinib turibdiki, 
siklon diametri qancha katta boisa, uning chang tutish qobiliyati shuncha kam bo'ladi, 
siklon diamctrini kichraytira borsak. uning samaradorligi orta boradi.

Bu ham o 'z  navbatida m alum  qiyinchiliklar tug'diradi. Katta siklon bir 
y o la  katta miqdordagi changlangan havoni qabul qila oladi.

Uning hajmi kichrayishi bilan havo qabul qilish quvvati ham pasayadi. Bu 
esa, siklonlarsoninioshirishga olib keladi. Ko'p sonli siklonlami havo bilan ta'minlash 
havo taqsimlash vositalari yordamida amalga oshirilishi kerak, havo taqsimlargichlarda 
quvurlar ingichkalashgani sababli, birinchidan ularda chang to'planib tiqilib qolishi 
xavfi vujudga keladi, ikkinchidan bunday taqsimlagichlar, busiz ham kattalashib ketgan 
siklonning havoga qarshiligini bir necha marta ortib ketishiga olib keladi. Bu esa o 'z  
navbatida ventilator quvvalini oshirilishini talab qiladi.



Shuning uchun ham hozirgi vaqtda sanoat korxonalarida qo'llaniladigan 
siklonlarchegaralah qo'yilgan. Asosan 3 mVs, 1,5 mVs va 0,75 mVs miqdorda havoni 
changdan tozalovchi siklonlar ishlatiladi.

Ularning chang tozalash samaradorligi tartib bilan 75%. 85%, 90% ni 
tashkil qiladi.

Ikki pog'onali havo tozalash qurilm alari. Hozirgi vaqtda sanoat korxonalarida 
ikki pog'onali havo tozalash qurilmalari bilan changlangan havoni tozalash keng avj 
olmoqda.

Bunga asosiy sabab, texnika taraqqiyoti natijasida qurilayotgan yangidan-yangi 
sanoat korxonalari atrof-muhitni ifloslashi inson hayoti uchun jiddiy xavf solnioqda. 
Ko'pgina rivojlangan kapitalistik davlatlarda. shuningdek O'zbekiston Respublikasida 
ham shunday vaziyat vujudga kcldiki, buni o 'z  vaqtida oldini olinmasa, keyin to'g'rilab 
bo'lmaydigan vaziyat. halokatli vaziyat ko'rinib qoldi. Hozirgi zamon olimlari va 
imihandislari oldida yangidan-yangi havo tozalash qurilmalarining satnarador turlarini 
yaratish asosiy muammo bo'lib turibdi.

Ammo bu ishning mushkulligi tushunarli. Shuning uchun ham ho/irgi vaqtda 
o'rganilgan va ishlatilayotgan havo tozalash qurilmalarini samaradorligi oshirish asosiy 
masala hisoblanadi.

11-rasmda ikki pog'onali 6 siklondan iborat boigan havo tozalash qurilmasi 
ko'rsatilgan. Uning birinchi pog'onasiga sanoat korxonalarida keng tarqalgan har biri
3 mVs hajmdagi havoni tozalash imkoniyatini boradigan ikkita siklon o ‘matilgan. 
Siklonda tozalanib chiqayotgan havoni ventilator yordamida so*rib olinadi va 
taqsimlagichlar orqali ikkinchi pog*onaga o'matilgan 4 ta 1.5 ni Vs hajmga ega boigan 
siklonga yuboriladi. Tozalangan havo chiqarib yuboriladi. Ikki pog'onali havo tozalash 
qurilmasining samaradorligini oshirish maqsadida har bir siklon havo so*rilmasligini 
ta'minlovchi qurilmalar bilan jihozlangan. Ushlab qolingan changlar vintsimon 
qurilma-shnek yordamida tashqariga chiqanlib yuboriladi.

Bunday qurilmaning havo tozalash samaradorligi quyidagicha aniqlanadi.

S= [ l - ( I - S , ) ( l - S , )  ] 10C№,

Bunda S,- birinchi pog'onadagi siklon qurilmasining samaradorligi: S, - ikkinchi 
pog'ona siklonning samaradorligi; Agar birinchi pog'onadagi siklon 75% va ikkinchi 
p o g 'onadag i sik lon 85% havo tozalash  sam aradorlig i ega b o 'lsa . unda

S=l-(l-0.75) (1-0.85) 100=96%



Bundan ko'rinib turibdiki ikki pog'onali siklonning samaradorligi nihoyalda yuqori.
Agar bunday ikki pog‘ona!i qurilmaning ikkinchi pog‘onasiga filtr o'matsak, unda 
uning samaradorligi ni hoy atda yuqori 99% boMgan bo‘laredi

3-bob uchun o4zlashtirish savollari
I. Inson organizm ining tashqi m uhitga m oslashish im koniyatlari 

(termoregulatsiya).
2.Sanoat korxonalurini shamollatish. Umumiy shamollatishning mohiyati
3. Tabiiy shamollatish.
4. Ob-havo sharoitini belgilaydigan parametrlar.
5. Havo tozalash qurilmalari va ularga qo‘yiladigan asosiy talablar.
6. Inson organizmining tashqi muhitga moslashishi va ob-havo sharoiti 

me’yorlari.
7. Mahalliy shamollatish qurilmalari.
8. Sanoatda chang va zaharli moddalar va ularga qarshi kurash usul Ian.
9. Sanoat korxonalarini shamollatish usullari.
10. Matoli filtrlar.
II .Elektr filtrlari.
12. Sanoat changi. Uning umumiy tavsiflari.
13. Changning turlari.



14. Changga qarshi kurash usullari.
15. Sanoat korxonalan xonalari va sexlarida changning yo'l qo‘yiladigan oxirgi 

darajasini (YQBK) belgilash.
16. Sanoat korxonalarida ajralishi mumkin bo'lgan zaharli moddalar.
17. Zaharli moddalaming zaharlilik bo'yicha sinflari.
18. Zaharli moddalarga qarshi kurashning umumiy usullari.
19. Sanoat korxonalari sexlari va ish joylari uchun zaharli moddalaming yo‘l 

qo‘yiladigan oxirgi darajasi (YQBK).
20. Ikki pog‘onali havo tozalash qurilmalari.

21. Changlangan havoni markazdan qochma kuchlarga asoslangan havo 
tozalash qurilmalari yordamida tozalash.

3-bob uchun tayanch iboralar

Ekologik muvozanat, ifloslanish darajasi, tashqi muhitga moslashish, organizm 
termoregulatsiyasi. issiqlik gepatermiyasi, qaltirash kasalligi. nisbiy namlik, havo harakati 
tezligi, yo'l qo'yilishi oxirgi darajasi yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan oxirgi miqdor, 
changning dispersligi, aerozollar, silikoz kasalligi, pnevmokonioz kasalligi, surunkali 
zaharlanish, o 'tkir zaharlanish, zahar zichligi, shamollatish, mahalliy shamollatish, havo 
almashtirish, issiqlik balansi, oqim, yutiladigan issiqlik miqdori, havo almashtirish 
darajasi, siklon, matoli filtrlar, yengsimon filtrlar, ikki pog'onali havo tozalash qurilmasi, 
elektr filtrlari.



4-BOB. SANOAT KORXON A LA RINIYORITISH

4. 1. Yorug‘likning asosiy tavsiflari va o‘lchov birliklari

Yorug‘lik inson hayot faoliyati davomida juda muhim rol o‘ynaydi. Ko‘rish 
inson uchun asosiy ma’lumot manbai hisoblanadi. Umumiy olinadigan ma’lumotning 
taxminan 90% ko‘z orqali olinadi.

Shuning uchun ham sanoat korxonalarini ratsional yoritish sifatli mahsulot ishlab 
chiqarishni ta’minlash bilan birga ishlab chiqarish sharoitini yaxshilaydi. ishchilaming 
charchashdan saqlaydi va ish unumdorligini oshiradi. Oqilona yoritilgan zonalarda 
ishlayotgan ishchilaming kayfiyati yaxshi bo'ladi; shuningdek xavfsiz mehnat qilish 
sharoiti yaratiladi va buning natijasida baxtsiz hodisalar keskin kamayadi. Bundan ko‘rinib 
turibdiki. sanoat korxonalarini yoritishga faqatgina gigiyenik talab qo‘yilmasdan, balki 
texnik-iqtisodiy talablar ham qo‘yiladi.

Elektromagnit spektrlarining to lq in  uzunliklari 10 n.m dan 340000 n.m gacha 
oralig'i spektrlaming optik jarayoni deb ataladi, bundan 10 dan 380 n.m i infraqizil 
nurlar. 380 dan 770 n.m i ko‘rinadigan nurlar va 770 dan 340000 n.m. gacha bolganlari 
esa ullra-binafsha nurlar deb aytiladi. Biz ko‘zimiz bilan binafsha rangdan to qizil 
ranggacha boigan yoruglik nurlarini sezamiz.

Sanoat korxonalarini yoritishning mukammalligi sifat va son ko'rsatkichlari 
bilan tavsiflanadi. Son ko'rsatgichlariga nur oqimi, yoruglik kuchi, yorqinlik, nur 
qaytarish koeffitsientlari, yoritilganlik kiradi.

Nur oqimi - nur cnergiyasining quvvati sifatida aniqlanadi va u inson ko‘ziga 
ta'sir qilish sezgisi sifatida baholanadi. Nur oqimining birligi sifatida lumen (lm) qabul 
qilingan.

Nur oqimi faqatgina fizik ko'rsatgich b o iib  qolmasdan, balki fiziologik 
ko'rsatkich sifatida ham aniqlanadi. Chunki, uniig olchov birliklari ko'rish sezgisiga 
asoslangan.

Hamma nur manbalari. shu jumladan yoritish asboblari ham fazoga bir xilda 
nur sochmaydi. shuning uchun fazodagi nur oqimi zichligini aniqlovchi yoruglik 
kuchi I birligi kiritilgan, o'tadigan va tushadigan nur oqimi fazo yoki yuza bilan 
baholanishi mumkin. Yoruglik manbai tarqatayotgan moddiy burchagi ichida 

bir xil tarqalgan 1 lm nuroqimini chiqaruvchi nuqtali manba yoruglik kuchining 
olchov birliei bo'ladi.

/ =
clw

bunda: a -  burchak ostidagi I yoruglik  kuchi; dF . do) - fazoviy burchak 
chegarasida bir tekis tarqalayotgan yoruglik oqimi. Yoruglik kuchining o lchov birligi 
sifatida kandela (kd) qabul qilingan. 101325 Pa bosim ostida 2046,65 К haroratda 
qotayotgan plalinaning 1/600 000 m: yuzasidan tarqalayotgan yoruglik kuchi - bir



kandela deb qabul qilingan (davlat nuretaloni). 1 lm nur oqimi birxilda tarqalib tushgan
1 m2 yuzasiga tushsa, bu yoritilganlik bo'ladi

E = ^  
dS

bunda: dF - nur oqimi tushayotan dS yuza.
Yoritilganlik bir yuzaga tushayotgan nur oqimi shu yuzadan qaytsa. bu nur qaytarish 
koeffitsienti bilan belgilanadi. Nur qaytarish kocffitsienti yuzaning rangiga bogiiq bo'lib. 
mutloq qora yuzaning nur qaytarish koeffitsienti 0 ga teng bo'ladi. Tabiatda mutloq 
qora narsa bo'lmagani sababli fonni belgilashda nur qaytarish koeffitsiemining 0.02 dan
0.95 gacha bo'lgan chegaralari hisobga olinadi.
Nur qaytarish koefitsienti 0,4 dan katta bo'lsa, yorug' fon. 0.2 dan 0.4 gacha bo'lsa 
o'rtacha fon va 0.2 dan kichik bo'lsa qora fon deb qaraladi.
Obyektning fonganisbatan kontrasti К - obyektning (masalan delallardagi nuqta. chiziq. 
belgi, iz, yoriq va boshqa belgilar) fonga nisbatan yarqirash darajasi demakdir. Kontrastlik 
quyidagi formula bilan aniqlanadi:

Lm
bunda: L<J), LIU  fonning va obyektning yarqirashi.
Agar K<0,5 dan katta bo isa  (bunda obyekt va fon bir-biridan keskin farq qiladi) 

kontrastlik katta bo'ladi. K=0.2 dan 0,5 gacha bo'lsa. o'rtacha va 0.2 dan kichik bo'lsa 
kontrastlik kichik boiadi.

Ko'rinish V obyektning yoruglik ta'siri. fon. obyekt katla kichikligi, uning 
yaltirash xususiyati vaboshqalarta’sirida ko'zga ko'rinish xususiyali bilan lavsitlanadi. 
Ko'rinish obyektning fonga nisbatan kontrastliligini. ko'zga birinchi bor ko'ringan 
chegara kontrastliligiga nisbatan belgilanadi:

v.JL
K,

bunda К - ko'rinish obyektining fonga nisbaian kontraslliligi. Kch - ko'zga birinchi bor 
chalingan chegara kontrasllilik.

K o'zni qam ashlirish ko'rsatkichi R - yorituvchi qurilmaning ko'zning 
qamashtirishiga qarab beriladigan baho bo'lib. u quyidagi formula orqali aniqlanadi:

R = (S - 1). 100
bunda: R - ko'zni qamashlirish ko'rsatkichi; S - V,/V, - ko'zni qamashlirish koeffitsienti; 
V! va V, - ekranlangan va ekranlanmagan obyektning ko'rinishi.

Yoritilishningo'zgaruvchanlik koeffitsienti - KG‘ foizhisobida quyidagi formula 
orqali aniqlanadi.



bunda: E (iux, E  nm, E() n - yoritilishning tebranish davridagi maksimal, minimal va 
o'rtacha qiymatlari.

4. 2. Sanoat korxonalarini yoritish usullari

Yoruglik manbalariga nisbatan sanoat korxonalarini yoritish ikki usi 1.
1) tabiiy quyosh yorug'Iigi yordamida yoritish (bunda quyosh tan tayotgan 

nurdan to 'g 'ridan -to 'g 'ri foydalaniladi yoki quyosh nurining ta ’sirida yorug‘lik 
tarqatayolgan osmonning diffuziya yorug'ligidan foydalaniladi);

2) quyosh yordamida yoritishning iloji bo'lmagan sanoat korxonalari xonalarini 
va quyosh botgandan keyin umuman sanoat korxonalarini elektr nurlari yordamida 
sun’iy yoritish yo'li bilan amalga oshiriladi.

Tabiiy yoruglik o'zining barcha xususiyatlari bilan sun’iy yoritilishdan keskin 
farq qiladi. Tabiiy yoruglik inson ko'rish organlari va boshqa fiziologik jarayonlaming 
borishi uchun zarur bo'lgan ultrabinafsha nurlarga boy va bu yoruglik bilan yoritilgan 
xonalarda ishlash ko‘z uchun juda foydali. Tabiiy yorug'lik yoritilish zonasi bo'ylab bir 
tekis tarqaladi.

Sanoat korxonalarini tabiiy yorug'lik bilan yoritish yon tomondan maxsus 
qoldirilgan oynalar orqali, juda katta sanoat korxonalarining yuqori tomonida maxsus 
qoldirilgan oynalari-framugalar va bu ikki holatni kombinatsiya qilgan holda amalga 
oshiriladi.

Sun’iy yoritish sanoat korxonalarining binolarini umuman bir xilda yoritish- 
umumiy yoritish va umumiy yoritishga qo'shimcha ravishda ish joylarini maxsus yoritish 
bilan qo'shib kombinatsiyalashtirilgan yoritilish usullari yordamida amalga oshiriladi.

Sanoat korxonalarini faqatgina ish joylaridagi yoritilish bilan qanoatlanishga mutlaqo 
ruxsat etilmaydi. Sanoat korxonalarining xonalari birtekisda umumiy yoritilish usuli bilan 
yoritilgan bo'lishi shart. Bunda ba’zi birjoylarda ma’lum miqdorda oshirilgan yoki qisman 
kamaytirilgan holatlarga yo'l qo'yiladi, lekin har qanday holda ham umumiy sanoat 
korxonalari uchun sanitariya talablarini qondiradigan yoritilish bo'lishiga erishish kerak.

Mashinasozlik sanoati korxonalari ish joylari kombinatsiyalashtirilgan yoritilish 
bilan ta’minlanishi zarur. Bunday yoritilish ikki tomonlama ijobiy samaralar beradi, 
birinchidan ish joylarida, ayniqsa ish bajarilayotgan zonalarda va yuzalarda har qanday 
qorong'ilik va soyalami bartaraf etadi va bu ish joylari uchun kerak bo'ladigan yorug'lik 
miqdorini aniq hisoblash imkoniyatini beradi. Ikkinchidan umumiy yoritilishga nisbatan 
kam energiya sarflashga erishiladi. Ish joylarini yoritish usulidan tokarlik, shlifovka 
qilish va boshqa mashinasozlik dastgohlarida qo'llaniladi. Bundan tashqari bu usuldan



ish silatini tekshirish uchastkalari, shuningdek ish joylariga keskin soyalar soladigan 
vertikal o'rnatilgan ulkan mashinalarning ish bajarish zonalarini (masalan, press 
ustanovkalari va shtampovka qilish joylarini) yoritishda foydalaniladi.

Bir xildagi ishlar bajariladigan sexlar (masalan, quyish sexlari. yig'ish sexlari va 
boshqalar) umumiy yoritilish usulida yoritilishi mumkin. Ba'zi bir bajarilishi aniq, 
zarur boigan ishlar jamlangan zonalar ham (masalan, razmetka qilish stollari, OTK 
stollari va boshqalar) ham umumiy yoritilish usulida yoritilishi mumkin. Bunday joylar 
maxsus lo-kalizatsiya qilingan umumiy yoritish asboblaridan foydalangan holda amalga 
oshiriladi.

Ish bajarish vazifasiga ko‘ra sun'iy yoritilishlar: ishchi yoritilish. avariya 
yoritilishi va maxsus yoritilishlarga bolinadi.

Ishchi yoritilish sanoat korxonalarining hamma xonalari, hududlari, o'tish joylari, 
transport vositalarining harakatlanish zonalarida zarur.

Avariya yoritilishi sanoat korxonalaridagi ishchi yoritilishning to'satdan o'chib 
qolishi mumkinligini nazarda tutib, bunday hoi yuz berganda ishlab-chiqarish zonalaridagi 
minimal yoritilishni ta’minlash maqsadida hisobga odinadi. Avariya yoritilishi asosan 
ishchi yoritilishning to'satdan uzilib qolishi, portlash. yongln, ishchilami zaharlanish 
va baxtsiz hodisalarga olib kelishi mumkin boigan holatlar vujudga kelganda, shuningdek 
bu hodisa texnologik jarayonning uzoq vaqt to'xtab qolishga olib kcladigan, jumladan 
elektrstansiyalari. dispetcherpunktlari. aholini suv bilan ta’minlash nasos stansiyalanning 
to'xtab qolishiga sabab boladigan zonalarda ko'zda tutiladi. Avariya yoritilishi umumiy 
yoritilishning 5%-dan kam bolm agan yoruglik bilan ta’minlashi va bu yoruglik. 
yorug'likning umumiy sistemalariga nisbatan sanoat xonalarida 2 Ik dan kam bo'lmagan 
yoruglikni ta'minlashi kerak (bunda yoritilish me’yorlarga asosan olinadi).

Avariya yoritilishlari shuningdek 50 kishidan ortiq ishchi ishlaydigan sanoat 
korxonalarining evakuatsiya yollari, o'tish joylari, zinapoyalar va boshqa chiqish 
joylariga o'matiladi. Bunda yoritilish sanoat korxonalari pollarini, zinalarini va o'tish 
joylarini kamida 0,5 Ik va ochiq hududlarini kamida 0,2 lk dan kam bo'lmagan yoruglik 
bilan yoritishi kerak. 100 kishidan ortiq ishchi ishlaydigan sanoat korxonalarining chiqish 
joylari yoruglik signallari (ko rsatkich signallar) bilan ta’minlanislii keiak.

Avariya yoritilishi ishchi yoritgichlar bilan bog'lanmagan mustaqil manbalarga 
ulanishi kerak. Avariya yoritilishlari yoritgichlari sifatida faqat cho'g'lanuvchi va 
luminissent lampalardan foydalanish mumkin.

Maxsus yoritilish turlariga qo'riqlash maqsadidagi va navbatchi yontilishlarni 
kiritish mumkin. Bunday yoritilishlar uchun umumiy yoritish vositalarining birqismidan 
yoki avariya yontgichlaridan foydalanish mumkin.

Ba’zi bir hollarda ishlab-chiqarish xonalari havosiga ishlov berish va ichimlik 
suvlarining va oziq-ovqat mahsulotlarining sifatini saqlash maqsadida bakteritsid 
yoritilishlardan foydalaniladi. Bunda maxsus lampalar yordamida hosil qilingan



ultrabinafsha nurlariniig 0.254-0,257 mkm uzunlikdagi to'lqmlarga ega boMgan 
yorugMik nurlari yaxshi nalija beradi.

4. 3. Sanoat korxonalarini yoritishga qo‘yiIadigan asosiy ta lab lar

Sanoat korxonalarida unumli ish sharoitini tashkil qilish va ishchilaming ish 
sharoitlarini yaxshilash maqsadida ko'zni toliqishdan saqlovchi yoritish vositalarini 
tashkil qilish sanoat korxonalari oldiga qo'yilgan asosiy sanitariya-gigiyenik talabdir. 
Bunday sharoit tashkil qilish uchun sanoat korxonalarini yoritish sistemalariga quyidagi 
asosiy talablar qo'yiladi:

1. Ish joy larin i yoritish san itariya-g ig iyen ik  m e’yorlar asosida ish 
kategoriyalariga moslashgan boMishi kerak. Ish joylarini maksimal yoritish albatta ish 
sharoitini yaxshilashga olib keladi. Bunda ish olib borilayotgan obyektning ko'rinishi 
yaxshilanadi, buning natijasida ish unumi ortadi. Ba’zi bir aniq ishlarni bajarganda 
yoritilishni 50 lk dan 1000 lk gacha oshirish bilan ish unumini 25%ga oshganligi ma’lum. 
Ko'z bilan ko'rib ishlash unchalik shart bo'lmagan qo'polroq ishlarni bajarganda ham 
yoritilishni 50 lk dan 300 Ik ga oshirish ish unumini 5-7%ga oshirgan. Ammo, yoritilish 
ma lum miqdorga yetgandan keyin undan keyingi yoritilishning oshirilishi yaxshi natija 
bermaydi. Shuning uchun ham iqtisodiy samara boradigan yoritilishning oqilona variantini 
tanlash zarur.

2. Ish olib borilayotgan yuzaga va ko'zga ko'rinadigan atrof muhitga yorug'lik 
bir tekis tushadigan bo'lishi kerak. Chunki agar ish olib borilayotgan yuzada va atrof- 
muhitda yaltiroq uchastkalar mavjud bo'lsa. unda ko'zning ularga tushishi va qaytib ish 
zonasiga qaraganda ko'zning jimirlashishi va maMum vaqt ko'nikishi kerak bo'ladi. Bu 
esa ko'zning tez charchashiga olib keladi.

3. Ishchi yuzalarda keskin soyalarbo'masligi kerak. Chunki ish yuzasida keskin 
soyalaming bo'lishi, ayniqsa u soyalar harakatlanuvchi bo'lsa, bajarilayotgan obyektni 
ko'rinishini yomonlashtiradi, obyekt ko'zga noto'g'ri bo'lib ko'rinadi va bu ishning 
sifatini hamda unumdorligini pasayishiga olib keladi. Shuning uchun ham sanoat 
korxonalari to 'g 'ri tushayotgan oftob nurlarini soyabonlar va boshqa oftobga qarshi 
vositalar bilan to'sishi kerak; chunki quyosh nurlari keskin soyalar paydo bo'lishiga 
olib keladi.

4. Ishchi zonalarda to 'g 'ri yoki nurqaytishi ta’sirida hosil bo'layotgan yaltirash 
bo'lmasligi kerak. Chunki ish zonalaridagi yaltirash ko'zning ko'rish qobiliyatini 
pasaytirib, ko'zni qamashtirishi mumkin. Yaltiroq yuzalar yoritish asboblariniig 
yuzalarida. nur qaytarish ta’sirida hosil bo'ladigan yaltirashlar nur qaytarish koeffitsienti 
katta bo'lgan yuzalarda vujudga keladi. Yaltirashni kamaytirish yoritish asboblarining 
nurtarqatish burchaklarini tanlash va nur qaytarish ta’sirida hosil bo'ladigan yaltirashlami 
nur to'sish yo'nalishlanni o'zgartirish hisobiga erishish mumkii.



5. Yoritilish miqdori vaqt bo'yicha o ‘zgarmas boiishi kerak. Yori-tilishning 
ko'payib-kamayishi, agar u o'qtin-o'qtin ro'y beradigan bo‘lsa. ko'zga zarar keltiradi, 
chunki ko‘z yorug‘lik o'zgarishlariga ko‘nikishiga to 'g 'ri keladi. Bu esa ko'zning tez 
charchashiga olib keladi.

Yoritilishning o'zgarmasligiga muqim o'zgarmas kuchlanishli manbalardan 
foydalanish yo'li bilan erishilishi mumkin.

6. Yorug'lik nurlarini optimal yo'nalish bilan yo'naltirish kerak; bunda ma'lum 
holatlarda detaining ichki yuzalarini ko'rish va boshqa hollarda detal yuzasidagi 
kamchiliklami yaxshiroq ko'rish imkoniyati tug'iladi. Mashinasozlik sanoatida. masalan, 
rastochka stanogi uchun maxsus optik sistemaga ega bo'lgan yontgichlardan foydalaniladi. 
Bu yoritgich hosil qilgan nurini to'plab, ishlov berilayotgan detaining ichki tomonini 
yoritadi. Bu to'plangan nurli nuqta 3000 lk atrofida yoritishni ta’minlaydi va dastgohni 
to'xtatmasdan detal sifatini aniqlash imkoniyatini tug'diradi.

7. Y oruglikning lozim bo'lgan spektr tarkibini tanlash zarur. Bu talab 
materiallaming rangini aniq belgilash zarur bo'lgan hollarda muhim rol o'ynaydi.

8. Yorug'lik qurilmalari qo'shimcha xavf va zararliklar manbayi bo'lmasligi 
kerak. Shuning uchun yoritish manbalari ajratadigan issiqlikni, tovush chiqarishini 
maksimal kamaytirish kerak.

9. Yoritish qurilmasi ishlatish uchun qulay, o'matish oson va iqtisodiy samarador 
boiishi kerak.

4. 4. Yoritgichlar va ularni joylashtirish

Yorug'lik manbalari yoritish armaturasida joylashadi va ular birgalikda 
yoritgichlar yoki chiroqlar deb ataladi. Yoritgichlar konstruksiyalariga quyidagi talablar 
qo'yiladi:

1) nur oqimining yo'nalishini ishchi yuzalar tomonga qayta taqsimlanishini 
ta’minlash;

2) lampaning nur tarqatayotgan yuzalarining yaraqlab ko'zga ta’sir ko'rsatishidan 
niuhufaza qilish;

3) lampani har xil sanoat iflosliklari va changdan himoya qilish;
4) lampani portlash, o 't olish xavflaridan muhofaza qilish.
Lampaning yoritilgan yuzasining yarqirashdan ko'zni himoya qilish uchun 

yoritish armaturasining saqlash burchagi katta ahamiyatga ega. Bu burchak armaturaga 
lampa joylashtirilgan zonadan o'tkazilgan gorizontal chiziq bilan, lampadan armatura 
quyi nuqtasi orqali o'tadigan chiziq o'rtasidagi burchak deb belgilanadi Uning chegarasida 
yorug'lik manbayi ishlayotgan kishidan butunlay berkiladi. Luminissent lampalarda 
yarqirashga qarshi chora sifatida tiniq plastmassa yoki oynadan ishlangan jilosiz nur 
sochuvchi panjarali ekranlardan foydalaniladi.

“Chuqur nurlanuvchi” tipidagi katta himoya burchagiga ega bo'lgan (35-40o) 
to'g'ri nur sochuvchi chiroqlar qora shipli va havosi ifloslanishi mumkin bo'lgan baland-



temirchilik. po'lat quyish kabi va boshqa mashinasozlik sexlarida qo'llaniladi. Himoya 
burchagi nisbatan kichik bo'lgan chiroqlar metallarga sovuq ishlov berish sexlarida 
qo'llaniladi.

“Sutsimon shar”. “Lutsetta” tipidagi sochma nur tarqatadigan lampalar faqat 
havosi toza. shifti va devorlari oq ishlab-chiqarish zonalarida qoMIaniladi, chunki aks 
holda tutun. chang va har xil islar chiroq yuzasini va devorlami tez ifloslashtirishi 
natijasida nur o'tkazish va aks ctdirish koeffitsientlarini keskin kamaytiradi.

Lampalaming vazifalariga qarab ulaming tuzilishlari har xil bo'ladi. Namdan, 
changdan. kimyoviy agressiv moddalardan saqlash uchun lampalami zich yopiq holda 
va zanglamaydigan materiallardan yasaladi.

Portlashdan himoya qilingan lampalarda esa, uchqun yuzaga kelishining oldini 
oladigan choralar ko'zda tutiladi.

Umumiy yoritilish lampalari xonadaoqi Iona joy lashtirilgan bo'lishi kerak. Sexni 
bir xilda yoritish imkoniyatini bcradigan qilish uchun chiroqlami bir tekisda joylashtirish, 
agar imkoni bo'lsa shaxmat tartibida joylashtirish nazarda tutiladi. Ba’zi hollarda 
jihozlaming joylashish tartibiga qarab, texnologik jarayon harakat yo'nalishi bo'ylab 
lampalarni joylashtirishga to 'g 'ri keladi. Bunda iloji boricha ish olib borilayotgan 
dastgohlar safining yoritilish lampalarining o'matilishi qatori bilan mos kelishi maqsadga 
muvofiq. Bundan tashqari. yorug'lik manbalarining yarqirashigaqarshi kurashish uchun 
lampalami pol yuzasidan eng kam balandlikka osish belgilangan. Nihoyat, sochma nur 
sochuvchi lampalami joylashtirishda ulaming shiftdan oqilona uzunlikda osilib turishiga 
rioya qilish zarur. chunki bu uzunlik yetarli bo'lmasa, shiftda nur dog'lari vujudga 
keladi, ular pastga aks etishning bir tekis bo'lmasligini va xonaning notekis yoritilishini 
vujudga keltiradi.

Yoritilish kombinatsiya usullarining qo'llanilishi bu umumiy yoritilishga 
qo'shimcha ravishda ish joylarini yoritish bilan qo'shib olib boriladi. Bunda ish joylarida 
istagan kattalikdagi yorug'lik miqdori ta’minlanadi. Sanoat korxonalarini kombinatsiya 
usulida yoritishning o'ziga xos tomonlari bor, ya’ni bunda umumiy yoritish lampalari 
xonani shunday yoritishi kerakki, umuman har ikkala yoritishdan foydalanayotgan 
vaqtda yoritilgan ish joylariga nisbatan atrof keskin farq qilmasligini ta'minlash zarur. 
Masalan. umumiy yoritish chiroqlari ko'zda tutilgan ish turi uchun yoritilgan joy lardagi 
yoritishning kamida 10 lk (tabiiy yorug'lik bo'lmagan xonalarda - kamida 20 lk ni), lekin 
luminissent lampalar qo'llaganda kamida 150 lk. cho'g'lanuvchi lampalar qollaganda 
esa 50 Ik (tabiiy nur bo'lmagan xonalarda esa yuqoridagiga muvofiq 200 va 1000 lk) 
yoritishni ta'minlashi zarur.

Ish joy larin i yoritish  uchun m ashinasozlik  sanoatidagi m ash ina va 
mexaniznilaming ish olib borish zonalarini yorilishda asosan cho'g'lanuvchi lampalardan 
foydalaniladi. Luminissent lampalardan esa, konstruktorlik ishlarida ish joylarini 
yorilishda foydalanish mumkin. chunki luminissent lampalaming stroboskopik effekt 
bcrishini unutmaslik kerak.



Ish joylanni yoritish chiroqlarini shamirli kronshtcynlarga o'matish kerak. bu 
ishchilarga zarur boiganda nur oqimining yo'nalishini o'zgartirish imkoniyatini beradi.

Ish joylarini yorituvchi yoritish manbalarining yarqirashiga qarshi kurashish 
uchun lampaning himoya burchagi 300 dan kam boigan holda aks ettiru\ chi yuzaga ega 
boiishi kerakligi sanitariya me’yorlarida belgilangan.

Mashinasozlik sanoalidagi ish joylarini yoritishda elektr xavfsizligini ta'minlash 
maqsadida dastgohlardagi yorug lik  manbalarining 36 V dan yuqori bolm agan 
kuchlanishlardan foydalanish tavsiya etiladi. Luminissent yoritishlardan foydalanilganda 
esa 220 V kuchlanishdan foydalanishga ruxsat etiladi: ammo bunda elektr xavf. :ligi 
chora-tadbirlari ko'rib qo'yilishi shart.

4. 5. Sun’iy yoritish m e’yorlari

Sun'iy yoritilishning sanitariya nic SanPin-0093-96 bilan belgilangan.
Bu hujjat sanoat va qishloq xo'jalik korxonalariga taalluqli bo'lib, ishlab-chiqarish xonalari 
va ish bajarish yuzalarini. shuningdek turarjoy binolarini yoritilishning talab etiladigan 
darajasini belgilaydi. Yoritilish me’yorlari sohalararo va umumiy xarakterga ega. Ulaming 
asosida va ishlab-chiqarish xususiyatlarini hisobga olish bilan har xil turdagi sanoat 
korxonalari uchun soha me'yor-lari ishlab chiqiladi.

Sanitariya m e’yorlari luminissent va yuqori bosimdagi (1,2-jadvaI) simobli 
lampalar asosida belgilanadi, lekin ularda cho'glanma lampalar ishlatiladigan qurilmalarga 
ham talablar nazarda tutilgan.

Me’yoralar yoritilganlikning talab qilingan minimal darajalarini ko'rish bilan 
ishlanadigan ish sharoitlariga: eng kichik obyektni farqlash. obyektning kontrastlik va 
fon darajasi. fonning xarakteristikasi (rangsiz. o'rtacha, qoramtir)ga qarab belgilanadi. 
Kerakli yoritish darajasi obyekt funi qanchalik qoramtir, detal qanchalik kichkina va 
obyekt kontrastligining fondan farqi kam bo'lsa, yoritilish darajasi shunchalik yuqoriligi 
4 .5-jadvaldan ko'rinib turibdi. Birinchi beshta razrad - ko4z bilan bajariladigan ishning 
eng yuqori aniqlikdan kam aniqlikkacha - ham kombinatsiyali, ham umumiy sistemadagi 
yoritishdan foydalanishdan kelib chiqadi. Kombinatsiya yoritish sistcmasini qo'llaganda 
faqat umumiy yoritishga nisbatan talab etiladigan yori-tish darajasi yuqori bo'ladi. 
Masalan, eng yuqori aniqlikda bajariladigan ishda kontrastlik kam va qoramtir fonda 
kombinatsiyali yoritish sistemasidan foydalanganda yoritilganlik darajasi kamida 5000 
lk, faqat umumiy yoritilganlik sistemasida esa kamida 1500 lk boiishi kerak. Bir islinin^



o'zida talab etiladigan yoritilishda shunchalik katta farq fiziologik talablar bilan emas 
(kombinatsiya sistemasidagi yoritilish darajasi ancha fiziologik hisoblanadi), balki faqat 
umumiy yoritish sistemasi bilan yuqori darajadagi yoritilganlikka yoritish uchun juda 
katta energiya sarflash zarur bo‘lar ekan.

4-jadval

I Bajarila- 
1 digan ish 
j molnvali

Pavqash zarur 
bo’lgan eng 

kichik obyekt 
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-» 3 4 5
!| A Kam qoramtir
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aniqlik В O'RTACHA qoramtir

| lalah Kam rangsiz
| qilinadi V O’RTACHA o'rtacha
I Katla qoramtir
I O'RTACHA rangsiz

G Katta rangsiz
Katta o'rtacha

A Kam qoramtir
Juda 0.15 dan 0.3 II Kam o'rtacha
yuqori gacha В O'RTACHA qoramtir
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; lalah V O’RTACHA o'rtacha
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i ii O'RTACHA rangsiz
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| G Katta rangsiz
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Juda kam Yorug'l ikni aniqlaganda
aniqlik talab 5,0 dan ko'p VI fonning xususiyatlari hisobga
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5-jadval

Ish
bajarish
darajasi

Korxo
na

Bo'lim
-lari

Gaz razryad lampalari Cho'g'lanuvchi lampalar

Kombinatsiya 
usulida yoritish Lniumiy

Yoritish

Kombinatsiya 
usulida yoritish I Jmu-miy 

yori-t ishU mu ni 
iy + 

Mahal- 
liv

Umumiy Umu- 
iii iy + 
Mahal- 

!iy

i Umumiy
i

I
1 A 5000 500(750) 1500 4000 100(300) 300

В 4000 400(750) 1250 3000 100(300) 300
V 3000 300(600) 1000 2000 100(300) 300
G 1500 150(300) 400(500) 1250 100(300) 300

11 A 4000 400(750) 1250 3000 100(300) 300
В 3000 300(600) 750 2000 100(300) 300
V 2000 200(400) 500(600) 1500 100(300) 300
G 1000 150(200) 300(400) 750 75(150) 200(300)

III A 2000 200(400) 500(600) 1500 100(300) 300
В 1000 150(200) 300(400) 750 75(150) 200(300)
V 750 150(200) 300(400) 600 75(150) 200(300)
G 400 150(200) 200(300) 400 50(100) 150(200)



IV A 750 150(200) 300(400) 600 75(100) 200(300)
В 500 150(200) 200(300) 500 50(100) 150 (200)
V' 400 150(200) 150(200) 400 50(100) 100(150)
G 300 15.0(20 150(20 300 50(100) 100(15

I-Vb razryadli ishlar uchun odatda kombinatsiyali yoritishni qo'llash lozimligi 
me’yorlarda ko‘rsatilgan. Umumiy yoritish sistemasidan foydalanishga joylardagi 
yoritishning imkoniyati bo'lmagan hollardagina yo'l qo'yiladi. Bunda umumiy yoritish 
asosan luminissent lampalar bilan amalga oshiriladi.

Aniqlikni kam talab qiladigan ishlar (VI razrad va undan keyingi) faqat umumiy 
yoritilish sistemasi bilan me'yorlanadi. Chunki, talab qilinadigan yoritilish darajasi 
nisbatan past, ishning xarakteristikasi esa shundayki, unda joylardagi yoritish maqsadga 
muvofiq emas yoki mumkin emas. Bunday ishlarga: issiq sexlardagi o'zi yorug'lik 
beradigan materiallar va buyumlar bilan ishlash. doimo yoki vaqti-vaqti bilan xonada 
bo'lish va ishlab-chiqarish jarayonining borishini umu-miy kuzatish, omborlarda ishlash 
kiradi.

Kombinatsiyali yoritish sistemasidagi cho'g'lanuvchi lampalardan foydalanishda 
talab qilinadigan darajalar luminissent lampalar uchun bo'lgan jadval ko'rsatkichlariga 
yaqin, ammo bir butun holda ancha past. Masalan. I razryadniig “a" punkti uchun 
ko'rsatkichlar 5000 va 4000 lk. Lekin faqat umumiy yoritish sistemasida ular ancha 
past bo'lib. 1500 va 300 lk ni tashkil qiladi, bu cho'g'lanuvchi lampalar qo'llaganda 
umumiy yoritishning yuqori darajasiga erishish qiyinligi bilan bog'liq.

Sanitariya me'yorlarida ishchi va yordamchi xonalar - oshxonalar, sog'likni 
saqlash punktlari. garderob xonalarini yoritilishi talab qilinadigan darajasi nazarda tutilgan. 
Shuningdek me'yorlarda bino tashqarisidagi ishlarda ishchi yuzalaming yoritilish darajasi 
belgilangan. Ular ishning aniqligi va farqlanadigan obyektdan ko'zgacha bo'lgan masofani 
hisobga olishga asoslangan va 2-50 lk atrofida kamayib-ortib turadi. Yorituvchi 
qurilmalaming samaradorligi ko'pincha uning tozaligiga bog'liq. Shuning uchun ham 
lampalar o 'z vaqtida artib tozalab turilishi, kuygan yoki yorug'lik berishi kamaygan 
lampalar o'z vaqtida almashtirilishi kerak. Shuningdek elektr tarmog'idagi kuchlanishning 
pasayishiga ham yo'l qo'ymaslik kerak; chunki bu hoi yoritilish darajasini kamayishiga 
olib keladi.

Ishlab chiqarish sharoitlarida umumiy yoritish tarmog'i uzilgan hollarda ba'zan 
ish to'xtashi va xonadagi shaxslar evakuatsiya qilinishi mumkin. Ba’zan esa masalan, 
kimyo zavodlarida va metallurgiya kombinatlarida va boshqa shunga o'xshash 
korxonalarda ishni davom ettirish zarur bo'ladi. Uskunalarshikastlanishi xavfi tug'ilgan 
sharoillarda ishchilami evakuatsiya qilish shart. Shu maqsadlarda korxonalarga alohida 
lampalar o'rnatiladi. Bular umumiy yoritish chiroqlarining bir qismi bo'lib. aynm



manbadan ta'minlanadi va asosiy tarmoq uzilgan hollarda ular yonishda davom etadi. 
Odamlami evakuatsiya qilish uchun o ‘matiladigan lampalar 50 kishidan ortiq ishchi 
ishlaydigan xonalarda, ishni davom ettirish uchun esa texnologik jarayonni qisqa vaqtga 
ham to‘xtatib bo‘lmaydigan yoki to‘xtatish natijasida yoki boshqa bir sababga ko'ra 
portlash va yong‘in xavfi boigan hollarda quriladi. Agar alohida lampalar ta’minlaydigan 
yoritilganlik ishni davom ettirish uchun boisa. faqat bir umumiy yoritish sistemasidagi 
cho4g ‘lanuvchi lampalaming ishchi yuzani yoritish uchun belgilangan me’yoralarining 
kamida 5% tashkil etishi kerak. Kishilami evakuatsiya qilish uchun alohida yoritishning 
talab qilinadigan darajasi ancha past boiadi va aso-siy o ‘tish yollari bo‘ylab pol yuzasida 
0,5 lk dan kam boim asligi ke-rak deb belgilanadi.

4. 6. Sun’iy yoritilishni hisoblash
Sun’iy yoritilishni hisoblashdan asosiy maqsad sanoat korxonalarida 

ishlatilayotgan yoritish lampalarini sonini aniqlash. ulami oqilona joylashtirish va elektr 
energiyasi iqtisodini ta'minlagan holda sanoat korxonalari xonalaridagi me*yorlangan 
yoruglikdagi ish joylarini la'minlashdan iborat. Bu masalalami hal qilishda birmuncha 
mustaqil masalalami hal qilishga to‘g ‘ri keladi.

1. Yoritish manbalarini tanlash. Umuman. sanoat korxonalarini yoritishda 
luminissent lampalardan foydalanish maqsadga muvofiqdir.

2. Yoritish sistemasini tanlash. Yoritish sistemasini tanlaganda kombinatsiyali 
yoritilish iqtisodiy samarador. ammo umumiy yoritilish esa sanitar-gigiyenik tomondan 
ancha mukammal hisoblanadi. chunki umumiy yoritilish zonani bir tekis yoriladi. 
Yoruglik nurlarini m alum  uchastkaga kVplab yo'nallirish yo’li bilan ish joylarida 
iqtisodiy tomondan samarador boigan holda umumiy yoritilishning yuqori darajalarim 
hosil qilish mumkin. 1-IV. Va va Vb razryaddagi ishlarni bajarishda kombinatsiyali 
yoritish sistemasidan foydalanish tavsiya etiladi. Chunki ish joylarini yoritadigan 
lampalardagi nurlami istalgan ish bajarish zonalarigayo'naltirish imkoniyatini tug‘diradi. 
ish joylarida yarqirash bolmaydi va aniq ishlarni bajarish imkoniyati luglladi.

3. Ish zonasidagi havoning toza-illosligi va havo muhilidagi gaz va portlovchi 
moddalaming buglan  inav judli^iga qarab lampalaming turlarini tanlash.

4. Lampalaming sonini aniqlash va ulami ish /onasiga joylashtirish. Lampalar 
shaxmat tartibida. romb ko'rinishda va hoshqacha usullarda joylashlirilishi mumkin.

5. Ish zonasidagi bir tekis yoritilish lampalar orasidagi oraliq lampalami ish 
joylariga nisbatan. balandliklanga nisbatan: “Chuqur nurlanuvchi” uchun 1.4. “Universal*’
1.5. “Lutsetta” 1.4. “Sutsimon sliar” 2.0. VZK 2.0 OD 1,4, PVL 1.5 boiganda amalga 
oshadi.

6. Ish joylarida me'yoralangan yoritilish miqdorini aniqlash. Buning uchun 
fonga nisbatan kontraslligini belgilash va ish joylari fonini hisobga olgan holda jadvalga 
asosan tanlangan yoritilish sistemasi va lampaning turiga qarab ish joylaridagi minimal



me'yorlangan yoritilishni aniqlash kerak boiadi. Sun’iy yoritilishni aniqlash uchun uch 
usuldan foydalaniladi. Gorizontal ishchi yuzalarni yoritganda nur oqimi usulidan 
foydalanila-di. Bu usul yoritilayotgan yuzalarga tushayotgan nuroqimidan foydalanish 
koeffitsienti usuli deb ham yuritiladi. Yuzalarga tushayotgan nur oqimi cho‘g‘lanuvchi 
va luminissent lampalardan foydalanganda quyidagi formula bilan aniqlanadi:

N r \

bunda: Eh - minimal yoritish, lk; S - yoritilayotgan xonaning yuzasi, m2; Z - 
minimal yoritilish koeffitsienti, odatda o ‘rtacha yoritilish minimal yoritilishga nisbati 
olinadi va 1,1 -1,5 chegaralar atrofida boiadi; к - extiyot koeffitsienti, jadvaldan olinadi; 
N - xonadagi lampalar soni: Tj- nuroqimidan foydalanish koeffitsienti.

Lampalaming yoruglik kuchidan foydalanish foydali ish koeffitsienti, bino 
shifti va devorlarining nur qaytarish koeffitsienti xonaning kattaligi va lampalaming 
osish balandligiga bogiiq boiib , ma'lumotnoma jadvalidan olinadi. Bu ko‘rsatkichlar 
quyidagi formula orqali aniqlanadigan xonaning ko4rsatkichi S - orqali belgilanadi. C=A.B/ 
H(A+B). bunda: A va V - xonaning kattaligi; N - lampalaming hisoblanayotgan yuzaga 
nisbatan oraligl.

6-jadval

Cho'g'lanuvchi lampalar Luministsent lampalar *
Тип va 
quvvati

127 V 220 V Turi va 
quvvati

220 V
Nur
oqimi,
lm

Nur
berish
dara­
jasi.
Im/Vt

Nur
oqimi.
lm

Nur be 
rish da­
rajasi 
Im/Vt

Nur oqimi, 
lm

Nur berish
darajasi
Im/Vt

NY-15 135 9.0 105 7,0 LDS20 820 41,0
NV-25 260 10,4 120 8,8 LD20 920 46,0
NU-40 490 12.2 400 10,0 LB20 1180 59,0
NBK-40 520 13 460 11.5 LDS30 1450 48,2
NB-60 N20 13,7 715 11,9 LD30 1640 54,5
NB-100 1630 16.3 1450 14,5 LB30 2100 70,0
NG-150 2300 16,3 2000 13.3 LBS40 2100 52,5
NG-200 3200 16 2800 14.0 LD40 2340 58,5
NG-300 4950 16.5 4600 15.4 LB40 3000 75,0
NG-500 9100 18.2 8300 16.6 LDS80 3560 44,5
NG-700 13100 17,5 LD80 4070 50,8
NG-IOOC 19500 19,5 18600 18.6 LB80 5220 65,3



Izoh: Lampalaming harf belgilari: N - cho‘g ‘lanuvchi, L - luminissent. 
Cho‘g1anuvchi lampalar uchun V - vakuumli. В - qo‘sh spiralli, G - gaz toldirilgan. 
Luminissent lampalar uchun D - kunduzgi yorug‘lik, S - rang uzatishi yaxshilangan. В
- oq rangli.

Yuqorida keltirilgan formulalar orqali lampaning nur oqimi aniqlangandan keyin
6 - jadvaldan shu hisoblangan qiymatga yaqin keladigan standart lampa tanlanadi va bu 
lampalar sistemasiga sarflanadigan elektr quvvati aniqlanadi. Ishlab-chiqarish sharoitlari 
amaliyotida olingan miqdor hisoblangan miqdordan - 10 va + 20% farq qilishiga yo‘l 
qo‘yiladi, aks holda boshqa lampalaming joylashtirish sxemasi tanlanadi.

Nuqtali usuldan yo‘naltirilgan ish joylarini yoritishni hisoblashda foydalaniladi. 
Bu usul asosida quyidagi bog‘lanish yotadi:

/ a . c o s a  
E  —  ; 

/*“
bunda: 1 - yoruglik manbayidan ish olib boriladigan yuzaga yo'naltirilgan 

yoruglik kuchi. kd: r - lampadan yoritilayotgan yuzagacha boigan masofa. m: - ishchi 
yuza bilan manbadan tushayotgan nuroqimining yo'nalishi orasidagi burchak; graduslarda 
olchanadi.

Bu formuladan amalda foydalanish imkoniyatini tug'dirish uchun. unga zapas 
koeffitsient к ni kiritamiz va г ni N/cosa bilan almashtiramiz. unda

E = I a  cos' /(k.H)
ni hosil qilamiz.
bunda: N - ishchi yuza ustiga osilgan lampaning balandligi. Yoruglik kuchining 

laqsimlanishi haqidagi maiumotlar malumotnomalarda berilgan boiadi.
Agarolchanayotgan yuzaga bir necha lampaning yorugligi tushayotgan boisa, 

unda har bir lampa uchun alohida hisob olib boriladi va ulaming arifmctik yiglndisi 
yoritishni belgilaydi.

Solishtimia quvvat usuli (Vatt-usuli) eng sodda usul hisoblansada. yetarlicha 
amqlikdagi ma'lumot bera olmaydi. shuning uchun bu usuldan taxminiy hisoblash vaqtida 
foydalanish mumkin.

Bu usul har bir lampa bilan sanoat xonalarida me'yorlangan yoritish yaralilishini 
aniqlash imkoniyatini beradi.

PI = PI .S/N.
bunda RI - bitta lampaning quvvati. Vt; RI - solishtirma quvvat. Vi/m: S - 

xonaning yuzasi: N - yoritish qurilmasidagi lampalar soni.
Solishtimia quvvat miqdori yoritilish darajasi. xonaning yuzasi. lampaning osilgan 

balandligi va turiga asoslangan holda jadvallarda beriladi.



Sanoat korxonalarini yuqoridan va kombinatsiya usulida tabiiy yoritish yon 
tomondan yoritishga qaraganda ham mukammal, ham birtekisda yoritishni ta’minlaydi. 
Yon tomondan yoritishning o ‘zi qollangan hollarda yoritilish darajasida ancha farq 
kuzatiladi. ya’ni yoruglik derazalar yaqinida yuqori, sex ichkarisida esa past boiadi. 
Bu farq uskuna jihozlarining to'sishi bilan yana ham ortadi.

Sanoat korxonalari ishlab-chiqarish xonalarini yoritilganligini baholash uchun 
tabiiy yoritilish koeffitsienti kattaligiga qarab belgilash qabul qilingan. Tabiiy yoritilish 
koeffitsienti tashqariga qaraganda xona ichkarisining yoritilganligi necha marta kamligini 
ko‘rsatadigan nisbiy kattalikdir. U foizlarda ifodalanadi va quyidagi formula bo'yicha 
aniqlanadi:

E
e = ------------ 100%,

E,
bunda e - tabiiy yoritilish koeflltsientining foizlarda ifodalangan kattaligi; 

E va E, - binoning ichkarisida va tashqarisida bir vaqtda olchangan yoritilganlik. Tabiiy 
yoritilish koeffitsienti kunning vaqti va boshqa sabablardan tabiiy yoritish o'zgarishiga 
bogiiq bolmaydi.

San Pin-0093-96 gigiyenik me'yorlar ishning aniqligi va yoritish turiga qarab 
talab qilinadigan tashqi yoritilish koeffitsientining kattaligini belgilaydi.

Binodan foydalanish jarayonida sexdagi yoritilganlik darajasi ancha pasayishi 
mumkin, chunki oynalangan yuzalaming ifloslamshi oqibatidu ulaming yoruglikni 
olkazish koeffitsienti kamayadi; devorlar va shiftlaming ifloslanishi ham ulaming nur 
qaytarish koeffitsientini kamaytiradi. Shuning uchun ham sanitariya me’yorlari yoruglik 
tuynuklari oynalarini tozalab turish zarurligini qayd qiladi. Kam chang ajraladigan 
xonalami yiliga kamida 2 marta. lutunli va isli xonalarni kamida 4 marta tozalash zarur. 
Shift va devorlami yiliga kamida bir mana oqlash va bo'yash lozim.

Ko'p maydoni oynalangan ba’zi bir ishlab-chiqarish xonalarining ish joylarida 
quyosh nurlarining to ‘g‘ri yoki aks etib tushishidan ko'zni oladigan sharoitlar yuzaga 
kelishi mumkin. Ular bilan kurashish uchun quyoshdan himoya qiladigan soyabonlar, 
ekranlar. jaluzlar va shunga o ’xshashlardan foydalaniladi.

4. 8. Magnit maydonidan saqlanish

Hozirgi zamon texnika taraqqiyoti davrida yuqori chastotalarga ega bo'lgan 
magnit maydonlaridan har xil texnika ishlarida. masalan metallami qizdirib toblash. 
eritish. yog'och mahsulotlarini yelimlash va boshqa ishlarda keng foydalanilmoqda. 
Bunday vositalar bilan texnik operatsiyalarni bajarishningqulayligi ortiqeha issiqlikning 
ajralmasligi va ortiqeha uskunalarga bo'lgan extiyojning kamayishi bu usulning keng



ko‘lamdaqo‘llanish imkoniyatlarini yaratmoqda. Bundan tashqari bu usul ish sharoitini 
yaxshilash va ish joylarida havoning tozaligini ta’minlanganligi sababli sanitariya-gigiyena 
tomonidan birmuncha qulayliklar tug‘diradi.

Hozirgi vaqtda radio va elektron qurilmalarining keng kolamda qollanilishi, 
radiotelemetriya, radionavigatsiya va boshqa elektromag-nit tebranishlarga asoslangan 
apparaturalarning keng ko‘lamda qollanilishi, radio apparaturalar bilan ko'pchilik 
ishchilaming muloqotda bolishiga olib kelmoqda.

Shuning uchun ham hozirgi vaqtda elektromagnit tebranish to‘lqinlaridan 
muhofazalanish chora-tadbirlarini amalga oshirish taqozo qilinmoqda. Keyingi vaqtlarda 
elektromagnit to‘lqinlari inson organizmiga xatarli ta'sir ko‘rsatishi aniqlandi. Bu ta’siming 
xatarli tomoni shundaki, inson bu nurlar ta’siriga tushganligini sezmaydi.

Elektromagnit maydoni ma’ lum kuchlanishdagi elektr maydoni (V/m) va magnit 
maydoni vektorlari orqali ifodalanadi. harakatlanuvchi elektromagnit tolqinlarining 
va vektor-lari har vaqt o ‘zaro perpendikular boiadi.

0 ‘tkazuvchi muhitda tarqalayotganda ular o ‘zaro quyidagi boglanishga ega

boiadi:

bunda: - elektromagnit tebranishlarining aylanma chastotasi; у - ekran 
moddasining solishtirma o ‘tkazuvchanligi: }Д - bu moddaning mag-nit olkazuvchanligi, 
к - so‘nish koeffitsienti; z - nurlanayotgan ekran yuzasidan aniqlanayotgan nuqtagacha 
boigan masofa.

Elektromagnit tolqinlari vakuumda yoki havo muhitida tarqalayotgan bo‘lsa, 
YE=377N boiadi. Elektromagnit tolqinlarining tarqalishi maydondagi energiyani 
ko‘chirish bilan boglangan.

Elektromagnit maydondagi energiya oqimining zichligi vektori I (Vt/m2) 
(intensivligi) - “Umov-Poynting vektori*’ deb ataladi va quyidagicha ifodalanadi:

Elektromagnit maydoni nazariyasiga asosan 0 ‘zgaruvchi elektr yoki magnit 
maydoni manba yaqinida ikki zonaga bolinadi: yaqin zona yoki induksiya zonasi boiib.

4. 9. Elektromagnit maydonining tavsifi

1= EH



R < ------^ ------

2 я 6
X to‘lqin uzunligi boiib, X = S/f - tenglamasiga asosan aniqlanadi. 

bunda: S - elektromagnit tolqinlarining tarqalish tezligi (vakuum yoki havo muhiti 
uchun yoruglik tezligi); f - elektromagnit tolqinlarining chastotasi va nurlanish zonasi 
boiib, R >a,/6 masot'alarda joylashgan boiadi.

Induksiya zonasida (yaqin maydon) hali harakatlanayotgan elektromagnit 
maydon hosil boiib ulgurmagan boiadi va elektr bilan magnit maydonlarini bir-birlariga 
boglanmagan deb hisoblash mumkin. Shuning uchun bu zonadagi me’yorlashtirish 
eletromagnit maydonining ham elektr. ham magnit maydonlari qo'shilmalari sifatida 
olib boriladi.

Nurlanish zonasida esa maydon harakatlanayotgan elektromagnit tolqinini 
vujudga keltiradi va bu harakatlanayotgan tolqinning muhim parametri tolqin oqimining 
zichlik quvvati hisoblanadi. Bu zonadagi me’yorlashtirish intensivlikka asosan olib 
boriladi va bu intensivlik nuqtasimon manbagacha boigan masofa kvadratiga teskari 
proporsional boiadi.

Pm
[ = --------- .

4 n R:

bunda: PM - manbaning nurlanish quvvati. Agar bu manba yo‘naltirilgan 
harakatga ega boisa. (antenna), unda:

Рм 0
I =------- --------

4 гг R

bunda: Q - antennanmg kuchaytinsh koelTitsienti bo*lib. hisoblashlar 
yordamida aniqlanadi.

Induktorlar, termik qurilmalarmng kondensatorlan. generalorlarmng ayrim 
qismlarini ulovchi fider limyalan, transformatorlar. antennalar. tolqin uzatgichlaming 
ochiq qismlari va o*ta yuqori chastota generatorlari elektromagnit tolqinlannmg manbalari 
sita-tida qaralishi mumkin.

Bu manbalarda hosil boladigan elektromagnit tolqinlari radiochastoialarimng 
tavsill 7-jadvalda keltirilgan.



Diapazonlar ulaming belgilari j Chastota, Gs To'lqin uzunligi. m
Uzun to'lqinlar 3.104-3.I0> 10000-1000

o'rtacha to'lqinlar з.ю '-з.ю 6 1000-100
qisqa to'lqinlar ! злУ-зло* 100-1,0
Ultra qisqa to'lqinlar | зю ^-зло1’ 1.0-0.1
o'ta yuqori chastotadagi to'lqinlar j ЗЛО -̂ЗЛО11 0.1-0.001

4. 10. 0 ‘zgaruvchi elektromagnit maydonlarining 
inson organizmiga ta’siri

Elektromagnit maydonlarining inson organizmiga ta’siri elektr va magnit 
maydonlarining kuchlanishi, energiya oqimining intensivligi tebranish chastotasi, 
nurlanishning tananing ma'lum yuzasida to‘planishi va inson organizmining shaxsiy 
xususiyati ariga bogiiq boiadi.

Elektromagnit maydonlarining inson organizmiga ta’sir ko*rsatishining asosiy 
sababi inson tanasi tarkibidagi atom va molekulalar bu maydon ta’sirida musbat va 
manfiy qutblarga bo‘lina boshlaydi. Qutblangan molekulalar elektromagnit maydoni 
tarqalayotgan yo'nalishga qarab harakatlana boshlaydi.

Qon, hujayra va hujayralar oraligidagi suyuqliklar tarkibida tashqi maydon 
ta’siridan ionlashgan toklar hosil qiladi. O'zgaruvchan elektr maydoni inson tanasi 
hujayralarini o'zgaruvchan dielektrik qutblanish, shuningdek o'tkazuvchi toklar hosil 
boiishi hisobiga qizdiradi. Issiqlik effekti elektromagnit maydonlarining energiya yutishi 
hisobiga boiadi. Energiya yutilishi va ionlashgan toklaming hosil boiishi biolo-gik 
hujayralarga maxsus ta’sir ko'rsatishi bilan kechadi, bu ta’sir inson ichki on*anIari va 
hujayralaridagi nozik elektr potensiallari ishini buzish va suyuqlik aylanish 
funksiyalarining o'zgarishi hisobiga boiadi.

O'zgaruvchi magnit maydoni atom va molekulalaming magnit momentlari 
yo‘nalishlarining o'zgarishiga olib keladi. Bu effekt inson organizmiga ta’sir ko'rsatish 
jihatidan kuchsiz bolsa-da. lekin organizm uchun befarq deb bolmaydi.

Maydonning kuchlanishi qancha ko'p bo'lsa va uning ta’sir davri davomli bo'lsa, 
organizmga ko'rsatuvchi ta’siri shuncha ko‘p bo'ladi.

Tebranish chastotasining ortishi tana o'tkazuvchanligini va ener-giya yutish 
nisbatini oshiradi, ammo kirib borish chuqurligini kamaytiradi. Uzunligi 10 sm dan 
qisqa bo'lgan tolqinlarning asosiy qismi teri hujayralarida yutilishi tajriba asosida 
tasdiqlangan. 10-30 sm diapazondagi nurlanishlar teri hujayralarida kam yutiladi (30-



4()'ч) va asosan ularning yutilishi insonning ichki organlariga to’g'ri keladi. Bunday 
mu lanishlar nihoyalda xavlli hisoblanadi.

Orgamzmda hosil bo’lgan ortiqeha issiqlik ma'lmn chegaragacha inson 
organizmining terinoregtilalsiynsi hisobiga yo’qotilishi mumkin. Issiqlik chegarasi deb 
ataluvchi ma'lum miqdordan boshlab (I >10 mVt/sm2>. inson orgamzmda hosil 
bo’layoigan issiqlikni chiqarib lashlash imkonivatiga ega bo’lmay qoladi \a tana harorati 
koMariladi. bu esa o ’z na\batida orgamzmga kaila zarar yetka/adi.

Issiqlik yutilishi inson organizmining su\ga sc rob qismlarida yaxshi kechadi 
iqon. muskullar. o ’pka. jigar va h.k.). Ammo, issiqlik ajralishi qon tomirlari sust 
ri\ojlangan va lermoregulatsiya la siri kam bo’lgan organlar uchun juda zararlidir. 
Bularga ko’z. bosh miya. buyrak. ovqat luizm qilish organlari. o ’l va siydik xaltalari 
kiradi. Ko’zning nurlanishi ko’zqoracho'g'imng xiralashishiga (kataraktaga) olib keladi. 
Odatda kozqoracho’g’ining xiralashishi birdaniga rivojlanmasdan. nurlangandan keyin 
bir necha kun yoki bir ncclia haltadan keyin paydo bo’ladi.

Elektromagnit maydoni inson organizmiga ma’lum o ’tkazuvchanlikka ega 
bo'lgan dieleklrik material sifatida luijayralarga issiqlik ta'sirini ko’rsatibgina 
qolmasdan. balki bu hujayralarga biolo-gik obyekt sifatida ham la'sir ko’rsatadi. Ular 
lo’g’ridan-to’g ’ri mai kaziy asab sistemasiga ta'sir ko’rsatadi. hujayralamingycr'nalishini 
o’zgartiradi yoki molekula zanjirini elektr maydoni kuchlanish chiziqlari yo’nalishiga 
avlantiradi. qon tarkibi oqsil molekulalari biokimyo faoliyatiga ta'sir ko'rsatadi. qon 
tomir sistemasining funksiyasi buziladi. Orgamzmdagi uglevod, oqsil va mineral 
moddalar almashinuvini o ’zgartiradi. Ammo bu o ’zgarishlar funksional xarakterda 
bo’lib. nurlanish ta'siri to’xtatilishi bilan ularning zararli ta'siri va og4riq sezgilari 
yo’qoladi.

4. 11. Elektromagnit maydoni ning m e’yorlari. Muhofaza usullari

Respublikamizda yo’lga qo’yilan nurlanishning ruxsat elilgan darajalari juda 
kam birlikni tashkil qiladi. Shuning uchun organizm uzoq vaqt nurlanish ta’sirida 
boigan taqdirda ham hech qanday o’zgarish boimasligi mumkin.

“Yuqori, o ’ta yuqori va haddan tashqari yuqori chastotadagi elektromagnit 
maydonlari manbalarida ishlaganlar uchun sanitar me'yor va qoidalar" quyidagicha 
ruxsat elilgan me'yor va chegaralami belgilaydi: ish joylarida elektromagnit maydoni 
radiochastota kuchlanishi elektr tarkibi bo’yicha 100 kGs - 30 MGs chastota diapazonida 
20 V/m. 30-300 MGs chastota diapazonida 5 V/m dan oshmasligi kerak. Magnit tarkibi 
bo’yicha esa 100 kGs - 1.5 MGs chastota diapazopida 5 V/m boiishi kerak.

SVCI-I 30-300 000 MGs diapazonida ish kuni davomida ruxsat etiladigan 
maksimal nurlanish oqim kuchlanishi 10 mk Vl/sm2, ish kunining 2 soatidan ortiq 
bo’lmagan vaqldagi nurlanish 100 mk Vi/sm\ 15-20 minutdan oshmagan vaqtdagi 
nurlanish esa 1000 mk Vt/snvdan oshmas-ligi kerak. Bunda albatta muhofaza



ko'zoynagi taqilishi kerak. Qolgan ish vaqti davomida nurlanish intcnsivligi 10 mk Vt/ 
sm2 dan oshmasligi kerak.

SVCH diapazonida kasbi nurlanish bilan boglanmagan kishilar va doimiy 
yashovchilar uchun nurlanish oqimi zichligi 1 mk Vt/ sm2 dan oshmasligi kerak.

Yuqorida keltirib 0 ‘tilgan formulalami tahlil qilish. elektro-magnit maydonidan 
ish joylarini uzoqroq joylashtirish va clektromag-nit maydonlari oqimlarini 
yo‘naliiruvchi antcnnalar bilan ish joylari orasidagi masofani uzaytirish, generatoming 
nurlanish kuchlanishini kamaytirish, ish joylari bilan nurlanish oqimlari uzatilayotgan 
anten-nalar orasiga yutuvchi va qayiaruvchi ekranlar o'matish. shuningdek shaxsiy 
muhofaza aslahalaridan foydalanish ish joylaridagi elektromagnit maydonlaridan 
muhofazalanishning asosiy vositalari hisoblanadi.

4.12. Lazer nurlaridan saqlanish

Optik kvant gencratori “lazer" deb ataladi. Lazer hozirgi zamon texnikasining 
eng yuksak yutuqlaridan biri boiib, ixtiro qilingandan keyingi o*n yil ichida juda 
keng tarqalib ketdi. Lazer asboblari murakkab payvandlash ishlarida. juda aniq olchov  
ishlarida, olmosli asboblarga ishlov berishda, bir kvadrat santimetr yuzada oldingi 
usullarda olinishi mumkin boigan 50 chiziq o ‘rniga 600 gacha chiziq chizish mumkin 
boigan noyob gravcrlik ishlarida va boshqa ko'pgina sohalarda qo'llaniladi.

Lazer nurlari inson organizmiga juda zararli ta'sir ko‘rsatishi mumkin, shuning 
uchun uning ta'sirini kamaytirish maqsadida sanitariya-gigiyenik me’yorlari va 
muhol'azalanish chora-tadbirlari belgilangan.

Lazer nurlan elektromagnit tolqinlarining ultrabinafsha nuridan tortib infraqizil 
nui Iarigacha boigan spektr sohalarining hammasini o ‘z ichiga olgan optik diapazonini 
qamrab oladi. Lazeming nurlanish oqimi juda kichkina (tashkil qilgan burchagi 1°) 
oqim yo‘nalishdan iborat bolganligidan oqim kuchlanishi zichligi nurlantirilayotgan 
yuzaga nisbatan juda katta boiadi. Lazer nurlarining kuchlanish zichligi 1011 - 1014 
Vi/snr ni tashkil qiladi. Har qanday qattiq jism 109 Vt/sm2 kuchlanishda buglanib 
ketishini hisobga olsak. buning qanday kuchlanish ekanligini tasawur qilish mumkin.

Bunday kalta kuchdagi nurenergiyasi inson organizmiga tushibqolsa biologik 
hujayralami yemirishi va inson organizmiga nihoyatda og'ir ta'sir ko‘rsatishi mumkin. 
Lazer nurlari inson yurak-qon aylanish sistemasini, markaziy nerv sistemasini. ko'zni 
va teri qismlarini jarohatlashi mumkin. Shuningdek nurlanish qonning quyilishiga yoki 
parchalanishiga. qaltiq toliqishga, bosh og‘rig*iga. uyqusizlik dardlariga giriftor qiladi.

Lazer energiyasining birlamchi manbalari sifatida gaz razradli impuls 
lampalaridan, doimiy yonuvchi lampalardan, SVCH lampalaridan foydalaniladi, bulami 
ishlaiish o ‘z navbalida ko‘shimcha har xil xavf manbayi hisoblanadi.

Lazer nurlarining inson organizmiga ta’sir darajasi va xarakteri nur yo'nalishi, 
tolqin uzunligi. nurlanish quvvati, impuls xarakteri va ulaming chastolasiga bogiiq



boiadi. Lazer nurlari ener-giyasi organizm hujayralarida yutilib, ularda issiqlik ajrala 
boshlaydi, har xil hujayraning energiya yutish qobiliyati bar xil. Yog* hujayralari energiyani 
mullaqo yutmaydi.

Ko‘z hujayralarida yog'simon qavat mullaqo yo'q. shuning uchun lazer ko‘z 
uchun nihoyatda xavlli.

Shuning uchun 0 ‘zbekiston Respublikasi sogiiqni saqlash vazirligi tomonidan 
optik kvant generatorlari bilan ishlayotgan kishilar uchun vaqtinchalik sanitariya 
me’yorlarini belgilashda ko‘z qobiglning intensiv nurlangandagi y o l qo'yilishi mumkin 
boigan chegarasi, shuningdek birmuncha nozik boigan ko‘z qorachig‘i uchun chegara 
miqdorlar belgilangan.

Y ol qo‘yilishi mumkin bo'lgan oqim zichligi rubinli lazerlar uchun 10-8-2; 
10-8 Dj/sm2, neodimli lazerlar uchun 10-7 - 2; 10-7 Dj/sm2 (bulaming ikkalasi impulsli 
rejimga bogiiq) Geliy neon uchun 10-6 Dj/sm2 (uzluksiz rejim) miqdorida belgilangan.

Lazer nurlaridan saqlanish uchun to'siqlardan va xavfsizlik belgilaridan 
foydalaniladi.

To'siq qurilmalari va belgilar xavfli zonada odam bolmasligini ta'minlaydi. 
Lazer uskunalari o'matiladigan xonalar alohida va maxsus jihozlangan boiishi kerak.

Bunda lazer nun asosiy o'tga chidamli devorga qarab yo'naltirilgan boiishi 
kerak. Bu devor va shuningdek xonaning boshqa devorlari ham nur qaytarish 
koeffitsienti juda oz bo'lgan materiallardan bo'lishi kerak. Jihozlaming ustki qoplamalari 
vadetallari yarqirash xususiyatigaega boimasligi kerak. Xonaning yoritilishi maksimal 
miqdorda bo'lishi kerak, chunki bu holda ko'z qora chig'i minimal kengaygan bo'ladi.

Lazer uskunalarini malum masofadan turib boshqarishni ta’minlash va 
avtomatlashtirish yaxshi natija beradi.

Shaxsiy muhofaza aslahalari sifatida yoruglik filtrli muhofaza ko‘zoynagi, 
muhofaza to'siqlari sifatida xalat va qolqoplami tavsiya qilish mumkin. Nazorat 
olchovlari maxsus usullar bilan tegishli apparaturalami qollab olib boriladi.

4-bob uchun o‘zlashtirish savollari.

l.Yoruglikning asosiy parametrlari. olchov birliklari.
2.Sanoat korxonalarini yorilishda qo'llaniladigan chiroqlar. Ulaming turlari 

va ijobiy va salbiy ji hat lari.
3.Tabiiy yoritilish. Tabiiy yoritilish turlari. Tabiiy yoritilish koefilsiyenti va 

uni olchash yo li bilan aniqlash.
4. Yoruglikning asosiy tavsiflari. Yoritilish, yoruglik oqimi va yoruglik kuchi. 

Ulaming olchov birliklari.
5.Sanoat korxonalarida qollaniladigan lumenessent lampalari va ulaming ijobiy 

va salbiy xususiyatlari.
6.Umumiy va mahalliy yoritilish va ulami hisoblash usullari.



7.Sanoat korxonalarini labiiy yorilish. Turlari. Tabiiy yoritilganlik koefitsicnti.
S.Elektroinagnit to'lqinlarining inson organizmiga ta'siri.
Q.Elektmmairnit maydonlari ta'smdan muhofazalanishning asosiy usullari.

4-bob uchun tayanch iboralar
Yoruglik oqimi. yorug lik kuchi. yoritilish, yorug'likni yutish, nur qaytarish, 

fon. kontrastlik. labiiy yoritish. sun'iv yorilish. umumiy yoritish, mahalliy yoritish, 
maxsus yorilish. avariya voriiilishi. nur qaytarish. yoruglik yo'nalishi, yoruglik spektr 
tarkibi, yorug'lik manbalari. simboskofik elTckt. cho’g'lanuvchi lampalar, gaz razryadi 
lampalari. galogcn lampalar. clckiromagml maydonlari, elektromagnit to'lqinlari, 
induksiya zonasi. nurlanish zonasi. o'zgaruvchan elektromagnit maydonlari, nur 
qaytarish ekranlari.



5-BOB. SANOATDA TITRASHDAN VA SHOVQIN DAN SAQLANISH

Sanoat korxonalarida mashina va mexanizmlaming harakali natijasida har xil 
titrashlar vujudga keladi. Bu titrashlar ba'zi uchastkalarda bilia va ba'zi uchastkalarda 
bir necha mashina va mexanizmlaming harakali la'sirida bo'lib, ba'zan zo'rayishr va 
ba’zan susayishi kuzatiladi va bu organizmga salbiy la'sir ko'rsatishi bilan ia\sillanadi.

Titrash hosil qiluvchi mashinalar orasida transport \ositalari. katta hajmdagi 
qo‘zg‘almas agregatlar, qo'lda ishlatiladigan mashina va mcxanizmlar mavjud.

Texnika taraqqiyoti natijasida zamonaviy mexanika - mashinasozlik korxonalarida 
turli-tuman jihozlaming kirib kelishi. shuningdek bu masliinalarning unumdorligini 
oshirishga lalabning kuchayganligi. masliinalarning iloji boricha kam material sarllab, 
qo‘l bilan bajariladigan vazifalarni mcxanizmlar zimmasiga yuklash natijalari insonga 
ta'sir etuvchi qo'shimcha hodisa, liirash hodisasini kelib chiqishiga olib keldi. Tilrash 
sanoatda ishchining ish unumdorli-gini kamayiiribgma qolmasdan. balki uning sog'ligiga 
hamta’sif ko'rsanshi va bu la’siming okli vaqtliroq olinmasa, xavfli titrash kasalligiga 
olib kelishi aniqlandi. Shuning uchun ham tiirashga qarshi kurash muhim ahamiyatga 
eea.

5.1. Titrashning fizik xususiyatlari

“Titrash: atamalar va tushunchalar"da “tilrash" deb nuqta yoki mexanik 
sistemaning, xech bo'lmaganda bitta koordinal bo'ylab, vaqt birligida navbatma-navbat 
ortib va kamayib turuvchi harakatiga aytiladi.

Titrash mashina va mexanizm qismlaridagi kuchlaming nomuvofiqlik h a r a k ; 4 i  

natijasida kelib chiqadi. Bunga mexanizmlaming chiziqli harakalini aylanma harakaiga 
aylantirishdagi krivoship-shatun mexanizmlarining harakati, silkituvchi harakat hosil 
qiluvchi shibbalash qurilmalari, shuningdek posangilashtirilmagan aylanma harakat 
qiluvchi qismlar, masalan qo'lda ishlatiladi-gan silliqlovchi mashinalar. dasigohlarnmg 
silliqlovchi vaqirquvchi qismlaridan kelib chiqadigan utrashlar misol bo la oladi.

Titrashning kelib chiqishiga ba'zan ishqalanuvchi va birikuvchi mexanizmlar 
(masalan podshipniklar, tishli g ildiraklar va h.k.) ham sababchi bo'ladi.

Umuman mexanizmlardagi muvozanatning buzilishi litrashnmg kelib chiqishiga 
sabab bo'ladi. Titrashning inson organizmiga ta'siri asosan uning mcxanizmda kelib 
chiqishiga ta’sir ko'rsaluvchi kuchlar bilan uzviy bog'liq. Bunda ta’sir ko rsatuvchi va 
titrash hosil qiluvchi kuch butun sistemaga yoki uning ayrim bir bo'lagiga ta'sir qilishi 
mumkin. Bundan ta'sir ko'rsatish darajasi ham o*z-o‘zidan ma'lum. Bunga misol 
tariqasida muvozanati buzilgan holda yengil tebranish hosil qilayotgan mexanizm va



o'nqir-cho'nqir yo ‘ldan harakallanib borayotgan transport sistemasini 
taqqoslash mumkin.

Sinusoidal qonuniyat asosida hosil bolayotgan titrashning birliklari sifatida, 
titrash amplitudasi Xm, tilrash tezligi Vm, tit-rash tezlanishi Q. titrash davri T va titrash 
chastotasi f bilan lavsiflanadi. Bunda Г = I/T - ekanligini eslash kerak.

Fizik xossasiga asosan tebranish amplitudasi tilrash lezligi va tezlanishi orasidagi 
malum boglanish borligini ulaming vaqtga nisbatan funksiya sifatida, ya’ni Xm = 
X(t) yoki Vm = V(t) asosida olib qarasak, unda

Bu formulalar taxlilini titrash har xil amplituda va davrga ega bo'lgan cheksiz 
sinusoida silkinishlar yig‘indisi sifalida tasawur qilish mumkin. Tilrash davomiy 
takrorlanuvchi bo‘lsa, unda uning chastotasi ham o'zgaruvchan boiadi (masalan fn=nf, 
bunda n - sonlar qatorini bildirsa, f -  boshlanglch titrash chastotasini bildiradi).

Agar titrash malum davrga ega bolmasa (masalan. to‘satdan boigan turtki 
yoki qisqa muddatli titrash hodisasi) bunda uning sinusoidal tashkil etuvchi cheksiz 
katta miqdomi tashkil etishi va uni aniqlash uchun maxsus hisoblanishi talab qilinadi.

Shuning uchun ham davriy va kvazidavriy titrash hodisasini diagrammada 
diskret (uzilgan) va qisqa muddalli yoki to'satdan bolganini esa uzilmagan tartibda 
ko'rsatish mumkin. Bu holatlar ayrim - ayrim. qo‘shilgan holda boiishi mumkin.

Har xil chastotadagi titrashlaming qo'shilgan ta'sirini aniqlaganda ulaming 
malum parametrlari (masalan. tezligi) o ‘rta geometrik miqdorlari yiglndisi sifatida 
qarash mumkin.

Titrash umumiy va qisman boiishi mumkin. Umumiy titrashda inson organizmi 
bulunlay titrash ta'sirida boiadi, qismda esa inson organizmining ba'zi bir qismlarigina 
titrash ta’siriga tushadi. Umumiy titrashga transport vositalarini boshqaruvchilar. shtamp 
sistemalarini, yuk ko'tarish kranlari va boshqa vositalami boshqaruvchilar umumiy 
titrash ta'siri ostida bo'ladi.

Vm = X(t)dt

V = V,2 + v,: + ... + vn:. 
bunda: n - spektr tashkil etuvchilarining soni. 
Bundan

5.2. Titrashning odamga ta’siri. Titrashning mc’yorlari



Qisman titrash ta'siriga qoida ishlatiladigan elektr va pnevmatik qurilmalar 
bilan ishlayotganlar (qoida silliqlash ishlarini bajaradigan vositalar, elektr drel lari, betonni 
shibbalovchi vibratorlar va h.k.) tushadi. Ko'pincha ishchilar har ikkala titrash ta'sirida 
boiadi.

Umumiy titrashning 0,7 Gs dan kichik boigan chastotalari umuman titrash 
kasalligiga olib kelmaydi, ammo bunday chastotadagi titrashlar dengiz tolqinlari singari 
boiganligi sababli. dengiz kasalligiga olib kelishi mumkin. Bunda odam ichki organlarining 
muvozanati buzilishi kuzatiladi.

Inson organizmining deyarli hamma qismlarida har xil chastotadagi titrashlar 
mavjud. Masalan, odam boshi, bo‘yni, yurak qismlari titrashlar sistemasi sifatida qaralishi 
mumkinki; bu o ‘ziga yarasha oglrlikka ega boiib prujinasimon vositalar yordamida 
titrashlar vujudga keltiradi va bu titrashlami so‘ndirishga harakat qiluvchi qarshiliklar 
guruhlari ham mavjud. Agar bu titrovchi qismlarga tashqaridan xuddi shu chastotadagi 
titrashlar ta’sir ko‘rsatsa, organizmda rezonans vujudga kelishi mumkinki, bu titrashm 
bir necha o ‘n marta ortishiga olib keladi. Bu esa o‘z navbatida organizm qismlarida 
siljishni vujudga keltiradi.

Masalan tik turib ishlaganda bosh, yelka, bo‘yin va umurtqa qismlarining titrashi
4-6 Gs ni tashkil qiladi. 0 4tirib ishlaganda boshning yelkaga nisbatan titrashi 25-30 Gs 
ni, ko4pchilik ichki organlarning titrashi 6-9 Gs atrofida boiadi. Xuddi shunday 
chastotadagi titrash ta’siriga tushish katta asoratlar kelib chiqishiga sabab boiadi. ba'zan 
mexanik jarohatlarga olib kelishi mumkin.

Titrashning doimiy ta’siri esa titrash kasalligini kelib chiqishiga sabab boiadi. 
Bunda titrashning markaziy asab sistemalariga ta'siri natijasida organizmning fiziologik 
funksiyalari buziladi. Bu buzilishlarbosh og‘rig‘i, bosh aylanishi, uyquning yomonlashuvi. 
mehnat qobiliyatining susayishi, yurak faoliyatining buzilishi bilan ifodalanishi mumkin.

Qisman titrash qon tomirlarida spazma vujudga keltiradi. Bu holat asosan 
tananing oxirgi qismlari boigan q o i panjalaridan boshlanib. butun qolga o ‘tadi va 
yurakdan kelayotgan qonning olishini yomonlashtiradi va bu bilan qon ta'minoli 
susayadi. Shuning bilan birga titrash ta'siri tashqi asabv sistemalari ishini yomonlashtiradi; 
bu esa terining sezish qobiliyatini susaytiradi, pay qavatlarining qotib qolishiga olib 
keladi, bo4g1mlardatuzyig‘iladi vabo‘g ‘imlar harakatini susaytiradi. Bu holatlar ayniqsa 
sovuq fasllarda ku-chayadi.

Titrash kasalligi kasb kasalliklari toifasiga kiradigan kasallik boiib, uni davolash 
asosan boshlanglch davrlaridagina natija beradi. Kasallikning orqaga qaytishi juda sekin 
boradi. Agar oldi olinmasa kishi ishga yaroqsiz holga kelishi mumkin. Bu kasallikning 
oldini olishning asosiy vositasi - ish joylarida titrash me'yorlarini belgilashdir. Titrash 
me’yorlari gigiyenik va texnik me’yorlarga bolinadi.



Titrashning gigiyenik me'yorlarini belgilaganda ish joylarida va titrashning qo'lga 
yoki boshqa joylariga ta'siri asosida me’yor belgilanib. bu me'yor bo'yicha ish bajarganda 
inson orgamzmda kasallikka chalinmaslik nuqtayi nazaridan qaraladi. Texnik me'yorlar 
umuman tilrash larqatayotgan mashina va mexanizmning hozirgi zamon taraqqiyoti 
asosida litrashni yo‘qotish chora-ladbirlari sifatida belgilanadi.

Titrash. xavfsizlikning umumiy talablari'ga asosan titrashning inson 
organizmiga ta'siri nuqtayi-nazaridan yo‘l qo'yilishi mumkin bo'lgan miqdori va 
Ulrashning gigiyenik lavsifnomasini baholash usullari belgilangan.

Titrash me’yorlari umumiy va qisman titrashlar asosida ayrim-ayrim holda 
baholanadi. Umumiy tilrash me'yoralari bajarish xarakteriga qarab, aqliy mehnat bilan 
shug'ullanuvchilar uchun. titrash bilan bog'liq sexlar uchun va tilrashdan holi bo'lgan 
zonular uchun mashina va mcxanizmlar lurlari asosida belgilangan.

Ish joylarining titrash me'yorsi belgilanganda (poi. mashinalarning asosi va 
boshqaruvchilar uchun o'tirgichlar) lilrash lezligimng logarifmik darajasi o'rta 
geometrik chastotalari 2. 4. 8. 16. 32. 63. Gs gacha belgilanadi. Qisman tilrashda esa 
16. 32. 63. 125, 250, 500, 1000 Gs gacha me'yor belgilanadi. Gigiyena me’yorlari 8 
soatli ish vaqti uchun belgilanadi.

5.3. Mashina va agregatlarda titrashni kamaytirish usullari

Tilrashni kamaylirish chora-tadbirlarini belgilash. mashinasozlik sanoalining 
asosi bo'lgan mashinasozlik sexlarim bulunlay mexanizatsiyalashlirish va 
aviomallashlirishni unutmagan holda olib borish kerak. Chunki titrash ta'sirini bulunlay 
yo‘qotishning birdan-bir chorasi - butun texnologiyani avtomatlashlirish va titrash 
zonalariga odamlarning kirmasligini ta'minlashdir. Chunki sexlar masofadan lurib 
boshqarilsagina, titrash ishchiga ta’sir ko'rsatmasligi mumkin. Hozirgi vaqtda 
avtomatlashtirilmagan ishlab-chiqarish uchastkalarida titrashni quyidagi kamaylirish 
usullaridan foydalaniladi:

1-) Titrashni ajralib chiqayotgan manbaida kamaytirish.
2) Tarqalish yo'lida kamaylirish.
3) Maxsus ish sharoiti tashkil qilish yo‘li bilan lilrash ta'sirini kamaytirish.
4) Shaxsiy muhofaza aslahalaridan foydalanish.
5) Sogiomlashtirish chora-tadbirlarini belgilash.
Titrashga qarshi kurash usullarini belgilash mashina mexanizmlarining sanoat 

korxonalari sharoitida titrashni ifodolovchi tenglamalarini nahlil qilish bilan amalga 
oshiriladi.

Ammo, bu tenglamalar nihoyalda murakkab. Chunki har qanday ma-shina va 
mexanizm texnologik qurol sifatida birmuncha murakkab qismlardan tashkil topgan 
boiishi bilan birga unda bir qancha erkinlik darajalari sislemalari boiishi va ko'pgina 
rezonans holatlari mavjud.



Shuning uchun lilrash manbayi sifatida bir lomoni prujina orqali ustuvorligi 

la'minlangan massaning lashqi kuch la'sirida sinusoidal tebranish formulasini ko‘rib 

chiqamiz. Bunda “massa faqatgina bitla erkinlik darajasiga va ishqalanishiga ega” deb 

faraz qilamiz.

///.v + |Ll ,v” + qx = Fmros CO . H 

l i  cZ •bunda: m - sistema og'irlig i. m ’ (I " sistemaning elastiklik 

koeffitsienti. 11/111; x - titrash oraligki. m; x’ - titrash tezligi, m/s; x ,? - titrash 

tezlanishi. 

Fm - lilrash hosil qiluvchi kuch. N; 

oj - kuchning lakrorlanish burchagi, rad/s. 

Agar titrash oraligMni лт=Ате** deb qabul qilsak, x' va x ”  lar uchun maMum 

miqdorlar belgilasak. unda quyidagi tenglamani olamiz:

F
V -

x + ( m m  - q / w )

Bu tenglamaning maxraji umuman tebranishga qarshilik sifatida qabul qilinishi mumkin. 

Bunda m - titrashga aktiv qarshilikni. (iTKO-q/G))2 esa rcaktiv qarshilikni tashkil 

qiladi. O'z navbatida reaktiv qarshilikning m( qismi incrsiya qarshiligi. q/w esa elastik 

qarshilik deb ataladi. Mexanik qarshiliklaro'lchov birligi - H-c/ m .

Rezonans bo‘lganda reaktiv qarshilik nolga leng bo'ladi. bunda chastota 

(O+COo. M  • Demak, sistemada titrashga qarshilik aktiv qarshilikdan iborat 

bo'lib qoladi.

Natijada titrash amplitudasi bunday rejimda nihoyalda oshib ketadi. Bu holatdagi 

tezlanish amplitudasini quyidagi formula asosida topish mumkin.



Vpai = Fm/----- ^ , in,.o

Bunda Г|- rezonans vaqtida titrash sistemasidagi tezlik amplitudasi miqdorini belgilovchi 
koeffitsienti; r=wr|/q, sistemadagi ishqalanish koeffitsientiningortishi rezonans rejimda 
titrash amplitudasi ning kamayishiga. shuningdek titrash tezligining kamayishiga olib 
keladi, ya’ni Am=coVm.

Rezonans rejimidan kichik boigan holda, ya’ni mft) < q/G) boisa, bunda 
inersiya qarshiligi elastik qarshilikdan kichkina boiadi, unda sistemaning umumiy 
qarshiligi, uncha katta bolmagan ishqalanish koeffitsientida asosan elastik qarshilikka 
teng boiib  qoladi; z = q/CD. Demak, bu chastotalarda sistema elastik qarshilik ta'sirida 
boiadi va titrash tezligi Vm = C0fm/q ga teng.

Agar titrash hosil qilayotgan kuch rezonans hosil qiluvchi kuchdan ancha katta 
boisa, unda m(D »  q/CO boiadi. Ishqalanish koeffitsienti kichik miqdomi tashkil qilgan 
holda |!<  m(0 sistema faqat inersiya qarshiligi ta’sirida boiadi: z=m(D. Bunda tit-rash 
tezligi quyidagicha aniqlanadi;

Vm = F,nAmto); Ani = F /(m (0) = xjco ,/© )-, min
Bunda: xct - Fm kuch ta’sirida sistemaning cho‘kishi.
Shunday qilib, z - sistemaning qarshiligi 0) - chastotaning o ‘sishi hisobiga ortib, 

titrash tezligining kamayishiga olib keladi. Bu usul mashinasozlik sanoatida keng 
qollaniladi.

Bitta erkinlik darajaga ega boigan sistema titrash tenglamasini tahlil qilish 
xulosasi sifatida titrashga qarshi kurashning qu-yidagi usullaridan foydalanish mumkin:

1) Titrash ajralib chiqayotgan manbayiga ta’sir ko'rsatish yo'li bilan kamaytirish;
2) Rezonans rejimini yo'qotish mexanizmning oqilona massasini tanlash yo'li 

bilan yoki titrovchi sistemaning ustuvorligini oshirish yo'li bilan amalga oshiriladi.
3) Vibrodempfirlash usuli titrash energiyasini boshqa turdagi energiyalarga 

aylantirish hisobiga amalga oshiriladi.
4) Titrashni dinamik so'ndirish - bunda sistemaga titrovchi tayanch orqali 

ma’lum kuch qo'yish natijasida. titrashni fundamentga o'tmasligi ta’minlanadi.
5) Mashina elementlari va qurilish konstruksirlarini o'zgartirish yo'li bilan 

kamaytiriladi.
GOST 12.4.046-78 ga asosan titrashdan muhofazalash usullari asosan titrash 

ajralib chiqayotgan manbaga ta’sir ko'rsatish natijasida titrash parametrlarini kamaylirish 
usuli va titrashni tarqalish yo'lida kamaytirish usullariga bo'lib qaraladi. Bu keyingi 
usulga yuqorida keltirilgan 2, 3 ,4  - usullar kiradi; shuningdek unga titrashni ixotalash 
va shaxsiy muhofaza aslaxalarini qollashni ham kiritish mumkin. Bu usullami qo'llash 
titrashni keltirib chiqaruvchi har qanday kuchlar asosida bo'lganda ham yaraydi.



5. 4. Titrashni ajralib chiqayotgan manbayiga ta’sir 
ko‘rsatish bilan kamaytirish

Texnologik jarayonlarni loyihalash vaqtida dinamik kuchlar ta’siri natijasida 
keskin urilish jarayonlari va keskin tezlanib sekinlanishlari boMgan mashina 
mexanizmlami yo'qotish yoki keskin kamaytirishga harakat qilish zarur.

Bu titrashlami kamaytirishning asosidir. Masalan ekssentrik sistemali vaqiyshiq, 
tishli mexanizmlami tekis harakatlanuvchi va aylanuvchi mexanizmlar bilan almashtirish 
yaxshi natija beradi. Bunda bolg‘alash va shtampovka jarayonlarini presslash bilan 
almashtirish, urib to'g'rilash jarayonini bosim bilan to'g'rilashga o'tkazish, pnevmatik 
va me-xanik qalpoqlashni gidravlik qalpoqlash va eritib yopishtirish bilan almashtirish 
yaxshi natija beradi.

Reduktorlarda titrashni kamaytirishda asosan to'g'ri tishli g'ildiraklami qiyshiq 
tishlilar va shevron tishlilarga almashtirish, shuning-dek tishli g'ildiraklarga ishlov 
berishda va ulaming juftlarini tanlashga katta e'tibor berish kerak. Bunda titrashni 
keskin kamayishiga erishish imkoniyatlari mavjud.

Titrashni kamaytiruvchi vosita sifatida dumalovchi podshipniklami sirg'aluvchi 
podshipniklar bilan almashtirish ham yaxshi natija beradi. Nasos, ventilator kabi 
mashinalardagi past chastotalardagi titrashning hosil bo'lishida ulaming aylanuvchi 
qismlarining nomutanosibligi sabab bo'ladi. Bu mashinalar katta tezlikda aylanganliklari 
sababli uncha katta bo'lmagan nomutanosiblik ham katta titrash kelib chiqishiga sabab 
bo'ladi.

Bu nomutanosiblik SanPin -  0063-96 bo'yicha muvofiqlashtirish yo'li bilan 
tugatiladi.

Rezonans rejimini yo'qotish, titrashni kamaytirishda undagi re-zonans rejimini 
yo'qotish katta ahamiyatga ega. Bunda mexanizmning o'z tebranishi chastotasini titrash 
hosil qiluvchi kuch chastotalaridan farqli bo'lishini ta’minlash muhim.

Mexanizm chastotasini aniqlashda hisoblash usuli va tajriba usullardan 
foydalaniladi.

Texnologik uskunalarda rezonans rejimini yo'qotishda asosan ikki usul 
qo'llaniladi.

Birinchi usulda sistema tavsifi o ’zgartiriladi (og'irligi va ustuvorligi). Ikkinchi 
usulda esa mexanizmning ish rejimi o'zgartiriladi. Usluvorligini o'zgartirish qovurg'alar 
o'matish bilan amalga oshiriladi. Ish rejimini o'zgartirish esa mashina yoki mexanizmni 
loyihalash davrida amalga oshiriladi.

Vibrodcmpfivrlash usuli. sistemada hosil bo'lgan tit-rash energiyasini boshqa 
turdagi energiyaga aylantirish yo'li bilan amalga oshiriladi.

Yuqorida keltirib o'tilgan titrash tenglamasini tahlil qilganda biz titrash tezligi 
sistemadagi ishqalanish koeffitsientiga bog'liqligini ko'rib o'tgan edik.



Titrash energiyasini kamaytirishda ishqalanish hosil boiishi mumkin boigan 
joylarda konstruktiv material sifatida ichki ishqalanish qarshiligi katta boigan  
materiallardan foydalanish yaxshi natija beradi.

M ashinasozlik sanoatida asosan foydalanadigan ch o ‘yan va p o la t  
konstruksiyalarining ishqalanish koeffitsienti 0,001 - 0,01 ni tashkil qiladi. Shuning 
uchun sanoat mashinalarining titrash tezligi ancha yuqori va shuningdek titrash 
o'tkazuvchanligi ham katta.

Sanoatda qollaniladigan qotishmalar Си-Ni, Ni-Ti, Ni-Со laming ishqalanish 
koeffitsientlari taxminan 10 marta katta va 0,02-0,1 ni tashkil qiladi. Bu esa titrashni 
kamaytirish imkonini bera-di, titrashni kamaytirishga marganes, mis va magniy 
qotishmalaridan tayyorlangan konstruksiyalar yaxshi natijalar beradi. Bu detallaming 
titrashlami o ‘tkazuvchanligi cho‘yan va polat detallariga nisbatan an-cha kam. 
Shuningdek delallardagi issiqlikning ortishi ham titrashni kamaytirish imkoniyatini 
yaratadi.

Vibordempfyrlash vositasini har xil qatlamli qotishmalar, masalan polat- 
aluminiy, polat-mis yordamida ham kamaytirish imkoniyatlari mavjud.

Titrashni kamaytirish nuqtayi nazaridan mashinasozlik sanoatida konstruksiya 
detallari sifatida plastmassa, yog‘och, rezina materiallaridan foydalanish yaxshi natija 
beradi. Shuning uchun ba’zi birsekin yurar reduktorlarda metall tishli g ‘ildiraklaro‘miga 
tekstolitdan, kaprondan tayyorlangan tishli glldiraklardan foydalanilmoqda. Bulaming 
natajasi sifatida fundamentga titrashning 0 ‘tishi yetarlicha kamaytirilgan. Shuningdek 
plastmassa material laridan qirqish dastgohlari uchun har xil yordamchi qurilmalar va 
konduktorlar, konduktor vtulkalari. podshipnik va qisish qurilmalarida keng 
foydalanilmoqda.

Ba’zi bir hollarda bunday material lardan foydalanish imkoniyati bolmay qoladi.
Bunda titrashni kamaytirish maqsadida har xil titrashga qarshi qoplamalardan 

foydalaniladi. Bunda asosan qoplamalarning deformatsiyalanishi natijasida ishqalanish 
energiyasi (shuningdek, titrash energiyasi) issiqlikenergiyasigao‘tishi natijasida titrash 
so‘ndiiiladi.

Bunday qoplamalar rezonans titrashi boigan holatlarda yaxshi natija berishi 
kuzatilgan.

Moylovchi materiallar titrashni yaxshi so'ndiradi. Masalan tishli glldiraklaming 
moy vannalarida ishlashi titrashlami keskin kamaytirishga olib keladi. Chunki bunday 
hollarda metall detallar oraliglga yopishgan moylovchi moddalar ulaming titrash 
r .rqatishiga to‘sqinlik qiladi.

Titrashni dinamik so'ndirish. Ko‘pgina hollarda titrashni so‘ndirish uchun 
agregatlar mustahkam fundamentlar ustiga o‘rnaiiladi. Ayniqsa katta hajmga ega boigan 
fundament!ardan foydalanish yaxshi natija beradi. Bu fundamentlami hisoblash SanPin 
-0063-96 asosida amalga oshiriladi.



5.5. Mashina va qurilish konstruksiyalarining konstruktiv 
elementlarini o'zgartirish

Titrashni tarqalish yoiida kamaytirish usuli sifatida uning ustuvorligini oshirish 
yolini ko‘rsatish mumkin. Masalan. mashina korpuslarini qovurg‘alar bilan ta’minlash 
va boshqalar kiradi. Bunda titrashning elastik qarshiligi oshadi va mashina qismlarida 
vujudga kelayotgan titrashlar sinxronligi buziladi; bu esa o‘z navbatida mashina malum  
qismlari nuqtalarida titrash amplitudasining qisqarishiga olib keladi. Bu albatta tilrash 
ta’sirini malum miqdorda kamaytirish imkoniyatini beradi.

Titrashni ixota qilish. Bu usul titrash tarqalayotgan nianbadan muhofaza 
qilinayotgan obyektga titrashning o'tishigaxalal beradigan vositalar o'matish yo li bilan 
amalga oshiriladi. Bu vositani amalga oshirishda titrovchi sistemaga qo'shimcha elastik 
boglovchi material omaliladi. Bu material titrashni yo'qotish (yulish y o li bilan) yoki 
asosiy agregat va uning asoslariga 0 ‘tishini kamaytirish imkoniyatini yaratadi. Shuning 
bilan titrash ta'siri kamayadL Bunday kamayixh nm hefealanayotgan-odamgj nisbatan 
yoki agregat va mexanizmning asosiga nisbatan boiishi mumkin.

Titrashni ixota qilish sistemasi 12 -  rasmda ko'rsatilgan.

12-rasm. Titrashni ixota qilish usullari

Agrcgatning titrash hosil qiluvchi kuchi Fm mash agregal o ‘rnaiilgan asosga 
o'rtada ixota vositasi boiganligi sababli o ‘zgargan ampliludadagi tilrash kuchi Fm 
asos holatida ta’sir qiladi. Titrashni ixota qilish vositasining samaradorligini o'tkazish 
коеiTitsicntini К deb belgilasak. bu К ning fizik xususiyati titrash amplitudasi. lezligi



va tezlanishining muhofaza qilinayotgan obyektning xuddi shu parametrlariga nisbati 
sifatida qabul qilish mumkin. Bu yuqoridagi holda

Fm .jsjs
К = -------------------

F .m mash
Bu miqdor qancha kichik boisa titrashni ixota qiluvchi vosita samaradorligi 

shuncha katta boiadi. К ni ishqalanish hisobga olinmagan sistemalarda quyidagicha 
aniqlash mumkin:

к =l/(f/f0)3-'

Formuladan ko'rinib turibdiki, asos titrash chastotasi uni keltirib chiqaruvchi kuch 
chastotasidan qancha kichkina boisa, tit-rashni ixota qiluvchi vosita shuncha 
samarali boiadi. Agar f=fO boisa, bunda titrashni hosil qiluvchi kuch statik ta'sir 
ko'rsatib, toiiq asosga o ‘tuvchi titrash hosil qiladi. f=f(l boisa, bunda rezonans 
holati ro4y beradi va titrash keskin oshib ketadi. Agar f > ^ 2 f  ^  boisa, rezonans 
holati yo‘qoladi va К ning miqdori 1 ga yaqinlashadi. siste-rha titrash hosil qiluvchi 
kuchga o 4sib boruvchi inersiya qarshiligi ko'rsatadi. Buning natijasida titrashni ixota 
qiluvchi vosita orqali titrash o'tishi kamayadi.
Masalan, kuchli dizel dvigatelining xizmat ko'rsatish zonasida umumiy titrashni 100 
marta (K=0,01) kamaytirish kerak. Titrashni ixota qilish vositasiga o'matilgan 
kompressoming tebranish chastotasi titrashni keltirib chiqaruvchi kuch chastotasidan
10 marta kam boiishi kerak.
Agar dizel rotori tirsakli valning aylanish chastotasi n=300 ay/min bo'lsa, uning 
titrash chastotalari f0=f/10=n(60(10)=0,5 Gs bo'lishi kerak.

Odatda titrashni ixota qilish vositasi samaradorligi detsibcllarda belgilanadi.

AL = 20 lg  --- 
К

Rotor shaxsiy chastotasini Gs larda ilodulasak. ya'ni unda:

fo = l/ln-Jq/m = 1/2 71 1/2 л yfpx „
bunda: x - sistemaning titrashni ixota qilish vositasida shaxsiy og'irligi ta’siridagi 
statik bosimi (buni statik joylashish deb ham yuritilada).
Statik joylashish qancha katta bo'lsa, shaxsiy chastotasi shuncha past bo'ladi va 
titrashni ixota qilish vositasining samaradorligi oshadi.
Ammo, bu holat iqtisodiy tomonidan salbiy natija beradi. chunki katta hajmdagi titrashni 
ixota qilish vositalari qimmat boiishi bilan birga ulami amalga oshirish vositalari ham 
qimmatlashib ketadi. Shuningdek texnik jihatdan noqulayliklari mavjud. Katta hajmdagi



titrashni ixota qilish vositasiga o'matilgan ag-regat ba’zi bir yo‘nalishlarbo‘yicha ozod 
harakatlanish darajasiga ega boiib qoladi.

Shuning uchun bunday hollarda texnik va sanitariya-gigiyenik, shuningdek 
iqtisodiy mulohazalami hisobga olgan holda o ‘rtachayechimlar qabul qilinadi. Bunday 
yechimlarga misol sifatida mashinasozlik sanoatida qabul qilinadigan nisbatni keltirish 
mumkin. Bu nisbat f/f0=3 -r 4 bo'lib K=‘/x 4[t. ga to‘g‘ri keladi.

Sanoatda qo’lda ishlatiladagan mcxanizmlar uchun ham titrashni ixota qilish 
vositalari qo'llanilgan. Bunda tilrash tarqatuvchi asbob bandi uning asosi bilan titrashni 
kamaytiruvchi elaslik elemcntlar. masalan rezina uzuklar yordamida biriklirilgan. 
Shuningdek, ko'p zvenoli sharnirsimon biriklirilgan elemenilardan foydalaniladi. Bu 
esa titrashni ancha kamaylirish imkoniyalini lug‘diradi.

Vertikal kuchlarta'sirida lilrash hosil qilishi mumkin boigan doimiy o'matilgan 
mashinalarda mashinasozlik sanoatida tilrashni ixota qiluvchi vositalarga ega boigan 
tayanch nuqtalari lashkil qilinadi. Bu tayanch nuqtalarida titrashni so'ndirish uchun 
prujina yoki rezina prokladkalardan, ba'zi hollarda esa ulaming kombinatsiyasidan 
foydalaniladi.

Prujinali tilrashni ixota qilish vositalarining birmuncha ijobiy tomonlari bor. 
Ulami ham yuqori chasloladagi ham pasl chasloiadagi litrashlami so'ndirish maqsadida 
qo'llash mumkin. Ya'ni ular har qanday dcformatsiyada o'z elastik xususiyatlarini 
yo'qotmaydi. Shuningdek issiq va sovuqqa. yog'lar la'siriga yaxshi bardosh beradi, 
ulaming hajmi katla emas (13- rasin).

13-rasm. Titrashni prujina yordamida so'ndirish 
Ammo ulaming o'ziga xos kamchiliklari ham yo'q emas. Ular yuqori chastotadagi 

titrashlami o'lkazib yuboradi. chunki prujina polaldan ishlanib, kam ichki qarshilikka 
ega. shuningdek yuqori chasloladagi lilrashlarta'sirida rezonans holat vujudga kcltirishi 
mumkin.



Bu holallami yo'qotish maqsadida bunday titrashni so‘ndirish vositalari rczinaga 
o'xshagan elastikligi bo'lgan material lar bilan birgalikda ishlatiladi.

Rezinadan qilingan tilrashni so'ndirish vositasi qo'l lanilganda gorizontal tekislik 
bo'ylab tarqaluvchi titrashlami so'ndirish masalasim hal qilish muhim ahamiyatga ega. 
Buning uchun rezina qirqimlar hosil qilinadi. teshiklar teshiladi yoki bir necha parallel 
o'rnalilgan so ndirish vositalaridan foydalaniladi.

Shuni alohida ta’kidlash kerakki. tebranishni so'ndiruvcln vositalar massasi 
og'ir boigan fundamenllarga o'maiilganda yaxshi natija beradi.

5. 6. Titraslidan saqlanish shaxsiy muhofaza jihozlari. Titrashni 
oMchash vositalari

Qo ida ishlatiladigan mexanizatsiyalashtirilgan elektr va pnevmatik asboblardan 
foydalanilganda ishchilaming qollari orqali o'tadigan titrash ta’sirini kamaytirish 
maqsadida shaxsiy muhofaza aslahalaridan foydalaniladi. Bunday vositalarga qo'lqoplar, 
titrashdan saqlovchi plastina va prokladkalar kiradi. Bunday vosilalarni qo'lga o'matib 
ishlatiladi. Shaxsiy muhofaza aslaxalariga qo'yiladigan texnik talablar SanPin -0066- 
93 da aniqlangan.

Titrashlaming sovuq sharoitlarda ta'sir darajasining ortib ketishini hisobga olib 
ishchilami qish vaqtida issiq kiyim va issiq qo'lqoplar bilan ta’minlash tavsiya etiladi.

T:irash kasalliklarining oldini olish maqsadida ishlab-chiqarish sanoat 
korxonalarida titrash bilan bog'liq boigan mashina va mcxanizmlar bilan ishlovchi 
kishilar jchun maxsus ish rejimi tashkil qilingan. Masalan. qo'lda ishlatiladigan lilrash 
tarqatuschi mexanizm bilan ishlovchi ishchi sanitariya me’yor talabiga muvofiq umumiy 
ish smenasinmg 2/3 qismidan oshmagan miqdorda ishlashi mumkin.

Boshqa sanitariya gigiyenik omillar me'yordu bo'lsa lilrash ta’sirida ishlayotgan 
ishchiga quyidagicha ish rejimi tashkil qilinadi. Bunda ovqatlanish uchun tanalTus 40 
minutdan kam bo imasligi bilan birga yana ikki marta chegaralangan tanaffus qilinadi. 
Bu tanalTuslar ish boshiangandan keyin taxminan 1 -2 soat davomida 20 minut va tushlik 
tanaffusdan 2 soal o'tgach 30 minut bo'lishi kerak. Tanaffuslardan ishchi faol dam 
olishi uchun foydalanish kerak (masalan. maxsus gimnasti-ka mashg'ulotlari va boshqa 
saqlanish chora-tadbirlari).

Titrash tarqalayotgan mashinalarda ishlayotgan ishchilar uchun ulaming ish 
nlmiga titrash bo'lmagan texnologik vazifalarni bajarish ishlarini ham qo'shib olib 
borish tavsiya etiladi.

Agarbiron-bir ishchida lilrash kasalligi boshlanganligi aniqlansa, uni vaqtincha 
VTEK qaror chiqarguncha titrash bo'lmagan yengilroq ishga o'tkazish lavsiya qilinadi.

Umumiy tilrash ta’sirida ishlayotganlar maxsus oyoq kiyimi kiyishlari kerak 
(SanPin -0063-96).

Tilrashni ST 1991 -78 ‘Tilrashni o'lchash uchun qo'yiladigan umumiy talablar'' 
shartlari asosida olchanadi. Bunda tilrashni texnologik jihozlarda cheklash standartlari
va saiiitariya me’yorlari berilgan.



Ko'plab ishlatiladigan o'lchash asboblari orasida ISHV-1 va VIP-2 ni ko'rsatib 
o ‘tish mumkin.

Chet el apparatlari ichida Damyaning “Bryul va Kyer” firmasida ishlab chiqarilgan 
o'lchash qurilmasi komplektini ko'rsatish mumkin.

Hozirgi zamon texnika taraqqiyoti davrida sanoat korxonalarida shovqinga 
qarshi kurash masalalari muhim masalalarqatoriga kiradi. Bu masala asosan mashinasozlik 
sanoatida transport vositalarini ishlatishda va energetika sanoatida juda jiddiy masala 
bo'lib turibdi.

Shovqinning oqibatlari ma’lum. U birinchi navbatda ishlab-chiqarishda mehnat 
qilayotgan kishilami ma'naviy toliqtiradi. shovqin chiqaruvchi mashinalami ishlatayotgan 
ishchilar va ishlab-chiqarish jarayonini boshqarayotgan operatorlar ishiga xalal berib. 
ulami har xil xatoliklarga yo'l qo'yishlariga olib keladi. Bu esa o ‘z navbatida ishlab- 
chiqarish jarohatlanishlari kelib chiqishining asosiy manbayi hisoblanadi.

Katta shovqin ta’sirida insonning asab sistemalan zirqillaydi, eshitish organimng 
faoliyati susayishiga sabab bo'ladi.

Shuning uchun ham sanoat korxonalarida shovqinni kamaytirish chora-tadbirlarini 
belgilash muhim ijtimoiy ahamiyatga ega bo'lib, inson salomatligini saqlashi bilan katta 
ahamiyat kashf etadi.

Odam uchun yoqimsiz har qanday tovushlar shovqin deb ataladi. Jismlaming 
bir-biriga urilishi. ishqalanishi va muvozanat holatining buzilishi natijasida hosil boMgan 
havoning elastik tebranishi harakati qattiq, suyuq va gazsimon muhitda to'lqin hosil 
qilib tarqaladi. Bunda muhit zarralari muvozanat holatiga nisbatan tebranish hosil qiladi 
va bu tebranish tezligi to'lqinlar tarqalish lezligidan ancha kichkina bo'ladi.

Gazsimon muhitda shovqin tezligi quyidagicha aniqlanadi:

bunda: m - gaz adiabati ko'rsatgichi (havo uchun m=l.4); Pct - gazning bosimi: r- 
ga/.ning zichligi.
Me’yorl atmosfera sharoitida (T = 293 °K ва Per = 1034 GPa) tovush tezligi S havoda 
344 m/s ga long.
Tovush to lqinlari rmMum chegaragacha tarqalishi mumkin. Mana shu chegara oraliq 
tovush maydoni deb ataladi. Tovush maydonidagi har bir nuqtada havo zarralarining 
harakat tezligi vaqt birligida o'zgarib turadi. Bir lahzada kuzatilgan havo toMiq

5. 7. Shovqindan saqlanish

5. 8. Shovqin haqida tushuncha



bosimining ta'sir kuchidan holi bo'lgan havoning o'rtacha bosimiga nisbati tovush bosimi 
deb ataladi va R bilan belgilanada. Tovush bosimining olchov birligi Pa.
Odam quloglga tovush bosimining o ‘rta kvadrat miqdori ta’sir qiladi.

lb
p 1 = l / T „ ] p 1U)dt

0

Chiziq o'rtacha vaqt bo'yicha odam Tn 30 -i. 100 MC qulog‘iga davomida 
paydo boladigan bosimni bildiradi.

Tovush bosimining tebranish tezligiga nisbati tebranish amplitudasiga bogiiq 
emas. U P/V=Pc (Pa s/m) ga teng. Bunda: P - muhitning solishtimia akustik qarshiligi. 
Bu qarshilik havo uchun 410 Pa s/m. suv uchun 1.5( 106 va polat uchun 4,8( 107 Pa s/ 
m ga teng.

Shovqin tolqinlari tarqalganda malum miqdordagi energiya bir nuqtadan ikkinchi 
nuqtaga ko'chiriladi. Tolqin tarqalayotgan me'yorl yo‘nalishning keltirilgan yuza birligiga 
vaqt birligida muhitning qandaydir nuqtasidagi o'rtacha energiya oqimi tovushning shu 
nuqtadagi inlensivligi deb ataladi va I bilan belgilanib, Vt/m2 bilan olchanadi.

I=P7,,.
Tovushga qarshi kurash chora-tadbirlarini belgilashda keng qollaniladigan tovush 

mtensivligi va tovush bosimi birliklari juda katta chegaralarda о ‘zgarib turadi (masalan. 
intcnsivlik 1016 marta, bosim esa 108 marta). Odam qulogl tovushning mutlaq 
o’zgarishini emas. nisbiy o*zgarishini farqlaydi.

Shuning uchun tovush birliklarini aniqlash uchun tovush intensivligi vabosimning 
darajasi birligi kintilgan. Bu birlik odam qulogl eshitishi mumkin boigan eng minimal 
tovush intensivligi va bosimiga asoslanib, bu birliklar 1=10-14 Vt/m2 va R=2( 10 -5 Pa 
ni tashkil qiladi. Bundan agar 1 / 10=0 boisa, bu miqdor bir (Bel) В deb qabul qilingan.

A  = 10-»2/;.j - = IOO-OA- va h.k.

Odam qulogl В birlikdagi tovushning o'ndan binni ham yaxshi farqlaydi. Shuning 
uchun sanoat korxonalarida shovqinm olehashning dB birligi qabul qilingan.
Tovush darajasi quyidagicha aniqlanadi:

£ = lOlg-f. дБ
Ml

Tovush bosimi bo'yicha esa. L=lg РУР((=20 lg P/P(), dB



Tovush darajasini intensivligi bo'yicha aniqlash. asosan akus-tik hisoblash 
ishlarida qo'llaniladi. bosim bo'yicha aniqlash esa shovqinni o'lchash va uning inson 
organizmiga ta’siri darajasini belgilaganda qo'llaniladi. Chunki inson oiganizmi shovqinning 
intcnsivligim emas. bosimning o'rta geometrik miqdorini sezadi.

Agar biron-bir nuqtaga bir necha manbaning shovqini la'sir qilayotgan bo'lsa. 
ularning darajasi emas. balki intensivligi qo'shiladi.

I = I 1+ I 2+ . . . + I n
Ularning darajalarmi aniqlashda esa. ayrim-ayrim olingan intcnsivliklaming 

minimal eshililish miqdoriga nisbati olinadi:

lOlg— = IOIgA + — + L + -̂).
/„ t„ Л, /„

yoki
L = 10 1g(10' /m+ I01 л,’+ ... + 10L/1")

Bu ko'rilgan ifoda laming amaliy ahamiyati sanoat korxonalarida shovqinni 
kamaytirish vaqtida yaxshi bilinadi. Chunki. agar korxonada o'matilgan bir necha shovqin 
manbai bo'lgan taqdirda. ulaming bimechasining shovqini kamaytirilsa. u umumiy shovqin 
darajasiga hech qanday o'zgarish kiritilmasligi mumkin. Ammo ish joylarida har xil 
shovqin chiqaruvchi mcxanizmlar bo‘lsa, unda birinchi navbatda eng kuchli shovqin 
chiqaruvchi sistemani kamaytirishdan boshlash maqsadga muvofiqdir.

Agar biror sanoat korxonasida bir xil darajada shovqin chiqaruvchi bir necha 
mexanizm o'matilgan boisa. unda umumiy shovqin darajasi quyidagicha aniqlanadi: 

L=Li+10 lgn
LI - bitta mashina chiqarayotgan shovqin.
Bu formuladan ko'rinib turibdiki, ikkita bir xil shovqin chiqaruvchi manbaning 

shovqini bittasinikiga nisbatan 3 dB ortiq bo'ladi.
Odam qulog'i malum chastotadagi tovushlami eshitish qobiliyatiga ega. Bu 

chastotalar 16 Gs dan 20000 Gs gacha bo'lgan diapazonni tashkil qiladi. 16 Gs dan 
kichik va 20000 Gs dan katta bo'lgan chastota-dagi tovushlami odam qulogl eshitmaydi 
va u tovushlar infra va ult-ra tovushlar deb ataladi.

Tovushga qarshi kurash chora-tadbirlarini bclgilashda shovqinning 0 ‘rta 
geometrik chastota oraliqlari belgilangan. Bu oraliqlar quyidagicha belgilanadi.

O'rta geometrik chastota oraliqlari: 63 (45-90) (qavsda shu chastotani 
ifodalaydigan chegara miqdorlar berilgan), 125 (90-180), 250 (180-355), 500 (355-710). 
1000 (710-1400). 2000 (1400-2800), 4000 (2800-5600). 8000 (5600-11200).

Shovqinlar San.Pin-0065-96 ga asosan speklral va vaqt bo‘yicha tavsiflariga 
asosan sinllarga bo'linadi.



Spektr bo'yicha shovqinlar tonal tovushlar (elektr arraning tovushi) va keng 
polosali (reaktiv dvigatel tovushi) bo'lishi mumkin. Vaqt bo'yicha tavsifiga esa uning 
doimiyligi (8 soat davomida 5 dB A gacha o'zgarsa) va o'zgaruvchanligi (8 soat davomida 
5 dBA dan ortiq o'zgarsa) hisobga olinadi. o ‘zgaruvchan shovqinlar o'z navbatida vaqt 
birligida uzluksiz (impuls) boiishi mumkin.

5. 9. Shovqinning zararli ta’siri, m e’yorlari.

Eshitiladigan shovqinlar ma’lum chastotalar (16- 20000 Gs) bilan chegaralanib 
qolmasdan. ma’lum chegaradagi eshitilish darajasi va bosimi bilan ham farqlanadi 
(14 - rasm).

14 - rasmdan ko'rinib turibdiki. tovush bosim darajasi ikkita chiziq bilan 
belgilangan. Pastki chiziq quloqqazo'rg'a eshitiladigan chcgara tovushni ifodalaydi. Bu 
tovush har xil chastotalar uchun o'zgaruvchan ekanligi chizmadan ko‘rinib turibdi. 
Chastota 1000 Gs boiganda dB bilan olehanadigan tovush darajasi standart daraja 
si fatida qabul qilingan va bu chastotadagi eshitish chegarasi L=0 dB deb qabul qilingan. 
Tovush chastotasi 800-4000 Gs atrofida bo'lganda eshitilish darajasi minimal miqdomi 
tashkil qiladi. Bu miqdordan kamroq va ko'proq chastotalarda chegara eshitilish darajasi 
L=80 - 100 dB ga borib qoladiki. bu narsa tovush xususiyatlarining o ‘ziga xos tomoni 
hisoblanadi. Tovush chastotasining 800 Gs dan kichik bolgandagi eshitilishning quyi 
darajasi keskin o'zgarganligini ta’kidlash kerak. Bu tovushning quyi chastotalariga 
nisbatan yuqori chastotadagi tovushlar inson uchun yoqimsiz tovushlar ekanligini 
la’kidlaydi.

Rasmdagi yuqorida joylashgan egri chiziq tovush darajasining yuqori og'riq 
hosil qiluvchi chegarasini belgilaydi. Bu chegara taxminan L=120 - 130 dB atrofida 
ekanligi ko'rinib turibdi. Bundan ortiq darajadagi shovqinlar inson uchun og'riq hosil 
qiluvchi shovqinlar bo'lib. inson eshitish vositasini ishdan chiqarishi mumkin. Mana 
shu ikki egri chiziq oralig'idagi chastotalardagi shovqinlar “odam cshitishi mumkin 
bo'lgan tovushlar” deb ataladi.

Shovqin daiajasiga va xaiakteiiga qarab. bhovqinlur odam oiganiziniiia hai xil 
ta’sir ko'rsatadi (8-jadval). Uning ta’sir darajasining o'zgarishiga shovqinning ta’sir 
davri va odamning shaxsiy xususiyatlari ham ma’lum rol o'ynaydi. Shuning uchun ham 
shovqin hamma uchun bir xil ta’sir ko'rsatadi deb bolmaydi. Uncha katta bo'lmagan 
shovqinlar (50-60dB) ham inson asab sistemasiga sezilarli ta’sir ko'rsatadi. Ayniqsa. 
bunday shovqinlarning ta'siri aqliy mehnat bilan shug'ullanuvchilarda ko'proq seziladi. 
Bundan tashqari bunday shovqinlarning ta'siri har xil odamda har xil bo'ladi. Ba’zilar 
bunday shovqinlarga mullaqo ahamiyat bermaydilar. ba’zilar esa keskin asabiylashadi.

Bunday shovqinning ta'sir ko'rsatishi odamning yoshiga, sog'lig'iga va 
bajaradigan ishiga. kayfiyatiga va boshqa omillarga bog'liq.



14-rasm. Shovqin darajasini belgilovchi chizma

Shovqinning zararli ta’siri, shuningdek doimiy shovqinlardan farqliligiga, masalan 
musiqa tovushlari, odam so'zlashgandagi tovushlarga odam mutlaqo befarq qaraydi, 
xuddi shu darajadagi hegona shovqinlar uni asabiylashishga olib keladi.

Malumki, ba'zi bir jiddiy kasalliklarga chalingan bemorlar, masalan qon bosimi, 
ichak va oshqozon yarasi va ba'zi teri kasalliklari, asab kasalliklari bilan og‘rigan 
bemorlaming mehnat qilish va dam olish rejimlari umuman kasallik tufayli buzilgan 
boiadi. Bunday kasallar uchun ortiqeha shovqinning boiishi ulaming nihoyat darajada 
toliqishiga olib keladi, agar bu shovqinlar tunlarda boisa, og lr  asoratli kasallaming



kelib chiqishiga sabab bo'ladi. Agar shovqin darajasi bunday hollarda 70 dB ga teng 
boisa, u bunday toliqqan bemorlarorganizmida fizir! >gik o'zgarishlar sodir bolishiga 
olib kelishi mumkin. Yosh va sogiom  odamlar uchun bunday shovqinlar butunlay 
zararsiz deyish mumkin.

Agar shovqin darajasi 85-90 dB ga yeisa. bunday shovqindan har qanday 
ishlayotgan odamning birinchi navbatda yuqori chastotadagi tovushlami eshitish 
qobiliyati susayadi. Kuchli shovqin odam soglig'iga va ishlash qobiliyatiga keskin 
ta’sir ko'rsatadi. Birinchidan, eshitish qobiliyati pasayadi. uzoq vaqt kuchli shovqin 
ta'sirida ishlash toliqishga. befarqlikka. shuningdek kar bo 1 ishga olib keladi. Bundan 
tashqari shovqin ta’siridan ovqat hazm bolish jarayoni buziladi. ichki organlar hajnu 
ozgarudi.

Shovqinning bosh niiya qobigiga ta'siri natijasida odam asabiylashadi. toliqish 
jarayoni tezlashadi. psixik reaksiyasi keskin sekinlashadi. Shuning ucluin ham kuchli 
shovqin jarohatlanishga olib kelishi mumkin.

Masalan shovqin ta'sirida shu uchaslkada harakatlanayotgan mexani/mlar 
signallarini eshitmasdan ulaming ta'singa tushib qolish mumkin va h.k.

Shovqin darajasi qancha katta boisa. uning keltirib chiqanshi mumkin boigan 
salbiy oqibatlar ta’siri ham kattalashadi.

HAR qanday shovqin nati jasida paydo boladigan 1 iziologik o'zgarishlar oqibat 
nati jada shovqin kasalligini keltirib chiqaradi.

Tovush tolqinlari bosh miya qobigl orqali o'tish iinkoniyaligaega. Agar shovqin 
darajasi kichik boisa (40-50 dB). unda suyak orqali o ’tgan shmqin ta'siri uncha 
sezilmaydi. Agar tovush darajasi yuqori boisa. unda uning ta’sir kuehi ortib ketadi va 
orgamzmga ko'rsatadigan salbiy ta’siri keskin kuchayadi.

145 dB dan ortiq boigan tovush darajalarida odam qulog'ining pardasi yu tilishi 
muinkin.

San Pin-0065-96 ("Eshitishning kamayishini aniqlash usullar") ga asosan odam 
eshitish organining me’yordan chetga chiqqanini amqlab. uni malum nuitaxassislikka 
yaroqliligini va shovqin ta'siri nati jalarini aniqlash mumkin. Hshit ish qobiliyati audiometr 
yordamida aniqlanadi. Tekshirilayotgan odam tmch xonada naushmklar orqali 
berilayotgan toza tondagi ovozning turli intensivligini eshitadi. Xuddi shu vaqtda priborlar 
yordamida shu odam eshitayotgan ovozning minimal intensivligi belgilanadi. Bu 
olchovlar natijalari grafik ravishda ifodalanadi va uni audiogramma deb ataladi. Bu 
diagramma orqali tekshirilayotgan odamning eshitish qobiliyati me’yorl eshitish 
qobiliyatiga ega boigan egri chiziq bilan taqqoslanadi.



Shovqinning me’yorlarini belgilaganda ikki usuldan foydalaniladi: I) Shovqinni 
chegara spektri asosida me'yorlash; 2) Shovqinni dBA tovush darajasi orqali me'yorlash.

8 -  jadval
Shovqinning tovush darajulan

Ish joylari
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oktavalaridagi DB bilan o'lchanadigan 
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dBA da 
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shovqin

fti :so
II'M! 2«**i 41)00 кипи darajasi
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5. 10. Shovqinni hisoblash

Yangi sanoat korxonalarini va scxlarini loyihalashda shu sanoat korxonasi va 
sexlarida kelib chiqishi mumkin boigan shovqin bosimi darajalarini aniqlash muhim 
va/.ifa hisoblanadi. Malumki shovqin chiqaruvchi mashina va mexanizmlar sanoat 
korxonasimng biror sehida joylashganligini hisobga olib, ana shu shovqinni tevarak- 
atroldagi ishlab-chiqarish korxonalarida. aholi yashash joylariga shovqin ta'sirini 
kamaytirishga qaratilgan chora-tadbirlar korxonani loyihalash davrida hisobga olinadi. 
Shovqinni hisoblash asosan, quyidagi vazifalarni o*z ichiga oladi:

1) Malum nuqtada shovqin chiqarishi mumkin boigan va shovqin tavsillari 
aniq boigan shovqin manbayining shovqin bosimi darajasini aniqlash.

2) Shovqinni kamaytirilishi lozim boigan miqdori.
3) Shovqinni ruxsat etiladigan miqdor darajasiga keltirish chora-tadbirlari. 

Hisoblash nuqtasi ochiq maydonda yoki berk xona ichida joylashgan boisa, bulaming 
har biri uchun hisoblash formulalari har xil boiadi.



Agar shovqin manbayi hisoblash nuqiasiga R bosim to'siqlar oslia ta'sir 
ko'rsatayotgan boisa. unda bu tovushning intensivligi quyidagicha aniqlanadi:

I = PF/(SK)

bunda: F - yo‘nallirish omili: S - shovqin ta'sir ko'rsatayotgan maydon. agar 
shovqin tekis yuza bo‘y!ab tarqalayotgan boisa. bu yuza S=2l г  (bunda r - shovqin 
chiqarayotgan manba bilan hisob olib borilayotgan nuqta orasidagi masofa: К - shovqin 
tarqalish yolidagi to'siqlari hisobiga kamayishini ko‘rsatuvchi koeffilsieni. K=l. 
(shovqin havo orqali tarqalganda havo molekulalariniiig qarshiligi natijasida so'na horishini 
hisobga olish kerak).

Manbaning shovqin quvvati darajasi mashinaning pasportidan olinadi yoki 
ma'lumotnomada berilgan maiumotlar orqali hisoblab topiladi.

Hisoblash sakkizta oktava oraliq bo'yicha ayrim-ayrim o'tkaziladi. Hisoblab 
topilgan shovqin darajalari qiymati y o l qo'yilishi mumkin boigan qiymatlar bilan 
solishtiriladi va kamaytirilishi zarur boigan shovqin darajasi miqdori aniqlanadi (dB):

vLx = L - Lqo'sh

Agar shovqin tarqatuvchi manba xona ichida joylashgan boisa. shovqin dev or. 
pol. shift va boshqa joylarga tegib ko‘p marta qaytishi natijasida xonadagi shovqin 
xuddi shunday tashqaridagi shovqinga nisbatan 10-15 dB ortib kelishi mumkin. Shuning 
uchun ham bino ichida ishlayolgan mashina. bino tashqarisida ishlayotganga nisbatan 
qalliqroq tovush chiqarayotgandck tuyuladi.

Shuning uchun ham bino ichidagi shovqin inlensiviigini aniqlaganda to'g'ri 
kelayotgan shovqin intensivligi bilan birga qaytgan tovush intensivligi Iq ni ham e'tiborga 
olish kerak.

I =  It +  Iq =  (P F /S ) +  (4P /B )

Bunda В - xona uchun 0 ‘zgarmas miqdor boiib Bq A (1 - a  o‘H) ga teng. A 
- tovush yuiish ckvi valent maydoni. = cx in.S w/|. bunda a  M - S (/i;t ega boigan 
tovush yutish o'rtacha koeffitsienti. Shovqin yutish koeffitsienti a  =Ihu( /1||пч|( bunda: 
Ivul -yutilgan tovushning intensivligi: liN) - tushayotgan tovushning intensivligi.CX < 1.

Shovqin manbayi yaqinida shovqin darajasi to'g'ridan-to'gli manbadan 
chiqayotgan tovush sifatida. undan uzoqlashgandaesa. qaytayotgan tovushlar qo'shilgan 
holda ifodalanadi. Sanoat korxonalarida I ning miqdori 0.3-0.4 atrofida boiadi. Shuning 
uchun agar AqB deb qabul qilsak. xatolik uncha kalta bo'lmaydi.

Ba'zi biramallami bajarib. dB bilan belgilanadigan shovqin hisobini 
quyidagicha ifodalash mumkin.

L =L p+ lOlg (F/S + 4/B)



Shovqinga qarshi kurash chora-tadbirlari quyidagi usullarda olib boriladi.
1) Shovqinni ajralib chiqayotgan manbaida kamaylirish:
2) Shovqinning tarqalish yo'nalishini o'zgartirish:
Z) Sanoat korxonalari va sexlarini oqilona planlashtirish:
4) Sanoat korxonalari xonalariga akustik ishlov berish:
5) Shovqinni larqalish yo'lida kamaytirish.

Shovqinni airalih chiqayotgan manbaida kamaytirish. Shovqinga qarshi 
kurashning ajralib chiqayotgan manbaida kamaytirish eng samarali usul hisoblanadi.

Shovqinning kelib chiqishiga asosiy sabab mashina va mexanizm yoki uning 
ayrim qismlari harakali natijasida havoda elastik to'lqinlar harakatini vujudga keltiradi. 
Bunday to'lqmlarning hosil bo'lishiga olib kcladigan harakatlanuvchi qismlami o'z 
navbalida mexanik. aerodinamik. gidrodinamik va clektrodinamik turlarga bo'lib qarash 
matfsadga muvofiqdir.

Bu mashina va mexanizmlaming ishlash prinsiplaridagi tavsiflari va shovqin 
chiqarishga olib kcladigan omillar har xil bo'ladi. Shovqin hosil bo'lishiga sababchi 
bo'ladigan asosiy bitia band hammasi uchun umumiy. Bu ulami ishlatishda va la'mirlashda 
stan-dart talablarini bajarishdir. Tayyorlash va ta'mirlash vaqtida yo'l qo'yilgan 
noaniqliklar shovqin chiqarishning asosiy omili hisoblanadi.

Bu omildan qat'iy nazar. biz shovqinlarni kelib chiqish xaraktcriga asoslanib 
ularni mexanik shovqinlar, aerodinamik shovqinlar. gidrodinamik shovqinlar va 
clektromagnil shovqinlar turkumlariga bo'lib, alohida-alohida ko'ribchiqamiz.

Mexanik shovqinlar. Mexanik shovqin chiqaruvchi omillargaquyidagilar kiradi: 
har xil mashina mcxanizmlar qisnilanning turli tezlanishdaharakatlanishi natijasida kelib 
chiqadigan inersiya kuchlari. birikmalardagi zarba kuchlari ta'sirida: birikmalardagi 
ishqalanish kuchlari. zarba yo'li bilan ishlov berish (toblash. shtampovka): mashina 
bajarayotgan ishga bog'liq bo'lmagan shovqinlarga sharikli podshipniklar, tishli 
g'ildiraklar. qayishli uzatishlar va me-xanizmlaming muvoliqlashiirilmagan aylanma 
harakat qiluvchi qismlari chiqarayotgan tovushlar kiradi.

Aylanuvchi qismlar tebranish chastotalari n/6() nisbat bilan aniqlanadi.
Tovush bosimi aylanish tezligiga bog'liq bo'ladi Masalan sha-rikli 

podshipniklaming aylanish tezligi n I dan n2 (ayl/min)ga ko'paysa. shovqin quyidagicha 
aniqlanadi. ^

A L =23,3 lg - —  
n(



Tishli g'ildiraklar keng diapazondagi tovushlar chiqaradi. Chiqayotgan tovush 
tishli g'ildirak harakat tezligiga va uzatilayotgan kuch miqdoriga bogiiq bo'ladi. harakat 
tezligi kalta va uzatilayot-gan kuch miqdori ham katta boisa, shovqin bosimi shuncha 
kuchli boiadi. Mexanik shovqinlami kamaytirishning asosiy omili bu mashina- 
mexanizmlaming birikuvchi qismlarini tayyorlashda iloji boricha aniqlikka erishish 
hisoblanadi. Ko'pincha. mashina-mexanizmlaming yoyilib ketgan qismlari shovqinning 
zo'rayishiga olib keladi. Mexanizm-laming birikuvchi qismlarini o'z vaqtida moylash 
ham shovqinni kamaytirishda yaxshi natija beradi.

Mexanik shovqinlami kamaytirish uchun asosan quyidagilar bajarilishi kerak:
Zarbali jarayonlarni zarbasiz bajariladigan jarayonlar bilan almashtirish. masalan 

qiyshiq tishli va ekssentrikli uzatmalarni gid-ravlik uzatmalar bilan almashlirish. 
shtampovkani presslash bilan, qoqishni payvandlash bilan almashtirish kerak va h.k.

To'g'ri lishli g'ildirakJami qiyshiq tishli yoki shevron lishli g'ildiraklar bilan 
almashtirish kerak. Shuning uchun tishli g'ildiraklami tayyorlashda birikuvchi yuzalar 
silligligini ta’minlash shovqinni 10-5 dB kamaytirish imkonini beradi. To'g'ri tishli 
glldiraklami shevron tishliga almashtirish shovqinni 5 dB ga kamaytiradi.

Iloji boricha tishli g'ildirakli va zanjirli uzatmalarni ponasimon lasmali uzaimalar 
bilan almashtirish kerak. Bunda biz shovqinni 10-14 dB kamaylirish imkoniyaliga ega 
bolamiz.

Sharikli podshipniklami sirg'aluvchi podshipniklar bilan almash-lirish kerak; 
bu shovqinni 10-15 dB kamaytiradi.

Iloji boricha melalldan qilingan detallami melallmas delallar, masalan. kapron, 
lekslolit, plastmassa detallar bilan almash-lirish yoki nielall lishli g'ildiraklar julliga 
kapron, tekstolitdan yasalgan g'ildiraklar o'matish shovqinni 10-12 dBga kamaylirishi 
mumkin.

Korpus detallarini tayyorlashda plastmassa maleriallaridan foydalanish; masalan. 
reduklor qopqog'i plastmassadan tayyorlanganda past chasloladagi shovqinlami 2-6 
dBga, yuqori chastotadagi shovqinlami esa 7-15 dBga kamaylirishi mumkin. Metall 
detallami tanlaganda, harxilli metallaming ichki qarshiligi turlicha ekanligini hisobga 
olish muhim. Chunki ichki qarshilikning o'zgarishi metall jarangdorligini oshirishga 
yoki kamaytirishga yordam beradi. Masalan. cho'yanga nisbatan polat jarangdor 
hisoblanadi. Ba’zi bir qotishmalar jarangdorligi keskin kam boiishi bilan ajralib luradi. 
Shuning uchun ham birikmalarda qotishmalardan foydalanish yaxshi naiija beradi. 
Mexanizmlaming aylanuvchi qismlarining mulanosibligini ta’minlash zarur. Tosh 
maydalashqurilmalarida shovqinni kamaylirish maqsadida lining devorlarini rezinadan 
qilingan materiallar yoki asbesidan qilingan karton vositalari bilan qoplash maqsadga 
muvofiqdir.

Aerodinamik shovqinlar. Hoziigi zamon texnika taraqqiyoti davrida havo va 
suyuqliklami birjoydan ikkinchi joyga yuborish ishlari keng qollanilmoqda. Bunday



ishlar bajarish davrida havo bosimi hosil qilish va ularni u/alish shovqin darajasi 
kuchayishi bilan boradi. Masalan. ventilatorlar. kompressorlar. уа/ lurbinalari. havo va 
bug’ning bosimini oshib'ketmasligim ta'minlovchi saqlash qurilmalari. ichdan yonar 
dvigalellar aerodinamik shovqin chiqarish manbalar hisoblanadi.

Demak, aerodinamik shovqinlarga aylanuvchi parraklar ta'sirida hosil bo'lgan 
havodagi bosim har xil yo ’nalishlar bo’ylab havoning keskin oshuvehi harakai 
yo’nalishlarini vujudga keltiradi. Bu harakatlanayotgan oqimda har xil qarshiliklar tufayli 
aylanma harakat hodisalari vujudga keladiki. bunda harakatlanayotgan oqim sistemasida 
bir vaqtning o ’zida ham siqiluvchi. ham siyraklanuvchi qatlamlar vujudga keladi, bunday 
hodisalar navbatma-navbal takrorlanishi. vaqti-vaqti bilan hosil bo’lishi ham mumkin.

Bunday harakatlar. atrol-muhitga ovoz to’lqinlari sifatida tarqaladi. Bunday 
tovush aylanuvchi tovush deb yuritiladi. Aylanuvchi tovushning chastotasi quyidagi 
formula bo’yicha aniqlanadi.

/ =  Sh (V/D)
bu yerda: Sh - Struxal soni. lajriba yo'li bilan aniqlanadi: V - oqimning tezligi. m/ 

s: D - sharsimon va silindrsimon oqim yo’naltiruvchilar uchun ulaming diametrlan. 
Aylanuvchi tovush chastotasi ta siridagi shovqin biror-bir murakkab formadagi to’siqm 
aylanib o ’lganda tekis spektr hosil qiladi. Uning bosimi quyidagicha aniqlanadi.

= KSx’VftD2
bunda: К - to'siq formasi va oqim rejimiga bog’liq bo’lgan koeffitsient; Sx - 

qarshilik koelTusienli.
Ventilatorlammg tarqalayotgan shovqin darajasi quvvatim aniqlaganda SNiP

11 - 12-77 asosida ish tutiladi. Bunda ventilator hosil qilayotgan to’liq bosim N (kgs/m:) 
va uning quvvaliga qarab (Q m.Vs) shovqin darajasi tanlab olinadi.

Bu daraja har xil ventilatorlar uchun (q35+50dBni tashkil qiladi.
Lp = L + 25 /t>H + IO/#Q

Boshqa shovqin chiqaruvchi aerodinamik sistemalarda shovqinning xarakteri va 
chiqayotgan manbaiga qarab. shuningdek chastotalarini hisobga olgan holda umumiy 
maxrajga keltirilgan yig’indi-shovqin darajasi aniqlanadi. Masalan. eng qatliq shovqin 
hosil qiluvchi kompressorlarda shovqin darajasi umumiy yig’indi sifatida 135-145 dBni 
tashkil qiladi. Bunda so’rish sisiemasida chiqayotgan shovqin - yuqori chastotadagi 
diskret lo’lqinlardir.

Gidrodinamik shovqinlar. Gidrodinamik shovqinlarga suyuqliklarni nasoslar 
yordamida bir joydan ikkinchi joyga yuborishda hosil bo’ladigan shovqinlar asosan



nasosning harakatlanuvchi qismlarining nosozligi va gidravlik zarbalar ta’sirida kelib 
chiqadigan shovqinlami keltirish mumkin. Bu shovqinlami yo'qotishda mana shu 
shovqinlami keltirib chiqaruvchi sabablarni, ya’ni nasoslarning harakatlanuvchi 
qismlarining mutanosibligini ta’minlash, gidravlik zarbalar kelib chiqishini yo‘qotishga 
qaratilgan chora-ladbirlami belgilash zarur.

Elektromagnit shovqinlar. Elektromagnit shovqinlarning kelib chiqishi elektr 
motorlarida stator va rotoming o'zaro magnit maydonlari hosil qilishlari natijasida rotor 
aylanib magnit maydonini kesib o ‘tishi bilan hosil boladigan to'lqinlar elektromagnit 
shovqin sifatida tarqaladi. Bu shovqinlami yo'qotishda asosan elektr motorlarini 
konstruktiv o ‘zgartirishlar bilan kamaytirishga erishiladi. Masalan, rotor yakorining 
to'g'ri pazlari o ‘miga qiyshiq pazlar o'matish yaxshi natija beradi.

Elektr mashinalari ishlaganda, shuningdek aerodinamik shovqinlar ham chiqadi. 
Masalan, rotor aylanganda havoni keskin tolqinlanishi aerodinamik shovqin sifatida 
tarqaladi.

Bundan tashqari mexanik shovqinlar ham boiishi mumkinki, buni, masalan, 
elektr qabul qiluvchi shchetkalami yaxshilab silliqlab o ‘matish elektrodvigatel ishlaganda 
ajralayotgan shovqinni 6-10 dBga kamaytiradi.

Shovqin vo'nalishini o'zgartirish. Shovqin chiqayotgan manba agar biror-bir 
tomonga yo'naltirilgan boisa, uning qarama-qarshi tomonida tovushning bosim darajasi
10-15 dBgacha kamaytirish imkoniyati bor. Bu hodisani ba’zi shovqin tarqatuvchi 
qurilmalami, shuningdek sanoat korxonalarini loyihalash ishlarida shovqinga qarshi chora- 
tadbir sifatida foydalanish mumkin. Masalan, siqilgan gazlami chiqarib yuboruvchi 
sistemalar. shamollatish va kompressorlaming chiqarish shaxtalari va h.k. lar malum  
yo'nalishda yo'naltirilgan boiishi yaxshi natija beradi.

Bunda chiqarish trubalari albatta ish joylari va aholi yashash punktlaridan qarama- 
qarshi tomonga yo‘naltirilgan boiishi zarur.

Sanoat korxonalari va sexlarini oqilona planlashtirish. Yuqori-da ko*rib o'tilgan 
shovqin xususiyatlanga asosan, shovqin oraligi ortgan sari shovqin darajasi pasayishini 
ko'rib o'tgan edik. Ma’lum nuqtada shovqin darajasini pasaytirish uchun shovqin 
chiqaruvchi asbobni shu nuqtadan iloji boricha uzoqroq joylashtirish kerak.

Shuning uchun sanoat korxonalarining loyihalarini tuzganda shovqin chiqaruvchi 
sex va uchastkalami, shovqin ta’sir qilishi mumkin boigan uchastkalardan (masalan. 
aqliy mehnat bilan shug‘ullanadigan laboratoriyalar, zavod boshqarmalari. konstruktorlik 
bolimlari) bir-ikki joyga jamlagan holda qarama-qarshi tomonga joylashtirish tavsiya 
etiladi. Agar sanoat korxonasi shahar chegarasida, yoki aholi yashaydigan punktning 
0 ‘rtasida joylashgan b o isa . unda shovqin chiqaruvchi mexanizmlami sanoat 
korxonasining o'rtasiga joylashtirish tavsiya etiladi.



Xonalarga akustik ishlov berish. Sanoat korxonalarida shovqin darajasini ortib 
kctishiga shovqinning biror bir to‘siqqa, masalan, xonada devorlarga, shiftga urilib qaytishi 
natijasida tovush to‘lqinlarini kuchaytirish ham sabab boiadi. Shuning uchun shovqin 
darajasini pasaytirishda to'g'ri kelayotgan tovush tolqinlarinigina emas, balki qaytgan 
tovush tolqinlarini ham kamaylirish chora-tadbirlarini ko‘rish maqsadga muvofiqdir.

Buning uchun xona dcvorlari va shiftlariga shovqin yutuvchi materiallarqoplash 
yo li bilan ishlov beriladi: shuningdek. shovqin tolqinlari tegishi mumkin boigan zona 
maydonini oshirish maqsadida, har xil shovqin yutuvchi vositalardan qilingan plafonlar 
osish yaxshi natija beradi. Bunday chora-tadbirlarturkumiga akustik ishlov berish ishlari 
deyiladi.

Har qanday qurilish konstruksiyalari m alum  miqdorda shovqin yutish 
qobiliyatiga ega. Shovqin yutuvchi materiallar sifatida foydalaniladigan qurilish 
konstruksiyalarining shovqin yutish koeffitsienti a  = 0,2 dan katta boiishi sharti 
qo'yiladi. Sanoatda umuman ishlatiladigan konstruksiyalar. masalan g ‘isht va beton 
konstruksiyalarining tovush yulish koeffitsienti juda kichik, a  = 0.01 0,05.

Maleriallaming shovqin yutishi asosan materiallar g'ovaklarida tovush tolqinlari 
ishqalanish natijasida issiqlikka aylanishlari ro'y beradi. Shuning uchun shovqin yutishda 
ishlatiladigan material g ‘ovak strukluraga ega boiishi kerak. Shuning bilan birga shovqin 
kelayotgan tomonga qaragan g'ovaklar ochiq. ichki tomonlarida g‘ovaklar bir-biriga 
tutashgan boisa. yaxshiroq natijaga erishiladi. Shovqin yutuvchi materiallar asosan 
sinlelik tolalardan lashkil lopgan boiib. ulami o'matganda qalinligi 20 - 200 mm atrofida 
boiadi va bunday qoplamalarda shovqin o'rta va yuqori chastot;'lari yaxshi yutiladi.

Shovqinni tarqalish yoiida kamaytirish. Bu usuldan yuqoridagi usullar yetarli 
natija bermagan holda foydalaniladi.

Shovqin chiqaruvchi mashina o'matilgan xonadan sokin xonaga shovqin asosan 
o'rtasiga qo'yilgan to'siq orqali. yoki lo'siqlarda bo'lgan tirqishlar orqali va tebranish 
sifatida pol orqali o'tishi mumkin.

Shovqinni kamaylirishning asosiy vosilasi, tovush yo'lida to'siqlar Ьафо 
qilishdir (15-rasm). Bu to siqlar devor. to'siq. qopqoq, kabina va boshqalar boiishi 
mumkin. Bunda asosan shovqin tarqalish yo'lida to'siqqa urilib qaytish xususiyatidan 
foydalaniladi. To'siq orqali o'tib kelayotgan shovqin, qaytayotgan shovqinga nisbatan 
kam miqdorni lashkil etadi.

To'siqning shovqinni o'tkazmaslik xususiyati tovush o'tkazuvchanlik 
koeffitsienti bilan ifodalaniladi.
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Ro‘ - to‘siqdan o'tgan shovqin bosimi:
Rq - to'siqqa tushayotgan shovqin bosimi:
To'siqning shovqin to'sish miqdori R = 10/^l/ibilan aniqlaniladi.
To‘siqlar bir qavatli va ko'p qavatli bo'lishi mumkin. Bir qavalli to‘siqning shovqin 
to'sish qobiliyati kuyidagi formula bilan aniqlanadi.

R = 2 0 1ц (m„ f) - 47.5 .

bunda: mn - 1 : to'siqning massasi. kg: f -chastota. Gs.
Bu formuladan quyidagi xulosalarni chiqarish mumkin:
1) To'siqning shovqin to'sish qobiliyati uning massasi oshishi bilan orta boradi, 

masalan, agar to'siqning og'irligi ikki maria ortsa. uning shovqin to'sish qobiliyati 
6dB ga ortadi.

2) Aynan bir xil to'siqdan past chastotadagi to'Iqinlarga nisbatan yuqori 
chastotadagi tovushlaming o'tishi kamayadi. ya'ni to'siqlar yuqori chastotadagi tovushlar 
uchun samaraliroq bo'ladi.

5. 12. Shovqinga qarshi shaxsiy niuhoCaza aslaxalari

Ba'zi bir texnologik jarayonlarda shovqin darajasini umumiy texnik vositalar 
yordamida kamaytirish imkoniyati bolmay qoladi. Masalan. shtampovka sexlarida. 
mixlarni qalpoqlash yo'li bilan biriktirish sexlarida metall qirqish sexlarida. shuningdek 
ichdan yonar dvigatellarini sinovdan o'tkazishda. shovqinni yo'qotish. shuning bilan 
birga ishchilaming shovqin kasalliklariga tushmasliklarini ta'minlash birmuncha 
qiyinchiliklar tug'diradi. Bunday hollarda ishchilar uchun shaxsiy muhofaza



vosilalaridan foydalanish maqsadga muvofiq hisoblanadi. Sanoat korxonalarida shovqinga 
qarshi shaxsiy muhofaza aslaxalari sifatida vkladish, naushniklar va shlemlardan 
foydalaniladi.

Vkladishlar. Bu paxtadan qilingan. quloq teshigiga o'matishga mo'ljallangan 
vositadir. Uning samaradt)rligini oshirish maqsadida ba'zi bir parafingao'xshash moddalar 
shimdiriladi. Bundan tashqari, qattiq moddalardan. masalan rezina, ebonit kabi lardan 
yasalgan vkladishlardan ham foydalaniladi. Vkladishlar eng arzon va ishlatishga eng 
qulay vositalar hisoblanadi. Lekin ulaming samaradorligi oz, ya'ni 5 -20 dB gacha 
tovushni kamaylira oladi. Shuningdek, ba'zi hollarda noqulayligi quloq teshigini 
yallig’laniirishi mumkinki, bu uning salbiy jihatlari hisoblanadi.

Naushniklar. Sanoat korxonalarida naushniklardan keng foydalaniladi. 
Naushniklar quloqni yaxshi berkitadi vaprujinalar yordamida ushlab turiladi. Naushniklar 
past chastotadagi lovushlarga nisbatan yuqori chastotadagi shovqinlardan yaxshi 
muhofaza qiladi. Uning samaradorligi 7-38 dB atrofida bo'ladi.

Shlemlar. haddan tashqari kalta shovqin (120 dB dan ortiq) inson bosh miyasiga 
ta'sir ko'rsatadi. Bunday hollarda naushnik va vkladishlar hech qanday foyda bermaydi. 
Shuning uchun bosh miyani muhofaza qiladigan shlemlardan foydalaniladi.

5-bob uchun o‘zlashtirish savollari.
I. Shovqin. Uning parametrlari va o'lchov birliklari.
2.Shovqinning o'ria geometrik oktava chastotalari.
3.Shovqinni kamaytirishga qaratilgan chora-tadbirlar.
4.Shovqinni shovqin yutuvchi vositalar yordamida kamaytirish.
5.Shovqinga qarshi kurashning asosiy usullari.
e.Shovqinm sanoat korxonalari xonalariga akustik ishlov berish yo'li bilan 

kamaytirish.
7. Shovqinga qarshi shaxsiy muhofaza aslahalari.
8.Sanoalda titrash. Titrashning mohiyati va uni odam salomatligiga ta’siri.
9. Yuqori va past chastotadagi titrashlar va titrashni yo'l qo'yiladigan me'yorlarini 

belgilash.
10. Titrashni kamaytirish chora-tadbirlari.
II. Titrashni ajralib chiqayotgan manbayida kamaytirish.
12. Vibrodcpfirlash usuli.
13. Titrashni ixota qilish usullari.
14. Titrashga qarshi shaxsiy muhofaza aslahalari.

5-bob uchun tayanch iboralar
• Titrash chastotasi, rezonans, tilrash tezligi, vibrodempfirlash. shovqin chastotasi. 

tovush bosimi, akustik qarshilik, shovqin qaytishi, mexanik shovqinlar. aerodinamik 
shovqinlar. elektromagnit shovqinlar.



6-BOB. ELEKTR XAVFSIZLIGI

Sanoatda elektr enyergiyasidan keng kolamda foydalanish yol-ga 
qo‘yilgan!igi sababli elektr toki ta’sirida ro‘y byerishi mumkin boigan 
baxtsiz hodisalar va ulardan saqlanish masalalari muhim masalalar qatoriga 
kirib bormoqda. Elektr toki ta’sirining eng xavfli tomoni shundaki, bu 
xavfni oldinroq sezish imkoniyati yo‘q.

Shuning uchun ham elektr toki xavfiga qarshi tashkiliy va texnik 
chora-tadbirlar belgilash, to ‘siq vositalari bilan ta’minlash, shaxsiy va 
kollektiv muhofaza tizimlarini o‘ rnatish nihoyatda muhim.

Umuman elektr toki ta ’siri faqat birgina biologik ta’sir bilan 
chegaranalib qolmasdan, balki elektr yoyi ta’siri, magnit maydoni ta’siri 
va statik elektr ta’sirlariga bo‘linadiki, bularni bilish har bir kishi uchun 
kyerakli va zaruriy ma’ lumotlar jumlasiga kiradi.

6.1. ELEKTR TOKINING INSON ORGANIZMIGA TA’SIRI

Elektr tokidan inson organizmida tyermik (ya’ni issiqlik), elektrolitik 
va biologik ta'sir kuzatiladi.

Elektr tokining tyermik ta’siri inson tanasining ba’zi uchastkalarida 
kuyish, qon tomirlari nyerv va hujayralarning qizi-shi sifatida kuzatiladi. 
E lektro litik  ta’sir esa, qon tarkibi-dagi, yoki hujayralar tarkibidagi 
tuz la rn ing  parchalanishi natijasida, qonning fiz ik  va k im yoviy  
xususiyatlarini o‘zgarishiga olib keladigan holat tushuniladi. Bunda elektr 
toki markaziy nyerv sistemasi va yurak sistemasini kesib o‘tmasdan tananing 
ba’zi bir uchastkalarigagina ta’sir kokrsatishda ro‘y byeradi

Elektr tokining biologik ta’siri bu tirik organizm uchun xos boigan 
xususiyat hisoblanadi. Bu ta’sir natijasida inson o^ganizmidagi tirik hujayralar 
muskullarning keskin qisqarishi natijasida to lq in lanad i, bu asosan 
organizmdagi bioelektrik jarayonlaming buzilishi natijasida ro‘y byeradi. Ya’ni 
inson organizmi asosan bioelektrik toklar yordamida boshqariladi. Bunga tashqi 
muhitdan yuqori kuchlanishdagi elektr tokining ta’siri, bu biotoklar rejimini 
buzib yuboradi va buning natijasi sifatida inson organizimida tok urish hodisasi 
vujudga keladi. Ya'ni boshqarilmay qolgan organizmda hayot faoliyatining 
ba’zi bir funksiyalari bajarilmay qoladi: nafas olish tizimlarida ishlaming 
buzilishi, qon aylanish sistemasining ishlamay qolishi va h.k.

Elektr tokining inson organizmiga ta’sirining xilma-xilli-gidan kelib 
chiqib, umuman elektr ta’sirini ikki gruppaga b o iib  qarash mumkin: 
mahalliy elektr ta’siri va tok urishi.

Mahalliy elektr ta’siriga elektr ta’siri natijasida kuyib qolish, elektr 
belgilari hosil boiishi, tyerining metallashib qolishi hollarini ko'rsatish mumkin.



Elektr ta'siridan kuyish, asosan organizm bilan elektr olkazgichi o'rtasida 
volta yoyi hosil boiganda sodir boiadi. Elektr o‘ tkazgichdagi kuchlanishning 
ta’siriga qarab bunday kuyish turlicha bo iish i mumkin. Yengili faqat 
yalliglanish bilan chegaralanishi, o'rtacha og'irlikdagi kuyish pufakchalar 
hosil boiishi va o g lr kuyish - hujayra va tyerilaming kokmirga aylanishi 
bilan o lib , ogbir asoratlarga olib kelishi mumkin. Elektr belgilari-bu tyerining 
ustki qismida aniq kulrang yoki och-sarg4ish rangli 1-5 mm diametrdagi 
belgi paydo boiishi bilan ifodalanadi. Bunday belgilar odatda xavfli emas. 
Tyerining metallashib qolishi ham odatda erib mayda zarrachalarga 
parchalanib kelgan metall tyeri ichiga kirib qoladi. Bu holat ham elektr yoyi 
hosil boiganda ro‘y byeradi. Malum vaqt olgandan keyin bu tyeri ko‘chib 
tushib ketadi va hech qanday asorat qoldirmaydi.

Elektr urishi (yoki tok urishi deb ham yuritiladi) to‘ rt darajaga bo iib  
qaraladi.

I-muskullar keskin qisqarishi natijasida odam tok ta’siridan chiqib 
ketadi vn hushini yo'qotmaydi.

II-muskullar keskin qisqarishi natijasida odam hushini yo‘qotadi, 
ammo yurak va nafas olish faoliyati ishlab turadi.

III-hushini yo‘qotib, nafas olish tizimi yoki yurak urishi to‘xtab qoladi.
IV-klinik o lim  holati-bunda insonda hech qanday hayot alomatlari 

ko‘ rinmay qoladi.
Klinik o lim  holati bu hayot bilan o lim  orasidagi malum oraliq boiib, 

malum vaqtgacha inson ichki imkoniyatlar hisobiga yashab turadi. Bu vaqtda 
unda hayot belgilari: ya’ni nafas olish, qon aylanish bolm aydi, tashqi 
ta’sirlarga farqsiz boiadi, og'riq sezmaydi, kokz qorachugl kengaygan va 
yoruglikni sezmaydi. Ammo bu davrda hali undagi hayot butunlay so'nmagan, 
hujayralarda ma’ lum modda almashinuv jarayonlari davom etadi va bu 
organizmning minimal hayot faoliyatini davom ettirishiga yetarli boiadi, 
shuning uchun tashqi ta ’sir natijasida hayot fao liya tin i yo‘ qotgan 
organizmning ba’zi bir qisimlarini tiklash natijasida uni hayotga qaytarish 
imkoniyati bor. Klinik o lim  holati 5-8 min davom etadi. Hech qanday yordam 
bolmagan taqdirda eng oldin bosh miya qobigldagi hujayralar parchalanadi 
va klinik o lim  holati biologik o lim  holatiga oladi.

Biologik olim  - qaytarib bolmaydigan jarayon boiib, oiganizmdagi biologik 
jarayonlar butunlay to'xtashi bilan xaraktyerlanadi, shuningdek oiganizmdagi 
oqsil strukiuralari parchalanadi. Bu klinik o lim  vaqti lugagandan keyin ro'y byeradi. 
Tokning inson organizmiga ta'siri bir necha omillaiga bogiiq. Asosiy omillardan 
biri insonga tok ta'sirining davomliligi, ya’ni odam tok ta’sirida qancha 
ko‘p qolib ketsa, u shuncha ko‘p zararlanadi. Ikkinchi omil sifatida odam



organizmining shaxsiy xususiyatlari va shuningdek lokning turi va chastotasi 
katta rol okynaydi.

Inson organizmining tok ta’siriga ma'lum qarshiligi, shuningdek 
tokning kuchlanishi ma’ lum ta’sir darajasini belgilaydi, chunki inson 
organizmining qarshiligi o'zgarmagan holda, kuchlanish ko'payishi 
natijasida organizmdan oqib olgan tok miqdori oshib ketadi.

Inson organizmining qarshiligi tyeri qarshiligi va ichki organlar 
qarshiliklari yiglndisi sifatida olinadi.

Tyeri. asosan quruq va o lik  hujayralarning qattiq qatlamla-ridan 
tashkil topganligi sababli katta qarshilikka ega va u umuman inson 
organizmining qarshiligini ifodalaydi.

Opganizmning ichki organlarining qarshiligi uncha katta emas. Odamning 
quruq, zararlanmagan tyerisi 2.000 dan 20.000 Om gacha va undan yuqori 
qarshilikka ega boigani holda, namlangan, zararlangan tyeri qarshiligi 40- 
5000 Om qarshilikka ega boiadi va bu qarshilik inson ichki oiganlari qarshiligiga 
teng hisoblanadi. Aytilganlami hisobga olgan holda umuman texnik hisoblar 
uchun inson organizmi qarshiligi 1000 Om qabul qilingan.

Inson organizmi orqali oqib olgan tokning miqdori uning asoratini 
belgilaydi, ya ni oqib o‘ tgan tok qancha kalta boisa, uning asorati ham 
shuncha katta boiadi.

Inson organizmi orqali 50 Gs li sanoat elektr tokining 0,6-1,5 mA 
oqib o’tsa, buni u sezadi va bu miqdordagi tok sezish chegarasidagi elektr 
toki deb ataladi.

Agar inson organizmidan oqib olgan lokning miqdori 10-15 mA 
ga etsa, unda organizmdagi muskullar lartibsiz qisqarib, inson o ‘z 
organizmi qismlarini boshqarish qolbiliyatidan mahrum boiadi, ya’ni, 
elektr loki boigan simni ushlab turgan boisa, panialarini oclia olmaydi, 
shuningdek unga ta'sir kokrsatayotgan elektr simini olib tashlayolmaydi. 
Bunday tok chegara miqdordagi ushlab qoluvchi tok deyiladi.

Agar tok miqdori 25-50 mA etsa, unda tok ta’siri ko'krak qafasiga 
ta’sir ko'rsatadi buning natijasida nafas olish qiyinlashadi.

Agar tok ta’siri uzoq vaqt davom etsa, ya’ni bir necha minut-ga 
cho'zilsa, unda nafas olishning lo'xtab qolishi natijasida olish mumkin.

Ta'sir qiluvchi tok miqdori 100 mA va undan ortiq boisa, bunday 
tok yurak muskullariga la’sir ko'rsatadi va yurakning ishlash ritmi buzladi, 
natijada qon aylanish sistemasi butunlay ishdan chiqadi va bu holat ham 
olimga olib keladi.

Inson organizmi orqali oqib o ‘ tgan tokning davomliligi ham 
alohida ahamiyatga ega. chunki tok la’siri uzoq davom etsa, unda inson



organizmining tok olkazuvchanligi orta boradi va tokning zararli ta’siri 
organizmda yig‘ ila borishi natijasida asorat og irlasha boradi.

Tokning turi va chastotasi ham zararli ta’sir ko‘rsatishda muhim 
rolb o'ynaydi. Eng zararli tok 20-100Gs atrofidagi elektr toki hisoblanadi. 
Chastotasi 20 Gs dan kichik va 100 Gs dan katta toklarning ta'sir darajasi 
kamayadi. Katta chastotadagi elektr toklarida tok urish bo'lmaydi, lekin 
kuydirishi mumkin.

Agar tok o'zgarmas boisa, unda tokning sezish chegarasidagi 
miqdori 6-7 mA, ushlab qoluvchi chegara miqdori 50-70 mA, 0,5 s 
davomida yurak faoliyatini ishdan chiqarishi mumkin boMgan miqdori 
300 mA gacha ortadi.

6. 2. Elektr toki ta’siriga tushgan kishiga birinchi yordam ko'rsatish

Elektr toki ta’siriga tushgan kishiga tibbiyot xodimi kelgun-ga qadar 
ko'rsatiladigan yordamni ikki qismga boMib qaraladi:

I. Tok ta’siridan qutqazish va 2. Birinchi yordam ko'rsatish.
Tok ta’siridan qutqazish o‘z navbatida bir necha xil boMishi mumkin. 

hammadan oson va qulay usuli bu elektr qurilmasining o4sha qismiga 
kelayotgan tokni o'chirishdir.

Agar buning ilo ji boMmasa (masalan o'chirish qurilmasi uzoqda 
boMsa), unda tok kuchlanishi 1000 V dan ko 'p  boMmagan e lektr 
qurilmalarida elektr simlarini sopi yog'ochli bo igan boltalar bilan kesish 
yoki zararlangan kishining kiyimj quruq bo'lsa, uning kyimi-dan tortib tok 
ta’siridan qutqazib qolish mumkin. Agar elektr tokining kuchlanishi 1000 
V dan ortiq boMsa, unda dielektrik qoMqop va elektr izolyasiyasi mustahkam 
bo'lgan elektr asboblaridan foydalanish kerak.

Elektr la'siriga tushgan kishiga birinchi yordam ko'rsatish, uning 
holatiga qarab belgilanadi. Agar ta’sirlangan kishi hushini yo'qotmagan bo'lsa, 
unda uning tinchligini ta’minlab. vrach kelishini kutish yoki uni tezda 
davolash muassasasiga olib borish zarur.

Agar tok ta'sirida hushini yo’qotgan ammo nafas olishi va yurak 
sistemasi ishlayotgan bo'lsa, unda uni quruq va qulay joyga yotqizish, 
kamari va yoqasini boshatish va sof havo kelishni ta'min-lash zarur. 
Hashatir spirt hidlatish, yuziga suv purkash, tanasini va q o lla r in i 
ishqalash yaxshi natija byeradi.

Agar jarohallangan kishining nalas olishi qiyinlashsa, qaltirash holati 
bo'lsa, ammo yurak urish ritmi nisbatan yaxshi boMsa, un-da bu kishiga 
sun’ iy nafas oldirish ishlarini bajarish zarur.

Klinik oMim holati yuz byergan taqdirda sun’ iy nafas oldirish bilan 
bir qatorda yurakni ustki tomondan mascaj qilish kyerak.

Sun’ iy nafas oldirish jarohallangan kishini tok tasiridan qutqazib 
olish bilan, uning holatini aniqlash bilanoq boshlanishi kyerak. Sun’iy nafas 
oldirish “ og'izdan og'izga" deb ataluvchi usul bilan, ya’ni yordam 
ko'rsatuvchi kishi o z o'pkasini havoga to'ldirib, jarohatlangan kishi og‘zi



havoni haydaydi. Odam o'pkasidan chiqqan havo, ikkinchi odam o'pkasi 
ishlasht uchun eiarli miqdorda kislorodga ega boiishi aniqlangan. Bu usulda 
ja-rohatlangan kishi chalqancha yotqiziladi, og'zi ochib tozalanadi. havo 
o'tish y o lin i ochish uchun boshini b ir q o li bilan peshona aralash 
ko'ta-riladi. ikkinchi q o i bilan dahanidan tortib, dahanini bo'yni bilan 
taxminan bir chiziqqa keltiriladi. Shundan keyin ko'krak qafasini to ld irib  
nafas olib kuch bilan bu havoni jarohatlangan kishi og'zi orqali puflanadi. 
Bunda yordam ko rsaiayotgan kishi og'zi bilan, jarohatlangan kishining 
og'zini butunlay byerkitishi va yuzi yoki panjalari yordamida uning burnini 
byerkilish kyerak.

Shundan keyin yordam ko‘rsatuvchi boshini ko'tarib yana o'pkasini 
havoga to ld iradi. Bu vaqtda jarohatlangan kishi passiv ravishda nafas 
chiqazadi.

Bir minutda taxminan 10-12 marta puflashni doka, dastro'mol va 
trubka orqali ham bajarish mumkin. Agar jarohatlangan kishi mustaqil 
nafas olishini tiklagan taqdirda ham, sun'iy nafas oldirishni uning nafas 
olishiga bemor o'ziga kclguncha davom ettiriladi.

Yurakni tashqaridan massaj qilishi jarohallangan kishi organizmidagi 
qon aylanish funksiyasini sun'iy ravishda tiklab turish maqsadida amalga 
oshiriladi.

Qorin bo'shligldan ko'krak qafasiga olgandan keyin 2 barmoq 
yuqoridan massaj qilinadigan joyni belgilab. qo ln i bir-biri ustiga to'g'ri 
burchak shaklida qo'yib, jarohallangan kishi ko'krak qafasini tana og'irligi 
bilan ma lum miqdordagi kuch bilan bosiladi.

Bosish sekundiga I marta keskin kuch bilan bo'lishi kyerak. Bunda 
ko'krak qafasi ichkariga qarab 3-4 sm pasayishi kyerak va bu yurak urishi 
riimiga moslab davom ettiriladi.

Massaj qilish sun'iy nafas oldirish bilan birgalikda olib borilishi 
kyerak. Agar yordam ko'rsatayotgan kishi bir o4zi boisa, har ikki marta 
puflagandan keyin 15 maria ko'krak qafasini bosishi kyerak. Jarohatlangan 
kishining yurak urishi mustaqil bolganlagini uning pulsini tekshirib bilinadi. 
Buning uchun yuqoridagi vazifalarni 2-3 s ga to'xtalib tomir urishi sinab 
ko'riladi.

6.3. Tok ta’siriga tushib qolish xvsvsiyatlari

Agar elektr kuchlanishi ostida bo'lgan elektr olkazgichning bir uchi 
yerga tegib lursa, unda elektr toki yerga oqib o'ta boshlaydi. Bunday holat 
tasodifiy yoki maqsadli boiishi mumkin. Maqsadli boigan tokning oqib 
olishini yyerga ulash yoki elekirod deb ataladi.

E lektr toki yerga oqib o 'tish i natijasida o'tkazgichda elektr 
potensialinmg keskin kamavishi kuzatiladi. Agar umumiy kuchlanish potensiali



(V) oqib o4ayotgan lok kuchining miqdori 13 (Л) boisa, unda bu lok o'z 
yoiida uchragan qarshiligi R3 (Om) bo iadi va ular o'rtasidagi boglanishm 
quyidagicha ifodalash mumkin:

<P> = l,R ,
Bunday bog'lamsh elckir qurilmasida elektr potensialim ka-maytirgani 
bilan, ulangan yyer yuzasida lokning oqib o'tishidan hosil bo igan potensial 
hayot uchun yangidan xavf tug'diradi.

Potensiallami yyer yuzasi bo'ylab tarqalish lavsifini korib chiqamiz. Bunda 
potensiallar yyei^a bevosita legib lurgan nuqtada maksimal miqdorda bo'ladi. 
Tok tarqalish qonuniyatiga asosan elektr potensiali cheksiz masolaga tarqalishi 
kyerak. Lekin amalda bu tarqalish 20 m radius atrofida boiadi. Bu holatni kuzalish 
uchun yyerga ulagich sifalida oddiy, rl (m) radiusli yarim sliami qabul qilamiz. 
( I6-rasm). Masalani soddalashtirish maqsadida yyer yuzasmi bir xil jinsdan va 
solishtirma qarshiligi (Om.m) deb qabul qilamiz. Bu holda elektr toki yer yuzasi 
bo'ylab, yarim sliar ko'rinishida tarqala boshlaydi va yerga ulagichdan \  masofadagi 
etektr tokinmg zichfigi <A/m-) qokyidagicha aniqtanadi

d = l, /2pxJ

Yerning tok oqib o lish i niumkm bo'lgan hajmida elektr oqib o'tish 
maydoni hosil boiadi.

*Ot)

16-rasni. Elektr tokining yer yuzasi bo'ylab tarqalishi

Doimiy elektr tokida, shuningdek sanoat chastoiasidagi (5()Ts) 
o'zgaruvchan loklarda bir xil muhitda tarqalayotgan elektr tokining stasionar



elektr maydoni deb qarash mumkin. Uni bu maydonning kuchlanishi E(V/ 
m) tok zichligi 6 (A /m 2) bilan d=E /P  nisbatan boglangan va bu Om 
qonunining diflerensial formada ko'rinishini tashkil qiladi. Bunga asoslanib 
shu maydondagi xohlangan nuqtani, masalan A nuqtasini, potensialini 
aniqlash oson.

Tj

(P=J^'
V

Bunda du-dx qalinlikdagi elementar yer qatlamidagi kuchlanishning 
kamavishi. Bum quyidagicha aniqlash mumkin:

/ , p
du = Edx=6pdx=------ rdx

2rc.v‘
Unda A nuqtaning polensiali

/ ,p  % dx _ / ,  p 
ф 2л  ̂x' 2nx

Bu maydonning minimal polensiali ya’ni umuman cheksizlikda 
bo'lishi kerak edi, amalda esa 20 m masofada boiadi.

Maydonning maksimal polensiali x=r boiganda, ya’ni yyerga 
ulagich bilan yer tutashgan zonada boiadi.

ф; = 1,р/(2лг)
Bu ikkala formulani birga echsak: 

ф = ф,г/х
Suraldagi o'zgarmas miqdomi К bilan belgilasak. teng tomonli 

giperbola formulasim olamiz 
ф= KIX

Demak, yarim shar yerga ulagich hosil qilgan potensial riperbola 
qonuniga asoslanib. eng katla potensial yerga ulangan nuqtada va pontensial 
yerga ulagichdan uzoqlashish borasida kamaya borib nolga inliladi.

Yerga ulagich qarshiligi. Yerga ulagich orqali yerga oqib o lib  
kelayotgan elektr toki yerga ulagich qarshiligiga ducli keladi. Bu qarshilik 
asosan uch qismdan tashkil topadi: yerga ulagichning o'zini qarshiligi, yerga 
ulagich bilan luproq o'rtasidagi qarshilik va tuproqning qarshiligi. Yerga 
ulagichning o‘z qarshiligi va yerga ulagich bilan tuproq o'rtasida paydo 
boladigan qarshilik tuproqning lok o'tkazishiga ko rsatadigan qarshilikka



nisbatan juda kam miqdorni tashkil qiladi. Shuning uchun biz yyerga ulagich 
qarshiligini hisoblaganda tuproqdagi qarshilikni hisoblash bilan cheklanamiz.

I = U /R
Har qanday yerga ulagichning umumiy qarshiligi Om qonuni 

asosida hisoblab topiladi; U = I R bunda U-kuchlanish, I -yerga ulagich 
orqali oqib o‘tayotgan tok (A), R-yerga ulagich qarshiligi (Om).

Texnika xavfsizligi shartiga binoan yerga ulagich iloji boricha kam 
qarshilikka ega boiishi kerak. Shuning uchun va yana bir qancha mulohazalar 
asosida(qadam kuchlanishi) sanoat korxonalarida kontur asosida 
joylashtirilgan yerga ulagichlar guruhidan foydalaniladi. Agar inson 
tanasining har qanday qismi elektr tarmoglga tushib qolsa, unda uni tok 
urish xavfi paydo boiadi. Bunday holatni chizma ravishda tasvirlab tokka 
tushib qolishni ikki faza orasiga tushib qolish va bir fazali tokka tushish 
bilan belgilash mumkin.

Odam bir fazali tokka tushib qoldi deb faraz qilaylik. Unda tokning 
oqish y o li fazadan odam tanasi orqali yerga o lib  ketishi mumkin.

Sanoatda qollaniladigan elektr toki asosan 380 V kuchlanishga 
ega boiadi. Bunday tok uch fazadan iborat boiib, har bir fazadan yerga 
nisbatan 220V kuchlanishga ega boiadi. Bunday tokka tushgan odam tanasidan 
oqib o‘tgan lok miqdorini Om qonuni asosida aniqlash mumkin.

I= U /R
bunda: I - odam organizm orqali oqib olgan tok miqdori;

U-fazaning kuchlanishi; R-tok oqib olishiga kokrsatiladigan 
qarshilik. Bir fazaga tushib qolgan odam uchun kuchlanish 220V ni tashkil 
qiladi. R esa qator qarshiliklar yiglndisidan tashkil topadi

R =  Rt + Rn + R() + R,
Bunda Rl-odam tanasining qarshiligi, texnik hisoblarda 1000 Om 

qabul qilinadi;Rn-odam turgan polning qarshiligi, agar yog‘ochdan boigan 
pol boisa, uning qarshiligi 20. 000:60000 Om oragllida boiadi; Rn - oyoq 
kiyim qarshiligi, bu qarshilik ham oyoq kiyimining materialiga qarab 20. 000 
: 50000 Om atrofida; R, - sim (neytral) yerga ulangandagi qarshiligi(odatda 
umuman har qanday yerga ulagich qarshiligi 4 Omdan katta boimasligi 
talab qilinadi).

Agar biz elektr toki ta'sirida boigan odam olkazgichdan iborat 
polda tursa, oyoq kiyimi ham elektr olkazuvchi boisa, unda 

220
I = ------ = 0,22/1

1000
Bu miqdordagi elektr toki inson uchun xavfli hisoblanadi 

(fibrilatsiya tokiga nisbatan 2, 2 marta ko‘p).
Bunday holatda elektr tokiga tushib qolganda ba’zi bir omillar 

bunday lokning zararlash nalijasini okzgartirib yuborishi mumkin. Masalan 
elektr tokiga lushib qolgan odam quruq yog‘och polda va oyoglda lok



o'tkazmaydigan rezina oyoq kiyimi boisin. Unda uning tanasidan olib  ketgan tok 
miqdori

/  = -------^ ------- = ------- :------ — ------------- *  0,002.1 = 2мЛ
RT + Rn + R0 10000 + 60000 + 50000

boiadi. Bu esa inson tanasi uchun uzoq muddat ta'sir ko'rsatganda yol 
qo'yiladigan miqdordan kam.

Bundan tashqari rezinadan qilingan oyoq kiyimi va quruq yog'och pol 
hisoblashda qabul qilingan qarshilikka nisbatan ko'proq qarshilikka ega bolganligini 
hisobga olsak, bu miqdor yanada kamayadi.

Bu misollardan ko'rinib turibdiki, elektr tokining zararli ta’sirini 
kamaytirishda odam oyoq qo'yib turgan pol va uning oyoq kiyimi hal qiluvchi omil 
hisoblanadi.

Agar elektr tokiga tushib qolish uch fazali va uch simdan neylrali izolyasiya 
qilingan. yer bilan o'tkazgich orasidagi elektr siglmi katta bolmagan holatda yuz 
bcrsa. unda odam tanasi orqali oqib o'tgan lok, elektr manba'yiga izolatsiya qilingan 
o lkazgich orqali qaytib keladi, o‘z-o'zidan ma'lumki izolatsiya qarshiligi katla.

Bu holda odam tanasi orqali oqib o'tgan tok miqdori

_ 1.736/ ,

3(Rr +  R„ + R0) + Rln

Bunda Rn-elektr sistemasi bir fazasining yerga nisbatan qarshiligi, Om; 

Odamning bunday elektr tokiga tushib qolishining ikki vaziyatini ko'rib o'tamiz.

Odam xavfsizligi uchun noqulay vaziyat. Bunda odam turgan pol tok 

o'tkazuvchan, shuningdek uning oyoq kiyimi ham tok o'tkazadigan materialdan 

ishlangan. ya'ni Rn = 0; Rn = 0. Izolatsiya qarshiligi 60. 000 Om deb qabul qilsak

/ = _ Ь 7 3 ^ 8 0 _ = Qw4
3-1000+  60000

Bundan ko'rinib turibdiki bunday holatdagi odam tanasidan oqib 
o'tadigan elektr toki miqdori neytrali yerga ulangan elektr tormog'iga nisbatan 22 
marta kam ekan.



Odam xavfsizligi uchun qulay vaziyatda esa, o'z-o'zidan ma’lumki, odam 
tanasidan oqib o'tadigan tokning miqdori yanada kam bo'ladi.

Ikki fazali tokka tushib qolish. Agar odam uch fazali elektr tarmog‘ida 
ishlayotgan vaqtida mabodo ikki tok o'tkazgichga tegib ketsa, unda bunday holatli 
ikki fazali tokka tushib qolish deb yuritiladi.

Ko'rinib turibdiki, bunday hollarda elektr o‘tkazgichlaming izolatsiyasi 
hech qanday yordam bcrmaydi. Shuningdek, odam turgan pol, uning oyoq kiyimining 
qarshiligi ham yordam bermaydi.

Bunday elektr toki hayot uchun xavfli bo‘lib o'limga olib keladi. Ko'rib 
0 ‘tilgan ikkala holatdagi elektr tokiga tushib qolish nazariy jihatdan to'g'ri bo‘lib 
hayot da kam uchraydi.

Odam asosan elektr toki ta’siriga elektr qo‘rilmalarida ishlayotgan vaqtda 
biror-bir sabab natijasida elektr qurilmani elektr bilan ta’minlayotgan elektr simlarining 
izolatsiyasi yemirilishi yoki elektr qurilmasini harakatga keltirayotgan ichki elektr 
o‘ramlarini lashkil qilgan elektr o‘tkazgichlaming muhofaza qobiqlari yemirilishi 
natijasida elektr qurilmasini korpusiga tok o'tkazib yuborishi natijasida tushib qoladi. 
Bunda elektr qurilmasing korpusi elektr ustanovkasini ishlatayotgan kishi unga teginishi 
bilan xuddi bir fa/ali lok urishi singari jarohallanish ro'y beradi. Bunday jarohatlovchi 
elektr tokining miqdori ham l=Uf/Rt formula orqali aniqlanadi.

6. 4. Elektr tokidan jarohatlanish sabablari va asosiy 
muhofaza vositalari

Elektr toki ta’siridan jarohatlanishning asosiy sabablari quyidagilardir
1) Kuchlanish ostida boigan elektr tarmoqlari yoki elektr o'tkazgichlarga 

tegib ketish yoki xavf tug‘diruvchi masofaga yaqinlashish;
2) Elektr qurilmalari asbob uskunalarining ustki metall korpuslari va 

qopqoqlarida elektr o‘tkazgichlaming muhofaza qobiqlarini shikasilanishi natijasida 
elektr kuchlanishi hosil boiishi;

3) Elektr tokini o‘chirib remont ishlarini bajarayolgan vaqtda,lasodifan elektr 
tokini ulab yuborish;

4) Yer yuzasiga uzilib tushgan elcklr olkazgichi yer yuzasi bo'ylab elektr 
tokini tarqalayotgan lok potcnsiallari ayirmasi hosil boigan zonaga bilmav kirib 
qolish natijasida qadam kuchlanishlar ta'siriga tushib qolish.

Elcklr tokidan jarohallanishning oldini olishga qaratilgan asosiy chora tadbirlari 
quyidagilardir:



щ
1) Kuchlanish ostida boMgan o4kazgichlami q o i etmaydigan qilib 

bajarish;
2) Elektr tamioqlarini ayrim joylashtirish;
3) Elektr qo^ilmalari koфusida elektr tokining hosil boli-shiga 

qarshi choratadbirlar belgilash;
a) kam kuchlanishga ega boigan elektr manbalaridan
foydalanish;
b) ikki qavatli muhofaza qobiqlari bilan ta'minlash;
v) potensiallarini tenglashtirish;
g) yyerga ulab muhofazalash;
d) nol simiga ulab muhofazalash;
e) muhofaza okchirish qurilmalari.
4) Maxsus elektr muhofazalash sistemalaridan foydalanish;
5) Elektr qurilm alarin i xavfsiz ishlatishni tashkiliy cho-ra- 

tadbirlarini qollash.

6. 5. Kam kuchlanishga ega boigan elektr qurilmalaridan foydalanish

Har xil qoida ishlatiladigan asboblar, drelb, gayka buragich va 
boshqalar, shuningdek qoida ko‘chirib yurishga moljallangan lampalar bilan 
ishlaganda odam uning korpuslari bilan uzoq vaqt boglangan boiadi.Shuning 
uchun ham bunday asboblar bilan ishlayotgan kishi hayoti uchun xavfli 
boigan elektr tokining korpusga urib ketishi hodisasi ayniqsa bajarilayotgan 
ish xavafli xonalarda olib borilayotgan boisa, ro‘y byerishi mumkin.

Shuning uchun qoida ishlatiladigan elektr asboblarini va ko'chirib 
yuriladigan lampalami ishlatganda 42 V kuchlanishga ega boigan elektr 
tarmoqlaridan foydalanish tavsiya etiladi.

Bundan tashqari bunday asboblar va lampalar bilan juda xavfli 
xonalarda va nobob sharoitlarda (masalan metall rezyervuarlarda lok 
olkazuvchi pollarda yotib yoki o lir ib  ish olib borish) elektr tokining 
kuchlanishi 12 V dan ortiq boimasligi kyerak.

6. 6. Sanoat korxonalarini elektr xavfi bo'yicha sinflarga boiish

Hamma sanoat korxonalari xonalari odamlar uchun elektr urishga 
xavfli darajasi bo'yicha uchta sinfga bolinadi.

Xavfsiz xonalar nisbiy namligi va havo harorati me’yorida boigan (nisbiy 
namligi 40 - 60%, havo harorati 1 8 - 25  °C) va elektr toki olkazmaydigan 
(masalan. yog'och) polga ega boigan sanoat korxonalari xonalari kiradi.



Bunga misol tariqasida ma’muriy binolar xonalari, aniq asboblari 
yig'ish sexlari va boshqalar kiradi. Unday xonalarda havoning nisbfy namligi 
va harorati normal holatda, poli yog‘ochdan boiib  elektr tokini o‘tkazmaydi.

Xavfli xonalar bularga nisbiy namligi uzoq vaqt 75% va undan yuqori 
boigan nam xonalar, havo harorati uzoq vaqt 30 °C dan ortiq boigan issiq 
xonalar, xona havosida tok olkazuvchi changlar ajralib chiqish mumkin boiib 
ko‘mir va metallaming changlari, bu changlar miqdori tok olkazgichlar va 
elektr qurilmalari ichiga kirib elektr xavfi vujudga keltiradigan, tok olkazuvchi 
polga (metall, temir beton, yer, glshtli pollar) ega boigan va ishlayotgan 
ishchi bir vaqtning o‘zida bir tomondan yerga ulangan metall konstruksiyalari, 
texnologik jihozlarga hamda ikkinchi tomonidan elektr qurilmalarining metall 
korpuslariga tegib mumkin boigan sanoat xonalari kiradi.

Bunga mashinasozlik sanoati korxonalari sexlari, zinapoyalar 
isitilmaydigan skladlar va boshqalar kiradi.

0 ‘ ta xavfli xonalar-bularga namligi juda yuqori boigan ( 100%, 
devor, shift, pollarda suv tomchilari paydo boiadi), harorati 35 °C va 
unda yuqori, havo tarkibida kimyoviy aktiv moddalar boiib, bular elektr 
olkazgichlaming muhofaza qobiqlarini yemirish xususiyatiga ega boigan, 
shuningdek, xavfli xonalarga xos boigan belgilarga ega boigan sanoat 
korxonalarining ish bajaradigan joylarini kiritish mumkin.

6. 7. Yerga ulab muhofaza qilish

Har qanday elektr qurilmasini, agar uning metall korpuslarida elektr 
kuchlanishi hosil boiishi xavfi boisa, qaysi joyda va qanday binoda 
ishlatilishidan qat'iy nazar, uning korpusini yerga ulab qo‘yiladi, va bu 
elektr ustanovkalarini yerga ulab muhofaza qilish deb ataladi.

Yerga ulab muhofaza qilishning asosiy mohiyati ishlatilayotgan elektr 
asboblarining metall korpuslarida elektr kuchlanishi paydo boisa  uni yerga 
o'tkazib yuborishdan iborat.

E lektr qurilm alarn i yerga ulab muhofaza q ilishn ing asosiy 
xususiyati, qurilma korpusiga o lib  ketgan kuchlanishni xavfsiz kuchlanish 
darajasiga tushirish, shuningdek, yerga ulangan joy atrofida potensiallar 
ayirmasi hosil bo'lmasligini ta’minlashdan iborat.

6.8. Yerga ulab muhofaza qilish qurilmasi va uning turlari

Yerga ulab muhofaza qilish qurilmasi deganda, yerga qoqilgan va elektr 
tokini yerga olkazib yuborish uchun moljallagan metall qoziq va bu qoziqni 
elektr qurilmasi bilan birikturuvchi metall o'tkazgich tushuniladi (17-rasm). Yerga



ulab muhofaza qilish qurilmalari asosan ikki xil bo'ladi: bir joyga yig'ilgan 
va kontur bo'yicha joylashtirilgan.

Bir joyga yig'ilgan yerga ulab muhofaza qilish qurilmasida yerga 
qoqilgan metall qoziqlar sexdan tashqaridagi ayrim maydonlarga, yoki 
sexning malum bir uchastkasiga o'matilgan bo'ladi. Bu usuldagi muhofaza 
qilishning asosiy kamchiligi yerga ulangan qoziq bilan muhofazalanayotgan

------------ if

U..X.R,
- r

V

qurilma orasida masofa borligi, qurilmaga legib kelish koelfisicnti 1 
ga teng, demak elektr qurilmasida kuchlanish Ut (V) ga teng. Bu esa o7. 

navbatida yerga ulangan konstruksiyalar Ue (V) poiensialiga. ya ni U. = l 

R3 ga teng, bunda L-yerga o lib  kelayotgan tok kuchi: R -yerga ulab 

muhofaza qilish qu-rilmasining qarshiligi. Om.

Shuning uchun ham bunday yerga ulab muhofaza qilish qurilmasini 
kuchlanishi 1000 V dan oshmagan elektr qurilmalarida, yerga o'tib kelayotgan 

tok kuchi uncha kalta bo'lmagan va odam uchun xavfli boigan kuchlanishlar 
hosil qilmaydigan elektr qurilmalarini muhofaza qilishda qo'llaniladi. Bunday 

qurilmaning ijobiy tomoni, ulami qarshiligi kam boigan tuprogl nam, 

tashlandiq joylami tanlash imkoniyati borligidir.
Yerga ulash qurilmalarining tuzilishi. Yerga ulab muholaza qilish



qurilmalari ikki xil ko‘ rinishda boiishi mumkin; sun'iy qurilmalar, ular 
faqat yerga ulab muhofaza qilishga moljallab o'matiladi va tabiiy, boshqa 
maqsadlar uchun o'matilgan metall konstruksiyalar.

Sun'iy yerga ulash qurilmalarini gorizontal va vyertikal o'matilgan 
metall tayoqchalardan tashkil topgan turlari boiadi. Yerga ulash qurilmasining 
vyertikal o'matiladigan turi uchun diametri 3-5 sm boigan polat trubalar 
va 40x40 va 60x60 mm li p o la t uchburchaklarini 2,5-3 m uzunlikda 
katakchalari olinadi. Ulami 0.5 m chuqurlikdagi ariqchalar qazilib ma'lum 
oraliqda yerga qoqib chiqiladi va o'zaro polat polosa yordamida payvandlab 
biriktiriladi. Polat polosa qirqim yuzasi 4x12 mm kam boimasligi kyerak. 
Polosa o ‘ miga diametri 6 mm dan kam bolmagan dumaloq p o la t 
tayoqchalardan foydalanish mumkin. Tabiiy yerga ulash qurilmalari sifatida, 
suv uchun yoki boshqa narsalar uchun yerga o'matilgan truboprovodlar 
(bunda portlovchi va engil alangalanguvchi suyuqliklari va gazlar uchun 
o'matilgan truboprovodlardan tashqari artezian quduqlari truboprovodlari, 
yerga ulangan qisimlarga ega bo'lgan binolarning temir beton qisimlari, 
kabellarning qo'rg'oshin qobiqlari va boshqalardan foydalanish mumkin).

Tabiiy yerga ulash qurilmalarining afzalliklari shundaki, ulaming tokni 
yerga oqib o'tishiga qarshiligi kam bo'lishi bilan birga, iqtisodiy nuqtai 
nazaridan ham foydali (chunki. ularni qurish uchun qilinadigan sarf-xarajat 
kam).

Elektr qurilmalarini o'rnatish qoidasi talablariga ko'ra, yerga ulab 
muhofaza qilish qurilmasining umumiy qarshiligi, yilning hamma fasllari 
uchun, 1000 V kuchlanishgacha bo'lgan elektr qurilmalarida 4 Om dan 
katla boimasligi kyerak.

6. 9. Nolga ulab muhofaza qilish

Elektr qurilmalarining lok olmaydigan metall qismlarini oldindan 
nol sim bilan ulab qo'yish nolga ulab muhofaza qilish deb yuritiladi.

Muhofazalovchi nol simi elektr manbayi g'altagining neytral qismlarini 
mustahkam yerga ulash bilan boshlanib uch faza bilan birlikda to'rtinchi nol 
sim tariqasida butun tarmoq bo'ylab tortib boriladi va iloji boricha ko'proq 
(ma'lum masofalarda) yerga ulab boriladi.

Nolga ulab muhofaza qilishning vazifasi yerga ulab muhofaza qilishniki 
bilan bir xil, ya'ni elektr asbobi korpusiga oqib o'tib ketgan kuchlanishni 
zararsizlantirishdan iborat. Nolga ulab muhofaza qilishning ishlash prinsipini 
korpusga o lib  kelgan elektr lokim nol simi bilan ulash hisobiga qisqa to'qinish 
vujudga keltirish bilan, elcklr qurilmasiga kelayotgan lok kuchining ortib 
kelishiga erishiladi va buning natijasida elektr qurilmasini muhofaza qilish 
uchun o'matilgan saqlovchi eruvchi qurilmani yoki saqlovchi avtomatni



o'chirish bilan elektr qurilmasiga kelayotgan elektr tokini uzib qo‘yiladi. 
Bunday vazifani bajaruvchi saqlovchi eruvchi qurilmalar yoki avtomatlar 
oldindan elektr qurilmasidagi elektr tokining ma’lum miqdorda oshishiga 
moljallab o'matib qolyiladi.

Bunday saqlovchi qurilmalar yordamida korpusiga tok o‘ tkazib 
yuborayotgan (buzilgan) elektr qurilmasini saqlovchi eruvchi qurilmalar 
o'rnalilgan taqdirda uni o'chirish 5-7 s, avtomatlar yordamida esa 1-2 s 
davomida amalga oshiriladi.
Bundan tashqari nolga ulangan qismlar yerga qo'yilgan boiganligi sababli 
saqlovchi eruvchi qurilmalar elektr qurilmasini o'chirib toksizlantirguncha 
ularni yerga ulab muhofaza qilish sistemasi sifatida kishilarni elektr toki 
xavfidan saqlab turadi.

U K= Ir R =  U(t).R,/(R0+R 3M)

Umuman, yerga tasodifan tushib qolgan simning yerga ulanish 
qarshiligi RO qarshilikka nisbatan ancha katta boiganligi sababli UK ning 
qiymati xavfsiz boiadi. Masalan U(D=220 V. R()=4 Om, R3M=100 Om 
deb faraz qilsak, Unda Uk=(220 x 4)/(4+100)=8.5 V.

Bunday kuchlanish o ‘z-o ‘zidan ko‘rinib turibtiki, hech qanday xavfli 
vaziyat yarata olmaydi.

Elektr qurilmalarini o ‘rnatish qoidalariga asosan muhofazalovchi 
nol sim ini o 'm atilgan  havo liniyalari tortilib borilayotgan vaqtda 
muhofazalovchi nol simi ishchi nol simi bilan qo'shilgan holda, qaytadan 
yerga ulanadi. har bir qayta ulash qarshiligi 220/127 V kuchlanishlarda 60 
Om, 380/220 V kuchlanishlarda 30 Om va 660/380 V kuchlanishlarda 25 
Om dan oshmasligi kerak. Hamma qayta ulanishlar qarshiliklarining umumiy 
yiglndisi 220/127 V kuchlanishlarda 20 Om, 380/220 V kuchlanishlarda 10 
Om va 660/380 V kuchlanishlarda 5 Om dan oshmasligi kerak.

6. 10. Muhofazalovchi o'chirish qurilmasi

Agar elektr qurilm asi korpusida inson hayoti uchun xavfli 

kuchlanish hosil bo iib  qolsa. uni tezda o'chirish imkoniyatini beradigan 
qurilmalarga muhofazalovchi o'chirish qurilmalari deyiladi.

Bunday tokning hosil bolishiga masalan elektr toki fazasi korpusga urib 
kelishi. larmoqda hisobga olingan kuchlanishga nisbatan kuchliroq kuchlanish 
paydo bo'lishi va boshqalar sababli bo'ladi. Bunda elektr tarmoglda elektr



parametrlarining o'zgarishi ro'y byeradi, masalan elektr qurilmasi tok 
o'lkazmaydigan qisimlarida kuchlanish paydo bo'ladi, fazadagi kuchlanish 
yerga nisbatan o'zgaradi va boshqalar.

Bu o'zgarishlaming har birini, elektr qurilmasining odam hayoti 
uchun xavfli boigan kuchlanishni yo'qotishga olib keladigan avtomatik 
o'chirish qurilmasining asosi qilib olinishi mumkin.

Muhofazalovchi o'chirish qurilmasi, xavf hosil qilgan elektr asbobni
0.2 s dan oshmagan vaqt davomida o'chirish imkoniyatini byerishi kyerak.

Muhofazalovchi o'chirish asbobli bir qancha qisimlardan tashkil 
topgan boiib, asosan elektr sistemasida biror bir parametrning o'zgarashini 
sezib, elektr sistemasiga byerilayotgan tokni avtomatik uzuvchi qurilmaga 
signal byeradi. Bu elementlarning asosiysi qabul qiluvchi qurilma boiib  (asosan 
qabul qiluvchi qurilma sifati-da rele qo'llaniladi), u elektr sistemasidagi 
parametr o'zgarishlarini qabul qiladi, agar kelayotgan signal kuchsiz boigan 
holda uni kuchayliruvchi qurilma o'rnatiladi, shuningdek bu sistemaning 
to'g'ri ishlayotganligini tekshirib turuvchi nazorat asboblari, hamda signal 
lampalari o'matilishi mumkin.

Avtomatik tokni uzish qismining asosiy vazifasi olingan signalga 
asoslanib elektr qurilmasini ta’minlayotgan elektr tarmog'ini butunlay uzib 
qo'yishdan iborat. Avtomatik o'chirish sistemalari juda xilma-xil bo iib , u 
tok parametrlarining o'zgarishiga asoslangan. Masalan elektr qurilmasi 
korpusida yerga nisbatan xavfli kuchlanish paydo boiishi, doimiy o'zgarmas 
tok o'zgarishi, nolga nisbatan muntazam kuchlanish va boshqalar.

6.11. Elektr qurilmalarini o'rnatishda qo'yiladigan asosiy talablar

Elektr dvigatellari. ularni ulovchi o'lkazgichlarning muhofaza 
qobiqlari, tok o'chirish qurilmalari va saqlovchi qurilmalarga, ularni 
o'matish va foydalanishda malum talablar qo'yiladi.

Elektr qurilmalarining elektr o'tkazgichlarini muhofaza qobiqlari 
bilan ta’minlash muhim rol o'ynaydi. U birinchidan ko'p miqdordagi elektr 
tokini yo'qolishdan saqlaydi. ikkinchidan ishlayotgan elektr toki ta’siriga 
tushib qolishga yo'l qo'ymaydi va uchinchidan elektr sistemalarining 
o'zgaruvchi kuchlanishlaridan uchqunlari chiqish bilan paydo boladigan 
yong'in xavfini yo'qotadi.

Elektr qurilmalarini o'rnatish qoidalariga asosan ikki saqlovchi 
qurilma o'rtasidagi elektr sistemalaridagi yoki oxirgi saqlovchi qurilma 
bilan har qanday o'tkazgich orasidagi muhofaza qobig'i qarshiligi 0,5 M 
Om dan kam boimasligi talab qilinadi.



Xavfli xonalarda bu qarshilik miqdori 20-50% ortiq bo'lishi kyerak. 
Elektr qurilmasining muhofaza qobig'i qarshiligi uni o'r-gatgandan keyin 
oMchab ko'riladi va uni ishlatish davrida yiliga kamida bir marta xavfli 
xonalarda kamida 2 marta olchab, tekshirib turiladi.

Chunki elektr qurilm alarin ing tokni o 'tkazib yubormasligini 
ta’minlashga qaratilgan muhofaza qobiqlari vaqt o'tishi bilan, o'zlarining 
elektr o'lkazmaslik qobiyatlarini o'zgartirib, ma’ lum miqdorda elektr 
olkazuvchan bo iib  qolishlari mumkin.

Sanoat korxonalarini xonalaridagi elektr o‘ tkazgichlar muhofaza 
qobig'i bilan yoki kabel sifatida foydalanilishi mumkin. Ba’zi bir hollarda 
agar bu o'lkazgichlar mexanik kuchlar ta’siri ostida boladigan boisa, 
ularni metall trubalar ichiga o'matib, muhofaza qilinadi.

Muhofaza qilinmagan ochiq simlardan foydalaniladigan hollarda 
ularni eng kamida 3.5 m balandliklarda o'matish tavsiya etiladi (masalan 
kranlaming kontakt simian va h.k.).

Bunday simlari uzilib ketgan taqdirda ularning toksizlantirish 
avtomatik sistemalari boiishi shart.

Elektr sistemalarining saqlovchi qurilmalari juda sodda tuzilgan boiib, 
agar sistemada elektr quvvati nominal miqdordan ortib ketgan taqdirda 
avtomatik ravishda tokni uzib qo'yadi. Muhofaza qurilmasi elektr sistemasidagi 
tok quvvati nominal miqdordan 25% ortib ketsa, muhofaza qurilmasiga 
o'matilgan eruvchan qism erib ketadi va tok kelishi to'xtaydi. Bu eruvchan 
qismni elektr sistemasiga byerilayotgan tok kuchining maksimal zarur 
miqdoriga moslab tanlanadi. Uning erib ketish vaqti undan o'tayotgan tok 
kuchiga bogiiq.

Agar tok kuchi birdaniga 2,5 marta ortib ketsa, eruvchi qism 0,2 s 
davomida erib  ke ladi. E ruvchi qism ni standart sifa tida  ishlab 
chiqarilayotganlarini qollash kyerak. Uning o'miga mis simlardan qilingan 
yasama qurilmalarini qo'Ilashga ruxsat etilmaydi. Chunki bunday yasama 
qurilmalar o'z vaqtida ishlamay sistemaning boshqa qismlarining va 
o'tkazgichlarning qizib ketishiga va muhofaza qobiqlarining yonib ketishi 
natijasida yong'in chiqishiga sababchi bo'ladi.

Saqlovchi qurilmalar, probkasimon, plastinkali va trubkasimon 
turlari bo'ladi, ulaming hammasida ham eruvchi qismni o'zgartirish 
imkoniyaii bor.

Probkasimon saqlovchi qurilmani maxsus patronga burab kirgiziladi 
va butun elektr zanjiri shu qurilma orqali ulanadi. Uning o'rtasida eruvchi 
metall sim o'tkazilgan va atrofi erigan vaqtda elektr yoyi hosil bo'lmasligini 
ta’minlash uchun asbesl bilan lolg'izilgan. Bunday saqlovchi qurilmani yoritish
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sistemalarida va uncha katta bo'lmagan elektrodvigatellarni ishlalishda 
qo'llaniladi. Plastinkali saqlovchi qurilmalar bitta yoki bir necha yengil eruvchi 
metall simlardan tashkil topgan eruvchi qurilmaga ega bo'lib, muhofazalovchi 
tok o'tkazmaydigan asosga o'matiladi. Plastinkali saqlovchi qurilmalar 220 V 
kuchla-nishdan ortiq bolmagan elektr tarmoqlarida qo'llaniladi.

Trubkasimon saqlovchi qurilmalar g'ovak chinni trubkadan iborat 
bo'lib, uning ikki tomoniga yengil eruvchi metaldan qilingan eruvchi qismga 
ega bo'lgan halqalar kiydiriladi. Bunday saqlovchi qurilmalar byerklanadigan 
metalldan qilingan qutichalar ichiga joylashtiriladi.

Qanday turdagi saqlovchi qurilmalardan foydalanilayotganidan qat’ iy 
nazar, ularni almashtirish uchun, albatta o'chirish vositasi bilan elektr 
tokini o'chirib qo'yish tavsiya etiladi. Agar o'chirishning iloji bo'lmagan 
hollarda ularni albatta shaxsiy muhofaza aslahalari, rezina qo'lqop, 
ko'zoynak va polga izolatsiya vositalari to'shab, almashtirish kyerak.

Bundan tashqari avtomatik saqlovchi qurilmalardan ham foydalaniladi. 
Ularning ishlash prinsipi ham juda sodda tuzilgan. Bunday qurilmalarning 
afzalligi shundaki, ularni elektr sistemasidagi kamchiliklar luzatilmaguncha 
ishga tushirish imkoniyatini byermaydi.

Qo'lda ishlatiladigan asboblarni 110 va 220 V kuchlanishlarda 
ishlatishga faqat xavfsiz xonalarda va ochiq havoda ish olib borishda esa, 
elektr qo'l asboblari faqat 36 V gacha bo'lgan kuchlanishlar bilan ruxsat 
etiladi.

6.12. Elektr qurilmalarida qollaniladigan shaxsiy 
muhofaza vositalari

Elektr qurilmalarida ishlayotganlar uchun muhofaza vositalarining 
x ilm a-xillig in i sanab o 'td ik. Bu vositalarining eng mukammal qilib  
bajarilganlari ham ba’zi bir hollarda elektr xavfsizligini baribir to'la ta’minlay 
olmaydi. Masalan elektr toki o'tkazgichlari yaqinida ishlayotgan kishilar 
agar bu elektr o'tkazgichni mustahkam tok o'tkazmaydigan muhofaza 
qobiqlari bilan jihozlamasak elektr xavfi aniq. Shuningdek ba’zi bir ishlar 
elektr tokini, o'chimiagan holda olib borishga to'g'ri keladi, bunda elektr 
asbob-larining tutqichlarini muhofazalash talab qilinadi,shuningdek,ba’zi 
bir hollarda elektr tarmoqlarida elektr kuchlanishni uzib remont ishlarini 
bajarishga to'g'ri keladi. Bunday hollarda to'saldan bilmasdan tokka ulab 
yuborish, tuzatib bo'lmaydigan xavfli vaziyatlar olib keladi.



Yuqorida sanab o‘ tilgan holatlarning har biri o'ziga yarasha 
muhofaza vositalarini, yoki muhofaza asboblarini. yoki bu xavfni aniqlash 
uchun ishlatiladigan muhofazalangan asboblardan foydalanishga to 'g 'ri 
keladi. Muhofaza aslahalari shartli ravishda uch turga bo'linadi: muhofaza 
qobiqli, to‘siq va saqlovchi vositalar. Muhofaza qobiqli elektrdan saqlovchi 
vositalar asosan ikki tuiga boiib  qaraladi:

1) Asosiy muhofaza vositalari
2) Yordamchi muhofaza vositalari.
Asosiy muhofaza qobiqli vositalarga uzoq vaqt elektr kuchlanishlari 

ta’sirida ishlashi mumkin boigan va elektr kuchlanishidan muhofaza qilish 
qobiliyatiga ega boigan vositalar kiradi. Ular bilan elektr kuchlanishiga 
ega boigan o'tkazgichlarda elektrni uzmas-dan ishlashga ruxsat etiladi. 
Bunday vositalarga rezinadan qilingan qolqoplar, dastasi muhofaza 
qobiqlari bilan jihozlangan elektr asboblari, muhofazalangan shtangalar, 
elektr o'lchash asboblari, shuningdek muhofazalangan kuchlanishni 
o'lchash asboblari kiriti-ladi.

Yordamchi elektr tokidan muhofaza qiluvchi vositalarga, o'zi etarli 
qarshilikka ega bolmagan va shuning uchun ayrim holda elektr tokidan 
himoya qila olmaydigan, lekin elektr ta’sirini qisman kamaytirish 
imkoniyatiga ega boigan vositalar kiradi. Ular asosiy vositalarga qo‘shimcha 
ravishda ulaming muhofaza qobiliyatini oshirish uchun xizmat qiladi. 
Yordamchi muhofaza vositalariga dielektrik kalishlar, gilamchalar oyoq 
ostiga qo'yiladigan quruq taxtadan qilingan tagliklar va boshqalar kiradi.

Bundan tashqari elektr ta’minoti vositalari baland stolbalarda va 
chuqur yer osti kabellari orqali amalga oshiriladi. Bular ham o'z navbatida 
to'siq vositalari vazifasini bajaradi.

Saqlovchi muhofaza vositalari ishchilami nur, issiqlik va mexanik 
jarohatlardan shaxsiy saqlash vazifasini bajaradi. Bularga muhofaza 
ko'zoynaklari, protivogazlar, maxsus qolqonlari kiradi.

6.13. Statik elektrdan muhofazalanish

Ko'pgina sanoat korxonalarida yog'och, plastmassa, va boshqa shunga 
o'xshash materiallarni maydalab yoki to'plab va ba’zibir hollarda ulami 
yo'nib ishlov berish ishlari amalga oshiriladi. Bu materiallar asosan dielektrik 
materiallari boiganlig i sababli ularda statik elektr zaryadlari yig‘ ilish 
xususiyatiga ega boiadi.

Stalik elektr zaryadlari dielektrik materiallaming bir-biri bilan ishqalanishi 
yoki dielektrik materialning metal yuzalari bilan ishqalanishi natijasida ham hosil



boiishi mumkin. Bunda hosil boigan elektr zaryadlari agar bu yigllayotgan 
joy tok o'tkazuvchi boisa va u yerga ulangan boisa, unda u yerga osongina 
o'tib ketadi. Ammo yigllayotgan joy tok o'tkazmaydigan materialdan tashkil 
topgan boisa unda yig'ilgan zaryad uzoq vaqt saqlanib turadi va yana 
ishqalishlar davom etayotgan boisa, uning miqdori oshaboradi. Mana shu 
tariqa yig'ilgan elektr zaryadlari statik zaryadlar sifatida taridanadi.

Statik eletr zaryadlarining hosil bolish jarayoni nihoyalda murakkab 
jarayon hisoblanadi. Bunda ishqalanayotgan yuzalardagi elektron va ionlaming 
qayta jamlanishi natijasida ishqalanayotgan yuzalarda ikki qavatli zaryadlar 
qatori vujudga keladi va bu qatorlardagi zaryadlar u yoki bu yuzaga o'tib 
qoladi va bir xil zaryadlar ko'payaboradi va bu ko'payish bir yuza hajmida 
boiganligi sababli uning zichligini yuza yoki hajm zichligi deb yuritiladi. 
Statik elektr zaryadlari faqatgigna qaltiq moddalargagina xos bolmasdan 
balki elektr o'tkazmaydigan suyuqliklarda ham boiadi.

Texnologik jarayonlarda bajariladigan ishqalanish, ba’zi b ir 
moddalarni maydalash, shuningdek suyuqliklami bir joydan ikkinchi joyga 
o'tkazish, ularni filtrlash va boshqa juda ko'p ishlarni bajarganda statik 
elektr zaryadlanishlari hosil boladiki, ularning kuchlanishi bir necha o'n 
ming voltga yetishi mumkin. Elektr zaryadlarining ko'payib ketishi natijasida 
boshqa yuzalarga o'tishi ularning sanoat korxonalari metallmas qismlarida 
keng tarqalishiga sababchi boiadi. Bu qismlaming harorati, zaryadlaming 
yig'ilish miqdori, yuzalarning g'adir-budirligi va boshqa parametrlariga 
asosan statik elektr zaryadlari butun zona bo'ylab tarqaladi.

Bunda ba’zi yuzalar musbat zaryadlarni, ba’zilari esa manfiy 
zaryadlarni to'playdi. Shunday o'nlab yuzalarda kondensatorlar singari ikkita 
zaryadlangan qatlam vujudga keladi va ularning sig'im i quyidagicha 
aniqlanishi mumkin.

S= 4 к Bunda % — havoning nisbiy o'tkazuvchanligi; k-elektr doimiy 

miqdori; S- bir-biriga tegib turgan yuzalar maydoni; d- ikki qavat elektr 
qatlamining qalinligi.

Qattiq jismlarning ishqalanishi natijasida elektr zaryadlari hosil 
boiishi kuchayadi, Chunki, issiqlik ta'sirida kengaygan yuzalarda bir-biriga 
tegib turuvchi zonalar kengayadi, issiqlikning ortishi o'zaro ishqalanayotgan 
qismlarda atomlarning elektr holatini o'zgarishiga olib keladi, umuman 
elektr zaryadlanishi va yuzalar orasidagi potensiallar ayirmasi keskin ortib 
ketadi. Masalan, buni lentali transporterlarda, rezinalashtirilgan lentalarning 
roliklarga tegib ishqalanishidan hosil boladigan elektrostatik zaryadlarni va 
qayishli uzatishlardagi qayish bilan shkif o'rtasidagi potensiallarni keltirish 
mumkin. Bunday potensiallar ayirmasi ko'pincha 40 kV va undan ortiq 
kuchlanishga ega boiishi mumkin.



Tekstolit, kapron va plastmassa materiallariga mexanik ishlov berish 
jarayonida statik zaryad potensiallari ayirmasi 20 kV ga borishi aniqlangan. 
Bunday elektr zaryadlarining hosil bo'lishi, ayniqsa, yengil alangalanuvchi 
va yonuvchi suyuqliklarni tashiganda xavfli vaziyatlar vujudga kcltirishi 
mumkin.
Bunday moddalar qatoriga elektr qarshiligi 1010 Om m dan ortiq boigan 
benzin, kerosin, benzol, toluol va boshqalar kiradi. Bunday moddalar 
tarkibida statik elektr zaryadlarini lo 'p lovch i aralashmalar bo'ladi. 
Suyuqliklarning elektr zaryadlanishi qattiq (idish) va suyuq moddalar 
tutashgan tashqi qatlamda chayqalish yoki harakatlanish hisobiga hosil 
bo'ladi. Statik zaryadlar ajralishi suyuqlik harakati tezligiga qarab o'zgarib 
boradi. Harakat qancha kalta bo'lsa, zaryadlanish shuncha ko'p bo'ladi.

Sanoat korxonalarida statik zaryad laming hosil bo'lishi va ularning 
asbob uskunalar yuzasida yig'ilishi va har vaqt uchqun chiqarishi mumkin 
boigan omil bo'lganligi uchun porllash va yonish xavfi ni lug'diradi. 
Elektrostatik zaryadlarnig inson organizmiga ta’siri uzoq vaqt inson 
organizmi orqali oqib o'tib luruvchi omil sifatida yoki yig'ilgan elektr 
zaryadlari odam organizmi orqali o'tib ketishi natijasida keskin reflcklor 
harakat hosil bo'lishi, ishchini xavfli zonaga tushishiga sababchi bo'o'lishi 
mumkin. Bu esa baxtsiz hodisaga olib keladi.

Bundan tashqari katta kuchlanishdagi elektrostatik maydonning uzoq 
vaqt ta'siri inson organizmining nerv va yurak, qon-lomir sistemalari ishida 
murakkab o'zgarishlar yuz berishiga va ularning ishlash rilmi buzilishiga olib 
keladi. Shuning uchun ishchilarga elektrostatik zaryadlaming ta'sirini kamaytirish 
maqsadida ularni " Elektroslalik maydonning kuchlanishi yo'l qo'yilishi mumkin 
bo'lgan sanitar-gigienik nomialari San Pin 0058-96 asosida chegaralanadi

Suyuqliklarni ma'lum hajmdagi idishlarga erkin oqim sifatida sachratib 
quyishga ruxsat elilmaydi. Tmboprovodning quyuvchi uchi suyuqlik yuzasidan 
200 mm masofadan ortmasligi kerak. Shuningdek suyuqlikni idish devori 
yaqinidan yo'naltirmaslik kerak. Bularning hammasi elektrostatik zaryad ning 
ajralib chiqmasligini ta’minlaydi.

Elektrostatik zaryadlarni yo'qotishga qaratilgan chora-ladbirlaming eng 
asosiysi —  bu yerga ulab yo'qotish usulidir. Elektrostatik zaiyadlarni yo’qotishga 
mo'ljallangan yerga ulashda, texnologik jihozlarni yerga ulab muhofaza qilish 
sisiemalaridan foydalanish mumkin. Suyuqliklarni bir erdan ikkinchi yerga 
ko'chiruvchi truboprovodlarda har 40-50 m masofada ularni yerga ulash kerak. 
Yerga ulash sistemasi agar faqat elektrostatik zaryadlarni yo'qotish uchun 
o'rnatilayolgan bo'lsa, uning qarshiligi 100 Om gacha ruxsat etiladi.

Yengil alangalanuvchi mahsulollarni tashuvchi avtosistemalar albatta 
yerga ulash vositalari bilan ta'minlanishi shart (osilib yerga tegib uiradigan 
zanjirlar, maxsus moslamalar ). havoning nisbiy namligi 65-70% bo'lganda 
elektrostatik zaryadlar keskin kamayadi. Ayniqsa uning kamayishi yog'och 
materiallari, paxta materiallari va boshqalarda sezilarli boiadi. Shuning uchun 
elektrostatik zaryadlanishni kamaytirish maqsadida umumiy namlik oshiriladi.



Bundan tashqari elektrostatik zaryadlanishni kamaytirish maqsadida 
elektr o'tkazmaydigan materiallarga elektr o4kazgichlar qo'shish yo'li ham 
foydalaniladi. Masalan, polimer materialiga 20% asetilen qurumi qo'shish 
elektrostatik zaryadlanishni deyarli yo'qotadi.

Suyuqliklarga elektrostatik zaryadlanishga qarshi ASP-1, 
Akkor-1, Sigbol va boshqa moddalaming juda oz miqdorda (0,02-0,08) 
qo'shilishi ularda zaryadlanishning 1000 marta kamayishiga olib keladi.

Elektrostatik zaryadlarni kamaylirishning eng samarador usuli 
neytralizatorlar yordamida yo'qotish usulidir. Bu usuldan ochiq yuzalarda 
hosil bo'lgan elektrostatik zaryadlarni yo'qotishda keng foydalaniladi.

6-bob uchun 0 ‘zlashtirish savollari.

1.Elektr toki la’sirining turlari. Biologik la’sir turini tushintiring.
2.Elektr toki ta’siriga tushib qolgan kishiga birinchi yordam ko'rsatish.
3.Elektr toki la’siriga elektr qurilmalarini ishlalish vaqtida tushib

qolish.
4.Qadam kuchlanishi va unga qarshi kurash chora-tadbirlari.
5.0damni elektr toki ta’siriga tushib qolish turlari.
6.Qadam kuchlanishi va uni yo’qotishga qaratilgan chora-tadbirlar.
7.Elektr tokidan yerga ulab muhofazalanshning mohiyati.
8.Elektr tokidan nolga ulab muhofazalanishning mohiyati. Avtomatik 

o'chirish qurilmasi.
9.Sanoat korxonalari xonalarim elektr xavori bo'yicha sinflari.
10.Elektr tokining odam organizmiga ta’siri turlari.
11.Elektr tokidan elektr asboblarini yerga ulash qurilmasi o'rnatish 

vo li bilan muholazalanish. Yerga ulash qurilmasi qarshiligi.
12. Elektr toki la ’siridan asboblarni nolga ulash y o 'li bilan 

muholazalanish. Avtomatik o'chirish qurilmasi.
l3.Sanoat korxonalari xonalarining elektr xavori bo'yicha sinflari.
14.Elcklr tokidan muhofazalanishning umumiy usullari. Shaxsiy 

muhofaza aslahalari.
15.Elektr tokidan saqlanishning shaxsiy muhofaza aslahalari.

6- bob uchun tayanch iboralar
Kuchlanish, tok kuchi, qarshilik, amper, volt, om, yerga ulash 

qurilmasi, nolga ulash vositasi, avtomatik o'chirish qurilmasi, tok ta’siriga 
tushib qolish, solishlirma qarshilik. izolatsiya qarshiligi, qisqa to'qinish, 
qadam kuchlanishi. bir fazali lok, ikki va uch fazali elektr tizimlari, xavflilik 
darajasi. statik zaryadlanish, dielektrik moddalar, kulon.



7-BOB. SANOATDA XAVFSIZLIK VOSITALARI

Hozirgi zamon mashinasozlik sanoati korxonalari sexlarida lurli-luman mashina- 
mexanizmlar, dastgohlar. ko'tarish kranlari. ish bajarish konveyerlari va boshqa 
qurilmalar mavjudki, bulaming hammasi bu yerda ishlayotganlar uchun ma'lum xavf 
tug’dirishi, agarextiyot chora-tadbirlarini belgilabqo'yilmasa baxtsiz hodisalar sodir 
boiishi hech gap emas. Bu mexanizmlaming ba'zi birlari detallami qirqish. ularga shakl 
berish ishlarini bajarsa, boshqalari ish sharoitini yaxshilash, og‘ir ishlarni yengillashtirish 
vazifalarini bajaradi.

Ish bajarish sharoitlari ham bir xil emas, masalan melallami qirqishda ishlatiladigan 
dastgohlami ishlatganda sovituvchi suyuqliklardan foydalaniladi, ulaming kesish 
issiqligi ta'sirida buglanishi havo muhitini ifloslanishiga. shuningdek havo namligini 
oshib ketishiga olib keladi. Demak. sexda ishlayotgan har bir dastgoh baxtsiz hodisalarga 
olib kelishidan tashqan yana havo muhitini ifloslantiruvchi vosita sifatida qaralishini 
taqozo etadi. Bundan tashqari detallarga ishlov berilgandan keyin hosil boladigan 
qirindilar va ulami yig‘ib. chiqindisiz jarayonni tashkil qilish ishlari. hularning hammasi 
ish sharoitini yaxshilashning asosiy omillari hisoblanadi.

Yuqorida keltirilgan misollardan ko’rinib turibdiki. mashinasozlik sanoati korxonalari 
ishchilami baxtsiz hodisalarga olib kcladigan manbagina boiib qolmasdan balki havo 
muhitini illoslantirib. tevarak-atrofda yashovchilar uchun ham ma'lum xavf tug‘diradi.

Ishlab chiqarish samaradorligini oshirish, ish sharoitini yaxshilash va baxtsiz 
hodisalami kamaytirishning birdan-bir yo li sanoat korxonalari sexlarini iloji boricha 
mcxanizatsiyalashtirish. oglr ishlarni robot va avtomatlashlirilgan vositalar zimmasiga 
yuklash. scxlardagi umumiy ishlarni avtomatlashiirishga crishishdir.

Mcxanizatsiyalashtirish hozirgi vaqtda amalga oshirish mumkin boigan jarayon 
boiib. birinchidan ishchilami og’ir jismoniy mehnatdan qutqaradi. bu esa o ’z navbatida 
ish joylaridagi ishchilar sonini qisqarlirish va baxtsiz hodisalami kamaytirish 
imkoniyatini beradi. Ho/irgi vaqtda boshlang’ich xom ashyoni ishlatish uchun uzluksiz 
benb turish ishlarini mcxanizatsiyalashtirish mehnatni muhofaza qilish nuqtayi nazaridan 
juda muhim hisoblanadi. Bundan tashqari ishchi uchun eng xavfli ish jarayonlarini, 
masalan. tcmirchilikda bolg'alash. prcsslash ishlan va boshqalami mcxanizatsiyalashtirish 
yaxshi natija beradi. Radioaktiv moddalar bilan bogiiq ish jarayonlarini robotlar 
hajarishini shan qilib qo'yish kerak.

Zamonaviy texnologiyalarda ko’pgina ishchi uchun noqulay va zararli moddalar 
ajralish jarayoni kuchli bo'lgan ishlar. masalan cnlilgan melallami har xil qoliplarga 
quyish. yengil \a yuk aviomashiualari kuzov va kabinalarini elektr pay vandlash ishlari. 
ulami moysi/laniirib. bo’yashga tayyorlash ishlari. bo’yash va muhofaza qoplamalari 
bilan qoplash. detallarga issiqlik bilan ishlov berish. shlampovka. prcsslash v a boshqa



ishlarni robot lar bajaradi. Bundan tashqari og'ir yuklami ortish va tushirish ishlari ham 
mcxanizalsiyalashtirilgan.

Avtomatlashtirilgan ti/.imlaming ancha kalta tezlikda harakat qilishi, ulaming ishlash 
maydoni kcngligi va ish turlarining xilma-xilligi, ular ishining xavfli tomonlarini 
belgilaydi. Bunday tizimlami tayorlash va o'matish ishlarida xavfsizlikni ta’minlash. 
ularning tuzilishining asosini tashkil qiladi. Bundan tashqari bu tizimlar ishlatilayotgan 
joylarga yaqin joylashgan uchastkalarda ishlayotganlar uchun ham ma'lum xavf 
lug‘diradi.

Avtomatlashtirilgan tizimlami yaratishda va ulami ishlatishda vujudga kcladigan 
hamma xavfli vaziyatlami hisobga olish va xavfsizlikni ta'minlash vositalari bilan 
jihozlashni unitmaslik kerak.

Mexanizatsiyalashning eng yuqori bosqichi avtomallashtirishdir. Bunda har qanday 
ishchi bajarishi zarur boigan ish robollar zimmasiga yuklanadi. Sexda bulunlay odam 
qatnashmaydigan boiadi. Sexni boshqarishni ta'minlovchi dasturlar tuzilib. bu dasturlar 
kompyutcrlarga joylashliriladi. Bunday boshqarish tizimlari ko'pgina rivojlangan 
davlatlaming sanoat korxonalari va mashinasozligining asosini tashkil qiladi. Ba’zi bir 
ilg‘or sanoat korxonalaridagi ba'zi bir sexlari bizda ham. shunday avtomatlashtirish 
tizimiga o'tkazilgan. Ammo hozirgi sharoitda butun mashinasozlik tarmog'ini 
avtomatlashtirish imkoniyati yo'q. Shuning uchun ham avtomatlashtirilmagan ishlab 
chiqarish jarayonlarining xavfsizligini ta'minlash muhim vazila bo'lganligi uchun biz 
uning umumiy usullarini ko'rib chiqamiz.

7.1. Xavfsizlikni ta'minlovchi asosiy shartlar

Mashinasozlik sanoati korxonalarida ishlatiladigan mashina va mexani/.mlarga 
qo'yiladigan asosiy talablar. ulaming ishchilaruchun xavfsizligi. ishlatishda pishiq \ a 
musliilikamligi va ishlalishningosonligi bilan belgilanadi. Ulaming xavfsizligi standartlar 
ti/imlari bilan belgilanadi.

Mashina va mcxanizmlar xavfsizligini ta'minlash uchun um loyihalashda qanday ish 
hajarishini hisobga olgan holda ish bajaruvchi qismlarini joylashtirishni ixcham usullarini 
topish. unga shakl berish va muhofaza qilish qurilmalarini joylashtirish bilan birga 
olib boriladi. Mashinaga o'matilgan muhofaza vositalari uning asosiv qi.sni ni'.m 
uyg‘unlashib kelishi kerak. Shuni hisobga olish kerakki muhola/a vositalari i!r. 
boricha ko'proq masalalami yechishga xizmat qilsin. Masalan da.stgohga is.;; 
xavfsizlikni la'mmlash qopqoqlari faqatgina xavfli joylar (tr-*4ig1-boiib 1ц•Imuimi; 
balki shovqinni kamayiiruvcht vosita b61th-x*izm!il qilsm. Bunga- misol 1 .n i.r u: 
asboblarni charxlash qurilmasini ko'rsatish mumkin. Bunda charxning \ a \ i м/ i . . . .  
ta'minlovchi qurilma bir vaqt ning o’zida shamol yordamida charx qinndilarmi dikj ; 1 
yuborishga mo'ljallangan mahalliy shamollatish vazilasmi ham bajaradi. Xa\ llilik dara;. -̂ 
yuqori bo'lgan jihozlar. masalan. bosim oslida ishlatiladigan qo/onlar. kompivssoriai



nasoslar va boshqalar ishlalilayotganda Davtexkonnazorat agentligining maxsus 
lalablarini Hajarishi shart.

Ma’lumki sanoat korxonalari mashina va mcxanizmlari elcklr tokining asosiy 
istc'molchilari hisoblanadi. Bu ularning elektr toki ta'sirini yo qotuvchi elektr xavfsizligi 
masalalarini nazarda tutish kerakligini taqozo qiladi. Shuningdek sex uchastkalarida 
o'matilgan dastgohlar elektromagnit tolqinlari. radioaktiv moddalar ta'sirida bo'lishi 
mumkin. albatta bulardan saqlanish chora-tadbirlari ko'rilishi o'z-o'zidan ma'lum. 
Bu zararliklar va xavfli holatlarga havo muhitini zararlantiruvchi va ifloslovchi bug', 
changlar vagazlami hisobga olish kerak bo'ladi.

Mashina va mexanizmlaming xavfsizligi ularni ta'minlashga ishlatiladigan 
materialning mustahkamligiga bog'liq bo'ladi. Shuning uchun ham bunday dastgohlami 
tayyorlashda ulaming ishchi organlariga ishlatiladigan material mustahkamligiga alohida 
ahamiyat beriladi. Bundan tashqari har xil detallami qirqish, silliqlash borasida ulami 
ushlab turish qurilmalarining pishiqligiga va har qanday favqulodda holallarda ham 
detalni qo'yib yubormasligini ta'minjash imkoniyatini berishi kerak. Dastgohlaming 
mustahkamligi ulami tashkil qilgan qismlar mustahkamligiga bog'liq bo'ladi. Masalan, 
har qanday mexanizmning mustahkamligini uning biriktiruvchi qismlarining 
mustahkamligisiz tasawur qilib bo'lmaydi (masalan gayka. bolt va boshqalar). Bundan 
tashqari dastgohlaming tashqi tomonidan zararlanib. mustahkamligini yo'qotib qo‘yishi 
mumkin bo'lgan omillami hisobga olish kerak (masalan o'z vaqtida moylash, bo'yoq 
ko'chib ketishi natijasida zanglash va h.k.).

Mashina va mexanizmlaming puxta ishlashini ta’minlashdagi asosiy omillaridan 
biri ulaming holatini nazorat qiluvchi asbob-uskunalar va avtomatik boshqarish va 
muvofiqlashtirish qurilmalari bilan jihozlashdir. Ba'zi bir hollarda avtomatik boshqarish 
tizimi ishlamay qolishi mumkin. Unda umuman texnologik jarayonni boshqarish 
ishlayotgan ishchi zimmasiga tushadi va uning xavfsizligi to'liq boshqaruvchi kishi 
mahoratiga bog'liq bo'ladi. Shuning uchun ham sanoat jihozlarini loyihalashda. bu 
jihozlami boshqarishi kerak boigan operator imkoniyatlarini ruhiy va fiziologik jihallarini 
hisobga olish kerak bo'ladi.

Albatta. bir necha o'nlab shkala, signal va boshqa belgilami yuboruvchi nazorat- 
o'lchov qurilmalari holatini hisobga olish va kerakli ko'rsatmalar bilan ta'minlab, 
texnologik jarayonni to'xtovsiz davom ettirish ishchidan katla maxoral talab qilishi 
bilan birga uni kuchli toliqishga va ma'naviy charchashga olib keladi. Shuning uchun 
ham mashina va mexanizmlaming boshqarish organlari aniq ko'rinadigan va yengil 
boshqariladigan va farqlash oson qiiib joylashtirishga katta e'libor beriladi. Ulami 
dasigohni o'ziga yoki bo'lmasa daslgohdan birmuncha olislikda joylashlirilgan 
boshqarish markaziga joylashliriladi. Sanoal korxonalarigao'maliladigan jihozlar tartib 
bilan |oykisliiirilishi. ko'zdan kechiiish uchun qulay. moylash. qismlarga ajralib



ta'mirlash. sozlash. bir joydan ikkinchi joyga ko'chirish va boshqarish oson bo'lishi 
kerak. Mashinasozlik sanoati korxonalarida ishchilaming charchashiga faqatgina 
jismoniy va asabiy charchashgina ta'sir qilib qolmasdan balki ma’naviy charchash ham 
qo'shilib kelishi mumkin. Shuning uchun sexlarda o'matilgan mashina-mexanizmlarining 
har xil ranglargabo'yash. korxona devorlarini mashina ranglari bilan mutanosibbo'yashga 
erishish katta ahamiyatga ega ekanligi aniqlangan.

7.2. Mashinalarning xavfli zonalari

Mashina va mexanizmlaming inson hayotiga va sog'ligiga xavf tug'diradigan holatlami 
vujudga keltiradigan joylari xavfli zona deb ataladi. Xavfli zona asosan mashina va 
mexanizmlaming ochiq holdagi aylanadigan va harakatlanadigan qismlarida 
mujassamlanadi (18- rasm). Bu aylanayotgan qirquvchi asbob yoki detal, qayishli, 
zanjirli va tishli uzalmalar. harakatlanuvchi dastgohlaming ishchi stollari, konveyerlari, 
yuklami bir joydan ikkinchi joyga ko'chirib yuradigan yuk ko'tarish mashinalari va h.k. 
Aylanuvchi qismlar bilan ishchilaming kiyimidan yoki sochidan ilintirib olishi mumkin 

-Jbo'lgan mcxanizmlar ayniqsa xavfli hisoblanadi. Shuningdek xavfli zonalar qatoriga 
mashina va mcxanizmlarda ishlaganda elektr tokidan zararlanish, issiqlik, elektromagnit, 
ionlashgan nurlar, shovqin, titrash, ultratovush, zaharli gaz va bug‘lar ta’siriga tushib 
qolish ham kiradi. Dastgohlarda ishlayotganda qirqimlarning uchib ketishi, 
ishlatilayotgan asbobning sinib otilib ketishi, detail yaxshi siqib ushlanmaganligi natijasida 
otilib kelib ishchilami jarohallashi ham xavfli zonaga kiritiladi. Xavfli zonalar doimiy, 
harakatlanuvchan va vaqti-vaqti bilan paydo bo'ladigan turlarga bo'linadi. Doimiy 
xavfli zonaga qayishli, zanjirli va lishli uzatmalar, dastgohlaming qirqish zonalari va 
harakatlanuvchi valiklar kiradi. Harakatlanuvchan xavfli zonaga prokat qilish dastgohlari, 
potok liniyalari. konveycrlar. qirqish joyi o'zgarib turadigan agregat dastgohlari va 
boshqalar kiradi. Vaqti-vaqti bilan paydo bo'ladigan xavfli zonalarga yuk ko'tarish 
kranlari, kran balkalar. lal va lelferlar kiradi. Chunki bu qurilmalar sex bo'ylab ish 
joylarini doimiy o'zgartirib luradi va qayerda ish bajarayolgan bo'lsa. shu yerda xavfli 
zona vujudga keladi.

Har qanday texnologik jarayonni boshqarish uchun o'matiladigan dastgoh va 
qurilmalarning hammasining xavfli zonalari, albatta, unga kishilarning tushib 
qolmasliklarini ta'minlaydigan vositalar bilan ta'minlanishi kerak. Bunday vositalaming 
ba’zilari xavfli zona xaviini butunlay yo'qotadi. ba'zilari esa xavf darajasini birmuncha 
kamaytiradi. Bunday vositalar umuman muhofaza qilish sharoitiga qarab. ikki 
guruhga bo'lib qaraladi. Bulardan biri sexda hamma ishlovchilami muhofaza qilish 
imkoniyatini yaratadigan kollektiv muhofaza aslahalari va ikkinchisi ayrim ishlayotgan 
ishchini muhofazalash imkoniyatini beradigan shaxsiy muhofaza aslahalari hisoblanadi.



18-rasm. Mashinalarning xavfli zonalari
I-Zanjirli uzatina; 2- lasnuili uzatina; 3-lishli reyka; 4-valik; 5- tishli uzatma; 6-qayishli 

iransporixor; 7-tokarlik dastgohi; S-parma; 9- ahraziv charx; 10-doinisimon arm;
II- lentasimon arra; 12- frczali dastgoh; 13-ko'ndalang yo'nalgan dastgoh; 14- 

shtamplash; 15-qirqish; 1O-buklash.



Kollektiv muhofaza aslahalari o ‘zining ishlatiladigan joylariga qarab quyidagicha 
bo‘linishi mumkin: ish joylari va sanoat korxonalari havo muhitini mo‘tadillashtirish, 
sanoat korxonalari xonalarini va ish joylarini yoritishni me’yorllashtirish, ishchilami 
ionlanuvchi infraqizil va ultra binafsha nurlardan, shuningdek. elektromagnit, magnit 
va elektr maydonlaridan, shovqin, titrash, ultratovush to'lqinlaridan, elektr ta’siridan, 
elektrostatik zaryadlardan, korxonada o'matilgan jihozlar, materiallar, tayyor 
mahsulotlar. xomashyolaming o ‘ta issiq va o'ta sovuq ta’siridan va nihoyat, mexanik, 
kimyoviy va biologik omillaming ta’siridan muhofaza qiluvchi vositalar kiradi. Yana 
chang va zaharli moddalarga qarshi o'matilgan vositalami ham shular jumlasiga kiritish 
mumkin.

Shaxsiy muhofaza aslaxalari o ‘z navbatida muhofazalash sharoitiga qarab 
muhofaza bosh kiyimlari. nafas olish organlarini muhofazalovchi qurilmalar, maxsus 
kiyimlar, maxsus oyoq kiyimlari, qo‘Ini, yuzni, ko'zni, quloqni muhofaza qiluvchi 
vositalar. yiqilib (balandlikda ishlayotganlar uchun) tushmaslikni ta’minlovchi va terini 
zararlanishdan saqlaydigan vositalarga bo'linadi.

Mashinasozlik sanoatida qo'Ilaniladigan hamma muhofaza vositalari asosida to'siq 
vositalari. muhofazalash qurilmalari, chcgaralovchi va signal vositalari, blokirovka tizimlari 
va shuningdek mashina va mexanizmlami masofadan turib boshqarish vositalariga 
bo'lish mumkin. Bu vositalar o ‘z navbatida bir necha mayda sinflarga bo‘linadi. 
Shuning uchun bulaming har birini alohida ko'rib o'tish maqsadga muvofiqdir.

7.3. Muhofazalovchi to‘siq vositalari

To'siq vositalari ishchilaming mashina xavfli zonasiga tushib qolishiga 
xalal beradigan qilib o'rnatiladi. Uning tuzilishi har xil bo'lishi mumkin. Asosan 
mashina va mexanizmlaming aylanuvchi va harakatlanuvchi zonalarini, dastgohlaming 
qirqish va ishlov berish joylarini, elektr toki urishi xavfi bo'lgan (masalan elektr 
taqsimlash shkaflari) va har xil nurlanishlar bo'lishi mumkin bo'lgan (issiqlik nurlari, 
elektromagnit va ionlanuvchi nurlar) xonalami, shuningdek havo muhitiga zaharli 
moddalar chiqarayotgan joylarni ham to'siq vositalari bilan ta’minlanadi. Bundan 
tashqari qurilish tashkilotlarida qurilish olib borilayotgan yoki ta’mirlash ishlari 
bajarilayotgan maydonlar. qurilish mashinalari o'matilgan joylar, ishchilaming baland 
joylarda Milashiga to'g'ri kcladigan ish joylari albatta to'siq vositalari bilan 
ta'minlanadi.

To'siq vositalarining turlari va shakli uning ishlatiladigan joyi va shakliga qarab 
xilma-xil bo'ladi. Ishlab chiqarish sharoiti va texnologik jarayon omillariga bog'liq 
bo'ladi. Masalan mashinasozlik sanoati korxonalariga o'matilgan dastgohlaming qobiqlari 
birinchidan uning kuch uzatgichlarini ixchamlashtirib tartibga solib tursa, 
ikkinchidan bu uzatgichlami moylab turish imkoniyatini beradi aa uchinchidan bu



uzatgichlar harakati natijasida hosil bo'ladigan tovushni kamaytirish im koniyatin i 

yaratadi. To'siq qurilm alari asosan uch qismga b o 'lib  qaraladi: muqim, harakatlanuvchi 

va ko'chma vositalar. M uqim  o 'm atilgan to 'siq qurilm alarini doim iy harakat manbayi 

bo'lgan tishli g 'ild irak lar, qayishsimon uzatmalar, zanjirli uzatmalarni qopqoqlar bilan 

berkitish bilan amalga oshiriladi (19- rasm). Bunday to 's iq  vositalarini o'matganda 

ulaming ochibta’ mirlash ishlarini o lib  borish, shuninudek ba’zi b ir favqulodda (masalan 

ponasimon qayish chiqib kelganda yoki uzilib  ketganda). ochib, ma'lum ish bajargandan 

keyin yopib qo 'y ish  im koniyatin i beradigan bo 'lish i sh in . M uqim  o'm atilgan to 'siq  

vositalarini doim iy elektr payvandlash joylarini, elektr xavfi bo'lgan maydon va xonalami, 

galvanika ishlari o lib  boriladigan vannalami, press, bosqon va boshqa tem irchilik  

ishlarini bajariladigan joylarga ham o 'm atilish i mumkin.

Aylanuvchi barabanlar, qum sepib quymalarni tozalash joy la rin i. dastgohlaming 

qirquvchi qismlari bilan kuzatuvchi ishchi ko 'z i orasidagi oraliqlar muqim o'maliladigan 

to 's iq  vositalari bilan ta'm inlanadi.

Mashinasozlik sanoati korxonalarida ishlatiladigan ko'tarish vositalari xavlli zonalari 

har doim o'zgarib  turadi. Masalan, sexga o'matilgan har tomonlama harakatlanish 

imkoniyatiga ega bo'lgan kranlar sexning xohlagan burchagida ish bajarish imkoniyatiga 

ega. Shuning uchun ham uning xavlli zonasi aniq maydonga ega emas. Bunday kranlaming 

xavfsizligin i ta'm inlash maqsadida harakatlanuvchi to 'siq vositalaridan foydalaniladi. 

Ba’ zi b ir press, bosqon va qirquv dastgohlari ham harakallanuvchi to'siq vositalari 

bilan ta'm inlanadi. Ko'chma to 'siq  vositalari m a'lum  b ir ishni bajarishda vaqtincha 

o ‘matib qo 'y ilad i. Masalan, dastgohlami ta'mniash ishlarida. elektr tarmoqlarmi 

uzib qo 'y ib  bajarilayotgan ishlar vaqlida to'satdan elektr tarm og'ini ulab yuborishni 

o ld in i oladigan ogohlantiruvchi yozuvlar ko'chma to 'siq vositalari hisoblanadi. To'siq 

vositasi sifatida ishlatiladigan materiallar to 'siqning qanday texnologik jarayonni yoki 

qanday xavfli zonani qo'riqlash uchun o'rnatilayotganligiga bog'liq. Masalan, ular 

mustahkam texnika materialidan pay vandlash y o 'li bilan yoki quyma holatda. mustahkam 

po 'la t parda, panjara. mustahkam asosii lo r va boshqalar bo 'lish i mumkin. To 's iq lar 

plastmassa. yog'och. melalldan tayyorlangan bo 'lish i manikin. Agar ish bajarilayotgan 

zonani kuzalish lozim  bo'lsa. to 'siq vositalarini ko'rinadigan materiallardan. masalan 

organik oyna. tripleks va boshqalardan tayyorlash mumkin. To'siq vositalari sifatida 

qo'llaniladigan materiallar. metal larga qirqish y o 'li bilan ishlov berilayotganda metall 

zarralarining uchib kelishi natijasida urilish zarbasiga va ishlab chiqarish jarayonida 

ishlayotganlaming bexosdan urilib  kelish zarbalanga chidash bora oladigan mustahkam 

bo 'lish i kerak. Dastgohlarga o 'm aliladigan to'siq vositalarining mustahkamligini 

tekshirganda, ularga qirquvchi asboblar va ishlov borilayotgan metall mahsulot uchib 

ketishi m um kinlig im  va uning zarbasiga ham chidash bera oladigan q ilib  tanlanadi.



19-iasm. Qopqoqlar bilan berkitish usuli 

7.4.Saqlovchi m uhofaza vo s ita la r

Saqlovchi muhofaza qurilmalari asosan mashina va mcxanizmlarda zo 'riq ish 

vujudga kelganda yoki ishlayotgan ishchi hayoti va sog lig ig a  pulur yetkazadigan 

vaziyat vujudga kelganda mashina va mcxanizmlar harakatini lo 'xta tib  qo‘yishga xizmat 

qiladigan qurilm adir. Z o ‘riqish hodisasi ishlayotgan dastgohka lozim  bo ‘ lganidan 

ko'proq kuch bilan la'sir qilinganda vujudga keladi. masalan qirqish stanogiga o'matilgan 

jism ning yo'nish q irq im i mumkin bo igan darajadan ancha katta boisa, bu q irq im ni

0 ‘chirish uchun dasigohning kuchi yetmasligi mumkin. buning natijasida dastgohni 

harakallanliruvchi e lcklr m olori kuyib ketishi mumkin yoki qirquvchi vosila sinib ketishi 

ham chtimoldan holi emas. bunday hollarda dastgohga o 'm atilgan saqlovchi qurilm a 

elektr moloriga kclayolgan elektr lokin i uzib qo 'yadi. Buning bilan dastgohga 

yetka/.iladigan zararni o ld i olinadi.

Xuddi shunday va /ifan i hajaruvchi vosila sifalida bosim ostida ishlaydigan idishlarda 

o'matilgan saqlovchi klapanlarni misol sifatida ko'rsatish mumkin. Ko 'pgina sanoat 

korxonalarida har x il zararli moddalar ajralib chiqishi natijasida kasb kasalliklariga o lib  

keladigan om illarning k o 'p lig in i aylib o lgan edik. Bunday om illarning havo muhitida 

ko 'payib  ketishidan saqlovchi qurilm alar ham mavjud Bunday qurilm alar havo 

larkibidagi zararli moddanmg eng zararlisi y o l  qo 'y ilish i mumkin bo igan  darajadan



oshib ketm asligini nazorat q ilib  turadi. Bunday qurilmaga o'm atilgan gaz aniqlagich 

avtomatik ravishda gaz m iqdorini aniqlab, uning miqdori chegara belgidan oshib ketsa, 

xonaga o'm atilgan shamollatish qurilmasini ishga tushiradi va buning natijasida xonadagi 

zaharli modda m iqdori mo'tadillashtiriladi. Bunday qurilmadan sexlardagi havo tarkibida 

portlashga va yong'inga xavfli bo'lgan moddalar m iqdori o rtib  ketgan vaqtda ham 

qo'llan ilad i. Bunday qurilmaning asosini sezgir asbob tashkil qiladi. Asbobning ishlashi 

unga joylashtirilgan modda ma’ lum gaz zich ligin ing oshib ketishiga qarab qisqarishi 

yoki kengayishi m um kin yoki rangini o'zgartiradi, bu esa tezda ma’ lum signal vositasiga 

aylanadi. Bu signalni kuchaytiruvchi qurilm a qabul q ilib  oladi va uni kuchaytirib, 

o'lchash asboblariga o'tkaziladi. O'lchash asboblarida ma’ lum chegaradan ortib ketganda 

xabar beruvchi yoki avtomatik ravishda shamollatish tizim ini ishga tushirishga moslangan 

qurilm a o 'm atilgan bo'ladi.

Bundan tashqari, saqlovchi qurilmalaming yorug 'likka  va issiqlikka asoslangan turlari 

ham bor. M a ’ lum ki sanoat korxonalarida havo muhitidagi zararli moddalar m iqdorini 

aniqlashda ind ikator (ma’ lum  moddalaming boshqa moddalar ta’sirida o 'z  rangini 

o 'zgartirish i) usulidan foydalaniladi. Masalan rangsiz suyuqlik yo ru g 'lik  nurini yaxshi 

o ‘ tkazadi. Agar biz rangsiz suyuqlik solingan shisha idish orqali fotoplastinkaga 

yorug 'lik  tushirib, unda ma’ lum miqdorda elektr yurituvchi kuch hosil qilishim iz mumkin. 

Agar bu rangsiz suyuqlik indikator vazifasini bajarsa va bu suyuqlik orqali korxona 

xonasidagi havo sinamasi o'tkazib turilsa, unda havo tarkibi toza bo'lganda suyuqlikda 

xech qanday o'zgarish bo'lmaydi. Agar havo tarkibida zararli moddalar zichligi oshaborsa, 

shishadagi suyuqlik rangi o'zgaraboshlaydi va bu bilan u orqali o'tayotgan yo ru g 'lik  

x ira la s h a d i, fo to p la s tin k a d a  esa hos il b o 'la y o tg a n  e le k tr  y u r itu v c h i kuch 

kamayaboshlaydi va nihoyat xavfli vaziyat vujudga kelishi bilan suyuqlik rangi butunlay 

o ‘zgaradi, e lektr yurituvchi kuch juda kuchsizlanib, avtomatik ravishda shamollatish 

qurilm asini ishga tushirib у uboradi.

Bunday usullam i moddalar tarkibining o'zgarishi ulaming issiqlik o'tkazishiga ta'siri. 

shuningdek ionlar ta’sirida hosil bo'ladigan toklam ing o'zgarishi usulida bajarilgan 

saqlovchi qurilm alam ing turlari mavjud.

Gaz bilan pay vandlash ishlarini amalga oshirishdu fuydulaniladigan atsetilen hosil 

qilish generatorlarida portlash xavfini o ldini olishda ishlatiladigan alangani ichaklar orqali 

generatorga qaytishini bartaraf q iluvchi suvli zatvorlardan va qaytish klapanlaridan 

foydalaniladi (20- rasm).

Kompressor qurilm alari resiverlarida qisilgan havo m iqdori ruxsat etilgan chegaradan 

ortib ketsa va bu portlash xavfini tug'dirsa, unda havo qisilishi natijasida hosil bo'ladigan 

issiq lik ta’sirida ishlaydigan issiqlik relelaridan foydalanib, ortiqeha havoni chiqarib 

yuborishga erishiladi. Mashinasozlik sanoati korxonalarida ishlatiladigan ko 'pch ilik  

dastgohlarda detallami maxkam ushlab turish uchun qisilgan havodan keng foydalaniladi. 

Bunday qurilm alarn i mabodo b iron-b ir ko'zda tutilinagan vaziyat taqozosi bilan 

(masalan, havo bilan ta’ m inlovchi shlanglaming yorilib  ketishi va boshqalar) mahkam



ushlab turilgan detallni qo 'y ib  yubormaslik chora-tadbirlarini ko 'rish muhim hisoblanadi. 

Bunday hollarda qaytish klapanlar b ilan ta ’ minlangan vosita lar o 'rn a tila d i. 

Elektromagnit yordamida detallami mustahkamlash ishlarini bajarganda, shuningdek 

elektromagnit kranlari yordamida materiallarni b ir yerdan ikkinchi yerga ko'chirishda, 

bunday elektromagnina plitalarini qo'shimcha elektr manbalari bilan ta'minlash, asosiy 

elektr manbai uzili qolganda yuz berishi mumkin bo'lgan baxtsizlik lam ing o ld in i oladi.

Aylanuvchi qismlarga ega bo'lgan dastgohlami ishlatishda ulaming xavfsiz lig in i 

ta’ m inlovchi vosita sifatida to'xtatish vositalari muhim o 'rin  tutadi. Dastgoh shpindelini 

o 'z  vaqtida to 'x ta tib  qolish birinchidan xavfs iz likn i ta’ minlasa, ikkinchidan uning 

to'xtashini kutish q imm atli vaqtni yo'qotishga o lib  keladi. Bajaradigan vazifasiga ko 'ra  

to'xtatish vositalari - to 'xiatuvchi, sekinlashtiruvchi va tezlikni m uvofiqlashtim vchi 

turlarga bo 'linadi. Tuzilish jihatidan-lentali, kolodkali. diskali va markazdan qochma 

kuchga asoslangan bo'ladi. Bular bajariladigan vazifalari va tuzilishi jihatlaridan kelib 

chiqib, yuk ko'tarish kranlarida, dastgohlaming harakatlanish zonalarini chegaralashda, 

ba’ zi b ir ko'tarilgan yuklam i ma’ lum balandlikda ushlab turishda, shuningdek ba’zi b ir 

tushib ketishi odam hayoti uchun xavf tug'dirishi mumkin bo'lgan lif t  kabinalarini 

tush irib  yubormasdan ushlab qolishda foydalan ilad i. Bundan tashqari to 'x ta tish  

vositalaridan yuqoriga ko'tarilgan yuklaming barabanlaming teskari aylanib ketishi 

natijasida tush irib  yuborm aslikn i ta’ m inlaydigan tirgak vosita laridan ham keng 

qo'llaniladi.

20-rasm. Qaytish klapanlari 

Dastgohlaming yana saqlovchi qurilmasi sifatida ularda o 'm atilgan ba'zi b ir 

xavfli vaziyatlarda dastgohga yetkaziladigan zararni kamaytirish maqsadida ularga



kuchsizlantirilgan qismlar o 'm atilad i. Bunday kuchsizlantirilgan qismlar dastgohda 

ro 'y  berishi mumkin bo'lgan xavfli vaziyatni oldini olishda ishlatiladi. Masalan, dastgohga 

berilayotgan kuch oshib ketsa, dastgohda yuz berishi mumkin b o igan  sinib ketish 

yoki butunlay buzilib  qolish hollari vujudga kelsa, unda bu kuchsizlantirilgan qism 

uzilib  ketadi va dastgohga berilayotgan kuchlanish to 'xtatilad i.

Bunday kuchsiz lantirilgan qismlarga kesilib  ketishga m o lja llangan  shtift va 

shponkalar, qo'shish m uflalari, ishqalanishga asoslangan sirg'anuvchi muftalar, elektr 

qurilmalarida erib ketuvchi saqlovchi qurilmalar, katta bosim ostida ishlaydigan idishlarda 

s itilib  ketuvchi membranalar va boshqalar kiradi. Kuchsizlantirilgan qismlar asosan 

ikk i turga b o lin a d i: birinchisi uzatilayotgan kuch muvofiqlashgandan keyin avtomatik 

ravishda (inson ish tirok is iz) ish bajarishni davom ettiradigan qurilm alar (masalan 

sirg'anuvchi muftalar) va ikkinchisi ishdan chiqqan kuchsizlantirilgan qismni almashtirish 

y o l i  bilan ishlatiladigan turlari mavjud, masalan sitilib  ketuvchi membrana, erib ketadigan 

saqlovchi qurilm a va boshqalar.

7.5. Blokirovka qurilmalari

Blokirovka qurilm alarin ing asosiy vazifalari mashina va mexanizmlaming xavfli 

zonalanga odamning tushib qolib jarohat olishiga halaqit beradigan qurilma hisoblanadi. 

Bu qurilm aning ishlash jarayoni birinchidan odam tanasi qismlarini xavfli zonaga 

tushirmaslik y o lig a  g ‘ov bo isa , ikkinchidan agar mabodo odam shu zonada ish 

bajarish i zarur b o is a , unda shu xonadagi xa v fli vaziyatni vujudga ke ltiru vch i 

harakatlanuvchi yoki aylanuvchi qismlar harakatini to ishchi shu xonadan chiqib ketgunga 

qadar to ‘xtatib turadi. Bunday qurilm alam ing mohiyati to 'siq  vositalarini o'matganda 

juda q o i  keladi. Masalan, aylanuvchi baraban atrofi to 'siq bilan to'silgan bo'lsin. Agar 

b lokirovka qurilmasi o 'm atilm agan bo'lsa, bunday to 'siq  vositalarini o lib  tashlab xavfli 

zonaga k irib  ish bajarish natijasida odam xavfli zonada jarohat olishi muqarrar b o 'lib  

qoladi. Agar shu to 's iq  vositalarini ajraluvchi va ochiluvchi qismlariga blokirovka 

q u rilm as in i o rnatsak bu x a v f о z -o zidan y o ‘qoladi. C hunki aylanuvchi yoki 

harakatlanuvchi qismni harakatga keltirayotgan elektr quvvati mana shu ajraluvchi 

qism lar orqali o lad igan  q ilib  qo ‘ysak bu masala o ‘z-o‘zidan yechiladi. Buning uchun 

ajraluvchi yoki ochiluvchi qism ora lig ‘ iga, ochilganda yoki ajralganda o 'ch ib  qolishni 

ta’ minlaydigan knopka qo'yish kifoya. Agar biz b iror ish bilan bu to 'siqn i olib ichkariga 

kirsak, baraban to'xtagan bo'lad i. To biz bu to'siqni yopib qo'ygunim izga qadar bu 

barabanni harakatga keltirish im koniyati yo 'q.

Ishlash m oxiyatiga asosan b lokirovkalar mexanikaga asoslanib ishlaydigan, elektr 

tok i ta 'sirida harakatga kcladigan. fotoelektr tiz im i, radiatsiyali. g idravlikaga va 

pnevmatikaga asoslangan va bulardan ikkitasin ing  qo'shilm asidan tashkil topgan 

turlari bor.



M exanik blokirovka bu mashinani ishga tushirish qurilmasi bilan uning muhofaza 

qopqog'i orasidagi uzviy bog‘ lanishga asoslangan bo ia d i. Elektr toki ta'sirida harakatga 

kcladigan blokirovkalarni har qanday elektr sistcmalarida va mashinasozlik texnologik 

jarayonlarida qo llash  im koniyatlari mavjud. Masalan har qanday to ‘siq qopqog'in i 

oxirg i o 'chirish tiz im i bilan birlashtirilgan holati, agar qopqoq ochilganda yoki o lib  

qo'yilganda oxirgi o 'chirish tiz im i tomonidan elektr motoriga kelayotgan tokni o 'ch irib  

qo ‘yishga asoslangan. Agar qopqoq butunlay yopilmasa yoki n o to 'g 'ri yopilsa, unda 

elektr motoriga tok o lis h i ta'minlanmaydi va faqat to*g‘ riIab yopilgandagina tok o lis h i 

ta'minlanadi.

Fotoeleklr xususiyatiga ko ‘ ra ishlaydigan blokirovka liz im in ing ishlashi asosida 

y o ru g lik  nurining elektr yurituvchi kuch hosil q ilishiga asoslangan. Masalan ma’ lum 

maydonda press qurilm asi ishlatilayapti deb faraz q ila y lik . A lbatta press bosqoni 

ishlaydigan jo y  bu mashinaning eng xavfli jo y i hisoblanadi. Aytaylik  press bosqoni 

o'm atilgan tayanchlardan biriga ma’ lum b ir quvvat bilan nur oqim i hosil qiluvchi 

manba o'm atilgan bo'lsin. Press bosqoni tayanchining ikkinchisiga xuddi shu numi 

qabul q ilib  olish uchun foloelemcnt m a'lum  miqdorda elektr yurituvchi kuchi hosil 

qiladi. Bu elektr yurituvchi kuch ma'lum kuchaytirgichlar orqali press bosqonini to'xtatish 

qurilmasiga ulab qo 'y ilgan bo'lsa. unda o'sha tayanchlar orasiga tushib qolgan odam, 

yoki uning m a'lum  bir qismi nur oqim ini to 's ib  soya hosil qilsa. unda fotoelementda 

hosil bolayotgan elektr yurituvchi kuch hosil b o lm a y  qoladi va buning natijasida 

bosqon to'xtatish vositasi ishga tushadi va uni juda tez muddatda to 'x ta tib  qo'yadi. 

Xuddi shunday fotoeleklr tizim ida ishlaydigan muhofaza qurilmasining chizmasi 21 - 

rasmda keltirilgan.

X a v lli zona nur tarqatuvchi manba 1 bilan yoritilayapli va bu nur fotoelement 3 ga 

tushib turibdi. hosil bolayotgan elektr yurituvchi kuch rele 7 orqali elektr torm og'iga 

ulangan. E lektr to rm og 'iga  do im iy  tok manbasi 8 orqa li ulash qurilm asi 10 va 

elektromagnit ulab qo 'yilgan. Elektromagnit hosil q iluvchi g'altakning b ir  tomom 

eleklr tarmog'iga doimiy ulangan. ikkinchi tomoni elektr tarmog'iga rele orqali ulanadi. 

Mabodo odamQing q o l i  xav lli zona 2 ga tushib qolsa va foioelemenlga soya solsa. 

unda rele orqali e leklr yurituvchi kuch o 'tish i to 'x iayd i va bu magnit g 'a llag in ing 

ikk in c ft/'fo n io n in i eleklr torm og'iga ulanishiga o lib  keladi va 9 g'altakdan lok o 'tib  

magnittnaydoni hosil qiladi va bu maydon 4 prujina kuchini yengib 11 temirtayoqehani 

tortib oladi va urfi'5 muftani ulanishiga xalaqil beradigan dastak 6 ning ostiga tirab, 

12 dasta yordamida pressni harakaiga keltirish im koniyatin i yo'qqa chiqaradi.



21-rasm. Fotoclcktr tizim ida ishlaydigan muhofazalovchi qurilma

Izotoplardan foydalanib muhofaza qilish qurilm alari ham mavjud. Bunday vositalar 

yordamida dastgohlaming qirqadigan q ismlarini. qayishliva zanjirli uzatmalarni. tishli 

gM ldiraklam i qopqoqlarin i jihozlash m um kin. Qopqoqlar o lin ish i b ilan bunday 

uzatmalarda harakat to ‘ xtaydi va qopqoqni joyigaqo'ymaguncha uni harakatga keltirish 

im koniyati yo ‘q.

7.6. Signal tizimlari

Ba'zi b ir xavfli vaziyatlarda ogohlantirish vositasi sifatida signal tizim laridan 

foydalaniladi. Bajaradigan vazifasiga ko ‘ ra signal vositalari amaliy, ogohlantiruvchi va 

belgilovchi lurlarga boMinadi. Bundan tashqari, tovushli va ko ‘rinadigan boMishi mumkin. 

Tovushli signal tizim iga sircna, qo ‘ng ‘ iroq. gudok va boshqalar kiradi. K o ‘ rinadigan 

turlariga har x il y o ru g lik  tarqatuvchi vositalar yordamida q izil, sariq, ko*k va boshqa 

ranglar yordamida xavf darajalarini belgilash va ularga kerakli boMgan harakatlar bilan 

javob berish tartibi belgilangan. Tovush yordamida beriladigan signal sanoat korxonasi 

muhitida boMishi mumkin boMgan har qanday tovush va shovqinlardan farqli ilo ji boricha 

quyi chastotadagi (2000 Gs gacha) tovushdan tashkil topgan boMishi vasexning har b ir 

nuqtasida keskin eshitilishni la 'm inlashi kerak. Bunday signal vositalarini u yerda 

ishlayotgan kishilam ing holatlari qanday boMishidan qatMy nazar, eshitadilar.

YomgMik signali keng tarqalgan vositalar qatoriga kirsa ham, uning asosiy 

kamchiligi signal berilayotgan tomondan qarama-qarshi tomonga qarab turgan odam bu 

vosilalam i ko ‘ rmay qolishi mumkin. Shuning uchun ham yorugMik signal lari do im iy



kuzalib turuvchi operator bo'lgan vaqtda yaxshi natija beradi. Y o ru g lik  signallari 

asosan ikk i yoki uch xil rangberuvchi lampalar yordamida bajariladi. Bunda. masalan 

q iz il va yashil ranglardan foydalanish mumkin. qizil rang xavfni. yashil rang xavfsizlikni 

anglatadi, agar mabodo ikkala rangli lampa ham yonmayotgan bo‘ lsa. unda signal tiz im i 

i sh 1 amay otgan I i gi n i angl aladi.

Uch xil q iz il, yashil va sariq ranglardan iborat lampalar o 'm atilgan vositalardan ham 

keng foydalaniladi. Masalan. ko ‘cha harakatini tartibga keltiruvchi svetoforlami misol 

tariqasida keltirish mumkin.

Ba’ zi b ir avtomatlashtirilgan jarayonlarni boshqarish uchun o'm atilgan yo ru g 'lik  

signallari parallel ravishda joylashlirilgan qo'shaloq lampalardan tashkil topadi. Unda 

ularning biltasi ishdan chiqsa ikkinchisi ishlab turishi mumkin.

Am aliy signal vositalaridan m a'lum  miqdordagi ish bajarilganlig in i yoki texnologik 

jarayonning m a'lum  bosqichi bajarilganligini b ild iruvchi vosila sifalida foydalaniladi. 

Bunday vosiialardan bajarilayotgan ishlarni m uvofiqlashliruvchi liz im  sifatida ham 

foydalanish mumkin.

Ogohlantiruvchi signal vositalari. b iron-b ir xavfli vaziyat vujudga kelishidan 

ogohlanliradi. Bunday signallarga har x il plakatlar, ogohlantiruvchi yozuvlar, har x il 

dalchiklarga asoslangan signal tizim lari, mashina ishlash holatini ko'rsatuvchi moslamalar 

(masalan qizib kelishi, moylash tizim larida moy borlig i va boshqalar) k ira d i. Bular 

uchun maxsus ranglardagi moslamalardan foydalaniladi. Bu moslama ranglari bo ‘yicha 

chegaralangan.

Quyidagi lartibda signal ranglari belgilangan: q iz il-lay in  xavf, sariq-xavfli vaziyat 

oldidan ogohlantirish. yash il-xavf yo 'q. Tushuntirish xa llan  ham m a'lum  fondagi 

materiallarga yozilishi kerak. Masalan. oq yozuv-qizil va yashil fonga. qora-oq yoki 

sariq fonga.

Q izil rang-umuman taqiqlovchi rang bo 'lib . agar u b iro r-b ir avtomatlashtirilgan 

vosilaga o'm atilgan bo'lsa, q iz il lampa yonishi odam aralashishi kerak bo'lgan holat 

paydo bo'lganini ko'rsatadi. yoki bo'lmasa bajarilayotgan jarayon lo 'xtabqolganidan 

dalolat beradi. Q izil rang shuningdek mashina va mexanizmlaming boshqarish organlarini 

belgilashda, xavlli zonalarni to 's iq  vositalari bilan o'rashda, yong'inga qarshi chora- 

tadbirlar belgilashda. xavfdan darak boradigan lampalar s ifalida foydalaniladi.

Sariq rang-ogohlanliruvchi hisoblanadi. Bunda. masalan mashina va mexanizmlami 

avtomat rejim iga o 'lish in i yoki mashina va mexanizmlardagi ba'zi b ir parametrlami 

chegara nuqtaga yaqinlashib qolganini ko'rsaluvchi qurilm alarda.qurilishda xa v lli 

zonalarni to'suvchi vositalarda va zararli moddalar solingan idishlam i yelgilashda 

qo'llaniladi.



Yashil rang-xabarbcruvchi hisoblanadi. Uni ruxsat etiladigan, masalan mashinalaming 

ishga tayyorligini bildiradigan, xavlli vaziyatlardan chiqish yo lla rin i belgilovchi lampalar 

sifatida qo llash  mumkin.

7.7.Masofadan turib boshqarish

H ozirg i zamon texnika taraqq iyoti davrida m a’ lum  programma asosida 

ishlaydigan texno log ik  ja rayonlar. sexlar, xattoki avtom atlashtirilgan zavodlar 

qurilmoqda. Bu ishlarni amalga oshirish sanoat korxonalaridagi jarayonlarni uzoqdan 

turib  boshqarish im koniyatin i yaratadi. Masofadan turib  boshqarish tiz im in ing  eng 

ijob iy tomoni shundaki, bunday sanoat korxonalari sharoitida xavfli va zararli moddalar 

ko'plab ajraladigan zonalarda ish o lib  borish avtomatlar zimmasiga yuklanadi va bunda 

albatta ishchi xavlli va zararli zonaga kirmaganligi sababli uning baxtsiz hodisaga uchrashi 

yoki kasb kasalligiga chalinishi keskin kamayadi. Hozirgi vaqtda hamma mashinasozlik 

sanoati korxonalarini butunlay avtomatlashtirish im koniyati yo ‘q. Lekin ba’zi b ir og ‘ ir 

ish sharoitlarim va xav lli va zararli ishlaming ko ‘pchilig in i avtomatlar zimmasiga 

yuklash m um kin. Bunday ishlarni bajarish m a'lum  masofadan turib boshqarishga 

asoslangan. Ish bajariladigan zonaga har x il ma’ lumot beruvchi datchiklar o ‘ matiladi 

va bu datchiklar boshqarish pultiga kerakli ma’ lumotlar yuborib turadi. Boshqarish 

pulli m a'lum  uzoqlikda joylashtirilgan. Ish jarayoni tele tiz im  orqali kuzatib boriladi. 

O lingan m a'lum otlar boshqarish tiz im lari yordamida tartibga keltiriladi. Bunda b ir 

odam bir necha ish jarayonini kuzatib borishi mumkin.

Telemcxanika vositalari odam borishi m um kin bo ‘ Imagan jo y la m i, shuningdek 

x a v llil ik  darajasi yuqori bo ig an  va odamlarning u yerda uzoq vaqt turishi zararli 

oqibatlarga o lib  kelishi m um kin b o ig a n  joylarda ayniqsa q o i  keladi. Masofadan 

tunb boshqarish yengil alangalanuvchi va portlovchi material lardan foydalanganda, 

radioaktiv va zaharli moddalar bilan ish o lib  boriladigan sexlarda ayniqsa yaxshi ish 

beradi.

7.8. Maxsus muhofaza vositalari

Har x il mashina va m exanizm lam i loyihalash vaqtida maxsus muhofaza 

vositalaridan keng foydalaniladi. Bularga mashinalami b ir necha ishlatish tugmalari 

yo rd a m id a  boshqarish  (m asalan press q u rilm a la r in i ish la tganda oyoq b ila n  

bosilad igan pedal va q o i  b ilan ulaydigan tugm alar bor) tiz im iga  ega b o ig a n  

shamollatish vositalari, yorilish manbalari va yorilish qurilmalari, shovqinni so'ndirish, 

izo ioplam i saqlash va tashish vositalari. dastgohlami yerga ulab muhofazalash va 

boshqa e lek lr urish ta 's irin i y o ’qotishga qaratilgan muhofazalash chora-tadbirlari va 

boshqalami k iritish  mumkin.



Maxsus muhofaza vosilalaridan sanoat korxonalarining ishlab chiqarish shamiilarida 

har qanday xavfli va zararli sanoat om illari bo ig an  joy lam ing  deyarli hammasida 

foydalaniladi.

“ Ishchilam i muhofaza qilish vositalari. T u rla ri"  ga asosan shaxsiy muhofaza 

aslaxalari sanoat korxonalarida o'matilgan mashina va mexanizmlaming ishchilar uchun 

xavfs iz lig in i. uni yaratishda, o'matganda va sanoat korxonalari ishini tashkil q ilish 

y o l i  bilan bartaraf q ilish  im koniyati bo lm agan hamma hollarda q o lla sh  tavsiya 

qilinadi.

Ba'zi b ir yangi texnologik jarayonlarni bajarganda, shuningdek avariya bo iganda 

yoki remont ishlarini bajarish borasida, bu ishlarni bajarayotgan ishchilar ko 'pincha 

noqulay ish sharoitlariga duch kelishlari bilan birga ba’ zi b ir xavfli jarayonlarga ham 

tushib qolishlari mumkin. Shuning uchun sanoat korxonalarining ba’zi b ir sexlari, ish 

turlari va m utaxassisliklarro 'yxati tuzilib. bu ro 'yxat bo'yicha ishlayotgan ishchilam i 

bepul so g iiqn i saqlashga qaratilgan oziq-ovqatlar bilan ta'm inlash choralarini tashkil 

etiladi. Korxonalarda shuningdek bu oziq-ovqatlami berish tartibi va undan foydalanish 

qoidalari ham belgtlab qo'yiladi.

Sanoat korxonalarida shuningdek bepul berilishi kerak bo igan  maxsus ish k iy im la ri, 

oyoq k iy im lari va shaxsiy muhofaza aslahalari ham belgilab qo 'y ilad i.

7-bob uchun o4z lash tirish  savo lla ri.

I .Blokirovka qurilm alari va ularga qo'yiladigan talablar.

2.Mashina va mexanizmlaming xavlli zonalari. To'siq vositalari va ulardan loydalanish. 

3.Sanoat korxonalarida ishlatiladigan dastgoh va agregallargaqo'yiladigan xavfsizlikning 

umumiy talablari.

4.To'siq vositalari va ulardan foydalanish qoidalari.

5.Saqlovchi va muhofazalovchi vositalar va ulaming q o lla n ilis h i.

6.Mashina va mexanizmlarda ishlatiladigan saqlovchi qurilmalar.

7.B lokirovka va signal sistemalari. Ulardan foydalanish.

8.Sanoat korxonalarini avtomatlashtirish xavfsizlikni ta'm inlashning asosi ekanlig in i 

tushiniiring.

9.B lokirovka qurilm alari va signal tizim laridan foydalanish.

• lO.To'siq qurilm alari va ularda ishlatiladigan blokirovka sistemalari.

I I  .Saqlovchi, m uhofaza lovchi. to 's iq , b lo k iro vka , signal sistemalari. U la rn in g  

qo'llaniladigan joy lam i ko'rsating.

7-bob uchun tayanch ib o ra la r  

X a v lli zonalar, to 's iq  vositalari, xavf belgisi, saqlovchi qurilm alar, muhofaza tiz im i. 

b lok irovka tiz im i, signal tiz im la ri, masofadan tu rib  boshqarish, avtomatlashtirish. 

xavfsizlik talablari.



8-BOB. SANOAT KORXONALARI IIUDUDINI 
OBODONLASHTIRISII USKUNALARNI JOYLASHTIRISH, ERGONOMIKA 

ELEMENTLARI VA XAVFSIZIJK BELGELARI

8.1. Korxona xovlisini obodonlashtirish

Korxona xovlisini obodonlashtirish, unga daraxt gul vabutalarckish. maysazorlar 
ajralib qo'yish -y o n g 'in n in g  larqalib kelmasligi uchun. shovqin va changli havoning 

larqalib kelmasligi uchun himoya Icntalari hosil qilish uchun xizmat qiladi. Bino ichidagi 

ishch ilam i y o ld a n  o ta yo tg a n  transport shovqinlaridan. quyosh radiatsiyasidan 

. aqlaydi. Mehnat sharoitlarini yaxshilaydi va ochiq havoda dam olish jo y la ri tashkil 

qilish im konini beradi va h.k.

Odalda fabrika old i maydonlari, magistral y o lla r  chetlari, qurilishdan bo‘sh 

barcha joy lar, ayniqsa maishiy binolar atroll. oshxona, tibbiy yordam punkli, dam olish 

joy la ri, suv olish nasos stansiyalari, suv havzalari toza havo olish zonalari.

D araxt va b u ta la rn i transport vo s ita la r in in g  harakatiga, m u h a n d is lik  

tamioqlarining utkazilishiga va yullam i yorilish uchun o'maliladigan chiroqlargahalaqit 

bermasligini hisobga olish kerak. U Ia ryo ‘ 1 harakatiga halaqit bermasligi, belgilaryaqqol 

ko ‘ rin ib  turishi kerak. Mashina y o lla r i,  piyodalar y o la k la ri, yuk tushirish va ortish 

maydonlari hamda korxona xovlisidagi ish joy la ri yoritilish i shart.

8.2. Ergonomika elementlari va ish joy ini tashkil qilish

Ergonomika insonning ish jarayondagi harakatidir. Ergonomika ishlab chiqarish 

ja rayon ida  ishch in ing  charchamasdan, ish q o b iliy a ti pasaymagan va s o g lig in i 

y o ‘qot/nagan m aksim al ish unum dorlig iga erishishda funksional im kon iya lla rn i 

o ‘rganuvchi fandir.

Ergonom ika - nazariy fan bo‘ lib . fiz io logiya, psihologiya, antropometriya, 

mehnat gigiyenasi va insonning ish faoliyatin i kompleks ravishda qamrab oladi.

Hozirgi paytda yangi texnologik jarayon. kich ik korxonalar, yangi mashina va 

uskunalar albatia “ mahsulot sifatiga”  binoan b o iis h i zarur. Ergonomika ko'rsaikichlar 

belgilangan talablargajavob berishi kerak.

Ish joyda narsalami joylashtirish, ulaming shakli, rangi va boshqa qator om illar 

noto*g‘ ri joylashtirilsa ishchini charchatadi, to*g‘ ri joylashtirilganda esa aksincha, ish 

unum dorligini oshiradi. Bunda ish joy la rin i tashkil qilish ham kalia ahamiyat kashf 

etadi: asboblar to 'q im alarin ing joylashtirilish i, rangi, mashinaning balandligi va boshqa 

ishlab chiqarish sharoitlari shularjumlasidandir. Bular shunday joylashtirilish i lozim ki, 

ishchi ortiqeha harakatsiz, o ‘zini zo ‘ riqtirmasdan ulardan osonlik bilan foydalansin. Ish 

joy ning balandligi ham muhim ahamiyatga ega. Odatda u 1000-1600 mm oraliqda olingani 

maqsadga m uvofiqdir. Bundan tashqari ko 'z in ing imkoniyat doirasini ham hisobga olish 

kerak.



Gorizonlal bo'yicha ko'rish burchaklari 180-ko‘zining ish joyda oniy ko'rish 

burchagi. 300-ko'zning ish joyida samarali ko'rish burchagi, 1200- ko 'z in ing  bosh 

q im irlatm ay turgandagi ko 'rish burchagi, 2200-ko*zining boshni burgandagi ko'rish 

burchagi.

Vertikal bo'yicha yuqoriga ko'rish burchagi 55-600 ni, pastga ko'rish burchagi 

esa 70-750 ni tashkil qiladi. Bunda ham samarali ko 'rish burchagi 30-400 ni tashkil 

qiladi.

To'qim achik korxonalarida (ayniqsa yig iruv va to 'quv fabrikalarida) mashina 

va dastgohlami boshqarish juda ko 'p  harakat q ilishni taqozo qiladi. Masalan, ipni 

kalavalovchi smena davomida 10 km ga yaqin masofani yurib, 1800 marta uzilgan ipm 

ulash va bo'shagan g 'altaklam i almashtirish uchun engashar ekan, kalavalovchining 

ishini yengillashtirish maqsadida korxonalarda ularga harakatlanuvchi o 'rind iq  q ilib  

berilgan. U maxsus tepkini bosib, mashina bo'ylab o'ngga va chapga harakatlanishi va 

o 'rindiqda o 'tirgan yerida uzilgan iplam i ulashi va boshqa operatsiyalami bajarishi 

mumkin. Bu ulaming ishini ancha yengillashtiradi.

8.3. Ortish-tushirish ishlarida xavfsizlik tadbirlari.

Sanoat korxonalarida ortish-tushirish va ko'tarish-tashish ishlari texnologik 

jarayonning b ir qismi hisoblanadi.

Bu ishlarsharoitni yengillashuvi va mehnat xavfsizligi yuklarin i oitish, tushirish 

va tashish ishlarini keng ko'lamda mexani/atsiyalashtirishga bog’ liq.

Yuklami ortish-tushirish-taxlash va joylashtirish bilan bog 'liq  hamma ishlar, 

mehnat haqidagi qonunlar asoslarida “ Ortish-tushirish ishlari xavfsiz likning umumiy 

talablari*' ga muvofiq belgilab qo'yilgan.

Ortish-tushirish ishlari ko'tarish-tashish tizim laridan foydalanib bajariladigan 

bo'lsa. korxona ma’ m uriyati ishlarining xavfsiz amalga oshirishga javobgar shaxsni 

ta’ m inlaydi. Bu shaxs yukni ortish, tushirish va tashish vositalari hamda uskunalaming 

turi tanlanishishni, shuningdek, mexanizatsiyalash vositalaridan to 'g 'r i foydalanilishini 

kuzatib turishi lozim.

Ortish tushirish ishlari tajribali xodim rahbarligida o lib  boriladi. U xavfsizlik 

y o lla r i va ishlab chiqarish sanitariyasi qoidalaridan im lihon topshirishi kerak. Yuk 

ko'tarish kranlaridan foydalanilganda esa bu im tihon Davtexkonnazorat /agentlig i/ 

tashkilotlari vakili ishtirokida o'tkazilishi zamr. Imtihondan o'tganlarga bu haqda maxsus 

guvohnoma beriladi.

Katla ish yurituvchi yuklar tushiriladigan maydonchani tayyorlaydi. Yuklami 

ortish, tushirish hamda taxlash tartibi va usullarini aniqlaydi. ishlarni amalga oshirish 

texnologiyasi hamda xavfsizlik yo 'lla ri talablarini bajarish yuzasidan y o 'l-y o 'r iq  beradi. 

ish o 'rin la ri soz holaldagi moslama mexanizm va kranlar bilan ta’ m inlaydi.



Yangi korxona uchun joy tanlashda quyidagi prinsiplarga amal qilish kerak:

1. Ycm ing relyefi. 2. Suv ta 'm inoli. 3. Oqava suvlarni tashlab yuborish.

Yangi qurilayotgan korxona uchun yer uchastkasi ajralishda qurilish maydonining 

relyefi. gidrogcologik va geologik xaraktenslikasi. seysmikligi hisobga olinadi. Yerosli 

suvlari qaysi chuqurlikda o 'tgani ham hisobga olinadi. Ulam ing sathi. eng chuqurda 

joylashgan muhandislik inshootlaridan ham pastda b o iis h i kerak. U yer lekis. keskin 

qiyaliklardan ho li b o iis h i kerak.

Korxona xovlis i sanitariya talablariga javob berishi kerak, ya 'n i atmosfera 

suvlarining ch iq ib  ketishi. tabiiy ravishda shamollatish xhavoni. suvni va tuproqni 

ifloslantirishning oldini olish imkoni b o iis h i kerak.

8.5.Shamollar guldastasining yo‘nalishini ko‘rsatuvchi tasvir

Korxona hududida obyektlarini to 'g 'r i joylashtirishda shamollar guldastasining 

yo'nalishi katta ahamiyat kasb etadi. Buning uchun shamollar guldastasini qaysi tomondan 

esishini hisobga o lib  so'ngra obyektlar zonalashtiriladi.

Q urilish zich ligi (yoki z ich lik  koeffitsienti) hududdagi binolar bilan maydonlar 

y ig 'in d is i shu hududning umumiy maydoniga nisbati o'lchanadigan kattalikdir.

r

F - binolar bilan band maydon. in2.

F - umumiy maydon. m : .

Odatda bu ko'rsatkich 55-60% bo'lganda maqsadga muvofiq hisoblanadi. qolgan 

40-45% maydon y o l.  yo 'lka la r va ko'kalam zorlashlirish uchun qoldiriladi.

8.6. Korxona hovlisida yollar va yo‘laklar

Zam onaviy paxta. ipak. to 'q im a ch ilik  va yengil sanoat korxonalari ishlab 

chiqarish. maishiy va yordamchi xo 'ja lik . binolaridan lashkil topadi va ular turli-tuman 

belgilari bilan xarakterlanadi. Masalan: portlash xavfi. yong'in  xavfi. zararli gazlar va 

changlar a jralib chiqishi, avtomobil va lem ir yo 'lla r va h.k. lar bilan xaraklerlanadi.

Ishlab chiqarish jarayonini tashkil etish. xavfsizlik texnikasi va ishlab chiqarish 

sanitariyasi. ishlovchilarga q u lay lik la r yaratish niyatida korxona xududini alohida 

gruppalarga. ya ’ ni zonalarga bo'linadi. Zonalarga ajratish. har b ir binoning vazifasiga 

sanitariya xaraklcrislikasiga. xom ashyoning yonuvchanligiga. texnologik jarayonga, 

transport xizmatiga. ishlovchilar soniga va boshqa ko'plab omillarga bog 'liq .



Korxona x o v lis in i p lanlashtirishda a v to m o b il y o 'lla rn in g  va p iyo d a la r 

yo la k la rin in g  eng oddiy va qulay sxemasi tanlanadi. Bunda avtomobil y o 'lla r i bilan 

p iyoda la r y o 'lla r i kesishmasligiga e’ tib o r berish kerak. Kcsishm aslig in ing ilo j i  

bo'lmaganda yerosti yo 'lla ri yoki qushimcha yo'Uarqurish bilan xavfsizlik ta’minlanishi 

kerak. Magistral avtomobil y o lla rin in g  cni 6 yoki 3 songa bo'linadigan q ilib  olinadi.

Korxonada odatda yo 'lla r tutash b o iis h i kerak. Ayrim  hollarda tupik y o 'lla r  

bo'lish iga ruxsat etiladi. agarda ulaming uzunligi 100m dan oshmasa. Piyodalar uchun 

m o'ljallangan yo 'lka lam ing (trotuar)eni 0,75 m, dan kam bo im aslig i kerak.

8.7. Uskunalarni joylashtirish

Mashinalami boshqarishning qulay va oddiy b o iis h i, ish joylarida sanitariya- 

gigiyena. psixofiz io log ik vaestctik talablami bajarishda charchatuvchi va to liq tiruvch i 

holatlami yo'qotishda. mashinalami sozlashda va tuzatishda katta ahamiyat kasb etadi.

Bu qachonki m ashinalarning o 'za ro  joy lash ish id a  va b inon ing  q u rilis h  

konstruksiyalari bilan, sozlash zonalarini, boshqarish zonalarini, transport yo 'lla r i va 

yo 'lak la rin i hisobga olgan holda bolsagina m um kindir. Shuning uchun mashinalami 

joylashtirishda quyidagilam i hisobga olish kerak:

- mashinalarning konstruksiyasi vagabarit o lcham la ri;

- xonalaming o lcham lari va ustunla rto 'ri;

- transport yo la k la r i;

- mashinalami texnologik boshqarish, sozlash va yarim  mahsulot va tayyor 

mahsulotlami joylashtirish:

- ish yo la k la r i. mashinalar orasidagi montaj va boshqa oraliqlar. mashina bilan 

ustun va devor oraliq lari:

- evakuatsiya y o la k la ri, markaziy va devorlar yonidan o'tgan;

- devorga o 'm atilgan asbob va uskunalar va boshqa moslamalar.

1. Mashinalarning gabaril o lcham lari u lam ing texnik pasportlarida beriladi: 

uzunligi, eni va bo 'y i.

2. H ozirg i paytda b ir qavatli va k o 'p  qavatli b ino la r qurish paxta, ipak, 

to 'q im achilik  va yengil sanoat korxonalari uchun xosdir. B ir qavatli binolardaeng qulay 

ustunlarto 'ri 12x 18m hisoblanadi. Bunda mashinalami boshqarish qulay b o ia d i, baxtsiz 

hodisalar xavfi kamayadi, scxning maydoni iqtisod q ilinadi.

3. Transport ch iz ig 'i kengligi quyidagi form ula bo'yicha aniqlanadi:

L (/=b+2s, m

bu yerda: b - transport vosilasining eni yoki yukning gabariti. Q o 'l transporti 

uchun b=0,7m. o 'z i yurar transporter uchun b = I. !m ;

s - transport vositalarining harakat xavfsiz lig i tirqishi;

tezlik v< l m/s boiganda n=0,2 m.

tezlik v<0,5 m/s boiganda n=0,l m.



4. Mashinalami texnologik boshqarish zonasi - bunda ish operatsiyalami xavfsiz 

bajarishni ta’ minlaydigan, yonma-yon turgan mashinalar orasidagi y o la k  nazarda tutiladi. 

Bu mashinalami chiqargan zavod tomonidan belgilanadi.

Bu ishchining pozasiga ham bog'liq . Sozlash zonasi - bunda mashinani montaj 

va demontaj qilishda, sozlashda sozlovchining xavfsizligi uchun zarur bo igan  mashina 

atrofidagi maydon tushuniladi.

Sozlash zonasi ham sozlovchining pozasiga b o g iiq .

5. Ish yo la k la r i. U lam ing eni quyidagi formuladan topiladi:

B = a  . (m)

a - q o ’shni mashinalarning boshqarish zonasining yarim summasi, m;

a  - mehnatni har x il tashkil qilishda texnologik zonalaming bir-biriga mos kelishini 

hisobga oluvchi koeflltsient.

Tarash mashinasi uchun a = l;  p lila  mashinasi uchun a = l,3 ; p ilik  mashinasi 

uchun a = l,6 ; y ig im v mashinasi uchun a=2.().

Bo’sh yulak eni uning uzunligiga qarab 0.5-0.7 m o ra lig ld a  bo iad i. Montaj 

ora lig ’ i -0.3 m.

6. Evakuatsiya y o la k la ri. Bular smena va tanalTus paytlarida. zarur hollarda 

ishch ilam i evakuatsiya q ilish  uchun hamda transport vosita lari yu rish i uchun 

m olja llangan. U larjoylashishi bo ’yicha: markaziy vadevorlarga yondoshgan; vazifasi 

bo ‘yicha: asosiy va yordamchi turlariga bo’ Iinadi.

a) M arkaziy y o ’ laklam ing eni quyidagicha hisoblanadi:

=2an+n,B( +Bcx m

a0 - ish zonasi kengligi:

n ,- transport chiziq larin ing soni (b ir tomonlama bo isa  n l = l,  ikk i tomonlama 

harakat bo’ lsa n (=2):

Bt/ - transport yo la g in in g  cm. m:

В x - evakuatsiya yo la g in in g  eni. . a, ,=0.6*0,005n. m;

n - smena va umum iy tanaffus paytidagi ishchilar soni.

b) Devorlarga yondoshgan yo la k n iiig  cni quyidagi formula bilan aniqlanadi:

В. =().2+a В +B , m
J ' \  Oil I/ c \

Evakuatsiya chiqish eshiklari sexlarda kamida ikkita  bo'lishi kerak. Ish joyidan 

chiqish eshigigacha bo igan  masofa b ir qavatli binolarda 100 m gacha. ko ‘p qavatli 

binolarda 75 m gacha b o iis h i kerak. Zinapoya kalaklari yonmaydigan materialdan 

q o lla n ilis h i kerak. Zinapoya katagining kamida 50% maydoni tabiiy y o ru g lik  bilan 

yoritilish i kerak. Sexlardan chiqiladigan barcha eshiklar tashqariga ochilishi kerak.

8-bob uchun o‘zlashtirish savollari.
Korxona hududini obodonlashtirishga qo ’yiladigan asosiy talablar.

Ergonomika fani nimani o ’ rganadi?

Ish jo y in i tashkil qilishda asosiy ergonomik talablar.



Yuklami ortish-lushirish ishlaridagi xavfsizlik lalablari.

Korxona hududini zonalashlirish uchun jo y  tanlash talablari.

Korxona hududini zonalashlirish prinsipi nimalami o ‘z ichiga oladi?

Korxona hovlisidagi yo ‘ l va yo'laklarga qo'yiladigan talablar.

Sexlarda uskunalarni joylashtirishga qo'yiladigan talablar.

8-bob uchun tayanch iboralar.
Obodonlashtirish. ergonomika, shamollar guldastasi, zonalashlirish, z ich lik  

koeffitsienti. evakuatsiya chiqish joy lari.



9-BOB. BOSIM OSTIDA ISHLAYDIGAN IDISHLARNI 
ISHLATISHDA XAVFSIZLIKNI TA’MINLASH

9.1. Jihoz va qurilmalaming zich yopilganligi

Suyuqlik va gazlaming har x il qurilm alar va idishlar, quvurlar ulangan qismlan 

orqali sizib chiqm asligini ta’ minalash zich yopilganlik deb ataladi.

Zich yop ilgan lik asosi qurilm a ichidagi mahsulot tashqi muhitdan butunlay 

ajratilgan holatda b o ia d i. Bunday holat har qanday gaz va suyuqlik bilan ishlaganda 

zarurat hisoblanadi. Shuningdek, bu holat havosiz muhitda ham qo 'llan ilad i. Z ich 

yop ilganlik asosida suyultirilgan gazlar saqlovchi idishlar, bug* hosil qilish qozonlari, 

siqilgan havoni ba’ zi b ir sanoat maqsadlarida foydalananish uchun yig 'uvch i hajm lar 

(ressiverlar) va boshqalami misol tariqasida ko'rsatish mumkin.

Zich yopilgan bunday idish va qurilmalardagi gaz va suyuqliklar katta 

bosim ostida, yuqori haroratda yoki juda past, hattoki absolut haroratga yaqin va 

undan past b o ig a n  haroratga ega b o iis h i m um kin. Shuningdek bu holat qattiq 

havosizlantirilgan b o ia d i.

Birmuncha holatlarda zich yopilganlik holatining buzilib ketishi faqatgina 

texnik nuqtayi nazaridangina nomaqbul bolmasdan, balki xav lli vaziyatlami vujudga 

ke ltirib , sanoat korxonasi uskunalari va u yerda ishlayotganlar uchun xavfli b o iis h i 

mumkin.

Bunday holatning vujudga kelishiga zich yopilgan idishda saqlanayotgan 

gaz u yerdan sizib chiqishi natijasida, agar u yerda atsetilen gazi saqlanayotgan bo isa, 

unda a jralib chiqqan gaz havo bilan aralashib yengilgina uchqundan alangalanib ketishi 

yoki portlashi mumkin. Agar yonayotgan gaz uzoq vaqt sezilmasa. unda idishning 

q iz ib  ketishi natijasida undagi atsetilen o ‘z - o 'zidan yonib kelishi va bu portlashga o lib  

kelishi mumkin.

Bundan tashqari zich yopilganlikning buzilishi nalijasida texnologik jarayonda 

ishlatilayotgan gaz havo muhitiga tarqalishi natijasida agar unda saqlanayotgan gaz 

yuqori haroratga ega bo isa , kuyib qolish. past haroralli bo isa. sovuq urishi. agar 

saqlanayotgan suyuqlik tarkibida radioakliv moddalar boisa. nurlanish. agar modda 

zaharli bo isa. zaharlanish mumkin. Bundan tashqari idishda saqlanayotgan modda 

katla bosim osiida bo isa. zich yopilganlikning buzilishi nalijasida kuchli oqim  hosil 

b o iis h i jarohatlanishga olib  kelishi mumkin. Agar zich yopilganlig i buzilib 15 mm ga 

yaqin leshik hosil bo isa . bosimi 20 MPa ga teng bo igan  idishdan o tilib  chiqayotgan 

oqim  hosil qilgan reaktiv kuch 3.5 kN ni tashkil qiladi va bu kuch 70 kg og 'irlikdag i 

balonga 5.9 m/s boshlang'ich lezlanish berishi mumkin. Bu lezlamsh balonni b ir necha 

mel r maso faga siljishiga olib  ke 1 ad i .

Shunday q ilib  zich yop ilgan lik  negizida ishlab chiqarish jarayonida 

ishlatiladigan idish va qurilm alam i ishlatish jarayonlarini tashkil qilish. ishlatish



vaqtida xavfsiz lig in i ta'minlash vazifalari turadi. Sanoat korxonalarida ishlatiladigan 

bosim ostida ishlaydigan qurilmalaming eng oddiy va soddasi bosim ostidagi moddalami 

o ‘tkazuvchi quvurlardir.

M a’ lum ki hamma suyuqlik va gazlar b ir joydan ikkinchi joyga quvurlar 

orqali yuboriladi. San Pin-0066-93 ga asosan quvurlar orqali yuborilayotgan moddalarga 

qarab. tu rli ranglar bilan ajralib qo 'y ilad i.

1. Suv - yashil

2. Bug' - q iz il

3. Havo - k o ‘k

4. Yonadigan va yonmaydigan gazlar - sariq

5. Kislotalar - to 'q  sariq

7. Ishqorlar - binafsha rang

8. Yonadigan va yonmaydigan suyuq lik la r-jiga rrang

9. Boshqa moddalar - kulrang

Quvurlardagi xavfni aniq ko'rsatish maqsadida ularga ogohlantiruvchi rangli 

halqalar tushiriladi. Masalan q iz il rangdagi xalqa quvur orqali yong'inga, portlashga 

xavfli yengil alangalanuvchi modda. yashil rangdagisi - xavfsiz inert modda, sariq - 

zaharli modda. Bundan tashqari, sariq halqa boshqa turdagi xavf holatlariga ham 

qo 'y ilish i mumkin: masalan kpchli havosizlanlirilgan. yuqori bosim. radioaktiv moddalar 

va boshqalar.

9.2. Suyultirilgan va yuqori bosimdagi gazlarni saqlash va tashish 
ballonlari

San Pin-0066-93 ga asosan sanoat korxonalari uchun kerak bo'ladigan gazlami 

suyultirilgan va yuqori bosimdagi holatida saqlash im koniyatin i beradigan ballonlam i 

kam hajmli - 0.4 - 121, o'rtacha 20 - 501 va kalta hajm lilari 80 - 5001 q ilib  belgilangan. 

Ballonlaming kam va o'rtacha hajmlari. agar ulaming ishchi bosimlari 10, 15va20M Pa 

atrofida bo'lsa. uglerodli po'latdan, yuqori bosimdagilari esa sifatli nikel. xrom va 

boshqa mctallar qo'shilgan po'latdan tayyorlanadi.

Ba llonlargato 'ld irilgan gazlami bir birlaridan farqlash uchun ulami m a'lum  

ranglar bilan bo'yaladi. Shuningdek, kerakli belgilar q o 'y ilib , gazning nomi yozib 

q o 'y ilish i mumkin. Bundan tashqari ballon bo g 'z in ing  tekis qismiga tayyorlangan 

zavodning tovar belgisi. tayyorlangan oyi va y ili,  sinalgan vaqti va Davkontexnazorat 

qoidalariga asosan keyingi sinash davri yozib qo 'y ilad i.

Ballonlar to 'Id irish  joylarida  ulam ing ichki bosim i 0.05 Mpa dan kam 

bo im aslig i kerak. Chunki, qoldiq gaz ballondagi qanday gaz borlig in i aniqlash 

im konini beradi. Agar ballon atsetilen uchun mo'ljallangan bo'lsa, unda qoldiq gaz 0.65 

MPa dan kam va 0,10 MPa dan ortiq b o im aslig i kerak. M a 'lum  miqdordagi gazning 

bo 'lish i unda qanday gaz borlig in i aniqlashdan tashqari idishning zich yop ilganlig in i 

kafo latlaydi va shuningdek idishga tashqi havoning k ir ib . x a v lli vaziyat v ijudga 

kcllirm aslig ini ta’ m inlaydi.



Suyultirilgan va yuqori bosim ostida siqilgan gazlami saqlash idishlari xilm a

- x il tuzilishga va hajmga ega b o ia d i. U lam ing asosan b ir yerga o 'm atilgan  va 
harakailantirib yurgizish uchun m o'ljallangan turlari b o ia d i.

Bosim ostida ishlaydigan idishlarga bug* hosil qilish va suv isitish qozonlari, 

kompressorlar. hamma turdagi gaz ballonlari, bug' o 'tkazgichlar va yuqori bosimli 

gazlami o 'tkazuvchi quvurlar kiradi.
H ozirg i zamon sanoat korxonalarida k o ‘ p m iqdordagi bosim ostida 

ish laydigan uskunalardan foydalanish, albatta sanoat korxonalarida bulardan 
foydalanishning xavfsiz y o lla r in i topishga da’ vat etadi. Shuningdek bu borada bo 'lish i 
m umkin bo'lgan jarohatlanishlami kamaylirish chora - tadbirlarini izlashga majbur 

qiladi. Chunki. sanoal korxonalarida ishlatiladigan katta bosimdagi idishlaming zich 

yopilganlig in ing buzilishi nalijasida fiz ik  va k im yoviy portlash xavfi vijudga keladi.
Masalan. oddiy havo bosimida suv 100 °C da qaynaydi. Agar biz shu suvni 

berk qozonda qizdirsak unda uni bosib turgan par hisobiga qaynash to 'xtab qoladi. 

Endi suvni qaynashi uchun qo'shimcha issiqlik berilishi kerak. Suv 6-105 Pa bosim 

ostida 169 “C, 8-105 Pa da 171 °C, 12(105 Pa da 180 °C da qaynaydi.
Agar 180 (,C haroratda qaynayotgan suv bog 'in i sarflah borsak. unda suv 

to 100 'C  ga yetkuncha bug lanish davom eladi. Agar biz bug' sarfini oshirsak. ya 'ni 
qozondagi bosimni qanchalik tezlik bilan kamaytirsak buglanish shunchaliktezlashadi. 

Mabodo qozon y o rilib  ketsa, shunday katta quvvatga ega bo'lgan bug' nihoyalda 

katta kuch bilan o tilib  chiqishi natijasida qanday xavfli vaziyat vujudga kelishini ko 'z 

oldiga keltirish mumkin. Agarbu yoriq kengayib ketmaganda bo'lishi mumkin bo'lgan 

hodisa. Ko'pincha bunday holat kuchli portlash bilan tugaydi. Chunki zichligi yo'qolgan 

qozonning materiali katta bosimga bardosh bera olmay qoladi.

Demak har qanday bug' hosil q iluvchi yoki suv isitish qozonlarida 100 0C dan 

ortiq  harorat ostida bo'lgan suv o 'zida kalta energiyani mujassamlagan bo'ladi va biz 
suv bug'langanda suvga nisbatan 1700 marta ortiq hujmni egallashini hisobga olsak. bu 

energiyani nazorat ostidan chiqarish qanday oqiballarga o lib  kelishi aniq. Sluining 
uchun katta haroratga ega bo'lgan qozonda zich yopilganlikning kichik miqdordagi 

teshigi orqali nihoyalda kalta kuch bilan bug* o tilib  chiqishiga o lib  keladi. Bu o 'z 

navbatida reaktiv kuch hosil qiladi va qurilmaning bulunlay b u /ilib  kelishiga o lib  keladi. 

Demak, qurilmaga xavf lug 'd im vch i kuch bu suv yuzasidagi bug' emas. balki uning 

ostidagi 100 °C dan ortiq qizdirilgan suvda mujassamlangan quvvat hisoblanadi. o 'z - 

o'zidan m a'lum ki. q izdirilgan suv hajmi qancha katla bo'lsa. to'plungan q u v v a t  ham 

shuncha ko 'p  bo'lad i. Shuning uchun qozonlardan xavfsiz loydaylanish ularni m a'lum  
sharoitlarga moslab tanlash muhim ahamiyatga ega.

Har b ir nv qizdirilayolgan yuzaga to 'g 'r i kcladigan suv hajmining kich ik 

m iqdori hisobida tayyorlangan suv isitish qozonlari ishlalishga qulay va xavfsiz 

hisoblanadi. Shundan kelib chiqib samovarsimon quvurlardan yasalgan qozonlar 
xavfsiz lig i yuqori. O 't yonish xonasiga quvurlar yoki batarcyalar qo'yilgan qozonlarda 

xavf ortadi. 60 kg isililgan suv yuzasidagi bug'ning bosimi 5-105 Pa bo'lsa. unda I kg 

porox poniagandagieha energiya jamlangan hisoblanadi.



Mashinasozlik sanoati korxonalarida katta bosim ostida qisilgan havodan 

foydalanish qurilm alari ko'plab ishlatiladi. Masalan zamonaviy dastgohlarda detallarga 

ishlov bcrishda ulam i mustahkam q ilib  ushlab turish qurilm alari asosan qisilgan havo 

yoki katta bosimdagi suyuqliklar yordamida amalga oshiriladi.

Bunday qisilgan havoni porshenli kompressorlar yordamida hosil qilinadi. 

Bunday kompressorlar minutiga 1 dan 1,5 m ' miqdorgacha havoni so‘rib kompressorga 

o'tkazishdan oldin. uni filtrlab tozalanadi. Agar qisilgan havo tarkibida yonuvchi changlar 
yoki yonuvchi suyuqliklar b u g la ri mavjud bo isa , unda bunday siqilgan havoni 

y ig 'uvch i idishda va umuman kompressor birikm alarida portlash xavfi kuchayadi.

Havo kompressorlari, shuningdek havo tarkibidan moysimon moddalar 

tushishi natijasida bu moddalaming parchalanishi va havo tarkibidagi kislorod bilan 

b ir ik ib . p o rtlo vch i aralashma hosil q ilis h i m um kin . Buunday m oy la rn in g  

parchalanishiga va xavfli birikmalar hosil qilishiga kompressor ishlagan vaqtda havoning 

siqilishi natijasida katta miqdorda ajralib chiqadigan issiqlik sababchi b o ia d i.

Gazlaming siqilish holati quyidagi qonuniyat asosida boradi:

P • V " = const
Ya’ ni havo hajm darajasini qisib qancha qisqartirsak havo bosimi shuncha darajaga 

ortadi. Bunda qisilayotgan gazning harorati orta boradi va uni quyidagi tenglama orqali 

aniqlash mumkin. ( /»,

T : =  h  И

bunda T, - qisilgan gazning absolut harorati. °K; Т ,- gazning qisilmasdan old ingi absolut 
harorati. °K: P ,-q is ilgan  gazning absolut bosimi. Pa; P, - qisilmasdan old ingi gazning 

absolut bosimi. Pa; m - qisilish darajasi.
M a'lum  havo h irlig in i m a'lum  darajada q isilishi natijasida hosil bo lad igan  

haroratni quyidagi jadvalda ko 'rish mumkin.

Shunday q ilib . porshenli kompressor va havo y ig ‘ ish qurilm alarin i ishlatish 

vaqtida paydo b o iis h i mumkin bo'lgan portlashlar asosan quyidagi sabablarga ko ‘ ra 
ro 'y  beradi: kompressor porshen dcvorlari va boshqa havo y o lla rin in g  q iz ib  ketishi; 

moylovchi y o g la m in g  b u g lan ib  yonib ketishidan portlashga y o l  qo 'y ilish i m um kin 

bo igan  miqdordan ortiq  bosimdagi havo y ig 'ish ; changlangan va ifloslangan havoni 
so'rishda yonuvchi gazlar aralashmasining o 't ib  ke tish i; x a v fs iz lik  jih o z la r in in g  

ishlamasligi.

Mashinasozlik sanoati korxonalarida siqilgan kis lo rd li va atsetilenli ballonlardan 

keng foydalaniladi. Gaz ballonlarining portlashi unda qanday gaz saqlanayotganligidan 

qat’ iy  nazar nihoyalda xavfli hisoblanadi. Portlash sabablari har x il bo 'lish i mumkin. 

Jumladan. ballonlam ing ma’ lum balandlikdan tushib kelishi. ba’ zi b ir mustahkam metall 

qismlarga yoki b ir b irlariga qattiq urilishi, quyosh nurlari ta’sirida yoki biron b ir isitish 

sistemalari ta’sirida q iz ib  kelishi, shuningdek. portlashning kelib chiqishiga nihoyatda



past harorat va ballonlarga suyultirilgan gazlar bilan xaddan tashqari to 'ld irish  ham 

sabab b o iis h i m um kin. Kislorod ballonlarining portlashiga ballon ichiga yoki gaz 

chiqarish - gaz to ld ir is h  qurilm alariga moysimon moddalaming tushib qolishi ham 

sababchi b o ia d i.

Ballonlareskirib zanglagan jo y  lari ning b o iis h i ham portlash sababchisi b o iib  xizmat 

qiladi. Shuning uchun kislorod ballonlari to ld irishdan  oldin maxsus suyuqliklar bilan 

yuvib yuboriladi (dixloretan, trixloretan).

B a llonlarn ing portlashi yanglishib b ir gaz o 'm ig a  boshqa gazni to ld ir ish d a  ham 

ro ‘y berishi m um kin. Shuning uchun ham gaz ballonlari aniq ranglar bilan belgilab 

qo 'y ilgan b o ia d i. Masalan kislorod balloni havo rangga bo ‘yalib  “ kislorod”  deb 

yozilgan yozuv qora rangda b o ia d i. Atsetilen balloni oq rangga bo‘yalib, yozuvi 

q iz il b o ia d i va x. k.

9. 3. Bosim ostida ishlaydigan idishlarga qo'yiladigan asosiy talablar

Bosim ostida ishlaydigan idishlardan foydalanganda ulam ing xavfs iz lik la rin i 

ta’minlashga qaratilgan chora - tadbirlami qo llash  maqsadga m uvofiqdir. Bosim ostida 

ishlatiladigan id ish lar faqatgina ballonlardangina iborat bolmasdan, ulaming nihoyatda 

y ir ik  va katta h a jm li tu rla ri ham x ilm a - x il b o iib ,  ulam i b ir joyga muqim o ‘ rnatib, 

foydalaniladi. Bunday m uqim o 'm atilgan idishlar portlaganda juda katta baxtsizliklar, 

binolam ing vayron b o iis h i, k ish ilam ing jarohatlanishi m um kin. Shuning uchun ham 

bosim ostida ishlatiladigan idishiam ing haj mi qanday bo lish idan qat'iy  nazar ulaming 

tuzilishi pishiq b o iis h i, ishlatganda xavfsizlikni ta’ minlashi va uning holatini tekshirib 

turish im kon iya tin i berishi kerak. Shuningdek ulam i ta 'm irlash, havo yordamida 

yoki suyuqlik lar bilan yuvib  tozalash im koniyati mavjud b o iis h i kerak. Issiq gazlar 

bilan qizishi m um kin b o ig a n  idishiam ing tashqi devorlari maxsus sovitish tiz im iga 

ega b o iis h i va y o l  qo 'y ilish i mumkin bo igan haroratdan oshib ketmasligini ta'minlashi 

kerak.

M uq im  o 'm atilgan bosim ostida ishlatiladigan idishlar elektr tiz im lari bilan 

jihozlangan b o isa . unda ular va ulaming yerga ulash qurilmalari PUE talablariga javob 
berishi shart.

Bosim  ostida  ish la tilad igan  id ish la rn i tayyorlash uchun ish la tila d ig a n  

materiallar sifatiga alohida e’ tibor beriladi. U lam ing payvand choklari mustahkamligi 

va eg iluvchanlig i uzoq vaqt xavfsiz ishlash im koniyatin i berishi kerak. l ia r  qanday 

bosim  ostida ish laydigan id ish larn i tayyorlashda. tam irlagandan  keyin qayta 

y ig 'ishda, shuningdek ishlatish jarayonida idishni tayyorlagan zavod qo'ygan barcha 

xavfsiz lik  ta lablarini bajarish nihoyatda muhim. Shuning uchun ham bunday idishlarni 

tayyorlashda va ishlatishda Davtexkonnazorat tomonidan ishlab chiqilgan maxsus 

chegaralovchi qoidalarga amal q ilin ish i xavfs iz likn ing asosi hisoblanadi. Bu qoidalar 

quyidagi portlash xavfi bilan belgilanadiean bosim ostida ishlatiladigan id ishlar va 

qurilm alar uchun ta’sis qilingan:



1) 70 кРа (0,7 ali) dan ortiq  bosim ostida ishlatiladigan id ishlar va zich 

yopiladigan qurilmalar:

2) 50 0C haroratda 70 kPa dan ortiq bosimga ega bo igan  yoki shunday bosim 

yordamida bo ‘shatilishi zarur bo igan  suyultirilgan gaz bilan to ‘dirilgan bochka va 

sistemalar;

3) 70 kPa dan ortiq ishchi bosimga ega boigan qisilgan, suyultirilgan vaeritmalar 

larkibidan ajralib chiqayotgan gazlar saqlanadigan ballonlar;

4) Yuqori haroratda issiq suv yoki bug* tayyorlash uchun ishlatiladigan qozonlar 

(bosim qanday bo lish idan qat’ iy nazar);

5) Siqilgan gaz tayyorlash kompressorlari;

6 ) 0 ‘yuvchi bo'lmagan. zaharsiz va port I ashga xavfi bo'lmagan moddalaming 

tashqi yuzasi 200 "C, keltirilgan hajmi (V , 1) ni bosimga ko'paytmasi 10001. MPa dan 

ortiq bo'lmagan bosim ostida ishlaydigan idishiaming yuqorida ko'rsatilgan haroratda 

R ( V ko rsatgichi 50 1 x MPa dan ortiq bo igan  idishlar O 'zbekiston Respublikasi 

Davtexkonnazorati /agentlig i/organlari tomonidan ro * у xatga olinadi. Bunday idishlar 

o'matilgandan keyin korxona rahbarlari tomonidan Davtexkonnazorat tashkilotlariga 

yozma ariza bilan hisobga olishni so'raladi. Bu arizaga bosim ostida ishlaydigan idish 

to 'g 'r is id a g i m a iu m o tla r: qurilm aning pasporti. qurib  b itirilgach , ishning to 'la  

bajarilganligini lasdiqlovchi akt, bosim oshganda ishlatiladigan idish ulanishi kerak bo'lgan 

qurilm aning chizmasi, bosimi va saqlovchi qurilmalari ilova q ilinadi.

Um umiy bosim ostida ishlaydigan idishlar va qurilm alam ing muqim 

o'matiladigan yoki ko 'ch irib  yuriladigan turlari mavjud. M uqim  o 'm atilgan bosim 

ostida ishlaydigan idishlarda xavfli vaziyat vijudga ke ltirilish i m um kin b o ig an  

sabablaming asosiylari, ulaming n o to 'g 'ri tayyorlanishi yoki o 'm a tilish i, ish bajarish 

jarayonlarining buzilishi, ishlatish qoidalariga amal qilm aslik, saqlovchi qurilm a va 

asboblaming buzuqligi, shuningdek idishneng zanglab yem irilishi natijasida ro ‘y beradi. 

Bundan tashqari bosim ostida ishlaydigan idishiam ing qopqoqlarining va asosiysi 

ishchi qismlarining dars ketishi, ba’ zi b ir  sabablarga ko 'ra  dcvorlam ing yo rilib  ketishi 

nalijasida portlash yoki boshqa kor-hol holatlari bo 'lish i mumkin. Shuning uchun ham 

Davtexkonnazorat qoidalariga bosim ostida ishlaydigan idishlarni tayyorlash, o'matish, 

ulami hisobga olish, texnik holatini aniqlash, saqlash va ishlatishga qaratilgan maxsus 

talab va chegaralar belgilab qo'yilgan.

Bunda asosiy e’ tibor uni tayyorlash uchun ishlatiladigan materialning sifati 

hamma texnik talablar bo'yicha Davtexkonnazorat talablariga javob berishi kerak. 

Payvandlangan yerlari albatta mustahkamligi ta’ minlangan va nazorat q ilish va tekshirish 

uchun qulay joyda b o iis h i kerak. Idishlar ko 'rin ish i fayzli, ishlatishga qulay va 

mustahkam, xavfsiz lig i to la  ta ’ minlangan bo 'lish i. ochib tozalash va ta’ m irlash 

im koniyatin i berishi kerak. M uqim  o 'm atilgan idishlar “ E lektr qurilm alarin i o 'm atish 

qoidalari’’ asosida yerga ulangan bo 'lish i kerak.



Bosim ostida ishlovchi idishiam ing bosimi y o l  qo 'y ilish i mumkin bo igan  

chegaradan o rtib  ketm aslig in i ta 'm in lash uchun har x il saqlovchi qurilm alardan 

foydalaniladi. Bularga texnolog ikquvurlargao'm atilgan va bosim m a'lum  darajadan 

o rtib  ketganda o ‘z -o ‘ zidan berk ilib  qolishni ta’m inlaydigan klapanlar, saqlovchi 

qurilmalar, bosimni m o'tadillashtirish vositalari va teskari klapanlar kiradi.

Maxsus saqlovchi qurilm alar qatoriga s itilib  yoki ko 'ch ib  ketishi natijasida 

favqulodda holatni bartaraf qilsada, lekin o 'z i ham ishdan chiqqanligi sababli ishlatishga 

yaroqsiz holga keladi.

Har x il bosim ostida ishlaydigan idishiam ing xavfs iz lig in i ta'nunlashda 

ishlatiladigan saqlovchi qurilm alar u yerdagi sharoitni hisobga olgan holda va deyarli 

har qanday noqulay holatlarda ham xavfsiz likni ta 'm inlaydigan tartibda tanlab olinadi. 

Saqlovchi qurilmaga qo'yiladigan asosiy talablardan biri bu qurilm aning berkitilgan 

holatida zich berkitilganlig im  va ochilgan vaqtda qisilgan moddaning chiqarib 

yuborishiga bo'ladigan qarshilikning ilo ji boricha kam bo 'lish i talab etiladi. Shuning 

uchun ham bosim ostida ishlaydigan qozonlarga o 'm atilgan ta’ m inot jo 'm raklari 

ochilganda undan chiqadigan gaz yoki suyuqlik tekis oqim  sifatida va chiqish joyida 

bosim kuchi ni yo qotgan holda chiqishini la ’ minlaydi. Agar bunday talab bajarilmaganda 

u rm in o i jo  mrakning yoki boshqa saqlovchi qurilmaning ishchi yuzalarida ma’ lum 

miqdorda yem irilish yuz berishi uning zich ligin i ta’ minlashda ma’ lum q iy inch ilik la r 

tug'dirishi mumkin. Bundan tashqari bunday yemirilishlar ta’minot kranlaridagi oqimni 

muvol'iqlashlirish jarayonini qiyinlashtiradi va bu oqimni boshqarish im koniyatin i 

yo 'qotadi.

Davtexkonnazorat ishlab chiqqan qoidalarga asosan har b ir bosim ostida 

ishlaydigan idish yoki suv isitish, bug* hosil q ilish  qozonlari albatta saqlovchi 

qurilmalar. manometrlar (bilta ishchi manometr va bitta nazorat manometri), suv 

hajmini ко ‘ rsatuvchi asbob. ta’ m inot jo ‘mragi va teskari klapan (bular qozonni suv 

bilan ta’ minlash joyiga o 'rnatiladi), shuningdek suvni to ’kish jo 'm rak lan  o'matilgan 

b o ia d i.

Bug* hosil q iluvchi qozonlar va havo y ig 'uvch i idishlar (ressiverlar) da 

o 'm atilgan saqlovchi qurilm alar ularda yig 'ilgan bug* va havoning bosimi belgilangan 

miqdordan oshib ketgan taqdirda odam ishtirokisiz ochilib, ortiqeha bosimni chiqaarib 

yuborish bilan umumiv bosim ma’ lum chegarada b o lish in i ta’ m inlab turadi.

Saqlovchi qurilm a ochishi zarur bo igan  teshikning ko'ndalang kesimi bug’ 

qozonula hosil bo igan  ortiqeha bosimni chiqarib yuborish im koniyatini berishi kerak. 

Bum gazlami teshik orqali oqib chiqishi nazariyasi asosida quyidagi tenglama asosida 

aniqlashimiz mumkin:
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bunda Q - saqlovchi qurilma samaradorligi. kg/s; m - oqim  koeffitsienti (dumaloq 

teshiklar uchun m=0.85); a - klapan ko‘ndalang kcsim i. sm 2; p - qozonda hosil bo ‘ lgan 

bosim. Pa; g=c)XI sm/s’ , К - doim iy bosim va do im iy hajmdagi issiqlik sig‘ im larin ing 

nisbati. Sr/S: M - bug' yoki gazning molekular o g 'ir lig i: R - gaz doim iy koeffitsienti: 

T  - absolut harorat. -273 “K.

Bu miqdorlarning ma’ lum larini va К ning o'rtacha m iqdorini qo‘ysak tenglama 

quyidagi ko'rinishga keladi:
M
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bundan klapan ko'ndalang kesimini topish mumkin:

о  M

2U. V I
Bu tenglama har qanday bug'lar va gazlar uchun o ‘z kuchini yo 'qotm aydi. 

Davtexkonnazorat qoidalariga asosan har b ir bug' qozoni va siqilgan havoni jam lovch i 

qurilmaga eng kamida ikkita  saqlovchi qurilm a o'm atish tavsiya etiladi. Bunda har 

ikkala saqlovchi qurilma teshiklari ko'ndalang kcsimi teng yoki 25 <  d 125 mm 

chegaralarda bo 'lish i kerak.

S aq lovch i q u rilm a la m in g  soni va k o 'n d a la n g  ke s im in i an iq lashga  

m o'lja llangan Davtexkonnazorat tomonidan tavsiya q ilingan tenglamalardan ham 

foydalaniladi

' Q k
ndh -  k

bunda n - klapanlar soni: d - klapan ichki yopuvchi qism ining diametri. sm: k - saqlovchi 

klapan ko 'larilish  koeffitsienti. oz ko'tariladigan (h = 1/20 . d) bo'lganda 0.0075. 

ko 'tarilish i ko 'p  bo'lganda (h d/4) 0.015 ga teng qabul q ilinadi: Q - qozonning ishlab 

chiqarish quvvati (maksimal quvvati). kg/s; p - qozondagi bug'n ing absolut bosimi. 

Pa.

Saqlovchi qurilm alar tuzilishi bo'yicha richagli va prujinali. yopiq yoki 

ochiq. bittali yoki ju ft. ochilishi baland va past turlarga bo'linadi.

Am aliyotda keng foydalaniladigan richagli va prujinali saqlovchi 

qurilm alam ing namunalari 22 - rasmda keltirilgan.

Richagli saqlovchi qurilm a klapanlarining kafo lalli ochilishini ta'm inlashda 

quyidagi tenglamada keltirilgan shart bajarilishi kerak.

I .Tel 'l
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bunda d - klapan bilan berkitilgan teshik diametri, sm; RR-idishdagi eng yuqori 

chegara m iqdordagi ishchi bosim. Pa; m - klapan va uning ustini o g 'ir lig i,  kg; - 

o'zgaruvchan kuch hosil q iluvchi yuk og ‘ irlig i, kg; - richag o g 'ir lig i, kg; T -richagn ing  

kuch qo 'yish markazi, a, (a+v), (a+s) - tayanch shamir a ga nisbatan kuch yelkalari. 

Har x il kuchlar uchun yelkalar nisbatini hosil q ilish 23- rasmdagi chizmadan ko 'rin ib  

turibti. Bunda xohlagan bosim uchun holat tanlanishi mumkin. Irujinasimon saqlovchi 

qurilma ko 'rin ish i chizma ravishda 24-rasmda keltirilgan. Bunda klapan prujina kuchi 

bilan leshikni berkitib  turadi. Uning muvozanat tenglamasi quyidagicha yoziladi;

bunda N - prujina klapanni teshikka bosib ushlab turuvchi kuch m iqdori, kg 

bilan belgilanib, vint yordamida oshirib kamaytirish im konini beradi.

Pru jinali saqlovchi qurilm a ishchi bosimi manometrga qarab belgilab 

qo 'y ilad i. Bug' hosil qiluvchi va suv isitish uchun foydalaniladiganqozonlardayoqilg‘ i 

sifatida asosan tabiiy gazdan foydalaniladi. Gazlardan foydalanish ancha yeng illik la r 

tug'dirishi bilan birga, xav lli holatlami ham vijudga keltiradi. Chunki tabiiy gazlaming 

ma’ lum m iqdori to4planishi ulaming portlab moddiy zarar va xavf tug 'd irish in i hisobga 

olm aslikning ilo ji yo 'q. Buni old ini olish uchun qozonlar xavfsizligin i ta’ m inlovchi 

vositalar bilan jihozlanadi. Bu vositalarga gaz bosimi kamayishi yoki gaz birdan bo‘ lmay 

qolganda o 4ch irib  q o ‘yish tiz im lari, shuningdek qozondagi suv haroratining ko 'ta rilib  

ketganda gaz berishni to ‘xtatuvchi qurilm alar va boshqalami ko'rsatish mumkin.

Qozonlam ing saqlovchi qurilm alarining ishlatish soddaligi va qutoylig i bilan b ir 

qatorda uning o 'z iga  yarasha kam chilig i ham bor. Bu saqlovchi vositalar asosan



bosimning sckin - asla ko 'ta rilib  borishiga mo'ljallangan. Shuning uchun qozonlarda 

ro ‘y berishi mumkin bo igan  bosimning keskin k o ‘ tarilib  ketgan hollarda bu vositalar 

ishlashga ulgurmay qolishi mumkin. Bunday hollar uchun qozonlarda muhofaza 

vositasi sifatida saqlovchi sinuvchi yoki sitiluvchi membranalardan foydalaniladi. 

Bu membranalarqozondagi bosim ishchi bosimning 0,25 Ri miqdorida ortib ketganda 

sinib ketishi natijasida bosimni tashqariga chiqarib yuboradi.

Bunday membranalar qozonlami muhofazalovchi vosita sifatida ayrim  o 'm atilgan 

b o iis h i yoki saqlovchi qurilm alar bilan b ir qatorda o 'm atilgan qurilm a b o iis h i ham 

mumkin. Membranalar cho‘yan. oyna, grafit, p o la t, a lum iniy va bronza materiallaridan 

tayyorlanib. ularga qo'yilad igan asosiy talab. qozondagi bosim ma’ lum miqdorga 

yetgandan keyin ulam ing sinib, qozonda hosil bo layotgan ortiqeha bosimdan kam 

bolm agan miqdordagi bosimni tashqariga chiqarib yuborishni ta’ minlashdir.

1 1 1 1  |  1 1 1 1 1

23-rasm. Yelkali saqlovchi qurilma.

1 1 1 1  t t  11

24-rasm. Saqlovchi qurilm alar namunalari 
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9. 5. Bosim ostida ishlaydigan idishiaming texnik holatini tekshirish 
va ularni sinash usullari

Bosim ostida ishlaydigan qurilm alar va idishiaming texnik holatini tekshirib. 

u lam ing m ustahkam lig in i sinab turish yo 'lga  q o 'y ilg a n . Bunday sinov ish larin i 

Davtexkonnazorat agentligi nazorati ostida bo'lgan idishlar bilan bir qatorda uning 

hisobida bo'lmagan vositalami ham sinovdan o 'tkazib turish . ulaming xavfsizligin i 

ta’ m inlashning asosi hisoblanadi.Bunday tekshirish va sinov ishlari bosim ostida 

ishlaydigan idishlar tayyorlanganda, o'matilganda va ishlatilishi oldidan va vaqti- 

vaqti bilan ishlatilayotgan davrda ham o 'tkazib tim ladi.

Idishiam ing texnik holatini tekshirishda ulaming ichki va ustki sirtlan 

sinchiklab ko'zdan kechiriladi. Bunda asosiy diqqat e 'tibonu pay vnndlangan yuzalarga 

qa ra tilish i kerak. C hunki katta bosim  ostida ishlagan id ish vaqt o 't is h i bilan 

payvandlangan yerlarining ch o '/ilis h i natijasida uchlar m a'lum  miqdorda qochadi va 

bu cho'zilish m iqdori Davtexkonnazorat agentligi qoidalarida chegaralab qo 'y ilad i.

U larning ch o 'z ilish  m iqdori quyidagi y o 'l q o 'y ilis h i m um kin bo'lgan 

miqdordan oshmasligi kerak.

Idish devorining Uchlammg maksimal qochish

qa lin lig i. mm miqdori. mm

3  gacha 0 ,2 5

3 - 6  0 .1 5 - 0 . 3

6 - 1 0  0 .1 5

10-20 0,1-2.0

2 0  dan ortiq 0.1 ammo 3 dan ortiq e m a s.

Bunday tekshirish o'tkazganda albatta pay vandlash chokluri o 'lchab 

ko 'rilad i. Bunday tekshirish ishlari ishlatilayotgan idishlar uchun 4 y ilda  bir marta 

o 'tkazib  turilish i belgilab qo 'yilgan. Bosim ostida ishlaydigan idishiam ing payvand 

choklari mexanik sinovlardan ham o 'tkaziladi. Bunda m a'lum  miqdorda kesib olingan 

payvand choklari namunasining m ustahkam ligi. e lastik lig i sinovdan o 'tkaz ilad i. 

O 'tkazilayotgan sinovlar statik sinov sifatida cho 'z ilish  va egilishga ch idam lilig i 

aniqlanadi. Keyin dinamik kuch - ya ni urilishga sinaladi.

Payvand choklarini metallografik tekshirishga alohida e tibor beriladi. Bunda 

asosan silliqlangan payvand choklarini qurollanmagan ko 'z bilan (ba'zi hollarda b ir 

necha marta kattalashtiradigan oynalardan foydalanish mumkin) sinchiklab tekshirib 

chiqiladi. Tekshirish asosida payvand choklarining puxlalig i. chuqurlig i, lu/.ilishi. 

payvandchoklariga to'laerimagan m eiallningyopishibqolganlig i. metall erigan vaqtda 

uning tarkibiga begona moddalar k irib . payvand choklarining sila li buzilmaganligi. 

shuningdek payvand choki orasida bo 'sh liq lar hosil bo'lm aganligi kuzatib tekshiriladi.



M ikroskop yordamida kattalasluirilib. payvand choklarini tekshirishda unig tarkibida 

mayda yoriqlar. bo 'sh liq lar bor - yo 'q lig i aniqlanadi.

Bosim osiida ishlaydigan idishlarni sinchiklab tekshirishdan tashqari har 

sakk i/ y ilda b ir  mana yuqori bosimli suyuqlik lo ld ir is h  bilan g idravlik  sinovdan 

o'tkaziladi. Bunda uning zich yopilganligi va sinalayotgan idishning pishiqligi sinaladi. 

Bosim osiida ishlaydigan idishiaming gidravlik sinovdan o'lkazishda ularni 9 - jadvalda 

kc llirilgan miqdordan kam bo'lmagan bosim osiida sinab ko 'rilad i.

MishltU
Is h c h i b o n s im  

Pit M Pa

| I s h k i b  c h i q i k j c i n  Z c iv o d c k i 

s in « jlq # in clcicji b o s im i.

P ; MPd
O uym ri id ishlciu lcin
k<ilU ) b o s im  o s i k l d

ish l< i!iliiflif|c in  id ish lo r 

Q u v m a  iilis lik irc la n  

tash q a ri h a m m a  b o s im  

o stid a  is h la y d iu a n  

Id is h la r

Q iiv m a  id is h la r

0,f) d cin  k cim

0 ,5  dan ortiq  

N i c h i  b o sim id a n

P-t = 1 ,5Pn d inm o 0 . 2  a<im 
o r l  iq

14 * 1.25 I ' m a m m o  PirO .3 
1 МПа dan  k a m  b o im a s lig i  

kerak

I H  1,5 Pii a m m o  0 .5  M l  la  

| d a n  k a m  b o im a s lig i  k e ra k .

Jadvalda keltirilgan va bosim ostida ishlaydigan idish tayyorlangan materialning 

20oS va m a'lum  bcrilishi mumkin bo igan  haroraidagi y o l  qo 'y ilish i mumkin bo igan  

kuchlanishi olingan.

Agar sinalayolgan idish manfiy harorallarda ishlatilayotgan bo isa. sinash 

uchun berilayotgan bosim xuddi +20 “C dagidck saqlab qolinadi.

Xuddi shunday sinovlar bosim osiida ishlatilayoigan idishlarni texnik ko'rikdan 

o'tkazilayotgan vaqda ham 0 ‘ lkaziladi. Bunda agar idish devorlari 200 °C dan 400 °C 

gacha bo igan  issiq haroralda ishlaliladigan boisa, sinaladigan bosim ishchi bosimdan 

1,5 martadan orlib  kelmasligi kerak. 400"C dan ortiq haroratda ishlalilsa, unda 2 martadan 

ortmasligi kerak.

Bosim oslidagi havo o'lkazuvchi quvurlam i ham g idravlik  sinovdan o'tkazish 

yo 'lga  qo'yilgan, bunda sinash bosimi ishchi bosimdan 1,25 marta (ammo 0,2 kPa dan 

kam bo im aslig i) ko ‘ p b o iis h i kerak. Sinov davri kamida 5 m inul b o 'lish i kerak. Bosim 

osiida ishlaydigan idishlarni g idravlik sinashda asosan m a'lum  chegaralangan haroratdagi 

suvdan foydalaniladi. Suv bosimi ikkila  manomctr yordamida о Ichab boriladi. ulardan 

b iri nazorat qilish manomelri hisoblanadi. Sinalayotgan idish o 'z  z ich lig in i saqlasa va 

o'zshaklini o'zgartirmasa, shuningdek yoriq larko‘ rinmasa. u sinovdan o ‘lgan hisoblanadi. 

Suv bilan sinash im koniyati bolm agan hollarda (suv o g 'ir lig i kuchlanishga sabab bo isa



yoki idishdagi qoldiq suvni chiqarib tashlash q iy inch ilik  tug ‘dirsa) sinovni havo 

yordamida o'tkazishga ruxsat etiladi. Am m o unda ba'zi b ir xavfsizlik chora-tadbirlari 

ko 'rib  qo ‘y ilish i kerak.

O lchash  manomctrlari bino tashqarisiga chiqariladi va sinalayotgan binoda 

odamlarning b o im a s lig i ta 'm inlanadi. Sinov uchun beriladigan bosim suyuqliklar 

bilan sinalgandagi miqdoraa b o ia d i va sinash davri 5 m inut q ilib  belgilanadi. Uning 

z ich lig i va payvand choklarining mustahkamligi sovun ko ‘pigi surtib, aniqlanadi.

Muhofaza vositalari ham ko 'rikdan o ‘ tkazib turiladi. Masalan prujinali 

saqlovchi k lapanlar ishlatish davom ida ilo ji boricha qisqa muddatlarda ishlash 

qob iliya tin i sinash b iln  tekshirib turiladi. Shuning uchun ham saqlovchi klapanlarga 

uning ishlash qobiliyatin i tekshirish im koniyatin i bcradigan qurilm alar o 'm atiladi. 

Sinuvchi membranalami tekshirish maxsus stend yordamida amalga oshiriladi. Bunda 

ish la lilish i kerak bo igan  membranalaming b ir nechtasi stendga qo ‘yib sinab ko ‘ riladi.

9. 6. Bosim ostida ishlatiladigan idishlarni xavfsiz 
ishlatish vositalari

Bosim  ostida ishlatiladigan idishlardan foydalanganda kelib  chiqishi 

m umkin b o ig a n  tasodifiy hodisalar asosan bu idishlarni ishlatishda ishchilar va 

m a'm uriyat tomonidan y o l  qo 'y ilgan tartibsiz lik la r va bu ishga sovuqqonlik bilan 

qarash yoki bu idishlarga o 'm atilgan nazorat vositalarining yetarli bo'lm aganlig i 

sabab b o ia d i.

Har x il isitish vositalarida y o q ilg l sifatida ishlatiladigan yonuvchi gazlar havo 

bilan aralashishi natijasida portlash m ukin lig i va uning oldini olish chora-tadbirlarini 

belgilash. sanoat korxonalari muhandis - texnik xodim lari va Davtexkonnazorat 

agentligi xodim larining diqqat markazida bo 'lish i shart.

Gaz keltirish quvurlarida bo 'lish i mumkin bo igan  portlashlarning oldini 

olish maqsadida bu quvurlarga havo so 'rilish i va gaz chiqib havo bilan aralashishi 

mumkin bo'lgan har qanday holallar ilo ji boricha tugatilishi, buning uchun havo 

holatini aniqlovchi o lchubh vusitalaii ga/ anali/atorlari. shuningdek quvirlardagi ga/ 

hola tin ing  o 'zgarish iga qarab (bosim ning pasayishi yoki ortish i. qarsh ilikn ing  

ko'payishi yoki kamayishi). avtomatik ravishda ishlovchi o'chirish vositalari (masalan 

membrunali o 'ch irish  qurilm alari) o 'm alilad i.

Portlash bilan bog'langan baxtsiz. hodisalami oldini olish. asosan havo 

b o lm a s lig in i ta 'm in lash. buning uchun ga / aralashmasi hosil b o la y o tg a n lig in i 

aniqlovchi avtomatik moslamalar o'rnatish, bunda gaz anali/atorlari ishini shamollatish 

tiz im lari bilan b o g lab  o lib  borish maqsadga m uvofiqdir.

Mashinasozlik sanoatida keng ko lam da ishlatilayotgan qisilgan havo hosil 

qiluvchi kompressorlar va ulaming tormoqlari. shuningdek qisilgan havoni to 'p lovch i 

resiverlarlarni ishlatish amaliyotidan kelib chiqib. ulardagi portlash hodisalari asosan



ularda havo bilan birga kompressor tizimlariga k irib  qoladigan va ma’ lum  qismlarida 

y ig llad ig a n  havo tarkibidagi moysimon moddalar hisoblanadi. Bu modda qotib qolgan 

quyqa sifatida y ig ‘ ila boradi va quyqa vaqt o 'tish i bilan moy va uning parchalangan 

qism larini o ‘ziga to ‘plab kattalashadi, keyin siqilgan havo o*lishiga qarshilik sifatida 

q iz iy  boshlaydi va nihoyat alangalanib portlashga o lib  keladi. Bundan tashqari yuqori 

bosimdagi havo tarkibiga k irib  qolgan neft mahsulotlari va moysimon moddalar va 

m oylovchi suyuqliklar biron-biruchqun ta'sirida portlashga sababchi b o ia d i. Bunday 

moddalarga uchqun chiqaruvchi sifatida aw a l aytganimizdck quyqa alangasi sababchi 

b o iad i.

Shuni ham aytish jo izk i, katta bosim ostidagi havoning katta harakat tezligiga 

ega b o iis h i. havo tarkibida statik zaradlar hosil bo lish ig a  o lib  keladi. U lam ing 

qisqa lo ‘qinishi esa havo tarkibidagi moy bug larin ing  portlashi uchun yetarlicha asos 

b o la  oladi.

Shuning uchun ham kompressor tiz im larin i vaqtida sozlash va quyqa hosil 

b o lm aslig in i ta'm inlash portlashning oldini olishning asosi hisoblanadi. Ko'pincha 

portlash holatlari kompressorlarning o ‘zida yoki havo to‘p lovchi ressiverlarida yuz 

beradi. Bulannng asosiy sababi kompressorlami moylashda ishlatiladigan m oylovchi 

moddaning siqilgan havo tarkibiga k irib  qolishidandir. Bu kompressorlami moylash 

uchun maxsus moylovchi moddalardan foydalanish keraklig in i va komprcssomi 

sovitish tiz im in i takomillashlirish keraklig in i taqozo q iladi. har qanday m oylovchi 

modda kalta harorat ta'sirida va bosim ostida b ug lan ib  ketadi, shuningdek kompressor 

qismlarini keragidan ortiq moylash. ortiqeha moyning havo tarkibida ko ‘ payib ketishiga 

olib  keladi. Agar siqilayotgan havo tarkibida m a'lum miqdordagi yonuvchi changlaming 

b o iish i ponlovchi muhitni yanada xavfliroq holalga olib keladi. Masalan havo tarkibidagi 

moysimon b u g la i va changlar 6 - 11 r/c atrofida y ig 'ilish i 200 OS haroratda portlab 

kelishi m um kinligi kuzatilgan.

Yuqorida aytilganlarga xulosa q ilib, kompressorlarning portlash sabablarini 

quyidagicha jamlash mumkin:

1) Kompressor yordamida siqilayotgan havoning chegaralangan me'yorsidan 

ortiq qizib ketishi:

2) qisilgan havo tarkibida ma’ lum m iqdordagi yonuvchi changlaming

uvplanishi:

3) Kompressor yordamida ressiverlarda to'planayotgan qisilgan havo bosimi 

Davtexkonnazorat agentligi belgilagan me'yordan oshib ketishi:

4) M oylovchi moddalaming kompressor tarkibidan havo tarkibiga o ‘ tib  

bug lan ib  portlab kelishi.

Kompressor tiz in ila rida  portlashning o ld ini olish maqsadida, yuqorida 

aytilgan sabablardan kelib chiqib, xavfsizlikni ta'm inlash uchun quyidagilam i amalga 

oshirish kerak:



1) Kompressor tiz im larida hosil bo'ladigan quyqa qatlam larini o ‘z vaqlida 

tozalab turish:

2) Kompressor porshcnlarida quyqa va qurum qatlamlari hosil bo ‘ lm asligini 

ta 'm inlash uchun. kompressor porshenlarini moylash uchun bosimga va issiqqa 

chidamli T  va M markadagi maxsus moylardan foydalanish. Bunda tanlangan moyning 

portlash quyi chegarasi kompressor silindrida hosil b o iis h i mumkin bo igan  haroratdan 

75 %  yuqori b o lis h in i ta’ minlash zarur. Bunda moyning yuqori bosim va haroratda 

oksidlanmasligiga alohida e 'tibo r beriladi:

3) Kompressomi suv yoki havo yordamida sovutish tiz im i bilan ta'minlash:

4) Kompressor tiz im i. albatta yerga ulangan b o iis h i kerak.

Har o lli oy ishlatilgandan keyin bosim osiida ishlaliladigan kompressor 

tiz im la ri ochib lozalanishi. qotib qolgan quyqalar q irib  tozalanishi. hamma qismlari 

havo yordamida purkab tozalanishi va saqlovchi qurilm alari o lin ib. ishlash qobiliyati 

tekshirilishi kerak.

Mashinasozlik sanoati korxonalarida birmuncha keng tarqalgan bosim osiida 

ishlaliladigan idishlar asosan gaz ballonlari hisoblanadi. Asosan bu ballonlarda gaz 

payvandlash ishlarin i bajarishda foydalaniladigan atsetilen va kislorod ballonlari 

hisoblanadi. Bu ballonlardan foydalanishda ba'zi b ir xavfsiz lik  chora-ladbirlarin i 

amalga oshiriladi. Bunday ballonlarni tashib kellirishda va saqlashda b ir-b irla riga  

qo ‘shish mutloqo taqiqlanadi. U lar bir-birlandan ma lum ma<>fada ajralib turadigan 

alohida ajratilgan. sim to r bilan o ‘ ralgan. sanoat korxonasi asosiy binosidan birmuncha 

masofada joylashlirilgan maxsus joylarda saqlanadi. Alselilen balonlarini sanoat 

korxonasi binolarida saqlash tavsiya elilmaydi.

K islorod va alselilen ballonlaridan gazni reduktorlar yordamida foydalanish 

uchun yuboriladi. 25 - rasmda reduklorning chizmasi keltirilgan. Reduktoming asosiy 

vazifasi yuqori bosim osiida sai|lanayotgan ga/ni m a'lum  foydalanish uchun zarur 

bosimgacha kamaytirish va shu bosimdagi ga/ni ishlatilayotgan joyga uzluksiz yelkazib 

berishni la'minlashdan iborat.

Reduktor quyidagicha ishlaydi. Chizmada uning berk ishlamay turgan holati 

tasvirlangan. Bunda yuqori bosim osiidagi gaz 2nchi kameraga kirgan holda uning 4 

kameraga o ‘ tishini 3 klapanni gaz o ‘ tish joyiga I prujina siqib turib li. Agar biz 7 nchi 

vintni burasak 7. 6 prujinani siqadi va bu kuch 5 nchi diafragmani cg ilishgaolib  keladi. 

Diafragma о 7. navbatida egilib  3 klapanni ilaradi va gazni 4 nchi kameraga o lis h in i 

ta 'm in lovch i teshikni ochadi.



25-Rasm. Reduktoming tuzilish chizmasi

Gaz xohlagan miqdorda yuqori bosimli kamera 2 dan past bosim li kamera 4 ga 

o 'tadi va ishlatish uchun yuboriladi. 8 nchi manometr ishlatilayotgan gaz bosim ini 

ko'rsatib turadi. У nchi manometr ballondagi gaz bosim ini 7 nchi v in t va 8 nchi 

manometr yordamida xohlagan ishlatishga zarur bosimga moslashtirish mumkin.

Bundan tashqari reduktor alanganmg shlang orqali ba longao tib  ketish xavfin i 

yo'qotadi.

9. 7. Yuk ko'tarish mashinalarida ishlaganda xavfsizlikni ta'minlash

Yuk on ish va yuk tushirish ishlarini bajarishda loydalaniladigan yuk ko'tarish 

mashinalanni ishlatganda bu ishlammg nihoyalda xav llilig in i hisobga olish kerak. chunki 

sanoat korxonalarida kelib chiqadigan baxtsi/. liodisalaming salmoqli qismi xuddi shunday 

ishlarni bajarganda yuz beradi. Yuk ko'tarish mashinalari bilan yuklarni ko'targanda va 

harakatlanish vaqtida Davtexkonnazorat agentligi qoida va me yorlarga rioya q ilish  

asosiy talab hisoblanadi. Bundan tashqari uning hamma qismlari. delallari va yordamchi 

qurilm alari. shuningdek uning tuz ilish i. layyo rlan ish i. m atenali. payvandlangan 

joylarining sila ti. o 'rnalilish va ishlatilishi texnik talablarga javob berishi va umum iy 

qoida. me’yor va standartlari talablarmi qondirishi kerak. Yuk ko'tarish mashinalarini 

ishlatayotganda uning hamma harakatlanuvchi va aylanuvchi qismlarini to 's iq lar bilan 

to'sish shart. Yuk ko 'tarib  harakatlanayotgan kranni odamlar bilan lo'qnash kelishi.



bilan to'qnash kelishi, yuklam i odamlar ustidan o lib  o 'tish i mutloqo taqiqlanadi. Shuning 

bilan birga uning yuk ko ‘taruvchi qismlarining m ustahkamligini ta'minlash, yordamchi 

qurilmalari, yuk ilg ich la ri baquvval va ishonchli bo 'lish i kerak.

Yuk ko'tarish mashina va mexanizm larining xavfsiz lig in i ta'minlash uchun 

uning ayrim qism larining mustahkamligini hisoblash y o 'li bilan tekshirib turiladi. Bu 

detallami hisoblashda uning mustahkamligi chidamlilik darajasi nihoyatda yuqori berilishi 

bilan belgilanadi.

Yuk ko'tarish mashinalarining eng nozik va shuningdek eng asosiy qismlari 

ulaming zanjir va po 'la t arqonlari (kanat) hisoblanadi. har qanday po'Iat arqonlar yuk 

ko'tarish mashinalarida o 'm atilishidan oldin uning mustahkamligi hisoblash y o 'li bilan 

tekshirib ko 'rilad i:

P S > K

bunda К - ch idam lilik  darajasi. koeffitsienti;

R - po 'la t arqonni uzish uchun sarflanadigan kuch (ma'lumotnomalarda 

SanPin 00066-93 bo 'yicha beriladi). N:

S - po 'la t arqon har b ir tarm og'i uchun qo'yiladigan kuch (dinamik kuchlar 

hisobga olinm aydi). N.

To'q im a po 'la t arqonlarga qo'yiladigan kuch uning nechta tormoqdan 

iboratligi va tarm oqlaming tik  o'qqa nisbatan og'ish burchagiga bog 'liq  b o iad i.

Hisoblash quyidagi tenglama asosida olib boriladi:
S  -  (.>/(cosu .n  -  ( (J 1 n

bunda S - po 'la t arqon har b ir torm og'in ing tortilish kuchi, N;

Q - ortilgan yukning o g 'ir lig i, kg; n - po 'la t arqon tarmoqlari soni; С - po 'la t 

arqon og'ish burchagiga moslovchi koeffitsienti ( =0 bo'lsa. C = I,0 ; # = 3 0  

boiganda C= 1.15: ft  = 45 boiganda C= 1,42; # = 6 0  boiganda C=2).

Agar to 'q im a po 'la t arqonlar uchlariga yuk ilgaklar va xalqalar o 'm atilgan bo isa , 

ulaming ch idam lilik  darajasi koeffitsienti 6 dan kam bo im a s lig i kerak. Mabodo p o la t 

arqon to 'q im alaridan I UVr dan ortiq  sim i uzilgan bo isa , bunday p o la t arqonlar 

foydalanishga yaroqsiz hisoblanadi.

Yuk ko'tarish mashina va mexanizmlari to 'xtatish qurilm alari bilan jihozlanadi. 

Ulam ing vazifasi ko 'tarilgan yukni m a'lum  masofada to 'x ta lib  turish qobiliyatiga ega 

b o iis h i kerak.

Sex bo 'y lab  harakallanishi mumkin bo igan  kranlam ing harakatlanish tezligi 

chegaralab q o 'y ilad i. Agar kran yerdan turib bosh qariladigan bo isa , uning tezligi 

minutiga 50 m dan oshmasligi kerak. Agar kran yordamida dastgohlaming aniq lig i 

yuqori bo igan  y ig 'ish  ishlari bajariladigan bo'lsa, u lam i har tomonlama harakallanishi 

mumkin bo ig an  k ich ik  tezlikdagi harakat moslamalari b o iis h i kerak.



Yuklami m inuliga 30 m dan yuqori tezlikda harakallantirilayotgan kranlar qo'lda 

ishlatiladigan yoki avtom atik ravishda ishlaydigan to 'x ta tish  qu rilm a la ri b ilan 

ta'm inlanadi. Agar kran yerda o 'm atilgan po'lat izlarda harakatlanadigan bo'lsa, unda 

uning harakatlanish tezligi qanday bo'lishidan qat’ iy nazar to 'xtatish qurilm asini 

o'm atish zarur.

Yuk ko'tarish mashinalarini loyihalash va qurish vaqtida uni ishatish vaqtida kelib 

chiqadigan xavlli vaziyatlami old ini olishga qaratilgan maxsus qurilish elementlarini 

hisobga olish kerak.

Umuman kran bloklari tiz im ida ko'tarilgan yukni istagan balandlikda tushib 

ketmasligini ta'm inlaydigan b ir tomongagina harakatlanishni ta 'm inlaydigan tepkili 

g 'ildiraklardan foydalaniladi.

Kranlar va elektrotallar bilan ishlaganda yuklam i ruxsat etilgan chegaradan yuqoriga 

ko'tarish hollari bo'lishi mumkin. Bunda yuk ko'tarish ilgaklari va bloklari kran 

fermasiga taqalishi natijasida ilgak va bloklam ing sinishi, buzilib  ketishi yoki uni 

tortayotgan po 'la t arqonning uzilib  ketishi natijasida har x il baxtsiz hodisalar ro 'y  

berishi mumkin. Buni oldini olish maqsadida chegaralovchi o'chirish vositalari o 'matiladi. 

Bu o 'chirish vositalari kranga kelayotgan elektr tokini yuk yuqori chegaraga yetishiga 

200 mm masofa qolganda o'chiradi. bu bilan kran bu yo'nalishdagi harakatini to'xtatadi, 

qarama-qarshi yoki boshqa yo'nalishda harakatlanishga bu vosita halaqit bcrmaydi.

Chegaralovchi o 'chirgichlar. shuningdek kranlaming izlar bo'ylab harakat 

yo'nalishlarin i chegaralashda ham foydalaniladi.

9-bob uchun o'zlashtirish savollari.
1. Jihoz va qurilm alam ing zich yopilganligi.

2.Bosim ostida ishlatiladigan idishlarga qo'yiladigan xavfsiz lik  talablari.

3.Bosim ostida ishlaydigan idishlar xavfsizligin i ta’ lim lashning asosiy usullari.

4 .Bosim ostida ishlatiladigan idishlarda qo'llaniladigan saqlovchi qurilmalar.

5.Suyultirilgan gazlar ballonlarini ishlatganda xavfsizlik chora-tadbirlari.

6.Yuk ko'tarish vositalaridan lbydalanganda xavfsizlikni ta'minlashning umumiy

usullari.

7 Yuk ko'tarish qurilm alariga qo'yiladigan asosiy talablar.

8 .K ra n la rn in g  h a raka tlan ish  m aso fa la rin i va yu k  k o 'ta r is h  m iq d o r in i 

chegaralovchi vositalar.

9-bob uchun tayanch iboralar
Bosim ostidagi idishlar, zich yopilganlik, suyultirilgan gazlar. siqilgan gazlar, 

xavf belgilari. rang belgilari, xavfsizlikni ta'minlash, kislorod ballonlar, atsetelen ballonlari, 

kompressorlar, ressivcrlar, ixota vositalari. saqlash tadbirlari.



1 О-ВОВ. YONG'IN XAVFSIZLIGI ASOSLARI

10.1. Yong'inga qarshi ishlarni tashkil qilish

Yong‘in lar xalq xo 'ja lig iga  katta moddiy zarar kcltiradilar. Yong'in  b ir nccha 

m inut y o k i soat ich ida juda  katta m iqdordagi xalq h o y lik la r in i yond irih . kulga 

aylantiradi. Yong'in vaqtida ajralib chiqadigan tutun, karbonat angidrid va boshqa zararli 

hid va gazlar ko 'p  miqdorda atmosfcraga ko 'ta rilib , nafas olish uchun zarur bo'lgan 

havoning tarkib in i buzadi. Bundan tashqari. yong'indan ko'riladigan zaraming eng 

yom oni shuki, unda k o ‘plab k ish ila r jarohatlanadi va hatto o 'lis h i ham m um kin. 

Bulam ing hammasi. yong'inga qarshi kurash tadbirlarini, bu vaqtda paydo boladigan 

ishlarni xavfsiz bajarish usullari va mehnat muhofazasi bilan birgalikda o'rganishga 

m ajbur qiladi.

Hozirgi paytda sanoat korxonalarida yonish xavfin ing  kamayishi borasida 

birmuncha ishlar amalga oshirilgan yong 'in  chiqish xavfi kamaytirilgan va bulunlay 

xavfsiz ishlaydigan elektr uskunalari qo 'llan ilm oqda. Sanoat korxonalari bino va 

inshootla ri tark ib idan yonuvchi q u rilish  m ale ria lla rin i s iq ib  ch iqarilm okda. O 'l 

o 'ch irishn ing  mexanizatsiyalashgan va avtomallashgan sistemalari tobora kengroq 

qo'llan ilm oqda.

Lekin. yong 'in  chiqishining old ini olishda. o 't o'chirishda asosiy mas'uliyat 

k ish ila r zimmasiga lushishini va ulam ing yong'inn i o 'chirish tcxnikasining barcha 

talablarini to 'liq  bajarilishiga bog'liq ekanligini unutniasligimiz kerak. Sanoal korxonalarida 

bu tadbirlar tartibli ravishda, yong 'in  texnikasi haqidagi nizom. yong'in xavfsizligi 

qoidalari, yo 'riqnom a va boshqa xu jja lla r asosida olib  borilishi kerak.

Respublikamizning har b ir fuqarosi jamoat va davlat m ulkini ko 'z qorachig'iday 

saqlashi va asrab avaylashi, uni boyitishi haqida qayg'urishi kerak. Shuning uchun 

sanoat korxona larida  y o n g 'in n in g  o ld in i o lish  va o 't  o 'c h ir is h  tad b irla ri keng 

jam oatchilikka suyangan holda. scxlardagi har b ir ishchining ishlirokida o lib  boriladi.

Yong'in inuhofazasini lashkil qilish kasbiy \a  iu iy o riv  luilarga bo'linadi.

Kasbiy yong 'in  muhofazasi o 'z  navbatida. harbiylashlirilgan (v irik  shahar va 

m uhim  obyekllarga xizmal kursatadi). harbiylashlirilmagan (tuman markazlari va y ir ik  

sanoat obyektlariga xizmat ko'rsatadi) va tarmoq (ayrim birlashma va korxonalarga 

xizmat ko'rsatadi) turlariga bo'linadi. Y irik  sanoat korxonalarida kasbiy yong'in qismlari 

tashkil q ilinadi. SNiP 11-8980 “ Sanoat korxonalarining bosh rejalari" ga asosan ishlab 

chiqarishning yo n g 'in  xavfi b o 'y icha  A. В va V lo ifa la ri uchun kasbiy yo n g 'in  

qism larin ing xizmat ko'rsatish radiusi 2 km dan oshmasligi kerak. Bu qismlar odatda 

korxona hududidan tashqariga joylashliriladi.

Yong'in xavfi kam bo'lgan hamda kichikroq korxona va muassasalarda yong 'in  

muhofazasi va obycktni qo'riqlash x i/m a ti birgalikda qo'shib o lib  boriladi.



Sanoat korxonalarida yong 'in  muhofazasi ni tashkil qilish va yong 'in  chiqishini 

ogohlantirish; o 't o'chirish texnikasi va qurollarini aloqa va o'chirish vositalarini jangovar 

holatda saqlash, yong'in chiqqan taqdirda ularda faol qatnashish, xalq m ulk in i asrab- 

avaylab saqlash borasida targ'ibot va tashviqot ishlarini o lib  borishni taqozo qiladi.

Korxonalarda yong'in muhofazasining qanday strukturasi mavjud bo'lishidan 

q a fiy  nazar, ko 'n g illi o 't o 'chirish drujinalari tuzilishi kerak.

Y ong 'in  va portlashlar hanion xalq x o 'ja lig ig a  katla ziyon yelkazmoqda. 

kishilaming mayib bo'lishiga hatto halok bo'lishiga sabab bo'lmoqda. Shu sababli yong'in 

xavfsizligi tadbirlari ikki asosiy vazifani hal qilishga - kishilar hayoti va sog 'lig in i saqlab 

qolishga hamda moddiy boyliklarni o 'ldan himoyalashga qaralilm og'i zamr.

Yong'in xavfsizligi qoidalariga amal q ilinishini Davy ong‘ innazorat kuzalib luradi, 

sexlar, laboraloriyalar, bo 'lim lar. omborxonalar. ustaxonalar va boshqa bo 'lim lardagi 

yong'in x a \ls i/ lig i uchun javobgarlik esa ulaming rahbarlari yoki shu rahbarlar vazifasini 

bajarib turgan kishilar zimmasiga yuklatiladi.

O 'zbekis ion  Respublikasida shaharlarim izning. q ish loqlardagi aholi zich 

yasluiydigan joy la r va xalq xo'jalig i obyekllarmmg yong'in muhofazasini mustahkamlash 

uchun yong 'inga qarshi kurash reja asosida o lib  boriladi va shu lo 'g 'r is id a  doim  

g 'am xo 'rlik  q ilib  kelinadi. Ana shu yong'in  muhofazasi ishining ikk i asosiy yo'nalishi 

bor:

- birinchidan. bu - yong inn ing oldini olishga qaratilgan ilm iy-texn ik va tashkiliy 

tadbirlaming rejali majmui;

- ikkinchidan. bu - obyekllar, shaharlarda va qishloqlardagi aholi zich yashaydigan 

joylarda yong'inn i o 'chirishni lashkil qilish. .

O '/bekis lon  Ichki ishlar vazirlig i yong 'in  muhofazasi Bosh boshqarmasining 

va/ifasi daxlal m ulkini, fuqarolaming shaxsiy m ulkin i yong'indan saqlashdan iborat, 

shu bilan birga yong'in nazorati tashkilotlari tashkiliy, nazorat va m a'm uriy ishlarni 

amalgaoshiradi. Ularning vazifalarigaquyidagilar kiradi:

- hamma idoralar, korxonalar va alohida shaxslar uchun majburiy bo'lgan yong'in 

muhofazasiga do ir qoidalar, me’ yorlar, yo 'riqnom alar ishlab chiqish va ulami chop 

etish:

- sanoat. luqaro binolari va inshoollarim. aholi punkllarini loyihalash, qurishda 

yong in xavfsizligi qoidalari va me’ yorlarin ing bajarilishini tekshirish:

- hamma tashkilotlar, muassasalar. korxonalardagi o 't o'chirish b o ’ linmalanning 

shayligini va o 'l o 'chirish vositalarining sozligini qalliq  nazoral q ilish hamda tekshirish.

O 'zbek is ton  Respublikasi y o n g 'in  nazorati tashk ilo tla ri o z vaz ifa la rim  

m uvaffaqiyatli bajarishlari uchun ularga quyidagi huquqlar berilgan:

- yong'in xavfsizligi jihatidan qay ahvoldaligini aniqlash maqsadida barcha sanoat 

binolari hamda inshootlari. omborxonalar va uylarni tekshirish;



- korxonalar ma’ muriyati va alohida shaxslardan ohyektlaming yong'in xavfsizligi 
nuqtayi nazaridan qay ahvoldaligini aniqlash uchun zarur bo'lgan ma’ Iumot hamda 

xujjatlarni taqdim etishni talab qilish;
- yong'in  xavfsiz lig i qoidalari buzilganligini aniqlaganda korxona rahbarlariga 

ana shu buzilishlam i bartaraf etish yuzasidan majburiy farmoyishlar berish va buning 

uchun zarur muddatlami belgilash -  yong'in  va portlash xavfin i yuzaga keltiruvchi 

qoida buzilishlarini aniqlaganda ana shu buzilishlar bartaraf etilgunga qadar korxonaning 

ishini butunlay yoki qisman to 'x ta tib  qo'yish;

- yong'in xavfsizligi qoidalarining buzilishi yoki bajarilmasligida aybdor bo igan 

kishilam i ma’m uriy yohud jin o iy  javobgarlikka tortish.

Ishchi-xizm atchilar o 'z  ish o 'm idagi yoki ular o 'z i ishlaydigan bo'linmadagi 

y o n g ln  xavfsiz lig i talablarini yaxshi bilishlari va ularga qat’ iy amal q ilishlari. o 't 

o 'chirish vositalaridan foydalana olishlari, mehnat hamda texnologiya intizomiga qat’ iy 
rioya qilishlari, yong 'in  hamda portlash jihatidan xavfli modda va ashyolami ishlatishni 

b ilishlari zarur.

Korxona, muassasa va tashkilotlarda yong 'in  xavfsiz lig in i ta'minlash ishini 

tashkil qilish. Ishchilar, xizm atchilar va muhandis-texnik xodim lam ing ko 'pch ilig i ja lb  

etilgandagina korxona, muassasa, hamda tashkilotlarda yong'inga qarshi muvaffaqiyatli 

kurash o lib  borish m um kin. Buning uchun har b ir obyektda yong'in-texnik komissiyasi 
tuziladi. Komissiyaga bosh muhandis. texnik rahbaryoki rahbaming birinchi o'rinbosari 

boshchilik q iladi, ulam ing vazifasi quyidagilardan iborat:

- yong'inn ing o ld ini olish qoidalarining buzilishlarini va yong 'in  chiqishiga 

o lib  keluvchi kam chilik lam i aniqlash va ulami bartaraf etish tadbirlarini ishlab chiqish;

- obyektiv yo n g in n in g  o ld ini olish tartibini ishlab chiqish va ulami o'tkazishda 

qatnashish;
- ishchi-xizm atchilar va muhandis-texnik xodim lar o'rtasida yong'inning oldini 

olish tartibi hamda qoidalari bo'yicha ommaviy tushuntirish ishini o lib  borish.
Bu vazifalarni bajarish uchun yong 'in  texnik-kom issiyasi ishlab chiqarish 

xonalari, elektr jih o z la ri. shamollatish, isitish sistemalari va shu kabilam i ko'zdan 

kech irib , qoida buz ilish la rin i aniqlaydi hamda u lam i bartaraf etish m uddatlarini 
be lg ilaydi: ish lovchila r o 'rtasida yo n g in n in g  o ld in i olish mavzularidan suhbatlar, 

leksiyalar o 'tkazad i; ratsionalizatorlar hamda ix tiro ch ila r uchun m av/u la r ishlab 

chiqishda qatnashadi; sexlar. bo 'lim lar, omborxonalar, laboratoriyalar va hokazolaming 

yong'inga qarshi ahvolini tekshirishga keng jam oatchilikni ja lb  etadi.

Sanoat korxonalaridagi yong 'in  muhofazasiga quyidagi vazifalar yuklatiladi:

- har kuni yong 'inn ing  o lid in i olishni amalga oshirishi;

- yong'in  chiqishiga y o 'l qo'ymaydigan tadbirlami ishlab chiqish:

- ishchi-xizm atchilar, muhandis-texnik xodimlarga yong'inga qarshi kurash 

yuzasidan y o l-y o 'r iq la r  berish va ular bilan mashg'ulotlar o'tkazish;

- hamma o 't  o 'ch irish  sistemalari va qurilm alari hamda yong 'in . aloqa va 

signalizatsiya vositalarining ahvolini nazorat qilish;

qo'riqlanayotgan obyektdagi yonayotgan narsalar va yong'inn i o 'chirish.



Yonish deb, yonuvchi modda bilan havodagi kislorodning o ‘zaro ta’siri natijasida 

juda tez kechuvchi va ko ‘ p miqdorda issiqlik ajralib chiquvchi k im yoviy  reaksiyaga 

aytiladi. K o ‘p hollarda yonish yonuvchi modda zarrachalarining nurlanishi bilan birga 

kechadi. Yonish hosil b o iis h i va u davom etishi uchun yonuvchi modda (qatliq, suyuq 

yoki gazsimon). oksidlovchi modda (oddiy sharoitda oksidlovchi modda vazifasini 

havodagi kislorvxl o 'lashi m um kin) va yondiruvchi manba (uchqun, ochiq alanga va 

cho'g'langan narsa) nuivjud b o iis h i kerak. Shuni aytish kerakki, havodagi kislorod 

miqdori 15rA dan yuqori bolgandagina oksidlovchi vazifasini bajara oladi, undan past 

konsentratsiyadaesa yonish mavjud b o la  olmaydi. Bundan tashqari oksidlovchi modda 

vazifasini tegishli sharoitlarda xlor. brom, kaliy va boshqa moddalar ham o ‘ tashi mumkin.

X avllilig i bo'yicha barcha modda va ashyolami quyidagi turlarga bo lish  mumkin: 

yonmaydigan moddalar, yonish xavfi mavjud moddalar, yonish va portlash xavfi mavjud 

hamda portlash xavfi mavjud moddalar.

Yonmaydigan modda va ashyolar - yonish yoki yo n g lnn i uzatish xususiyatlari 

y o ‘q narsalardir. Masalan. g ‘ isht. metall. beton va boshqalar.

Yonish xavfi mavjud modda va ashyolar havoda yonish va yo n g ln n i uzata olish 

xususiyatigaegadirlar. Masalan. yog'och. qog*oz. paxta tolasi, mazut, portlash xossasiga 

ega bo'lmagan changlar.

Yonish va portlash xavfi mavjud modda va ashyolar. qattiq yoki suyuq yonuvchi 

moddalar bilan birikkanda b ir  zumda alanganlanib kelish xossasiga ega. Bunday 

moddalarga vodorod angidridi, azot kislotasi va boshqalar, hamda yonuvchi moddalar 

bilan aralashganda o'zidan kislorod ajralib chiqaruvchi. kislota ta'sirida, qizdirilganda 

yoki mexanik ta’sir osiida portlovchi b irikm alar kiradi. Masalan, paxta changi bilan 

selitra aralashganda shu hoi ro ‘y berishi mumkin. Shu bilan birga bunday narsalarga 

havoda tarqalgan holda portlovchi aralashmalar hosil q iluvchi changlar ham mansubdir. 

Masalan. lub va kenaf tolalari changlari. Yonish va portlash xavll mavjud moddalarga 

o*zlari yonmaydigan, lekin suv bilan aralashganda parchalanib, gaz ajratib chiqaruvchi 

va bu gaz havo bilan birikkanda portlovchi birikm a hosil qiluvchi moddalar ham kiradi 

(kalsiy karbid).

Portlovchi narsa va m oddalar havo bilan aralashib, portlovch i b irikm a la r 

(yonuvchi gaz. vodorod, alselilen) hosil qiladilar. Portlash xavfi mavjud moddalarga 

yonuvchi gazlar bilan aralashganda portlash xavfin i vujudga keltiradigan yonmaydigan 

gazlar ham kiradi (kislorod yonuvchi gaz bilan aralashganda portlashga o lib  keladi). 

Ayrim  holda yonmaydigan va yonishni ta 'm inlay olmaydigan portlovchi gazlar ham 

b o iis h i mumkin. Masalan. ballonlarda siqilgan holda saqlanuvchi karbonat angidrid 

gazi. Portlovchi moddalarga, shuningdek havo bilan aralashgan holidagi neorganik moddalar 

ham (aluminiy, magniy va boshqa moddalar kukunlari) kiradi.



Yonish faqat ma’ lum  harorat sharoitidagina mavjud b o iis h i mumkin. Barcha 

yonuvchi moddalaming tarkibida uglerod va vodorod mavjuddir. Issiqlik ta 'siri ostida 

yonuvchi moddalar parchalanib yuqoridagi gazlar a jralib chiqib, havodagi kislorod 

bilan b irik ib , alanga hosil qiladi.

Yonish fazalarining quyidagi x illa ri aniqlangan.

1. Chaqnash. Agar sekin-asta qizdirilayotgan yonuvchi suyuqlikka vaqti-vaqti 

bilan tashqaridan alanga ta’sir qildirsak, ma’ lum b ir haroratga yetganda, undan ajralib 

ch iq a yo tg a n  gazsim on m ahsu lo t chaqnayd i va shu zaho tiyoq  o ‘ ch ib  qo lad i. 

S u yu q likn ing  ana shu paytdagi harorati chaqnash harorati deyilad i. Chaqnagan 

gazlaming tez o 'ch ib  qolishining sababi, bu haroratda suyuqlikdan ajralib chiqayotgan 

gazlar alangani davom ettirish uchun yetarli emasligidir.

Chaqnash harorati moddalaming y o n g ln  jihatidan xa v flilig in i aniqlashda katta 

ahamiyatga m olikdir. Ayrim  moddalardan ajralib chiquvchi bug4 va gazlar ko ‘p miqdorda 

y ig 'ilis h i natijasida ochiq alanga bilan b irik ib  kuchli portlash paydo q ilishi mumkin.

2. Alangalanish. Suyuq, yonuvchi moddalami qizdirish chaqnash haroratidan 

yuqorida ham davom ettirilsa, uning b ug lan ish i jadallashadi va shunday b ir vaqt 

keladiki. unga alanga yaqinlashtirilsa chiqayotgan bug4lar chaqnaydi va yonishda davom 

etadi. Suyuqlikning shu holatdagi harorati alangalanish harorati deb ataladi.

3 .0 ‘ z-o‘zidan alangalanish. Agar yonuvchi suyuqlikni alangalanish haroratidan 

y u q o ri b o 'lg a n  holatda ham q iz d ir is h  davom  e ttir ils a -y u . lek in  o ch iq  alanga 

yaqinlashtirilmasa, ma’ lum bir vaqtda, ajralib chiqayotgan bug4la ro ‘zidan-o‘zi alangalanib 

ketadi. Yonuvchi suyuqlikning ana shu holatdagi harorati o ‘z-o‘zidan alangalanish harorati 

deyiladi.

4 .0 4z-o4zidan yonib ketish. Ayrim  yonuvchi qattiq moddalami saqlash noto‘g ‘ri 

tashkil e tilgan hollarda o ‘z -o ‘ zidan yon ib  ketishi m um kin . Masalan. nam holda 

g'aramlangan pohol, paxta, toshko'm ir, moy artilgan latta va boshqalar. Bu jarayon 

o ‘z-o*zidan yonish harorati if ia lu m  haroratdagina bo ‘ lishi mumkin.

Qattiq moddalar yonayotganda, yonayotgan qismlariga yondosh qismlaming 

q iz ish i va ulardan o ‘z navbatida yonuvchi gazlar ajralib chiqishi va ulam ing ham yona 

boshlashi natijasida uzluksiz zanjir rcaksiyasi kechadi. Bu biror bir to ‘suvchi omilga 

uchramasa yonuvchi modda yonib tamom bolguncha davom etadi.

Yonuvchi suyuq moddalaming yonishi faqat yuzalari ochiq bo igan  holatdagina, 

ya ’ ni havo bilan tutash bo‘ lgan yuzalardagina yuz berishi mumkin. Bunda suyuqlik 

yuzasidagi alanga pastki qallamlami qizdiradi va yonuvchi bug lam ing  yangi-yangilarini 

chiqaradi va ular ham yona boshlaydi, shunday q ilib  bu yerda ham zanjir rcaksiyasi 

kechadi.

Yonuvchi suyuq moddalaming chaqnash harorati 450S ga teng yoki undan 

k ich ik  b o isa . bunday moddalar yengil yonuvchi suyuqliklar deyiladi. Bularga benzin, 

serouglerod, spirtlar va boshqalar m isol b o la  oladi. Chaqnash harorati 450S dan yuqori



ho 'lgan lan esa yonuvchi suyuqlik lar deyiladi. Q urilish me’ y o rlr  i a qoidalarida 

keltirilishi bo'yicha yong‘ indan muholazaqilish ilm iy tekshirish inslitui ng tavsiyasiga 

binoan yengil yonuvchi suyuqliklarga chaqnash harorati 6 1 ОС ga lei jl va undan past 

bo ’ lganlari. yonuvchi suyuqliklarga esa 6 IOC dan yuqorilarini k iritish i*dgilangan.

Gazlarda esa. ga /n ing har b ir molekulasi k islorodnm g m* lekulalari bilan 

bevosita kontaktda bo iish i m um kin lig i va ular b ir  vaqtning o ‘ /:da  oksid lanish 

jarayoniga tayyor bo 'lganlig i uchun, yonish jarayoni katla lezlikda Ivchadi.

Yonuvchi modda bo‘ylab alanganing tarqalish tezligi sekundiga b ir necha metmi 

tashkil etsa yonish. b ir necha yuz metmi tashkil etsa portlash, b ir necha kilom etm i 

tashkil etsa detonalsiya deb ataladi.

G a/ va hug'larm ng havo bilan aralashmasining yonish va portlash xavfi, 

alanganing tarqalish haroratidan tashqari ulaming havodagi konsentratsiya chegarasi 

(bug 'lar ucluin) biL’n xarakterlanadi.

Portlashning konsentratsiya chegarasi deb yopiq tigel ichida yonuvchi gaz va 

bug‘ larmng havodagi m iqdori tashqi alanga ta'siri ostida alangalanib keta oladigan 

miqdorga aytiladi.

H a\o  bilan to ldirilgan berk idish olib. unga m a'lum  miqdorda yonuvchi gaz 

yoki bug* qo'shib boram i/ va har gal uni yoqib quramiz. Bu gazning miqdori (foizlarda 

voki og ir lik  konsentratsiyasida) kam bo iganda alangalanmaydi. ya 'n i idish ichidagi 

bosim atmosfera bosimiga tenglig iclu i qolaveradi. 29 rasmda koordinata o 'q larida  

yonuvchi ga/ning yoki bug ning idish ichidagi kotsentratsiyasi, absissa bo'yicha portlash 

bosimi ko'rsatilgan.
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26-rasm. Yonuvchi gaz va bug lam ing  |X)rtlash konsentratsiyasi 

chegaralari. A-portlashning pastki chegarasi, B-portlashning yuqori chegarasi.



Yonuvchi moddaning konsentratsiyasi oshirib borilishi natijasida shunday holat 

yuzaga keladiki, bunda aralashma kuchsiz portlaydi (rasmda “ A "  nuqta). Yopiq idish 

ichida yonuvchi gaz yoki bug'ning havo bilan aralashmasining yondirilganda portlash 

paydo qiladigan m inim al q iymati portlashning pastki chegarasi dob ataladi. Idish ichiga 

berilayotgan gaz yoki bug'ning konsentratsiyasi yana oshira borilsa. portlash kuchi 

orta boradi va b iror maksimal qiymatga erishadi. Konsenlratsiyaning yanada oshib 

borishi endi portlash kuchini oshirmay, balki pasaytiradi va sekin asta so'na boshlaydi 

va m a'lum  konsentratsiyada esa bulunlay to 'x iayd i (“ B " nuqta). Yopiq idish ichida 

yonuvchi gaz yoki bug'ning havo bilan aralashmasining, yondirilganda portlaydigan 

maksimal qiym ati portlashning yuqori chegarasi deb ataladi. Portlashning pastki va 

yuqori chegaralari orasidagi farq qancha katla bo'lsa. moddaning portlash xavfi shuncha 

yuqori bo'ladi.

Har b ir yonuvchi moddaning bug 'lan va gazlari. hamda changlar o 'zlarin ing 

pastki va yuqorig i portlash chegaralari qiymatlariga ega.

Yonuvchi changlar va tolalar. ulaming pastki portlash chegarasi 65 g /m ' dan 

past bo'lsa. portlash xavfi mavjud hisoblanadi. Agar ulaming paslki portlash chegarasi 

65 g /m ? dan yuqori bo'lsa, ular yong 'in  xavll bo ’ lgan changlar hisoblanadi.

Suyuqlik lar bug 'la ri uchun ham portlashning harorat chegaralari pastki va 

yuqorigi qiymatlarga egadir. Portlashning paslki harorat chegarasi deb, yopiq idish 

ichidagi suyuqlikn ing to 'y ingan bug 'Ia rin ing  tashqi manba ta'sirida alanga o lish i 

mumkin bo'lgan eng pastki harorat tushuniladi.

Portlashning yuqorigi harorat chegarasi deb. yopiq idish ichidagi suyuqlikning 

to'yingan bug'Iarining lashqi manba ta'sirida alanga olishi mumkin bo'lgan eng yuqorigi 

harorat tushuniladi. Yonuvchi suyuqliklaming gaz va bug'laming havo bilan aralashmasini 

yuqorida ko'rsatilgan chegaralaridan tashqari qiymatlarida hech qanday manba bilan 

alangalalib bo'lm aydi. Masalan, atselon to'yingan bug'lari uchun portlashning pastki 

harorat chegarasi - 20“C. yuqorigisi 7MC. serouglerod uchun tegishlicha - 14“C va - 7°C.

Gazlar va changning yonishi. Yonuvchi gazlar havo bilan b irikib portlash jihatidan 

xavlli aralashmalar hosil qilishi mumkin, shu sababli ular portlash jihatidan xavlli moddalar 

toifasiga kiradi. Gaz-havo arala.slimalanning xa vflilik  darajasi ulaming alanga olish 

haroratiga va portlashning m iqdoriy chcgaralariga qarab haholanadi.

Gazlar barqaror yonayoiganda harorali 1400"C gacha. portlaganda esa 2(НЮ"С 

gacha ko 'la rilish i mumkin. Gazlar portlaganida bosimi 10s Pa ga yetishi mumkin.

Yonuvchi gazlarning, shuningdek. suyuqlik bug 'Iarin ing porllashiga qarshi 

kurash tadbirlarini to 'g ’ ri tashkil q ilish uchun ulaming havo bo'yicha zich lig in i bilish 

zarur, chunki havo bo'yicha zich ligi birdan kichik bo'lgan gazlar xonaning yuqori 

qismida. z ich lig i birdan kalta bo igan  gazlar esa xonaning pastki qismida, quduqlar. 

o'ralar, handaqlarda lo 'planadi.

Ishlab chiqarishdagi alanga olish manbalari. Yonuvchi ashyolarning alanga olishiga 

va yonuvchi aralashmalarning porllashiga sabab bo'luvchi issiqlik manbalari o '/la rm ing  

issiqlik jam g'arm alari va ulaming yuzaga kelish sabablariga ko ra turli tuman bolsa-da.



ammo ulaming barchasi qandaydirenergiya yoki k im yoviy reaksiyalarda issiqlik chiqishi 

yoki ortishi yutilish in ing  nalijasidir.

K im y o v iy  reaksiyalarda iss iq lik  ch iq ish i yo k i y u lilis h i. O chiq alanga. 

cho‘g ‘ langan yonish mahsullari. uchqunlar. issiqlik chiqaradigan kim yoviy reakiyalar 

alanga olish manbai b o iis h i mumkin.

T urli x il gorelkalar. kavsharlash lampalari. e lektryoylari. isitish pechlari. elektr 

tokida va gaz alangasida pay vandlash jarayonlari. chekish uchun yoqilgan gugurt yoki 

zajigalka ochiq alanga olish manbayi b o iis h i mumkin. Ochiq alanga manbaining va 

issiqlik energiyasi jam g ‘armasining harorati deyarli hamma yonuvchi moddalar va har 

qanday gaz-havo hamda bug‘-havo aralashmalarining alanga olishi uchun yclarlid ir.

10.4. Yong'inga qarshi kurash choralari

Ishlab chiqarishda boladigan yong'in lam ing kelib chiqish sabablarini ikk i turga 

h o lish  mumkin.

1. Ishlab chiqarish texnologik jarayonidan alanga manbaini chiqarib lashlab 

bolm aydigan va sexlarda yonuvchi yoki portlovchi moddalar y ig l l ib  qolgan holat.

Masalan. pardozlash fabrikasining matoning tukin i kuydirish jarayoni yuqori 

haroratda ishlaydi. ya 'n i kuydiruvchi yuza cho g la n ib  turganda 100 m/min tezlikda 

mato оЧка/.ilndi. Mashinaning harakat qismlaridan birortasi to ‘ xtab qolsa yoki mato 

ozgina bolsa-da. to ‘planib qolsa. darliol alangalanib y o n g ln  chiqishi mumkin.

2. Ishlab chiqarish texnologik jarayonidan yonuvchi yoki portlovchi moddalami 

chiqarib lashlab bolm aydigan va alanga manbainyi qollashga y o l  qo 'y ilgan holat. 

Masalan, xom ashyo va layyor mahsulot omborlarida. lilish-savash sexlarida paxta va 

matolar ko ‘ p miqdorda to'planishi labiiy. Lekin bu xonalarda m a'lum  chtiyot choralari 

qurilmasdan ochiq alanga manbayi ishlatilsa y o n g ln  chiqishi mumkin.

Sanoat korxonalari uchun xarakterli b o ig a n  y o n g ln la rn in g  sabablarin i 

quyidagicha tasniflash mumkin:

- texnologik jarayonning buzilishi:

- mashina va apparatlaming texnik foydalanish qoidalarining buzilishi:

- xom ashyo va tayyor im hsu lo llam i saqlash qoidalarining buzilishi;

- mashina va apparallarning aspira lsiya hamda changli havoni tozalash 

sistemalarining qoniqarsiz ishlashi:

- eleklr uskunalarining no to 'g 'ri o ‘ rnatilganligi va noto‘g ‘ ri ishlatilishi;

- ishlab chiqarish sexlarida va korxona hududida o 'lirgan changlami tozalash 

ishlari qoniqarsiz tashkil etilishi;

- ishlab chiqarish sexlarida va korxona hovlilarida alanga bilan b o g iiq  ishlarni 

noio‘g ‘ri o lib  borish:

- o ‘t o'chirish va xabar berish vositalarining lexnik jihatdan qoniqarsiz ahvoldaligi:

- ko rxona  ish ch i va x iz m a tc h ila r in in g  hamda k o 'n g i l l i  o ‘ l o 'c h ir is h  

komandalarining tayyorlig i qoniqarsiz ekanligi.



Korxonalam i yong 'in  xavfi bo'yicha lasnill ularni loyihalash. rckonsiruksiya 

va ekspluatatsiya qilish jarayonlaritla kalta ahamiyat kasb etadi va o ‘ iga chidam lilik 

darajasini, qavatlar sonini. binolar orasidagi masolalarni to 'g 'r i lanlashda muhim m l 

o ‘ynaydi. Korxonaning yong‘ in xavfi bo'yicha toilasiga. binosinig o'tga chidam lilik 

darajasiga va hajmiga qarab ichki va tashqi o 't o 'chirish vodoprovod sistemasiga kerakli 

suvning sarfini. isitish sistemasi. vcntilatsiya \a  havoni mo'tadillash. suv ta’ m inoli. 

yoritish. elektr uskunalari va o ‘ t o 'chirish vositalari turlarin i tanlash mumkin.

1986 yilda qabul qilingan texnologik loyihalashning amaldagi me'yorlariga binoan 

barcha ishlab chiqarish korxonalarida texnologik jarayonlarni portlash va yong'in  xavfi 

bo'yicha besh toifaga bo 'linad i (А . В. V. G va D).

Ishlab chiqarishning “ A " va "B “  to ifalari portlash va yong'in  xavfi mavjud 

korxonalardir. Masalan: to 'q im ach ilik  korxonalarida k im yoviy  tolalar changi va ular 

bilan tabiiy tolalar changi aralashgan sexlar. yonuvchi va moylovchi moddalar saqlanadigan 

omborlar. chaqnash harorati 28"C va undan yuqori bo'lgan suyuqliklar ishlaliladigan 

sexlar kiradi.

Ishlab chiqarishning “ V м toilasiga faqat yong'in  xavfi mavjud korxonalar kiradi. 

Ular “ A** va “ B ”  toifalarida uchramaydigan yonuvchi suyuqlik. chang va tolalar. qattiq 

yonuvchi modda va materiallar m avjudlig i bilan xarakterlanadi. Bu loifaga masalan. 

lo 'q im achilik  korxonalarining yigiruv. to 'quv fabrikalari. pardozlash fabrikalarining xom 

ashyo sexlari. gazlumalaming tukini kuydirish. mahsulot sifatini tekshirish va layyor 

mahsulotni taxlash sexlari. umuman ishlab chiqarishning quruq jarayonlari kechadigan 

barcha sexlari. transformatorlar joylashgan xonalar. yonuvchi suyuqliklarni so'ruvchi 

nasos slansiyaiari kiradi.

Ishlab chiqarishning ‘*G’* loifasiga yonmaydigan moddalar va m aleriallami issiq. 

cho'g'langan yoki erigan holda ishlaydigan va ish jarayonida nursimon issiqlik ajraladigan 

uchqun va alanga chiqib luradigan. shuningdek qattiq. suyuq va gazsimon yoq ilg i 

yoqiladigan sexlar kiradi.

Ishlab chiqarishning "Г Г  toiiasiga yonmaydigan moddalar va maleriallami sovuq 

holatida ishlaydigan sexlar kin id i.

Yonuvchi suyuqliklar. gazlar va bug 'lar yo n ilg 'i sifalida ishlaliladigan yoki shu 

xonaning o 'z ida  yoqib u lilizats iya qilinadigan jarayonlar. shuningdek texnologiya 

jarayonida ochiq alangadan foydalanadigan korxonalar “ A ". “ B" va “ V "  loifalariga 

kirm aydi.

Omborlar. ularda saqlanadigan materiallarning yong'in jihatidan qanchalik xavlli 

bo'lishiga qarab toifalarga ajratiladi.

Hozirgi vaqida ishlab chiqarilayotgan barcha uskunalar yong'in  va portlab kelish 

jihatdan xavfsizdir. Lekin. bu uskunalar ishlab chiqarishning yong 'in  va poillash xavfi 

bo 'yicha turiga mos ravishda to 'g 'r i tanlagandagina xavfsizlikni la’m inlay oladi. Ishlab 

chiqarishning xonalarining “ elektr uskunalarini o 'm atish qoidaiari" ga rioya qilingan 

holdagi yo ng 'in  va portlash xavfsiz lig in i ta 'm inlash uchun maxsus guruhlar ishlab 

chiqilgan.



V -1 bunga faqat avariya holatidagina emas, balki oddiy ish sharoitida ham 

yonuvchi gaz yoki bug‘ laming havo bilan yoki boshqa oksidlovchilar bilan qo‘shilganda 

aralashma hosil q iladigan xonalar mansubdir. Masalan, yengil alangalanuvchi va 

yonuvchi suyuqliklarn i ochiq idishlarda saqlash, b ir idishdan boshqa idishga yoki 

apparatlarga quyish ishlari bajarilayotgan va boshqa xonalar.

V-la-bunga oddiy foydalanish sharoitida yonuvchi gaz yoki bug 'lam ing havo 

bilan yoki boshqa oksidlovchilar bilan aralashmasi portlamaydigan, balki faqatgina 

avariya yoki buzilgan holdagina portlash mavjud bo ladigan  xonalar mansubdir.

V-1 b-yuqoridagi V -la  klassiga mansub, lekin quyidagi xususiyatlardan b iri 

mavjud bo'lgan xonalar: yonuvchi gazlarning pastki portlash chegarasi baland (15 

foiz va undan ortiq ) va y o l  qo'ysa boladigan konscntratsiyalarda o ‘ tk ir  h id li; avariya 

holatlarida xonalarda umumiy portlash konsentratsiyasi to 'planm aydi, balki m ahalliy 

portlash konsentratsiyasigina to'p lanishi m um kin; yengil alangalanuvchi yonuvchi 

gazlar va yonuvchi suyuqliklar kam miqdorda saqlanuvchi xonalar va ular bilan ishlash, 

havo so'ruvchi shkaflarda yoki so'ruvchi zontlar ostida o lib  boriluvchi xonalar kiradi.

V -lg-avariya yoki buzilish orqali tarkibida portlash xavfi vujudga keladigan 

gazlar. bug'lar va yengil alanganlanuvchi suyuqliklar mavjud bo'lgan tashqi (xonalarda 

tashqarida o 'm atilgan) qurilmalar.

V-II-faqatgina avariya holatida emas, balki me’ yoriy  qisqa ish maromida ham 

havo va boshqa oksidlovchi moddalar bilan portlash xavfi mavjud aralashmalar hosil 

qila oladigan, uchib yuruvchi chang va tolalar ajra lib chiqadigan xonalar.

V -Ila  -  yuqoridagi V -ll klassiga xos, lekin me’ yorl ekspluatatsiya sharoitida 

xavfli holat vujudga keltirmaydigan, faqatgina avariya yok i buzilgandagina xa vfli holat 

vujudga keltirishi m um kin bo'lgan xonalar.

Yong'in xavfi bo'yicha xonalarni toifalanish
P -l - chaqnash harorati 450S dan yu q o ri b o 'lg a n  yonuvchi s u yu q lik la r 

ishlatiladigan yoki saqlanadigan xonalar. Bu yerda paydo bo'ladigan xavf, chang yoki 

tolaning fiz ik  xossalariga binoan, yoki ish sharoitida ular konsentratsiyasining portlash 

xavfi tug 'd irish  darajasida yetarli bo 'lm aslig i yo n g 'in  (portlash bilan emas) bilan 

chegara lanadi.

P-На -  yuqoridagi P -ll klassiga xos xususiyatlaridan mustasno bo 'lgan qattiq 

yoki to la li yonuvchi moddalar saqlanadigan yoki ishlatiladigan ishlab chiqarish va 

omborxonalari.

P -III; - bug 'lam ing  chaqnash harorati 45°C dan yuqori bo'lgan yonuvchi 

suyuqliklar hamda yonuvchi qattiq moddalar ishlatiladigan yoki saqlanadigan tashqi 

uskunalar.



Yonish ja rayon i to 'x tash i uchun oks id lan ish-tik lan ish  ckzo tcrm ik  zan jir 

rcaksiyasi uzilishi kerak. Bu reaksiyani lo 'xtatishning fiz ik  hamda kim yoviy usullari 

qo 'llan ilad i.

F i z i k  u s u l l a r i  -b u  alangani yonuvchi modda yuzasidan uzib tashlash. 

yonuvchi modda yuzalari haroralini alangalanish haroratidan pasaytirish, oksidlovchi 

modda (k is lo rod) konsentratsiyasini kam aytirish (ko 'p incha yonmaydigan gazlar 

konsentratsiyasini oshirish hisobiga) va yonuvchi modda bilan oksidlovchini bir-biridan 

ixotalash.

K i m y o v i y  u s u l l a r i  yonish reaksiyasini tormozlash hisobiga amalga 

oshiriladi.

0 4  o 'ch irish  vositalari asosan uch guruhga bo 'linadi:

1) y o n is h n i tu g a lis h  u su li b o 'y ic h a  - s o v itu v c h i. a ra la s h tiru v c h i 

(chapishtiruvchi). ixotalovchi. ingibirlashtiruvchi:

2) e lektr o ‘ tkazuvchanligi bo 'y icha - e leklr tok in i o 'tkazuvchi (suv, bug', 

ko 'p ik). e lektr tokin i o'tkazmaydigan (gazlar. kukunli b irikm alar):

3) zaharliligi bo 'y icha-zaharli (freon, bromctil). kam zaharli (karbonat angirdrid, 

azot), zaharsiz (suv. ko 'p ik . kukunli birikmalar).

5 u v. O 'tn i o ‘chirishda eng keng tarqalgan modda suvdir. Suv o 'z in ing  quyidagi 

xususiyatlari tu fayli o ‘ tni o ‘chirishda eng afzal modda hisoblanadi. Suvning issiqlik 

s ig 'im i katta, yonayotgan yuzaga tushgan suv uning issiqligim  yutib oladi. M a'lum ki.

I l i t r  suv taxminan 539 kal issiq lik  yuladi. Yuqori haroratli yuzalarga lushgan suv 

tezda bug'lanadi. Bug'lanish natijasida uning hajmi 1700 marta ortadi va vaqtincha 

yonayotgan yuzani qamrab olib. havodagi kislorod m iqdorini kamaytiradi. Suvning 

yuzalarni xo 'llash xususiyati yong'inn ing tarqalmasligida katta rol o 'ynaydi. Uning 

sin taranligi k ich ik  (0,073 n/m) bo'lganlig i uchun yonayotgan moddalaming tirqish va 

teshiklariga tezda k ir ib  ularni sovuladi. Bular hammasi o 'tn j o ‘chirishda kalta ahamiyat 

kasb etadi.

Paxta toiasi yonganda suv hilan o 'chirish unchalik samarali emas. Yonayotgan 

paxta toy la rin i hovuzga lashlab yuborib, b ir haftadan so'ng olinganda yana lulay 

boshlagan hollari ham kuzalilgan. Bulling sababi suvning sirt taranligi k ich ik  bo'lishiga 

qaramay juda k ich ik  tirqishlarga. masalan. paxta toiasi, paxta changi yuzalaridagi 

lirqishlarga kira olmaydi. Ulaming atroli suv bilan qoplagan bolishigaqaramay. lolaning 

ichki qismi cho 'g 'lan ishda davom eta beradi. Shuning uchun paxta yonganda uni 

o 'chirish uchun sirt tarangligini kamaytirish maqsadida ho 'llovch i moddalar qo'shiladi. 

Bu ladbir suv sarllni 2-2.5 marta va o 't o 'chirish vaqlini 20-30 foizga kamayliradi. 

Keng tarqalgan ho'llovchi moddalardan biri OP-1 suvga og 'irlig i bo'yicha 3,5-4 miqdorida 

qo'shiladi. Paxta lolalanni o'chirishda “ пекаГ N V  ho'llovchisi 0.7-0.8 (og 'irlig i bo'yicha) 

miqdorida qo'laniladi.



So‘nggi paytlarda suv neft mahsulotlarini ham o ‘chirishda ishlalilmoqda. Yong'in 

bolayotgan yuzalarga suv mayda zarrajchalar holida sepiladi. Bu mayda tom chilar (0,1 -

0,5 mm kattalikdagi) tezda buglanadi va bug( yonayotgan suyuqlik yuzasini qamrab 

o lib  kislorodni o'tkazm aydi.

Shuningdek, suv, oxirg i paytlarda o 't o 'chirishda keng qo llanilayotgan havo - 

mexanik ko 'p ik  hosil qilishda ham ishlatiladi.

Katta bosim ostida o ‘t o 'chirish shlanglari stvolidan o tilib  chiqayotgan uzluksiz 

suv oqim i gaz alangasi tilin i uzib yuborishda va shu bilan o ‘tn i 0 ‘chirishda ishlatiladi.

Q ‘ t o ‘chirishda suvning salbiy xususiyatlaridan b ir i uning e lektr tok in ing  

o 'tkazuvchanlig id ir. Bu kuchlanish osiida b o ig a n  uskunalarni o 'ch irish  im konin i 

bermaydi. Bundan tashqari, suv ayrim moddalr (kaliy, natriy) bilan k im yoviy  reaksiyaga 

kirish ib  parchalanadi. Parchalanish natijasida ajra lib chiqadigan vodorod portlashi 

m umkin. kislorod esa yonishni kuchaytiradi. Shuningdek. suv bilan kalsiy karbidini 

ham o ‘ch irib  bo lm ayd i, chunki unga suv tekkanda yonuvchi gaz - atsetilen ajralib 

chiqadi.

K a r b o n a t  a n g  i d r i d g a z i .  Bu gazni y o n g ln  chiqqan zonaga yo 'na l- 

tirish natijasida u yerdagi havoning tarkibida kislorod m iqdorin i kamaytirish orqali 

yo n g ln n i o'chirishga qaratilgan. Bu gaz yonmaydi. Agar havodagi kislorod m iqdorini 

15 foizgacha tushirishga crishilsa, y o n g ln  mavjud b o lis h  im koni yo ‘qoladi. Karbonat 

angidrid gazi yo n g ln  o 'ehog'iga gaz holatida, hamda suyultirilgan karbonat angidridli

o t o 'ch irg ich  ho la tida  b e rilish i m um kin . S u yu ltirilg a n  karbonat a n g id r id li o ‘ t 

o 'chirgichda u havo bilan reaksiyaga kirishib minus 70°С haroratli qorsimon modda 

hosil qiladi. bu yonayotgan buyumlar yuzasini yaxshi sovutadi.

1 n ye r t g a z l a r .  Y o n g ln n i o'chirishda inert gazlar - azot va argon gazlari 

ham ishlatiladi. U lar ham karbonat angidrid gazi singari havodagi kislorod m iqdorin i 

aralashlirib kamaytiradi va bu yo n g ln n i o*chirishga o lib  keladi. Bu gazlar karbonat 

angidrid gazichalik samarali emas.

T  u t u n g a z l a r i .  Tutun gazlarida kislorod miqdori havodagidan birmuncha 

kam b o iib ,  taxminan 18-19 fo iz in i tashkil qiladi. Bu gazlar oxirigacha yondirilsa, 

undagi kislorod m iqdorini 5-6 foizgacha tushirish .mumkin. Bunday gazlar y o n g ln n i 

o'chirishda bcmalol q o lla n ilis h i mumkin. O 't o 'uchirish texnikasida sam olyollam ing 

o ‘z ish muddatini o'tayotgan reaktiv dvigatcllarini ishlatish ham y o lg a  qo 'y ilgan. Bular 

o ‘ t o 'chirish mashinalariga o 'm atilad i va tutun gazlari suv oqim i bilan birga yong 'in  

yuzalariga beriladi.

Ingibitorlar. Goloidlangan uglevodlar yonish reaksiyasiga k im yoviy  susaylirgich 

orqali ta'sir ko rsatib yong'inni lo'xtatadi. Bular inert gazlarga nisbatan ancha samaralidir.



Bu maqsadda brom li c lil, brom il etilen, dibromtctraftoretan (freon 114 B,) lar ishlatiladi. 

Freon suv bug4iga nisbatan 20 marta, uglerod oksidiga nisbatan 12 marta samaraliroqdir. 

Galoidlangan uglevodorodlar cho 'g langan  paxta xom ashyosi va tolasini o 'chirishda 

ayniqsa q o i  keladi. Ular elektr tokin i o 'tkazm aydi va sovuq havoda m uzlabqolm aydi: 

ulaming keng qo llan ilish iga  qimm atligi to ‘sqin b o iib  turibdi. Bundan tashqari, qaynash 

harora tin ing  pastlig i (38°-98°C) va uchuvchanlig i ochiq joy la rdag i yo n g 'in la m i 

o 'chirishda qollashga monelik qiladi.

K u k u n l i  b i r i k m a l a r .  U lar yonayotgan gazlar yengil alangalanuvchan, 

yonuvchan suyuq lik la r kuchlanish ostida b o ig a n  e lektr uskunalarini o 'ch irishda 

ishlatiladi. U lar arzonligi tu fay li tobora ko 'proq qo'llanilmoqda. U lam ing asosiy qismi 

osh sodasidan (natriy karbonat) iboratdir.

Metalloorganik b irikm alam i o'chirishda SI-2 kukuni ishlatiladi. Uning asosiy 

qismi (freon) 114 B , bilan tindirilgan selikogen zarrachalarini tashkil etadi. Yong'inga 

tushgach kukun zarrachalaridan alangaga kuchli tormozlovchi (ing ib itor) sifatida ta'sir 

q iluvchi freon ajralib chiqadi.

К  o ' p i k . Yonayotgan yuzaga tushgan k o 'p ik  uni qoplab o lib . kislorod 

kirishidan to'sadi va ajralib chiqayotgan suyuqlik yonayotgan yuzani sovutadi. K o 'p ik  

asosan qattiq moddalar va $>nuvchan suyuqliklarni o'chirishda ishlatiladi. K o 'p ik la r 

paydo bo lish iga  qarab ikk i x il b o ia d i: ko 'p ik  hosil qiluvchi qorishmani havo oqimi 

bilan mexanik aralashtiruv orqali olinadigan havo-mexanik ko 'p ik  va ishqor eritmasi 

bilan kislotaning aralashishi natijasida paydo bo'ladigan k im yoviy ko 'pik.

M a lu m k i,  yong 'in  paytida yonayotgan yuzalarni qoplash uchun ko 'p la b  

miqdorda ko 'p ik  hosil qilish kerak b o ia d i. Buning uchun ko 'p ik  hosil q iluvchi modda 

(penoobrazovatel) larni kuchli bosimdagi suv bilan yoki havo bilan aralashtirish kerak 

b o ia d i.  Bu ja rayon maxsus uzluksiz ish lovchi apparatlar -  k o 'p ik  generatorlari 

yordamida amalga oshiriladi. K o 'p ik  hosil q iluvchi moddalar kukun holida b o 'lib , 

odatda biron b ir kislotaning (ko'pincha oliingugurt kislotasining) tuzdan va ishqoriy 

qismi esa natriy bikarbonatning aralashmasidan tashkil topadi.

K o 'p ik  generatorlari ikki tu rli b o iib , PC 50m va PG 100 turlaridir. U lar 

yonuvchi va yengil alangalanuvchan suyuqliklarni o'chirishda ishlatiladi va faqat 

o lch a m la ri bilan farqlanadi. Masalan. 27-rasmda PG-100 ning ko 'rin ish i berilgan. 

Bunda ko 'p ik  generatorlarini bosim ostidagi suv tarmog'iga ulash uchun 

m o'lja llangan shtutser 1. uchlik 2. vakuiim kamerasi 4 da suvning oqim i tu fayli 

kerakli siyraklanish hosil bo 'lish i uchun d ilfuzo r 3. kukunni clash uchun metalldan 

yasalgan to 'r  6 o 'm atilgan, ta 'm in lovchi bunker 5, ko 'p ik  chiqaruvchi shtutser 7.



27-rasm. K o ‘pik generatori PG-100 sxemasi.

DiiTuzoming uslki va ta’m inlovchi bunkemingquyi kismida suv berish vaqtincha 

yoki butunlay to'xtatilganda orqaga quyilm aslig i va kukunni namlam asligi uchun 

sharsimon klapan 8 umalilgan. Kukun namlansa va qotib qolsa. ko 'p ik  generatorini 

ochib tozalash kerak bo iad i. Suvning bosimini nazorat q ilib  turish uchun shtutser 1 

yaqiniga monometr 9 o'm atiladi.

K o 'p ik  generatori PG-КЮ ni ikk i kishi boshqaradi: b iri ta’ m inlovchi bunkerga 

ko 'p ik  hosil q iluvchi kukun solib, generatorni ishga tushirib yuboradi. ikkinchis i esa 

hosil bolayotgan ko 'pikn i alanga ustiga yo 'naltiradi va ichaklami buralib qolmasligini 

nazorat q ilib  turadi. Shtutserdagi suvning bosimi monometr bo'yicha ish bosimi (4-6 

atm.) qiymatiga yetgach. ta’ m inlovchi bunkerga kukun solinadi. Shu ish bosimi osiida 

ko 'p ik  15 m yuqoriga yetkazib berila oladi. O 't o 'chiruvchi ichakning diametri 75 mm 

bo'lganda ko 'p ik  paydo b o lis h  jarayoni yaxshi bo 'lish i uchun ichakning uzunligi 60 m 

dan kam bo im aslig i kerak. K o 'p ik  generatori PG-КЮ ning unumdorligi sckundiga 100

1 ni tashkil qiladi. Uning o g 'ir lig i 24 kgn i tashkil qiladi. Bu generator yonuvchi suyuqlik 

saqlanuvchi b ir necha idishlarni ko 'p ik  bilan ta 'm in lay olishi mumkin.

Hozirgi paytda ko 'pik hosil qilish unumdorligi katta bo'lgan ko 'p ik  generatorlari 

GPS-200. GPS-600 va G PS-2000 ko 'lla n m o k d a . 28-rasmda G PS-200 k o 'p ik  

gcncratnrining sxemasi ko'rsatilgan.

28-rasm. K o 'p ik  generatori GPS-200 sxemasi. 1-metall tur. 2-qobiq. 

3-konluzi.r. 4-marka/dan qochma purkagich.



K o ‘ pik hosil q iluvch i qorishma markazdan qochma purkagichga beriladi. 

Qorishmaning lomchilari qobiq 2 da konfuzor 3 orqali tashqaridan kelayotgan havo 

bilan aralashadi. Bu aralashma metall tur 1 kataklaridan o 'tib  karraligi SO ga teng 

bo'lgan ko 'p ik  hosil qiladi va uni yong 'in  chiqqan yuzalarga yo 'na ltirilad i.

O 't o 'ch iruvch i asboblar dastlabki o 't o 'ch irish  vosilasi b o 'lib . yong 'inn i 

boshlang'ich davrida, uning kuchayib. larqalib kelmasligi uchun ishlatiladi.

“ O 't o 'chirish texnikasi. atama va qoidalar" da berilishicha o 't o 'chiruvch i 

moddaning turiga qarab quyidagi xillarga bo'linadi:

1. Suyuqlik vosilasidagi (ak tiv  yuzali moddalar qo 'sh ilgan suv yoki tu rli 

k im yoviy  birikm alam ing suvdagi erilm alari: karbonal kislotali (suyullirilgan karbonat 

d ioksidi); kim yoviy -  ko 'p ik li (kislota va ishqorlarning suvdagi eritmasi); havo -  ko 'pikh 

(ko 'p ik  hosil qiluvchi moddalaming suvdagi eritmasi bilan siqilgan karbonat angidrid 

gazi yoki havoning aralashmasi): xladonli. (galloidlangan uglevodorod asosidagi kukunli 

moddalar - brom li e lil. xladon va boshqalar): kukunli (karbonat ikk i oksid li soda 

asosidagi quruq kukunlar): aralashma holidagi (kukunlar va ko 'p ik  hosil qiluvchilar).

2. O 'l o 'chiruvch i moddaning miqdori va o lcham lari bo'yicha - kam hajmli 

(hajm i 51, 101 li). ko'chm a va hajmi 25 1 dan kam bo'lmagan stalsionar uskunalar.

Karbonat kislotali o 't  o 'chirish asboblari havo kirmaganda ham yona oladigan 

moddalardan (paxta lolalaridan) boshqa har xil moddalami o'chirishda ishlatiladi. Shu 

bilan birga 100 V gacha kuchlanish ostida bo'lgan elektr uskunalarini ham o'chirishda 

ishlatish mumkin. 29-rasmda o 't o 'chirish asbobi ko'rsatilgan.

Suyuliirilgan karbonal kisioiasi po'la i halionga joy lashiirilgan b o 'lib . uning 

bo 'y in  qismida pisioietsimon lo 'k idon  hamda siibn naychasi bo'ladi. Lo 'k idonning

0 4  o'chiruvchi asboblar

29-rasm. Karbonal kislotali o 'l o 'chirish asbobi.



nipelli qismiga karnaysimon plasimassa quvur o'matilgan. I .o'kidonnmg yon lomonida 

o'matilgan saqlovchi qopqoq balonm portlashdan saqlash uchun mo'ljallangan. Ballon 

har y ili kamida I marta sinov hosimidan o 'tkaziladi.

H o /irg i paytda karbonat kislotali o ‘ t o 'chirish asboblari ning OU, O U -2A . O U -

5, OU-8, O U -2M M  va O U -5M M  markalari mavjud.

K im yo v iy -ko 'p ik li o ‘ t o 'chirish asboblari qattiq moddalami hamda maydoni 1 

m gacha bo'lgan suyuq yonuvchi moddalami o 'ch irishda ish latilad i. U lar bilan 

kuchlanish oslidagi uskunalarni o 'ch irib  bo'Imaydi. 30-rasmda K X K O '-10 o 't o 'chirish 

asbobining sxemasi keltirilgan.

30-rasm. K im yoviy  ko p ik li o 't o 'chirish asbobi К Х К О ‘-Ю .

1-tutqich. 2-qopqoq, 3 -ko 'p ik  chiqarish teshikchasi. 4-kislota to ‘ ld irilgan 

polietilen stakan, 5-ishqor aralashmasi, 6-po‘ lat ballon.

Kavsharlangan p o 'la t ballon ichida ishqor aralashmasi (N aO H ), po lie tilcn  

stakanga esa sulfat kislotasi (N 2S04-) to 'ld irila d i. Bu ikk i suyuqlikni aralashtirish 

natijasida k im yoviy  ko 'p ik  hosil bo'ladi. Buni amalga oshirish uchun tutqich 1 ni 

qarama-qarshi tomonga burab. stakanning tiq ini ochiladi va po'lat balonni 1800 ga 

lo 'nkariladi. Slakandagi kislota teshikchalar orqali oqib chiqib ishqorga aralashadi va 

reaksiyaga kirishib, k o 'p ik  hosil qila boshlaydi. M a lu m k i, ko 'p ik  hajmi jihatidan juda 

tez kengaya boradi va ballon ichida 0.08-0.14 MPa miqdorida bosim hosil qiladi. Hosil 

bo'lgan ko 'p ik  teshikcha 3 orqali o tilib  chiqa boshlaydi, uni alanga chiqqan yerga 

yo'naltirish kerak.

Bu o 't o 'chirish asbobida xavfsizlikni ta'm inlash uchun teshikchani k ich ik m ix 

sim bilan oldindan tozalab keyin ishga tushirish kerak. Aks holda ko 'p ik  qotib qo lib  

teshikchani berkitibqo'ygan bo'lsa, ostidagi ballon portlab ketishi ham mumkin. Bundan 

tashqari har y ili po 'la t balonni 2 MPa gidravlik bosimda sinab ko 'rilad i. so'ngra kislota 

va ishqor bilan qaytadan to 'ld irilad i.



H avo-ko 'p ik li o ‘ t o 'chirish asboblari ishqorli elementlar va elektr uskunalaridan 

tashqari tu rli moddalami o'chirishda ishlatiladi. 3 1-rasmda O VP-IO  havo ko 'p ik  o 't 

o4chirish asbobi sxemasi berilgan. Bu asbob yong 'in  yuzalarini 60 karrali ko ‘pik bilan 

ta’ minlashi mumkin. O 't o 'chirish asbobining qobig'ida ko 'p ik  hosil qiluvchi qorishma, 

stakan ichida esa bosim ostida karbonat kislotasi joylashtirilgan.

31-rasm. H avo-ko 'p ik li o ‘ t o 'ch irish  asbobi - OVP-IO.
1-tutqich, 2-dastak, 3-ko‘p ik  hosil q iluvchi aralashma, 5-kamaysimon 

quvurcha, 6-metal 1 to 'r.

Bu asbobni ishga tushirish uchun dastak 2 ni qattiq bosiladi, shu bilan birga 
karbonat k islota solingan ballonchaning membranasi teshiladi. Undan chiqayotgan 
karbonat kislota asbob qob ig 'i ichida bosim hosil qiladi. natijada ko 'p ik  hosil q iluvchi 
modda sifon orqali karnaysimon og'izga chiqib, havo bilan aralashih ko 'p ik  hosil qiladi.

X ladonli va aerozolli o 't  uchirish asboblariga karbonat kislotali - h rom ctilli o 't 
o 'chirish asboblari kiradi. Ulaming zaryadi sifatida galloidlangan uglevodorodli birikmalar 
xizmat q iladi (brom li etilen, brom li etil. tetraftordiyuromctan va boshqalar)

Bu aerozolli o ‘ t o 'chirish asboblari transport vositalari va kuchlanishi 380 V 
gacha bo 'lgan elektr uskunalarida chiqqan yong 'in lam i o'chirishda ishlatiladi.

Kukunli o ‘ t o 'chirish asboblarida o 'chiruvchi modda sifalida kukunli tarkiblar 
ishlatiladi. H ozirgi paytda O P -1, OP-2, OP-2B, O P -8B 1 va boshqa kukunli o 't o 'chirish 
asboblari keng qo'llanilm oqda.

O P -1 asbobidan tashqari barcha kukunli o 't o 'chirish asboblarida kukun qisilgan 
havo yoki gaz (azot) yordamida amalga oshiriladi.

Kukunli o 't  o 'chirish asboblari ishqoriy metal lar. yengil yonuvchi suyuqliklar. 
kuchlanish ostidagi elektr uskunalari yonganda o 'chirish uchun ishlatiladi.

0 4  0‘chirishning muqim va ko'chma vositalari

0 ‘t o 'ch irishn ing ko'chma vositalari aw a l ko 'rib  chiqilgan q o 'l va o 't o ’ chirish 
asboblariga nisbatan quvvatli q ilib  tayyorlanadi. Hozirgi vaqtda karbonat kislotali O U- 
25, OU-80, O U-400 (32-a rasm). havo-ko 'p ik li OVP-IOO. kukunli O P -100 (32-rasmj 

ko'chm a o 't o 'ch irish  vositalari qo'llanmoqda. Shu bilan b ir qatorda qurama, ikk i zarad 

ko 'p ik  hosil q iluvchi modda bilan suv qorishmasi va kukundan lashkil topgan O K -100



markali ko ‘chma o ‘ t o 'chirish vositasi ham qo'llanadi. U yengil yonuvchi va yonuvchan 

suyuqliklarni, gaz va cho'g 'lanuvchi moddalami o'chirishda ishlatiladi. Ko'chm a o 't 

o 'chirish asboblari ishlatilishida biroz noqulaydirlar. U lam i ishga tushirish uchun ko 'p ik  

gcneratorini. ko 'p ik  chiqaruvchi klapanni yechib olish, ko 'p ik  hosil qilish uchun ichakni 

chuvatib yechib olish, hallondagi qo'rg 'oshin tamg'ani uzib tashlash va dastlabki strelka 

bo'yicha oxirigacha qayirish ishlarini bajarish kerak.

32-rasm. Ko'chma o 't o 'chirgichlar. 

a-karbonat kislotali, b-kukunli O P-100 ko'chm a o 't o 'chirish vositasi, 

v - O K -100 markali qurama o 'l o 'ch irish  vositasi.

Bulardan farqli ravishda, muqim o 'l o 'chirish vositalari y o n g ln n i o'chirishga 

doimo layyor holda bo'ladi. Bu ularning kalta alzallik-laridan biridir. Hozirgi paytda 
karbonat kislotali OSU-5. OSU-5P. havo-ko 'p ikli OVPU-250. xladonli OS-8M, OS- 

8M D , OF-40. kukunli ()P-250 muqim o 't o 'chirish uskunalari ishlatilmoqda. M uqim  

o ‘ t o'chirish uskunalari qo'lda va avtomatik ravishda yong 'in  haqida xabar beruvchi 
asboblar yordamida ham ishga tushirib yuborilish i m um kin. M uqim  o 't  o 'ch irish  

uskunasinine ishlash uslubi 33-rasmda ko'rsalilean.



Yong4indan himoya q ilin ish i zarur b o ig a n  xona 1 shiftiga avtomatik ravishda 

o 't o ‘chirish uskunasining quvurlari 2, ularga o 'm atilgan o ‘t o 'chiruvchi kallaklari 3 va 

yong'in  haqida xabar beruvchi vosita 4 bilan xabar beruvchi tarmoq ulangandir.

Xonaning biron yerida y o n g ln  chiqsa, o ‘sha yerdagi xabar beruvchi vositaga 

ta 's ir q ilib  va elektr ta rm o g l bo 'y lab buyruq beruvchi apparat 7 ga xabar keladi va bu 

xabar ijro  etuvchi mexanizm orqali ishlatib yuboruvchi uskuna 8 ga beriladi. O 'z  

navbatida bu uskuna o*t o 'ch irish  sistemasi 9 ni ishlatib yuboradi (sxemada azot 

to 'ld irilgan  ballonlar ko'rsatilgan). Undagi o*t o 'chiruvchi modda 0 va 2 quvurlaridan 

o 'tib , o 't  o 'ch irish  kallaklari 3 ga yetib boradi. Yong'in haqida xabar beruvchi vosita 4 

ishlagach, buyruq beruvchi apparat 7 yong 'in  vahimasi haqida xabar beruvchi uskuna

11 ni ishlatib yuboradi. M uqim  o 't o 'chirish sistemasini ishlatib yuborish. yuqoridagidek 

avtomatik ravishda hamda 10-qo‘ lda yurg iz ib  yuborish boshqarmasi orqali amalga 

oshirish mumkin.

Sanoat korxonalarida aksariyat yuqorida z ik r qilingan o 't  o 'chirish tiz im i suv 

ta 'm inoti tarmoqlari bilan ulangan bo'ladi. Avtom atik o 't o 'chirish tiz im i bilan xom 

ashyo va tayyor mahsulot omborlari saralash. chiqindilam i qayta ishlash. changli havoni 

tozalash xonalari, mahsulot sifatini nazorat q ilish sexlari va yonuvchi moddalar ko 'p  

miqdorda to'planadigan sex yoki xonalargao'm alilad i.

Sprinkler uskunalari. Sprinkler uskunalari avtomatik o 't o 'chirish vositalariga 

mansub b o 'lib . unda xonaning shipiga suv yoki k o 'p ik  harakatlanuvchi quvurlar 

o 'm a tilad i. Ularga m a’ lum masofalarda shtutserlar yordamida sprinkler ka llaklari 

o 'm a tilg a n . Har b ir  sprinkler ka llagi 12 n r  yerga m o lja lla n a d i. O ddiy holatda 

kallaklam ing suv y o 'lla r i qopqoq bilan berk holda turadi. Qopqoqni yengil eruvchan 

metalldan yasalgan quit' ushlab turadi.

S p rin k le r ka lla k la ri (34-rasm ) shtutser 1 yordam ida shipdan o 'tgan suv 

quvurlariga buralib kirgiziladi. Shtutsemmg teshigiga zanglamasligi uchun bron/a xalqa

2 burab k ir itilg a n . Xalqa bilan shtutser orasiga o 'rtasi teshik metall d ia lragm a 3 

o 'm atilgan. Diafragmaning bu tcshigi shisha sharcha (qopqoq) 4 bilan berkitilgandir. 

U esa uchta o'zaro yengil eruvchan metall bilan kavsharlab qo'yilgan mis plastinkalari 

yordamida ushlab turiladi.

Yong 'in  chiqqanda. havo qizib sprinkler kallagiga yetib borib. yengil eruvchan 

kavsharlagichga ta 's ir q ilib  q u lf 5 ni buzib yuboradi. Bosim ostidagi suvning 4 qopqoqqa 

ta 'siri natijasida u diairagma 3 dan tushib ketadi va suvga y o 'l ochiladi. Teshikdan 

u rilib  tushayotgan suv tarqatgich 6 ga u rilib , 9-12 n r  ga yo y ilib  tushib. yong 'inn i 

o 'chira boshlaydi. Sprinkler qu lfla ri 72.93. 141. 182"C da erib ketishiga m o'ljallangan.



34-rasm. Yengil eruvchan metall 

(|u llli sprinkler kallagi. 

l-shiutsei. 2-bronza xalqa.

3-melall diafragma. 4-shisha 

sharcha-qopqoq. 5-ycngil eruvchan 

melalIJan yasalgan qu lf. 6-Mivni 

sochih beruvchi rozelka.

Drencher kallagi. Tashqi ko ’ rinishi bo'yicha u sprnikler kallagidan kam farq 

qiladi. Faqat unda yengil eruvchan q u lf va qopqoq y o ’q. Shuning uchun drencher 

sistemasi xonalarda emas. xonalar va binolar orasiga o ’matiladi. Bulami yong ’ in b ir 

sexdan ikk in ch i sexga yoki b ir binodan ikk in ch i binoga o ’ tib  ke lm aslig i uchun 

qo ’ llaniladi (35-rasm).

Ularni ishga lushuib yuborish qo ’ lda yoki avtomatik ravishda issiqlik relelarim 

qo ’ llash orqali amalga oshirilishi mumkin.

Sprinkler va drencher uskunalari u / lu k s i/ takom illashtirib boriladi. Hozirgi 

payida ularni faqatgina suv bilan emas. balki ko ’ p ik bilan ham o ’chira oladigan. 

bosliqarishni esa aMomallashlirilgan xilla ri mavjud.

Suv bilan ishlaydigan uskunalarnmg sprinkler kallaklari oldidagi quvurlarda 

suvning bosimi doimo ().() MPa ga, ko ’pik bilan ishlaydigan quvurlarda esa 0,3 MPa 

ga yaqin bo ’ lishi kerak. K o ’ pik bilan ishlaydigan har b ir kallak 17 n r ga m olja llanad i. 

K o ’pik hosil q iluvchi moddaning sarfi 3,5 I/s va o ’ t o 'chirish \aqti 10-15 m in deb 

olinadi.

0 4  o4‘hirishning dastlabki vositalari
0*1 o ’chirishning dastlabki vositalari endi boshlanayotgan yong’ inlam i o ’chirish 

uchun ishlatiladi. Ular binoning ichida yoki kiraverishida. omborlar yonida. q iz il rangga 

bo yalgan maxsus laxta shillariga osib qo ’yilad i. Bu vositalarga o ’ t o ’chirish uchun

35-rasm. Suv bilan o ’chiruvchi 

drencher kallagi:

1-shtutser. 2-yoy. 3-suvm sochih 

beruvchi rozelka.



ishlatiladigan asboblar (bolta. belkurak, misrang. changak. chclak). asbest matosi yoki 

texnik kigiz. bochkada suv. yashikda qum va o 't o 'chiruvchi (ko 'p ik li, karbonat angidridli 

va kukunli) asboblar kiradi. Shu bilan birga o ’l o ‘chirishning ichki vodoprovod tiz im i 

ham kiradi.

“ Yong‘ in xavfsizligi. umumiy talablarga binoan barcha ishlab chiqarish xonalari 

va omborlar dastlabki o 't o 'chirish vositalari bilan ta’ minlanishi kerak.

Mexanizatsiyalashgan o ‘t o'chirish vositalari
Mexanizatsiyalashgan. ya ni asosiy o 't o 'chirish vositalariga suv nasoslari va 

avtomashinalar kiradi.

Suvnasoslar (m otopom palar) - um um iy nasosga o 'm a tilg a n  dvigate l va 

markazdan qochma nasosdan tarkib topgan agregatdir.

Hozirgi paytda sanoatda asosan MP-800 va MP-1400 markali va mutanosib 

ravishda 800 va 1400 1/m in ish unumdorligiga ega b o igan  suv nasoslari ishlatiladi. 

MP-800 suv nasosi payvandlangan yengil rama ustiga o ‘matilgan b o iib ,  ko'tarish 

uchun dastaklar yoki yong 'in  chiqqan joyga g 'ild ira tib  borish uchun ikki g 'ild ira k li 

aravacha ustiga o 'm atilad i.

Tirkam ali suv nasos MP-1400 "Volga”  avtom obilin ing to 'rt taktli ichki yonish 

dvigatelidan, bosimi katta bo'lgan markazdan qochma nasos. yarim avtomat vakuum 

tiz im i, ikk i g 'ild ira k li avtomobil tirkamasi, yong'inga qarshi uskunalar kom plckti va 

dvigatelni yurg izib  yuborish uchun akkumulator balareyalaridan tashkil topgan.

Bulardan tashqari o t o 'chiruvchi moddalami (suv, havo-mexanik yoki k im yoviy 

k o 'p ik )  yc tkazib  berish maqsadida y o n g 'in  av lom ashinalari ish la tilad i. U larga 

avtotsistemalar. shlang-nasosli avtomobillar. povezdlar va boshqalar kiradi.

Nasosii avtotsistema shaxsiy sostavni. o 't o 'chirish uskunalarini, suv zaxirasini 

va ko 'p ik  hosil q iluvchi moddani yong'in  chiqqan yerga yetkazish hamda ichaklami 

vodoprovod tiz im iga ulanguncha suv bilan ta'm inlash. suv keltirish va suv yetkazib 

berishda oraliq vazifasini ham o'taydi.

Avtotsistemalar asosan yengil. o 'rta va o g 'ir  turlardan tashkil topgan b o iib . 

ular GAZ-53a, GAZ-60. Z IL-130. ZIL-131 va Ural-375D avtomobillari shassilariga 

o 'm atilad i.

O 't o 'chiruvchi avtomobillaming (avtotsistema va avtonasoslar) asosiy agregati. 

markazdan qochma yong 'in  nasosi bo ’ lib. u suv yoki boshqa suyuq o 't o 'chiruvch i 

aralashmalami yong’ in chiqqan yerga yctkazib beradi.

0 ‘ t o ‘ chirish mashinalari uchun korxonalarda maxsus depo qurilad i. U lar 

magistral y o lla r  yomga, barcha obycktlariga mashinalar bemalol bora oladigan q ilib  

quriladi. Zarur b o iib  qolsa. q o ’shni korxonaga ham tez yordam bera olish uchun depolar 

korxonadan chiqish darvozalari yaqimda qurilgani ma qul. Ulaming xizmat q ilish radiusi 

A, В va V to ifa li korxonalar uchun 2 km olinadi. Xizmat radiusi bundan katta bo igan  

korxonlarda qo'shim cha ravishda yong'in  postlari quriladi.



10.6. Yong'in haqida xabar berish, aloqa vositalari va yong'inning 
oldini olish tadbirlari

Yong'in boshlanishi haqida o 'z  vaqtida xabar berish, uni tarqalib ketmasdan 

tezda o ‘chirishga va juda katta talafotlam ing o ld in i olishga imkon beradi. Yong'in  

boshlanganligi haqidagi xabar yong'inni dastlab ko'rgan kishi tomonidan yoki avtomatik 

ravishda xabai beruvchi tomonidan yong'indan muhofaza qilish punktiga hamda sexning 

k o 'n g illi o 't o 'chirish komandasiga xabar q ilin ish i kerak.

Avtom atik ravishda xabar beruvchi uskunalar samaraliroq, chunki ulam ing 

datchiklari yong 'in  chiqishi mumkin boMgan xavfli joylarga o ‘matiladi.

Yong'in haqida baqirib, tovush signallari berib. sirena gudok berib, metall 

parchasini urib, telefon. ralsiya va avtomatik signal beruvchilardan ham foydalanib 

xabar beriladi.

Yong‘ in xa v fi yuqori bulgan korxonalar rayon yoki shahar o ‘ t o 'ch ir ish  

komandalari bilan bevosita telefon aloqasi bilan bog'lanadi.

Sexlarga o'matilgan xabar beruvchi moslamalaming (извешател ы) b ir  nechtasi 

aloqa tarmog'iga kelma-ket ulanishi mumkin. Bunday sistema shleyf sistemasi deyiladi. 

Parallel ulangan holda har b ir moslama qabul stansiyasi bilan ikkita  sim orqali ulanadi. 

Bunday sistema "n u r"  sistema deyiladi. Har bir nurga ketma-ket holda uchtagacha 

moslama ulash m um kin. A loqaning “ s h le y f' sistemasi y ir ik  sanoat korxonalarida 

qo'llaniladi. Yong'in haqida xabar beruvchi asboblar tugmali (odam ishga tushiradi) va 

avtomatik ravishda ishlaydigan turlarga bo'linadi. Avtom atik xabar beruvchi asboblaming 

ish prinsipiga qarab yo ru g 'lik  nuri. tutun, harorat ta 'sirida ishlaydigan turlari bor. U lar 

yong'in  paytida ajralib chiqadigan yo rug 'lik  cnergiyasini. tutun tufayli o'zgaradigan 

yo rug 'lik  kuchini hamda harorat o'zgarishlarini elektr signallariga aylanlirib, sim lar 

orqali qabul punktlariga vong'in chiqqan joy haqida xabar beradilar, yoki bu signallar 

avtomatik ravishda o 't o 'chirish vositalarini ishga tushirib  yuboradi.

36-rasmda harorat o'zgarishi nati jasida ishga tushadigan xabar beruvchi PT IM -

I ning prinsipial elektr sxemasi tasvirlangan.

36-rasm. I larorat o '/garish i osiida ishlaydigan xabar beruvchi «РТ1М-1» 

ning prinsipial sxemasi.



Q arshilik atrofidagi havoning harorati m eyorida  bo'lganda tiratronning anod 

zanjiridagi tok rele R ning ishlashiga yetarli bo'lm aydi. Harorat ortishi bilan issiqlik 
qa rsh ilig i R I o 'z in in g  q a rsh ilig in i tezda tush irish i natijasida k o p r ik  sxemasi 
yelkalarining muvozanali buziladi va tiratronning boshqaruvchi elektrodida kuchlanish 

ortadi. Natijada tiratron yonib lining qarshiligi kamayadi. Bu esa o 'z  navbatida anod 

zanjiridagi tokning ortishiga va rele R ning ishlab ketishiga olib keladi. Hozirgi paytda 
yong'in haqida signal bergichlaming (EPS) ko'plab sxemalari mavjud. Masalan, 10 ta 
nurli optik signai beruvchi asbob TOL-IO /KK) m ikrotelefon orqali gaplashish im konini 

beribgina qolmay, o 't o 'chirish vositalarini ham ishga tushirib yubora oladi. Yong'in 
haqida xabar beruvchi kompleks moslama S K P U -1 yordamida esa tutun, harorat, ochiq 
alangalarni qayerda paydo b o lg an lig in i ham bilish mumkin.

Yong'in haqida xabar berishning yuqori samarali vositasi qo'lda ishlatiladigan 

va o ’z-o'/.idan ishlab ketadigan elektr yong'in  signalizatsiyasidir.
Yong'inga qarshi kurashning asosiy shartlaridan b iri uni o 'z  vaqtida bilish va 

navbatchi xodimga xabar berishdan iborat.
Yong'in xabarlagichlari qo'lda ishlaliladigan (tugniali) va o'z-o*zidan ishlab 

ketadigan x illa rga  ajratilad i. O 'z-o 'z idan  ishlab ketadigan xabarlagichlar esa, uz 

navbalida. yong'inga o lib  keluvchi qanday hodisalardan ta’sirianishiga qarab lurlarga 

ajraliladi.

Ш Р

1

37-rasm. Elektr yong'in  signalizatsiyasim aylanma va bir nuqladan tarqalgan 
sxemasi.

O 'z -o 'z id a n  ishlab kcladigan y o n g 'in  signalizatsiyasi sislemasi yo n g 'in  
xabarlagichlari (datchiklar). aloqa lin iyalari va ta’ minlash manbalari o 'm atilgan qabul 
stansiyasi yok i kom m uiator xonasidan tashkil lopadi. Xabarlagichlarn ing qabul 
stansiyasiga ulanish sxemasiga ko 'ra  elektr yong 'in  signalizatsiyasi aylanma va b ir 
nuqtadan tarqalgan bo iishi mumkin. B irinchi sxemada xabarlagichlar sim lar vositasida 
qabul apparati bilan b ir liniyaga ketma-ket ulangan b o ‘ ladi, ikkinchi sxemada esa 
xabarlagichlar qabul apparatiga radial sxema bo ‘yicha b ir necha joyda ulangan bo'ladi. 
(37-rasm). O 'z-o 'zidan ishlaydigan yong'in  xabarlagichlari ishlab ketish impulsiga ko'ra 

issiqlik, tutun, yo rug 'lik . aralash va ullratovush xabarlagichlariga bo'linadi.



A T IM  turidagi issiqlik xabarlagichlari issiqqa sezgir asboblar (38-rasm). Bu 

asbob metalmas plasiina ko'rin ishida b o iib . u qi/iganda delormatsiyalanadi. natijada 

xabarlagichning nazorat toki tutashadi.

7

38-rasm. Issiqlik xabarlagich (A T IM ).

Tutun xabarlagichlari ( D l- 1) tutun paydo bo'lish in i sezadi. lonizatsion kamera 

ulaming sezgir clcm cntid ir (38-rasm). Bu kamera plutoniy 239 nurlar chiqaradi. ushbu 

nurlar kameradagi havoni elektron va ionlarga parchalaydi. Xabarlagichlaming ishlashi 

yonish mahsullarining kameradagi ionlangan tokka ta'sir ko ’ rsalishiga asoslangan. 

Y o n g ln  chiqqanda tutun kameraga kiradi va (nurlarning yutilishi kuchayadi. ionlanish 

darajasi esa kamayadi. bu hoi tiratronni boshqarish elektrodida kuchlanishning ortishiga 

olib keladi. T iratronning qarshiligi susayib. liniyada qabul stansiyasining ijrochi relvesi 

ishlab ketishiga olib keluvchi lok paydo bo ia d i. Y o ru g lik  hisoblagichlari (S I-1 ) ochiq 

alanga nurlanishini sezadi. ushbu xabarlagichlaming ishlashi yonayotgan jism larning 

o 'z idan  in fra q i/ il va ullrabinafsharang nurlar chiqarish xossasiga asoslagan. Bu 

apparatni ishlatib уuboradigan elektr tokiga aylanadi (40-rasm).

Aralash xabarlagichlar (К I - 1) issiklik va tutun xabarlagichlari vazifasini b ir 

o 'z i boshqaradi (41-rasm). U lar issiq lik xabarlagichi uchun zarur bo'lgan elektr 

sxemasi elemenllarini c|o'shgan holda tutun xabarlagichlari asosida yaraliladi. Ular 

1(H) m : maydonni nazorat t|ilib  lura oladi.



39-rasm. Tutun xabarlagichi (D I-1 )

Ultratovush xabarlagichdan DUZ-4 ishlashi Dopier el'lekidan Ibydalanishga 

asoslanadi. 20 kGs chastotali ultratovushlar qabul q iluvchi o ’ /ga iik ich la r o 'm atilgan 

himoyalanayotgan xonada nurlanadi. Xonada harakatlanuvchi obvektlar paydo ho'lganda 

ulardan qaytgan ultratovush tebranishlari m e'yondagi nurlamshdan larq qiladigan 

chastotaga ega bo'ladi. Nurlanayotgan va qabul qilinayotgan signallar chastotalaridagi 

tarqm elektron eleklr sxemasi tebramshlar (5-30 Gs) ko'rinishda ajralib chiqaradi. bu 

tebranishlar qabul stansiyasining qutblargaajratish relyelanni ishlatib yuboradi. Mazkur 

xabarlagichlar 1000 n r  maydonni na/orat q ilishi mumkin.

Har b ir  signalizatsiya sistemasida qabul slansiyasi bo'ladi. I lo / irg i vaqtda quyidagi 

qabul stansiyalari qo'llan ilad i:

40-rasm. Yoruglik xabarlagiclu (S I-1) 41-rasm. Aralash xabarlagich ( К I -1 >



-T O L -10/100 nurli optik trevoga signal stansiyasi yong'in  haqida avtomatik va 

dastlabki xabarlagichdan kelgan signallami qabul qilish va qayd etish hamda trevoga 

xabarlarini yong 'in  muhofazasi tashkilotlariga yuborish uchun mo'ljalangan. Bunday 

stansiyalaming sig 'im i КЮ la tartib raqami (nurlar) ga teng T O L -10/100 stansiyasidan 

foydalaniladigan yong'in signali/alsiyasining tuzilishi sxemasi 42-rasmda ko'rsatilgan.

42-rasm. T O L -10/100 nurli optik signal stansiyasi.

SDPU-1 tutun qurilmasi tutun paydo ho 'lish in i va haroratning ko 'la rilish in i 

sezadigan aralash D I-I yoki К I-1 xabarlagichlari o 'm atilgan xonadagi tulunni aniqlash, 

shuningdek, tovush hamda yo ru g 'lik  signallari berish uchun xizmat qiladi. Q urilm a 10 

la nurga m o'lja llab tayyorlanadi. bu nurlaming har biriga 10 tagacha xabarlagich ulanadi:

-S K P U -I yo n g 'in g a  qarshi kom pleks iss iq lik  s igna liza ts iya  qu rilm a s i 

xabarlagichdan o 'l olish (yong'in) chiqqanligi haqida kelayotgan signallami qabul qilish 

uchun mo'ljalangan. Qurilm a xonalarni qo'riqlash. avtomatik o 't o 'chirish vositalari 

zanjirlarini boshqarish shuningdek 01 sonini avtomatik leradigan sistemadan foydalanib 

yong 'in  haqida xabar berish im konini beradi. l i  beshla nurga m o'ljallangan b o 'lib , bu 

nurlaming har biriga 5 tadan 10 tagacha xabarlagich ulanadi.

SDPU-1 va S K N U - 1  q u rilm a la r id a n  lo yd a la n a d ig a n  y o n g 'in  

signali/alsiyasining tuzilish sxemasi keltirilgan va uning a lza llik lari quyidagilardan 

iborat:

- qo'riqlash signali/nlsiyasi sistemasiga ega:

- yong'in haqida xabar berish to 'liq  avtomallashlirilgan va "01" ulangan.

-yong'in haqidagi xabar yong'in  aloqasi m arka/iy punkliga uzatiladi.

Qurilma 50 ta yong'inga qarshi nurlar va 5 ta qo'riqlash signalizatsisiga m o'ljallab

tayyorlangan bo 'lib . yong'inga qarshi bitta nurga 10 tagacha Kl - l  xabarlagichini hamda 

bitta SI-1 xabarlagichini ulash mumkin.



Xabarlagichlaming tun va m iqdoriga qarab SKPU-1 qurilmasi 50 dan 100 ming 

m2 gacha maydonni nazorat q ilib  lura oladi.

Issiqlik xabarlagichlari 100-150 V tquvvatli elektr chiroq yordamida tekshiriladi. 

Tutun va issiq lik  xabarlagichlari ularga tutun manbaini yaqinlashtirish y o l i  bilan 

tekshiriladi. Y o ru g lik  xabarlagichi unga yoqilgan gugurt cho*pini ko 'p i bilan 5 m gacha 

yaqinlashtirish orqali tekshirish mumkin.

Texnologik jarayonning yong 'in  xavfi aksar hollarda xom ashyoning yong'in 

xavfiga bog 'liq  bo 'lad i. Shuning uchun quyida misol tariqasida to 'q im achilik  sanoati 

xom ashyosini yong 'in  xavfi bo'yicha baholashni keltirdik.

T o 'q im a c h ilik  k o rx o n a la r in in g  y o n g 'in  ch iq ish  sabablari te x n o lo g ik  

jarayonlarining hamda ishlab chiqarish uskunalarining yong'in chiqishga m oyillig i bilan 

ajralib turadi. Bunda paxtani lilishdan boshlab. to tayyor gazlama holiga kelguncha 

barcha jarayonlar yong'in  xavfi bilan bog'liqdir.

Tadqiqotlam ing ko'rsatishicha, yong 'in  chiqishining eng ko 'p  hollari titish 

agregatlari (31.0 fo iz) hamda savash mashinalariga (45,2 foiz) to 'g 'r i kelar ekan.

T o 'q im a c h il ik  sanoati k o rx o n a la rid a  y o n g 'in n in g  asosiy sababla ri 

quyidagilardir: mashina qism larining ishqalanishi, aylanuvchi qismlariga tolalam ing 

o 'ra lib  qolishi, elektr uskunalaridagi buzuqliklar, ekspluatatsiya qoidalarining buzilishi 

v a  shunga o'xshashlar. K o 'r in ib  tu ribdik i bular aksar texnik sabablardir. Shuning uchun 

io ‘q im achilik  korxonalarida yong'inga qarshi tadbirlar asosan quyidagi vo'nalishda 

o lib  horilishi kerak:

-texnologik uskunalaming ishida elektr uskunalaridan alangalanish manbalari 

paydo bo 'iish in i o ld in i olish tadbirlari:

-mashinalardan chang ajralib chiqishini hamda qurilish konstruksiyalariga. 

mashinaning ustki qismlariga va boshqa yerlarga chang va momiq to 'p lanib qolishini 

kamaytirish tadbirlari:

-avtomatik xabar beruvchi va o 't  o 'chiruvchi vositalaming hardoim  ishlatishga 

tayyor holda turishini ta'minlash tadbirlari.

To'q im achilik  sanoatida turJi x il lo la li materiallar ishlatiladi. LJlar asosan tabiiy 

va k im yoviy  tolalar bo 'lib , tabiiy tolalar o'sim liklardan (paxta. lyon kanop. ju t va 

boshqa) hamda hayvonlardan (jun, ipak; olinadi.

K im yoviy  tolalar sun 'iy  va simelik tola lurlarga bo'linadi. K im yov iy  tolalar 

sof holda va boshqa tolalar bilan aralashma holida ishlatiladi.

Paxta toiasi uchqundan yengil alangaianadi va yaxshi yonadi. Yonganda o'ziga 

xos hid chiqaradi. Absolut quruq paxla toiasi yonganda o'zidan 4150 kkal/kg issiqlik 

a jralib chiqaradi. Pax tuning issiqlik s ig 'iir.i 0.36 !;kai/kg. grad issiqlik o'tka/.uvchaniigi 

esa 0.01-0.04 kkal/m. .soat grad, lla v o  harakali past bv>*iganda Liliiiiaii paxia lolnsining 

yonish tezligi sekundiga 0.1-0,15 metmi tashkil qiladi.

Paxta toiasi 2 КУС da alangaianadi. 205'C da cn o 'g la .ia J i v;4 407 С da esa o 'z- 

o'zidan alanga oladi.



Paxta m a'lum  m ikro iq lim  sharoitida oksidlanih issiq lik  chiqara boshlaydi. 

Bunday qulay sharoitlajda sekin-asta q iz ib  o ‘z -o ‘zidan alangalanishi va oqibatda 

yong'inga o lib  kelishi mumkin. Bu jarayon ayniqsa paxtaga a lif yoki o ‘s im lik  y o g la r i 

aralashgan paytida tez kechadi.

Jun toiasi q iy in  alangaianadi va issiqlik xususiyati kamdir. 120°C dan ortiq 

haroratda u parchalana boshlaydi. 285"C va undan yuqori haroratda sekin-asta 

ch o 'g la iia d i. 290"C da esa alanganlanadi. Gugurt alangasida jun paxtaga nisbatan sekin 

yonadi. Yonganda kuygan shox hidi taraladi va qora rangli sharcha shakliga aylanadi. 

Bu sharcha ezilsa. yengil kukunga aylanib ketadi.

Ipak ham sekin yonib, o ‘zidan kuygan shox yoki pat h id i taraladi. Alangadan 

tashqariga olinsa. u yonishdan to ‘ xtaydi. U yonganda jun singari yengil kukunlashib 

ketuvchi qora sharcha shakliga kiradi.

Viskoza toiasi tez. yuguruvchi alanga bilan yonib. kuygan qog‘oz h id i taratadi. 

Tolaning kuygan uchlarida kul izlan qoladi. 175-180°C da viskoza toiasi parchalana 

boshlab. 235"C da alangaianadi. U past energiyali olov manbayidan ham yengil yonadi. 

Viskoza toiasi k im yoviy  yoki m ikrobio logik qizish xususiyatiga ega emas. Yonayotgan 

tolani suv bilan yengil o 'chirilsa b o ia d i.

Alsetal toiasi yoki iplari si I at jihatdan viskoza tolasidan birmuncha farq qiladi. 

Atsetat toiasi uchlarida q o ra -qo*ng 'ir sharcha hosil q ilib  tez yonadi. Alangadan 

tashqarida yonish yo 'qoladi. Yonganda sirka kislolasining hidini eslatuvchi nordon 

hid taratadi.

Atsetat to iasi 32()"C da a langalan ib . 445"C haroratda esa o ‘ z -o ‘ zidan 

alangaianadi. Bu tola, k im yoviy  reaksiya tu fay li o 'z -o ’zidan yonm aydi, chunki u 

mikroorgani/.m va zam buruglar las iriga  bardoshlidir. Lekin, alsetal va murakkab e firla r 

singari organik criim alar la 'siriga chidamsiz. ular ta’sirida shishib, erib va qisman 

parchalnnib kelishi mumkin. Yonganda. odatda suv bilan yaxshi o ‘chadi.

Poliamid tolalari q izdirilganda erishi bilan farqlanadi. Ularni 140"C gacha 

qi/.dirilganda mustahkamligi 60-70 foiz kamayadi. Kapron toiasi 214-218°C da amid- 

250-255'C da eriydi. Bulaming erishi hidsiz va yushmoq sharchalar hosil qilish bilan 

kechadi. Bu materiallar origan holatida yaxshi yonadi.

Kapron 395"C da amid. 355"C da va enant 4 I 5 T  da alangaianadi. Yonayotgan 

poliamid tolalari suv bilan yaxshi o'chadi.

P o lie lir  (lavsan) to la lari ko 'p incha ju n . paxta. Ion. viskoza to la la ri bilan 

aralashtirib ish latilad i. Bu gazlamaning p is luq lig in i oshiradi hamda g 'ijim la n is h i 

kamaytiradi. I.avsan lo la larm ing sun 'iy  to la lar (viskoza) ga nisbatan yonish xavfi 

kamroqdir. Lavsan tolasini alangaialish uchun ancha kuchli alanga manbayi talab 

qilinadi. Alanga qisqa vaqt icliida la 'sir q ildirilsa. u eriydi hoi os. U 2300C dayumshaydi. 

26(ГС da eriydi va390"C da alangaianadi.

Polixlorvin il ( PVX)  tolalari chinm aslig i va zam buruglar la 's ir q ilm aslig i bilan 

a jralin turadi. Y o ru g lik  ta'siriga chidamsiz. 75"C da vumshaydi. y o ru g likd a  b ir oyda



pish iq lig in i y o ‘qotadi. O 'tda yonmaydi, faqat burishib qoladi. P o lia k rin iln itr il (nitron) 

tolalari karn energiyali alanga manbalaridan ham tez yonib ketishi mumkin. 2000 haroratda 

alanganlanadi. B iz  ko ‘rgan yuqoridagi sintetik to la lar orasida nitron eng yonuvchan 

hisoblanadi.

Y ig i ru v  fa b r ik a la r in in g  barcha scx la ridan  ch iqqan ham m a c h iq in d ila r 

fabrikaning ch iq ind i scxiga to'planadi. turlari va sifati bo'yicha alohida-alohida q ilib  

a jra tilad i. Bu bo 'lim da  u lam i qayta ish layd igan va zich lag ich (press) mashina lar 

o 'm atilgan bo'lib , u la r yordam ida ch iq ind ilam ing ayrim  tu rla ri o g 'irlig i 120-130 kg li 

toy larga zichlanadi.

A ksa r ishlab ch iqarish ch iq ind ila ri o 'z in ing  ta rk ib ida har x i l uzun likdag i 

tolalardan tashkil topgan b o ia d i. Shuning uchun ishlab chiqarish ch iq ind ila rin ing  

yong 'in  x a v f lil ig i asosiy komponetning ko 'rsatk ich la ri va u lam ing aralashmadagi 

m iqdori bilan belgilanadi.

C h iq ind ila r yonganda 2-4 m inut ichida haroratning tez ko 'ta rilish i kuzatiladi. 

Ta jriba lam ing ko'rsatishicha ularda yonishning o'rtacha ko'rsatkichi 7,1 kg/m 2 soatni 

tashkil etadi. C h iq ind ilam ing  iss iq lik ajratib chiqarish imkoniyati-3500 kkal/kg ga teng. 

A langaning tezlig i ularda sekundiga 15 mm ni tashkil qiladi. Ayniqsa. katta maydonlarga. 

tititgan holatda yoyilgan bo'lsa katta x a v f tug'diradi.

Ch iq ind i sehida ko'p miqdorda to la li m ateria llar to'planadi vau la raska rtitilg an  

holatda bo'ladi. Shuning uchun bu yerda yong'in chiqqanda ko'p miqdorda tutun ajratib 

chiqadi. Dastlabki 2-3 m inut ichida alangan pasayadi, so'ngra clio'g 'lanish boshlanadi, 

buning sababi xona ichi tutunga to 'lib  havoda kislorod m iqdori kamayishidir.

Ch iq ind i scxlaridan ishchilam i xavf-xatarsiz evakuatsiya q ilish maqsadida va 

o 't o 'chirish komandalarining e rk in  harakat q ila o lish i uchun fabrika hovlisiga bevosita 

chiquvchi eshik mavjud bo'lm og 'i lozim .

A .I. Paxom ichevning tadqiqotlari paxta xom ashyosida ishlaydigan y ig iru v  

fabrikalarida a jra lib  chiqayotgan changning 40 foizi so'ruvchi uskunalar yordamida 

so'rilsa, qolgan 60 fo iz i yuqorida aytilgan yuzalarga o 'tirib  qoladi. Kanop fabrikalari 

sexlarida chang konsentratsiyasi paxta xom ashyosida ishlaydigan sexlarga nisbatan 5-

10 marta kattadir. Ayn iqsa m ash ina lam i va xonalarn i qo 'l b ilan tozalash paytida 

sexlarin ing changlanganlik darajasi yuqori bo'ladi.

Yong 'in  nuqtai nazaridan chang ajra lib  chiqayotgan har qanday sharoil xa v lli 

hisoblanadi. A jra lib  chiqqan mom iq va changlar b irinchi navbalda uchqun chiqaruvchi 

elcktrodvigatel, mashinani yurgizuvchi va o'chiruvchi tugmalar. e lektr sim lari va shunga 

o'xshash yuzalarga o 'tirad i. Bu yuzalarga o'tirgan momiq havo bilan b irgalikda yengil 

yonuvchi aralashma hosil q iladi va ular e lektr uchquni singari k ich ik manbadan yonib 

ketishi m um kin. A ksa r xom ashyo, ya rim  mahsulot va tayyor gazlamalam ing yonib 

ketishi ana shunday m om iq lam ing alangalanishidan boshlanadi.

VN 1 IPO  ning tadqiqotlari ko'rsatishicha FTNS fillridan olingan. nam lig i 8.8 

foiz, pastki konsentratsion alangalanish chegarasi 42.5 g/m' bo'lgan kanop changi



namunasmmg alangalanish harorati 200"C. o'z-o'zidan alangalanish harorati 4400C va 

o'z-o'zidan yongandagi cho‘g ‘lanish harorati 200°C ni tashkil etadi. Bu chang portlash 

xav ll mavjud changdir.

A jr a l ib  ch iqayo tgan chang yana shun is i b ilan  x a v f i ik i,  u m ash ina va 

agregatlaming aylanib va ishqalanib turuvchi q ism lariga ham o ‘tiradi. Yong‘in jihatdan 

bu changlar m oylanib  turuvchi qismlarga o'tirganda ayniqsa xavflid ir.

Isitish sistemalarinig qizigan quvurlari ustiga 0‘tirgan va ayniqsa tozalash q iy in  

bo igan yuzalarga o'tirgan changlar yo n g ln  xavfin i tug ‘diradi. Bu hollarda changning 

yona boshlagini har doim ham ko ‘rib  bo lm ayd i.

10.7. Sanoat korxonalarining yong'inga qarshi suv ta'minoti

Sanoat ko rxona larida yong 'inga qarshi samarali kurashish maqsadida o ‘t 

o 'chirish vodoprovodlari mavjud bo'ladi. Bu vodoprovod ko'pincha xo 'ja lik  va ishlab 

chiqarish vodoprovodi bilan birgalikda qo'llan ilad i. Bu vodoprovod quvurlariga suv 

ko 'l, daryo. kanal, suv ombori, atezian quduqlari, shahar vodoprovod tiz im i va boshqa 

manbalardan o lin ish i mumkin.

O 't o 'c h ir is h  uchun m o 'lja lla n ga n  suv ta ’m ino ti m anban ing tu r ig a  va 

h im oya lanuvch i obyektn ing  xarakte riga qarab vodoprovod q u rilm a la rin in g  soni 

belgilanadi. Odatda ochiq manbalardan bo'ladigan suv ta'm inoti murakkab hisoblanadi. 

Bu sxema o 'z tarkibida suv chiqarish inshooti, dastlabki suv ko la rg ic h  nasoslari, suv 

tozalash qurilm a lari, toza suv saqlash havzalari. suvni ikk inch i qayta ko'tarish nasosi 

stansiyasi. suv bosimi hosil qiladigan m inora (suv minorasi). quvurla r va o 't o 'chirish 

g idrantlari kabi ko'pgina qurilm a lam i o*z ichiga oladi. Ko'pgina sanoat korxonalarida 

o'tga qarshi suv ta’m inoti korxona xovlisiga qurilgan suv hovuzlaridan olinadi. Suv 

hovuzlarin ing hajm i o ‘t o'chirishning mexanik vosita larin i 3 soat davomida tin im siz 

ta'm inlab turishga m o'lja llanadi. U la r korxona hududida shunday jo y lash tirilad ik i, suv 

nasoslar ishlatilganda o't o'chirish ichaklari uzunligi 150 m dan, avtonasoslar ishlatilganda 

esa 200 metrdan o rtib  kelmasligi kerak.

M a ’lum ki, suv korxona vodoprovodi tarmog'ida b ir x ilda  sarf b o lm ayd i, suv 

bilan ta'm inlash nasoslari esa ma'lum  hajmda suv berib turadi. Korxona vodoprovod 

sistemasida suv sarfini rostlash uchun, hamda baland-pastligi jihatdan har x i l bo igan  

nuqtalarda bos im in i rostlab tu rish  uchun suv m ino ra la ri q u rilad i. Vodop rovod  

sistemasida suv sarll kam bo'lganda kelayotgan ortiqeha suv shu suv minorasiga tushadi 

va aksincha suv sarfi ortiqeha bo'lganda shu minoradagi zaxira suvdan ishlatilad i.

M inoraning ichidagi suv o 'n m inu tlik  uz luks iz ishlatishga yetadigan bo iad i. 

X o 'ja lik  eh iiyo jla ri uchun sutkali suv sarlln ing 20 foiz m iqdorida, nasoslami avtomatik 

ravishda yurgizlaganda esa 5 foiz miqdorida suv zaxirasi olinadi. Hozirg i paytda bakdagi 

suvning sathi pasayishi bilan nasoslami avtomatik ravishda yurg iz ib  yuborish uskunalari 

qo llan ilad i. Bunday hollarda suv m inorasidagi suv hajm i 5 m inu tlik  uzluksiz sarllashga 

hisoblanadi.



Suv m inorasining balandligi odatda quyidagi formula bo'yicha hisoblanadi: 

H m= H  b+ S  h , +  ( L + L 6), m  (9.1)

Bu yerda - suvning vodoprovod sistemasidagi m in im al erkin bosimi. m; 

Sh, - suv minorasidan uchastkaning oxirigacha bosimning pasayishi, m: 

L a+ L 6 - suv minorasi joylashgan va uchastka oxiridagi yer yuzasining balandlik 

belgisi, m.

0 4  o‘chirishning tashqi vodoprovod sistemasi

Ishlab chiqarish korxonasi hududida. xom ashyo va tayyor mahsulot omborlari 

yong'inn i o 'chirish maqsadida doimo kerakli bosim ostida yetarli miqdorda suv bilan 

la 'm in lan ish i kerak. Bu maqsadda korxona hududida o 't o 'ch irish g ran tla ri b ilan 

la ’minlangan vodoprovod sistemasi o'tkazilad i.

Texnik-iqtisodiy samaradorligi buyicha o't o'chirish vodoprovodiari ik k i x il - 

past va yuqori bosim li bo'ladi.

Past bosim li vodoprovod sistemasida. suv bosimi ichak uchidan ya ‘ni stvoldan 

chiqayoigan suv oqim i 10 m yuqorigacha ko 'ta rila  o lish i kerak. Bunday vodoprovodda 

yor.g'in paytida suv bosim ini oshirish uchun motopompa yok i avtonasos ishlatiladi 

(43-rasm).

43-rasm. Yong'in  paytida vodoprovoddan suv borish sxemasi. a-past 

bosim li: ivyuqo ri bosimi i



44-rasm. Ye rosti g idrantin ing sxemasi.

I-vodoprovod qudug'i qopqog'i. 3-o4 o 'chirish vodoprovodi quvurr. 4- 

vodoprood; 5-gidrant.

Yuqori bosim li vodoprovod sistemasida esa suv bosimi stsionar nasoslar orqali 

hosil q ilinad i. Nasoslar odatda ikkitadan o'rnatiladi. b iri ish nasosi. ikk inch is i zaxira 

nasosi. Bunda yana elektr nasoslaridan tashqari ish unum dorlig i 1200 1/min bo igan  

statsionar suvnasoslar ham nazarda tu lilish i kerak. Bu nasoslar yo k i motopompa 

faqatgina y o n g ln  paytida ish la tilad i. Boshqa paytda past bos im li vodop rovod  

sistemasidck ishlay beradi. Bu yuqori bosimli vodoprovodda suv bosimi obyektdagi 

eng yuqori binodan 10 inetr balandlikka uzluks iz suv oqim in i uzatib bera o lish i kerak. 

Shu bilan birga berilayotgan suv sprisk diametri 19 mm. ichakning uzun lig i 100 m 

gacha. suv oqim m ing sarfi 5 I/s ho lgandag i holat hisoblanadi.

Shu shartlardagidrantlardagi (44-rasm) ke rak li suv bosimi (m) quyidagi formula 

bo'yicha hisoblanadi:

h =h + H + N + 1  (9.2)lM.ll \pi 'III

Bu yerda h h|i - spriskdagi bosim. m:

I I  b| - shlangdagi suv bosim ining kamayishi. m:

N - gidrant va stenderdagi suv bosim ining kamayishi. m; 

l - korxona binosining eng baland nuqtasining balandligi. m.

O 't o 'chirish maqsadida qo llun ilad iuan  vodoprovod sistemasi boshi berk yok i 

halqali bo'lishi m umkin. Korxona hududining xohlagan yeriga suvni o lib  borishda eng 

ishonchlisi halqali sistemasidir.



Yong'in paytida vodoprovoddan suvni olishda unga butun uzunlig i bo'yicha 

gidrant o'rnatiladi. G idrantlar odatda chorrahalarga yaqin yerlarga. binolaming qulaganda 

“bosib qolish" m intaqasidan uzoqroq y o 'lla r bo'ylab, u lam ing  chelidan 2,5 m dan uzoq 

bo'lmagan masofada o'tkazilad i. Binolardan esa N/2+3m masofada o'tgani ma'qul (N- 

binoning balandligi, m). U lar odatda bir-biridan 100 m gacha bo'lgan masofada o'rnatiladi. 

Korxona hududining har b ir nuqtasi ikk ita  gidrantdan beriladigan suv bilan ta'm inlanishi 

kerak. Bunda past bosim li vodoprovoddagi g idrantlam ing ta'sir doirasi 150 m. yuqori 

bosimli vodoprovoddagi g idrantlam ing la 's ir doirasi 120 m q ilib  olinadi.

G id rantlar ikk i x il, y a ’ni yerosti va yerusti g idrantlari bo'lishi mumkin. Rasmda 

ko'rsalilgandek. ye ro s ti g idrantlari cho'yan qopqoq bilan yopiladigan quduqlar ichiga 

o ‘matiladi. Bularn i ishga tushirish b iroz murakkabroq, qorong'ida hamda ye r yuzi qor 

bilan qoplagan vaqtlarda topish q iyinroqdir: afzallig i esa qishda quvurlardagi suv muzlab 

qolmaydi.

Ye rus ti g idrantlarida suv muzlab qolishi mumkin. lek in afzal tomoni shundaki, 

ular har doim yaqqol ko 'rin ib  turadi va tez ishga tushirib yuborish mumkin.

0 4  o‘chirishning ichki vodoprovod sistemasi

Sanoat korxonalarida ichki vodoprovod jo 'm rak la r i ishlab chiqarish sexlarida. 

zinapoya kataklanda. evakuatsiya q ilish eshiklari yonida. maishiy b inolar koridorlarida 

o'rnatiladi. Jo‘m rak la r devor yoki ustunlarga (kolonna). yerdan 1,35 m balandlikka 

o 'm atilib . yog'ochdan yasalgan oynabandlangan va q iz il rangda “Р К " (п о ж ар н ы й  

кран) deb yozib qo'yilgan javon ichiga o'm atilgan bo'ladi. Javonning ichiga doira 

shaklida o'rab qo'y ilgan uzunlig i 10 yoki 20 m li ichak va spriskin ing d iametri 13 yoki 

16 i..m bo’igan six ul jo y  iashuriladi. Odatda b ir sexda d iametrlari b ir x il bo'lgan stvo llar 

qo’Ilanikid i. Vodopros od jo 'm rag inm g diametri 5 1 yoki 6 1 m m  bo'lishi va uning uchida 

Milar.g bilan tez va /.ich lutashtirish im konin i beradigan G R  kallagi bo'ladi. Shlang 

bilan sivoi hum siusnday k i.llak bilan tutashtiriladi.

Jw'nii'aklar oy.isiddgi 11iit.sula .sliunday tanlanadiki. binoning shu qavalidagi har 

b ir n-jqiu ikk i j i / ih ra k  oqim idan chiqayotgan suv bilan himoyalangan bo'lishi kerak. 

Bundagi suv sarfi bino uchun ikk ita  jum rak  baravar ishlaganda har b ir jo 'm rakka  

2.5 1/s m iqdoridagi suv sarfi hisobidan olinadi.

Korxona bo'yicha yong'in  paytida bo'ladigan suv sarfi binoni tashqaridan 

o'chirish (gidrantlar), ichkaridan o'chirish (ichki vodoprovod jo 'm rak la ri). avtomatik 

ravishda o'tm  o'chirish (sprinkler va drencher) va boshqa suv yordamida o 't o 'chirish 

vositalari orqali bo'iadigan suv sarfi yig'indisidan iborat. Umum lashlirilgan vodoprouxl 

si.stemalarida bu suv sarilga yana xo 'ja lik  maishiy hamda ishlab chiqarish /aruratlari 

uchu.i isnkUiladigan suv .sarfi iiar.i qo'shiladi.



Ichki vodoprovod tannog ‘ining suvni pastdan va yuqoridan tarqatish tu rla ri 

mavjud. Yuqoridan taratish turida magistral quvurlar yuqorigi texnik qavatda yoki fermalar 

o ra s idag i b o 's h liq d a  jo y la s h l i r i la d i.  S u vn i pastdan yu q o rig a  ta rq a tish  tu r i 

ekspluatatsiyada ishonchli va keng tarqalgandir.

10.8. Ishchilami xavfsiz evakuatsiya qilish

Kutiimaganda va birdan mavjud bo igan xa v lli vaziyatlarda (yong'in, portlash. 

avariya, ye rq im irlash i) korxonadan barcha ishlovchilam i tezda va xavfsiz evakuatsiya 

q ilish  talab q ilinad i. Bunda odalda. evakuatsiya q ilish  qisqa vaqt ich ida barcha 

ishlovchilam i bino yok i xonadan tashqariga yo 'na ltirish kerak bo'ladi.

Xav lsiz evakuatsiya qilishda vaqt asosiy om il bo'lib. barcha talablar ana shundan 

ke lib  chiqadi. Bu talablar evakuatsiya yo 'lak larim ng u/un lig i, kenglig i, u lam ing soni, 

qu lay lig i. jo y lash lir ilis h i va shunga o'xshashlardir.

Eng uzoq isli jo y la r id a n  evakuatsiya eshigigacha bo'lgan masofa ishlab 

chiqarishning toilasiga. binoning o'lga ch idam lilik  darajasiga va uning necha qavatli 

ekanligiga bog'liq. Masalan. b ir qavatli binolarda bu masofa 50-100 m. k o ‘p qavatli 

binolarda esa 30-75 ni lashkil etadi.

Vcstilnil. zinapoyalarning yoki tashqariga o lib  chiqadigan koridom ing xona 

eshigidan uzunligi 25 m dan oshmasligi kerak. Koridorlardan kamida ikk ita  evakuatsiya 

chiqish yo 'li bo'lm og'i kerak.

Evakuatsiya uchun xizmat qiladigan yo 'lak la r. zinapoya maydonchalarining 

kenglig i hisoblab topiladi. lekin u la r b ir metrdan. koridorlam ing kenglig i esa 1.4 m dan 

kam bo im aslig i kerak. Marshlam ing eni 1.4 m dan kam bo'lmasligi kerak. Marshlammg 

eni 1.05-2.4 m. eshiklarning eni 0.S-2.4 m bo'lib  binodan tashqariga ochilish i kerak.

Evakuatsiya zinapoyalan k ish ilarn i xav fsiz evakuatsiya q ilin ish im . ularning 

tartib li harakatini. yong'in vaqtida o't o 'chiruvchi qismlarning erk in  harakat q ila  o lishini 

ta'm inlash kerak. Bu maqsadda qurilgan zinapoya kalaklan. odalda alrofi yopiq va 

lab iiy  yo rug 'lik lushadigan q ilib  hamda yonmaydigan qurilish materiallaridan ishlatilgan 

holda quriladi.

Ishlab ch iqarish ko rxo na la r in in g  yo rdam chi b ino la r i uchun (m a ’m uny. 

konsirukio rlik byurosi. maishiy. um um iy ovqallamsh. tibb iy punkt \ a shunga o'xshash) 

yong'inga qarshi (alahlarda belgilangandir.

Scxlardan evakualsiya maqsadida chiqish eshiklan ikkiladan kam bo im as lig i 

kerak. Bitta chiqish eshigi faqatgina sexdagi odam lar soni >0 ladan kam  bo igan  

holdagina bo'lishi mumkin.

Evakuautsiya yo la k la r i (zinapoya kalaklan. yo la k la r. lift oldi maydonchalanda 

pardozlash uchun yonuvchi m ateria lla r islHatish la qiqlanadi.



10.9. Sanoat korxonalaridagi yong‘inni o‘chirishning ayrim o'ziga 
xos xususiyatlari

Har qanday obyektda yong'inn i muvaffaqiyatli o'chirish uchun yong'inga qarshi 

kurashish tadbirlarin i oldidan amalga oshirish katta ahamiyatga egadir. M iso l tariqasida 

O 'zbekistonda salmoqli o 'rin  egallagan to 'q im achilik korxonalarin i ko 'rib  chiqamiz. 

U lam ing  asosiy sexlarida to la li m ateria lla r bilan ta’m in laganlik 40-80 kg/m2, xom- 

ashyo va yarim  mahsulot omborlarida esa 180 kg/m2ni tashkil etadi.

T o 'q im a c h ilik  ko rxona la r in ing  o 'z iga  xos lig i shundan ibo ra tk i, u lam ing  

ko 'p g in a  sex la rida , ayn iqsa y ig iru v  fa b r ik a la r in in g  sex la rid a  va to 'q u v c h ilik  

fabrika lann ing  tayyo rlov sexlarida yonuvchan chang va momiq ko'plab a jra lib  chiqib, 

mashina va apparatlar, qurilish konstruksiyala ri va kom m unikats iyalar ustida o 'tirib  

qoladi. Yong'in paytida bular orqali alanga juda tez tarqaladi va xonalam ing tutunga 

to lis h ig a  o lib  keladi.

A langaning o'rtacha tarqalish tezlig i to 'q im ach ilik  korxonalarida 0.35-0,65 

m/min bo'lsa; chang va momiq yuzalarga to'p lanib qolgan hollarda 1 -2 m/min ni lashkil 

etadi. T itilayotgan tolali materiallar bo'ylab alanganing tarqalish tezligi yana ham yuqori, 

ya ’n i 7-8 m/min. Ta jriba lam ing  ko'rsatishicha, to 'q im ach ilik  korxonalari sexlarida 

alanga maydonin ing tarqalish tezlig i 8-12 m2/min ni tashkil etadi.

To 'q im ach ilik  korxonalaridagi yong'in larn ing xarakterli xususiyatlaridan yana 

b iri shundaki, yong'inn ing boshlanishida harorat tez ko 'la rilad i va quyuq tutun a jra lib  

ch iqadi. Ana shu haroratn ing tez k o 'ta r ilis h i va quyuq tutun. korxona ishch ila ri 

tomonidan yong'inn ing boshlang'ich davrida o'chirish im konin i bcrmaydi. Shu bilan 

b irga  k is h ila m i evakuatsiya q ilish  ish in i, o 't o 'ch irish  b o 'lim la rin in g  fao liya tin i 

q iyin lashtirad i. Agar shu sharoitda o 'tn i o 'chirish bo'yicha samarali tadbirlar zud lik  

b ilan amalga oshirilmasa, yong‘in tezda rivo jlan ib, kattalashib ketadi.

B u la rn in g  hammasi ko rxonan i yong 'inga  qarshi hai lom un lam a, puxta 

ta yyo rg a rlik  ko 'rishga m ajbur q ilad i. Bu tayyo rgarlikn ing  asosiy shartlaridan b iri 

yong ‘inni o'chirish bo’yicha tezkorlik bilan tuzilgan reja ishlab chiqishdir.

Sharoitni hisobga olgan holda. bo'lishi m um kin bo’lgan eng murakkab yong'in 

ko'zda tutilad i va uning asosida zarur vositalar va k ish ila r soni hisoblanib chiqiladi.

T e zko rlik  b ilan tuzilgan reja chizma hamda main qismidan iborat bo'ladi. 

C h izm a qism ida korxonaning asosiy ishlab chiqarish binosi va unga yondoshgan 

yordamchi binolar. yo ’lla r va suv manbalari bilan birgalikdagi sxemasi ko ’rsatiladi. 

Za ru r bo'lsa. ko ’p qavatli binolarda har b ir qavatning rejasi va uning q irq im i ilova 

q ilinad i. Bu reja barcha zaruriy axborotlar bilan ta’m inlanishi kerak.



Bu rejada o ‘t o'chirish uchun ish la tilish i m umkin bo igan  barcha suv manbalan, 

u la r b ilan bino orasidagi masofalar ko 'rsatilish i va o't o'chirish b o lim la r i qaysi suv 

manbasiga o 'z nasoslarini o'matishi ham  ko 'rsatilish i kerak.

Rejaning matn qismida shu binoning o 'ziga xos xususiyatlari, yong 'in  paytida 

odam lam i evakuatsiya qilish, moddiy boy lik lam i saqlab qolish, kelayotgan o't o 'chirish 

bo 'lim la rin ing  e rk in  harakat q ilish la ri va qutqaruv ishlarin i amalga oshirish tadbirlari 

ko'rsatiladi. Rejada o t o'chirish shtabiga korxona m am u riya ti va k illa rin i ja lb  q ilish 

ko'zda tutilad i. Bunda yong'in paytida o 't o'chirish shtabiga ja lb  q ilingan har b ir rahbar 

nima q ilish i aniq va to 'liq  yozib  chiqiladi.

Sanoat korxonasining yong'in jiha tidan xavfs iz lig i korxona hududida binolar, 

avtomobil yo 'lla ri, tem ir yo 'llam ing  to 'g 'ri joy lash tirilish iga . suv rezervuarlari, o 't 

o 'ch iruvch ila r deposining borlig i hamda joylashuviga va shu kabilarga ko'p darajada 

bog'liq. Korxonaning bosh rejasini loyihalashda hisobga o linadigan bu va boshqa 

talab lam ing tegishli bobida belgilangan.

Korxonaning bosh rejasida ishlab chiqarish binolari va inshootlam ingjoylashuvi 

shamol yo 'nalish in ing guldastasiga asosan loyihalanadi.

Korxona hududi eng yaqindagi turarjoy dahasiga nisbatan shamolga teskan 

tom onda jo y la s h lir i la d i.  Yong 'in  jih a t id a n  eng x a v f li b ino va in sho o tla r ham 

ko rxonan ing  bosh rejasida shu nuqtai nazar asosida, b ino hamda inshootla rn ing  

guruh lanishin i hisobga olib, ishlab chiqarishning texnologik jarayoni va yong 'in  xavfi 

belgilaridan kelib chiqqan holda jo y la sh lir ilis h i lozim.

P illa  tortish korxonalarida p illa la rn i uzoq vaqt saqlash muammosini xa l q ilish 

katla ahamiyatga ega. M am lakatim izda p illa la r asosan ravenukdan ishlangan 30 kg 

gacha s ig 'im li qoplarda saqlanadi. Bu omborxonalam ing um um iy s ig 'im i b ir yo 'la  8 

oyga yetadigan m iqdordagi p illa la rn i saqlashga yetadigan bo'lish i kerak. K ey ing i 

y illa rd a  p illa la r saqlanadigan om bo rxona la r yonm ayd igan  kons tru ks iya la rd an , 

ustunlam ing to'ri 6x18 m va ko 'tarib  turuvchi q ism lam ing balandligi 6 m bo'ladigan 

q ilib  qurilmokda. Bunday omborxonaning um um iy saxni 5832 m2, yo k i y o 'lla r bilan 

band bo'lgan maydonni ham hisobga olganda, omborxonaning 1 m 2 saxniga 103 kg 

p illa  to 'g 'ri keladi.

Saq lanad igan ashyo la rn ing  yo n g 'in  jih a t id a n  x a v f l i l ig in i h isobga o lib  

konstruksiya lam i tanlashda va omborxonalarn i joy lashtirishda omborxonaning lm 2 

saxniga yonuvchi moddalardan qancha miqdorda to 'g 'ri ke lish i inobatga olinadi. Shu 

sababli korxonalam ing bosh rejasini loyihalashda omborxonalar uchun maxsus jo y la r 

a jra tilib , talab etilgan yong'inga qarshi masofalarga rioya q ilinad i, omborxonaning 

o 'z i esa yong 'in  haqida avtomatik xabar beradigan va uni o ‘chiradigan vosita lar b ilan 

jihozlanad i.

Sanoat korxonasi bilan turarjoy va jamoat binolari orasida xavfs iz lik  masolasi V  

sinfga bulinadi: I s in f - 1000 m; 11 s in f-500  m; I I I  s in f-300  m, IV  s in f -100 m; V



smt 50 m. Bu sinflar a jra lib  chiqadigan zararli om illa rn ing  turi va m iqdorin i hisobga 

olgan holda SaNPiN-0093-96 tomonidan belgilangan. Ipakch ilik sanoati korxonalari IV  

sinfga laa lliiq li b o iib . unga ko'ra sanitariya-himoya mintaqasining eni kam ida 100 ni 

b o iis h i kerak.

10-jadval.

Bino vainshootlam ing o'tga ch idam lilik darajasiga bog'liq ravishda ular orasidagi 

yong'inga qarshi masofalar.

Bino va | O ’tga chidam lilik darajasi quyidagicha bo'lganda yong'inga 

inshootlarning o'tga j qarshi masolalarning katta-kichikligi, in 

cliidam j

l il ik  darajasi ! 1 va 11 111 IN’ va V

1 va II ! Ushbu toifadagi ishlab

1 chiqarishlar joylashtiriladigan 9 12

! binolar uchun: G \a D -

me'yor helgilanmaydi:

j A . В \ a V

III | <> 12 12

IV  va V  I 12 15 IS

Yong 'in  b ir binodan boshqasiga tarqalishining o ld ini o lish maqsadida u lam ing 

orasida yong'inga qarshi masofalar qoldiriladi. Bu masofalaming katta-kichikligi ishlab 

chiqarishning yong'in jihatidan xa v f lilik  toifasiga. binoning o'tga ch idam lilik darajasiga. 

binolam ing uzun lig i hamda qavatlan soniga va hokazolarga bog'liq (10-jadval).

Korxona hududida bino va inshootlarga o't o ‘chirish mashinalari kcladigan yo 'l 

ko'zda tutilgan bo'lishi kerak. B ino va inshootning eni 18 m gacha bo'lganda bu y o l  

binoning b ir tomonida, 18 m  dan katta bo'lganda esa ikka la  tomonida qurilish i lozim.

Qatnov b ir tomonlama bo'lganda yo 'llam ing  eni kamida 3.75 m. qalnov ik k i 

tomonlama bo'lganda esa kam ida 7.5 m bo'lishi kerak. Korxona maydonidagi odam lar 

va mashinalar yuradigan y o la k la r  boshi berk, aylanma yoki aralash bo'lish i mumkin. 

Yo 'ln ing  boshi berk bo'lganda uning oxirida o't o'chiruvchi mashinalar bu rilish i uchun 

kamida 10 m  radiusli bu rilish  jo y la r i yoki 12 va 12 m o 'lcham li maydonchalar ko'zda 

tutilish i lozim.

Yong 'inga  qarsh i d e vo rla r (b randm auerla r) o 'tga c h id a m lilik  chegarasi 

kam ida 2,5 soat bo'lgan, b inon ing  hamma q iy in lik  b ilan  yonad igan q ism la rin i 

kcsib o tad igan  ya x lit  devord ir. U  binoning tomidan 60 sm va yon devoridan 30 

sm chiqib turadi. (45-rasm).



45-rasm. Yong'inga qarshi devorlar.

Yong'inga qarshi m intaqalar eni kam ida 6 m li yonm ayd igan qop lam alar 

bo'laklaridan bo'lib. u la r yonmaydigan tayanchlarga tayanib luradi va binoni butun 

uzunlig i yoki eni bo'yicha kcsib o'tadi (46-rasm). M intaqalam ing uchlari vcrtika liga 

to 'lq in  shaklida ishlanib. binoning tomidan kamida 0.7 m chiqarib qo'yilad i. Yong'inga 

qarshi m intaqalam ing ko 'tarib  turuvchi q ism larin ing o'tga ch idam lilik  chegarasi 2,5 

soatd.in kam b o im a s lig i lo/.im. Texno log ik jarayonning shart-sharoitlariga k o ‘ra 

yong 'inga qarshi d evo rla r qurish m um kin  bo'lm agan ho lla rda yong 'inga qarshi 

mintaqalar qo'llan ilad i. Odalda alanganing bino ichiga k irishning o ld in i o lish uchun 

yong'inga qarshi m in laqalarda lavvora o'rnatiladi.
<000



Yong‘inga qarshi eshiklar ichki dcvorlardagi eshik o ‘rin lari orqali b ir scxdan 

boshqasiga tarqalishin i cheklash uchun quriladi. Tuz ilish iga  ko 'ra u la r lez criydigan 

quid  ishlab ketganida o'z-o'zidan suriladigan yok i pastga tushadigan b o iis h i mumkin. 

Ushbu esh ik la r o ‘tga ch idam lilik  chegarasi 1.2 soatdan kam bolmagan, q iy in lik  bilan 

yonadigan ashyodan tayyorlanadi.

Y o n g ln  chiqqanda odam lam i xavfsiz evakuatsiya q ilish uchun ishlab chiqarish 

va yordamchi binolarda maxsus chiqisb jo y la r i ko ‘zda tutiladi. Evakuatsion chiqish 

jo y langa  o lib  boruvchi, odam larning tez va xavfsiz harakatini ta’m in lovchi y o lla r ,  

y o la k la r ,  m aydoncha lar. z ina la r. na rvon la r, evakuauts iya  y o l la r i  deb ataladi. 

Evakuatsion chiqish jo y la r i shunday hisob bilan qurilish i kerakki. ish o rin laridan to 

binodan tashqariga chiqish joylarigacha b o igan  masofa xavfsiz bo lad igan, bunda 

odam lar harakatlanadigan y o l la r  kesishmaydigan yoki to qnash kelmaydigan bo is in .

Y o n g ln  chiqqanda odam lam i muvaffaqiyat bilan evakuatsiya q ilin ish in i uchun 

har b ir xonaning yaxshi ko ‘rin ib  turadigan jo y iga  evakuatsiya rejasi osib qo 'y ilish i, 

har b ir ishchi-xizmatchi bu rcjani b ilish i kerak.

10-bob uchun o‘zlashtirish savollari.
1. Yong'inga ta 'r if  bering.

2. O 'z .R . da o't o'chirish tiz im i qanday tuzilgan.

3. Ish lab chiqarishning yong'in bo'yicha tasnifi.

4. O 'z.R . yong'in nazorat tashkilo tla rin ing vazifalari.

5. Yonishning llz ik-k im yov iy  asoslari.

6. Yonish fazalari va portlash chegaralari.

7. Yong'inga qarshi kurash choralari.

8. Portlash bo'yicha xonalam i guruhlash.

9. O 'tm  o'chirishda suvning qanday xususiyatlaridan foydalaniladi?

10. K o 'p ik  o't o 'chiruvchi vosila sifatida.

11. K o 'p ik li o't o'chirgich. tuzilish i va ishlash prinsipi.

12. Karbonal kis lota li o't o'chirgich asbobi.

13. Havo - ko 'p ik li o't o'chirish asbobi OVP-IO  tuzilish i va ishlash prinsipi.

14. M uq im  va ko'chma o't o 'chirish vositalari^

15. A vtom a lik  o 'l o 'chirish vositalari.

16. O 't o'chirishning dastlabki vositalari.

17. Mexanizatsiyalashgan o't o 'chirish vositalari.

18. Yong'in  haqida xabar berish va aloqa vositalari.

19. To 'q im ach ilik  sanoati xom ashyolarin i yong'in xavfi bo'yicha baholash.

20. Sanoat korxonalarin ing yong'inga qarshi suv ta'm inoti.

21. O 't o'chirishning tashqi vodoprovod sistemasi.

22. O ' l o'chirishning ichki vodoprovod sistemasi.



Ishchilam i xavfsiz evakuatsiya qilish.

Texno log ik jarayonlam ing yong‘inni o 'chirish bo'yicha o'ziga xos tomonlan.

10-bob uchun tayanch ihoralar
Yonish, yong'in muhofazasi. yong'in xavfs iz lig i qoidalari. oksidlovchi, energiya 

impulsi, chaqnash, chaqnash harorati. alangalanish. o'z-o'zidan alangalanish, o'z- 

o'zidan yonib ketish, yengil alangalanuvchi suyuqliklar. yonuvchan suyuqliklar. portlash 

konsentratsiyasi, portlashning yuqorig i va paslki chegaralari, alanga olish manbalan, 

konstruksiyalam ing o'tga ch idam lilik chegarasi. texnologik jarayonlam ing yong'in  xavfi 

bo'yicha toifalari. ishlab chiqarish xonalarin ing portlash xavfi bo'yicha sinflari, ishlab 

chiqarish xonalarin ing yong'in xa v ll bo'yicha sinflari, dastlabki o't o 'chirish vositalari, 

mexanizatsiyalashgan o't o'chirish vositalari, avtom atik o 't o 'chirish vositalari. o 't 

o'chiruvchi asboblar. o ‘t o'chirish texnikasi. k im yo v iy  ko'pik. ko 'p ikn ing  karra lig i. 

karbonal kislola, havo-ko pik o 'l o'chirgichi, m uqim  va ko'chma vositalar. sp rink la r 

va drencher ka llak la ri, suv nasoslar, nur va sh leyf aloqa sistemalari, yo rug 'lik , tutun va 

harorat xabarlag ich la ri. u ltra tovush xabarlag ich la ri. tashqi va ichk i vodoprovod 

sistemalari. g idrant. suv m inorasi, stendlari. ichak, stvol. brandmauerlar. b ino la r 

orasidagi yong'in xavfs iz lig i masolalari.



И - BOB. HAYOTIY FAOLIYAT XAVFSIZLIGINING TABIAT 
ASPEKTLARI 

11.1. Atrof-muhit muhofazasinipg ekologik asoslari

M ustaq il 0 ‘zbekiston Respublikasining rivo jlan ish  sharoitida atrof-muhitni 

m uhofaza q ilis h . ta b iiy  b o y lik la rd a n  oq ilo na  fo yda lan ish  zam onav iy  do lza rb  

muammolardan biriga aylandi. B izn ing davlatim iz uchun m ill iy  xavfs iz lik  masalalari 

ekologik xavfs iz lik  va atrof-muhitni muhofaza qilish muammolari bilan bevosita bog iiq  

ekan lig in i I.A .K a r im o v  o 'z in ing  « 0 ‘zbekiston X X I  asr bo'sag'asida, xa v fs iz lik ka  

tahdid, barqarorlik shartlari va taraqqiyot kafolatlari» asarida chuqur tahlil q ilib  o ‘tgan. 

Tabiatni muhofaza q ilish, odam fao liyatin ing tabiatga salbiy ta’sirin i ogohl anti rish. 

binobarin, qonunshunoslik. tashkiliy, sanitariya-gigiyenik, muhandis-texnik va boshqa 

b io log ik sistemalarga antropogen ta ’sim i kam aytirish yo k i ogohlantirish tadbirlari 

tuzishdan iborat.

M av jud  sharo it tanlangan yang ilan ish  y o l in in g  odd iy em as lig in i, katta 

muammolar, q iy in c h ilik la r yo 'li ekanlig in i ko'rsatadi. 0 ‘zbekistonda yashab turgan 

barcha xa lq lam ing hayotiy sharo itlarin i ta’minlashga qaratilgan maqsad va vazifa lar 

qanday hal e tilad i? Va eng dolzarb q iy in  masalalardan b iri b o igan  barqarorlik va 

xavfs iz lig im izga bo igan  taxdidni yetarlicha tushunib yetayapm izm i? Bu tahdidlarga 

qarshi nima qo‘ya olam iz, jam iyatim izn ing  izchil rivo jlanish i va barqarorlik sharti b o iib  

nima xizm at q ila oladi?

M il l iy  xavfs iz likka  qarshi yashirin tahdid lam i ko ‘rib  chiqar ekanmiz, eko log ik 

xavfs iz lik va atrof-muhitni muhofaza qilish muammosi alohida e’tiborga molikdir. Ochiq 

e ’tibo r etish ke ra kk i, uzoq, y il la r  mobaynida eski m a’m uriy-buyruqbozlik  t iz im i 

sharoitida bu muammo bilan jid d iy  shugu llan ilm agan. An iq rog 'i, bu muammo ayrim  

jonkuya r o lim la r uchungina tadqiqot manbai, o 'z mam lakatlarin ing kelajagiga, tab iiy 

b o y lik la r i saqlanib qolish iga befarq qaramagan. bu xaqda qattiq tashvish chekkan 

odamlarning esa «Qalb nidosi» bo'lib  kelgan.

Biroq, u lam ing  vijdoniga, fuqarolik burchiga, nixoyat, aql-idrokiga da’vatlari 

to ‘ra lashib  ketgan sovet-partiya am a ldo rla rin ing  sovuq, hatto aytish m u m k in k i, 

surbetlarcha loqaydlig iga duch kelavergan. Bunga ajablanmasa ham bo'laveradi. Tab iiy 

va mineral xom-ashyo zaxiralaridan vaxshiylarcha, ekstensiv usulda, juda katta xarajatlar 

va is ro fgarchilik b ilan foydalanishga asoslangan sotsialistik xo 'ja lik  yuritish tiz im in ing



butun mohiyatiga mamlakat ix tiyo ridag i beqiyos boylik larga avaylab munosabatda 

bo 'lish  g'oyasi butunlay yot edi. Aksincha, boylik la rdan bunday foydalanish ik k i 

tu z u m n in g  iq t is o d iy  m usobaqas ida  m a m la ka tn in g  asos iy dastag i. e kspo rt 

im kon iyatla rin ing  negizi bo‘lib  keldi.

Iqtisodiyot rivo jlantirishdagi bosh maqsad ekstensiv om illarga qaratilgan edi. 

T a b iiy k i,  bunday sharoitda yash irin  boy lik la rdan  oqilona foyda lan ishn i tartibga 

soladigan. tabiatning, atrof-muhitning himoya q ilin ish in i kafolatlayd igan biron-bir 

m e’yo rla r va qoidalarga rioya q ilish haqida rap bo'lishi m um kin ham emas edi. Tabiatni 

muhofaza qilish tadbirlariga arzimas darajada kam mablag' a jra tila r edi.

A srla r tutash kelgan pallada butun insoniyat, m am lakatim iz aholisi juda katta 

eko log ik xavfga duch ke lib  qoldi. Buni sezmaslik, qo'l qovushtirib o 'tirish o ‘z-o‘zin i 

o 'lim ga  m axkum  etish b ilan barobardir. A fsusk i, ha li ko ‘p lar ushbu muammoga 

beparvolik va mas’u liya ts iz lik  bilan munosabatda bo'lmoqdalar.

Eko log ik xavfs iz lik  muammosi allaqachonlar m ill iy  va m intaqaviy doiradan 

chiqib. butun insomyatning um um iy muammosiga aylangan. Tabiat va inson o'zaro 

muayyan qonuniyatlar asosida munosabatda bo‘ladi. Bu qonuniyatlam i buzish o'nglab 

bo'lmas ekologik lalokatlarga o lib  keladi.

A fsusk i, bu ja ra yo n la r 0 ‘zbek is tonn i ham chetlab o 'tm ayd i. Bu yerda 

mutaxassislarning baholashicha, juda  m urakkab, aytish m um k in k i, x a v f li vaziya t 

vujudga kelmoqda. Bunday vaziyat nimalardan iborat:

B irinchidan. yem ing cheklanganligi va uning sifat tark ib i pastlig i b ilan bog iiq 

xa v f to'xtovsiz ortib bormoqda. M arkaz iy  Osiyo sharoitida ye r O llo h  taoloning bebaho 

in ’omidir. U tom ma'noda odam lam i boqadi, k iy in tirad i. Bevosita dehqonchilik bilan 

bog'langan oilalardagina emas, balki m a'lum  bir tarzda qishloq xo 'ja lig i bilan aloqador 

barcha tarmoqlar va uning ne’matlaridan baxramand bo layo tgan  farovon turmush 

kechirishi uchun moddiy negiz yaratadi. Ayni vaqtda yer ulkan boy lik  bo‘libgina qolmay, 

mam lakatning kelajagini belgilab beradigan om il hamdir. Bu hoi 0 ‘zbekistonda ayniqsa 

yaqqol namoyon bo'lmokda, chunki yem ing iqtisodiy va demografik vazifasi yildan- 

y ilga  kuchayib bormoqda.

Respublikaning 447,4 m ing km 2 dan ortiq bo'lgan um um iy maydonning atigi 

10% gina ekin maydonlarini tashkil qiladi. A yn i chog‘da 0 ‘zbekistonni egallab turgan 

maydonning ancha q ism ini Qoraqum, Q iz ilqum , Ustyurt kabi cho‘l va ya rim  cho‘1 

ye rla r lashkil etadi. Ayniqsa, qish loq xo 'ja lik  maqsadlanda foydalan ilayotgan ye r 

maydonlariga to 'g 'ri keladigan demografik yukhoz im ingo 'z idayoq  salmoqli. M arkaz iy  

Osiyo mam lakatlari orasida O 'zbekistonda aholin ing z ich lig i ayniqsa yuqori bo'lib, 

I km 2 ga 51,4 kishi to 'g 'ri keladi, ho lbuki bu raqam Qozog'istonda - 6,1; Q irg 'iz is tonda



- 9.4 ni tashkil etadi. Respublikam izda har b ir odamga 0 ,17 gcktar ekin maydoni to ‘g ‘ri 

kelsa. Qozog‘istonda - 1.54: Q irg 'iz is tonda - 0.26; Ukrainada - 0.59; Rossiyada - 0.67 

gektarekin maydoni to 'g 'ri keladi. Barcha aholining yarmidan ko'prog'i qishloq joylarida 

yashayotganligini hisobga olsak. dadil aytish mumkinki, bizning qishloqlarim izda insoniy 

zaxira lam ing nisbiy o rtiq lig i emas, ba lk i m utloq o rtiq lig i yaqqol ko'zga tashlanadi.

B izda aholining 0‘sishi nisbatan yuqori bo'lib, urbanizatsiya va hosildor yerlarni 

shaharlam ing rivojlanishiga. uy-joy qurilish i, yangi korxonalar, m uhandislik hamda 

transport kom m unikats iya lari ta rm og'in i barpo etishga ajratib berish ja rayon la ri jadal 

bormoqda. Shuni hisobga olsak, yaqin y illa r  ichida, hatto X X I  - asrda yer zaxira lari 

b ilan ta'm inlanish muammosi yanada keskinlashishi mumkin.

Ye rlam ing  tab iiy ravishda cho'lga aylanishi yuqori darajada borayotganligi 

yetmaganidek, odam larning munosabati tu fayli cho'lga aylanib borish ja rayoni shiddat 

bilan davom etayotganligi bu muammoni yanada kuchaytirmoqda. Ayn i chog'da tabiiy 

m uhitn ing yomonlashuvi b ilan birga, tuproq nurashi, sho'rlanishi, ye r osti va yer usti 

suvlam ing sathi pasayishi va boshqa hodisalar ro 'y bermoqda.

Yerlam ing  nihoyat darajada sho'rlanganligi O 'zbekiston uchun ulkan ekologik 

muammodir. Yerlarni om m aviy suratdao'zlashtirish, xattosho'rlangan va melioratsiyaga 

yaroqsiz y ir ik- y irik . yax lit maydonlam i ishga solish ana shunga o lib  keldi. So'nggi 50 

y il mobaynida sug'oriladigan ye r maydoni 2,46 min. gcktardan 4,28 m in gektarga yetgan. 

Faqat 1975-1985 y illa r  mobaynida 1 min. gektarga yaqin yer maydonlari o'zlashtirilgan.

1990 y ilga  ke lib  sug'oriladigan yer maydoni 1985 yildagiga qaraganda 1.5 baravar 

ko'paygan.

E k in  maydonlari tarkib ida so'nggi vaqtlarga (1990 y ilga) qadar paxta deyarli 

75% maydoim i egullugan edi. Dunyoning birorta ham mam lakalida paxta monopoliyasi 

deyarli bu qadar yuqori darajaga ko'tarilmagandi. Bu hoi yem ing kuchsizlanishiga, 

tuproq unum do rlig i pasayishiga, un ing suv- fiz ikav iy  xossalari yom on lashuviga. 

tuproqnmg buzilish i va nurlanishi ja rayon la ri ortishiga o lib  keladi.

O 'zbek is tonda  noo rgan ik  m in e ra l o 'g ' i l la r ,  gerbe ts id la r va pes tits id la r 

qo'llan ish i eng yuqori me'yorlardan ham o'nlab baravar ortiq edi. U la r tuproqni. daryo. 

ko 'l. ye r osti va ic h im lik  suv la rin i iflos lan tird i. Bundan tashqari, yangi yerlardan 

foydalanishga zarur texnologiyalarga rioya qilinmadi. Hamma joyda paxta nazoratsiz



sug‘orild i. Tuproqning nami ko ‘payib ketdi. Bu esa uning qayta sho'rlanishiga o lib  

keldi.

Tuproqning har x il sanoat ch iq ind ilari va m aishiy ch iq ind ilari b ilan shiddatli 

ifloslan ishi real taxdid tug ‘dirmoqda. T u rli k im yo v iy  vositalar, zararli moddalar va 

mineral o 'g 'itla r, sanoat va qurilish materiallarin i saqlash, tashish va ulardan foydalanish 

qoidalarin ing qo'pol ravishda buzilishi yem ing ifloslanishiga o lib  kelmoqda. Undan 

samarali foydalanish im koniyatlari cheklanmoqda.

Foydali qaz ilm a lam i jadal qazib o lish, ko 'p incha u lam i qayta ishlashning 

texnologik sxemalari nomukammallig i ko ‘p m iqdorda ag'darmalar, kul, shlak va boshqa 

moddalar to'p lan ib qolishiga o lib kelmoqda. B u la r dehqonchilik uchun yaroq li bo'lgan 

yerlarni egallabgina qolmay, balki tuproqni, ye r osti va yer usti suvlarin i, atmosfera 

havosini ifloslantirish manbalariga ham aylanmoqda. Respublika zararli chiq ind ilardan 

foydalanish sanoati esa hozircha yaratilgan emas.

O 'zbekiston hududida qattiq m aishiy ch iq ind ila r tashlanadigan 230 dan ortiq  

shahar va qishloq axlatxonalari mavjud. Ularga taxm inan 30 min. m3 axlat to'planadi. 

U la r asosan s tix iya li ravishda. jo ‘g ‘rofiy. geologik-gidrogeologik va boshqa shart- 

sh a ro it la rn i kom p leks  o ‘rganmay tu rib  ta s h k il e tilgan . U la rg a  qa ttiq  m a is h iy  

ch iq ind ila rn i za ra rs iz lan tir ish  va k o ‘m ib tashlash ib tid o iy  usu lla r b ilan  amalga 

oshirilmoqda. Ayniqsa. respublikaning y ir ik  shaharlarida maishiy ch iq ind ilarn i ishlatish 

va zararsizlantirish sohasida murakkab vaziyat vujudga kelgan. Respublikada hali- 

hanuz maishiy chiq indilarni sanoat usulida qayta ishlash masalasi xal qilinmagan. Yagona 

Toshkent m aishiy ch iq ind ilar tajriba zavodi 1991 y ildag ina ishlay boshladi.

R ad io a k tiv  if lo s lan ish , ayniqsa ka tta  x a v f  tu g ‘d irm oqda. M a y lis o y  suv 

(Q irg ‘iziston) omborining qirqoqlari yoqasida 1944 yildan boshlab to 1964 yilgacha 

uran rudasini qayta ishlash chiqindilari ko'm ilgan. Hozirg i vaqtda qoldiq lar saqlanadigan 

23 ta jo y  mavjud. Bu yerlarda selni to‘sadigan to 'g 'on lam i mahkamlash hamda ko 'chk i 

xav ll bo igan joy la rdag i q iya lik lam ing  mustahkam lig in i ta’minlash lozim .

Navo iy v iloyatidagi saqlanadigan jo y  ham ekolog ik jihatdan xav fli ifloslantirish 

o ‘chog‘i hisoblanadi. Bu yerdagi radioaktiv qumni shamol uchirish xavfi bor.

Shu sababli 0 ‘zbekistonda tabiatni muhofaza qilishdagi g'oyat m uhim  vazifa  

yerlam ing ho latin i yaxshilashdan, tuproqning ifloslan ish in i kamaytirish bo'yichachora- 

tadbirlar m ajm uyin i amalga oshirishdan iborat. Bu o'rinda gap avvalo tab iiy zaxiralardan 

foydalanishni tubdan yaxshilash haqida bormoqda.



Ikkinchidan. 0 ‘zbckistonning ekologik xavfsiz lig i nuqtayi nazaridan qaraganda, 

suv zaxiralarin ing, shu jum ladan yer usti va yerosti suvlam ing keskin taqchillig i hamda 

ifloslanganlig i katta tashvish tug'dirmoqda. Respublikaning daryolari, kanallari, suv 

omborlari va 6atto ye r osti suvlari ham har taraflama inson faoliyati ta’siriga uchramoqda.

Sug ‘o riladigan hududlarda suv tabiatning bebaho in ’om idir. Butun hayot suv 

bilan bog iiq . Zotan, suv tamom bo igan  joyda hayot ham tugaydi. Shunday bo'lsa-da, 

Markaziy Osiyo suv zaxira lari juda cheklangan. Y iliga  78 km ' suv ksltiradigan Amudaryo 

va 36 km 3 suv ke ltirad igan S irdaryo asosiy suv manbazlaridir. Hozirg i vaqtda xalq 

x o ' ja lig id a  O ro l d en g iz i h a vza s in in g  barcha suv z a x ira la r id a n  to ‘la- to ‘k is  

foydalanilmoqda.

Suv zaxira larin ing sifati eng muhim  muammolardan biridir. 60-yillardan boshlab 

M arkaz iy  Osiyoda yangi ye rla r keng ko lam d a  o ‘zlashtirild i. Sanoat. chorvach ilik 

komplekslari ekstensiv rivo jlan tirild i. Urbanizatsiya kuchaydi. Ko llekto r zovur tiz im la ri 

qurild i hamda daryo suvlari sug'orish uchun muttassil yuqori hajmlarda olindi. Shu bois 

havzalardagi suvning sifati tobora yomonlasha bordi.

Daryo suvlarin ing ifloslanishi ekologiya-gigiyena va sanilariya-epidemiologiya 

vaz iya tin i, ayniqsa, da ryo la rn ing  quy i oq im la rida  yom onlashtirm oqda. Ik k in ch i 

tomondan, daryo suvlari tarkibida tuzlam ing mavjudligi. Amudaryo, Sirdaryo. Zarafshon 

va boshqa daryo larn ing deltalarida tuproqning sho‘rlanishi kuchaytirmoqda. Bu esa 

qo'shimcha m elioratsiya ishlarin i amalga oshirishda, zovur tiz im la rim  barpo etish va 

tuproq, sho'rin i yuvishda yaqqol sezilmoqda.

0 ‘zbekiston va qo'shni m intaqalar sharoitida aholin i sifatli ich im lik  sum  bilan 

ta’m inlash alohida aham iyat kasb etmoqda. A ho li punktlarin i odatdagi vodoprovod 

suvi bilan ta’m in lash ko'rsatkichi respublikada faqat keyingi besh y ill ikn ing  o'zida 

taxminan 1,5 baravar ortdi. Shunga qaramay. ushbu muammo dolzarbligicha 

qolmoqda. Ich im lik  suv ta’m inoti manbalarining ifloslanishi respublikada, Orol bo'yicha 

kasallikka chalin ishning yuqori darajasiga sabab bolmoqda.

Uchinchidan. O ro l dengizining qurib borish xavfi g'oyat keskin muammo, aytish 

m um kinki, m ill iy  ku lfa t bo 'lib  qoldi. O ro l dengizi muammosi uzoq, o'tmishga borib 

taqaladi. L e k in  bu muammo so'nggi o'n y i l l ik la r  mobaynida xavfli darajada ortdi. 

M arkaz iy Osiyon ing butun hududi bo'ylab sug'orish tiz im la rin i jadal sur’atda qurish



ko'plab aholi punktlariga va sanoat korxonalariga suv berish barobarida keng ko ‘lamdagi 

fo jia - O ro l halok bo lish in ing  sababiga ham aylandi.

Yaqin-yaqinlargacha cholu-saxhrolardan tortib olingan va sug*orilgan ye rla r 

haqida dabdaba bilan so‘zlanardi. A yn i chog‘da ana shu suv Oroldan tortib  o lingan lig i, 

uni «jonsizlantirib  qo ‘yilgan lig i» xayolga kelmasdi. Endilikda O ro l bo‘y i eko log ik kulfat 

hududiga aylandi.

O ro l tangligi insoniyat tarih ida eng y ir ik  eko log ik va gumanitar fo jialardan 

b irid ir. Dengiz havzasida yashaydigan qariyb 35 min. kishi uning ta'sirida qoldi. B iz 

20-25 y il mobaynida Jahondagi eng y ir ik  yopiq suv havzalaridan b irin ing  y o ‘qolib 

borishiga guvoh bolm oqdam iz. Biroq, b ir avlodning ko ‘z o ‘ngida butun b ir dengiz 

halok bo igan  hoi hali ro ‘y bergan emas edi. 1911-1962 y illa rda  O ro l dengizin ing sathi 

eng yuqori nuqtada bo iib , 53,4 m  ni, suvning hajm i 1064 km 3 ni, suvning yuzasi 66 

m ing km 2 ni va m inerallashuv darajasi b ir l it r  suvda 10-11 grammni tashkil etgan edi. 

Dengiz transport, baliq x o ‘ja lig i, iq lim  sharoiti jihatidan katta ahamiyatga ega boigan. 

Unga Sirdaryo va Amudaryodan har y i l i  deyarli 56 km- suv ke lib  q uy ila r edi.

1994 y ilga kelib O ro l dengizidagi suvning satxi 32,5 metrga, suv ha jm i 400 km 4 

dan kamroqda, suv yuzas in ing  m aydoni esa 32,5 km 2 ga tushib qo ld i, suvn ing  

m inerallashuvi ik k i baravar ortdi.

O ro ln ing sathi 20 metr pasayishi natijasida u endi yax lit dengiz emas, balki 

ikk ita  qoldiq k o lg a  aylanib qoldi. Uning sohillari 60-80km ga chekindi. Am udaryo  bilan 

Sirdaryoning deltalari jadal sur'atlar b ilan buzilib  bormoqda. Dengizning suv qochgan 

tubi 4 min. gektardan ortiqroq maydonda ko ‘rin ib  qoldi. Natijada yana bitta «q o lbo la »  

qumli-sho‘rhok sahroga ega b o ld iq  Shamol O ro l dengizining qurib qolgan tubidan tuz 

va chang-tuzonni yuzlab km  larga uchirib  kelmoqda.

O rol dengizining qurib borishi va shu jarayon tufayli orol bo‘yi m intaqasidagi 

ta b iiy  m uh itn ing  b uz ilish i e ko log ik  fo jia  sifa tida baholanmoqda. Chang va tuz 

bo‘ronlarin ing paydo b o iish i, faqat O ro l bo‘yida emas. balki dengizdan ancha naridagi 

bepoyon hududlarda yerlam ing cho lg a  aylanishi, iq lim  landshaftning o 'zgarish i bular 

ana shu fojia oqibatlarin ing to i iq  bo lm agan ro ‘yxatid ir.



Orol bo'yida dengizning qurib borishi munosabati bilan xalqaro, keng ko 'lam li 

ahamiyatga m o lik  bo'lgan ekologik, ijtimoiy-iqtisodiy va demografik muammolarning 

murakkab majmui vujudga keldi.

O rol dengizining qurib borishi va mintaqaning cho'lga aylanishi bilan bog'liq 

ekologik fo jia bu havzada yashayotgan barcha xalq lam ing dard alamidir.

M a rkaz iy Osiyo davlatlari boshliq larin ing 1993 y il mart oyida Q iz ilo rd ada  

bo'lib  o'tgan uchrashuvi ana shu muammolam i xal q ilish yo 'lidag i turtki bo'ld i. Bu 

uchrashuvda O ro l dengizi tang lig in i xal etish yuzasidagi b irga likda harakat q ilish 

to'g'risida b itim  imzolandi. O ro l dengizi muammolari bo'yicha Davlatlararo Kengash 

va uning ishchi organi - Ijro iya  Qo'm itasi. shuningdek, O ro ln i qutqarish xalqaro fondi 

tashkil etildi. M arkaz iy  Osiyo respublikalari davlat boshliq larining 1994 y il yanvarida 

Nukus shahrida bo'lib  o'tgan ikk inch i uchrashuvvda O ro l dengizi havzasidagi eko log ik 

vaziyatni yaxshilash yuzasidan yaqin uch-besh y ilga  mo'lja llangan. mintaqani i jtimoiy- 

iqtisodiy rivo jlan tirishn ing  aniq harakatlar dasturi tasdiqlandi. 1994 y il mart oyida 

Toshxovuzda bo 'lgan  uch inch i uchrashuvda D av la t la ra ro  Kengashn ing  ushbu 

dastuming bajarilish i haqidagi hisoboti tinglandi.

O ro l muammosining butun keskin lig in i uni saqlab qolish yuzasidan kech iktirib  

bo lm ayd igan chora-tadbirlar ko 'rish zaru rlig in i tushungan holda. M arkaz iy  Osiyo va 

mintaqaning ilm iy  jam oatch ilig i, xalqaro tashkilo tlari 1995 y il 20 sentabrda Nukus 

shahrida M arkaz iy Osiyo davlatlari va xalqaro tashkilo tlam ing O ro l dengiz havzasini 

barqaror rivo jlantirish muammosi bo'yicha Deklaralsiyasini qabul q ildilar. Deklaratsiya 

barqaror rivojlanish qoidalariga qat'iy  amal qoi ishni nazarda lutadi va e’tibom i quyidagi 

g'oyat muhim muammolam i hal q ilishga qaratadi:

- qishloq va o 'rmon xo ‘ja lig in ing  yanada muvozanatli va ilm iy  asoslangan 

tiz im iga o'tish;

- suv za x ira la rid a n  foyda lan ishn ing  te jam li u su lla r in i ish lab ch iq ish, 

sug'orishda va atrof-muhitni muhofaza q ilishda takom illashgan texno log iya la rn i 

q o lla sh  vositasida irrigatsiyaning samaiadorligini oshirish:

- mintaqaning tab iiy zaxira la rin i boshqarish t iz im in i takom illashtirish.

P irovard natijada O ro l tangligi barqaror rivojlanish, bu mintaqada yashayotgan

odam larning turmush darajasining pasayib ketishiga yo 'l qo'ym aslik, kelajakda yosh 

avlod uchun munosib turmushni ta'm inlash tam oyilla ri asosida hal q ilish bo'yicha 

uzoq, muddatli strategiya va dastumi ishlab chiqish hamda ro'yobga chiqarish zarur.

To'rtinch idan. havo bo 'sh lig 'in ing  iflos lan ish i ham respublikada eko log ik 

xavfs iz likka  solinayotgan tahdiddir.

Mutaxassislam ing ma'lumotlariga qaraganda, har y i l i respublikaning atmosfera 

havosida4 min. tonnaga yaqin zararli moddalarqo'shilmoqda. Shulam ing yarm i uglerod



oksidiga to 'g 'ri keladi. 15 foizni uglevodorod chiq ind ilari. 14 loi/.ni o ltingugurt qo‘sh 

oksidi, 9 fo iz in i azot oksidi. 8 fo izin i qattiq moddalar tashkil etadi va 4 fo iziga yaqini 

o'ziga xos o 'tk ir zaharli moddalarga to 'g 'ri keladi.

Atmosfcrada uglerod yig 'ind is in ing  ko'payib borishi nalijasida o'ziga xos keng 

ko'lamdagi issiqxonaefrekli vujudga keladi. Oqibatda Yer havosining o'rtacha harorati 

ortib  ketadi.

A r id  mm laqasida joy lashgan O 'zbekis ton Respub likas ida tez-tez chang 

bo'm n larin i qo'zg'atib turuvchi. atmosferani chang-to'zonga chalg'atuvchi Qoraqum 

va Q iz ilqum  sahrolaridek y ir ik  tabiiy manbaalar mavjud. So'nggi o'n y ill ik la r  mobaynida 

O ro l dengizining qurib borishi tufayli chang v a lu z  ko'chadigan yana b ir tab iiy manba 

paydo bo‘ldi.

80-yillarning boshlarida qo'shni To jik is ton alum in zavodi ishga tush irilish i 

munosabati bilan Uzbekisloning Surxondaryo viloyatiga qarashli ko'plab tumanlarida 

ekologik jiha ldan tang ahvol vujudga keldi. Zavod atmosleraga ko ‘p miqdorda ftorli 

vodorod. ug lerod oksid i. o lt in g u ru ri gazi. azot o ks id la ri ch iqarib  tashlamoqda. 

Vod iyn ing  vuqori q ism ida, T o jik is ton  O 'zbekiston bilan chegarasida joy lashgan 

zavodning ch iq ind ilari log'dan vodiy tomonga esadigan shamol bilan undan uzoqlarga. 

asosan respublikaning chcgaradosh tumanlari - Surxondaryo v iloyatin ing  Suriosiyo. 

Uzun. Denov. O liinsoy lumanlari hududiga mrqalmoqda.

11.2. Tahiat va jamiyatning o'zaro munos loallarida 
ekologik aspcktlar

Ekologiyaga solinayotgan xavf Uzbekiston uchun. umuman butun M arkaz iy  

Osiyo m iniakasi uchun naqadar yuqori ekan lig in i hisobga olgan holda hukumat va 

davlat atrof-muhitni himoya qilish. lab iiy zaxiralardan oqilona foydalanish masalalariga 

juda katta e'tibor bermoqda. Atrof-muhitni muhofaza q ilishn i ta'm inlashga qaratilgan 

qonun hujja tlari qabul q ilind i. O 'zbekiston Respublikasining tabiatni muhofaza q ilish 

borasidagi m ill iy  tadbirlari boshqa davlatlar va xalqaro tashkilo tlar b ilan keng va lia r 

tomonlama ham korlik qilish ishi bilan qo'shib olib borilmoqda. Atrof-muhitni muhofaza 

q ilish va labialdan oqilona foydalanishning turli jiha tla rin i larlibga soluvehi ko'plab 

xilma-xil xalqaro sharlnomalar va b ilim la r luz ild i.

O'zbekiston M D I I  davlat boshliq larining 1992 y il 8 fevralda imzolagan b ilimga 

muvofiq Kengashning lo 'la huquqli a'/.osidir. M D H  davla llarinm g ana shu ckn logiya 

Kengashi doirasidagi ham korlig i a'zo davla tlam ing atrof-muhitni muhofaza q ilish 

sohasida kelishib olingan. m uvo llq lash lirilgan harakatlar q ilish maqsadini ko ’z laydi.



Hozirg i paytda respublikada istiqbolga. ya'n i atrof-muhitni muhofaza q ilish va 

tab iiy zaxiralardan oqilona foydalanish bo'yicha 200.S yilgacha mo'lja llangan Davlat 

dastun ishlab chiqilgan. Tabiatdan oqilona foydalanish va uni muhofaza qilish sohasidagi 

butun faoliyati ana shu dastur asosida lashkil elilgan. Dasturda respublika ekologik 

vaz iya tn i sog iom lash tirish . y ir ik  shaharlar va shahar ag lom eratsiya la ri kabilarda 

eko log ik kesk in likka barham berish yo 'lla ri belgilangan.

E k o lo g ik  x a v f s iz l ik n i k u c h a y t ir is h m n g  h o z irg i asosiy y o 'n a lis h la r i 

quyidagilardan iboral.

1. Tegishli texno log iyalam i ishlab chiqish va jo r iy  q ilish. Q ishloq o'rmon va 

boshqa xo 'ja lik  larmoqlaridagi lab iiy  jarayon lam ing keskin buzilishiga o lib  kcladigan 

barcha zaharli k im yo v iy  moddalami qo'llash ustidan qattiq nazorat o rnatish. Havo va 

suv m uh itin i insonning hayo liy  fao liya ti uchun zara rli yo k i salb iy la 's ir oladigan 

moddalar bilan iflos lan lirishn i to'xtatish.

Qishloq xo 'ja lik  ckin la rin i. ong avvalo. g o'zani sug'orishda suvni lejaydigan 

texno log iyalam i keng jo riy  olish muhim  ahamiyalga ega. Ko lle k to r zovur suvlarin i 

d a ryo la r va suv om borlanga lashlashm tartibga solish va oqava suvlam i chiqarib 

yuborishni balamom to'xtatish zarur.

Sanoat korxonalarida atmosleraga. suv havzalariga va luproqda iflos lan lin ivch i 

hamda za ra rli m oddalam i lash lagan lik  uchun solinadigan maxsus soliqdan keng 

foydalangan holda ma suhyaim  oshirish darkor. Ularda zamonaviy. samarali tozalash 

qurilm a lari t iz im in i jo r iy  olish kerak. Bosh lang lch xom-ashyodan layyor. pirovard 

mahsulot olgunga qadar kompleks loydalamshga imkon boradigan yangi. zamonaviy, 

ekolog ik jihatdan samarali uskunalarni o'rnalish lozim.

2. Qayta tiklanadigan /axira la rm  qayta ishlab chiqarishning tab iiy ravishda 

kengayishini ta'm inlangan hamda qayia liklanmaydigan zaxiralam i qal’iy mezon asosida 

is’temol qilgan holda lab iiy zaxira lam ing hamma turlaridan oqilona foydalanish darkor.

Respublikaning foydali qazilmalaridan oqilona foydalanish - dolzarb masala. 

U atrof-muhitni muhofaza qolishnmg bosh om illandan biridir. Foydali qazilm alam i 

o lish va qayla ishlash chog'ida kalta isrofgarchiliklarga yo 'l qo'yilmoqda. Boshlang'ich 

xom ashyodan to 'liq  loydalanmaslik ho llan mavjud. Eskirgan uskunalarni almashtirish. 

yangi texno log iyalam i jo r iy  etish. ayrim  sexlar. uchastkalar va bulun boshli zavodlarm 

rekonstruksiyalash asosida foydali qazilm alam i sanoat usulida yanada to 'liq  va oqilona 

qazib o lish m uh im  vazifa  bo 'lib  tu ribd i. A iro f-m uh iln i muhofaza q ilish  nuq layi 

nazaridan qaraganda. tog ‘-kon sanoatm ing ch iq ind ila rin i o 'z la sh iir ishn i yanada



kengaytirish hamda buzilgan yerlarni qayta yaroqli holga ke ltirish m uhim  ahamiyatga 

ega bo iad i.

3. Katla hududlarda lab iiy sharoillam i lab iiy zaxiralardan samarali va kompleks 

foydalanishni ta 'm in layd igan darajada aniq maqsadga qaratilgan, i lm iy  asoslangan 

tarzda o 'zgartirish  (daryo lar oqim im  tartibga solish hamda suv lam i b ir havzadan 

ikk inch is ig a  tashlash. ye rn ing  nam ini qochirish, suv ch iqarish tad b irla rin i va 

boshqalami amalga oshirish) lozim.

4. Jonli tabiatning bulun tabiiy gcnofondini madaniy ckin la r va hayvon larn ing 

yangi tu rla rin i ko 'paytirish hisobiga boshlangich baza sifatida saqlab qolish kerak.

5. Shaharsozlik va tumanlami rcjalashtirishning ilm iy  asoslangan, hozirgi zamon 

urbanizatsiyasining barcha salbiy oqibatlarini bartaraf etadigan tiz im in i jo r iy  etish y o l i  

bilan shaharlarda va boshqa aholi punkllarida aholin ing yashashi uchun qulay sharoit 

yaratish zarur.

6. E ko lo g ik  k u ira t la r chegara b ilm a s lig in i nazarda tutgan ho lda Jahon 

ianioatchilig i e 'tiborin i mintaqaning muammolariga qaratish lozim. O ro l muammosi 

bugungi kunda chinakam keng ko la m li, butun sayyoram izga daxldor muammo bo 'lib  

qolganligi. uning ta'siri hozim ing o ‘zidayoq b io log ik muvozanatni buzayotganlig in i. 

bcpoyon hududlarda aholining genofondiga halokatli ta'sir ko ‘rsatayotganligini nazarda 

luiish lozim.

Xalqaro tuzilm alam ing zaxiralari, im koniyatla ri va invcstits iyalarin i ana shu 

muammolam i xal qilishga jalb elish -birinchi darajali vazifalar.

Atrof-muhitni muhofaza qilish borasidagi yuqorida tilga olingan ta'sirchan chora- 

tadb irla rm  ro 'yobga ch iqarish yaqin vaqt ich idayoq  o ld ing i liz im la rvd a n  yosh 

respublikaga meros bo'lib  qolgan ekologiya sohasidagi ko'pgina illa lla r. kam ch ilik la r 

va xatolam i bartaraf etish im koniyatin i yuzaga ke ltirad i. Shuningdek, keng ko'lamdagi 

ekologik tanglik tahdidini barham toptirish. respublika aholisi uchun, jismonan sog'lom  

yosh avlodning dunyoga kelishi va rivo jlan ish i uchun zarur shart-sharoitlar hamda 

ekologiya jihatidan musalfo hayo liy muhit yaratish im kon in i beradi.

11.3. Tabiatni huquqiy muhofazalash qonunchiligi

X X I asrda insoniyat oldida o'ta m uhim  va u lkan muammolar paydo bo'lad i. 

Yerda hayotning b o iis h i u lam i xal q ilishga bog'liq. Bu muammolar tab iiy m uhitn ing 

o'zgarishi. biosferaning ifloslanishi, xom ashyo, energetika va oziq-ovqallar k riz is la ri 

bilan bog'liq.



0 ‘zin ing yashashi uchun tab iiy muhitga moslashadigan hayvonlardan fa rq li 

o la roq , inson 0‘z in ing  yashashi uchun tabiatga faol aralashib, m uhitn i o ‘zgartiradi va u 

bilan munosabatda bo‘lish uchun yangi shakllam i yaratadi.

0 ‘zbekistonda tabiatni muhofaza q ilish jam iya ti 1962 y il mart oyida tashkil 

etilgan. Su rxonda ryo  v ilo ya t bo‘lim i 10 avgust 1962 y ild a  tuzilgan. 1978 y ild a  

G idrometeoro logiya va tab iiy muhit nazorati Davlat qo ‘mitasi tuzilgan. 1990 y il 20 

iyunda O 'zbekiston tabiatni muhofaza q ilish davlat qo‘mitasiga aylan tirild i.

Agar Yerda odam lar soni b ir necha m illion  miqdorda qolsa edi, ulam ing yashashi 

uchun tabiatga k o ‘rsatgan zara ri ham kam  ta’s ir q ilgan bo‘lard i. B iroq, b izn ing  

planetamizda erarruzning uchinchi m ing y illig ig a  aholin ing o ‘sishi demografik portlash 

darajasiga keld i: eram izdan a w a l 3.101 kish i bo‘lgan bo‘lsa, X I I  asrda 600x10^ kish i 

1976 y ild a  4 x l0 4 k ish i, 2000 y ilg a  6 .0 .104 k is h i bo ‘ld i. Bunday ho lat k is h il ik  

jam iya tin ing  yashash sharoitin i va tabiatni o ‘zgartirishga keskin turtki bo‘ladi.

A h o lis i 1 m in . k is h i boMgan zam onav iy  shaham ing massa va ene rg iya 

almashinuvin i ko ‘rib  chiqamiz. Shahaming sutka lik um um iy chiqindisi 1000 tonnani, 

y ilig a  183 -106 tonnani tashkil etadi. A ho lis i 3 -106 va 11 • 106 kishi bo igan  shaharlar ham 

bor. Shaharlam ing ko ‘payishi va do im iy o ‘sib boruvchi shaharlar aholisi insoniyat va 

tabiat o'rtasidagi qarama-qarshilikning chuqurlashishiga o lib  keladi. Bu xavfsirashlar 

xom-ashyo (oxirg i 25 y ilda  odam lar butun insoniyat ta rix i davomida ishlatilgan xom- 

ashyo m iqdoriga teng xom  ashyodan foydalanilgan), energetik resurslar (neft va gaz 

tutash arafasida, dunyoning y ir ik  daryolarida qurilgan elektrostansiyalar energiyaga 

bo igan  ex tiyo jn i qondira olmaydi), oziq-ovqat mahsulotlari (masalan, oxirg i 100 y il 

ichida Yer aholisi 2,6 marta, qishloq xo ‘ja l ik  ishlab chiqarishi-atigi 2,2 marta oshdi, yer 

shanda 5 0 0 106 kish i, shu jum ladan 200 lO^ bola och likdaku it kechiiadi) lanqisligi bilan 

asoslangan.

Yerda inson hukm ron lik  qilgan davrdan beri k ish ilam ing nafas o lish i uchun 

zarur bo igan  kis lorod ajratib chiqaradigan yem ing «o ‘pkasi» hisoblangan o ‘rmonning 

2/3 qism i nobud q ilind i. 200 turdagi hay vonlar va parrandalar q irib  tashlandi, qishloq 

xo ‘ja lig i uchun ya roq li bo igan  20%  ye r maydoni erroziyaga duchor bo id i. Sanoati 

rivo jlangan m am lakatlarda m ineral va energetik resurslar, chuchuk suv va havoda 

kis lorod tanqis lig i sezilmoqda. Sanoat va transpo rting , energetikaning rivo jlan ish i. 

qishloq xo*ja lig in i sanoat asosiga o'tkazish va k im yo lashtirish atrof-muhitni yangi.



ilgari noma'lum  moddalar bilan ifloslamshigaolib keladi. Bulam ing hammasi insonning 

uning yashash muhiti bilan vujudga kelgan ekologik aloqasining buzilish xavfini tug‘diradi.

Huquqni saqlash chegaralari ichki va tashqiga bo'linadi. Huquqiy himoyalashning 

ichki chegaralari lab iiy dunyodan ijtim o iy  dunyoga o'tgan tabiatelementlariga: foydali 

qazilmalar. suv havzalaridan olingan suv, qazilgan tuproq, otilgan hayvonlar, qushlar va 

boshqalar. Shu obyekllar uchun insonning tabial bilan aloqasi uziladi, u lam i tovar moddiy 

boylik la rga o'lkazadi.

Huquqiy himoyaning tashqi chegaralari odamlar yashaydigan ye r tabiati. shu 

jum ladan o 'zida Yem ing ta'sirin i sezadigan va odamning yashash m uhiti holatiga ta'sir 

ko'rsatadigan (masalan, Yem ing su'n iy yo'ldoshlarm i, kosm ik havo kemalanni uchirish 

paytidagi hodisalar) ye r atrofidagi bo'shliqni tashkil etadi.

Huquqiy h imoyalashning tab iiy obyektlan m illiy , xalqaro, regional va globalga 

bo'linadi.

Tabiatni saqlash qonunchiligiga asosan saqlashning tab iiy obyektlariga yer, uning 

boy lik la ri. suv, o'rmon, hayvonot dunyosi, atmosfera havosi kiradi. Bu lam ing hammasi 

inson yashashi uchun tab iiy muhit bo'lgan biosferani tashkil etadi.

O'zbekistonda atrof-muhitni himoya qilishning huquqiy asoslari-tabiatni saqlash 

huquqiy me yorlaridan, ya ’ni qonunlardan va qonun m oxiyatiga ega bo'lgan aktlardan 

iborat.

A tro f muhit holati yangi texnologiyalar va mashinalar yaratuvchilaridan ekologiya 

masalalariga e 'tibom i talab q ilad i. Har qanday texn ik yechim  te xn ik  va iq tisod iy 

shartlam igina emas, balki eko log ik aspektlam i ham hisobga olgan holda qabul q ilinad i. 

L o y ih a v iy  ye ch im la r a lbatta e ko lo g ik  ekspertizadan o 'tk a z ilis h i ke rak, yang i 

yaratilayotgan texnologik jarayonlar. mashina-uskunalar va materiallar ulam i jo r iy  etishda 

xalq xo 'ja lik  samarasi bilan b ir qatorda yuqori ekologik xavfs iz lik  darajasini ta’m inlashi 

kerak.

A tro f muhitning huquqiy me’yo rla ri turlaridan biri - qonun kuchiga ega bo igan  

texnik m e 'yo rla r va standartlardir (masalan, SanPin 0066-93. «A ho li punktlarida havo 

sifatim nazorat q ilish qoidalari»; G O S T  17.0. .04-90. «Sanoat korxonasining eko log ik 

pasporti»).



S o g iiq n i saqlash vaz ir lig i tomonidan aholi punktlarida atmosfera havosini 

ifloslantiruvch i moddalar chegaraviy yo 'l qo'yiladigan konsentratsiyasining sanitariya 

me’yorlari tasdiqlangan. aholi punktlaridagi atmosfera havosini ifloslantiruvchi moddalami 

aniqlash usullari ishlab chiqilgan. tu ra rjo y  uylari qurilish larida y o l  qo'yiladigan shovqin 

darajasi q iym a tla ri, tu ra r jo y  q u rilis h la ri hududida infra tovush va past chastotali 

shovqinning yo ‘l qo'yiladigan darajasi belgilangan. Gidrometerologiya va tabiiy muhitni 

nazorat q ilis h  b o 'y icha  d av la t qo 'm itas i q u y id ag ilam i ish lab  chiqqan: H avon i 

muhofazalash chora-tadbirlarin i ke lish ish . ekspertizadan o 'tkaz ish  va lo y ih a v iy  

yechim lar bo'yicha atmosferadagi ifloslantiruvch i moddalar chiqarishga ruxsatnomalar 

berish to 'g 'ris idag i yo 'riqnom a. korxonalarn ing  atmosfera ch iq ind ila ridag i zararli 

moddalar konsentratsiyasini hisoblash metodikasi. «Noqulay meteorologik sharoitlarda 

c h iq in d i la rn i ta rt ib g a  s o lis h » , a tm o s fe ran in g  if lo s la n is h in i h iso b la sh n in g  

unifikatsiyalashgan dasturi (ekolog - 1992 y il. SN11 proyekt).

Respublikada tabiatni muhofazalash. lab iiy  resurslardan ratsional foydalanish 

va qayta ishlab ch ikarish bo'yicha butun mas’u liya t Davla t tabiatni muhofazalash 

qo'mitasiga yukla tilad i.

O 'zbekiston tabiatni muhofazalash qo'm itasi qoshida atrofii muhofaza q ilish 

m uammolarin i chuqur tah lil q ilish va u lam i hal etish bo'yicha tavsiyalar ishlab chiqish 

uchun o lim lar. jamoat va davlat arboblaridan iborat jam oatch ilik kengashi tashkil etilgan.

Davla t qo'm itasin ing asosiy vazifa lari quyidagilardan iborat:

1. A tro f muhitn ing holati va foydalanish ustidan davlat nazorati, shu jum ladan. 

tabiatni muhofazalash m e'yorla rin i buzuvchi sanoat obyektlarin i qurish va ishlatishm 

man etish huquqi berilgan.

2. V a z ir lik la r va idoralar fao liyatin i muvofiqlashtirish, tabiatdan foydalanish 

sohasida yagona ilm iy- texnik siyosat ishlab chiqish va o'tkazish.

3. Eko log ik me’yo rtiv la r, qoidalar va standartlami tasdiqlash.

4. Yangi texnika va texnologiya. shuningdek korxonalar qurilish loyiha la ri va 

rekonstmksiyasi bo'yicha davlat eko log ik ekspertizasini o'tkazish.

5. M odda lam i atmosferaga chiqarishga, ch iq ind ila rn i yo 'qo lishga. suvdan 

foydalanishga, atmosfera havosini ishlatishga, Yerlarni ajratishga, aho lin i ekologiya 

bo'yicha tarbiyalashca ruxsatnomalar berish.



6. Tabiatni muhofazalash bo'yicha xalqaro ham korlikn i rejalashtirish va amalga 

oshirish.

Tabiatni muhofaza qilish qonunini buzganlik uchun quyidagi choralami qo'llash 

ko'zda tutilgan:

- moddiy-tabiatni muhofaza qilish qonunini buzgan shaxslarga ja rim a  solish;

- m a'm uriy  - ogohlantirish, yetkazilgan ziyonn i bartaraf etish, m a'lum  b ir 

turdagi faoliyat bilan shug'ullanishdan maxrum etish;

- jin o iy  javobga rlik  - O 'zbekiston Respublikasin ing Jinoyat kodeksi b ilan 

tartibga solinadi (1.4.8 yilgacha ozodlikdan mahrum  qilish). Tabiatni muhofazalash 

qonunin i buzgan lik uchun ja vobga rlik  tab iatn i muhofaza q ilish  qonunin i buzish 

oqiballari va tab iiy muhitga zarar yetkazishdan iborat bo'lib. aybdorlarga nisbatan 

majburiy choralar ko 'rilad i.

11.4. Atmosferani himoya qilish
Yer kurrasini o ‘rab olgan havo qoplami atmosfera deyilib . Yem ing landshafti 

hayotida juda muhim  vazifani bajaradi. Atmosfera Yem ing t ir ik  o rganizm larin i tu rli 

ultrabinafsha nurlaridan saqlaydi. Agar atmosfera bo'lmaganda edi, unda ye r yuzasi 

kechqurun -100° sovib, kunduzi 100°C isib ketgan bo 'la red i. Faqat atmosfera tu fayli 

Yerda hayot mavjud, aks holda u oy singari hayotsiz bo ‘lib  qo lar edi. A tm osfera 

tabiatning eng muhim  elemenllaridan b iri bo'lib, t ir ik  organizmning yashashi uchun juda 

ham zarurdir. Har b ir k ish i b ir sutkada 1 kg ovqat, 21 suv iste’mol qilsa, nafas organlari 

orqali 25 kg havoni yutadi. Toza havo, shuningdek, o 's im lik , hayvon lar va qishloq 

x o 'ja lik  e k in la ri uchun ham zarur. A tm osfera havosi har x i l gazlarn ing m exanik 

aralashmasidan iborat: azot - 78%, kislorod 21%, argon - 0,93% va karbonat angidrid 

-0,03% dan iborat.

Yem ing sun’iy y o ‘ldoshlari, raketalar va kosmonavtlam ing ma'lumotiga ko 'ra 

almosferaning 100 km  baland qism ida ham uning tarkib ida suv bug'lari, azot, azon, 

amm iak, vodorod, gc liy, neon, kseon, krepton gazlaridan iborat. 1000-2000 km  

balandlikda atmosfera asosan kis lorod va azotdan, undan yuqorida - 2500 km  gacha 

bo'lgan qismida ge liy  gazi va 2500 km  dan yuqorida eng yeng il gaz vodoroddan iborat. 

Atmosferaning ifloslanishi deganda uning tarkibida tab iiy  holda har x il gazlar, qattiq



zarrachalar. changlar. rad ioaktiv changlar. tuz zarrachalari, suv bug'lari va b.q. 47- 

rasmda atmosfcrani illos lovch i om illa r ko'rsatilgan.

A Q S H  da atmosfera havosining illoslanishida transpo rting  xissasi ЫУА. sunoal 

xissasi esa 17% bo'lsa. IES da sanoatning xissasi 60% ni. transport 13% ni tashkil 

etadi. Nyu-York. Los-Anjeles. Tokio  shaharlarida atmosfera havosining illoslanishida 

avtom obillar hissasi 90CA ga yetadi.

A Q S H  o lin ila rin ing  ma’lumotlariga ko 'ra "Shall** kosm ik apparutini orbitaga 

chiqargan raketa atmosferaning yuqori qatlannga 3 001 a lum iniy oksidini. oq poroshokka 

o'xshash modda chiqargan.

Fransiyadagi b irg ina "E le k lris ited  Frans** IES ida b ir oyda 51000 t ko 'm ir 

yoqiladi. oqibatda har kuni stansiya mo*rilaridan 33 l su llid  angidrid gazi. 250 t kul va 

qurum havoga chiqadi. Masalan. 1 t cho’yan ro'dasim a jra lib  olish uchun 150 m\ I t 

po'lat o lish uchun 35-70 m\ 1 t atselelin olish uchun 3600 rn' kislorod sarflanadi.

Atmosferaning illoslanishida log'-kon sanoati. maishiv-kommunal xo 'ja lig i ham 

ishtirok etadi. Toshkent shahnda sutkada 20 min. m ’ ishlangan. illos va tarkibida (4% ) 

CQ2 bo'lgan havo atmosferaga chiqariladi.

Toshkent shahrining (aholisi 2,5 m in) b irsu lka ichida qabul q ilib  oluvchi moddalar 

va atmosferaga ch iqariluvch i moddalar, gazlar, 48-rasmda ke ltirilgan. B M T  ning 

m a'lum oliga ko ra, hozir dunyoda y iliga  sigaret chekilishi natijasida atmosferaga 10.51 

kadmiy. 14 8 t qo'rg'oshin. 48.4 t mis, 203.5 t n ix , 966 t marganes va boshqa zararli 

moddalar chiqariladi.

A tmosfera havosining inson organizmiga ta’siri. B ir kishi o'rtacha b ir kecha- 

kunduzda 25 kg havo bilan nafas oladi. Havo tarkibidagi zararli chang, qurum va zararli 

gazlar kish i organizm ida to planaveradi va oqibatda har x il kasa llik lam i: astma, ko'z 

kasali, jig a r sirrozi, qon bosimi, rak, bronxit, o ‘pka kasallig i, y o ‘tal kasa lla rin ing  

ko 'pay ish iga  sabab bo'lad i, nafas o lish  y o 'lla r in i.  yu rak qon tom iri sistemasini 

shikastlaydi. Aga r havoda oltingugurt oksidi ko ‘p to ‘planib qolsa odamlarda bronxit,



gastrit. o'pka kasa llik la rin i vujudga keltiradi. Uglerod oksid ining havoda ko ‘payishi 

natijasida kishi organi/mida gemoglobin kamayadi. yurak, qon-tomir sistemalari buziladi, 

ateroskleroz kasallig i ko ‘payadi, bosh aylanadi, yurak tez urib. uyku buziladi, odam 

tajang bo‘lib  qoladi. Respublikamizda atmosferaning ifloslanishi tufayli: bronxit. astma. 

rak, o ‘pka kasa llik la ri ko'payib, tug‘ilayotgan bolalar o ‘lim i ko ‘p va b ir q ism i esa 

defekt bilan tug ‘ilmoqda.

Atmosfera ifloslanishining suvga ta’siri. Atmosferaning changlar. qurum lar, 

tutunlar, qattiq zarrachalar va zaharli gazlar bilan ifloslanishi sayyoramiz suv resurslariga 

ham salbiy ta’s ir ko'rsatadi. Natijada Respublikam iz daryo suvlarin ing sifati pasayib, 

ich im lik  sifatida foydalanish davlat standartiga to 'g 'ri ke lm ay qolayapti.



Atmosfera ifloslan ish in ingo's im lik la rga ta'siri -o‘s im lik lam i va qishloq xo 'ja lik  

ek in la rin i m e’yo rl o'sishiga salbiy ta'sir ko'rsatadi. O ltingugurt gazi, xlor, uglevodorod 

b irikm alari, margimush, surma, fto r yana qaytib Yer yuzasidagi o 's im lik  barglariga, 

tuproq va suv orqali esa ild iz iga o'tadi, o 's im lik la r zaharlanib, ularda modda va energiya 

almashinishi buziladi, o 's im lik la r kasallanadi, qu riy  boshlaydi, qishloq xo 'ja lik  ekin lari 

va mevali daraxtlar kam hosilli bo'ladi. M iso l:

Tursunzoda shaxridagi a lum in iy  zavodidan chiqayotgan zaharli gazlarning 

ta 's irida Surxondaryo  vohasidagi bog* va uzum zorlarn ing, Dashnobod anorin ing 

mevasini sifatim  pasaytirib, kam hosilli bo'lib  qurib ketayapti.

A tm osfe ran ing  if lo s lan ish i hayvon la rga ham sa lb iy  ta 's ir etib, u la rn ing  

zaharlanishiga, ba'zan esa nobud bo'lishiga sabab bolmoqda. Hay vonlar iflos atmosfera 

havosidan nafas olganda uning organizm ida zaharli gazlar va changlar - ftor, molibden, 

ko'rg'oshin va surma elementlari y ig 'ilib , so'ngra uni kasallanib, o ‘lishiga sabab bo'ladi.

Atmosfera ifloslan ish in ing  iqtisodiy zararlarin i quyidagi guruhlarga bo'lish 

mumkin:

a) Atmosferaning ifloslanishi tufayli materiallam ing yem irilish i va korroziyaga 

uchrashi (b ino lar, inshootlar, m eta lla r yem irilad i, kiyim-kechak, gazm o lla rn ing  

bo'yoqlari buziladi. qad im iy ta rix iy  yodgo rlik la r nuraydi).

b) A tmosfera havosining ifloslanishi korxona asbob-uskunalarining kapital 

remontigacha foydalanish muddatini o'rta hisobda 1,5 barobar kamaytiradi.

v) A tm osferan ing ifloslan ish i natijasida juda ko'p o g i r  kasa llik la r 

vujudga kelmoqda, odam lar jism on iy  va ruh iy kasalliklarga uchramoqda. aehchiq 

tuman (smog) dan ko'p lab odam lar kasal bo‘lmoqda.

g) A tm osfera havosining ifloslanishidan qishloq xo 'ja lik  ek in la ri ham kalta 

zarar ko'radi.

d) A tm osferan ing  iflos lan ish i natijasida vujudga kelgan achchiq tutundan 

avtom ob illam ing  yurish i, samolyotlam ing uchishi q iyin lashib, juda k o ‘p avariya lar 

bo'ladi.

ye) Atmosferaning ifloslanishi ya rim  o 'tkazg ich la rjuda aniq, priborlar, vaksina 

va an tib io tik la r ishlab chiqarishni juda q iy in lash tirib  yubormoqda. Chunkiu la r 

faqat toza havo li rayon!arda ishlab chiqariladi.



j)  Zavod va fabrikalardan chiqadigan atmosfcrani ifloslovchi har x il gazlar. scment 

changlari. n ix, qo‘rg‘oshin. qalay, ftor. molibden juda qimmatli xom ashyolar hisoblanadi. 

ko'pchilig i bckorga atmosferaga chiqib ketmoqda. Aga r ulam i maxsus inshootlar qurilib . 

ushlab qolinsa. u taqdirda birinchidan atmosfera kam ifloslanadi. ikkinchidan esa behuda 

sarf bo layotgan xom ashyo iqtisod q ilin ib  qoladi.

Atmosfera o ‘z-o‘zini tab iiy tozalash xususiyatiga ega. U lardagi yog‘in la r iflos 

m oddalam i yutadi, sham olla r havodagi iflo s lo vch i m oddalam i uchirib. b ir  jo yda  

to'planishga yo ‘l qo‘ymaydi, tuproqda yoki suv yuzasiga tushgan iflos moddalar esa 

reaksiyaga k irad i vaoqibatda neytrallashib qoladi. Lek in  sanoat. ayniqsa yoq ilg ‘i sanoati 

taraqiy etgan. transport rivojlangan, qishloq xo 'ja lig i mashinalashgan vakimyolashgan. 

aho lin in g  ko 'pay ib , u rb an iza ts iya  ja rayon i kuchayayo tgan  b izn ing  as rim izda  

atmosferaning sun'iy ifloslan ishi tab iiy tozalanishga nisbatan us lun lik qilmoqda.

Shu sababli atmosfera o ‘z-o‘zini tab iiy holda tozalaydi deb xotirjam  b o lis h  

juda katta salbiy oqibatlam i chiqarishi mumkin. Shuning uchun atmosferaning sun 'iy 

illoslanishidan tozalash y o lla r in i jo riy  etish, uning o ld in i o lish bugungi kunning asosiy 

vaz ifas id ir. Bu larga b ir  necha chora-tadbirlar m av jud . u la rn ing  eng m u h im la ri 

quyidag ilard ir:

1. T u tu n  c h iq a ru vc h i q u v u r la r  qancha ba land roq  q u rils a , a tm osfe ra  

ifloslan ish in ing o ld in i o lishning eng qadim iy y o lid a n  b irid ir- iflos chang va gazlar 

keng maydonga yoy ilib , uning konsentratsiyasi kamayadi. M iso l, balandligi 100 m 

bo igan quvurdan chiqayotgan chang va gazlar radiusi 20 km  bo igan mintaqaga tarqalsa. 

balandligi 250 m bo igan  quvurdan chiqqan chang. gazlar radiusi 75 km  mintaqaga 

tarqaladi.

2. Pechlarda ko 'rm r. torf. qoramoy yoqishn ing o'rn iga e le k tr energiyadan. 

gazlardan foydalan ilsa - atmosferaga chang. qurum . tutun va za ra rli gaz la r kam  

chiqariladi. Respublikam iz o lim larin ing  ma’lumotiga ko ra ko ‘m ir bilan ishlovchi 

korxonalar gazga 0‘lkazilsa, havoga chiqariladigan oltingugurt gazi m iqdori 10000 

marta. uglerod oksid m iqdori 2000 marta, azot oksid lan m iqdori 5 marta kamayadi.

3. Sanoat korxonalarida zararli moddalami tozalovchi uskunalar qurish. Bunda 

almosferani ko ‘plab ifloslovchi chang, qurum, tutun va zaharli moddalami atmosferaga 

chiqarishdan old in u lam ing zararli ta'sirini yo'qotadigan tozalash uskunalarin i yasab. 

ushlab qolishga va ulardan qayta foydalanishga erishish zarur.



Respublikam izda 1000 dan ortiq atmosferani ifloslovchi y ir ik  va o ‘rta korxonalar 

bor. U lardagi havoning tozalig in i saqlashga qaratilgan chora-tadbirlar zamon talabiga 

javob bermaydi. Natijada o ‘sha korxonalarda y ilig a  4,5 min. t qattiq va gazsimon zararli 

moddalam ing 35% atmosferaga chiqib uni ifloslantirmoqda. K im yo  korxonalari y ilig a  

atmosferaga 120 m ing t uglevodorod, 40-50 m ing t uglerod oksidi, chang, 20-25 m ing t 

oltingugurt gazi, azot gazlarini chiqarib, Chirchiq, Farg‘ona, Q o ‘qon, Samarqand. Navoiy, 

Toshkent shaharlari ifloslamoqda.

0 ‘zbekiston Rcspublikasidagi qora va rangdor metallurgiya zavodlari (O lmaliq, 

Bekobod) tozalovchi uskunalam ing samarali ishlamasligi natijasida y iliga  atmosferaga 

220 ming t iflos moddalar chiqarilmoqda, uning 90%  i o ltingugurt gazi. Vazifa shu 

korxonalam ing ishlash jarayonida yangi zamonaviy texnika bilan jihozlangan tozalovchi 

uskunalar qurishdir. Natijada, jum xu nya tim iz  havosi musaffo bo‘ladi, va ushlab qolgan 

moddalardan xalq xo ‘ja lig id a  qayta foydalanish tu fay li juda katta foyda o lish mumkin.

4. A tm os fe ra  havos in i toza saq lashn ing  m uh im  b ir  y o ‘l i  bu sanoat 

korxonalarida. kommunal xo ‘ja likd a  ishlab chiqarish texnologiyasini o 'zgartirish, 

ch iq ind is iz tcxnolog iya jo riy  etishdir. M iso l: kabelni sintctik qoplama b ilan 

o'raydigan yangi texnologiyasiga o ‘tish orqali odam organizm i uchun zararli bo igan 

qo‘rg'oshinning atmosferaga chiqishi yo ‘qotild i. O lm aliq, k im yo  zavodida mis 

ishlab chiqarishda yangi texnologiyani q o lla sh  - atmosferaning ifloslanishini 

keskin kam aytird i va y iliga  30 m ing tonna oltingugurt gazi ushlab qolinayapti.

5. Shaharlar havosining ifloslanishini kamaytirishda yerosti termal suvlardan 

foydalanish yaxshi natija lar berayapti (Kamchatkada, K u ril oro llarida. Kavkazda, 

O r ta  Osiyoda, K iz lya r. Toshkent va I/bcrbosh shaharlarida issiq. suv harorati 

90°Cdan ortiqroqdir). Bunday suvlardan shahardagi maishiy-kommunal xo ‘ja l ik  va sanoat 

ko rxonalarin i isitish mumkin.

6. A tm os fe ra  havos in i toza saqlashda avto transport g az la rin i. dud la rm  

kam aytirish  juda m uhim dir. Avtotranport atmosferaga o ‘ta zaharli ga/ chiqaradi 

Gazlam i kam aytirish uchun benzin o 'm iga gaz va e lektromobillarga o ‘tsak. atmosfera 

ancha toza saqlanadi. M iso l, Toshkent shaxrida 1978 y ildan  beri benzin o 'm iga  

quyuqlashgan propan-bulan yoq ilg 'is i ishlatilmoqda.

7. Shahar vaq ish loq lar havosini soglom lashtirishda va atmosferani ifloslashdan 

saqlashda ishonchli usul - yashil o 's im lik la r iflos havoni filtrlayd i, barglarida changni 

ushlab qoladi, havo haroratini pasaytiradi, karbonat angidridni yutib. kis lorodni ishlab 

(lotosintez) beradi. M a 'lum k i, daraxtlar, butalar va o ‘tlar shahar ichidagi changning 

80% ini. sulfat angidridning 60% in i ushlab qoladi. Bo 'y i 25 metrli bitta 80-100 yoshli 

buk daraxti b ir soatda 2 kg karbonat angidridni yutib, 2 kg kislorod ishlab beradi. 1 

gektar qayinzorlar 32 t changni ushlab qoladi.



11.5. Litosferani muhofaza qilish
Litosfera - Yem ing yuza qatlami b o iib , qa lin lig i 30-40 km. Bu qatlamning 

yuqori q ism i biosfera tark ib iga kiradigan tuproqdir, unda t ir ik  organizm lam ing hayot 

fao liya ti b ilan b o g iiq  ko 'p  sonli fiz ik , k im yo v iy  va b io log ik  ja rayon la r kechadi. 

Litosferada sanoatning ishlashi uchun asosiy xom ashyo manbalari - ko 'm ir, neft, gaz, 

tu rli ruda va noruda foydali qazilm a la r to'plangan.

Key ing i yuz y ill ik d a  sanoatning rivo jlan ish i natijasida planetaning m ineral 

resurslaridan jadal foydalanilmoqda. Shunday usulda mineral xom ashyodan foydalanish 

katta miqdordagi ch iq ind ila r va ulam i qayta ishlashning tu rli bosqichlaridagi 

ch iq ind ilar - konchilik korxonalarida tashish vaqtida va qayta ishlash korxonalarida. 

C h iq ind ila r m iqdori ko‘p hollarda olingan mahsulotdan ko ‘p bo iad i. 11-jadvalda 2000 

yilgacha bo igan  davrgacha Jahonda ishlab chiqarish ch iq ind ilari va u lam ing ha jm lari 

kellirigan.

Atrof-muhitga tushadigan qattiq ch iq ind ilar uchta toifaga b o lin ad i: sanoat. 

qishloq xo 'ja lik va shahar xo' jaligining maishiy chiqindilari. Sanoat chiqindilarining asosiy 

qism i kon va kon-kimyo (uyum lar, sh laklar va h.k.). qora va rangli m cta llu rg iya (shlak, 

shlamlar, chang va h.k.), metallni ishlash korxonalari (chirindi. brakka chiqqan buyum lar 

va h.k.), o ‘rmon va yog ‘ochga ishlov berish sanoati (yogoch tayyorlash ch iq ind ilari. 

yog'och q ip ig l.  mayda bo la kcha la ri va h.k.). iss iq lik  e le k tr stansiyalari energ iya 

xo 'ja lig in ing  (kul, sh laklar va h.k.), k im yo va turdosh sanoat tarmoqlari (fosfogips, 

ogarka. shlaklar. shlamlar. shisha siniq lari. sement changi). organik ishlab chiqarishlar 

(rezina. plastmassa va h.k.), oziq-ovqat (suyak, jun  va h.k.), yengil. to 'q im ach ilik  va 

paxta sanoati. mineral va organik paxta, chang, shlam, paxtani tozalagandan keyin organik 

va mineral iflos aralashmalar va boshqalar).

11-jadval.

Chiqindi va ularning hajmlari, min. t.

Chiqindi turlari F.ncr-

giyadan

Sanoatdan Qishloq. 

xo'jaligi dan

Maishiy

xizmat

Jami

1 Atmosferani asosiy

ifloslantiruvchi

ga/lar

17326 47 226 1460

3780

837 2773 19706

43980 50759

2 Atmosferaga 

tushlanadigan qattiq. 

Zarrachalar

133

284

91

382

14

42

3 13 241

721

лJ> Qattiq chiqindilar 4000

12000

1000 3000 5000

15000



4 Ko'mir vodorodi 
(uglevodorod)

42140 14
57

9
27

4 20 69
244

5 Organik chiqindi 4500 13000 30 50 4530
13050

6 Yig'indisi 17501
44404

4152
12665

15383
40849

20906176 391
104094

Izo li: suratda ke ltirilgan  raqam lar 1970 y ilg i, maxrajdagi 2000 yildagi.

H oz irg i vaqtda shahar xo 'ja lig in in g  m a ish iy  c h iq in d ila r in i u t illa sh tir ish  

muammosi tobora jid d iy  tusolmoqda. H ary iJ i b ir nafar shahar aholisidan singan shisha, 

metall buyum lar, qog'oz. plastmassa va ovqat qodiqlaridan iborat 300 kg axlat chiqadi. 

Ish lab ch iqarishn ing  ko 'pg ina  qattiq  ch iq ind ila ri o 's im lik la rg a . hayvon larga va 

odamlarga katta zarar keltiradi. Masalan. fosfogips uyum lari (fosforli o*g‘itlarolingandan 

key ing i qattiq ch iq ind ila r) azot suvlam i ifloslantirish i va zaharlashi mumkin. Ishlab 

ch iqarishn ing  b a 'z i ch iq ind ila ri ta rk ib ida  xrom . qalay. surma va boshqa zaha rli 

moddalam ing b irikm a la ri bor. u lar tuproqdan o 's im lik la r va hayvon lar orqali odam 

organizm iga tushadi. Kanserogen xossalarga ega bo'lgan asbest changining ajralishi 

jud a  x a v f li.  Shuning  uchun sanoat tomonidan xom  ashyoni te jam li sarflash va 

ch iq ind ila rn i umuman kamaytirish. hosil bo'lgan chiq ind ilarni foydali mahsulotlarga 

qayta ishlash choralari qurilmoqda.

Zaharli k im yov iya tla r paxtani. sholini. makkajo'xori. bug'doy va boshqa qishloq 

xo 'ja lik  ekin la rin ing  zararkunanda hasharotlarga qarshi kurashishda va u rug 'lik  chigitni 

h im oyalashda qo 'lla n ila d i. M a ’lum k i, hasharotlar. o 'rgam chaklar. kcm iruvch ila r, 

zamburug, v irus li va bakterial, v ilt kasa llik la r yetkazgan zarar juda katta, yalp i hosilning

10-20% ini yo'q qilad i. Dunyoda hozirg i paytda qishloq xo 'ja lig ida zararkunandalarga 

qarsh i is h la tila d ig an  k im y o v iy  m odda la r 100 m ingdan o rtiq  shulardan 50%  i 

yadokim yoviya tla r - peslitsidlarga to 'g 'ri keladi. Hozirg i paytda dunyoda y iliga  4 m in 

t pestitsid ishlab chiqariladi. O 'zbekistan Respublikasida y ilig a  135-140 m ing t. zaharli 

k im yo v iya tla r ishlatiladi.

Butun dunyo bo'yicha har gektar qishloq xo 'ja lik  maydoniga 1 kg pestitsid 

to 'g 'r i ke lsa. G 'a rb iy  Yevropada 3 kg. Yapon iyada I I  kg. Rossiyada 23 kg. 

O 'zbek is tonda  35 kg ni ta shk il etadi. R espub likam iz  xa lq  x o 'ja lig id a  z a ra r li 

hashoratlarga qarshi k im yo v iy  moddalar. kanalarga qarshi akaritsidlar. zamburug'larga 

qarshi - gerbitsidlar, baktenyalarga qarshi - zootsidlar kabi zaharli k im yo v iy  preparatlar 

ishlatilmoqda.



Qishloq xo 'ja lig ida ishlatiladigan zaharli k im yov iya tla r tez parchalanmaydi, 

o 'z xususiyatin i uzoq, vaqt saqlab, biosferada moddalar a lmashinuvida qatnashadi. 

Pestitsidlar m a'lum  miqdor tuproqda, suvda, havoda ular orqali o 's im lik , hay von va 

inson organizmida to ‘planadi. Okean suvlaridagi pestitsidlar, xususan D D Tozuqa  zan jiri 

tu fay li planktonga, undan baliqlarga, so'ngra baliq lar bilan ovqatlanuvchi qushlarga 

o'tib, u la r organizm ida ko'p to'plana boradi. Natijada, pestitsidlam ing tarqaladigan 

m aydoni tobora kengayaveradi. Shuning  uchun D D T  ning m a 'lum  m iqdordag i 

konsentratsiyasi Antarktidada yashovchi p ingvin lar organizmida borlig i aniqlandi. Hozir 

biosferada 4,5 min. t D D T  y ig 'ilgan bo'lib, jon boshiga 1 kg dan to 'g 'ri keladi.

Z ah a rli k im yo v iy a tla r tuproq, suv, havo o rqali o 's im lik la rg a , u la r o rqa li 

hayvonlarga, undan go'sht, sut mahsulotlari orqali odamlarga o 'tib  inson organizm ida 

to'planib. har x il kasalliklarga sababchi bo'lmoqda, nasldan-naslga o'tib, naslga salbiy 

ta'sir ko'rsatmoqda. M a'lum otlarga ko'ra, Rossiyada geksoxlorandan asa larilam ing 

51% i, D D T  dan 19% i, fosfororganik moddalardan 15% i, gerbitsid lardan 6,7%  i 

zaharlangan. O'zbekiston, Turkmaniston. Moldova Respublikalarida pestitsidlar m iqdori 

me’yordan b ir necha marta ko'p bo'lib, hayvon lar va baliq lam ing kam ayib ketishiga 

sababchi bo'lmoqda.

Pestitsidlam i, masalan, xlo ro rganik va fosfororganik moddalam i tuproq ham 

to'la o'zlashtira o lmaydi, natijada ular tuproqda to'planib, uning tab iiy va k im yo v iy  

tarkib in i buzadi, tuproqdagi foydali m ikroorganizm lam i o 'ld irib , tuproq. unum dorlig in i 

20% gacha pasaytiradi.

Rossiyada keyingi 20-25 y illa r  ichida zara rli k im yov iya tlam i ishlatish yetti 

marta oshgani holda, g 'a lla hosildorlig i gektariga 16 s ga tushib ketdi. Bunga sababchi 

begona o'tlar, zaharli bakteriyalar, zam burug lar, kem iruvch ilam ing adaptatsiyalashib, 

chidam li bo'lib  qolishidir.

O'zbekistonda 1987 yildan boshlab b io log ik metodni qo'llab, har gektar paxta 

m aydoniga 200 m ing donagacha trixog ram m a hasharo tin i tarqatib, ko 'sak qu rti 

tuxum inm g 80-85% i yo 'q  q ilinmoqda. Paxta zararkunandalariga qarshi b io lo g ik  

kurashda gabrabakon va trixog ram m a kabi 100 dan o rtiq  foyda li hashoratlar bor. 

O 'zbekistonda 1 m in ga paxtazor gabrabakon hasharoti yordam ida, 2,5 m in  ga 

trixogramma hashorati yordamida har x il kasa llik la r tarqatuvchi zararli hashoratlardan 

tozalanmoqda.

O'zbckistan Respublikasida tabiiy muhit o 'lcham larin i nazorat qiladigan xizm at 

(m on ito rn ing ) tashk il etilgan. Bu x izm a t tuproqdag i tu r l i m odda la r - o 'g 'it la r , 

pestitsidlar. zaha rli moddalar m iqdo rin i an iq layd i. u la rn ing  konsentra ts iyas in ing  

yuqo rilig in i aniqlaganda kerakli choralar ko'radi.

Antropogen monitorning - insonning xo 'ja lik  faoliyati bilan vujudga kelgan 

tab iiy muhitdagi o 'zgarish lam i kuzatish va nazorat q ilish tiz im id ir. Bu tiz im  tab iiy 

m uhitn ing holati to 'g 'ris ida har tomonlama axborot manbayi sifatida zarur bo 'lib , 

noqulay m uh itla rn i an iq layd i, m uh itn ing  za ra rli o 'zgarish la rin ing  o ld in i o lad i va 

kelajakdagi uning holati haqida ilm iy  taxm in lar va undan ratsional foydalanish usu llarin i 

ishlab chiqadi.



11.6. Gidrosfera
Yerdagi suv zaxirasi. Okcan va dengizlar yer shari yuzasining 70% idan o rt ig ln i 

qoplaydi. K o l la r  va daryo lar quruq likn ing  qariy ib  3%  in i egallaydi. Quruq likn ing  16 

min. km 2 ni m uzlik la rqop layd i. Botqoqlar. Botqoqlangan yerla r 6 min. km2 ni egallaydi. 

Bulam ing hammasi bizning planetamizda suv zaxiralari cheksizdek tasawur hosil qiladi. 

B iroq. chuchuk suv butun resurslarning .2% in i tashkil etadi va uning ko ‘p qism i 

G renlandiya va Antarktidan ing m uzlik la rida to'plangun. Bu suvlarga insonning qo‘li 

ham yetmagan. T u r li maqsadlar uchun ishlatishga yaroqli bo'lgan suv Yer yuzidagi 

um um iy suvning (25 min. km3) 4-5 ming km* ni. ya ’ni butun gidrosfera hajm ining 

qariy ib  0.30% ini tashkil etadi.

B izn ing  asrim izda suv - sanoat xom ashyosi b o iib .  juda qimmatbahodir. 

Masalan. 1 t cho'yan olish uchun 350G m ’ dan, It.n ike lga 4000 m* suv kerak bo iad i. 

Z1L zavodi har kun i 120000 m3 suv ishlatadi.

Baykal k o l id a  23600 km* suv bor. bu Ye r yuzadagi hamma chuchuk suv 

zaxirasining 1/10 ni lashkil etadi.

Suv havzalari ifloslanishining ikk ita  manbayi m a lu m : m ineral va organik, shu 

jum ladan bakteria l. Suv Yerda organizm larn ing yashashini va u la r hayot fao liya ti 

jarayonin ing rivo jlan ish in i ta’m in layd i. T ir ik  organizmar suvsiz yashay olmaydi. Suv 

hayvon lar va o ‘s im lik la r kataklari va to ‘qimasi tarkibiga kiradi. Katta yoshdagi kishi 

tanasining 60-80% suvdan tashkil topgan. Bodringda, salatda 95%. pomidorda. sabzida 

90%  suv bor.

T i r ik  o rgan izm ning  fiz io lo g ik  ch tiyo jin i faqat suv va boshqa hech narsa 

qondirmaydi. T ir ik  organizm 19-20% suvini yo ‘qotsa halok bo iad i. Suvsiz Yer tuproqsiz 

va atmosferasiz tosh sharga aylangan b o ia r  edi. Yerdagi iq lim  va ob-havo ko ‘p jihatdan 

suv bo‘shliq lariga bog iiq .. Suv - iq lim  va ob-havoning g lld ira g i.

Suv sanoat va maishiy ehtiyojlarga katta m iqdorda sarflanadi. Sanoatda uning 

asosiy qisnn energiya ishlab chiqarish va sovitish uchun ishlatilad i. Qayla ishlash 

sanoatida suvn ing  k o ‘p q ism i tu r li te xno log ik  ja ra yon la rga  sarflanadi: e ritish . 

aralashtirish, tozalash. Suv ta’m inoti inson hayoti va yanada taraqqiy elishida muhim  

muammolardan b iri b o i ib  qolmoqda. Mutaxassislam ing fikricha. planetamizda suv 

tanqisligi yaqinlashmoqda. bunda asosiy suv manbalari - daryo va sizoi suvlar deyarli 

tugaydi.

Ichish uchun 1 litrida 1 g luz bo igan suv yaroqli hisoblanadi. Sug'orish uchun 

ham taxm inan shunday suv kerak. Ko'pgina hayvonlar sho'rroq suvlarni ichishadi. (1 

litr id a  6-7 gacha tuz bo igan ). Suvda yodning yo 'q lig i odamda bo‘qoqning 

rivojlanishiga. ftom ing ko ‘p lig i yoki kam lig i - lish lam ing ishdan chiqishiga o lib  

keladi.

Dengiz va okeanlar suvlari neft mahsulotlari. ayniqsa neft tashiydigan kcmalar 

haloka lga uchraganda. yadro qu ro lin i sinash vaqtida hosil bo lad igan  rad ioaktiv  

purchalanish mahsulotlari bilan ifloslanadi.



Suv havzalari k im yo  sanoatining oqava suvlari h ilan kuchli illoslanadi. Suvn i 

erimaydigan moddalar va tolalar hilan illoslantiruvchi selluloza-qog'oz sanoatining cx]ava 

suvlari juda xa v lli! TE S  ch iq ind ilari suvni isitadi, bu o'z navbatida suvni gullashiga va 

hidiningo'/.garishigaolib keladi. Yog'ochlami oqizish ham suv havzalarini illoslantiradi.

1 m ' lozalanmagan oqava suv 40-60 m* toza la b iiy  suvn i if lo s la n lira d i. 

‘Tozalangan" oqava suv ishlatilishga yaroqli bo iishi uchun uni 7-14 marta suyultirish 

kerak. Oqava suvlarm tozalashmng quyidagi usu llari bor: mexanik. k im yoviy, fizik- 

kim yoviy. lerm ik. b io logik va kombinalsiyalangan

Sug'oriladigan yerlarni huquqiy-ekologik muhola/a qilish jarayonida quyidagi 

tadbirlam i amalga oshirish zarur:

- sug'oriladigan yerla r asosan suvdan loydalanish bilan bog iiq  bo'lganlig i 

uchun. ushbu yerlarni ns hosildorlig i va ekologik xususiyati suv bilan bog'liq. Demak. 

suvdan oqilona loydalanish hamda uning tozalig ini ta'm inlash:

- sug'oriladigan yerlarn i suv va shamol erro/iyasidan saqlash va uni himoya 

q iluvchi lu r litfa ra x lla r bilan ixmalash qotdakmga amal qilish:

- sugo rilad ig an  ye rlam ing  h o s ik lo ilig im  ta 'm in lash maqsadida tuproq. 

unumdorhgini saqlash va oshinb honshga alohida c ’libo r berish:

- yerlam ing b io logik holatini saqlash. ya ni tu rli kimyov iy moddalar ta'siridan 

saqlash. ulardan me yorl lo\dakmish. chuvalchanglarni ko 'paylm sh:

- sug'orilad igan ye rla rn i texn ika zarbi yo k i umng o'ta o g 'ir lig i asosida 

yelkaziladigan zarardan hamda og'inexmkanmg chiqarayotgan turli gaz vachiqindilandan 

saqlash:

- sug'oriladigan yerlarda ularning xususiyatlarini hisobga olgan holda sug’orish 

qoidalariga c 'libo r berish. sanitariya qoidalariga qattiq rioya qilish.

- sug'oriladigan yerlarda tu rli botqoqliklar. ko llar. suv y ig 'ilish la r i. 

natijada qatqaloq o ld in i olish:

- sug 'o rilad igan yerlardan har b ir v ilo ya t yo k i jo y la r geografik iq lim iy  

xususiyaim i hisobga ('lib foydalanish:

- sug'oriladigan yerlam ing  ll/.ikaviy xossasiga (uning harorati. z ich lig i. ichki 

qismidagi bosimiga) c 'libo r berish:

- sug'oriladigan yerlardan oqilona loydalanishda ko payadigan. yerning 

ekologik holatini buzadigan va hosildorlikka salbiy ta'sir ko rsaiadigan o 'tla r bosishdan 

saqlab qolish maqsadga muvofiqdir.

O 'zbekision Respublikasi Konstitutsiyasining 5()-moddasida “Fuqarolar atrof 

lab iiy  muhitga eh liyo lkorona munosabatda bo lishga n ia jh u rd ir la r- deb ko'rsatilgan. 

Agar shu majburiyalm  labial va uning boy lik la riga nisbatan oladigan bo'lsak. har b ir 

fuqaro lab iiy boyliklardan oqilona foydalamshi. ya ’ni "Y e r to*g*risida"gi Qonunning 

53-imxldasida ko'rsatilgan lalablarni haiarish maqsadga muvofiqdir.



Sug'oriladigan yerla r bebaho ye rla r b o iib , ulardan foydalanishda barcha yerdan 

foydalanuvchi subyektlar yerdan foydalangan lik la ri uchun ye r s o lig l va ijara haki 

ko ‘rinishida haq to la yd ila r. Masalan. 1 ga sug'oriladigan 70 b a llik  ye r davlat narhida 

306 m ing sumga baholanadi. Agar ushbu ye rla r “Yer so lig 'i"  evazida lo'lanadigan 

bo'lsa. ushbu yerdan olinadigan daromad hisobidan pul shaklida to'planadi. Ya'n i yerdan 

foydalanganlik uchun soliq har b ir sotix uchun uning hosildorlig iga binoan belgilangan 

summada to'planadi. Sug'oriladigan yerlarda ijara haqi esa taraflam ing kelishuviga 

asosan belgilanadi. Ijara haqining m iqdori shartnomada ko'rsatilib. har gektar yerga 

uning hosildorlig i, suv bilan ta’m in lanish darajasiga qarab belgilanadi.

1993 y il 6 mayda qabul q ilingan “Suv va suvdan foydalanish to 'g 'ris ida 'g i 

O 'zbekiston Respublikasi Qonunining X X IV  “Suvni muhofaza q ilish” 97-98-99-100- 

moddalariga rioya q ilish la ri katta ahamiyatga ega. Chunki suvdan foydalanish ko'p 

holatlarda sug'oriladigan yerlam ing asosini belgilaydi. ba'zi holallarda sug'oriladigan 

yerla r ta rk ib in i iflos chiqindi. oqava suvlar buzishi. va natijada. olinayotgan mahsulotga 

kalta zarar ye tkazilish i mumkin. Demak, suvning xususiyati sug'oriladigan ye r bilan. 

sug'oriladigan yem ing xususiyati esa suv bilan bog'liqdir.

11.7. Sanoat korxonalari atmosfera chiqindilarini tozalash 
usul va vositalari

Sanoat korxonalaridagi ish jarayonidan ajralib chiqadigan zararli omillarga: chang, 

zaharli gazlar. zaharlar. yuqori harorat. havoning namligi. shovqin. tebranish va material 

if lo s lik la ri kiradi. Chang - havoda aylanib yura oladigan qattiq. yoki suyuq moddalaming 

juda mayda zarralaridir.

Ishlab chiqarish xonalaridagi havoning tozaligi ishchilam ing salomatligiga katta 

ahamiyatga egadir. Ishchilar changli havodan nafas olganda yuqori nafas yo 'lla ri q ich iyd i 

va kishi o 'z i xohlamagan holda yuzaki nafas oladi. bu esa o'pka faoliyatiga salbiy 

ta 's ir q ilad i va tu rli kasa llik la rn i ke lt irib  chiqaradi. Changli xonalarda ko 'z  sh illiq  

pardalanni q ich ishtirib  konyuktiv it kasallig in i ke ltirib  chiqaradi va shu bilan b irgalikda 

chang zarrachalari tuberkuloz tayoqchalarim va zararli bakteriyalam i tashuvchi vosita 

hamdir.

Y irik roq  chang burun-halqumda ushlanib qoladi. mayda chang esa nafas olish 

a'zo lariga kiradi. Havoning harakalanish tezlig i changning aylanib yurish tczligidan 

past bo'lganda 0.1 -10 mkm o lcha m li chang zarrachalari o'zgarmas tezlik bilan o'tiradi. 

Chang zarrachalarinmg aylanib yurish tezlig i Stoks fomiulasidan aniqlanadi:

V=().3-p-d’. m/s

bu yerda V r  - chang zarrachalarinmg aylanib yurish tezligi. m/s; r - ashyoning 

zich lig i. kg/m': d - zarrachalar diametri. mkm.



Changning inson organizmiga zararli ta’siri darajasi uning o lcham lariga bog‘liq:

- agar 50 mkm  va undan katta o lc ha m li chang zarrachalari yuqorig i nafas olish 

organlarida ushlanib qolsa, u zarar ye lkazmaydi;

- agar 10-50 m km  o lc ha m li chang zarrachalari nafas olish organlariga 

chuqur k ir ib  borsa, juda oz miqdordagi chang o ‘pkaga o la d i:

- agar 10 mkm  dan k ich ik chang zarrachalari nafas yo lla r in in g  tarmoqlanish 

jo y la riga  k ir ib  borsa, u lar organizm uchun xa v lli hisoblanadi;

- agar 1 m km  dan k ich ik o lc ha m li chang zarrachalari o ‘pkaga k ir ib  borsa. bu 

juda xavflid ir, chunki s ilikoz kasallig i ke ltirib  chiqaradi.

Changning za ra rlilig i uning o'lcham i va k im yo v iy  xossalariga bog iiq .

Sanitariya me’yorlarida ish mintaqasi havosidagi changning quyidagi ruxsat 

etilgan chekli m iqdori (Y Q B K ) ko'zda tutilgan:

2 mg/m3 - tarkibida 10% va undan ko*p miqdorda erkin krem m y qo ‘sh oksid i 

S i0 2  bo igan  o s im lik  va hayvonot changi uchun;

4 mg/m1 - tarkibida 10% gacha miqdorda S iO , bo igan  o ’s im lik  va hayvonot 

changi uchun;

6 mg/in' - tarkibida 2% gacha miqdorda S iO , bo igan o 's im lik  va hayvonot. 

m ineral changi uchun.

Masalan: changning Y Q B K  g ’umbakni qayta ishlash fabrikalarida 4 mg/m1 

bo igan i holda undagi havoning chang bilan illoslanganligi 65-75 mg/m3 ga. SiO , miqdori 

esa 1.7% ga yetadi, bu esa sanitariya me'yoridan 18 marta ko ‘proqdir.

Sanoat korxonalarin i loyihalashning sanitariya mc’yorlariga m uvofiq zararli 

moddalar inson organizm i uchun za ra rlilik  darajasiga kura x a v t li l ik  5 toifaga 

ajratiladi: 1-favqulodda x a v lli moddalar. 2-o‘ta x a v lli moddalar, 3-o’rtacha x a v lli 

moddalar, 4-xavtli moddalar, 5-kam x a v lli moddalar.

Ish mintaqasi havosi tarkibida b ir tomonlama ta’sir k o ‘rsatadigan b ir necha x il 

zararli moddalar b ir y o la  mavjud boiganda ulardan har qaysisi m iqdonning (G, , 

G,... G u) u lam ing ruxsat etilgan chekli m iqdoriga (Y Q B K ,. Y Q B K ,. Y Q B K n.)nisbati 

y ig 'ind is i birdan kalta bo im as lig i kerak:

+  Q: + (j,.__ ^  |

YQBK, + YQBK_ YQBK,  "

B ir lomonlama ta'sir ko'rsatuvchi moddalarga k im yo v iy  tarkib i yo k i b io log ik 

turiga ko ‘ra yaqin bo igan  zararli moddalar kiradi.

Za ra rli gazlar va bakterial illo s lik la r. Masalan: p illa  qurilish , qayta ishlash 

korxonalarida zaharli gazlar p illa la rn i chuvitish va ch iq ind ilarn i qayta ishlash sexlaridan 

chiqadi. Bunday gazlarqatoriga ammiak va serovodorod kiradi. Am m iak (NH,)-rangsiz, 

nalasni qaytaruvchi o ‘tk ir  h id li, portlash jihatidan xav fli gaz b o iib . kuch li zaharlar 

qatoriga kiradi. Y Q B K - 10 mg/m\



Matbaatchilik sanoatida ajra lib  chiqadigan zararli gazlar, kislotalargaquyidagilar 

kiradi: stirol, n itril ak ril kislotasi, x lo rli va fosforli vodorod. atseton. benzol, benzin. 

toluol, sirka kislota, azot va ko ‘m ir oksidi, amm iak va sulfat angidridi.

To 'q im ach ilik  kombinatida ohor tayyorlashda sulfat kislotasi, x lo rid  va sirka 

kislotalari, o 'yuvch i natriy va m aio lam i bo'yashda o ltingugurt b irikm alari (Na,S). x lo rli 

b irikm a la r (NaC l), uyuvchi ishqor (NaO H ) va boshqa k im yo v iy  moddalar qo'llaniladi.

Jamoat, tu ra r jo y  va ishlab chiqarish binolarida eng ko 'p tarqalgan, havoni 

ifloslantiruvch i moddalar qatoriga ko 'm ir qo'sh oksid C O , kiradi. Odatdagi atmosfera 

havosida hajm bo'yicha 0.03-0,04% miqdorida SO , bo'ladi. Tarkib ida 4-5% m ikdorida 

CO , bo'lgan havo sog'liq uchun xavflid ir.

Zaharli moddalar inson organizm iga nafas olish yo 'lla ri, teri va oshqozon ichak 

y o 'li orqali kirad i. Ishlab chiqarish xonalarida m azkur gazlarning niavjud bo iish i 

yoqimsiz chirindi h id in i ke ltirib  chiqaradi. Tadqiqotlar ma’lumollariga ko ra pilla tortish 

sexlarida yozda vodorod sulfidning m iqdori Y Q B K  dan oshiq bo'ladi, bu esa p illa  

tortish xonasining havosida yoqimsiz hid bo'lishiga o lib  keladi.

Respublikanuzdagi sanitariya va gigiyena ilm iy  tekshirish instituti o'tka/.gan 

tadqiqotlar shuni ko 'rsatad ik i, p illa  tortish xonalari havosida hamma vaqt angina 

kasa llig im  q o 'z g a lu v c h ila r - en te rkok la r ko 'p  m iqdorda bo'lad i. U la r chuvatish 

jarayonida g'umbaklardan ajra lib  chiqadi. G 'um bakla r ichida x a v lli m ikrob lar mavjud 

bo‘lib. u lar p illa larga ishlov berish jarayonida chuvatish toslaridagi issiq suvga, undan 

esa xona havosiga o'tadi. Zaharli moddalar bilan kuchli zaharlanganda quyidagi tarzda 

dastlabki yordam ko'rsatish mumkin:

-benzin. uayt spirti bilan zaharlanganda uni toza havoga o lib chiqish. tinch 

qo'yish, k iy im in i yechish. valerian tomchisi ichirish. xtishidan kelganda esa navshadil 

spirti h idla lish:

-ammiak bilan zaharlanganda uning oshqozonini limon yoki sirka kislola larin ing 

1% eritmasi qo'shilgan suv bilan yaxshilab yuv ib  lozalash:

-dixlorat b ilan zaharlanganda um to/a havoga o lib  chiqish. kislorod borish. 

achchiq shirin choy berish;

-azoi oksid i bilan zaharlanganda unga kislorod berish. navshadil spirti hidla lish; 

-xlor va uning b irikm alari bilan zaharlanganda-io/a havoga o lib chiqish. kislorod 

berish. iliq  suv byg 'i bilan navshadil spirti hidlalish, kolein, korvalo l ichirish. baiamom 

tinch koldirish. Aga r zararli moddalar m iqdori ruxsai etilgan chekli me'yorlardan oshib 

ketsa. sham olla tish. havon i so 'rish uskuna la rin ing  ish lash in i yaxsh ilash hamda 

uskuna la rn i z ich lash chora la ri qu rilad i. Xona havosidagi changni kam aytirishda 

quyidagi tadbirlar qo 'llan ilad i: um um iy shamollatish. zon llar qo'llash. aspiraisiyalash. 

kapsulatsiyalash. gardishlardan surish. Paxtachilik. lo 'q im ach ilik  va yengil sanoat 

korxonalaridan a jra lib  chiqayotgan changni usha jo yn ing  u/ida aspiratsiyalash orqali 

surib olish usuli qo 'llan ilad i. Havo m uhitin ing sanitariya ahvolin i nazorat q ilish uchun 

laboratoriya. shoshilinch va avtomatik usullardan foydalaniladi. Laboratoriya usuli aniq.



b o iib . ko'p vaqtni talab qiladi. Tah liln ing  tez o 'tkaz ilish in i gaz xromotografiya usuli 

ta 'm in layd i.

Shoshilinch (ekspress) usul havodagi k im yo v iy  moddalar m iqdorini uncha katta 

bo'lmagan an iq lik  bilan tez aniqdashda qo'llaniladi. Bu usul bilan: ammiak, vodorod 

sullid, sulfat angidrid. alselilen. uglerod oksid. azol oksidlar, e lil e firi. Benzin. benzol 

m iqdorin i aniqlash mumkin. Havoning chang bilan illos langan lik darajasini aniqlash 

uchun A F A  f illr la r i qo'llan iladi.

Hozirg i vaqtda sanitariya texnikasi havoni lozalaydigan tu rli qurilm alarga ega. 

Qanday qurilmalardan foydalan ilish i changning tasnillga. guruhiga bog iiq .: 1-juda 

y ir ik  disperslangan chang, 2-yirik dispersli chang (paxta changi), 3-o'rtacha dispersli 

chang, 4-mayda dispersli chang (ipakch ilik va to 'q im achilik korxonalari changlari), 5- 

juda mayda dispersli chang (sement va un changi). Changning dispers tarkib i deganda 

changdagi har x il kalta likdag i chang zarrachalari ning m iqdori tushuniladi. Masalan, 

o 'tkazilgan ta jriba lar у ul ish-yul ish uskunalarining changli ch iq ind ilari dag'al dispersli 

chang. P illa la rga quruq layin ishlov berish xonasining havosidagi chang ta rk ib ida  

zarrachalari 0,05 mm dan k ich ik bo'lgan fraksiya lar ko 'p  miqdorda 50-60% gacha 

bo'ladi. Bunday chang muallaq holatda bolad igan havoni tozalash uchun yuqoridagi 

samarali chang tozalagichlardan loydalanish zarur.

Havoni changdan tozalashdan maqsad, xonaning ish mintaqasida kiritilad igan 

toza havoda, atmosferaga chiqarib yuboriladigan havoda chang konsentratsiyasi ruxsat 

etilgan chekli konsentratsiya (Y Q B K ) sidan oshib ke im aslig in i ta’minlashdir.

Chang lutg ich lam ing samaradorligi quyidagi ko 'rsatkich lar bilan belgilanadi: 

havoni tozalash darajasi uskunaning ishlash samaradorligi, solishtirma yuklanish, chang 

s ig 'im i, aerodinam ik qa rsh ilig i va so lishtirm a energ iya sarfi. Uskunaning ishlash 

samaradorligi havodagi changning qancha m iqdori ushlab qolingan lig i bilan belgilanadi 

va foizlarda hisoblanadi. Masalan, uskunaga m l kg chang kird i, unda m2 kg chang 

ushlab qolindi, uning samaradorligi:

r|=m|/m1x  100%

Odatda bu ka tta lik  uskunaga kirayotgan va undan chiqayotgan havodagi chang 

konsentratsiyasi bilan aniqlanadi:

С к , C o  - mos ravishda havo tozalanmasdan o ld in va tozalangandan keyin 

chiqayotgan chang konsentratsiya m iqdori. mg/m\



Changli havo ik k i bosqichda tozalanganda uning samaradorligi ushbu 

formuladan aniqlanadi:

’1, ., — [<«li +П :)-<Ч | *il; ) ] -100%
Bu yerda: Ц - chang tutgichlam ing um um iy samaradorligi, %: 
q, ,i] : - birinchi va ikk inch i bosqichdagi chang tutgichlam ing ishlash 

samaradorligi.

So lishtirm a yuklan ish (havoni o'tkazish im kon iyati) chang tutgich orqali 1 

soatda o ‘tad igan va un ing  1 m : f i lt r lo v c h i s irtiga  to 'g 'r i ke lgan havo m iqdori 

b ilan hisoblanad i. Chang s ig 'im i - chang tu tg ich lam ing  tu tib  qo lad igan chang 

massasi. g/m:.

Aerodinam ik qarsh ilik - changli havo chang tutgichlardan o'layotganda paydo 

bo iad i. Quyidag i formula va tajriba yo ‘li bilan aniqlanadi.

Bu yerda: ^ - chang tutgichning m aha lliy qarsh ilik 

koeffitsienti; V-changli havoning tezlig i, m/s: 

p - changli havoning zich lig i, kg/m'; 

p - aerodinamik qarshilik, a.

So lish tirm a  energ iya sarfi - 100 m ' changli havoni tozalashda ketadigan 

energiyasining sarfi, chang lutg ich lam ing te jam korlig in i ko'rsatadi. Hozirg i vaqtda 

sanitariya texnikasi changli havoni tozalaydigan lu r li luman qurilmalarga ega.

Havoni changdan tozalaydigan uskunalar chang tutgichlar va filt r la r deb ataladi. 

T o 'q im a c h ilik , paxta toza lash va yeng il sanoat ko rxona la r id a  tu r l i x i l  chang 

tozalovchilar: quruq usul. ho ‘l usul. m oyli va e lektr usu llar qo'llaniladi. Havoni quruq 

usulda tozalashda: chang o'tiradigan kameralar. siklonlar. tu rli matoli va rulon filtrlardan 

foydalaniladi.

Chang u'lirad igan kameralar. Bular eng sodda tuzilishdagi chang o'tirgichlar. 

U lam ing ishlashi chang zarrachalari ning o 'z og 'irlig i ta’sirida o'lirishga asoslangan.

Kamerada havo lozalangandan so'ng. havoda 30-40% chang m iqdori qoladi. 

Bu dastlabki va dag'al tozalash bo'lib. tozalangan havo orqali chang, mayda paxta 

to la lari ham tashqariga chiqarib yuboriladi. Shu sababli chang o'tiradigan kameralarda 

to 'r va mato li f i lt r la r ko 'rin ish idag i ikk inch i bosqich tozalagichlar o 'rnatilad i, u lar 

havoni qo'shimcha ravishda tozalaydi.

S ik lon la r - markazdan qochma kuchlar ta’sirida ishlaydigan chang ajratgichlarga 

kiradi. Changli havo siklon ichida aylanma harakatda bo'ladi. Eng samarali ishlaydigan 

s ik lon la r bu konusli s ik lon la rd ir (49-rasm).



Konusli siklon quyidagilardan tuzilgan: 1-silindrik qismi. 2-toza havo chiqib 

ketadigan ichki silindr, 3-changli havoning kirish yo 'li, 4-siklonning konusli q ism i, 5- 

changning o lirad igan  jo y i (y ig ‘iladigan).

Chang bolakchasi, siklonga changli havo 3-yo‘l orqali k irib  havo oqim i ta'sirida 

Vu - siklon tezlikda m a'lum  kuch orqali harakatda b o iad i va unga markazdan qochma 

kuch ta'sir q iladi. Bu ik k i kuchning y ig ln d is i - chang bolakchas in i siklonning ichki 

devoriga siqadi va u ma’lum nuqtaga borganda havo oqim ining tezlig i tezda kamayadi 

va chang bo lakchas i spiral holatda harakat q ilib . chang y ig lla d ig an  joyga boradi. 

Havo oqim i pastki qismidan ichki s ilind r orqali atmosferaga chiqib ketadi. Markazdan 

qochma kuch:

I
bu yerda: m - chang bolakchasin ing massasi: v - havoning tezlig i: r- siklonning

radiusi.

S ik lonning asosiy o lcham la ri quyidagicha topiladi:

D  = 13,8 Q
Q - siklonning ish unumdorligi, mVsoat.

S iklon US-1.5 - samaradorligi 96%, aerodinam ik qarshiligi П О  kg /m 2( l  100 

Pa), ish unumdorlig i Q=I,5 mVsek.

Siklon UVS-3 - samaradorligi g|— 88%, aerodinamik qarshilig i 67 

kg/m:(670 Pa), ish unumdorlig i Q=3 mVsek.



S ik lo n n in g  toza lash sam a rad o rlig i y o ‘ l q o ‘ysa bo 'lad igan  changning  

konsentratsivasiga (me’yorga to 'g 'ri kelmaydi, shuning uchun s ik lon lar b ir  bosqichli 

chang ushlagichlar sifatida ishlatiladi. Tozalash samaradorligi ni oshirish uchun 

ik k i bosqichli chang ushlagichlar qo'llan ilad i.

Rota ts ion chang ush lag ich la r ham m arkazdan qochma kuch la r ta 's irida  

ishlaydigan chang ajratgichlarga kiradi. Havo harakati bilan b ir vaqtda 5 m km  dan 

katta bo igan chang za rracha la ridan  chang li havo toza lanad i. Rotatsion chang 

tozalagichlar juda ham ixcham, chunki ventilator va chang ushlagich bitta agregat ichida 

joylashgan. Shuning uchun montaj q ilinayotgan va ishlayotgan paytda qo'shimcha 

maydon kerak emas. Ishlagan paytda ish g 'ild irag i, chang zarrachalarin i markazdan 

qochma kuch la r yordam ida sp ira lsim on ko jux dcvoriga tashlaydi va havo ch iq ib  

ketadigan tomonga harakat qiladi. Chang gaz bilan birga. chang qabul qiladigan kamera 

orqali, chang y ig ‘iladigan bunkerga, tozalangan havo esa havochiquvchi quvurga uzatiladi. 

Bu ish unum dorlig in i oshirish uchun ish g ‘ild irag ining tezlig ini oshirish kerak. T o 'rli f i lt r  

to 'r li baraban (1 sm: da 100-120 yacheykasi bor), changli havo kiradigan quvur, chang 

qatlam lari - kalta to la lar havoni shu qatlam tozalaydi, zich lantiruvchi va lik , chang 

bunkeridan iborat.

To ‘r li f iltr uchun F IK , ish unumdorligi, bosimi quyidagicha: L=75-90%, Q=7500 

mVsoat, R= 150 N/m :. Baraban 60-300 m inutda b ir marta aylanadi. T o 'rli f i lt r la r odatda 

b irp ag ‘onada ishlatiladi.

Yengsimon (to 'q im ali) Filtrla r. Bunday filtrla rda filtrlovch i mato sifatida 378 

a rtiku l diagonal mato. 4 6 1-art bo'yalmagan vegon m ovuti va 323-art xom flanel 

ishlatiladi. Yengsimon filtrlam ing  ichki yuzasigao’liigan kalta tola va chang qallam ining 

ortishi bilan lllirn in g  qarshilig i orta boradi va havo oqim ining harakat marom i sezilarli 

ravishda o'zgaradi. M ato li filtrlam ing  ikk i turi: ramali va yengsimon x illa r i bo iad i. 

Ram ali f i lt r la r  1000x1450 mm o lc h a m li metall raqamlarga mahkam langan mato 

bo lak la rid an  iborat. U la r odalda bo'yiga ik k i qavat q ilib. havo oqim iga nisbatan 

ilonsimon (zigzag) tarzda jo y lash lir ilad i.

Bunday filtr la r konditsionerlarda havoni mo'tadillash qurilmalanda qo'llaniladi.

Yeng li f i lt r la r  b ir uchi berk, ba land lig i 2-3 m bo'lgan s ilind rs im on yo k i 

konussimon mato yenglar guruhidan lashkil topadi. Changli havo filtrla rga k ir ilila d i 

va bu yerda yenglarga taqsimlanadi. Bu yerda u malo orqali tozalanib o ‘ladi, chang esa 

yenglam ing ichki sirtida ushlanib qoladi.

Yengsimon f i lt r la r  har 3-4 soatda pnevm atik ravishda tozalab tu rilad i va 

yenglardan chang tushirish uchun maxsus titratuvchi mexanizm orqali bajarilad i va 

y ig 'ilgan chang bunkerga tushadi. B ir  metr matoga to 'g 'ri keladigan havo hajm i 150- 

200 m3/soatni. uning qa rsh ilig i esa 400 Pa ni tashkil q ilad i. C hang li havon ing  

konsentratsiyasi 20-50 g/m* Yengli filtr lam ing  samaradorligi 97-99% dir. U lam ing  

chang sig 'im i 1200- i 300 g/nr.

R u lon li f i ltr la r - filtrlo vch i qalin noto'qima matodan (10-20% paxta, 80-90% 

sun'iy tolalardan) iborat. G 'a ltak la r harakatlanganda changli havo mato orqali o'tganda, 

qo'shimcha filtrlo vch i qatlam momiq, qatlam ini hosil kiladi. Mom iq qallam i qalin lashib



va mato chang bilan lo 'lih  borgan sari uning qarshiligi ortib. havo o'tkazish im koniyati 

esa kamayib boradi. F iltrlovchi mato qayta o'ralayotganida so'rish quvurlariga o'matilgan 

pnevmatik soplolar b ir kesim mato yuzidagi changni surib oladi. Ru lon li filtr lam ing  

havoni tozalash samaradorligi 90-95% ni tashkil etadi. qarshilig i esa 100-200 Pa ga teng. 

Ikk inch i bosqich sifalida matoli filtrlardan foydalanish mumkin.

M oy li filtr la r ik k i x il bo'uladi. Kassctali vao'z-o‘zin i tozalaydigan m oyli l iltr la r 

sanoatda ishlab chiqariladi va havoni atmosfera changidan tozalash uchun mo'tadillash 

s is tcm alarida q o 'lla n ila d i. U la r p illa  to rtish sc x la rin ing  havosin i toza layd igan 

konditsionerlarga o'rnatiladi. M o y li f i lt r  metall korpusdan m oyli bak hamda ikk ita  

va lik  o ra lig 'ida  tortilgan. yetakchi va lik  ustki podshipniklarda o 'm atilgan va ik k i 

pog'onali chervyakli reduktor hamda lish li uzatma orqali e lektr dvigatelidan aylanma 

harakat oladi, pastki taranglovchi valik. taranglash v in tla ri yordamida s iljililad igan  

podshipniklarda o'matilgan. T o 'r harakatlanib. m oyli vanna orqali o'lganda o'tirgan 

chang yuv ilib  vannaga lushadi. M oy li filtrlam ing  samaradorligi 85^  ni. ish unumdorlig i 

1000 m.Vsoatni. havoga nisbalan qarshilig i 100 Pa ni tashkil eladi.

Q uyun li chang ushlagichlar (aeoOeaua) - VZP-VPU . Bu chang ushlagichlarning 

ish prinsipi ham markazdan qochma kuchlarga asoslangan. U lam ing  samaradorligi 

nisbatan yuqori - 93%  va R=1000 Pa. Chet mam lakatlarda (AQ SH . G FR ) kuyun li 

chang ushlagichlam i diametri 0.4 dan 2 metrgacha. ish unumdorlig i 20 dan 315000 mV 

soatgacha.

Changli havo quyidagicha tozalanadi. Changli havo (gaz) kameraga egilgan 

quvur orqali kiradi. Changli havo harakatida yuqoriga qarab. havo chiqadigan quvurga, 

u quyundan changli havoga duch keladi va irgalikda b irinchi va ikk inch i quvurdan 

k irgan changli havo qaltiq  harakatga k irad i. Natijada markazdan qochma kuch la r 

hisobiga. chang zarrachalari kameraning ichki devoriga u rilib , kameraning paslki 

qism iga shnekga yig'iladi-to'planadi. Ikk inch i changli havoning m iqdori birinchisiga 

nisbatan 40-65% ga teng bo'ladi. Bunda chang konsentratsiyasi 300 g/m ; bo 'lish i 

mumkin.

E lek tr f ilt r la r - kim yo, mctallurg iya korxonalarida qo'llanilmoqda. U lam ing  

changli havoni tozalash samaradorligi yuqo rilig i - 99% bo'lgan lig i uchun to 'q im ach ilik  

va yengil sanoatda qo'llasa ham bo'ladi.

E lek tr filtr lam ing  ishlash prinsipi quyidagicha: agar ikk ita  - b irin ing  uchi o 'tk ir 

yok i igna ko'rin ish ida, ikk inch is i plastinka yoki quvur ko 'rin ish idagi e lektrod lar o lin ib. 

ularga katla kuchlanish bcrilsa. bu elektrod lar orasida e lektr maydoni hosil bo‘lad\ 

chunki hamma vaqt sexda ionlar va erkin e lektron lar mavjud. E le k tr maydon ta'sirida 

uning kuch chiziq lari bo 'y lab  harakatga keladi va e lektron la r orasida e lektr toki oqa 

boshlaydi.

Elektrodlarda m a iu m  miqdorda beriladigan kuchlanish oshirilganda ionlar- 

e lektron lar shunchalik lez harakat q ilad ila rk i. havodagi m o leku la la r bilan to'qnashib va 

tashqi e lektron lam i maydondan chiqarib yuborib. u lam i ionlaydi. Hosil bo'lgan ionlar 

e le k tr maydoni ta'sirida yana ham kalta tczlanish o lib , gazlarn ing m o lcku la la riga  

to'qnashadi va u lam i ham ionlaydi. Bu jarayon zarbali ionlash deb ataladi. Zarba li



lonlash to jli razryad hodisasini k e lt ir ib  chiqaradi. To jlan tim vch i elektrod 

manbayining m anfiy qulbiga aylanadi, e lektrcxllar orasidagi bo‘shliq esa manfiy ionlar, 

e lektron la r b ilan qoplanadi. E le k tr maydonin ing ta’s ir ostida musbat zaryadlangan 

elektrodga y o ‘nalib. u la r o ‘z yo iida uchragan chang zarrachalarini ham m anfiy zaradlar 

bilan zaryadlaydi, nati jada u lar ham musbat zaryadlangan elektrodga aylanadi va unda 

o ‘tiradi. Shuning uchun ham bunday elektrod chang o ‘tkazuvchi elektrod deb ataladi. 

Chang o*tkazuvchi elektrod vaqti-vaqti bilan zaryadsizlantirilib, changdan tozalab turiladi.

11-bob uchun o4zlashtirish savollari.
1. Sanoat ekologiyasi fani nimalarga asoslangan?

2. Eko log iya so’zi nimani anglatadi?

3. Sanoat ekologiyasi l'ani nimani o'rgatadi.

4. A b io tik  om illa r nima?

5. Tashqi muhitn i organizmga ta'siri nima deyiladi?

6. Antropogen om illa r nima?

7. B io tik  o m illa r nimani aniqlaydi?

8. Litosfera nima?

9. Bios I era nima?

10. Atmosferadagi kislorodni m iqdori necha foiz?

11. Gidrosfera nima?

12. Changni m iqdorin i o lchashn i slandart usulini aniklang?

13. Y  K B  К chang miqdori 2-10 VA bo iganda nechaga teng?

14. Atmosferadagi sanoat changlarining turlariga nimalar kiradi?

15. S ik lon la r qaysi prinsipga asoslangan holda ishlaydi?

16. Ik k i pog‘onali chang tozalagichlar ishlashi nimaga asoslangan?

17. Chang tozalagichlam i samaradorligi qaysi formula bilan aniqlanadi?

18. Zaharli changlami tozalashnmg quruq usuli nima?

19. Ik k i pag‘onali chang tozalagichlam i samaradoligi qaysi formula orqali 

aniqlanadi?

20. Changni atmosferaga tashlab yuborish konsentratsiyasi ish joyidag i changni 

Y K B K  mng necha fo izin i lashkil q iladi?

21.To*q im ali (yengil) filtrlam ing  ishlash prinsipi nimaga asoslangan?

22. S ik lon lam ing  ishlash samarasi nimaga bog iiq ?

23. Chang kamcrasining samarali ishlashi uchun lm 3 changli havoga lining 
qancha hajm i to ‘g ‘ri keladi?

24. Eng yuqori samaradorlikka ega bo igan  chang tozalagich nima?

25. To la li changlar uchun Y Q B K  nechaga teng?

26. G idrosleraning ifloslanish asosiy manbalari nima?

30. E le k tro filtr lam ing  ishlashi nimaga asoslangan?

31. Oqava suvning organik aralashmalarining xususiyatlari?

32. Oqava suv deb nimaga aytiladi?



11-hob uchun tayanch ihoralar.
Atmosfera. antropogen om il. avtotroflar. adaplatsiya. aeratsiya. absorbsiya. 

aspiratsiya.

Biosfera, biomassa, biogeosinoz. biosenoz. b io log ik tozalash. b iok im yoviy, 

biokompleks.

Ventila ts iya, geterogrof. g idroslera, g ravitats iya. gazoanalizator. g id ra v lik  

qarshilik.. demografiya. demograllk portlash. T ir ik  mavjudot.

Eko log ik falokat zonasi. yashil zona, tabiatni muhofaza qilish qonunshunosligi. 

iflos lik la r. sanitariya zonasi. changlanganlik. kis lo ta li yomg irlar. t ir ik  mavjudot.

Inversiya, ionosfera. inersion chang ushlagich.

A tm o s fe ra n in g  s t ra t if ik a ts iy a  k o e f f its ie n t i,  y o ‘ l q o 'ysa  b o 'la d ig a n  

konsentratsiya. koagulatsiya. chiqindilarni chiqarib yuborish tezligi, litosfera.

Antropogen m onito rn ing. mezosfera, m eteoro logik om il, massa bo'y icha 

chiqarib tashlash.

Noosfera. if lo s lik la rin i me'yorlash. neytrallash. qaytmas chiqindilar.

Atrof-muhit, ozon qatlami, ozonlashgan chiq indilar, qaytariluvchi chiqindilar. 

tindirish, chang ushlagichalar. to'rdan o'tkazish. chang s ig'im i.

Rekultivatsiya. Sorbentlar. stratosfera. texnoginez, troposfera, ch iq ind ilam ing 

texnologik manba lari.

Urbanizatsiya. dengiz sahxi. Illtrlash. fiz ik-k im yoviy tozalash, f illr lo vch ila r 

chang ushlagichlar.

K im yo v iy  tozalash. kislorodga boMgan k im yov iy  talab.

Siklon. markazdan qochma chang ushlagichlar. Ekologiya, ekosan. ekosistema, 

qo ‘shilish samarasi.



IV - Boiim. FUQARO MUHOFAZASI.

12-BOB. FAVQULOTDAGI VAZIYATLARDA FUQARO 
MUHOFAZASI.

12.1. Favquloidagi vaziyatlarda fuqaro himoyasining zamonaviy 
konsepsiyasi, roli va vazifalari.

Inson hayotida X X I  - asr butun dunyo ham jam iyati. shu bilan b ir qatorda 

b izn ing  mustaqil 0 ‘zbek iston im iz ham ta rix iy  o ‘zgarishlarga boy am a liy  haqiqat 

muammolan bilan yuzma-yuz to ‘qnash kclyapti.

0 ‘zbekiston Respub likasi mustaqil taraqqiyot va jam iyat munosabatlanni 

yangilash yo 'lida  turib. dunyodagi boshqa davlatlar qatorida o ‘zin ing munosib o 'm in i 

olishga, tenglar ichida teng bo lishga. “ Kelajagi buyuk davlat" bo lishga  intilmoqda. 

Respublikam iz prezidenti I.K a rim ov o ‘z in ing “0 ‘zbekiston X X I  - asr bo‘sag‘asida, 

xavfs iz likka  tahdid. barqarorlik shartlari va taraqqiyot ka fo la tla rT  asarida aytadiki, 

is lohotning bu murakkab y o l in i  tanlab, qanday muammolar. q iy in ch ilik  va sinovlar 

bilan yuzma-yuz kelishim izn i tasaw ur qila o lam izm i? Va yana o lgan  y illam ing  mantiqiy 

tah lili 0 ‘zbekistonning kelajagidagi hal qilinadigan asosiy uch masala: xavfs iz likn i 

qanday saqlab qo lish. b a rq a ro rlikn i ta 'm in lash  va ta raqq iyo t y o ‘lid ag i us tivo r 

muvozanatni qanday saqlab qolish masalalariga murojaat q ilishga chorlaydi.

Ushbu odd iy x a v fs iz lik , ba rqa ro rlik , u s t iv o r lik  so‘z la rida  chuqur m a’no 

yashiringandir. Bu so‘z la r xa lq im izn i har qanday favqulodda vaziyatlardan himoyalash 

muammosiga bevosita aloqador va hozirgi paytda umumdavlat ahamiyatga egadir. Gap 

shundaki. X X  - asming oxirg i o ‘n y ill ig i dunyo ahamiyatiga m o lik  ta rix iy  voqealar 

b ilan - ya ’ni “ sovuq" urushning tugashi va dunyo ham jam iyatin ing om m aviy q irg in  

quro lla rin i va birinchi navbatda yadro quro lin i ishlab chiqarish. sinash va qo llashn i 

asta-sekin ta'qiqlashga o ‘tish bilan xarakterlanadi.

A w a lg i ik k i qarama-qarshi s iyos iy tiz im lam ing  bir-biriga faol qa rsh ilig i 

vaqtlarida butun aholi yadro qurolidan himoyalanish ruhida tarbiyalangan bo isa. hozir 

fuqaro himoyasi yangi - “yetarli zarurat’’ prinsip i asosida tuzilgandir. Bu konsepsiya 

m arkaziy Osiyo hududida yashovchi aholin i tu rli tabiiy ofatlar, avariya. fa lokatlar va 

bo‘lishi m um kin bo igan  hududiy urushlar paytida xavfsiz lig in i ta’m in layd i va mablag‘- 

vositalam i tejaydi. 0 ‘zbekiston Respublikasining yer kurrasidagi hududiy joy lan ish in ing 

o ‘ziga xoslig i. ye rosti b oy lik la ri. suv havzalari. rivojlangan sanoat va qishloq xo ‘ja lig i 

m il l iy  boy lik la rim izn i saqlash borasida tabiiy, ekologik va texnologik xarakterga ega 

bo igan  favqulodda vaz iya tla r oqibatlaridan himoyalashda m uhim  ahamiyatga ega. 

Shuning uchun fuqaro himoyasin ing maqsad va vazifa lari quyidagilardan iboratdir:

- Favqulodda vaziyatlam ing paydo b o iish i va rivo jlan ish in i ogohlantirish:

- Favqulodda vaziya tla r tu fayli yuzaga kelgan ta lofatlam i kamaytirish:



- Favqulodda vaziyatla r oqibatini bartaraf qilish.

O liy  o ‘quv yurtlarida talabalami fuqaro himoyasiga o'qitishdan asosiy maqsad. 

bo'lajak mutaxassislam i favqulodda vaziyatlarda fuqaro himoyasi chora-tadbirlarini 

amalda qo'llashga. hamda noharbiy tuzilmalam ing komandirlari lavozim ida ish tutishga 

o ‘rgatishdan iboratdir.

12.2. Favqulotda vaziyatlarda fuqaro muhofazasi kursining atama va 
alohida tushunchalari

0 ‘qilayotgan kursning o'ziga xos tomonlaridan b iri shundan iboratki. unda 

maxsus umumdavlat tarmoq va adabiy atamalar ko'plab ishlatiladi. Shuning uchun 

butun matn davomida bu uch, to'rt so'zlardan iborat atamalam i qisqartirma ot sifalida 

ishlatilsa. maqsadga muvofiq bo'ladi. Shu sababdan bu yerda ulam ing ayrim  eng ko ‘p 

uchraydiganlarini ke ltirishn i lozim  lopdik.

F A V Q U L O D D A  V A Z IY A T  (FV ) - bu m a'lum  hududda avariya, falokat, tab iiy 

yoki ekologik ofat, epidemiya. epizootiya. ep ifito tiya la r natijasida sodir bo'lgan yoki 

bo'lishi m umkin bo'lgan, odam laro 'lim iga yoki kasallanishiga o lib  keluvchi yoki atrof- 

muhitga zarar ke ltiruvch i va odam lar hayotiy faoliyatin i buzuvchi vaziyatdir.

F V  lam i cheklashda davlatlararo chegaralar to'siq bo'lmaydi. Shuning uchun 

“hudud" atamasiga FV  lam i cheklash m ill iy  va davlatlararo dasturlar ishlab chiqish 

vaqtida m a'lum  mazmun beriladi.

A H O L I - bu F V  yoki uning oqibati ta'siridagi hududda bo'lgan O 'zbekiston 

Respub likas i fu qa ro la ri, fu q a ro lik  huquq i bo 'lm agan va chet e ll ik ,  hamda F V  

oqibatlarin i tugatishda qatnashayotgan fuqarolardir. “Favqulodda" so'zin i oddiy xalq 

tili bilan aytganda, odatdagi hayotiy voqealardan chetlatish deb tushuniladi.

B iz H FX  fanidan F V  lam i keng ma'noda ko 'pch ilik  odamlarning hayotiga va 

sog'ligiga xav f tug 'd iruvch i sabablami tushunamiz.

H FX  fani nazariyasining ayrim  clementlarini o lay lik :

1. H F X  ning har qanday faoliyatda yashirin xa v f bor va k ish in ing hayotida 

xavfla r uzluksiz xarakterga ega.

2. Havflarn ing zamon va makonda noaniqligi. ya 'n i bu shunday kuchki uning 

yuzaga chiqishi uchun m a'lum  sharoit mavjud bo'lishi kerak.

3. Yashirin xavflam i yuzaga chiqish sharoitin i sabab deb ataladi. bu lar har 

vaqt mavjud va m a'lum  yoki nom a iun i bo'lishi mumkin.

4. Sabablam i bilish. u lam ing o'xshashlik tomonlarin i aniqlay o lish F V  lam i 

o ld in i o lishning asosidir.

Shunday q ilib . yash irin xa v f sabablari tu fayli jam iya t uchun noxush oqibatlar 

(odamlarning o 'lim i, moddiy zararlar. ekologik talofotlar va h.k.) tarzida sodir bo'ladigan 

voqealar favqulotda vaziya tla r deb ataladi.



Shunday ekan, k ish ilik  jam iyati F V  larda o ‘z-o‘zin i saqlab qolishi zaruratini 

tushungan holda. oldindan puxta o'ylab, H F X  ni ta’minlashga qaratilgan tadbirlar qabul 

q ilinad i.

F V  shunday hodisa ja rayon id irk i uning alomatlari, rivo jlan ish in ing  b ir necha 

o ‘tim la ri va oqibatlari bo iad i.

F V  lardan himoyalanish quyidagi tadbirlar sistemasini o*z ichiga oladi:

- retrospektiv tah lil, ya ’ni o'tm ishga nazar tashlagan holda tah lil qilish:

- tayyo rgarlik  ishlarin i o'tkazish;

- F V  davridagi harakatlarga tayyo rgarlik ko'rish;

- oqibatlam i tugatish.

F V  muammosi ko*p q irra lid ir.

Q uy ida  F V  ning hayo tiy  fao liya t xa v fs iz lig i b ilan uyg 'unlashgan ay rim  

masalalarini ko ‘r ib  chiqamiz.

Tab iiy ofatlar, sanoat avariyalan, transportagi halokatlari, urush vaqtida dushman 

tomonidan tu rli q u ro lla r ishlatishi aholin ing ko'p lab guruh lari s o g lig i va hayotiga 

xav f tug ’d iruvchi vaziyat vujudga keltiradi. Bu aytib o'tilgan barcha fa lokatlam i b ir 

nom bilan F A V Q U L O D D A  V A Z IY A T  nomi bilan atash qabul qilingan.

U m u m iy  holatda F V  deganda aho lin ing  hayo tiy  faoliyatiga, jam iya tn ing  

iqtisodiga, sotsial sharoitga va tabiatga sezilarli salbiy ta'sir etadigan va qaror topgan 

jarayonlarn i yoki hodisalami q a f iy o'zgartiribyuboradigan. kutilmaganda sodir bo igan 

vaziyat tushuniladi.

Har b ir F V  o 'zin ing llz ik  mohiyatiga, faqat o'ziga xos kelib chiqish sabablariga. 

harakat kuchlariga, rivo jlan ish  xarakteriga, odamga va uni o rab turgan muhitga 

ta’sim ing o ’ziga xoslig i bilan ajra lib  turadi. Bulardan kelib chiqib F V  la r murakkab 

hodisalam ing tabiati va xususiyatiga qarab. har x il xarakterli tomonlarin i yo rituvchi 

ko ‘plab belgilari asosida sistemalashtiriladi.

Xususan. am a liy  maqsadlar uchun ke lib  chiqish sabablanning xarakteriga, 

xav ln ing  tarqalish tezligiga. oqibatlam ing o g lr lig ig a  qarab, jarohatlovchi om illa rn ing  

tarqalish masshtabiga qarab. F V la r klassillkats iyasining slrukiurasi qurilish i mumkin.

Ke lib  chiqish sabablariga qarab FV lam ing  quyidagi klasslai ini a jia tbh mumkin: 

tab iiy ofatlar, texnogen lalokatlar. antropogen va ekologik fa lokatlar va sotsial-siyosiy 

ke lishm ovchilik la r.

T A B I IY  O F A T L A R  - bular favqulotda xarakterga ega bo igan  xa v lli tab iiy 

hodisa yoki jarayonlard ir, bulam ing nalijasida aholining katta qismi kundalik hayotining 

o'zgarishi. o l im  hodisalari. moddiy boylik lam ing yo'qolishi va sh.o‘. bo'lishi mumkin. 

Bularga ye rq im irlash i. suv loshqini. sunami. vulkanlarn ing otilishi. sellar. ye rsu rilish i, 

bo'ron lar va to'fonlar. o'rmon va torflam ing yonishi, qor uyum larin ing surilish i va 

bosib qolishi. qurg 'oqchilik. surunkali qattiq sovuq, epidemiyalar, hayvonlar orasida, 

o 's im l ik la r  o ra s ida  k a s a l l ik la r  ta rq a lis h i,  o 'rm o n  va q ish lo q  x o ' ja l ig i  

zararkunandalanning ko'payib ketishi va sh.o*. la r kiradi.



Tabiiy. ofatlar moddalaming juda tez harakati (yer q im irlashi. surilishi). yer 

ichki energiyasining e rk in lik ka  in tilish i (vo lqon la r. yer q im irlash i). suv satxm ing 

ko 'ta rilish i (suv toshqinlari), qattiq shamol ta'siri ostida (bo*ronlar, s ik lon lar) ke lib  

chiqishi mumkin. A y rim  tab iiy ofatlar (yong'inlar, yer surilishi, bosib qolishi va sh.o'.) 

odam faoliyati tufayli b o iis h i mumkin, lekin oqibati hamisha tabiat kuchlari orqali 

bo iad i. Har b ir tab iiy ofatning odamlar sog lig iga yomon la 's ir etuvchi o'ziga xos 

jarohatlovchi om ili bilan xaraklerlanadi.

Tab iiy  ofatlar bulun davlat uchun, ayniqsa hodisa ro 'y bergan rayon lar uchun 

katla fojeadir. Tab iiy ofatlar natijasida mamlakatning iqtisodi oqsaydi. chunki ishlab 

chiqarish korxonalari buziladi. M oddyi boy lik la r yo 'q  b o iib  ketadi va eng m uhim i 

odamlar o la d i. u lam ing uyla ri va mol-mulklari yo ‘q b o iib  ketadi.

Uning oqibatida yuqum li kasa llik lar paydo b o iis h i va tarqalishi mumkin. Tab iiy 

ofatlardan zarar ko'rgan odam lar soni ko ’p bo iish i, sh ikasllar esa xilm a-xil b o iis h i 

m um kin. Odamlar, eng k o ‘p suv loshqin laridan (40% ). bo'ronlardan (20 c/c). ye r 

q im irlashi va qurg‘oqchilikdan (15 % ) zarar ko'radilar. Qolgan 10 % tabiiy o fallarn ing 

boshqa turlariga to 'g 'ri ke lar ekan.

Texogen falokallar-bular mashina. mexanizm va agregatlaming kulilmaganda 

ishdan chiqishi natijasida portlash. yong'in chiqishi, katta hududlarda radiaktiv. k im yoviy 

yoki b io logik zaharlanish, kalta guruh odamlarning o lim ig a  o lib  kelish hodisasidir.

Texnogen fa lokallarga ishlab-chiqarish obyekllarida. qurilishda. tenur yo 'l. 

avtomobil. havo transporli, quvurlarda, suv transportida, yong 'in  chiqishi, portlash 

hodisalari kiradi. Bulam ing natijasida binolam ing buzilishi. rad ioaktiv k im yo v iy  va 

b io log ik zaharlanishlar. ye r va suv salhiga neft m ahsulotlarm i zaharli suyuq lik  va 

gazlarni oqib chiqishi kuzatiladi. Bu lar esa aholiga va atrof muhilga xav f tug'diradi.

Texnogen falokatlar oqibailari xarakteri avariyaning luriga. uning masshtabiga 

va avariya sodir bo'lgan korxonaning o'ziga xos xususiyailariga bog'liqdar.

Texnogen fa lokatlar lashqi lab iiy  om illa r ta'siri. shu jum ladan lab iiy ofatlar. 

loyiha nuqsonlari. texnologik jarayonning va xavfs iz lik  texnikasi qoidalarin ing buzilishi 

sabab bo'ladi.

Antropogen falokatlar - odamning xo 'ja lik  fao liyati tu fayli, anlropogen o m illa r 

ke ltirib  chiqargan biosferaning s ila l о '/garish id ir. Bu odamlarga. hayvonot va o 's im lik  

dunyosiga va atrof muhitga salbiy ta'sir ko'rsatadi.

A lro l muhitning lana/zulga (inqiro/.ga. degradatsiyaga) uchrashi. urbani/alsiya. 

inson iya t x o ' ja l ik  fa o liy a t i m asshtab in ing  te z lik  b ila n  kengay ish i. tab ia tdan 

xo'jasizlarcha foydalanish oqibalidir.

Eko log ik xarakierga ega bo'lgan favqulotda hodisalarga tuproq tark ibm ing 

bu /ilish i va kadm iy. rux, xrom  simob va sh.o*. o g 'ir  m e la lla r b ilan zaharlamshi. 

aimosferaning zararli k im yo v iy  moddalar, shovqin e lektrom agnii maydonlari b ilan 

ifloslanishi nurlanishlar. kislota yom g'irlu ri. ozon qallam in ing buzilishi. smog-yirik 

sanoat shaharlari ustida chang va luiunlarning uzoq vaqt ushlanib qolishi. suv havzalarining



kambag‘allashib ketishi, ifloslanishi va zaharlanishi. odamlarning sog lig 'ig a  tahdid 

qiladigan boshqa o m illa r kiradi.

Sotsia l-siyosiy ix t i lo f la r  (n izo la r) dav la tla r orasidagi ke lis hm ovch ilik lam i 

zamonaviy quro lla r vositasi bilan. zo 'ravon lik  vositasida m illa tla ra ro  lang lik (kriz is) 

ke ltirib  chiqarish yo 'lla ri bilan hal q ilinadigan o'ta noxush yo ld ir .

Favqulodda vaziyatla r xavfin ing  tarqalish tezlig i bo'yicha quyidagi klasslarga 

bo‘lish mumkin:

- tasodifiy - (yer q im irlashi. portlash. transport avariyalari va h.k);

- shiddath - (yong'in lar. g idrodinam ik avariyalar. o 'tk ir zaharli gazlar o tilib  

chiquvchi portlashlar va sh.o'.):

- m o " la d il (o'rtacha) - suv toshqinlari. vu lkan lam ing o tilib  chiqishi. rad ioaktiv 

moddalar oqib chiquvchi avariyalar.

- ravon - sekin asta tarqaluvchi xa v lla r (qurg'oqchilik. epidemiyalar. tuproqning 

ifloslanishi. suvning k im yo v iy  moddalar bilan ifloslanishi va h.k. lar).

F V  ning tarqalish ko'rsatkichi faqatgina u bevosita ta'sir qilgan hudud maydoni 

bilan belgilanmaydi. balki zararli moddaning bilvosita tashkiliy. iqtisodiy. sotsial va 

boshqa m uhim  aloqalarga ta'siri b o iish i mumkin bo igan maydonlar ham kiradi. Bundan 

tashqari. oqibatmng og 'irlig i ham kiradi. Gohida u maydoni bo'yicha kich ik bo lish iga  

qaramay. juda o g 'ir va katla ta lo fa lli b o iis h i mumkin. Shuning uchun F V  lam ing 

kategoriyasim aniqlaganda ta'sir maydoni bilan birga uning og 'irlig in i ham hisobga 

olish kerak. B u la r F V  lar tu fay li yuzaga kelgan oqibatni yo ’qotish uchun zarurdar. 

Ushbu kompleks belgi bo'yicha FV  ni beshla lurga bo'lish mumkin:

- obyektga taalluqli (lokal):

- mahalliy:

- regional:

- m illiy :

- global (dunyo miqyosidagi).

Obyektlarga taalluq li - F V  lar oqiballari xalq xo 'ja lig i obyckti hududi bilan 

chegaralanadi holos. va shu korxona kuchi va mablag'i bilan daf q ilinadi.

M a xa lliy  F V  lam ing oqiballari aholi yashaydigan punkl (qishloq. shahar va 

h.k.) b ilan chegaralanadi. Bunga y ir ik  shahar. m a'm uriy rayon, b ir necha rayonlar. 

v iloyat k in sh i m um kin  va u lam ing kuch va mablag'lari hisobiga daf qilinadi.

Reg ional F V  ning oq iba lla ri b ir necha v ilo ya t yo k i iq tisod iy rayon b ilan 

chegaralanadi va respublika kuch va mablag'lari hisobiga daf qilinadi.



M il l iy  FV  ning oqibatlari b ir necha iqtisodiy rayon yoki respublika m iq iyosida 

b o iis h i m umkin, lek in  davlat chegarasidan chiqmaydi. Bunday FV  lam ing oqibatlarin i 

daf q ilish davlat m ab lag i hisobiga va ko'pincha xo rijiy  yifrdam ja lb q ilin ib  yo 'q  qilinadi.

G lobal FV  ning oqibatlari mamlakat chegarasidan chiqib boshqa mamlakatlan»a 

ham yoyilad i. Bu oqibatlar har b ir mam lakatn ing ichki kuch la ri b ilan va xalqaro 

ham jam iyat tashkilotlari mablag'lari hisobiga daf qilinadi.

Ko'rsatib  o 'tilgan barcha F V  lam ing turi va klasslari chegaralari shartlid ir. 

Yuqorida ko'rsatilgandek ay rim  tab iiy  o fatlar - ye r s iljish i, sahroga ay lan ish i, ye r 

q im irlashin i, o 'rm on va tori' yong 'in la ri vah.k. la r ke lib  chiqishi bo'yicha tab iiy  hamda 

tab iiy- an tro pogen  b o ' lis h i m u m k in . F V  la rn i boshqa b e lg i la r ig a  qarab  

sislemalashtirishda ham shuni aytish mumkin.

F V  la r oq iba tla ri tu rli- tum an b o i is h i m um kin . U la r F V  la m in g  turiga, 

xarakteriga va tarqalish masshtabiga bog'liqdir.

F V  lar oqibatining asosiy turlari: o lim ,  odamlarning kasallanishi. inshootlam ing 

buzilishi, rad ioaktiv ifloslanishlar, k im yo v iy  va bakterial zaharlanishlar. Shuni alohida 

qayd q ilish kerakki, FV  lam ing ko'pgina holatlarida boshqa zararli o m illa r b ilan birga 

ruh iy jarohat lovchi ho la llar mavjud bo iad i. Bu paytda o'ta kuchli q itiq lo vch ila r ta'sirida 

odamning ruh iy holatin i buzishga o lib  keladi. Bu ta’sim ing xa v lli yeri shundaki, bu 

ruh iy holat faqatgina shu ta’s ir zonasidagina emas. undan chiqqandan so'ng ham davom 

etishi mumkin. F V  lar xavfli va zaharli o m illam i qandaydir an iq likda hisoblab chiqish 

va oldindan aniqlash m umkin bo isa. lekin uning ruh iy ta’s irin i real holatda aniq aytish 

kalta muammo hisoblanadi. A y rim  hollarda u boshqa om illa r ta'sir doirasidan katta 

b o iis h i mumkin.

FV  lam ing zararli va x a v lli om illa ri ta'siri ostida joylashgan aholi, hayvonlar, 

bino va inshootlar, muhandislik kom m unikatsiyalan. barchasi birgalikda shikastlanish 

o 'chog i deyiladi. Shikastlanish o 'chog lan  oddiy (b ir tu rli) va m urakkab (qurama) 

b o iis h i mumkin.

Oddiy shikastlanish o 'c ho g i deb. faqat b ir shikastlovchi om il ta ’s iri natijasida 

bo igan o'choqqa aytiladi. Masalan. portlash. yo n g in  natijasidagi buzilish, k im yo v iy  

yoki bakterial zaharlanish.

M urakkab shikastlanish o 'chog i F V  lam ing b ir necha shikastlovchi om illa ri 

ta'sirida yuzaga keladi. Masalan, k im yo  korxonasidagi portlash, b ino lam ing buzilishi. 

y o n g ln , k im yo v iy  zaharlanish i kabi oqibatlarga ye r q im irla sh i va qattiq  bo'ron, 

inshootlam ing buzilishidan tashqari, suv toshqini, yong'in lar. e lektr la rm oq la rin ing  

ishdan chiqishi. zaharli ga/lam ing chiqishi nalijasida zaharlanish va h.k. larga o lib  

kelishi mumkin.

Shikastlanish o 'c h o g i lo rmasi ( lu z ilish i)  xa v f li om il tabiatiga qarab doira 

shaklida - yer qim irlaganda, portlaganda, tasma shaklida - bo'ron, to io n . suv toshqini. 

sel oqim i, vulqon oqim lari va boshqalar. noaniq shaklda - yong'in, yer s iljish i va h.k. 

bo iad i.



Izo fom iizm  tushunchasidan foydalanib (fo rmalam ingo'xshashlig i), F V  lam ing 

tavakkali (ko 'rilgan zaram ing q iym ati sifatida) u lam ing ke lib  chiqishi tabiatidan qat'iy 

nazar quyidagi form ula bilan ifodalanadi:

T = F (P a ,P B ,C )

Bu yerda: F  - operator (F V  sim voli. uning asosiy oqibatini xarakteriaydi);

Pa - shu klassdagi F V  lam ing ke lib  chiqishi statistik eh lim o li;

P B  - favqulotda vaziya tlam ing ko 'ng ils iz sifat o'zgarishiga o lib  keluvchi

ehtimollig i:

С  - favqulodda vaziyatlarga nisbatan tashqi om illa r (xalq xo 'ja lig i 

obyekllarin ing qu rilish  va joy lash tirish  xarakteri, obyekt joylashgan yem ing xarakteri. 

iq lim  sh a ro it la r i.  a h o lin in g  z ic h lig i va un ing  F V  la r paytida  haraka t q ilis h  

tayyorgarlig i va h.k.).

F V  lardan him oyalanishnm g asosiy sharti. sharoitm baholay olish. ke ltirib  

chiqargan sababim va uning m exanizm ini bilishdir. Jarayonning m ohiya iin i b ilib. uning 

oqibatini oldindan aytib berish mumkin. O 'z vaqtida va aniq aytilgan ma'lumot samarali 

himoya uchun o'ta muhimdir.

Favqulodda vaziyatla r quyidag ilar natijasida paydo bo'ladi:

- o g ' ir lik  kuchlari. ye r aylan ish i yok i haroratlar farqi ta'siri osiida paydo 

bo'ladigan. tez kechadigan tab iiy jarayonlar.

- konsiruks iyalarm ng yoki inshootlam ing m ale ria lla rin ing  zanglashiga yok i 

charchashiga. fizik-mexanik ko'rsatkichlam ing pasayishigaolih kcladigan tashqi tabiiy 

o m illa r ta'siri.

- inshootlaming loyiha ishlab chiqarish no'qsonlari (qid iruv va loyiha ishlaridagi 

xatolar. qurilish m aiena lla ri. konstm ksiya lar sifatimng pastligi. qurilish ish larin ing 

sifatsiz bajarilganlig i. qurish va sozlash ishlarida lexnika xavfsizlig iga rioya q ilm as ilik  

va h.k.).

- ishlab chiqarish texno log ik ja rayon la rin ing  inshoot m ateria lla riga ta'siri 

(me'yoridan ortiq kuchlanishlar, yuqori harorat, titrashlar. kislota va ishqorlar ta'siir, 

gaz-bug' va suyuq agrcssiv muhitlar. mineral moylar. emulsiyalar ta'siri).

- sanoat ish lab  ch iq a rish  te xn o lo g ik  ja ra y o n la r in in g  va in sh o o tla rn i 

e ksp lua ta ts iya  q il is h  q o id a la r in in g  b u z ilis h i (bug' q o xo n la rin in g . k im y o v iy  

moddalam ing. k o 'm ir changi va shaxtalarda metanning. yog'och ishlab chiqarish 

korxonalarida yog'och changlanning. elevatorlarda don changlarinmg port lash i va h.k.).

- tu rli ko'nnish lardagi harbiy faoliyatlar.

Ke lib  chiq ishi va turidan qat'iy nazar. FV  lam ing rivo jida lo'rtta xarakte rli 

fazani a j rat ish m umkin:

- uyg'onish. paydo bo'lish. dunyoga kelish la/asi.

- rivojlanish. avj o lish la/asi.

- eng yuqori darajasi. eng yuksak darajasi fa/asi.

- pasayish. o'chish la/asi (oqibatni lugatish)



Uyg'onish fazasida bo'lg'usi F V  ning zam ini uchun sharoit yaratilad i: noxush 

tab iiy jarayonlar aktivlashadi. inshootlaming loyiha ishlab chiqarish nuqsonlari y ig ‘ila  

boshlaydi va ko'plab texnik nosozliklar yuzaga chiqadi. uskunalar ishida, muhandis- 

texnolog xod im lar ishida nuqsonlar paydo bo'lad i va h.k.

Uyg'onish fazasi davom iy lig in i aniqlash uchun. bu ham juda katta taxm in b ilan 

seysmik. mcleorologik. sellarga qarshi va boshqa stansiyalaming kuzatuvla rin i juda 

sinchiklab o*rganish va muntazam yozib borish orqalig ina bajariladi.

R ivo jlan ish . avj o lish fazasi inson o m ili asosiy o 'm in i ega llayd i. S ta tis tik 

m a'lum otlar 60% dan ortiq avariyalar inson xatosi tu fayli ro 'y  bcrganligini ko'rsatadi.

Eng yuqori darajadagi fazada esa odam lar va atrof muhitga xa v f solib turgan 

modda yoki cnergiyaning ozod bo'lishi. ya'n i favqulodda hodisa kuzatiladi. F V  ning 

o'ziga xoslig i shundaki. u zanjirsimon xarakterga ega. Unda energiyaga to'la, zaharli 

va b io logik aktiv komponentlaming qo'shilib  ketishi tufayli uning rivo jlan ish i ko 'p  

martalab (gohida yuz martalab) ortib keladi. Boshqacha aytganda bu modda va energiyani 

vayron q iluvchi bo'shalish zanjirsifal jarayondir.

Pasayish. o'chish fazasiga vaqt bo'yicha xav f manbaining jilo v lab  olish davridan 

boshlab to uning oqibatini bevosita va bilvosita bartaraf qilguncha ketgan vaqtdir. Bu 

fazaning davom iy lig i y illa r. gohida o n y illa r  davom etishi mumkin.

F V  lam i shikastlanish sabab-oqibat zan jirim  konkret sharoitda b ilish bunday 

vaziyatning o ld in i olish eh lim o lin i oshiradi va oqibatlarin i te/.roq tugatishga yordam 

beradi.

»
12.3. O'zbekiston Respublikasi hududida bo'lishi mumkin bo‘lgan 

favqulotda vaziyatlar, avariya va falokatlarning tasnifi

O 'zbek is ton  Respub likasi V a z ir la r  M ahkam as i qaroriga b inoan b izn ing  

respublikam izda bo'lish i m umkin bo'lgan quyidagi yetti F V la r tasdiqlangan:

1. Z ilz ila la r;

2. Sel, suv toshqinlari va boshqa gidrometeorologik hodisalar;

3. K im yo v iy  xavfli obyektlarda avariya va fa lokatlar (O 'Z M  - o 'tk ir  zararli 

moddalar a jra lib  chiqishi ham kiradi).

4. Portlash va yong'in xavfi mavjud obyektlardagi avariya va fa lokatlar:

5. O 'Z M  lam i tem ir yo 'l va boshqa transport vositalarida tashish paylidagi 

avariya va falokatlar:

6. X a v f li epidem iologik sharoitlam ing vujudga kelishi:

7. Radiaktiv manbalardagi avariyalar.



U lam ing qisqa xarakteristikalarin i va odamlarga hamda X X I  larga ta’sirin i ko 'rib  

chiqamiz.

1. Z ilz ila la r-  bularga eng xa v lli va vayron qiluvchi tabiiy ofatlarga kiradi. Z ilz ila  

bu yer osti zarbasi va ye r ustki qatlam ining tebranishi bo'lib, tab iiy sabablar, asosan 

texnologik ja rayon la r tufayli yuzaga keladi. Yerostki zarbasining paydo b o lis h  o 'chog i, 

yem ing oslki qatlam idagi uzoq vaqt y ig ' ilib  qolgan energiyaning ozod b o lis h  jarayoni 

tu fayli yuzaga keladi. O 'choqning markazida shartii ravishda nuqta tanlab olinadi, 

buni g iposentr d e y ila d i. G ipo sen tm ing  ye r yuzas iga tu sh irilg an  p ro yeks iyas i 

EP1SENTR (50-rasmga qarang) deyiladi.

Zilzila zilzila o kchog‘i
epitscntri (giposentr)

50-rasm. Z ilz ila  o 'chog ln ing  sxemasi.

Ilgari barcha z ilz ila lam ing o ‘chog*i yem ing ustki qatlamida 8-64 km chuqurlikda 

paydo b o iad i deb tushunilar edi. Lekin, hozirg i paytda fanga ko'pgina z ilz ila lam ing  

paydo b o lish  o ‘choqlari uning 2900 km  qalin likdagi, qattiq holatdagi mantiya qatlamida 

vujudga kelishi ma’lum. Mantiyadagi katta bosim yoki portlashlar tufayli z ilz ila  o 'chog i 

vujudga keladi, natijada katta kuchlanishlar paydo bo iad i, bular o 'z navbatida yem ing 

ustki qatlam ining tebranishiga o lib  keladi. Giposentrdan hamma taralga elastik, seysmik 

to lq in la r tarqaladi, u la r asosan uzunasiga va ko'ndalang turlarga bo linad i.

Ye r ostidan uzunasiga ta rqa layo tgan t o lq in la r  o ‘z yo 'n a lis h i bo 'y icha  

navba tm a-navba t y e r p o 's t lo g ' in i s iq ib  va to r t ib  tu rad i va y e r yu zas ig a



ch iqqanda tovush ch iqarad i. Y e r ostida c h iv illa sh  va gum burlash  to vu sh lam i 

paydo qiladi.

Ko'ndalang to 'lq in la r yer yuzasiga chiqib z ilz ila  to 'lq in larim  vujudga keltirad i, 

u lar epitsentrdan barcha tarallarga tarqaladilar.

Ko'ndalang to 'lq in la r uzunasiga yo'nalgan to'lq in larga nisbatan xavfliroqdir, 

u la r yer yuzasidagi barcha narsalarni ve rtika l va gorizontal yo 'na lish la r bo'yicha 

tebratgani tu fay li ko'proq vayron lik la rga  o lib  keladi. Z i lz i la  o 'chog 'la ri har x il 

chuqurlikda paydo bo'lishi mumkin. Ko'proq yer po'stlog'ining 20-30 km  ida, ba’zan 

esa yuzlab km chuqurliklarda bo'lishi m umkin (masalan, 1997 yildag i M o ldav iya  va 

Ruininiyadagi z ilz ila  - 150 km  chuqurlikda bo'lgan).

Z ilz ila  kuchini o'lchashning b ir necha usullari bor. O 'zbekistonda MSK-64 

(Medvedes, Shponxoyer. Karn ik) xalqaro o'lchov shkalasi qo'llanadi. Bu shkalada 

z ilz ila n ing  jad a llig i ballarda o'lchanadi. Ball ye r yuzasining titrash darajasi b ilan 

xarakterlanadi.

Bundan boshqa keng qo'llanadigan shkala ham bor. Bu R ix te r shkalasi. R ixtcr 

shkalasi z ilz ilan ing  yer yuzasidagi emas balki gipotsentrdagi jada llig in i. ya’ni z ilz ila  

o'chog'idagi haqiqiy jada llig in i b ild iradi. Uning o'lchov b ir lig i ballarda emas. balki 

magnitudadir. M agn ituda - bu z ilz i la  g ipotsentridagi a jra lib  chiqqan energ iyagn 

proporsional kattalikdir. Bu q iyniat 8,7 gacha chegarada bo'ladi. MSK-64 va R ixtcr 

shkalasi orasidagi farq taqriban 2,5 m tashkil etadi. Magnituda shkalasi dastlab 1935 

y ili Am erika sovsmologi Ch. R ix te r tomonidan ta k lif q ilingan va 1941-1945 yilarda B. 

Bumerang bilan hamkorlikda nazariy jihatdan asoslangan.

Shaharlar. aholi yashaydigan punk lla r va X X I  la rn i z ilz ilaga  bardoshligim  

oshiruvchi asosiy tadbirlar quyidagilard ir: seysmik rayonlashtirish va inshootlam ing 

zilz ilaga bardoshligini oshirish bo'yicha tadbirlar majmuasini ishlab chiqish. Z ilz ila v iy . 

geologik va geofizik ka tta lik lam i tah lil qilish, oldidan qayerda va qanday kuch bilan 

z ilz ila  bo'lish ehtimoli borlig in i aniqlash im konin i beradi. Seysm ik rayonlashtirishning 

mazmuni shundan iboratdir.

B izning respublikam izda ham seysmik rayonlashtirish kartasi ishlab chiqilgan 

va barcha loyihalashtirish tashkilotlariga asosiy hujjat sifalida tarqatilgan. Respublikam iz 

ayrim  hududlaridagi maksimal seysm ilik 8-9 balln i tashkil etadi.

9 ba lli zonaga Chotqol tog' tizmasi. Namangan va Farg 'ona v ilo ya tla r i, 

Surxondaryo v iloyatin ing  shimoli va Toshkent v ilo ya ti kiradi. M am laka tim iz tarihida 

ko'plab kuchli z ilz ila la r qayd elilgan. Masalan 1902 y. And ijon, Chotqol z ilz ilas i, 1974

- Gazli, 1984 - Gazli 9 baldan ortiq. 1966 aprel, 1980 dekabr - Toshkent 7-8 ball.

Qadimgi tarixdan 818 y i l i Xorazmda 77 kun lik  z ilz ila  bo'lgani ma’lum , 1209 

y ili,  1490 y il i Samarqandda, 1602 y i l i Farg'onada kuchli z ilz ila la r bo'lgan va Sirdaryo



suvi q irg 'og'idan chiqib ketgan. 1797-1798 y illa rda  Urgut qa l’asi butunlay vayron 

bo igan lig i m a’lum.

1966 yildag i z ilz ila  paytida Toshkentda 2 min. aholi yashar edi. Bunda 2000 

m a’m uriy  b ino butkul buzilib  ketgan. Hammasi bo‘lib  9 kish i halok bo igan, shulardan 

6 kishi dastlabki siltashda harobalar ostida qolib va 3 k ishi e lektr toki urib halok boigan. 

Bu z ilz ila  b ir necha sutka davomida ko'plab marta takrorlanib turgan. 1948 yildag i 

Ashxobod zilz ilasida 110 m ing aholi o lg an . Aytish laricha shaharda bittagina hammom 

binosi tik  qolgan xalos.

T a rix iy  m a ium o tlam i tah lil q ilish shuni ko'rsatd iki, F V  larda o lg a n la r ichida 

z ilz ila  tu fayli o lgan la r. urush, epidem iya va boshqa y ir ik  fojealardagilarga nisbatan 

kamroqdir.

Har b ir korxona rahbari (u la r b ir vaqtining o'zida fuqaro himoyasi boshliq lari 

sanaladi) b ilish i zarur b o igan  z ilz ila  oqibatla rin i kam aytirishning asosiy tadbirlari 

quyidagilardir:

1. Hududning seysmik kartasi, unda z ilz ila  b o lis h  ehtim oli bor jo y la r va uning 

kuchi ko'rsatiladi.

2. Z ilz ilaga  bardosh bera oladigan uy la r va sanoat inshootlari qurish.

3. Z ilz ila  bo'lgan holda aholi o 'z in i qanday tutishi va xatti harakatlar haqida 

tushuntirish.

4. Seysm ik stansiyalarda uzluks iz navbatchilikni tashkil q ilish va o lib  borish.

5. Z ilz ila la r haqida aniq xabar va aloqa sistemasini tashkil qilish.

6. Qutqaruv. kuch va vosita larin i tayyor holga ke ltirib  qo'yish.

7. A ho lin i xavfsiz, o 'z vaqtida evakuatsiya q ilish tadbirlarin i ishlab chiqish.

8. M odd iy  texn ik ta’m inot (plakatlar, oziq-ovqat, dori-darmon) zax ira la rin i 

tashkil qilish.

9. Z ilz ila  haqida xabar beruvchi belg ilam i aholiga tushuntirish va o 'z vaqtida 

qo llash.

Zilzila paytida aholining xatti-harakati

Zam onaviy fan z ilz ilan ing  qayerda va qanday kuch bilan sodir b o lis h in i aytib 

bera oladi, lek in  uning kuni va soatini aytishga ojiz.

Z ilz ila  haqida xabar beruvchi bevosita belgilar quyidagilardir:

- geodezik reperlam ing ko 'ta r ilis h  va ye r osti suv la rin ing  f iz ik- k im yo v iy  

ta rk ib in ing  o'zgarishi. B u la r maxsus laboratoriya asboblari b ilan o lchanad i;

- gaz h id in ing kelishi, qushlar va uy hayvon larin ing bezovtalanishi, havoda 

chaqmoq chaqishi va yo rug 'lik  paydo bo'lish i;
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- bir-biriga yaqin, lekin tegmayotgan elektr simlaridan uchqun chiqishi, uylam ing 

ichki devorlarida zangori s h u ia la r paydo b o iis h i va luminissent lampalarining o'z- 

o'zidan yon ishi.

Bu belg ilam ing barchasi aholiga z ilz ila  b o iis h i haqida xabar berish uchun asos 

b o la  oladi.

Z i lz ila  odamlarda ruh iy holatning buzilishiga va natijada m iya faoliyatin ing 

tormozlanib, noto‘g ‘ri xatti-harakat q ilishiga o lib  keladi.

Statis tik m a iu m o tla r shuni ko'rsatad iki z ilz ila  paytida olgan ja rohatlam i aksari 

sarosima holatida. g ’ayri oddiy harakatlar natijasida o lingan lig in i ko'rsatadi. K ish i 

shunday holatga tushib qolmasligi uchun unda yuqori fuqarolik xissi. jasorat, o 'z in i 

tuta bilish, in tizom lilik , d ad illik  kabi xis la tla r bo'lishi kerak, faqatgina o 'z in i emas. 

balki atrofdagilam i ham xulq atvorlariga javobgarlik  xissini tarbiyalash lozim. Bunga 

aholini fuqaro muhofazasi (FM ) bo'yicha yaxshi yo'lga qo'yilgan o 'qitish va tayyorlash 

sistemasi bilan erishish mumkin.

Z i lz i la  haq ida xaba r esh itganda yo k i un ing  b e lg ila r i sez ilganda tez, 

xovliqmasdan, sarosimasiz va ishonchli harakat q ilish kerak. Z ilz ila  haqida oldindan 

xabar berilsa. uyni tashlab chiqishdan avval gaz va boshqa isitgich asboblarini o'chirish, 

bolalar va qariya lam i k iy in lirish . o 'zi k iy in ish i. zam r buyum lam i, oziq-ovqat, dori- 

daiTnonlarni va hu jja tlam i o lib  ko'chaga chiqishi kerak. Agar z ilz ila  kutilmaganda 

boshlanib qolsa, yuqoridagi ishlarni bajarish va uydan chiqishga vaqt bo lm asa, u holda 

deraza va eshik o ra liq la ri yok i ko'taruvchi ustun yoki to's in lar tutashgan burchakka 

turib o lish kerak. Dastlabki zarba tin ishi bilan zud lik bilan tashqariga chiqish kerak. 

Shuni esdanchiqarmaslik kerakki, ko'p qavatli binolam ingeng nozik, ishonchsiz joy la ri, 

zinapoya va lift shaxtalaridir. Shuning uchun z ilz ila  boshlangan paytda zinapoyalardan 

yugurish tavsiya etilm aydi va liftlardan foydalanish esa ta'qiqlanadi.

Korxona va muassasalarda z ilz ila  paytida ish to'xtatiladi. E le k tr toki, suv. gaz 

va b u g la m i to'xtatish ishlari olib boriladi. FM  si qism laridagi ishchi va xi/.matchilar 

oldindan belgilab qo'yilgan joyga to'planadilar, boshqalar xavfsiz joy la rda  bo'ladilar.

Z ilz ila  vaqtida uyda bo'lmagan fuqarolar (magazin, bozor, teatr va h.z.) uyga 

shoshmasligi, balki rahbarlam ing ko'rsatmalarin i diqqat bilan kutib unga rioya qilgan 

holda harakat q ilish la ri kerak. Z ilz ila  vaqtida jamoa transportida uni to 'la  to'xtatishni 

kutib, o ld in bolalam i, nogiron va qariya lam i tushirish kerak. Yurib ketayotganda sakrab 

tushib qolish yaramaydi, z ilz ila  vaqtida jabrlanganlarga asosan yordamni FM  qism lari 

beradi, lek in  zarur bo igan  hollarda aholi ham yordam berishi kerak. Shuni esdan 

ch iqarm as lik ke rakk i. tab iiy  o fa tla r yuqum li kasa llik lam ing  uchquni hisoblanadi. 

Shuning uchun tab iiy ofat yuz bergan hududdagi har b ir kishi shaxsiy gigiyena va 

yuqum li kasallik larga qarshi tadbirlarga rioya q ilish i kerak.



Sel, suv toshqinlari va boshqa gidrometereologik hodisalar
Suv toshqinlari. qom ing jadal erishi, daryoning quy ilish  joyida qattiq shamol 

oqibatida yoki dengiz to lq in la r in ing  ta'siri natijasida bo iish i mumkin.

Sel - tog la rdan kuchli ja la  quyishi tufayli oqib kelayotgan suv, qum, tosh va 

shox-shabbalar oqim idir.

( ) ‘p irilish (siljish) ko'pincha daryo va suv havzalari q irg 'oqlarida. tog4 yon 

b ag lrla rida . ja r lik la r  ustida sodir bo iad i. Buning sababi tuproq ye r osti suvlari b ilan 

to ‘y in ib  q iya lik lardag i muvozanat sharoitini buzadi va natijada uning ustidagi uy va 

inshootlar bilan birgalikda pastga s iljib  o ‘p ir ilib  ketadi. hozirgi vaqtda 0 ‘zbekistondagi 

um um iy maydoni 58 ming km 2 va aholisi 8 m in bo igan 31 ta hududda fa lokatli toshqin 

xavfi mavjud. Shundan 21 tasi 0 ‘zbekistondagi suv omborlari atrofida va 10 tasi qo‘shni 

respublikalarda joylashgan suv omborlaridir. Bu hududlarda 1100 km  tem ir y o l,  1680 

km  avtomobil y o lla r i,  44 ta y ir ik  shahar va 580 ta sanoat korxonalari to 'g 'ri keladi.

Bulardan himoyalanishning asosiy tadbirlari:

- gidrotexnik inshootlam ing q irg 'oq larin i mustahkamlash bo'yicha muhandis 

texn ik tadbirlar;

- o'z vaqtida prognoz q ilish. ishonchli axborot va xabar berish;

- aholini evakuatsiya qilish.

0 ‘zbekiston respub likas i hudud in ing  70%  ga yaq in i sel x a v f i ostidag i 

hudud lard ir. Bu larga S irda ryo , Ang ren , Ch irch iq , Namangansoy, Zarafshon va 

Am udaryo havzalari kiradi. Farg‘ona vodiysining sel xavfi o 'c ho g i asosan Namangan 

viloyatidagi Norin daryosi, Uchqo‘rg ‘on suv omborlaridir. Bu xa v f asosan bahoming 

aprel va may oylarida kuchayadi. Shuning uchun asosiy va birdan b ir  chora aholin i 

evakuatsiya qilishdir.

1991 y il 6 may Angren shahrining Jigariston tumanida kuchli o 'p irilish  yuz 

bergan. Bu fojea b ir necha daqiqa ichida s iljib , odam lar ishiga, bo la lar maktabga 

otlanayotgan vaqtda 200 m ing metr kub loy shaxtyorlar ko ‘chasini k o ‘m ib qo‘ygan. 

Ye r ostida 54 ta odam qo lib  ketgan. Bunday falokat xavfi haqida old indan aholi 

ogohlantirilgan edi. Hattoki. ularga kvartira ham ajralib berilgan edi. Lek in  aholining 

b ir qismi o ‘rganib qolgan joy la rdan ko'chishni xohlashmagan, oqibati bizga ma’lum.

Bu kun Angren shahrida motam kuni deb e’ lon q ilind i. Eng q iz ig i shundaki. 

fojea sodir b o Ig an jo yn i o'rganish shuni ko'rsatadiki, u yerda bironta ham erkin yurgan 

uy hayvon lari topilmagan. U la r bu jo yn i oldinroq tark ctishgan.

Epidemiya va epizootiyalarning kelib chiqishi
O'zbekiston hududida favqulotda epidem iologik holatning vujudga ke lish in i 

fuqarolar himoyasi xizm ati quyidagi uch sabab bilan bog iayd i. 1-sabab O'zbekistonda 

b ir nccha o la t  va boshqa yuqum li x a v lli kasa llik lam ing avtonom o'choqlari mavjud, 

bularga:



- Buxoro va Qashqadaryo v iloya tla rin ing  Q iz ilqum  avtonom o 'chog i;

- Qoraqalpoqistondagi O ro lbo 'y i avtonom o 'chog i;

- Qashqadaryo v iloya tin ing  X iso r avtonom o 'chog i.

O x irg i y illa rda  Buxoro va Qashqadaryo viloyatla rida Q rim  bezgagi o 'c ho g i 

paydo bo igan.

2-sabab H ind is ton . A fg 'o n is to n , Pokis ton  va boshqa shunga o 'xshash 

epidem iolog ik noxush o lka la rd an  kasa llik lam ing k ir ib  kelishi.

Xalqaro MSK-64 seysmik shkalaga binoan z ilz ila la r. o 'zining jada llig i bo'yicha 

quyidagi 12 chegara-ballariga b o linad i ( 12-jadval).

Ballar Z ilz ilan ing

nomi

Qisqa xaraktcristikasi (shartli ravishda)

I Sczilmaydigan Faqat o'lchov asboblari seza oladi
-> Juda kuchsiz Tinch holatda turgan ayrim  odamlar sczislii mum kin

3 Kuchsiz A ho lin ing  ozgina qism i sezadi

4
O'rtacha

Uy ro'/g'or asboblarining. deraza oynalanning yengil 

tebranishi va ovoz chiqarib shiqirlashi, eshik va 

dcvorlam ing g'ichirlashi.

5 R inolarn ing um um iy titrashi. uy jiho/.larining

i
|

j H iy lag ina 

| kuchli j
tcbranishi. deraza oynalarin ing sinishi va shuvoq- 

lam ing dar/ ketishi, uyqudagilam ing uyg'omshi.

6 t " — Barcha odamlar sezadi. devorlarga osig’lik  suratlar

1
1

Kuch li | tushib ketadi. Shuvoqlarning ko'chishi. B ino la r zarar 

I ko'radi

7 1
i

|
O ’l a kuchli

i
[ U ylam ing  dcvorlari dar/ ketadi. Z ilz ila  bardosh va 

yog'och uy la r buzilmavdi

S i
Vayron

q iluvchi

Tog' qoyalarida va nam tuproqli yerlarda vo riq la r 

paydo bo'ladi. H ayka lla rn ing  y iq ilish i yo k i joyi-dan 

siljish i. Uy la rn ing  kuchli shikastlanishi.

V 1 lla lo ka tli Toslidan yasalgan tg'ishtli) uylam ing buzilib  ketishi.

H> 1

' i
Qaqshatqich |

l

i Ye r yuzida katta yo riq la r paydo bo'lishi. ye r s iljish i. 

q iya lik lam ing  y iq ilib  tushishi. Toshli insho-otlaming 

1 bu iku l buzilib  ketishi. T em ir yo'l iz la rin ing  q iyshayib 

va egri-bugri bo'lib ketishi.
I ’ j | 

i \

Fojea li 1 
(ka [astro fa) j

11

Yerda katta-katta yo riq la r paydo bo'lishi. Ko'plab yer 

siljish lan  va q iya lik lam ing  qulab tushishi kuzatiladi. 

Tosh yo 'lla r butkul buzilib  ketadi.

i :2 i
Kuchli fojea 1

i
Y e r re lyefin ing o’zgarib ketishi. Daryo o'zanining 

o'zgarishi. tik turgan birorta inslioot qolmaydi.



3-sabab. maishiy va sanoat ch iq ind ilari bilan suv havzalari va hududlam ing 

ifloslanishi. hamda ayrim  hududlardagi ichar suv ta'm inoti. kanalizatsiya va oqava 

suvlarin i tozalash muammolari.

E p id e m iya la r b ilan kurashning asosiy yo 'na lish i - sanitariya-epidcmiologik 

tadbirlam i o'tkazish, ya 'n i aholini ixotalash (karantin, kuzaiish) hududni va transport 

vositalarin i dczinfeksiyalash va h.k.

0 4zbekiston respub likas i hudud ida  ish lab  ch iqarish  ko rxo n a la r id a  

bo‘lis h i m u m k in  b o ig a n  a v a r iy a  va fa lo ka t tu r la r i

1. K im yo v iy  xav fli obyektlardagi avariyalar.

2. Radiaktiv manbalardagi avariyalar.

3. Portlash va yong'in xavfi mavjud obyektlardagi avariyalar.

4. Tem ir yo 'l va boshqa transport vositalaridagi avariyalar.

O'zbekiston hududida 5 ta y ir ik  xavfli k im yov iy  korxonalar bor. Bular: Chirchiq, 

O lm aliq, Navoiy. Samarqand va Farg'ona shaharlarida joylashgan. Bu besh korxona 

O 'zbekistondagi o'ta zaharli moddalaming 80% ishlatiladi. Agar birortasida avariya 

sodir bo'lsa, O 'Z M  ning tarqalish chuqurlig i 40-45 km  ni va tarqalish maydoni 450 

km 2 ni tashkil q ilad i. Respublikada uran rudasi qazib o linadi. Q ibrayda o 'rtacha 

quvva tdag i i lm iy  tadqiqot reak to ri ish lab  tu rib d i. O lm a liq  shahrida ra d ia k tiv  

ch iq ind ilarn i ko'm ish bo'yicha Respublika markazi ishlab turibdi. Bu barcha obycktlar 

m a'lum  b ir sharoitda rad iaktiv nurlanish xavfin i tug 'd irish i mumkin.

12-bob uchun o ‘z la sh tir ish  savo lla ri.

Yetarli zarurat konsepsiyasi nimani anglatadi?

Fuqaro himoyasining maqsad va vazifa lari nimalardan iborat?

Favqulodda vaziyat nima?

Yashirin xaflari yuzaga chiqish sharoiti n ima deb ataladi?

Tab iiy ofatlarga missolar ke ltiring?

Texnogen fa lokatlar deganda nima tushuniladi?

Antropogen falokatlarga m iso llar ke ltiring?

Eko log ik fa lokatlar nima?

Favqulodda vaziyatlam ing rivo jlan ish fazalari?

Ep izoo tila r nima?

O 'zbek is tan  R espub likas i h u zu rid a  b o 'lis h i m um k in  bo'lgan F V  la rn i 

ko'rsating?

Z ilz ila  cpitsentri haqida ma'lumot nimadan iborat?

Giposentr nima?

Z ilz ila  kuchin ing o'lchov b ir lik la ri?



Favc|ulodda vaziyat, aholi, tabiiy ofatlar. epizootiya. cpifiotiya. hudud. 
retrospektiv tahlil. texnogen falokatlar. antropogen falokatlar. izofomiizm. FV ning 
rivojlanish fazalari. zilzilalar. gidrometeorologik hodisalar, avariya va falokatlar. 
portlash, yong'in. o ‘ta zaharli moddalar. radioaktiv moddalar, giposentr. epitsentr, MSK- 
64 shkalasi. ball. Rixter shkalasi. magnituda.

Fuqoro him oyasining zam onaviy konsepsiyasi. Yetarli zarurat. Fuqaro 
himoyasining maqsadi. Vazifalari. Favqulodda vaziyat. Aholi. Sabab. Tabiiy о I at. 
Texnogen falokatlar. Antropogen faloqatlar. Ekologik fakatlar. FV ning terqalish tozligi. 
FV ning tarqalish hududi. Shikastlanish o*chog‘i. FV ning rivojlanish fazalari. Zilzilalar. 
Sel. Suv toshqinlari. O'ta zaharli moddalar. Epidemiologik sharoit. Radioaktiv manbalar. 
Epitsentr. Giposentr. MSK-64 shkalasi. Rixter shkalasi. Ball magnituda. Epifiotiyalar.



13-B O B . 0 ‘Z B E K IS T 0 N  R E S P U B L IK A S I F U Q A R O  
M U H O F A Z A S IN IN G  (F M ) H U Q U Q IY  VA T A S H K IL IY  A S O S L A R I

13.1. 0 ‘z b e k is to n  R e sp u b lik a s i F M n in g  h u q u q iy  v a  ta sh k iliy  a s o s la r i

O'zbekiston Respublikasi FM ning huquqiy asoslarini FM haqidagi Qonun 
asoslab beradi. Bu qonun FM ning tashkiliy prinsiplarini, uning vazifalari, davlat 
tashkilotlari. mahalliy hokimiyat. vazirliklar. tarmoqlar, korxona va tashkilotlaming 
hamda barcha fuqarolaming bu boradagi huquqlarini asoslab beradi. Bu qonun 1998 
yilda qabul qilingan. Qonunning asosiy vazifalari quyidagilar:

FV lami ogohlantirish:
FV dan ko‘ri!gan talofot va zararlami kamaytirish:
FV lar oqibatlarini tugatish.
Qonunning ikkinchi bobi 0 ‘zbekiston Respublikasi davlat tashkilotlari va 

mahalliy ijroiya organlarining huquqlarini belgilaydi. Masalan. Konstitutsiyaning 93- 
mcxldasiga binoan Prezident FV lar vujudga kelganda Respublika hududida yoki uning 
ayrim hududlarida noharbiy bo'lmagan kuchlami yoki boshqa harbiy qismlami ishga 
solgan hollarda favqulotda holat e'lon qilish huquqiga ega. Oliy majlis. hukumat, 
vazirliklaming ham huquqlari shu moddada belgilangan.

Qonunda O'zbekiston Respublikasi fuqarolarining sotsial himoyasi, FMning 
boshqaruv organlari va davlat nazorati. aholini o ‘qitish, FM bo‘yicha tadbirlaming 
moliyaviy va moddiy ta'minoti, qonunchilik buzilganda javobgarlik, qonunni nazorat 
qilib turish, hamda FM borasida xalqaro hamkorlik masalalari belgilangan. FM qonuni 
asosida O'zbekiston Respublikasining FVIami ogohlantirish va amaliy ishlar bo'yicha 
davlat sistemasini FVlardagi amaliy ishlari tartibi. turkumi. tashkil qilinishi bo'yicha 
asosiy vazifalar belgilangan. Favqulotda vaziyatlar bo'yicha davlat sistemasi (FVDS) 
ning asosiy vazifasi quyidagilardan iboral:

Tinchlik va urush paytida FVIarda aholini va hududni himoyalashning huquqiy 
va iqtisodiy me'yorlarini ishlab chiqish va amalga oshirish;

Respublika hududida bo'lishi mumkin boigan texnogen va tabiiy FVIami 
prognozlash va oqibatlarini sotsial iqtisodiy jihatdan baholash;

Iqtisod tarmoqlari, korxona, muassasa va tashkilotlami mulkiy formalaridan 
qa'tiy nazar faoliyat ustivorligini oshirish:

FVIami ogohlantirish, boshqaruv tizimini. kuch va vositalarini doimo tayyor 
holda bo'lishlarini laiiunlash, hamda uning oqibatlarini yo‘qotish:

FV holatida aholini va hududni himoyalash bo'yicha axborotlami o ‘z vaqtida 
yig‘ish. ishlab chiqish va tarqatish:

Aholini. rahbar xodimlami. boshqaruv organlarini. FVDS kuch va vositalarini 
oldindan tayyor holga keltirib qo'yish:



FVlar oqibatini tugatish uchun moliyaviy va moddiy zaxira tashkil qilish;
FVdan zarar ko‘rgan aholini sotsial himoyalash va xalqaro hamkorlikni amalga

13.2. 0 ‘z b e k is to n  R e sp u b lik a s i f u q a ro  h im o y asi k u c h  va  v o s ita la r i .
O'zbekiston Respublikasi FMning kuchlari yetarli zaruriyat prinsipi asosida 

tashkil topgan.
Respublika FVDS hududiy va mahkamalar bo'yicha boshqarish prinsiplariga 

asoslangan.
Hududiy prinsip Qoraqalpog'iston Avtonom Respublikasi, viloyatlar va 

Toshkent shahrida tuziladi.
Mahkama prinsipi bo'yicha esa vazirliklar, Davlat qo'mitalari, korporatsiya, 

konsem, assotsiatsiyalarda tuziladi. Ular atrof muhit holatini, obyektlardagi yashirin 
xavflami, hamda tasarruflaridagi inshoollarda FVIami ogohlantirish va oqibatlarini 
tugatish ishlarini olib boradilar.

FVDSning har bir tashkiloti quyidagilarga ega bo‘lishi kerak:
Boshqaruv organlariga;
Kundalik boshqaruv organlariga;
FVlar oqibatini tugatish kuch va vositalariga;
M oliyaviy va moddiy boyliklar zaxirasiga;
Xabar berish va aloqa sistemasiga, avtomatik boshqaruv sistemasi va axborot 

ta’minotiga.
FVlarning oqibatlarini tugatish bo'yicha FVDSning kuch va vositalari 

quyidagilardan lashkil topadi:
Fuqaro himoyasi lashkarlari:
Favqulolda vaziyat vazirligining bevosita lasarrufidagi maxsus qismlar;
Vazirliklar va tarmoqlaming noharbiy va maxsus avariya- qutqaruv va avariya- 

tiklov bo'linmalari;
M ahalliy hokimiyat qismlari (Vazirlar Mahkamasining, viloyat, shahar. 

hokimiyat va FVV ligini qutqaruv qismlari):
Inshootlaming maxsus qismlari:
Hududiy va inshoot umumiy va maxsus noharbiy qismlari:
Jamoat birlashmasining qismlari (Qizil Yarim Oy jamiyati ko'ngillilari va

sh.o'.).
Fuqaro Himoyasi lashkarlari FVVga bo‘ysunadi va urush vaqtida muhim 

mudofaa va sanoat inshootlarida ish olib boradilar.
Tinchlik vaqtida yirik avariya, falokat va labiiy ofallar oqibatini tugatishda 

m axsus asbob uskunalar va mutaxassislar zarur bo'lgan hollarda kechiktirib  
bolm aydigan avariya qulqaruv ishlarini bajarishda qo'llanadi.

Yirik masshtabli tabiiy va texnogen FVlarda, O'zbekiston Respublikasi 
Prezidenti qaroriga binoan M udofaa V azirligin ing m uhandislik, k im yoviy .



sapyor va boshqa qismlari. hamda harbiy transport aviatsiyasi va tibbiy xizmat 
muassasalari jalb qilinadi.

FVVga bo‘ysunuvchi Respublika maxsus qismlari doimo tayyor turuvchi 
avariya-qutqaruv va avariya-tiklov ixtisoslashgan qismlardan tashkil topgan.

Ular dunyo standartlari talablariga javob bera oluvchi maxsus qidiruv asboblari. 
qutqaruv uskunalari, yuqori malakali mutahasislar bilan ta’minlanganlar. Ular, yana 
zamonaviy muhandislik va transport vositalari, energiya ta'minotining avtonom manbai, 
72 soatga mo'ljallangan suv, oziq-ovqat va boshqa zarur narsalar bilan ta'minlanadilar. 
Ularga tezkor harbiylashgan terma otryad (TXTO) va Respublika tezkor ixtisoslashgan 
markazi (RTIM) kiradi.

FM tadbirlarini ta'minlash va FM kadrlarini tayyorlash uChun F W  tasarrufiga 
bevosita kiritilgan: aloqa uzeli - 68 kishi, shahardan tashqaridagi boshqaruv punkti - 
140 kishi. kimyoviy-radiometrik laboratoriya - 5 kishi. Fuqaro himoyasi instituti - 75 
kishi, markaziy aeromobil qismi - 21 kishi.

Bundan tashqari. FVVning tasamifidagi Respublika tezkor ixtisoslashgan 
qismiga mudofaa Vazirligining harbiy qismlari - mexanizatsiyalashgan batalyoni). 
Sogiiqni saqlash vazirligining Respublika tezkor tibbiy markazi va 0 ‘zavtotrans davlat 
korporatsiyasining avtotransport va avtosanitariya qismlari kiritilgan.

TXTO va RTIM asosiy vazifalari quyidagilardan iborat:
FVIami cheklash oqibati va oqibatlarini tugatish bo'yicha tezkor va samarali 

tayyorlikni ta'minlash:
Razvcdka ishlarini olib borish, vaziyatni baholash va tezkor operativ axborot

uzatish;
Jabrlanganlarni, moddiy va madaniy boyliklarni qidirish va qutqazish. 

XXIlarida tiklash ishlarini olib borish. shu jumladan O'zbekiston Respulikasi hududidan 
lashqarida ham.

1 3 .3 .X u Io sa la r:

I . F u q a ro  h im o y asi k u c h la r i  - O 'z b e k is to n  R e sp u b lik as i a h o lis i va  h u d u d in i  
t in c h lik  va  u r u s h  v a q tid a  tab iiy , ek o lo g ik  v a  tex n o g en  F V la rd a n  h im o y a lo v c h i 
d a v la t , m a h a lliy , in sh o o t va  b o sh q a  tiz im  va  q is m la r  m a jm u a s id ir .

FM kuchlari quyidagilardan tashkil topadi:
1. F W . MV va IIV larining harbiy qism va bolinmalari:
2. FVVning bevosita va tezkor maxsus qismlari:
3. Vazirlik va tarmoqlaming qismlari:
4. FM hududiy va inshoot noharbiy qismlari. shu jumladan urush vaqtida

ham.
FVVning bevosita tasamifidagi kuchlar (1785 kishi):
1. Maxsus aloqa batalyoni (220 kishi):
2. Aloqa bolim i (66 kishi);



3. Shahar tashqarisidagi boshqaruv punkti (140 kishi):
4. Kimyoviy radiometrik laboratoriya (5 kishi);
5. Fuqaro himoyasi instituti (71 kishi);
6. Omborlar;
7. Markaziy aeromobil otryadi;
8. Respublika tezkor ixtisoslashgan markazi (RTIM);
9. Tezkor harbiylashgan terma otrad (TXTO).
F W  talabnomasi bo'yicha ajratiladigan kuchlar:
1. Mudofaa Vazirligining mexanizatsiyalashgan batalyoni (42219 kishi):
2. HVning harbiylashgan yong'in muhofazasi Respublika terma otryadi:
3. SSVning tezkor tibbiy yordam Respublika markazi (47 kishi):
4. 0*zavtotrans birlashmasini avtotransport va avtosanitariya otryadluri (30

kishi);
I I . F u q a ro  h im o y a s in in g  v o s ita la r i  - b u  O 'z b e k is to n  R e sp u b lik a s i ah o lis i 

v a  h u d u d in i  t in c h l ik  v a  u r u s h  v a q t id a  h im o y a la sh  u c h u n  z a r u r  m o liy a v iy  v a  
m o d d iy - te x n ik  b o y l ik la r  y ig ‘in d is id ir .

Moliyaviy boyliklar davlat, F W , vazirliklar, tarmoqlar, hokimliklar, korxona 
va tashkilotlar. hamda jamoat tashkilotlari mablacf laridan tashkil topadi.

Texnik va mulk turlari bo'yicha FM vositalari:
Kimyoviy, aloqa, muhandislik. yong'in-muhofazasi. tibbiy va ichkari lomon 

xizmatlaridan iborat.
I I I .  O 'z b e k i s to n  R e s p u b l ik a s i  F M  t iz im i  ta b i iy  o f a t l a r ,  a v a r iy a l a r ,  

f a lo k a t la r ,  e p id e m iy a la r ,  e p iz o o tiy a  v a  b o sh q a  f a v q u lo d d a  v a z iy a t la r  p a y t id a  
t i n c h l i k  v a  u r u s h  v a q t i d a  a h o l in i  v a  h u d u d n i  h im o y a la s h g a  q a r a t i l g a n  
u m u m d a v la t  ta d b i r la r  tiz im id ir.

O'zbekiston Respublikasi FM tizimi barcha davlat va jamoat tashkilotlari 
tizimlar tomonidan ta’minlanadi va majburiy xarakterga ega.

IV. O 'z b e k is to n  R e sp u b lik a s i  P re z id e n ti :
FM bo'yicha davlat siyosatining asosiy yo*nalishini belgilaydi;
FV vujudga kelganda Konstitutsiyaning 93-moddasiga binoan Respublika 

hududida yoki uning ayrim joylarida favqulodda holat e ’lon qiladi;
FV vujudga kelganda O'zbekiston Respublikasi Harbiy kuchlarini. boshqa harbiy 

qism va bo'linmalarini FV oqibatlarini bartaraf qilish uchun jalb qilishi mumkin.
V. O'zbekiston Respublikasi Oliy majlisi:
FM bo'yicha qonunlar qabul qilishni ta'minlaydi:
FM masalalari bo'yicha parlament eshituvlari o'tkazadi;
FM tadbirlarini amalga oshirish uchun mablag' manbasini va hajmini aniqlanadi:



Respublika Prezidenti ning Favqulodda holat kiritish, uni cho'zish va tugatish 
haqidagi farmonlarini tasdiqlaydi.

VI. O'zbekiston Respublikasi hukumati:
Konstitutsiya va Prezidentnmg FM to'g'risidagi qonun va m e’yoriy aktlari 

asosida qaror va buyruqlar chiqaradi va ulaming ijrosini ta'minlaydi;
FVIami ogohlantirish va ishlarni boshqarish Davlat sistemasi ishini davlat ijroyia 

organlarining vazifalari, faoliyat tartibi, huquq va majburiyatlanni belgilaydi;
FV oqibatlarini tugatishga mo'ljalangan moliyaviy va moddiy boyliklar zaxirasini 

ta'minlaydi va undan foydalanish tartibini belgilaydi;
Vazirlik, boshqarma va mahalliy ijroya organlari faoliyatini nazorat qiladi:
FVlaming tasnifi va oqibatlarini bartaraf qilish bo'yicha davlat ijroya organlari 

huquqlarini belgilaydi:
Prezidentni FV sodir bo'lganligi yoki xavll borligi haqida ogohlantiradi;
FM ta'minlash bo'yicha mablag' va vositalar ajratadi va uni maxsus texnik va 

bosliqa moddiy texnik boyliklar bilan ta'minlaydi.
VII. Favqulotda vaziyatlar bo'yicha davlat sistemasi:
Davlat sistem asi O 'zbekiston Respublikasi aholi va hududini FVlarda 

himoyalash uni kuch va vositalarini boshqarish organlarini birlashtiradi, iqtisodiy 
zararlami kamaylirish, FVIarni ogohlantirish. bartaraf qilishga qaratilgan tadbimi amalga 
oshiradi.

Jamoat tashkilotlari O'zbekiston Respublikasi qonunlari vao'zustavlan asosida 
aholi va hududni himoyalash tadbirlandaqatnashishlari mumkin. Ular o'z faoliyatlarini 
favqulodda vaziyatlar bo'yicha davlat sistemasi tasarrufida olib boradilar.

FV oqibatlarini lugatishda qatnashayotgan jamoat tashkiloti a’zolari tegishli 
tayyorgarlikka ega bo'lishlari kerak.

Davlat FM bo'yicha barcha boshqaruv ishlarini F W  orqali olib boradi. F W  
vaziri o'z mavqeyi bo'yicha O'zbekiston Respublikasi FM boshlig'i sanaladi.

O'z navbatida FV Vazirligi:
FM ishlarini bevosita boshqaradi va uni ogohlantirish, oqibatlarini bartaraf 

qilishga javobgardir;
FM bo'yicha barcha vazirliklar, boshqarmalar, viloyat, shahar va tuman hokimlari 

faoliyatini boshqaradi.

13-b o b  u c h u n  o ‘z la s h t ir is h  s a v o lla r i .
O'z.R. fuqaro himoyasi haqidagi qonun qachon qabul qilingan?
Favqulodda vaziyatlar bo'yicha davlat tizimi o'z ichiga nimalami oladi?
Fuqaro himoyasining kuch va vositalari haqida nimalami bilasiz?
Fuqaro himoyasining moliyaviy va moddiy zaxirasi nima?
FV larda aholini ijtimoiy himoyalash nimasi ko'zda tutadi?



FV larda xalqaro hamkorlik haqida chiqarib bering?
Tezkor harbiylashgan harbiy otryad nima?
Favqulodda vaziyatlar vazirligining tasamifidagi qulfni aytib bering?

13-b o b  u c h u n  ta y a n c h  ib o n d a r .
Fuqaro himoyasining huquqiy asoslari, favqulodda vaziyatlar bo'yicha dav lat 

sistemasi, FM kuch va vositalari, tezkor harbiylashgan terma otrad, respublika tezkor 
ixsoslashgan markaz.

Fuqaro himoyasi haqidagi qoidi. FVlar bo'yicha davlat sistemasi FV lami 
ogohlantirish. Boshqaruv tizimi. FM ning moddiy zaxhiralari. Aholini ijtimoiy 
himoyalash. Xalqaro hamkorlik. Tezkor harbiylashgan terma otryad. Respublika tezkor 
ixtisoslashgan markaz. Favqulodda vaziyatlar vazirligi.



14-B O B . FA V Q U L O TD A  V A ZIY A T S H A R O IT ID A  
A H O L IN I H IM O Y A L A S H

14.1. X a v fs iz lik n i ta 'm in la s h  p r in s ip la r i
Aholini favqulodda vaziyat sharoitida himoyalash, shu hodisaning noxush 

oqibatiga yo*l qo'ymaslik yoki uni maksimal darajada pasaytirish bo'yicha kompleks 
tadbirlardir. Aholini himoyalashning yuqori samarasi ishlatilayotgan barcha vosita va 
usullar to la  ishlatilganda va xavfsizlikni ta’minlash prinsiplari to ‘laligicha anglab 
yetilgan taqdirdagina boiishi mumkin.

Xavfsizlikni ta’minlash prinsiplarini ulami qollash  bo'yicha uch guruhga 
bolinadi:

1. Oldindan tayyorgarlik ko‘rmoq (shaxsiy va kollektiv) himoya vositalarini 
to'plash, ulami tayyor holda saqlash hamda aholini xavli zonadan evakuatsiya qilish 
bo'yicha tadbirlami tayyorlash va amalga oshirish.

2. Differensiyalashgan yo'nalish shundan iboralki, bunda himoya tadbirlari 
hajmi va xarakteri xavfli va zaharli omillar manbaining turiga va mahalliy sharoitlarga 
bogiiq .

3. Tadbirlar kompleksi FV oqibatlaridan himoyalanish usullari va vositalaridan 
samarali foydalanish, zamonaviy texnosotsial muhitda hayotiy faoliyat xavfsizligini 
ta’minlash bo'yicha tadbirlar bilan birga olib borishni taqozo qiladi.

FV larda aholini himoya qilishning asosiy usullari, aholini evakuatsiya qilish, 
himoya inshootlariga berkitish, shaxsiy himoya hamda tibbiy profilaktik vositalarini 
qollashdan iboratdir.

Siyosiy-harbiy nizolarm ayniqsa zamonaviy qurol-yaroglar bilan hal qilishda 
qirg'indan saqlab qolish uchun eng samarali usullardan biri aholini himoya inshootlariga 
berkitishdir. Ayniqsa, radioaktiv va kimyoviy moddalardan saqlanish samarasi yuqoridir.

Himoya inshootlari - bular fizik, kim yoviy va biologik xavlli va zararli 
omillardan himoyalash maqsadida maxsus qurilgan muhandislik inshootlaridir. Bu 
inshootlar himoyalash xossalari bo'yicha pana joy va radiatsiyaga qarshi yashirinish 
uchun yopiq pana joylarga bolinadi. Bular qurilish m e’yorlari va qoidalari SNiP  
2.01.51-90 bo'yicha loyihalanadi.

Shaxsiy himoya vositalari - odam organizmining ichki a’zolariga, terisiga va 
kiyimiga radioaktiv, zaharlovchi va bakterial vositalaming ta’siridan saqlaydi.

Shaxsiy himoya tibbiy vositalari FV larda jabrlangan aholiga tibbiy yordam 
ko'rsatish va profilaktik tadbirlar uchun mo'ljallanadi. Ular yordamida odam hayotini 
saqlab qolish, ko'riladigan zarami kamaytirish yoki oldini olish, ayrim xavfi va zarami 
kamaytirish yoki oldini olish, ayrim xavlli yoki zararli (nurlanishlar, zaharli moddalar, 
bakteriyalar) om illarning kishi organizm iga ta’siriga chidam ligini oshiradi. 
Ularga radioprotektorlar (masalan, sistam in-ionli nurlar ta’sirini kam aytirish), 
antidot (zaharli moddalaming ta’sirini pasaytiradi), bakteriyalarga qarshi vositalar



(antibiotiklar, anterferonlar, vaksinalar, anataksinlar va sh.o'.), hamda qisman sanitarik 
ishlov beruvchi vositalar (yaralami bog‘lovchi shaxsiy paketlar, kimyoviy jarohatlar 
uchun shaxsiy paketlar) kiradi.

FV larda aholini hayotiy faoliyat xavfsizligini ta’minlashda qator tadbirlami 
awaldan ko‘rib chiqish muhim rol o ‘ynaydi, xususan: aholini FV larga o'qitish, FV 
haqida vaqtida xabar berish, kimyoviy va bakterial razvedka ishlarini lashkil qilish va 
amalga oshirish, hamda dozimetrik va laboratoriya nazoratlarini tashkil qilish, yong'inga 
qarshi, epidemiyaga qarshi va sanitariya-gigiyenik tadbirlami o'tkazish, qutqaruv va 
boshqa zudlik bilan bajariladigan ishlar uchun moddiy boyliklar zaxirasini to'plash va 
sh.o*.

Favqulodda vaziyatlarda hayotiy faoliyat xavfsizligini ta’minlash odam 
faoliyatining barcha jabhalarida sog'ligini va hayotini saqlashga qaratilgan tashkiliy. 
muhandis-texnik tadbirlar va vositalar kompleksidir.

Hayotiy faoliyat xavfsizligini ta'minlashga qaratilagan asosiy y on a l ishlar 
quyidagilardan iborat:

- FV lami va ulaming oqibatlarini oldindan aytish;
- FV paydo bo'lishi ehtim olini yo'qotish yoki kamaytirish ladhirlarini 

rejalashtirish, hamda ular oqibatlari ko'lamini kamaytirish;
- FV larda xalq xo'jaligi obyektlari ishining muntazamligini. uzhiksizligim 

ta’minlash.
- FV holatlariga aholini o'qitish;
- FV oqibatlarini tugatish.
Ushbu yo'nalishlarning qisqacha mazmunlari quyidagilardir
FV ni va ulaming oqibatlarini oldindan aytish va bahnbish
Bu - labiiy ofatlar. avariyalar va falokatlar tufayli yuzaga kelgan vaziyatni 

taxminiy aniqlash va baholash usulidir.
Boshqa tabiiy fanlardan farqli ravishda HFX da prognoz qilish olingan 

kattaliklar sharoitni o'zgartirish uchun foydalanish darajasi bilan belgilanadi. Buning 
murakkabligi shundaki, noto'liq va ishonchli bo'lmagan axborotlar asosida FV ning 
oqibatlarini yo'qotish bo'yicha ishlaming hajmi va xarakterini taxminiy belgilash lalah 
qilinadi.

Hozirgi vaqtda seysmik rayonlar, tuproq siljishi mumkin bo'lgan, sel oqimlan 
yo'nalishlari, plotinalar buzilganda, suv toshqini bo'lganda, odamlarga va hududga 
zarar keltirishi mumkin boMgan zonalar chegaralari aniqlangan. Bu uzoq muddatga 
mo'ljallangan prognozdir.

HFX bo'yicha prognoz qilish masalalariga FV laming sodir bo'lish vaqtini 
laxminiy aniqlash ham kiradi. Bu prognoz bo'yicha aholining xavfsizligini la'minlash 
bo'yicha operativ choralar ko'riladi. Hozirgi vaqtda ko'pgina olim va mutaxassislarning 
fikri FV laming boshlanishi va rivojlanishini oldindan aytib berishga qaratilgan. Ayrim 
tabiiy ofallami oldindan aytib berish bo'yicha real imkoniyatlar paydo bo'ldi. Bunda



quyosh aktivligi statistik m aium otlari, Yerning sun’iy yoldoshlaridvn olingan  
maiumotlar, meteorologik. seysmologik, vulqonshunoslik, solga qarshi va boshqa 
stansiyalardan olingan ma'lumotlarga asoslaniladi. Ycrqimirlashini seysmik rayonlarda 
suv tarkibini niunta/.am ravishda kimyoviy analiz qilish, tuproqning elektr va magnit 
xaraklenslikalamii o'rganish. quduqlardagi suv sathining o ‘zgai ishini. hayvonlami. 
sudralib yuruvchilami. baliq va qushlami kuzatish orqali sezish mumkin. О'гпюп. tori 
va boshqa landshaftlardagi yirik yonginlam i, harorat va geografik iqlim, statistik 
maiumotlar va boshqa sharoitlami hisobga oluvchi kompleks ko'rsatkichlar orqali 
prognoz qilinadi. Yonginning yashirin manbalarini (torf va yer osti gazlari) aniqlash 
infraqizil apparat orqali samolyotdan va sun'iy yoidoshlardan turib rasmga olinadi.

FV ning paydo boiish in i oldindan aytib berish matematik usullar bilan 
bajariladi.

Sharoitni oldindan aytib berish uchun. potensial xavlli obyektlar joylashgan 
joylar. moddalar va energiya zaxiralari, aholining soni va zichligi. inshootlaming 
xarakteri, himoyalovchi inshootlaming tun va soni. ularga qancha odam sig ish i va 
boshqa maiumotlar asos qilib olinadi

Sharoitni oldindan aytib berishda FV ning turiga qarab falukat zonasi toshqin. 
yong’in va zaharlanish (bakteorologik. kimyoviy va nurlanish) chegarasi. hamda 
aholidan va xalq xo’jaligidan ko'rilgan zararlar aniqlanadi. Sharoitni progno/ qilish 
kattaliklari umumlashtiriladi. tahlil qilinadi va qaror qabul qilinadi. ya'ni qaror qabul 
qilish uchun xulosa chiqariladi.

Qonumy savol tugiladi. Bugun tuzilgan nomukammal va yetarli ishonchga 
ega boimagan prognoz materiallarini qanday tatbiq qilish mumkin? Ma’lumki. FV 
larda HFX ni ta’minlash nomukammal va to ia  ishonchga ega boimagan axborot asosida 
qaror qabul qilish kerak boigan birgina soha emas.

14.2. F a v q u lo td a g i v a z iy a tla rn i v a  u la rn in g  o q ib a t la r in i  o ld in d a n  a y tish  
v a  b a h o la sh  *

Ko'rilayotgan muammom ushbu sharoitda hal qilishda FV larda odamning 
xavfsizligini ta'minlash bo'ykiia xavfning oldini olish va paydo bolish  ehtimolini 
kamaytirish. hamda uning oqibatlari masshlabini kamaytirish masalalarini qamrab 
oladigan sistemali yondoshish kerak.

Ushbu metodologik asosda 0 ‘zimizning va chet el amaliy tajribasini hisobga 
olgan holda samaradorligi tobora ortib boruvchi tadbirlar kompleksini oldindan 
tayyorlash, boshqacha qilib aytganda zamonaviy texnosotsial muhitda odamning HFX 
ni tainmlashning ko'p tabaqali sistemasini joriy qilish kerak.

FV lar oqibatida ko'riladigan zararlarning oldini olish tadbirlarini quyidagi 
guruhlarga bolish  mumkin:

Doimiy o'tkaziladigan tadbirlar. Ular uzoq muddatii prognoz asosida tuziladi: 
SNiP lalablarini hisobga olgan holda qurilish-montaj ishlarini olib borish. aholini xavl-



xatar haqida xabardor qilishning ishonchli sistemasini yaratish. Aholini SHXV bilan 
ta’minlash va himoya inshootlarining yetarli fondini tuzish, nurlanish. kimyoviy va 
bakteriologik kuzatuv ishlarini tashkil etish, aholini FV chog‘ida o ‘zini qanday tutish va 
faoliyati haqida umumiy o'quvlami tashkil etish. epidemiyaga qarshi va sanitariya- 
gigiycna tadbirlarini o ’tkazish, AES nr kimyoviy, selluloza-qog'oz va boshqa xavfli 
obyektlami iqtisodiy tang zonalarda qurilishdan voz kechish, odam sog lig i va hayoti 
uchun xavfli bo‘lgan obyektlami boshqa mahsulot chiqarishga o'tkazish, FV laming 
oqibatlarini yo'qotish bo'yicha rejalar tuzish va sh.o*.

FV vaqti aytib berilgach. ko'rilishi kerak boigan himoya tadbirlari: prognoz 
uchun zarur bo'lgan razvedka va kuzatish sistemasini jonlantirib yuborish. Aholiga 
FV haqida xabar beruvchi sislemani tayyor holga keltirish. iqtisodiy va jamoat hayotini 
maxsus qoida asosiga qayta qurish. xattoki favqulodda holatgacha. yuqori xavfli 
manbalami FV holatida neylrallash (AES. zaharli va portlash xavfi mavjud korxonalari 
va sh.o'.). ular ishini to'xtatib qo'yish. qo'shimcha mustahkamlash yoki dcmontaj qilish. 
avariya qutqaruv xizmatim tayyor holatga keltirib qo'yish. aholini qisman evakuatsiya 
qilish.

Ushbu tadbirlar ro’yxalidan ko'rinib turibdiki. bu zarur tadbirlami amalga 
oshirish uchun ko'p yillar kerak bo'ladi. binobarin uzoq yillik prognoz zarur bo'ladi. 
Vaholanki. boshqa, zarurati bundan kam bo'lmagan tadbirlami tez va qisqa muddatda 
bajarish mumkin. Bunday tadbirlar uchun qisqa muddatli prognoz zarurdir. Ko'pgina 
himoya tadbirlarini amalga oshirish uchun FV ning paydo bolish  vaqtini aniq bilish 
shart emas, ayrim tadbirlarni oldindan ham bajarib qo'ysa boiadi.

Ushbu mulohazalar aniq himoya tadbirlari to'plamini tanlash zaruratini 
belgilaydi. Bunda boshlangich material sifatida, bo'lishi mumkin boigan tadbirlar 
katalogi, ularnig narxlari va ssenariysi xizmat qiladi.

Hozirgi vaqtda olimlar va mutaxassislar u yoki bu FV ni oldindan. yuqori aniqlik 
bilan qayerda va qachon bo'lishi mumkinligini, uning oqibatlarini aytib berolmaydilar.

14.3. F a v q u lo d d a  v a z iy a tla rd a  (FV ) h a y o tiy  fao liy a t x av fsiz lig in i (H F X ) 
ta 'm in la s h  b o 'y ic h a  t a d b i r la rn i  re ja la s h tir ish .

FV da HFX ni ta'minlashda rejalashtirish asosiy omillardan biridir. U maqsadga 
erishish borasida vaqt, mablag' va ijrochilami aniqlashtiradi. U sharoitni ilmiy asosda 
prognoz qilish.har tomonlama tahlil qilish, moddiy va ma’naviy resurslami baholash 
va aholini FV holatida himoya qilishning zamonaviy, nazariy va amaliy tadbirlarga 
asosi anadi.

Rejalashtirishning natijasi sifatida ma’lum hujjat-reja tuziladi. U quyidagi 
elementlami o 'z  ichiga olishi kerak: aniq ko'rsatkichlar (ish turlari, tadbirlar), bu ishlarni 
bajarish muddati, rejani bajarish uchun zarur resurslar (turlari, soni, manbalari) har bir 
punktni bajaruvchi mutasaddi shaxslarga topshiriqlar, reja bajarilishining borishini 
nazorat qilish usullari va sh.o*.



Rejaning main qismi ikki bo'limdan tashkil topgan bo'lishi mumkin: birinchi 
qismda sharoitni baholash natijasida qilingan xulosalar bo‘lsa. ikkinchi bo'limini FV 
vujudga kelganda va xavf tugdirganda aholinining xavfsizligini ta’minlash bo'yicha 
tadbirlar tashkil etadi. Ulaming asosiylari quyidagilardir: xabar berish tartibi. razvedka 
va nazoratni lashkil qilish. qutqaruv va boshqa kechiktirib bolm aydigan ishlarni 
o'tkazish uchun kuch va vositalarni tayyorlash. FV oqibatlarini ogohlantirish va 
yumshalish tadbirlari. odamlami va moddiy boyliklarni zudlik bilan himoyalash 
choralari. tibbiy taim not. dozimetrik va kimyoviy nazorat. korxonani avariyasiz 
to'xtatish tadbirlarini qo'llash tartibi, odamlami himoya qilishni tashkil etish, aholiga 
SHXV tarqatish, evakuatsiya qilish tadbirlarini tashkil etish. boshqaruvni tashkil etish, 
har xil sharoillarda qutqaruv va boshqa kechiktirib bo'lmaydigan ishlarni olib borish 
tartibi va navbati, yuqori tashkilotlarga. FV komissiyasiga axborot berish tartibi.

Rejaga turli ma'lumotnoma va lushuntiruvchi materiallar (chizma. matn) ilova 
qilib qo'yilishi mumkin.

Reja aniq. mazmunan to'liq, qisqa, iqtisodiy jihatdan maqsadga muvofiq va 
obyektning haqiqiy imkoniyatlarini hisobga olgan bo'lishi kerak. Rejaning hayotiyligi 
kelib chiqishi bo'yicha tabiiy va texnogen FV larda HFX ta'minlash bo'yicha ishlarni 
tashkil qilishda muntazam mashq va o'quvlar jarayonida sinab boriladi.

14 -b o b  u c h u n  o ‘z la s h tir is h  sa v o lla r i

1 FV larda xavfsizlikni ta'minlash prinsiplari nimalardan iborat?
2 Himoya inshotlari haqida gapirib bering?
3 FVlarda hayotiy faoliyat xavfsizligini ta’minlashing asosiy yo'nalishlari 

nimalardan iborat?
4 FV holatlariga aholini o'qitish deganda nimalar ko'zda tutiladi?
5 FV ning paydo bo'lishini oldindan aytib berish nimalarga asoslanadi ?
6 FV larda xavfsizlikni ta’miilash bo'yicha tadbirlar qanday rejalashtiriladi?

14-b o b  u c h u n  ta y a n c h  ib o ra la r

Xavfsizlikni ta’minlash prinsiplari, himoya inshootlari. moddiy boyliklar 
zaxirasi, qidiruv va qutqaruv qismlari. prognozlash. razvedka ishlari. aholiga xabar berish 
sistemasi, shaxsiy va kollektiv himoya vositalari.

Xavfsizlikni ta'minlash prinsiplari. Shaxsiy va kollektiv himoya vositalari. 
Aholini evakuatsiya qilish. Him oya inshootlari. Nurlanish. Zaharli moddalar. 
Bakteriyalar. Aholini o'qitish. Falokat zonasi. Toshqin. Yong'in. Bakteriologik  
zaharlanish. Kimyoviy zaharlanish. Sistemasi yondoshish. Dozimetrik va kimyoviy 
nazorat. Tibbiy ta’minot. Evakuatsiya qilish.



15-BOB. YADROVIY PORTLASHNING ODAM LARGA VA XALQ  
XO'JALIGI INSHOATLARIGA(XXI) TA’SIRI.

15.1. Y ad ro v iy  p o r t la sh n in g  a m a ld a g i ta 's i r i ,  z a rb a li  to 'lq in .

Yadmviy portlashning amaldagi ta siri asosan zarbali loMqinning mexanik ta’siri, 
kuchli yorug'lik nurining kuydiruvchi ta’siri, radiatsiya nuri va radioaktiv zaharlanish 
kabi omil larda ifodalanadi.

Yadroviy portlash havoda yuz bergan holda uning energiyasi taxminan 
quyidagicha taqsimlanadi: 50% - zarbali tolqin hosil qilish uchun, 30-40% - yorug'lik 
nuri uchun. 5% gacha - o 'luvch i radiatsiya uchun va 15% gacha radioaktiv 
zaharlanishga.

Zarbali to lq in  - bu portlash b o ig a n  joydagi muhitning kuchli ravishda 
qisilishidir. Bunda havo tovush tezligidan katta tezlikda sferik qatlam shaklida atrofga 
tarqaladi va kuchli bosim beradi. Zarbali tolqin qaysi muhitda ekanligiga qarab havoda, 
suvda va tuproqda tarqalish turlariga bolinadi. :

Zarbali to lq in  himoyalanmag:an odam va hayvonlarga jarohatli, kontuziyali 
ta’sir yetkazishi va hatto oMimga olib kelishi mumkin. Bu jarohatlar bevosita va bilvosita 
boMishi mumkin.

Bevosita ta’sir havoning kuchli ortiqeha bosimi va tezligi tufayli vujudga keladi. 
Odam tanasi unchalik katla boMmagani uchun zarbali toMqin oniy ravishda tanani o ia b  
olib juda katta kuch bilan uni siqadi. Bu siquv bir necha sekund davom etadi. Zarbali 
toMqin urgan paytdagi bosimning oniy ko'tarilishi odam organizmiga kuchli zarba 
larzida ta’sir qiladi. Bu odamni turgan joyidan uchirib yuborishi, qulatishi mumkin. 
Masalan, kishi badanining o'rtacha yuzasi taxminan 5000sm2=0,5m: deb olinsa unga 
oitacha (Д Р=0,5кГк/sm 2) bosim ta’sirqilsa, bu odamga 2 ,5 1 kuch ta’sirqiladi deganidir.

Bilvosita ta'sir esa odamga yoki hayvonlarga buzilgan bino, inshoot va 
uskunalarmng bo laklari, shisha siniqluii. lubhlur. yog'ochlar va sh .o \ boshqa 
narsalaming kelib urilishi natijasida paydo boMadi.

Havoning kuchli zarbasi toMqinm 1 snr yuzaga boMgan bosim kuchi bilan 
belgilanadi. Bunda odamda 4 xil jarohat tun boMishi mumkin:

1. Yengil jarohatlar. ДР=0,2-н0,4 кГ к/sm 2 (20-40  кПа). Bunda bosh og*rishi, 
bosh aylanishi, quloq shangMllashi, qoM va oyoqlarning chiqib kelishi, tanani urib 
olish hollari kuzatiladi.

2. O’rtacha jarohatlar A P --0 ,4-h0,6  кГк/s m 2 (4 0 -6 0  кПа). Bunda qoM va 
oyoqlarning chiqib kelishi, bosh m iyaning kontuziyasi, eshitish a’zolarining  
jarohatlanishi. quloqdan va burundan qon kelishi kuzatiladi.



3. Og'ir jarohatlar. Д Р = 0 ,6 -И ,О кГк/s m 2 (6 0 -1 0 0  кПа). Bunda butun 
organizmning kontuziyasi, xushni yo'qotish, suyaklaming sinishi. burundan va quloqdan 
qon kelishi, ichki a’zolarining jarohatlanishi, ichki qon quyilishi kuzatiladi.

4. 0 ‘ta og'ir jarohatlar ДР>1 кГк/sm 2 (> 1 0 0  кПа). Bunda ichki a'zolarning 
uzilib kelishi. suyaklarning sinishi, ichki qon quyilish, bosh miyaning qalqishi, uzoq 
vaqt xushni yo'qotish. shuningdek jigar. buyrak. o'pka. oshqozon. siydik pufaklari 
uzilib kelishi kuzatiladi. Bu jarohatlar o'limga olib kelishi mumkin.

Zarbali to'lqinning inshoollarga ta'sirini quyidagi 4 lurga bo'lish mumkin:
1. Kuchsiz buzilishlar. ДР=0,1+0,2 кГк/sm 2. Bunda binoning oynalari sinadi. 

yengil pardcvorlar va yopnialar qisman tushib ketadi. Yuqori qavat devorlari darz ketishi 
mumkin. Yerto'lalar va paslki qavallar to'la saqlanib qoladi. Bunday binolarda 
ta’mirlangandan keyin yashasa bo'ladi.

2. O'rtacha buzilishlar. ДР=0,2-гО,3 кГк/sm 2. Bunda tomlar buziladi, pardcvorlar 
qulab lushadi. Deraza romlari buziladi, devorlarda yoriqlar paydo bo'ladi. Chordoqning 
ayrim joylari va yuqori qavat devorlari buzilib lushadi. Yerto'lalar saqlanib qoladi. 
Tozalangach va ta’mirlangach paslki qavallarning ayrim qismlaridan loydalansa bo'ladi. 
Binoni kapital ta'mirdan o'tkazilgandan keyin tiklash mumkin.

3. Kuchli buzilishlar. ДР=0,3^-0,5 кГк/s m 2. Bunda bino yuqori qavatlarini 
ko'tarib turuvchi konslruksiyalari buziladi. Paslki qavatlaming devorlari va shiplari 
deformatsiyaga uchraydi. Bunday inshootlami ta’mirlash maqsadga muvofiq emas. 
shuning uchun ulardan loydalanish mumkin emas

4. Juda kuchli buzilishlar. АР=0,5-И ,0 кГк/sm 2. Bunda binoning barcha asosiy 
elementlari, hatto ko'tarib turuvchi konslruksiyalari ham buziladi. Binodan foydalanish 
mumkin emas.

15.2. K u ch li y o ru g 'l ik  n u r i  n in g  o d a m la rg a  t a 's i r i
Kuchli yorug'lik nurining ta'siri ko'proq odam va tirik organizmlarga bo'lishi 

kuzatilgan. bu esa badanning ochiq joylarining kuyishi. vaqlinchalik ko'zning ko'rmay 
qolishi yoki ko'z pardasining kuyish hollariga olib kelishi bilan ifodalanadi.

Infraqizil va ullrabinafsha nurlaming yigllgan nuriga yorug'lik nuri deb ataladi. 
Yoruglik nurining asosiy zarar keltiruvchi omili yorug'lik impulsidir. Yorug'lik impulsi 
deb, yorug'lik energiyasi ning lm 2 yuzaga tushayotgan miqdoriga aytiladi. U kal/sm2 
(Dj/nr) larda olchanadi. Terining kuyishi kelib chiqish sababidan qal'iy nazar. quyidagi 
4 daraja bilan belgilanadi:

1-darajali kuyish. 2-5 kal/sm2. Bunda leri qizaradi. qattiq achishib og'riydi, 
lekin mehnat qobiliyati yo ‘qolmaydi.

2-darajali kuyish 5-8 kal/sm2. Bunda lerining kuygan joylari qizarib. suvli 
pufakchalar paydo boiadi. Harorat ko'tarilib. badan titrashi kuzatiladi. Tanamng ko'p 
joylari kuygan boisa , bir qancha muddatga mehnat qobiliyatini vo'qotishi mumkin va 
bu maxsus muolaja talab qiladi.

Birinchi va ikkinchi darajali kuyishda badanning 50-60% kuygan hollarda ham 
odatda sog'ayib ketadi.



3-darajali kuyish. 8-15 kal/snr. Bunda terining yuqori qatlami quyib tushadi, 
teri to'qimalari o ‘ladi. shilinib tushadi.

4-darajali kuyish. 15 kal/sm: va undan yuqori. Bunda terishning hamma 
qatlamdan va mushaklar kuyadi, to'qimalari o lad i. Uchinchi va to'rtinchi darajali 
kuyishda 25-30% odamlarning o lim i bilan tugaydi.

Shu bilan bii^ao'ta kuchli yorug'lik nuri XXI larim va aholi yashash punktlarini 
yondirib yuborishi mumkin.

Materiallaming 125 kDj (3 kal/sm:) yorug lik impulsida yonib kelishi kuzatiladi. 
Bu impulslar quyoshli kunlarda juda uzoq masofadan kuzatilishi mumkin. Masalan. 
1 Mt quvvatli yadroviy portlash bo'lganda yog'och uylar 20 km masofada, avtomobillar 
18 km, quruq xashak - 17 km masofada alanga olib ketishi mumkin. XXO larida 
yonuvchan va yengil alangalanuvchan suyuqliklaming mavjudligi katta xavf tug‘diradi. 
Bunda inshootlaming qanday materialdan qurilganligi va o'tga chidamlilik kategoriyasi 
muhim rol o ‘ynaydi.

15.3. 0 ‘tu v c h i r a d ia ts iy a
Yadro rcaksiyasi vaqtida a,b,g nurlari va neytral zararli elektron nurlari ajralib

chiqadi.
1. a nurlari, lezligi V=200 km/soat. Bular og'ir zarrachalar hisoblanadi. Havoda

20 sm gacha ucha oladi. Oddiy kiyim. xatto yupqa qog'oz ham yutiladi. Juda ham katta 
lonlashtirish xususiyaliga ega.

2. b nurlari. tezligi V=30000 km (soat, bular elektron yoki pozilronlardir. 
Pozitron-musbat zaryadli elektrondir. Bu nurlar kishi tanasining 1 -2 sm chuqurligigacha 
kirib beradi. Aktivligi ( zarrachalaridan ancha kam).

3. g nurlari. lezligi V=30000 km/soat, elektromagnit, bo'linuvchi, foton 
tebranishlardir. Bu zarracha emas. Kishi tanasidan bemalol o'tib ketadi. Aktivligi a va 
b zarrachalaridan kamroq.

4. Neytronlar - bu elektronlar b o iib  faqat neytral zaryadlardir. O'tuvchi 
radiatsiya birliklari quyidagilardir:

1. Kentgen - Ism1 da 2,08 . 109 har xil belgili ion buglarini tashkil qiladi.
2. Rad - yutilgan doza(radiaision - absorsium - yutilgan) har bir grammda 100 

erg. Energiya mavjud. 1 rad=l rentgen=l ber.
I rentgen=0,87 ber.
3. Aktivlik birligi

a) Bekkerel - sekunddagi bo'linishi
b) Kyuri - sekunddagi 3,7x10 ,M bekkerel bo'lishi.

Avvalo o'tuvchi (singuvchi) radiatsiya radiatsion nurlanish kasalligiga olib kelishi 
mumkin. Buni ko'pincha "oq qon" kasalligi deb ham ataladi. Bu juda o g ‘ir kasallik 
boiib , uning 4 darajasi bor.

1. Birinchi darajasi (yengil darajasi), 100-200 R. Yashirin davri 2-3 hafta davom 
etishi mumkin. Undan keyin organizmning bo'shashishi, boshningogirlanishi, ko‘krak 
qafasining siqilishi, ko'p terlash, vaqti-vaqti bilan haroratmng ko'tarilishi, ishtahaning



bo'g‘iIishi kuzatiladi. Qonda leykotsitlarsoni kamayadi. Nurlanish kasalligining birinchi 
darajasi luzalib ketadi.

2. Ikkinchi (o ‘rtacha) darajasi. 200-400 R, yashirin davri bir hafta davom etadi. 
Undan keyin umumiy bo‘shashish, asab sistemasi ishining buzilishi. bosh og'rishi, 
bosh aylanishi, tez-tez qayt qilish. ichning surishi, haroratning ko'tarilishi kuzatiladi. 
Qon tarkibida leykotsitlar soni yarmidan ko‘p miqdorga kamayadi. Aktiv muomala 
qilinsa 1,5-2 oyda tuzalib ketishi mumkin. Nurlanishning bu darajasi 20% gacha o ‘lim 
bilan tugashi mumkin.

3. Uchinchi (og‘ir) darajasi. 400-600 R, yashirin davri bir necha soat davom 
etadi. Bunda umumiy holat o g ‘irlashadi, kuchli bosh o g ‘rig‘i, qayt qilish. qonli ich 
surish, ayrim hollarda xushdan kelish, shilliq pardalaming qonashi, qon tarkibida 
leykotsit, so'ngroq erilrotsit va trombotsitlar miqdori ning tez kamayib ketishi kuzatiladi. 
Organizmning himoya imkoniyatlari pasayib ketishi natijasida turli infeksion asoratlarga 
olib kelishi mumkin. 5 oyda tuzalishi mumkin, halokat 50% atrofida.

4. T oilinchi (juda og'ir) darajasi. 600 R dan ortiq. Bunday nurlanish juda 
og'ir keladi. 100% o*lim bilan tugaydi. 1986 yildagi Chemobildagi falokatda 28 ta o ‘t 
o'chiruvchi xodim 30 m masofada 600 R dan ko'proq nurlanish olgan.

Nurlanishning ruxsat etilgan me’yorlari vaziyatga qarab ikki turga bolinadi. 
Tinchlik vaziyatda va favqulodda vaziyatda.

a) tinchlik vaziyatda:
1) doimo nur bilan bog‘liq bo'lgan ishlarda (AES, suv osti kemalari, uran rudasi 

qazib chiqarish konlarida ishlovchilar uchun bir yilda - 5 R).
2) AES larda avariya oqibatlarini tugatish vaqtida - 25 R.
3) Aholi uchun bir yilda - 0,5 R.
b) Favqulodda vaziyatlar vaqtida:

50 R - 4 sutkagacha (1-marta)
100 R - 1 oyda 
200 R - 3 oyda 
300 R bir yilda.

Tibbiy ko'rikdan o'tkazilayotgan hollardagi rentgen analizi vaqtida odam
4-5 R, tish rentgenida - 2 R nurlanish oladi. Har bir odam bir yilda 2-3 marta 
flurografiyadan o'tishi mumkin. Ma’lumki, o ‘tuvchi radiatsiyamng ta’siri asosan tirik 
mavjudotlarga qaratilgan, radio-televizion apparturadan tashqari bino va inshootlarga 
zarar qilmaydi.

15.4. R a d io a k tiv  z a h a r la n is h

Radioaktiv zaharlanish deb yer, atmosfera, suv va turli XXI larinmg yadroviy 
portlash natijasida vujudga kelgan chang va iflosliklar bilan zararlanishiga aytiladi.



Radioaktiv zaharlanishning 4 zonasi mavjud:
A zonasi - mo4adil zaharlanish zonasi. Zaharlanish zonasining chetki qismida 

radiatsiya sathi portlashdan bir soat o ‘tganda - 8 R/s ni, 10 soat o ‘tganda 0,5 R/s ni 
tashkil qiladi. Bu zonada. odatda ishlar to'xtalilmaydi. Ochiq joylarda zonaning 
o ‘rtalarida ishlar bir necha soatga to‘xtatiladi.

В zonasi - kuchli zaharlanish zonasi. Zonaning tashqi chegarasida 1 soatdan 
keyin radiatsiya zaharlanish 240 R/soat, 10 soatdan keyin 15 R/soat ni tashkil qiladi. 
Bu zonadagi obyektlarda ishlar bir sutkadan 3-4 sutkagacha to'xtatilishi mumkin. 
Ulardagi ishchi-xizmatchilar fuqaro mudofaasi inshootlarida yashirinadilar.

G zonasi - favqulodda xavfli zaharlanish zonasi. Zonaning tashqi chegarasida 
bir soatdan keyin 800 R/soat, 10 soatdan keyin 50 R/soatni tashkil etadi. Bu zonadagi 
obyektlarda ishlar 4 va undan ko‘proq sutkaga lo ‘xtaliladi. Ishchi va xizmatchilar 
bosh pana 1 arga у ash i ri nad i I ar.

Yuqorida aytganimizdek. radioaktiv nurlanishlar insonda nurlanish kasalligi 
keltirib chiqaradi. Tuproqni zaharlab qishloq xo‘jaligiga katta zarar kcltirishi mumkin. 
Masalan. Chemobildagi tuproqning zaharlanishi 300 yildan keyin tugaydi.

15-bob  u c h u n  o 'z la s h tir is h  sa v o lla ri.
1. Yadroviy portlashda energiya taqsimoti qanday kechadi?
2. Yadroviy portlashdagi jarohat turlari?
3. Zarbali tolqining inshoatlarga ta’siri?
4. Kuchli yoruglik nurining odamga ta’siri?
5. O'tuvchi radiatsiya nima?
6. O'tuvchi radiatsiya birliklari?
7. Nurlanish - «oq qon» kasalligining darajalari?
8. Radioaktiv zaharlanish haqida ma’lumot bering?

15-bob  u c h u n  ta y a n c h  ib o ra la r .
Yadroviy portlash. zarbali to lqm, o'tuvchi radiatsiya, ncytmnlar. rcnigcn. Rad. 

Bekkerel. Kyuri. radiaktiv zaharlanish.
Radiatsiya turi. Radiaktiv zaharlash. 0 ‘tuvchi radiatsiya. Infraqizil va 

ultrabinifsha nurlar. Yoruglik impulsi. Tana tcrisimng kuyishi. Yadro rcaksiyasi. ( 
nurlari, ( nurlari, ( nurlari. Neytronlar. Rentgen. Rad. Ber. Aktivlik birligi. Bekkerel 
Kyuri qondagi leykotsidlar soni. Quyidagi eritrolsidlar va trombotsitlar miqdori. 
Radioaktiv zaharlanishi.



16-B O B . FA V Q U L O D D A  VA ZIY A T VA F U Q A R O  H IM O Y A S I S H T A B I 
VA N O H A R B IY  T U Z IL M A L A R . (T T E S I m iso lida).

16.1. In s t i tu t  f u q a ro  m u h o fa z a s in in g  tu z ilish i.

0 ‘zbckiston Respublikasi Oliy va o ‘rta maxsus ta’lim vazirligining 1997 yil
21 fevraldagi 51-raqamli buyrugi va 0 ‘zbekiston Respublikasi Oliy va o ‘rta maxsus 
ta'lim vazirligi hay’atining 1997 yil 25 fevraldagi 217-sonli vazirlik tarkibidagi aholi 
himoyasining holati qaroriga asosan favqulotda vaziyat yuz berganda avariya halokat 
va boshqa hodisalami tugatish maqsadida institut rektori - fuqaro himoyasi boshlig‘i 
tomonidan 1997 yil 30 aprelda 41-sonli “Institutda FMning rahbariyati, shtabi, shtab 
a'zolari va noharbiy tuzilmalarini tuzish haqida" buyrug‘i chiqarildi. Ushbu buyruqqa 
asosan FM dagi institut rahbariyati quyidagilardan tuzilgan:

1. Institut favqulotda vaziyat va fuqaro himoyasi boshlig‘i - institut rektori;
2. Favqulodda vaziyat va fuqaro himoyasi boshlig‘ining birinchi muovini - 

rektoming birinchi muovini.
3. Mobilizatsiya (safarbarlik) ishlari bo'yicha boshliq muovini - rektoming 

muovini.
4. Evakuatsiya komissiyasining raisi, boshliq muovini - rektor muovini.
5. Tezkor (operativ) guruh rahbari - rektor muovini.
6. Shtab boshlig'i.
7. Razvedka ishlari bo‘yicha mutasaddi.
8. Jamoa tartibini himoya qilish ishlari bo'yicha mutasaddi.
9. Tibbiyot ta'minoti bo‘yicha mutasaddi.
10. Aloqa va boshpanalarda xizmat ko‘rsatish bo'yicha mutasaddi.

Institutda quyidagi noharbiy tuzilmalar tashkil etilgan:
1. Razvedka guruhi (bitta).
2. Jamoa tartibini himoya qilish guruhi (bitta).
3. Sanitar jamoasi (bitta).
4. Aloqa guruhi (bitta).
5. O't o'chirish zvenosi (bitta).
6. Boshpanalarda xizmat ko'rsatish zvenosi (ikkita).
2. FM va XXI da aholini oldindan FV larga tayyor turishini va bordiyu FV 

sodir bo'lsa. imkoniyat boricha kam y o ‘qotishlarga erishishni, bino va inshootlaming 
barqarorligini oshirishni va qutqaruv ishlarini o*z vaqtida o'tkazish maqsadida tashkil 
qilinadi.

FM quyidagi vaziyatlami amalga oshiradi:
a) FV da professor, o'qiluvchi. xizmatchi va talabalami himoya qilish chora- 

tadbirlarini oikazish:



b) Bino va inshootlaming barqarorligini oshirish maqsadida chora-tadbirlarini 
o'tkazish;

v) Aloqa va xabar berish sistemalarini o'tkazish, tuzilmalarni uzluksiz 
boshqarishni tashkil etish;

g) FM si kuchlarini tuzish va ulami tayyor holga keltirish; 
d) Professor, o'qituvchi, talaba va xizmatchilami o'qitish; 
ye) Zarar yetgan joylarda qutqaruv va avariya-tiklov ishlarini amalga oshirish.

16.2. F u q a ro  h im o y a si s h ta b i  v a  n o h a rb iy  tu z ilm a la rn in g  v a z ifa la r i

FM ning boshlig'i institut rektori hisoblanadi. Shtab FM boshlig'ining  
boshqaruv organi hisoblanadi va u quyidagi vazifalarni amalga oshiradi:

a) FM sini tashkil etish va uni uzluksiz bajarish;
b) FV sodir bo'lganda tuzilmalarni o'z vaqtida ogohlantirish;
v) FM planini ishlab chiqish, vaqti-vaqti bilan tuzatishlar kiritishni va uni 

bajarilishini lashkil etishi;
g) FM si tuzilmalarini doim tayyor turishini ta’minlash;
d) FV da shaxsiy tarkibni himoya qilish chora-tadbirlarini o'tkazish.
3. TTESI binolari bir tumanda joylashgan. Binolar g'isht va temir betondan, 

yotoqlar Yakkasaroy tumanida joylashgan. Institutda ishlab chiqarish avariyalari 
bo'lmaydi. Institut binosi suv ostida qoladigan hududda emas.

Ko'p yillik tajribadan shuni xulosa qilish mumkinki, institut yer qimirlashi va 
yong'in ostida qolish kabi baxtsiz hodisalarga uchrashi mumkin. F W  ning ko‘p yillik 
kuzatuviga asosan Toshkent 8 ballik seysmik zonada joylashgan.

Eski binolar asosan yog'och konstruksiyalaridan tuzilgan va shuning uchun 
yong'in bo'lish ehtimoli ko'proq. Shundan kelib chiqqan holda yong'inning oldini 
olish uchun quyidagi chora-tadbirlami amalga oshirish lozim:

a) chordoq, o'tish joylari va yong'in kranlari oldini to'sib qo'ymaslik va doimo 
ozoda saqlash;

b) doimiy ravishda yong'in signalizatsiyasini ishlatish. yong'in kranlari suv 
saqlagichlarda va yong'inga qarshi kurash vositalarining butunligini nazorat qilib borish:

v) yong'in taxtalarining butligi va o't o'chiruvchi vositalari (oafaooueoaeu) 
suyuqligini qo'yib, yangilab turishni nazorat qilish:

g) o't o'chirish zvenosi shaxsiy tarkibini tuzish va ular bilan doimiy ravishda 
mashg'ulot o'tkazib turish;

d) o't o'chiruvchi gidrantlarni ishlashini ta'minlash va atrofidagi yo'llami 
tozalab turish. Baxtsiz hodisa ro'y berganda va FV paydo bo'lganda quyidagi ishlarni 
bajarish kerak:

1. Yong'in xavfi paydo bo'lganda:
- FM boshlig'iga xabar berish;



- Dars va mashg'ulotlami to'xtatish;
- Aholini binodan evakuatsiya qilish;
- Yong'inga qarshi zveno kuchlari-bilan yongln  chiqish xavfining oldini olish.
2. Yong‘in bo'lganda:
- 01 ga telefon qilish va yong'in komandasini chaqirish;
- FM boshlig'iga xabar berish;
- Odam va qimmatbaho uskunalarni binodan evakuatsiya qilish;
- Yong'in komandasi yetib kelguncha o't o'chiruvchi zveno bilan yong'inm  

o'chirish;
- Jamoa tartibini saqlab turish guruhi bilan binodan olib chiqilgan mulkni 

qo'riqlash;
- Yong'in haqida Yakkasaroy rayoni FM Shtabi va Oliy va O'rta maxsus ta’lim 

vazirligiga xabar berish.
3. Yer qimirlaganda:
- Evakuatsiya planiga asosan tarkibiy tuzilmalar. odamlami binodan tashqariga 

ko’chirish:
- Jamoa tartibini saqlash guruhi kuchlari yordamida binoni qo'riqlashni tashkil

etish:
- Yer qimirlashi tugagandan so'ng, noharbiy tuzilmalar va butun shaxsiy tarkib 

yordamida binoda qutqaruv ishlari olib boriladi:
- Shikastlanganlarni FM boshlig'i belgilagan joyga yig'adi va tibbiy yordam 

ko'rsatiladi. so ’ngra yaqinroq tibbiyot muassasiga evakuatsiya qilinadi;
- Yuz bergan ahvol haqida institut FM boshlig'iga axborot beriladi. o'z navbatida 

FM boshlig'i esa Yakkasaroy tumani FM shtabiga va Oliy va O'rta maxsus ta iim  
vazirligiga axborot beradi.

Yuqon tashkilotlar bilan aloqa telefon orqali, agar telefon limyasi uzilgan bo'lsa 
va texnik vositalar bolm asa - aloqa yugurdaklar orqali o'rnatiladi. FV komissiyalari 
bilan hamkorlikda o'tkaziladigan ishlarni FM boshlig'i tashkillashtiradi. Yakkasaroy 
tumani FM shtabi. FM va harbiy tuzilmalar bilan bajariladigan ishlarni institut FM 
shtabi tashkillashtiradi

16.3. In sh o o td a  a v a r iy a , fa lo k a l  v a  b a x ts iz  h o d isa la r  r o ‘y 
b e rg a n d a g i a h v o ln i a n iq la s h  va o 'tk a z i la d ig a n  c h o r a - ta d b ir la r

Qutqaruv ishlarini o'tkazish FM shtabi tomonidan oldindan rejalashtiriladi va 
baxtsiz hodisa ro'y bergandan keyin aniqlik kiritiladi.

. Institut FM ning bosh lig 'i vazifani tuzilma komandirlariga yetkazadi 
va ularning harakali, kuzatishi va aloqani lashkil qiladi. Ularning grafigini 
belgilaydi. hamma tuzilmalarning FM boshlig'i tomonidan qo'yilgan vazifalarni 
bajarishim nazorat qiladi.



Baxtsiz hodisa ro‘y bcrganda vaziyatni aniqlab razvedka guruhini jo'natadi va 
tuzilmalaming harakat qilishlarini belgilaydi.

0 ‘z navbatida har bir tuzilma komandiri vazifa olgandan so ‘ng vaziyatni o ‘rganib. 
baho beradi va qo‘l ostidagilarga topshiriq beradi.

Tuzilma vabo‘linmalami bajarish uchun FM boshlig’i boshqaruv punktini (BP) 
tashkil etadi. Aloqa uchun telefon, radio va harakat vositalarini o'matadi.

Joylarda ishni yaxshi tashkil etish maqsadida har xil tuzilmalar o ’rtasida 
odamlami qutqarish bo'yicha mashqlar o ’tkazadi.

Birinchi navbatda bino va inshootlar razvedka qilinadi va ularning holati 
aniqlanadi. Binoning devori va boshqa xavfli qismlarga ehtiyotlik bilan yaqinlashish 
kerak. chunki ba'zi bir elcmcntlar tushib ketishi mumkin.

Shikastlangan bino va inshootlarni k o‘zdan kechirishda, dastlab tashqi 
devorlami. zinapoyalar maydonlarini va bosilib turgan qismlar holatini aniqlash kerak. 
Binolam i pastki qavatlardan tekshirishni boshlash kerak, bunda osilib  turgan 
konstruksiyalardan ehtiyot bo’lmoq darkor.

Ichki xonalami tckshirayotganda. dastlab ichki yuk ko‘taruvchi dcvor. ustun 
va poydevorlarning holati aniqlanadi. So'ngra, ichki vodoprovod tarmoqlari, 
kanalizatsiya. isitish sistemasi. elektr va gaz tarmoqlari tekshiriladi.

Razvedka o ’tkazilayotgan vaqtda jarohatlangan kishilarning joyi aniqlanib. 
ulaming oldiga borish va binodan evakuatsiya qilish y o ’llari aniqlanadi.

0 4  o ’chirish zveno va luzilmalari o ‘tni lokalizatsiya qilish va uni o ’chirish 
bilan shug’ullanadi.

Har qanday yong’in uchqundan paydo boiad i va uni bir odam o ’chirishi 
mumkin. Ammo, bir odamning yonglnni o ‘t o ’chirish asboblarisiz o ‘chirishi qiyin.

Yonglnni o ’chirish katta kuch, ko’pchilik b o iib  harakat qilishni. m aium  o ‘t 
o'chirish asbobi va texnikasim talab qiladi.

Dastlabki o ’t o ’chirish vositalariga suv. qum. o ‘t o'chirgich. asbeslli yoki 
brezentli material, xattoki daraxt shoxlari va kiyimlar kiradi.

Yong'inga qarshi kurashning asosiy qoidasi, uni jadal yonayotgan joydan 
boshlash kerak.

Aholi punktida yoki institutda yong’in sodir boiganda. darhol telefon orqali 
yong’in komandasiga xabar beriladi va so ’ngra yong’inga qarshi kurashiladi.

Benzin, kerosin. har xil organik yoglar vaerituvchilami. hamda elektr simlarini 
suv bilan o ’chirish mumkin emas. Ulami gazli o ’t o ’chirgichlar yoki qum bilan o ’chirish 
kerak. Yonayotgan elektr simini larmoqdan uzib tashlagandan keyin o ’chirish lozim.

Yong’inlar kishi psihologiyasigajuda yomon ta'sir etadi. Ma’lumki. uncha katta 
boim agan yong’inlarda ham kishilar sarosimaga tushib. katta lalolaiga va jarohatlarga



duch keladi lar. Bunday vaziyatlarda o'zini tutishni hilgan kishi, nafaqat o'z jonini, balki 
boshqalarga yordam ko'rsatib, ko'pgina qimmatbaho va moddiy boyliklarni saqlab 
qolishi mumkin.

Bino ichida yong'in sodir bo'lganda tez harakat qilmoq kerak, chunki yuqori 
harorat asosiy xavf hisoblanib, hamma yoqni tutun bosishi va qurilish konstruksiyalari 
ag'anab kelishi mumkin. Tulun bosgan xona eshigini asta sekinlik bilan ochish kerak, 
aks holda ichkariga havo kirib, alangaga aylanib ketishi mumkin.

Yonayotgan xonaga kirganda, agarda ichkarida odam bo'lsa, ulami chaqirish 
kerak. Shuni yoddan chiqarmaslik kerakki. bolalar qo'rqqanida krovat tagiga, shkaf 
ichiga yashirinadilar va burchakka tiqilib oladilar. Yong'indan zarar ko'rgan kishilarga 
zudlik bilan birinchi yordam ko'rsatish zarur.

Yong'in paytida kishilarmng kiyimi yonib ketishi mumkin. Shunday hollar 
ham bo'ladiki, kiyimi yonayotgan kishilar qochishga harakat qilib chopadilar. Bunday 
hollarda kiyimi yonayotgan kishi usliga palto yoki biron-bir material tashlanadi va shu 
orqali yonayotgan joyga havo kelishi to'xtatiladi.

Yer qimirlaganda aholi va tuzilmalarga dastlabki alomatlar sezilishi bilanoq 
xabar beriladi. Xabar berish uchun FM shtabidagi hamma aloqa vositalaridan 
foydalaniladi.

Gaz, elektr va issiqlik tarmoqlari o'chiriladi. FM kuchlari va tuzilmalari tayyor 
holga keltirilib, ularga qutqaruv va tiklash ishlarini amalga oshirish uchun vazifa 
qo'yiladi.

Jamoa tartibini saqlash guruhi yer qimirlashdan shikastlangan joylami o'rab 
olib. o'g'irlik va shu kabi voqealaming sodir bo'lishiga y o ‘l qo'ymaydi. Holi joylarda 
tibbiy yordam ko'rsatish punktlari tashkil etilib, jarohatlanganlarga yordam ko‘rsatiladi.

Yer qimirlash paytida eng asosiy vazifalardan biri oziq-ovqat, savdo 
mahsulotlari, dori-darmon va eng zarur narsalar bilan ta'minlashdir. Yer qimirlagan 
hududlardagi qutqaruv ishlarini FM shtabi tashkillashtiradi. Buning uchun ular shu 
rayonda joylashgan FM tuzilmalarini safarbar etadilar. Zilzila shikast yetkazganidan 
kelib chiqqan holda muhandislik ishlarining rejasi tuziladi. Ulaming tartibi quyidagicha 
bo'lishi mumkin:

- k o ‘chalarni va o 'tish  joylarin i qurilish va konsiruksiya qoldiqlari 
chiqindilaridan tozalash;

- bino va inshootlar tagida qolib ketgan odamlami chiqarib olish va ularga 
dastlabki tibbiy yordam ko'rsatish;

- kommunal-energetika tarmoq I aridagi avanyalami tugatish;
bino va insh ootlam in g  qulab tushishi mumkin bo'lgan konstruksion  

elementlami tiklash yoki buning iloji bo'lmasa buzib tashlash.



Fuqaro himoyasi rahbariyati kimlardan tuziladi?
Noharbiy tuzilmalar qaysi lavozimlami o ‘z ichiga oladi?
Fuqaro himoyasi shtabi FV larda nimalami amalga oshiradi?
FM kuchlarining zilzila sodir boigandagi vazifalari?
FM kuchlanng yong'in sodir boigandagi vazifalari?
FM kuchlarining FV da qutqaruv ishlarini olib borishi?
FM kuchlarining aholini evakuatsiya qilishdagi vazifalari?

1 6-bob  u c h u n  ta y a n c h  ib o ra la r .

Fuqaro himoyasi shtabi, noharbiy tuzilmalar, boshqaruv punkti. barqarorlik, 
qurilish me’yor va qoidalari, korxonaning energiya taininoti, korxonaning suv ta’minoti, 
ko‘chma elektr stansiyalari.

Fuqaro shtabi. Noharbiy tuzilmalar. Yong'in signali/.aisiyasi. O t  o'chirish 
zvenosi. Evakuatsiya. Shaxsiy tarkib. Qutqaruv ishlari. Razvedka guruhi. Fuqaro 
himoyasi tuzilmalari. Zaruny narsalar bilan ta'minlash.



17-BOB. FAVQULODDA VAZIYATLARDA XALQ XO'JALIK  
OBYEKTLARIISHINING BARQARORLIGINI TA’MINLASH

17.1. B a rq a ro r l ik  h a q id a  tu s h u n c h a  v a  u n g a  t a ’s ir  q ilu v ch i o m illa r

Xalq xo'jaligi obyckllari ishi ning barqarorligi deganda FV laming vayron 
qiluvchi ta'siriga qarshi tura olish. belgilangan nomenklatura va hajmda mahsulot ishlab 
chiqarish. ishchi va xizmatchilarning hayotiy faoliyat xavfsizligini ta’minlash, hamda 
vayron bo'lgan taqdirda o'zini-o'zi qayta tiklay olishga moslashishi tushuniladi.

Obyektning FV da barqarorligi tashkiliy. muhandis-texnik va boshqa tadbirlar 
kompleksini tadbiq etish orqali amalga oshiriladi. Bu tadbirlar dastavval FV laming 
vayron qiluvchi ta’siridan ishchi va xizmatchilami himoyalashgaqaratilishi kerak, ular 
qutqaruv va boshqa kechiktirib bolmaydigan ishlarni tayyorlash va o ’tkazish tadbirlari 
bilan uzviy bog'liqdir. Chunki odamlarsiz FV oqibatlarini to'liq y o ‘qotib ham 
bo'lmaydi. XXI ning barqaror ishlashini ham taininlab bo'lmaydi. Bundan tashqari, 
ishchi va xizmatchilami, hamda yaqiti atrofda yashaydigan aholinining xavfsizligini 
ta’minlash nuqtai nazaridan FV larning ikkilamchi ta'sirlarini yo'qotish muhim  
ahamiyatga ega.

Ikkilamchi shikastlovchi omillar ichki va tashqi sabablar tufayli vujudga kelishi 
mumkin.

Korxona ishining barqarorligini ta'minlashga qaratilgan tadbirlami ishlab 
chiqish obyekt va uning clcmcnllarining zaif joylarini tahlil qilish. uning FV holatlarida 
ishlay olish imkoniyatini baholash va shu asosda obyekt ishining ishonchliligini 
ta’minlash bo'yicha tadbirlar ishlab chiqish jarayonidir. FV larda obyekt ishining 
barqarorligini la’minlash bo’yicha qator tadbirlar kompleksi ichidan faqat ikkitasini, 
ya'ni FV larda ishchi va xizmatchilarning HFX ni ta'minlashga qaratilgan, hamda 
ikkilamchi omillar tufayli vayrongarchilikni chcgaralash yoki yo'qolishga qaratilgan 
tadbirlami ko'rib chiqamiz.

Ishchi va xizmatchilami himoyalash. XXI ishining barqarorligini ta’minlash 
uchun birinchi navbatda odamlami saqlab qolish kerak. Odamlarsiz har qanday sharoitda 
ham hech qanday korxona ishlay olmaydi. Buning uchun awaldan portlovchi, zaharli 
va radioaktiv moddalar ishlatiladigan korxonalarda va umuman XX uchun zarur 
obyektlarda pana joylar quriladi, zaharli moddalar bilan zaharlanganda ishchi va 
xizmatchilar uchun ish tartibi ishlab chiqiladi. shikastlanish o'choqlarini bartaraf qilish 
bo'yicha aniq ishlarni bajarishga o'qitiladi. Ishchi va xizmatchilami va aholini xabardor 
qilish va doimo tayyor bo'lish sistemasi tashkil qilinadi.

Avariyalarda ikkilamchi omillardan shikastlanishni bartaraf qilish yoki 
chegaralash. Ikkilamchi om illarga yong'inlar, portlash, inshootlam ing qulab 
tushishi, zaharli, radioaktiv va boshqa zararli moddalaming sizib chiqishi va sh.o4. 
kiradi.



Oddiy sharoitda korxonada avariyasiz va xavfsiz ishlashni ta’minlaydigan qator 
tadbirlar o'tkaziladi. Lekin, FV da bu tadbirlar yetarlicha bo'lmay qoladi, shuning uchun 
avariya holatlarida ikkilamchi omillar ta’sirini bartaraf qilish yoki chegaralash bo'yicha 
qo'shimcha tadbirlar belgilanadi. Bunday tadbirlarga o'ta zaharli moddalar zaxirasini 
kamaytirish, portlash va yong'in xavfi mavjud moddalami kamaytirish va himoyalangan 
omborlarda saqlash. Zaharli. yonuvchan. agressiv suyuqliklaming to'kilib ketishidan 
saqlovchi moslamalarqo'llash. Zaharli kimyoviyatlar, yengil alanganuvchan suyuqliklar 
va yog'och omborlarini shamol guldastasini inobatga olib qurish. inshootlar va binolami 
yong'inga qarshi oraliqlarini va o'l o'chiruvchi mashina yo'llarini hisobga olgan holda 
qurish. XXI da yong'inga qarshi suv havzalari va hajmlarini qurish. O'l o'chirish vositalari 
zaxirasini to'plash, texnologik kommunikatsiya va elektr ta’minoti simlarini yerostiga 
ko'mish va h.k.

XXI ning barqarorligi quyidagi omillarga bog'liq:
1. Ishchi kuchi bilan ta’minlanganlik va ulaming himoyalanganligi;
2. FV da zararlovchi omillarning muhandis-texnik kompleksining barqarorligiga

ta’siri;
3. Ta’minoimng barqarorligi:
4. Ikkilamchi omil ziyomni kamaytirish yoki cheklash;
5. Boshqaruvning barqarorligi:
6. FVga oldindan tayyorgarlik ko'rib qo'yish.
Har qanday darajadagi sanoat sistemasining ish barqarorligini oshirish va ishdan 

chiqqan korxonani qisqa niuddat ichida tiklash uchun, oldindan. muhandis-texnik. 
tashkiliy-iqtisodiy kompleks masalalarini ishlab chiqish va amalga oshirib qo'yish kerak.

FM. muhandis-iexnik chora va tadbirlarni loyihalash me’yorlari.
Bu talablar Davlat standartlarida va QMQ larda sistemalaslnirilgan.
XXIIarini. F.M.ning talablariga javob beradigan qilib loyihalash va qurish SNiP 

2.01.51 - 90da ko'zda tutilgan.
Sanitariya me’yorlari talablari quyidagilami o'z ichiga oladi:
a- kategoriyalashtirilgan shahar va ohycktlar;
b- kategoriyalashtirilgan shaharga yaqin joylashgan obyekllar.
v- respublikaning radioakliv moddalardan himoya qilinadigan hamma hududi:
g - qisman va to'la svelomaskirovka qilingan aholi punktlari.



17.2. X X I la r in i  jo y la s h tir ish , lo y ih a la sh  v a  q u r i lis h g a  
b o i g a n  ta la b la r

1. Yangi kategoriyalashtirilgan obyektlarini (inshootlarini) suv toshmaydigan 
va huzilmaydigan joylarga qurish.

2. Kalla neft hazalarini va neft omborlarini huzilmaydigan zonalarga qurish.
3. Oziq-ovqailari ishlab chiqarish obyektlarini shahar tashqarisiga qurish 

(masalan 1941 yildagi Lcningraddagi qamal nalijasida 100 ming kishi ochlikdan olgan).
4. Shahar tashkarisidagi zonalarni rivojlantirish (masalan: shahar tashqarisida 

qurilgan dam olish zonalari. pioner lagerlari evakuatsiya qilishga qulay).
5. Shahar qurilayotganda turarjoy rayonlariga bolinishi kerak (har bir rayon 

kamida 250 ga yerga ega boiish i kerak):

Korxona elektr siansiyasi sistemasini loyihalash va
qurilishga boigan lalablar.
- kamida ikkita liniyadan energiya olib kelishi kerak:
- shu ikkita liniya bir-biri bilan xalqa shaklida tutashlirilishi kerak.

- korxona elektr encrgiyasin i avtonom  ravishda ishlab chiqaradigan  
uskunaga ega  b o iis h i  kerak;

K orxona suv ta iriinoti sistem asiga  b o ig a n  talablar.
- kam ida ikkila vodoprovod tizim iga e g a  b o l is h .  
suv zaxirasiga ega b o iis h i  kerak.

Ishcli
podslansi

Zaxira
poilstansiya

birlashliruvchi
luilqa

I-tizim
Basseyn

artezian qudug'i

Suv quvurlari - yer osli va yer usti lurlariga bo 'lin ad i.



Gaz ta’minotiga qo'yiladigan talablar.
1. Yer quvurlarini yotqizish.
2. Avtomatik o'chirgichlami montaj qilish.
3. Halqa bo'ylab tutashtirish.
4. Quvurlar ostidagi bo'shliqlami to'ldirish.
Umumiy talablar.
1. Mahsulot ishlab chiqaradigan bino va inshootlaming mustahkamligini 0,3 

kg(k/sm2 (30 kPa) gacha kuchaytirish.
2. Moddiy zaxiralarni saqlash uchun omborlami shahar tashqarisiga qurish 

maqsadga muvofiqdir.
3. O 'Z M , Yengil yonuvchi va boshqa m oddalam i inshoot hududida 

ixtisoslashgan omborlarda saqlash kerak.
4. Sanoatda yordamchi va takrorlovchi aloqasi tizimini o'matish.
5. Inshootni tiklash uchun kerakli qurilish materiallami taxt qilib qo'yish.
6. Kerakli ko'chma elektrostansiyalami taxt qilib qo'yish.
7. Himoya inshootlarida boshqaruv punktlami tashkil etish.

17.3. X X I la rn in g  b a rq a ro r l ig in i  o sh ir ish n in g  u su l v a  
y o 'l la r i

1. Korxonalaming barqaror ishlashining 5 ta asosiy yo'nalishlari bor:
a) ishchi va xizmatchilar, hamda ulaming oilalarini himoya qilish uchun hamma 

chora-tadbirlami qo'llash;
b) muhandis texnik komplekslarining barqarorligini oshirish uchun hamma 

tadbirlami amalga oshirish;
v) korxonalami ratsional joylashtirish; 
g) korxonalami barqaror boshqarilishini ta’minlash:
d) ishdan chiqqan korxonani tezda tiklash uchun butun chora-tadbirlami amalga 

oshirish.
2. Operati v va texnik hujjatlardan biror nusxa olib shahar tashqarisidagi zonada

saqlash.
3. Barqarorlikni oshirish uchun qo'llanadigan chora-tadbirlar.
4. XXI laming barqaror ishlashiui tckshiiilib baho beriladi.
Bunda xalq xo'jaligi hamma obyektlarining barqarorligi tekshiriladi, lekin 

birinchi navbatda kategoriyali obyektlar o'rganiladi (tekshiriladi).
Tckshirishdan maqsad:
- obyektdagi ojiz joylami aniqlash;
- korxona quvvatining yo'qolishi mumkinligini aniqlash;
- XXI barqaror ishlashini oshirish choralarini tuzish.
Tekshirish uchun korxona boshlig'ining buyrug'i asosida quyidagi tarkibda 

komissiya tuziladi:
1. Bosh muhandis guruhi (komissiya boshlig'i).
2. Bosh mexanik guruhi.
3. Bosh texnolog guruhi.



4. Bosh energetik guruhi.
5. Ta’minot bo'limi boshlig‘ining guruhi.
6. Kapital qurilish bo'limi boshligining guruhi.
7. Favqulotda vaziyat himoyasi shtatlari guruhi.

Tekshirish uchun boshlang'ich ma'lumotlar quyidagilar hisoblanadi: 
Hisoblash tekshirishni o'tkazish sxemasi:
1. Texnik hujjatlami o'rganish (korxona pasporti va h.k.).
2. Asbob-uskunalar hujjatini o'rganish,
3. Suv, gaz va h.k. inshootlari xujjatlarini o'rganish,
4. Obyektning haqiqiy holatini kuzatish,
5. Tahlil qilish,
6. Baho berish,
7. T inchlik vaqtidagi favqulodda vaziyat holatlarida obyektlari-n ing  

barqarorligini oshirish choralarini ishlab chiqish va rejasini tuzish.

Bino va inshootlami o'rganish.
O'rganish uchun kapital qurilish bo'lim ining boshlig'i tayinlanadi va u 

quyidagilami o'rganadi:
a) bino va inshoot obyektlarini (qanday materialdan qurilgan: g'isht, sement 

va h.k.);
b) bino va inshootlaming holatiga xaqiqiy baho berish;
2 xil usul bor:
1. Analitik.
2. Jadvaldan foydalanib.

17-bob  u c h u n  o ‘z la s h tir ish  sa v o lla ri
FV larda XXO ishining barqarorligi deganda nimani tushunasiz?
Birlamchi va ikkilamchi shikastlovchi omillar nima?
Shikastlanish o'chog'i haqida ma’lumot bering.
Kategoriyalashgan obyektlar nima?
Korxonaning energiya ta’minoti qanday tuziladi?
Korxonaning suv ta’minoti qanday tuziladi?

Korxonaning gaz ta’minoti qanday tuziladi?
FV larda aloqa tizimi.
XXO ni tekshirish uchun boshlang'ich ma'lumotlar nimalardan iborat.

1 7 -bob  u c h u n  ta y a n c h  ib o r a la r  
Favqulodda XXO ishining barqarorligi. Birlamchi shikastlovchi omillar. 

Ikkinchi shikastlovchi omillar. Shikastlanish o'chog'i. Ta'minotning barqarorligi. 
Boshqaruvning barqarorligi. Kategoriyalashgan obyektlar. Korxonaning energiya 
ta’minoti. Korxonaning suv ta'minoti. Korxonaning gaz ta'minoti. Aloqa tizimi. 
Korxona pasporti.



18-B O B . T E X N O G E N  F A V Q U L O D D A G 1V A Z IY A T L A R D A N  A H O L IN I 
VA H U D U D L A R N I H IM O Y A  Q IL IS H .

18.1. G id ro tc x n ik  o b y e k tla rd a g i a v a r iy a  v a  h a lo k a t la r

Gidrotexnika inshcH)ldagi favqulodda vaziyat -  muayyan hududdagi avariyaga 
olib kelishi mumkin bo'lgan. shuningdek, gidrotexnika inshootining avariyasi natijasida 
vujudga kelgan bo'lib. odamlar qurbon bo'lishiga. odamlar sog‘ligiga yoki atrof tabiiy 
muhitga zarar yetkazilishiga olib kelgan vaziyatdir.

Suv omborlaridagi, daryolardagi, kanallardagi gidrotexnika inshootning (GTI) 
buzilishi, baland tog' ко'Hanning urib ketishi natijasida suv bosishi. falokatlar va 
halokatlarga olib keladi hamda odamlar qurbon bo'lishiga, sanoat va qishloq xo‘jalik 
obyektlarining ishini izdan chiqishiga, suv bosgan zonadagi aholining hayotiy faoliyati 
buzilishiga sabab bo'ladi va shoshilinch evakuatsiya tadbirlari o'tkazishni talab qiladi.

Respublikamizda gidrodinamik xavlli obyektlar (GXO) juda ko'p bo'lib. ular 
aholi va hudud -  xatar manbayi hisoblanadi va muayyan sharoitda favqulodda vaziyat 
o'chog'iga aylanib ketishi mumkin.

GXO -  bu suv oqimi bo'ylab o'zidan oldingi va o'zidan keyingi suv sathlarida 
farq paydo qilib bcradigan inshoot yoki labiiy hosila. Bosim gidrotexnika inshoollari 
(sun'iy lo'g'onlar) va labiiy lo'g'onlar shular qatoriga kiradi (53-rasm).

53-rasm. Gidrotcxnik xavfli obyektning asosiy elementlari.

- b y c f -  bu daryo (kanal. irmoq va h.k.) ning bosim inshooli (to'g'on. shluz va 
h.k.) ga lutashib (legib) luradigan qismi:



- yuqorigi bye I’ -  bu daryo (kanal. irmoq va h.k.) ning oqim bo'ylab bosim 
inshooti (to'g'on, shluz va h.k.) dan oldingi (yuqori) qismi yoki suvning yuqorigi satxi 
va u egallab turgan maydon;

- pastki byef -  bu bu daryo (kanal. irmoq va h.k.) ning oqim bo'ylab bosim 
inshooti (to'g'on, shluz va h.k.) dan keyingi (quyi) qismi yoki suvning pastki satxi va 
u egallab turgan maydon.

To'g'onlar sun'iy va labiiy bo'lishi mumkin. Sun'iy to'g'onlami odamlar o'z 
extiyojlari uchun barpo etadilar. Bular GESlar, suv tortgichlar. lrrigatsion tizimlar va 
boshqa obyektlaming to‘g ‘onlari. Tabiiy to'g'onlar tabiat hodisalari (ko'chkilar, sellar, 
qorko'chkilari, o'pirilishlar, zilzilalar vab.) ning ta'sirida hosil bo'ladi. Masalan, qattiq 
qoya jinslarining 1911 yildagi zilzila sodir etgan o ‘pirilishi natijasida Tojikistondagi 
Murg'ob daryosi va Sarez qishlog‘i o ‘mida Sarez k o ii  paydo boigan.

Gidrotexnika inshootlarining turlari;
Qayerdaligiga qarab:
- yer usti (daryo, k o i, kanal va h.k.) inshootlari:
- yer osti (oikazgich quvurlar, tunellar va h.k.) inshootlari.
2. Foydalanish xarakteri va maqsadiga qarab:
- suv-energetika inshootlari:
- suv ta’minoti inshootlari;
- sug'orish inshootlari;
- oqava chiqindi suvlar chiqarish inshootlari;
- suv-transport inshootlari;
- baliq xo'jaligi inshootlari;
- sport inshootlari;
- bezak inshootlari va h.k.
3. Funksional vazifasiga qarab:
- GES va boshqa GT1 ning suv bo'g'ish inshootlari (to'g'onlar, ko'tarmalar);
- suv oqish (suv oikazgich) inshootlari: kanallar, tunellar, quvur o'tkazgichlar;
- tamovlar, suv tashlamalar, osma quvurlar. shluzlar va h.k.;
- tartiblash (to'g'rilash) inshootlari -  suv oqib ketishi sharoitini hamma daryolar 

o'zani vaqirg'oqlarini muhofaza qilish sharoitini yaxshilash uchun: koiarmalar, g'ovlar, 
qirg'oq mahkamlagichlar va h.k.:

- baliq xo'jaliklari inshootlari -  baliq o'tkazish va baliq boqish uchun.
Har bir GTI da gidrotcxnik qulf, ventil, g ‘ov, surma to'siq va h.k. singari maxsus 

uskuna-jihozlar va turli qurilmalar boiadi.
Bir qancha vazifalarni bajarishga moijallanib, bir butun qilib birlashtirilgan GTI 

majmui gidrouzellardeb ataladi.



GTI ga quyidagi yemiruvchi kuchlar doim o ta'sir ko‘rsatib turadi: suv 
oqim i. tebran ish -zirillash lar, ba lch iq -ch o 'k in d ilar , o 'zgaruvchan harorat, 
statistik va dinamik kuchlar. metall zanglashi. betonning suyuqlikka qorishib yuvilishi. 
yeming yuvilib ketishi va h.k.

Markaziy Osiyo hududida ma'lumotlarga ko‘ra quyidagi GTI ishlab turibdi: 
Qayroqqum. Chordara. Toxtagul. Andijon. Karkidon. Tolimarjon. Nurek, Ragun va 
boshqalar. 0 ‘zbekiston Respublikasida hozirgi paytda 18.9 mlrd. 700 min m3 suv 
sig'dira oladigan 53 suv ombori. daryo suvlarini viloyat va tumanlarga taqsimlab beruvchi 
150 dan ortiq suv to'g'onlari, 28122 km uzunlikdagi magistral kanallar va boshqa zarur 
suv inshootlari mavjud. Harbiy holat sharoitida yoki favqulodda vaziyat jarayonida 
ular ma'lum xavf tug‘diradilar. Masalan. Chorvoq suv omborida favqulodda vaziyat 
sodir b o iib  inshoot buzilsa, Toshkent viloyatini 25 km2 maydoni suv ostida qolishi 
mumkin. natijada shu hududda joylashgan sanoat korxonalari moddiy zarar ko'radi.

Gidrotexnika inshootlarining ayrimlari katta shaharlar va yirik aholi yashash 
joylari yaqinida bo'lib. yuqori darajadagi xavfli obyckllardir.Bulaming buzilishi juda 
katta hududlar, jumladan. shaharlar va aholi yashash joylarini suv ostida qolishiga olib 
kelishi mumkin. natijada shoshilinch evakuatsiya tadbirlari o'tkazilishini talab etadi. 
shuningdek. o'sha joylar iqtisodiga juda katta zarar yetkazilishiga sabab bo'ladi.

Gidrotexnika inshootlari quyidagilar natijasida buzilishi mumkin:
Xavfli tabiat hodisalari -  tabiiy ofatlar (zilzila, ko'chki, yuvib kctish, jala va

h.k.).
Uskunalaming tabiiy yeyilishi va eskirishi.
Loyihalashva qurishdagi xatolar.
Ishlatish qoidalarining buzilishi.
Portlaiishlar (jango\ai harakatlar. terroristik ishlar va h.k.)
Gidrotexnika inshootidagi xarakterli falokatlar:
To'g'on teshilishi -  to'g'on tanasida kichkina teshik hosil bo'lishi.
To'g'onning buzilishi.
To'g'onning yuvilib ketishi.
Ko'lami va xarakteri qandayligiga qarab extimoli bor quyidagi FV bo'ladi:
1. To'g'on buzilgandagi toshqin -  suvning bir qismi to'g'ondan o ‘tib ketishi.
2. Suv bosishi - hududning asta-sekin suv ostida qolishi.
3. Halokatli suv bosishi -  to'g'on buzilib, uni urib ketgan suv hududni shiddat 

bilan tez qoplab ketishi va toshqin sodir bo'lishi.



1. To‘g ‘onni urib kelgan 10‘lqinning balandligi -  2 va 20 m. lezligi 3-100 km/
soal.

2. To‘g ‘onni urib kelgan tolqin cho‘qqisi va old tomonining yclib kelish vaqli 
(toMqin tczligiga va joyining qancha oraliqda ekaniga qarab).

3. Suv bosish zonasining chegaralari (yer yuzasi relyefi qandayligiga qarab).
4. Suv bosishining maksimal va amaldagi chuqurligi (relyefning qandayligiga. 

lo ‘g*onni urib ketgan tolqinning balandligi qandayligiga qarab).
5. Suv bosish qancha davom clishi (bir necha soatdan bir necha kecha- 

kunduzgacha).
Halokatli suv bosishning shikastlovchi omillari va parametrlari suv omborining 

olchamlariga, to‘g ‘onning balandligiga. urib ketgan tolqinning tezligi va balandligiga. 
yer yuzasi qandayligiga va boshqa sharoitlarga bogiiq  boiadi.

Suv bosish zonasi - hududning GTI ga tutash va suv tagida qolishi mumkin 
boigan qismi.

Gidrotexnika inshooti bilan bogiiq  halokatlar va falokatlarning sodir bolishini 
oldindan taxminlash va unga baho berish chora-tadbirlari.

Hamma GXO va ehtimol boigan suv bosish zonalari haritalarga (rejalarga, 
sxcmalarga) tushirilib, tegishli shikastlovchi omillar va ko'rsatkichlar ko'rsatiladi.

Bu hujjatlar FV boshqarmalari va bolimlarida, shuningdek, GTI (GXO) ni 
quruvchi va ularni ishlatuvchi vazirliklar (idoralar) da va ularning joylardagi 
bolinmalarida turadi.

Oldindan laxminlashda falokat (halokat) ning chtimolligi, kolam i va xarakteri 
hisobga olinadi.

Quyidagilar natijasida suv urib ketishi (buzilishlar, avariyalar) yuz berishi 
mumkin:

- tabiiy ofatlar (zilzilalar, o ‘pirilishlar, ko‘chkilar, jalalar, dovullar, qorlar yalpi 
erishi. toshqinlar va h.k.);

- obyekt qurilmalarida y o l  qo‘yilgan xalolar (loyihalash, qurilish);
- ishlatish qoidalari buzilishi;
- qo‘poruvchi!ik, terroristik ishlar. jangovar harakatlar va h.k.

G id ro te x n ik a  in sh o o tid a g i f a lo k a t  o q ib a tla r i:
1. GTI shikasllanishi yoki buzilishi hamda ozroq yoki uzoq vaqt o ‘z vazifasini 

bajarmay qo‘yishi.
2. Urib ketgan to lq in  odamlarga shikasl yetkazishi va turli obyektlam i 

(inshoollami buzib yuborishi.



3. HucJudni suv bosib. mol-mulkka. yer, hosil. ekin, inshoot, imorat va boshqa 
inlrastrukturalarga moddiy zarar yetishi.

Sodir bo iish i mumkin boigan falokatlaming xarakteri va kolam i quyidagi 
omillarga bogiiq:

- GTI ko'rsatkichlari (suvning hajmi, to‘g*onning balandligi, qurilmasi, chidamliligi 
va h.k.):

- buzilish xarakteri va kolam i;
- urib ketgan tolqinning tavsifi:
- yer yuzasi relyefi, o'simliklar, qurilishlar va h.k.;
- yil fasli, kecha-kunduz vaqti, ob-havo sharoiti va h.k.;
- muhofazaa inshootlari (aylanma kanallar, tashlamalar, ko'tarmalar va h.k.) 

mavjudligi:
- rahbarlik tarkibining, boshqaruv organlarining, kuch va vositalarning 

faoliyatga tayyorlanganlik darajasi:
- xabar berish cheklangan tizimining mavjudligi, ishlay olishi va samaradorligi;
- favqulodda vaziyat chegarasida vaqt davomida avariya-qutqaruv va boshqa 

shosbilinch ishlaming mohirona boshqarilishi, uyushqoqligi va samaradorligi;
- FV boiish i extimoliga ishlab chiqarish obyektlarini va aholining tayyorgarlik 

ko'rganligi.
Oldindan taxminlashda birlamchi shikast omillari va ularning oqibatlaridan 

tashqari quyidagi ikkilamchi omillar ham hisobga olinadi:
- suv va yer yuzasining turli zararli moddalar bilan illoslanganligi:
- odamlar va hayvonlarning ommaviy kasallanganligi;
- transport va energomagistral tizimlaridagi avariyalar;
- ko'chkilar. o'pirilishlar va h.k.;
- imorat va inshootlaming chidamliligining yo'qolganligi;
- atrof-muhitdagi ekologik buzilishlar:
- shuningdek halokal sodir boigan obyekt va joydagi aniq sharoitga bogiiq  

boshqa salbiy oqibatlar.
Oldindan taxminlashda, shuningdek. kolamiga qarab ko'rilishi mumkin boigan  

quyidagi zararlar ham hisobga olinadi:
- aholi orasidagi ta lo latga (halok bo'lganlar. bedarak yo'qolganlar, 

shikastlanganlar, boshpanasiz qolganlar va h.k.) qanchaliginihisoblab baho beriladi;
- moddiy zararga (buzilgan, shikastlangan, ishdan chiqqan obyekt va inshootlar) 

qanchaligini hisoblab. shuningdek, rul bilan ifodalab baho beriladi, bundan tashqari, 
bevosita va bilvosita zararlar (ishlab chiqarishga aynan shu halokat yelkazgan ziyon va 
shikastlanganlami ta’minlash xarajatlari hisoblab chiqiladi.



Bevosita zararlar:
- GTI, imoratlar, avtomobil va temir yollar, elektr uzatish va aloqa simlari. 

energotizimlar, sug'orish tizimlari va h.k. obyektlar:
- chorva mollari, qishloq xo'jalik ekinlari hosili, ekinzorlar, yer-suv x:\ h.k. 

nobud boMishi;
- xom ashyo, yoqilg'i, ovqat mahsulotlari, chorva ozuqalan. sanoat mahsuloikm, 

o'g'itlar va h.k. yo'qotilishi va buzilib qolishi;
- xavfsiz joylarga aholini vaqtincha evakuatsiya qilish va moddiy boyliklami 

tashish xarajat lari;
- hosildor qatlam yuvilib ketishi va tuproq ustiga balchiq cho'kib qoJishi.
Bilvosita zararlar:
- ovqat mahsulotlarini, kiyim-kechak, dori-darmon, qurilish materiallari, texnika, 

chorva ozuqalari va boshqa odamiylik yordamlarini sotib olish va shikast topgan joylarga 
yetkazib berish xarajatlari;

- sanoat va qishloq xo'jalik mahsukHlarini tayyorlashni kamayishi hamda 
iqtisodiyotning rivojlanish ssur'atini pasayishi:

mahalliy aholining tirikchilik sharoitini yomonlashuvi;
suv bosish extimoli bor zonadagi hududdan ratsional foydalanishning iloji 

yo'qligi;
shuningdek aniq mahalliy sharoitga bog'liq boshqa noqulay omillar;

H a lo k a tli  suv b o sg a n d a g i s h a ro i tg a  b a h o  b e r ish  ta r t ib i
1. Dastlabki ma'lumotlarga aniqlik kiritish:

GTI ga va undagi avariyaga tavsir berish (vaqti, ahvoli va h.k.).
Obyekt joylashgan yer yuzasiga tavsif berish (relyef, o'simliklar, qurilishlar, 

transport magisirallari va boshqa lnfrastrukiuram mavjudligi).
Ob-havo-iqlim sharoiti (yil fasli, kecha-kunduz vaqti, ob-havo ahvoli va h.k.)
Aholiga hududga va fuqaro muhofazasiga ta'sir darajasi.
Xavlli zonaning shikastlovchi omillari va ko'rsatgichlarmi aniqlash:
Urib kelgan tolqinning balandligi va tezligi.
Suv bosishning maksimal va amaldagi chuqurligi.
Halokatli suv bosish zonasining hantaga (rejaga, sxemaga) tushirish.
Halokatli suv bosishning vaql omillarini aniqlash.
Urib kelgan tolqinning muayyan chegaralarga va muhim obyektlarga (aholi 

yashash joylariga) yetib kelish vaqti (30 daqiqa, soat kabi vaql bo'laklarida).
Suv bosish qancha davom etishi (butun suv bosish zonasida va uning alohida 

qismlarida).
Ehlimol bo'lgan talofat va zararlami aniqlash.



Muhofaza qilish va favqulotda vaziyat chegarasi (FVCH) yuzasidan asosli 
qarorga kelish uchun. halokatli suv bosishining aholiga. hududga va fuqaro muhofazasiga 
ta'sirini aniqlash.

Gidrotexnika mshoatlaridan foydalanuvchi tashkilotlar zimmasiga ularning 
xavfsizligini ta’minlash maqsadida bir qator majburiyallar yuklangan (8.9 modda).
Unga ko'ra bunday xavfli obyektlami loyihalash. qurish va ishlatish davomida
xavfsizligini pasayish sabablarini tahlil etish. sodir bo'lishi mumkin bo'lgan
avariyani o ld in i o lish  b o 'y ich a  chora-tadbirlam i ishlab chiqish  va 
bajarish, xuddi shunday bunday masalalar bo'yicha favqulodda vaziyatlar organi bilan 
hamkorlik qilish zarurligi ta'kidlangan (13-jadval).

1 3 -jad v a l
A h o lin i v a  h u d u d la r i t i  h a lo k a tl i  su v  bosL shdan m u h o fa z a  q ilish  ta d b i r la r i

M u ho f a /  a
Oldin-dan Oldini olish: Muhofaza i FCilV i Shikast- hayotiy muhim

lax m in- 1. Oldini 1 .livaknalsiya 1 C'hcklash ! langan ti/imlar va
lash, baho olish 2. Shaxsiy va 2. A hoi ini 1 aholining obyektlar

berish. ;; majmuvi jamoat qulqarish va ; normal ; ishlashining
model - tadbirlari muhofa/a boshqa ! hayotiy ! barqarorligini

| lash. 2.Xabar vositalari dan 1 shoshilineh | faoliyatini j ta'minlash
tavsiyalar berish foydalanish ishlar. ' ta’minlash :

Aholini va hududlami halokatli suv bosishdan muhofaza qilish
«Fuqaro muhofazasi to*g*risida»gi Qonunini 6 moddasida bayon etilgandek 

obyekt rahbari ya'ni Fuqaro muhofazasi boshlig'i o'z vakolatlari doirasidadirektivalar, 
buyruqlar. qarorlar va farmoishlar chiqarish huquqign ega. Xuddi shunday qonun 
hujjatlariga muvofiq boshqa vakolatlami amalga oshirishi mumkin.

18.2. Y o n g 'in  c h iq ish , p o r t la s h  xavfi b o 'lg a n  o b y e k tla rd a g i f a lo k a t la r  
va  h a lo k a t la r

Yong'in -  bu nazorat qilib bolm aydigan hodisa bo'lib, bebaho moddiy va 
madaniy boyliklarni bir daqiqada yo'q qiluvchi ofat, ayniqsa u fuqarolaming joniga 
kulfat keltiruvchi favqulodda vaziyatdir.

Yong'inning kelib chiqishi uchun uch omilning bir vaqtni o'zida bir joyda 
boiishning o'zi kifoya. Ya'ni:

- yonuvchi modda (neft, atseton. qog'oz. yog'och va b.);
- havo harorati (issiqlik):
- uchqun-alanga (gugurl. uchqun, eleklr simining qisqa lulashuvi).
O'zbekiston Respublikasi ichki ishlar vazirligining yong'inga qarshi Boshqarmasi

ma’lumotiga ko'ra faqat 1999 yil va 2000 yilning birinchi 2 oy davomida transportda



sodir boigan yong‘iniar tufayli 48 odam tan jarohati olgan va 8 odam hayotdan ko'z 
yumgan, moddiy zarar 18.1 mln/so'mgabaholangan.

Yongin
Yonuvchi Energiya

modda + , Oksidlobchi + impulsi

Yonginning kelib chiqish omillari.
Rcspublikamizda yongln  va portlash xavfi bor obyektlar juda ko'p bo‘lib, ular 

aholi va hudud uchun xavf -  xatarlar manbai hisoblanadi va muayyan sharoitda FV ga 
aylanib ketishi mumkin.

Yongln va portlashlaming asosiy sabablari va turlari:
- yongln  xavfsizligi qoidalariga amal qilmaslik;
- fuqarolaming loqaydligi, c ’tiborsizligi;
- elektr simlarining nosozligi;
- gaz, ko'mir, o ‘tin bilan isitiladigan vositalar;
- bolalaming o ‘t bilan o'ynashlari;
- qasddan o ‘t qo'yishlar;
- boshqa sabablar.
Eng asosiysi shundaki. fuqarolarimizning o'zlari yongln  sababchisi b o iib  

qolishadi. Shu sababdan ham shiorimiz: «Yonginning oldini olmoq uni o ‘chirishdan 
afzalroqdir».

Yonginning tez keng tus olish sabablari:
1. Yonginning sodir boiganligi omili:
2. Yongin sodir boigan joylarda. yon-atrofning qizib ketishi;
3. Yonglnda yonayotgan jismlardan chiqayotgan tutun va zaharli moddalar;
4. Y ongln sodir b o igan  joylarda va tevarak-atrofiarda havo haroratining 

o'zgarishi.
Bu yong'inning birlamchi keng tus olish omillari bo'lsa. ikkilamchisi:
1. Yong'in sodir bo'lganda bino devorining qulab tushishi.
2. Portlashlar sodir bo'lishi.
3. Yong'in sodir bo'lgan joylarda turli kimyoviy va zaharli moddalaming atrof- 

muhilga tarqalishi.
4. Yong'inni suv bilan o'chirilganda turli kimyoviy moddalar qorishmasi 

natijasida portlashlar yuz burishi.
Maiumotlarga ko'ra. yong'inada nobud bolganlam ing 60-80% i nafas olish 

yollarining zaharlanishi yoki toza havoning yctishmasligi oqibatida halok boiar ekanlar.
Yong'in sodir bo'ladigan joylar ikki turga bo'linadi:
- davlat tashkilotlari:
- fuqarolaming yashash joylari.
Yong'in kengligi jihatidan uch turga bo'linadi:



- kichik hajmda;
- o ‘rta hajmda;
- katta hajmda.
Yong‘inning tez keng tarqalib ketishining asosiy sabablari va uning chegaralari:
Inshootlaming loyihasini ishlab chiqishda yo'l qo'yilgan xato va kamchiliklar,
- inshootlar qurilishida Qurilish me’yorlari va qoidalari va davlat standartiga 

rioya qilmaslik;
- yong'in nazorati. gazdan foydalanishni nazorat qilish xodimlari tomonidan 

ko'rsatilgan yong'inni oldini olish tadbirlarming bajarilmasligi;
fuqurolamingyong'in sodir etilganda o'z vazifalarini bilmasliklari va vaximaga 

tushishlari;
- bolalaming yong'in chiqishiga olib keluvchi o'yinlariga beparvolik;
- yong'inga qarshi kurashishda qo'llaniladigan qutqaruv vositalarining kamligi.
Yong'inning oldini olish chora-tadbirlari:
- tashkilot va muassasalarda doimiy ravishda tekshiruvlar o'tkazish, yong'in 

chiqishi va portlashlarga sabab bo'luvchi kamchliklami zudlik bilan bartaraf etish:
- qurilish me’yorlari va qoidalari, davlat standartlariga doir maxsus buyruqlami 

so'zsiz bajarish;
- yong'indan muhofaza qiluvchi doralaming xodimlari bergan ko'rsatmalami 

bajarish, eng asosiysi yong'inga olib keluvchi vaziyatlami yuqorida eslatilgan Qonunning 
7 ,1 2  va 13-moddalarida belgilangan kuchlar tomonidan birinchi navbatda bartaraf etish 
bo'yicha qilinadigan ishlarni bajarish:

- muntazam tarzda davlat maxsus tekshiruv idoralaritomonidan ko'rsatilgan 
kamchiliklami bartaraf etish va ularga yo'l qo'ymaslik;

- yong'inni bartaraf etish chora-tadbirlarini bilish, qolaversa yong'inni o'chirish 
uchuu birinchi daqiqada bir piyola, ikkinchi daqiqada birchelak suv yetarli bo'lishini. 
uchinchi daqiqada esa bir sistema suv ham yetmay qolishi mumkinligini yodda saqlash;

- muntazam ravishda aholini yong'inning oldini olish chora-tadbirlarini bajarishga 
va boshqalardan ham talab qilishga o'rgatish.

Shuni eslatib o'tish joizki, yong'in uch omilning bir vaqtning o'zida bir joyda 
duch kelishining oqibatidir. Shuning uchun ham yong'inga qarshi kurashda uni bartaraf 
etish quyidagilarga amal qilish lozim:

Yong'in keng tus olib ketmasligi uchun yonayotgan joyning tevarak-atrofini 
suv va boshqa qorishmalar hamda moddalar bilan sovitib yonishiga yo'l qo'ymaslik 
lozim;



- yonayotgan hududni ko‘pik, kukun, qum. qalin mato va havo o'tkazmaydigan 
boshqa narsalar hilan yakkalab qo'yish;

- yon-atrofdagi barcha tez yonuvchi jihozlarga, inshootlarga maxsus ko'pik- 
kukunli ishqorli suv sepish;

- yonish rcaksiyasini kimyoviy yo'l bilan sekinlashtirish.
Bunday holatlarda eng xavfli joylar -  yonuvchi va portlovchi moddalar 

saqlanadigan omborlar va joylardir. O'zbekiston hududida bunday tashkilot va omborlar 
soni 500 dan ziyodroq.

Yonish va portlash xususiyaliga qarab xavflilik jihatidan ular 6 guruhga bo'linadi: 
А. В. V. G, D. YE.

A guruhi -  neft ishlab chiqaruvchi zavodlar. kimyoviy korxonalar. neft 
o ‘lkazuvchi quvurlar, neft omborxonalari;

В guruhi -  koinir kukuni. yog'och qipig‘ini tayyorlovchi-jo'natuvchi sexlar, 
un va unni qayta ishlab chiqarish kombinatlari;

V guruhi -  yog'och. paxta va ulami qayta ishlab chiqaruvchi korxonalar. qog'oz 
korxonasi.

Respublikamizda ushbu guruh toilasiga kiruvchi ishlab chiqarish obyektlari 
ko'pligini va ulardan ayrimlarining aholi yashash joylariga yaqin ekanliklarini e ’tiborga 
olsak. lavquUxlda vaziyatlarning oldini olish chora-tadbirlarini ishlab chiqish va tatbiq 
etish nihoyalda muhimligini ko'rsatadi.

0 ‘lga ch idam lilig i jihatidan qurilish inshootlari va binolar 5 turga 
bo‘linadi:( 14-jadval)

O'tga chidamlilik darajalari__________14-jadval
O'tga Bino va inshootlaming qismlari

i

chidamlilik
darajasi

zinalar zinavazina
maydonlari

qoplama
tuzilishlari

qoplama
qismlari

I 3 s
yonmaydigan

1 s
yonmaydigan

Is
yonmaydigan

0,5 s 
yonmaydigan

11 2,5 s 
yonmaydigan

1 s
yonmaydigan

0,25 s 
yonmaydigan

0,25 s 
yonmaydigan

Ш 2s
yonmaydigan

1 s
yonmaydigan

0,25 s 
yonmaydigan

yonadigan

IV 0,5 s qiyin 
yonadigan

0,25 s qiyin 
yonadigan

0,25 s qiyin 
yonadigan

yonadigan

V yonadigan



Barcha qurilish materiallari o'tga chidamliligi jihatidan 3 turga bolinadi:
- yonmaydigan -  beton, pishiq g'isht, mamnar kabilar olovning ta’sirida yoki 

yuqori haroratda yonmaydi, tutamaydi va erimaydi;
- og'ir yonuvchan -  bu materiallar yuqori harorat ta’sirida qiyinchilik bilan 

uchqunlanadi, tutaydi va ko‘mirlanadi hamda olov manbai boigandagina yonishda davom 
etadi. Bularga DVP. DSP va boshqalar kiradi;

- yonuvchan -  bularga yog‘och materiallari, selluloza, plastmassa, tol, qog'oz, 
bitumlar kiradi.

Amaldagi tartibga asosan yonuvchan va yengil yonuvchan qurilish materiallari 
jamoat joylarida, bolalar muassasalari va shifoxonalarda ishlalilishi qat’iyan man etiladi. 
Ayniqsa, haykaltaroshlik materiallari, chunki ular yonganda o'zidan inson salomatligiga 
xavf keltiruvchi turli zaharli gazlami chiqaradi. Bu borada binolarda sodir boigan  
yong‘inlaming tez va keng tus olishiga va tarqalishiga olib keluvchi holatlami sodir etib, 
asosiy binolami ushlab turuvchi inshootlaming buzilishiga olib keladi.

Ko'pchilikka ma’lumki, yong'in va portlashlar о 4zaro uzviy bogliqligi sababli 
barcha tashkilotlarda sodir bo'ladigan yong'inlar natijasida portlashlar ham boiishi 
mumkin yoki aksincha, portlash natijasida yonglnlar sodir bo'lishi mumkin.

Portlash -  bu qisqa vaqtning o'zida chegaralangan hajmdagi. katta miqdordagi 
quvvatning ajralib chiqishidir.

Portlash gazlaming qattiq qizishi oqibatida yuqori bosim sodir bo'ladi.
Portlashlar asosan yongln  va portlash xavfi bor tashkilotlardv sodir bo'lib, 

uning oqibatida yong'inlar kelib chiqishi mumkin. Portlovchi moddalar saqlanadigan 
omborlar, ular bilan bogiiq  boigan tashkilotlar portlash xavfi bor tashkilotlar hisoblanib, 
ularda ma’lum sharoitlarda portlash sodir bo'lishi mumkin. Bularga mudofaa. neft va 
neft mahsulotlarini qayta ishlab chiqaruvchi-saqlovchi, kimyoviy, gaz, paxta, qog'oz, 
non mahsulotlari, yengil sanoat korxonalari, ular ishlab chiqargan tayyor mahsulotlami 
saqlovchi omborxonalar va ular bilan bogiiq boigan barcha tashkilotlar kirdi. O'zbekiston 
hududida gaz bilan ta’minlangan fuqarolarimizning uylarini nazarda tutmagan holda 500 
dan ziyod portlash va yong'in chiqish xavfi mavjud tashkilotlar bor.

Portlashning zarar yetkazuvchi omillari:
- zarba mavji (zarba tolqinlari);
- siniq parchalaming sochilishi.
Bular birlamchi holatlar bo'lsa, ikkilamchisi portlashlar, yong'inlar, falokatlar, 

kmyoviy va radiatsion shikastlanishlar, keng tusda to'g'onlaming buzilishi va suv 
toshqinlarining sodir etilishi, binolaming qulashidir.

Birlamchi shikastlanish omillari quyidagilardan iborat:
Zarba tolqinlari yuqori bosimdagi portlanishdan hosil boigan kuchli havo 

tolqinlarining kuchli ovoz chiqarib tarqaladigan havo tolqini tarzidagi zarba mavji 
qarshi kelgan jismlaming parchal an ishiga va sochilishiga olib keladi.



Siniq parcha -  maydonlarda parchalangan buyumlaming siniq parchalari tashkil 
etadi (yaqin atrofdagi korxonalaranjomlarining, binolaming buzilishiga, parchalanishiga 
olib keladi.

Portlash -suyuqliklaming, portlovchi moddalaming kuch yoki issiqlik ta’sirida 
o ‘zi joylashgan hajmga sig ‘may qolishi tufayli chiqishidir.

Portlatuvchi omillar:
- kimyoviy (portlovchi moddalar);
- yadroli (yadroli qurollar);
- mexanik uslubdagi (yuqori bosimdagi suyuqliklarni quyuvchi-tarqatuvchi 

idishiaming yorilishi);
- elektromagnit (uchqun razradi, lazer uchquni va b.);
- tovushli va boshqa quvvatlar.
Matbuotdagi chop etilgan ma’lumotlar tahlili shuni ko'rsatadiki, Respublikamiz 

hududida yiliga 15-17 dan ziyod portlashlar sodir bo'ladi. asosan portlashlar aholi 
yashaydigan xonadonlarda gazdan noto'g'ri foydalanish oqibatida sodir bo‘ladi, bular 
xonadonlardagi portlashlar deyiladi. Bulaming asosiy kelib chiqish sabablari gaz bilan 
ishlash tartib-qoidalariga rioya qiImaslikdir. Bu borada 1998 yil davomida fuqarolarimiz 
yashaydigan uylarda 50 dan ziyod portlashlar sodir bo'lgan, oqibatda fuqarolar nobud 
bo'lganlar, ko'plab odamlar turli tan jarohatlari olishgan. Ulaming ko'pini yosh bolalar 
tashkil etayotganligi juda achinarli holdir.

1998 yilda Shatlik-Xiva, Muborak-Zarbuloq yuqori bosimdagi gaz quvurlarida 
portlash sodir bo'lib, ko'plab fuqarolarimiz nobud bo'lgan va tan jarohatlari olishgan.

Yana bir fojea -  bu 1989 yil 3 iyundagi Boshqirdiston respublikasidagi temir 
yo'l yaqinida gaz quvurlaridan gazning portlashi natijasida Novosibirsk-Adler, Adler- 
Novosibirsk yo'nalishida ketayogan poyezdlar zarar ko'rib, natijada 37 vagonlarda 
yong'in sodir bo'lib, 1284 yo'lovchidan 780 nafari halok bo'lganligi qayd etilgan.

Aytganlardan ko rinib turibdiki, yong'in va portlashlarqo‘qqisdan sodir bo4ladi 
va ko'plab odamlarning o'limiga yoki tan jarohati olishlariga olib keladi. Barcha turdagi 
favqulodda hodisalar insonlar boshiga kulfatlar keltiradi. Shuning uchun ham  
O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Maxkamasining 1997 yil 23 dekabrdagi 5558 son 
Qarori bilan e ’lon qilingan favqulodda vaziyatlar Davlat tizimining hamda «Aholini 
va hududlami tabiiy va texnogen xususiyalli favqulodda vaziyatlardan muhofaza qilish 
to4g ‘risida» gi va «Fuqaro muhofazasi to'g'risida» gi O'zbekiston Respublikasi 
Qonunining bosh shiori fuqarolami himoya etishdir.

Bu borada barcha rejalasluirilayotgan tadbirlaming eng asosiylarini 3 turga 
bolish  mumkin:

- qonuniy;
- tashkiliy;
- muhandis-muhandislik lurlaridir.
I tur - qonuniy -  bu borada turli qonunlarga va me’yoriy hujjatlarga muvofiq 

ravishda olib boriladigan ishlar, binolaming loyihasini tuzishdan tortib, binoni qurib 
bitkazishda Qurilish me’yorlari va qoidalariga amal qilish. ulardan foydalanish davidagi



qoida va tartibga amal qilish rcjalaridir. (Yong‘in va portlash ehtimoli bor boigan  
tashkilotlar).

II tur - tashkiliy -  bu borada aholi va hududlami, tashkilotlarni ogohlantirish 
tadbirlari rejasi, qolaversa FV sodir boiganda ulami bartaraf etish bo'yicha tadbirlar 
rejasini tuzishdir

III tur - muhandis-muhandislik ish rejalari -  ishlab chiqarish jarayonlarida 
y o n g ‘in-portlash lar b o i i s h i  eh tim oli (x a v fi) bor tashkilotlarda xavfli 
texnologiyalar o'm iga boshqa xavf tug'dirmaydigan texnologiyalami ishlab chiqishga 
ladbiq qilishdir.

Fuqaro muhofazasi qonunini 11 va 12-moddalarida bu turdagi obyektlarda 
ishlovchi xodimlarni. ular joylashgan hududga yaqin yashovchi aholi muhofazasi 
huquqiy tomondan kafolatlangani qayd etilgan.

Bu borada ba'zi bir yong'in va portlash sodir boiganda ulardan. birinchi 
navbatda. bevosita yetgan zararlaming. ikkinchisi, bilvosita ko'riladigan zararlardir. 
Har qanday vujudga kelgan FV, ya'ni portlash va yongin  tufayli zarar ko'rgan muassasa. 
korxona va tashkilotlarni aw algi ish faoliyati iziga solib yuborish chora-tadbirlarini 
ko'rishdir.

18.3. G id ro te x n ik a  in sh o a tin i m u h o fa z a  q ilish  c h o ra la r i .

GTlni loyihalash va qurishda xatoliklarga yo'l qo'ymaslik.
GTldan to'g'ri foydalanish.
GTIdagi belgilangan tadbirlami va la'mirlash ishlarini vaqtida bajarish.
Qirg'oqni maxkamlash va inshoat tubini mahkamlash ishlarini o'tkazish.
Suv chiqarishni vaqtga muvofiq qayta taqsimlash yo'li bilan suvning maksimal 

zaxirasini va maksimal sarflanishini kamaylirish.
Qo'shimcha suv omborlan yordamida toshqin suvlar oqimini tartibga solib

turish.
GTI aholini doim o kuzatib turish (uskuna-jihozlar va yuksak malakali 

mutaxasislar yordamida).
FVDT tarkibiga kiruvchi funksional kichik lizimlari va organlarini sohaga 

aloqali faoliyatini tizimli nazorat qilib lurish.
GTI zonasini chet kishilar kirishidan ishonchli qo'riqlash.
Falokallarga olib kcladigan noqulay omillar bo'lishi ehtimolini oldindan aylish 

laxminlari tuzish uchun gidrometerologik sharoitni muntazam kuzatib borish.

A h o lin i v a  h u d u d n i m u h o fa z a  q ilish  c h o ra la r i

1. Oldindan aylilgan lo'g'ri laxminlarning doimo mavjud bo'lishi.
2. Yaxshi yo'lga qo'yilgan axboral xizmatining bor bo'lishi.



3. Doimo va samarali ishlab turadigan xabar berishningcheklangan tizimi boiishi.
4. GTI xodimlarining uyushqoqligi, bilimdonligi, intizomligi.
5. Ehiimoli bor halokatli suv bosish zonasida istiqomat qiluvchi aholining FV 

dagi xalti-harakatlarga tayyorgarlik ko'rganligi.
6. FM rahbarlik tarkibining GTI da falokatlar va halokatlar oldini olish hamda 

bunday hodisalar ehtimoli paydo bolgandagi va sodir bolgandagi faoliyat masalalari 
yuzasidan tayyorgarlik ko'rganligi (zamonaviy vositalar va usul lar yordamida sharoitni 
bilib va tez oldindan taxminlay olish hamda unga baho bera olish. asosli qarorlarga kela 
olish va ulami turmushga tezkorlik bilan tadbiq eta olish).

7. Muhofaza tadbirlarini bevosita o'tkazish:
- GTIda falokat xavfi tugllgani haqida aholiga xabar berish:
suv ostida qolishi mumkin b o ig a n  zonalarda aholini. qishloq xo'jalik  

hayvonlarini. moddiy boyliklami barvaqt evakuatsiya qilish:
suv bosish ehiimoli bor zonadagi korxona. tashkilot. muassasalar ishini qisman 

cheklash yoki to'xtatish hamda moddiy boyliklami muhofaza qilish;
GTIni loyihalash va qurish prinsipi: GTIm ular loydadan ko'ra ko'proq zarar 

keltiradigan joylarda qurmaslik.

FV da aholining xatti-harakat va faoliyat qoidalan.
1. Suv bosadigan zonadagi aholining hammasi suv bosish ehiimoli bo igan  

zonalarni va suv bosadigan vaqtlarm. shuningdek, shikastlovchi omillarni (urib 
ketadigan tolqin balandligi va tezligini hamda urib kcladigan tolq in  cho'qqisi va old 
tomoni yetib keladigan vaqtm) juda yaxshi bilishi kerak.

2. Aholining hammasi suv bosish xavfi tugilgandagi va suv bosgandagi xaiti- 
harakatlarga o'rgatilgan va tayyorlangan boiish i kerak. FV extimoli borligi FV sodir 
boigani haqida xabar berilganda nimalami va qanday qilishm har bir kishi bilishi 
shart.

3. Aholining suv bosish extimoli borligi, suv bosish vaqti, uning chegaralari 
haqida ishonarli oldindan taxminm. muholaza qilish xatti-harakatlari, evakuatsiya tartibi 
haqidagi tavsiyalami vaqtida olishi kerak

4. Xavf haqidagi xabar signali olinganda quyidagi ishlar qilinishi kerak:
- darhol xujjatlarni, qimmatbaho va kerakli buyumlami, 2-3 kunlik oziq-ovqat 

va ichimlik suv zaxiralarini o'zi bilan olish;
- boshqa narsalami yo'qolmaydigan qilib saranjomlab qo'yish;
- chorva mollarini xavfsiz joylarga o'tkazib qo'yish.
5. To'satdan halokatli suv bossa:



- urib ketgan toMqin zarbidan saqlanish uchun shoshilinch choralar ko‘riladi 
(balandlik joyga, pishiq inshoot ustiga chiqiladi, bordiyu toMqin yetib kelib qolsa, uning 
ichiga sho‘ngMladi);

- oldindan tayyorlab qo'yilgan qutqaruv vositasini (4-6 ta bir litrli plastmassa 
idishlar osilgan najot kamanni) taqib olinadi;

- agar odam imorat ichida (cherdakda va boshqa joyda) qolgan boMsa. 
qayerdaligini belgilab. qutqaruvchilar moMjal olishi uchun signal (kunduzi umuman 
bayroq - yaxshisi oq bayroq, kechasi esa fonus) osib qo'yiladi.

18.4. T ra n s p o r t ,  e n e rg e tik a  v a  k o m m u n a l t iz im la rd a g i  
f a lo k a t la r  v a  h a lo k a t la r

a) Havo transporti avariya va halokatlari.

Ko'rinishi. 0 ‘zi bilan birga yoMovchilami. ekipaj a’zolarini halok bo'lishiga 
olib keladi. havo t ran sporti arini portlashiga, yonishiga, buzilishiga, qolaversa yer 
yuzidagi binolami va boshqa XXO ning buzilishiga olib kelib. turli darajadagi qutqaruv. 
qidiruv va tezkor yordam ishlarini olib borishga olib keladigan holat.

Olib keluvchi sabablar. Uchuvchi apparatlaming biror bir qismlarini ishdan 
chiqishi. boshqaruv tizimining. ta'minotning. aloqa tizimining ishdan chiqishi. ob- 
havoning noqulayligi. axborot beruvchi dispetchcrlaming ayblari bilan sodir etilishi 
mumkin.

Ushbu turdagi FV to'g'risida ayrim ma'lumotlar mavjud. 1999 yil. avgust. 
Toshkent-To'rtkoM yo'nalishidagi YAK-40 samolyotiningTo‘rtko'1 aerodromiga qo'nish 
paytida samolyot shassisining ishlamay qolishi natijasida FV yuzaga kelgan. Natijada 2 
kishi qurbon bo'lgan, 8 kishi turli xildagi tan jarohatlarini olgan. Dunyo miqyosida 
ushbu holdagi FV tez-tez sodir bo'lmoqda.

Oldini olish chora-tadbirlari. Rejaviy-proFilaktik ko'rik va ta’mirlash ishlarini 
o'z vaqtida o'tkazilishi. xizmat muddati qoidalari talablariga amal qilish. boshqarish 
va aloqa tizimlanmng ish sifatim oshinsh. bundan tashqari xodimlaming bilimi va 
tajribasini oshirib borish.

Himoyasi. O'zbekiston Respublikasi favqulodda vaziyatlarda ulaming oldini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'risida VM ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvofiq «O'zbekiston Havo Yo'llari» milliy aviakompaniyasiga va unga 
qarashli «Avariya-qutqaruv va qidiruv xizmatlari»ga Aviatsiya texnikasidan avariyasiz 
foydalanish va parvozlar xavfsizligi bo'yicha tadbirlami tashkil etish va amalga oshirish» 
vazifasi yuklatiladi. Bundan tashqari soha xodimlarining muhofazalanish kafolallari 
berilgan qonun moddalari yordamida ham amalga oshiriladi.

b) Temir yo'l avariya va halokatlari.



Ko'rinishi. Ushbu transport turida uchraydigan FV yong'inlar-portlashlarga. 
yoiialishdagi vagonlaming izdan chiqishiga, aholi, yo'lovchilaming nobud bo'lishiga 
(yuk vagonlarida davlat boyliklarining nobud bo'lishiga) qolaversa, sodir etilgan 
joylardagi aholi va hududlaming turli darajada zarar ko'rishiga, ayniqsa turli zaharli 
modda yuklatilgan vagonlarda sodir etilganda hudodlaming, aholining zaharlanishiga 
olib keluvchi holat.

Asosiy kelib chiqish sabablari. Asosan, temir yo'llarning nosozligi, harakat 
tarkibining texnik nosozligi, aloqa vositalarining nosozligi, dispetcher aloqa bog'lovchi 
xodimlarning aham iyatsizligi, sovuqqonliligidir. Ko'pincha harakat tarkibining 
izlaridan chiqib ketishlari to'qnashuvlar, chorrahalardagi to'qnashuvlar, vagonlarda 
yong'in va portlashlaming sodir etilishiga olib keladi. Turli suyuq porlovchi
moddalami tashish hollarida, qolaversa suv toshqinlarida, ko'chkilarda sodir etilish 
ehtimollari bor.

Eng katta xavf tug'dinivchi FV yonuvchan, portlovchi, turli zaharli moddalami 
tashuvchi yuk sistemalarda, yuk poyezdlarida sodir boladigan voqealardir. Ushbu FV 
lami bartaraf etish juda og'ir. Shu boisdan ham ulami oldindan ogohlantirish ishlarini, 
kelib chiqish sabablarini, bartaraf etish maqsadga muvofiq.

Ushbu borada hududlarimizda va boshqa davlatlarda sodir etilayotgan FV lar 
juda ko'p. Eng avvalo bu borada butunlay FV oldini olmoq maqsadga muvofiqdir.

Oldini olish bo'yicha chora-tadbirlar. Rejaviy-profilaktik ko'rik va texnik 
ta'mirlash ishlarini o 'z vaqtida o'tkazilishi. xizmat muddat qoidalari talablariga amal 
qilish, boshqarish va aloqa tizimlarining ish sifatini oshirish, dispetcherlik xizmatini 
yaxshilash, bundan tashqari xodimlarning bilimi va tajribasini oshirib borish va h.k. 
Jumladan (6) ni 16-moddasida bayon etilgandek «Fuqaro muhofazasi sohasida rahbarlar 
va mutaxassislami tayyorlash va qayta tayyorlash malaka oshirish muassasalari, maxsus 
o'quv-uslubiyot markazlarida, kurslarda, shuningdek ish joyida amalga oshiriladi».

Himoyasi: O'zbekiston Respublikasi favqulodda vaziyatlarda ulami oldini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'risida VM ning 23.XIl.97-y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvofiq «O'zbekiston temir yo'llari» davlat aksiyadorlik kompaniyasiga 
«Temir yo'l transporti vositalaridan avariyasiz foydalanish, tashish chog'ida portlovchi. 
yong'in xavlli bo'lgan yuklar va KTZM xavfsizligini ta'minlash tadbirlarini lashkil 
etish va amalga oshirish» vazaifalan yuklaliladi.

v) Avtolransport avariya va halokatlari. (shu jumladan, yo'l transport hodisalan)
Ko’rinishi: trunsportdagi fuqarolami halok bo'lishiga.portlash va yong'inlami 

chiqishiga olib keladi. Agarda yuk tashuvchi avtotransportlarda avariya holati sodir 
etilganda. turli neft. portlovchi modda yoki zaharlanuvchi moddalaming avariya sodir



etilgan joylarda tarqalisluga hamda ushbu hududdagi aholini nobud bo’lishiga. 
zaharlanishiga, bino va inshoatlami buzilishiga olib keladi.

Kelib chiqish sabablari: fuqarolarimizni eng avvalo transport harakat xavfsizligi 
qoidalariga rioya qilmasligi. tezlikni oshirishi, spirtli ichimliklar isle’mol qilib. transport 
vositalarini boshqarishi. qarama-qarshi y o ’llarga chiqib ketishi. texnik nosoz 
transportlarni boshqarishi, qolaversa yo’llarning talab darajasida emasligidir.

Asosan sodir elilgan avariya va halokatlarda jabrlanganlaming 70-80 foizi, halokal 
scxliretilgandan keyin birinchi 2-3 soat ichida ularga tez tibbiy yordam ko'rsatilmasligidan 
nobud bo’lishadi. Transportlarda tibbiy yordam aplechkalammg yo'qligi. aholini va 
DAN xodimlarining birinchi libbiy yordam ko’rsatish chora-tadbirlarini yaxshi bilmasligi 
ushbu transport turida sodir etilayotgan avariyalarda ko'plab insonlar nobud bo'lishiga 
olib kelmoqda. Bu borada DAN boshqarmasi xodimlarining transport texnik ko'rigini 
o ’tkazish vaqtida ushbu y o ’nalishdagi masalalarga ahamiyat bermasligi, qolaversa turli 
davlat transport boshqamia boshliqlarining e'tiborsizligidir.

Ushbu turdagi FV lar yil sayin ortib bormoqda. achinarlisi ham shundaki, begunoh 
fuqarolarimiz be vaqt olanulan ko'z yummoqdalar.

Oldini olish bo’yicha chora-tadbirlar: rejaviy-prolllaktik k o iik  va texnik 
ta'mirlash ishlarining o ’z vaqtida o ’tkazilishi. texnik nosoz transport vositasidan 
foydalanmaslik. barcha turdagi yo’l harakali qoidalariga rioya qilish. DAN xodimlarining, 
haydovchilarnmg qolaversa aholining birinchi tibbiy yordam ko’rsatish bo'yicha bilim 
va malakalarini oshirish. yo l tarmoqlarini me’yoriy lalab darajasida saqlash, shaharlarda 
ko’p salhli y o ’Ilardan. piyodalaming yerosti yo'laklaridan samaraliroq foydalanish va 
h.k.

Himoyasi: O ’zbekiston Respublikasi favqulodda vaziyatlarda ulaming olidini 
olish va harakat qilish davlat tizimi lo ’g ’risida VM ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvollq Davlat avtomobil nazorati organiga «Yo'l iransport xavfsizligini 
ta’minlash xizmaliga rahbarlik qilish» vazifasi yuklariladi.

g) Metropoliien stansiyalarida ehtimol bo'lgan FV lar:
Ku'iini.shi: fuqarolaming nobud bo'lishiga. turli xil tan jarohatlari olishiea 

olib keladi. qolaversa portlash va yong'inlar sodir etilishi mumkin. Metropoliien 
stansiyalarni va vagonlami buzilishiga olib keladi.

Olib keluvchi sabablar: mana ko’p yillardan beri O ’zbekistonning poytaxii 
Toshkent shaxrida ikki y o ’nalishda yerosti poyezdlari uzog'imizni yaqin qilib kelmoqda. 
Ushbu turdagi transportlarda. stansiyalarda FV lar hozircha sodir etilmagan bo'lsa. 
bo'lish ehtimolidan holi emas. Misol uchun Yaponiya davlatining Tokio shahrida bo'lgan 
zaharli modda bilan bog iiq favqulodda vaziyat yoki Moskva shaxri metrosidagi 
hodisalar.

Yoki b o’lmasa, Toshkeni metrosining Paxlakor stansiyasining birinchi 
yo’nalishdan ikkinchi y o ’nalishga o'tish joylarida. ertalabki va kechki gavjum vaqtning 
o'zida minglab fuqarolarimiz to'planadi. Keyingi paytlarda yo’qotilgan metropoliien



y o ‘IakIaridan o ‘tish joylarida o ‘zboshimchalik bilan faoliyat ko'rsatgan lurli xil savdo 
do'konchalari yo'lovchilaming harakatiga bevosita halaqit berish bilan birgalikda ma'lum 
bir FV paytida noxush oqibatlami keltirib chiqarishi ehtimoldidan holi emas edi.

Metropoliien loyihalanayotgan paylda uning o ‘lish yo'llarida hech qanday 
qo'shimcha qurilishlar ko‘zda lutilmagan. Shu nuqtai nazardan. ya’ni metropoliten 
qurilishi me'yoriy hujjati talabi bo'yicha o'tkazish yo'llarining funksiyasiga faqat 
yo'lovchilami o'tkazib yuborish kiradi.

Bu borada ham ehtiyotkorlikni oshirmoq, qolaversa. sodir etilishi ehiimoli 
bo'lgan FV laming oldini olish maqsadga muvofiq. Ya'ni ushbu soha mutasaddi xodimlari 
barcha oldini olish chora-tadbirlarini ko'rish maqsadga muvofiq.

Oldini olish bo'yicha chora-tadbirlar: rejaviy-profilaktik ko'rik va lexnik 
ta'mirlash ishlarining o 'z vaqlida o'tkazilishi. texnik nosoz transport vositasidan 
foydalanmaslik. barcha turdagi yo'l harakati qoidalariga rioya qilish, haydovchilarning, 
tarmoq xodimlarining ish yuzasidan bilim malakalarini oshirib borish. yo'l tarmoqlarini 
m e'yoriy  talab darajasida saqlash va h.k. M etro ichidagi tclem oslam alarda  
muhofazalanish to'g'risidagi qisqa videolavhalarko'rsatib borish. Qonun moddalarining 
bayon tarmoqqa aloqador qismlariga so'zsiz amal qilish.

Himoyasi: O'zbekislon Respublikasi favqulodda vaziyatlarda ulaming olidini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'risida VM ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvofiq «O'zbekiston Respublikasi sanoatda va konchilikda ishlaming bexatar 
olib borilishini nazorat qilish davlat qo'mitasi», ga. «kon, ruda, kimyoviy, neft va gaz 
qazish hamda qayta ishlash sanoati»» va «Toshmetroqurilish» obycktlarida ishlarni 
olib borishning ahvoli va xavfsizligi ustidan davlat nazoratiga rahbarlik qilish» ishlari 
yuklatiladi. Bundan tashqari «Toshmetroloyiha» instituti, «Toshkent metropoliien 
boshqarmasi» ckspluatatsiyasi uchun mas’ul huquqiy shaxslardir.

d) Magistral quvur tarmoqlarida. neft vagaz burg'ulash maydonlaridagi bo'lishi 
mumkin bo'lgan avariyalar.

Ko'rinishi: portlovchi moddalar bilan bog'liq bo'lgan portlashlar, yong'inlar, 
fuqarolaming halok bo'lishi. suyuqliklaming tarqalishiga. hududlami, inshootlaming, 
binolaming buzilishiga olib keladi.

Ochiq turdagi neft va gaz konlari fontanlarining yonishi.
O'zbekiston hududida asosiy neft, gaz mahsulotlarini tarqaluvchi quvurlar ko'p, 

ular asosan yer osti va ustki qismlaridan o'tkazilgan.
Olib keluvchi sabablar: quvur tarmoqlarining, vcntillaming tabiiy yemirilishi 

natijasida xizmat muddatlarini o'tab, eski rib ketganligi, o'z vaqtida ulaming profilaktika 
ko'rigidan o'tkazilmasligi, qolaversa ulardan noto'g'ri foydalanishdir, bu borada 
payvand ishlarini olib borishdagi kamchiliklar, taqsimlash boshqaruv tarmoqlari 
joylashgan joylarda, ma'lum doiradagi joylami ajratib qo'ymasligi. ular joylashgan joylarga



yonuvchi, portlovchi jismlami. chiqindilarni tashlanishi. Eng asosiysi. gaz va neft 
mahsulotlarini tarqatuvchi asosiy tarmoq joylarida xavfsizlik joriy etish darkor (yong'in- 
portlashlar sodir etilishi extimollarini oldini olmoqlik darkor). Neft va gaz mahsulotlarini 
qazib olishda. bevosita burg‘ulash jarayonining noto‘g ‘ri olib borilishi. ushbu joyda 
ochiq neft yoki gaz fontanlarini yuzaga keltiradi.

Oldini olish bo'yicha chora-tadbirlar: texnik xujjallarda ko'rsatilgan me'yor 
talablari bo'yicha rejaviy-profilaktik ko'rik va texnik ta'mirlash ishlarining o 'z  
vaqtida o'tkazilishi, barcha xavfsizlik choralariga amal qilish. barcha xizmat muddati 
talablariga rioya qilish va h.k.

Himoyasi: O'zbekiston Respublikasi favqulodda vaziyatlarda ularning oldini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'risida VM ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaronga muvofiq Neft va Gaz milliy korporalsiyasiga «ishlab chiqarish va texnologik 
jarayonning kuchli xavfli o'ziga xosliklari bilan bog'liq bo'lgan avariyalar va halokatlaming 
olidini olish va ulami bartaraf elish bo'yicha tadbirlami lashkil etish va amalga oshirish» 
hamda «idoraga qarashli obyekllarda avariyalaming kelib chiqishi ehlimollarini va 
oqibatlarini bashoratlash. larmoqning birlashmalari va obyektlarida FV lar chog'ida 
ishlaming barqarorligini oshirish» vazifalari yuklatilgan.

18.5. E n e rg e tik a  tiz im id a g i a v a r iy a la r
Energelika tizimidagi sodir boladigan FV larga Gidroelektrostansiya (GES) 

larida, issiqlik elektr markaz (TES) landa. shahar. luman elektr tarmoq (GRES) larida. 
elektr tarmoqlarida. issiqlik markyzlarida. issiqlik qozonlarida. kompressorlarda. gaz 
taqsimlash stansiya (GRS) larida va energetika tizimining boshqa obyektlarida sodir 
bo'ladigan avariya va halokatlar kiradi.

Ko'rinishi: ishlab chiqarish va xalq xo'jaligining lurli xildagi mas'uliyati 
iste'molchilarida energiya ta’minoiining biror avariya lufayli ishdan chiqish hodisasi.

Energiya ta'minotida bunday avariya holatlari ko'p uchraydi. lekin. kam hollarda 
nobud bo'lishi kuzatilib. xalq xo'jaligi barqarorligiga, insonlaming me'yoriy hayot 
faoliyatiga la'sir ko'rsatadi.

Olib keluvchi sabablar: respublika miqyosida energetika tizimida faoliyat 
ko'rsatayolgan obyektlaming aksariyati xizmat muddatini o'tab bo'lishgan.

Buni ayniqsa, yer usli elektr tarmog'ida uchratish mumkin. Kuchli shamol. 
halokatli zilzila. suv toshqinlari. turli xil texnogen avariyalar nalijasida. ikkilamchi FV 
sifatida ko'pincha namoyon bo'lishi mumkin.

Oldini olish bo’yicha chora-tadbirlar: yordamchi tarmoqlar evaziga energiya 
la'minotining barcha obyekllarining barqarorligini ta'minlash.

Texnik hujjatlarda ko'rsatilgan me'yor talablari bo'yicha rejaviy-profilaktik 
ko'rik va texnik ta'mirlash ishlarini o'z vaqtida o'tkazilishi. barcha xavfsizlik choralariga 
amal qilish. qolaversa barcha xizmat muddali talablariga rioya qilish va h.k.



Himoyasi: 0 ‘zbekiston Respublikasi favqulodda vaziyatlarda ulaming oldini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to‘g ‘risida VM ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvofiq Energetika va elektrlashtirish vazirligiga «energetika tizimiga kiruvchi 
bara obyektlardan avariyasiz foydalanishga oid tadbirlar majmuini tashkil etish va amalga 
oshirish hamda kommunal xizmat ko'rsatish vazirligi va mahalliy hokimiyat organlari 
bilan birgalikda iste’molchilami hamda, birinchi navbatda, FV zonalaridagi hayotiy 
ta’minot obyektlarini elektr quvvati bilan uzluksiz ta'minlash tadbirlarini ishlab chiqish 
va amalga oshirish vazifalari yuklatiladi.

Bundan tashqari energetika obyekllarining texnik holatini nazorat qiluvchi davlat 
xizmati orqali bu tizimlardagi turli avariya holatlarini oldi olinadi.

Maishiy xizmat tarmoqlaridagi avariyalar.
Gaz tarmoqlari, suv saqlagichlar, suv tarmoqlari, kanalizatsiyalar, bundan 

tashqari gaz tozalash, biologik tozalash inshootlari va maishiy xizmat tannoqlariga 
kiruvchi barcha obyektlar kiradi.

Ko‘rinishi: insonlaming hayot faoliyatiga va sog lig iga  xavf tug‘dirish bilan 
kechadigan avariyalar. Bundan tashqari atmosferani, yeming ustki qismini, yer osti va 
yer usti suvlarini zaharlash, aholi salomatligiga salbiy ta'sir ko'rsatish darajasida 
namoyon boladigan avariya va halokatlar.

Olib keluvchi sabablar: kommunikatsiya tarmoqlaridan biri -  bu oqova iflos 
suvlar chiqarish tizimi boiib , bu tizimlarda ko'pincha quduqlaming tiqilib qolishi, 
kollektorlaming buzilishi, elektr nasoslarining ishdan chiqishi hollarida oqova iflos suvlari 
to'planib, ular ichimlik suvlar bilan birlashib, ichimlik suvlami iste’mol qilishi natijasida 
turli kasalliklar kelib chiqishiga sabab bo'lishi mumkin.

Shuning uchun ham ko'pincha oqova iflos suvlanni haydash-tozalash ishlarida 
qo'shimcha nasoslar, elektr quvvat tarmoqlarining tayyor turishi maqsadga muvofiqdir.

Bulardan tashqari quyidagi muhandislik tarmoqlarida avariya sodir etilish  
ehtimollari bor.

Suv tarmoqlarida quvurlaming, ventel. zaruriy qismlarini o'z vaqtida profilaktik 
ta’mir ishlarining bajarilmasligi. ulami yotqizishda barcha muhandislik tadbirlaming 
bajarilmasligi va boshqalar korroziyajarayonining tez borishi va natijada xizmat muddatini 
oldindan tugashiga olib keladi.

Ushbu hollarda quvurlaming yorilishi, ventilatorlaming buzilishi natijasida yuqori 
qavatli uylarda, ko'chalarda suv toshqinlari sodir etilib, turli yer osti quduqlari suv 
ostida qolib aloqa vositalari, elektr kabellar, radio kabellar, yer osti neft-gaz tarmoq 
quduqlari zarar ko'rishi, FV sodir etilishi extimollari bor.

Gaz tarmoqlarini tarqatuvchi sistemalar hozirgi vaqtda ham eng dolzarb 
masalalardan biridir. Bu borada yer osti gaz quvurlarida, quduqlarida, portlovchi,



zaharlovchi. gaz bosimlari, yig'ilishlari quduqlarida havo almashuvi kerak boigan  
teshiklami, tuproq. qumlar bilan bekilib qolishi.

Issiqlik tarqatuvchi katta-kichik hajmdagi yer osti quvurlarda sodir etilishi 
ehiimoli bo'lgan avariyalardan biri, bu yozgi issiq vaqtlarda issiq suv tarmoqlarini 
ishlatmaydigan vaqtida olib borilishi kerak bo'lgan profilaktika ishlarni vaqtida 
olib bormasligi natijasida, qishki sovuq kunlarda isitish uchun kuchli bosimda 
beriladigan issiq suvlar ta’sirida quvurlaming yemirilishi. ventillarning buzilishi, 
ishlamasdan qolishi natijasida sodir etiladigan avariyalar.

Oldini olish bo'yicha chora-tadbirlar. Yordamchi tarmoqlar evaziga muhandislik 
tarmoqlari ning barqarorligini la'minlash.

Texnik hujjatlarda ko‘rsatilgan me'yor talablari bo'yicha rejaviy-profilaktik 
ko'rik va texnik ta'mirlash ishlarini o'z vaqtida o'tkazilishi. barcha xavfsizlik choralariga 
amal qilish. qolaversa barcha xizmat muddati talablariga rioya qilish va h.k.

Himoyasi: O'zbekiston Respublikasi favqulodda vaziyatlarda ulaming oldini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'risida VM ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvofiq Kommunal xizmat ko'rsatish vazirligi, mahalliy xokimiyat organlari 
bilan birgalikda iste'molchilami hamda, birinchi navbalda, FV zonalaridagi hayotiy 
ta'minot obyektlariga xizmat qiluvchi muhandislik tarmoqlarini uzluksiz ish faoliyatini 
ta'minlash tadbirlarini ishlab chiqish va amalga oshirish» vazifalari yuklatiladi. Bundan 
tashqari maishiy-texnik xizmatlari. shaharlami. turar joylami va hududlami FV dan 
muhandislik himoya qilish xizmatlan.

FV larda aholining xatti-harakatlari va faoliyat qoidalari.
A) Ogohlantirish:
«Favqulodda vaziyatlar monitoringi va ulami oldindan bashorat qilish labiiy 

ofallami. texnogen avariya va halokatlami tekshirish va nazorat qilish maxsus xizmailari 
tomonidan amalga oshiriladi».

«Favqulodda vaziyatlardan muhofaza qilish bo'yicha maxsus vakolalli davlat 
boshqaruv organi -  bu Favqulodda Vaziyatlar Vazirligidir».

Favqulodda Vaziyatlar Vazirligiga:
- favqulodda vaziyatlaming oldini olish. bunday vaziyatlarda aholi hayoti va 

sog'lig'ini. moddiy va ma’naviy boyliklami muhofaza qilish, shuningdek. favqulodda 
vaziyatlar oqibatlarini bartaraf etish va zarami kamaytirish yuzasidan choralar ishlab 
chiqadi hamda amalga oshiradi:

- aholi va hududni favqulodda vaziyatlardan muhofaza qilish sohasida maxsus 
dasturlar ishlab chiqilishi va ilmiy tadqiqotlar amalga oshirilishini lashkil etadi:

- o'z vakolati doirasida vazirliklar va idoralar, korxona, muassasa va tashkilotlar, 
mansabdor shaxslar va fuqarolar uchun bajarilishi majburiy bo'lgan qarorlar qabul 
qiladi;



- ishlab chiqarish va ijtimoiy obyektlar bo‘yicha loyihalar va qarorlar yuzasidan 
davlat ckspertizasi olkazilishida ishtirok etish:

- aholini va hududlami favqulodda vaziyatlardan muhofaza qilish tadbirlarining 
bajarilishi ustidan davlat nazoratini amalga oshiradi:

- baho berish. taxminlash va tavsiyalar:
- aholi va hududlami FV dagi xatti-harakatlarga tayyorlash;
-tashkiliy. muhandislik-texnik tadbirlar majmui:
- xabar qilish.
B) Yordam berish:
Transport, energetika va maishiy tizimlardagi sodir etilgan FV dagi asosiy 

qoidalar:
- yuqorida ko'rsatilgan barcha FV da eng asosiysi vahimaga va sarosimaga 

tushmaslik:
- sodir elilgan FV haqida kerakli tez yordam xizmatlariga. ma'muriy organlarga 

zudlik bilan xabar qilish;
- kerakli tez yordam xizmati, ma’muriy organ xodimlari kelgunga qadar, imkoni 

bor boigan q o i osti qurollaridan foydalanish;
- transport halokatlari va boshqa halokatlar sodir etilganda, albatta tibbiy yordam 

chaqirmoqlik lozim, kerak b o isa  kasalxonaga zudlik bilan yuborish kerak:
- transportlarda har doim birinchi tez tibbiy yordam aptechkalari bo‘shligi.
FV haqidagi maiumotlar shuni ko‘rsatadiki, texnogen turlardagi FV lar yil sayin

ortib bormoqda. Bu borada ogohlantirish ishlarini takomillashtirib borishni ahamiyati 
katla.

0 ‘zbekiston hududida bir necha minglab transport halokatlari, energetika va 
maishiy xizmat tizimidagi FV lar sodir etilmoqda va ulaming soni yildan yilga ortib 
bormoqda.

Shu boisdan ham sodir ctilish ehtimoli boigan FV ni taxminlash, baho berish. 
ulaming xarakteriarini. kenglik jihatdan aholi va hududlarga ta'sir qilishini aniqlash 
lozim.

Ushbu y o ‘nalishdagi chora va tadbirlami ko‘rmaslik barcha tashkilot Fuqaro 
muhofazasi rahbarlarining kamchiligidir.

Ilg‘or davlatlaming maiumotlariga ko‘ra sodir elilgan FV ni bartaraf etishga 
ketadigan m ablaglarning 1/10 qismini. ularning oldini olish ishlariga sarflash 
davlatimizga va fuqarolarimizga bir necha bor arzon tushadi va maqsadga muvofiqdir.

Shuni doimo yodda tutmoq zarurki. har bir ofatni. halokatni bartaraf etishdan 
uning oldini olish, ogohlantirish afzal va muvofiqdir.

Fuqarolami va ishchi-xizmatchilami fuqaro muhofazasiga tayyorlash kurslarida 
FV ning oldini olish chora-tadbirlariga o'rgatishni qonunlarning 1, 2, 4. 13, 16 
moddalarida sodda va aniq holatda bayon etilgan.



Gidrotexnik inshootlar deganda nimani tushunamiz?
Gidrotexnik inshootlarda boMishi mumkin bo'lgan favqulodda vaziyatlar 

nimalardan iborat?
Gidrotexnik inshootlarga ta'sir qiluvchi yemiruvchi kuchlar nimalardan iborat?
GTI lardagi falokat oqibatlari haqida nimalami bilasiz?
Halokatli suv bosganda
GTI ni muhofaza qilish chora-tadbirlari.
Aholini va hududni muhofaza qilish choralari.
GTI da FV vujudga kelganda rahbar xodimlarning vazifalari.
Hududni suv bosish xavfi tug‘ilganda aholining xatti-harakati.
GTI da avariyaga baho berishda qaysi kattaliklar nazarda tutiladi.
GTI ning turlari.
GTI dagi FV laming o ‘ziga xos tomonlari.

18-b o b  u c h u n  ta y a n c h  ib o ra la r .

Gidrotexnik inshootlar, gidrotexnik xavfli obyekt, byef. gidrotexnik qulf, 
gidrouzel, Yemiruvchi kuchlar. GTI xarakterli falokatlar. suv bosish zonasi, tolqin  
balandligi va tezligi, favqulodda vaziyat chegarasi. GTI da falokat xavfi tug'ilgani haqida 
aholiga xabar berish, aholini barvaqt evakuatsiya qilish.



19-B O B . K IM Y O V IY  VA R A D IA T S IO N  X A V FL I 
IIO L A T L A R N I B A H O L A S H

19.1. K im yov iy  xavfli in s h o o tla r

Kimyoviy va radialsion xavfli inshoollardagi halokailar (avariyalar) deganda 
kuchli ta'sir qiluvchi zaharli moddalaming atrof-muhilga tarqalishi, radioaktiv 
moddalardan foydalanish va saqlash tartiblariga rioya qilmaslik tufayli favqulodda 
vaziyat vujudga kelishi tushuniladi. Favqulodda vaziyat nalijasida zaharli moddalar 
ta’sirida odamlar, hayvonlar, o'simliklar ko‘plab shikasllanadi.

Kimyoviy xavfli inshool -  xalq xo‘jaligi korxonasi boiib , faoliyat ko'rsatish 
davrida sodir boiish i mumkin boigan halokat lufayli odamlarning ommaviy tarzda 
zaharlanishi. kimyoviy zaharli moddalaming atrof-muhitga tarqalishi kuzatilishi mumkin.

Xavlli inshootni harbiy holatda muhofazalanishi huquqiy ta’minlanishi «Fuqaro 
muhofazasi to‘g ‘risida» Qonunining umumiy qoidalar bolim ining 1-moddasida bayon 
elilgan.

Kimyoviy zaharlanish maydoni -  ma'lum olchovdagi zaharli moddalar bilan 
zaharlangan hududlar.

Zararlanish manbayi -  kimyoviy xavlli inshoot joylashgan hududdagi halokat 
tufayli odamlarning, o'simliklaming, jonivorlaming zaharlanishi.

Ta’sirchanlik -  kimyoviy modda xossasi b o iib . zaharlanishga olib kelishi 
mumkin boigan modda miqdori bilan belgilanadi (kam zaharlanish, kuchli zaharlanish 
va b.).

Miqdori -m iqdor o lch ov  birligi, g/m' yoki mg/1 larda olchanadi.
Kimyoviy xavfli inshootlar fuqaro muhofazasi nuqtai nazaridan m alum  turlarga 

ajratiladi -  miqdori, la'sir kuchi, saqlash qonun-qoidasi va b.
Kimyoviy xavfli korxonalardagi halokatlaming lavsiflanishi.
I -  portlash tufayli sodir boigan halokat, lexnologik jarayon ishdan chiqqan, 

muhandislik qurilmalari buzilgan. natijada batamom yoki qisman mahsulot ishlab 
chiqarish to‘xtab qolgan. Katta miqdorda moliyaviy yordam tiklash talab etiladi. Yuqori 
tashkilollardan yordam so‘rash kerak boiadi.

II - halokat natijasida asosiy yoki yordamchi texnologik qurilmalar ishdan 
chiqqan. ishlab chiqarishni yo lga  qo'yish uchun ma'lum miqdordagi yordam kerak 
boiadi.

19.2. R a d ia ts iy a v iy  x av fli in sh o o tla r

Ma'lumki. o'zidan nur tarqatish va odam organizmida «nurlanish» deb 
. nomlanadigan kasallikni vujudga keltirishi mumkin boigan  radiatsion materiallar xalq 

xo'jaligining bir qator sohalarida turli maqsadlar uchun ishlatib kelinmoqda. Bulami



saqlash. to‘g ‘ri ishlata bilish va tashlab yuborish, qayta ishlash jarayonlarida texnika 
xavfsizligiga rioya etilmasa, og‘ir oqibatlarga -  atrof-muhitning radioaktiv ifloslanishiga, 
odamlarning, mavjudotlaming halok boiish i va o ‘simliklaming yaroqsiz holga kclishiga 
olib keladi.

Radiatsiyaviy xavlli inshoot -  bu muassasa b o iib , unda sodir boigan halokat 
tufayli ommaviy radiatsion zararlanish holati vujudga kelishi mumkin. Bu turdagi xavfli 
obyektlarda fuqaro muhofazasining shayligini ta’minlash uchun Qonunning 2- 
moddasida bayon ctilgandck radiatsion. kimyoviy va biologik vaziyat ustida kuzatish 
va laboratoriya nazorati olib borish lozim boiadi.

Radiatsiyaviy avariya -  uskuna nosozligi, hodisalarning xatti-harakatlari 
(harakatsizligi), labiiy va texnogen xususiyatli favqulodda vaziyatlar tufayli kelib 
chiqqan. fuqarolaming belgilangan me'yorlardan ko‘proq nurlanish olishiga yoki atrof- 
muhitning radioaktiv ifloslanishiga boshqaruvning izdan chiqishi. Bu halokatlaming 3 
turi malum:

- bir joyda -  bunda radiatsiyaviy xavfli inshootda y o l  qo'yilgan nosozlik tufayli, 
radioaktiv xossaga ega boigan moddalar shu inshootdagi uskunalar chegarasida boiib . 
tashqariga chiqmagan:

- mahalliy -  bunda radioaktiv xususiyatga ega boigan moddalar miqdori yuqori 
b o iib , sanitar himoya hududga tarqalishi mumkin va zarari yuqori b o ia d i. 0 ‘z 
miqdoriga ko‘ra shu radiatsion xavfli inshoot uchun belgilangan me’yoriy miqdordan 
oshiq bo iib , radioaktivlashgan holatning ta'siri katta hisoblanadi;

- umumiy-radiatsiyaviy xavfli inshootda sodir boigan nosozlik tufayli, halokat 
katta hududga tarqalishi va odamlarda nurlanishga olib keladi.

Aloqalar sodir bo iish i mumkin boigan radiatsiyaviy xavfli inshootlaming 
turlari ko‘p -  atom stansiyasi, yadro yoqilgisi ishlab chiqaruvchi korxona, yadro reaktori 
boigan ilmiy-lekshirish institutlari va h.k.

Radiatsiyaviy xavfli inshootdagi halokatlaming tavsiflanishi:
I tur halokat -  birinchi xavfsizlik to‘sig‘ining nosoz holatga kelishi -  issiqlik 

ajratuvchi elementlar qobiqlarining buzilishidir.
II tur halokat -  birinchi va ikkinchi xavfsizlik to‘sig‘ining buzilishi, ya'ni reaktor 

qobigln ing buzilishi tufayli radioaktiv moddalar tarqalishiga sharoit yaralilishiga 
aytiladi.

III tur halokat -  uchchala xavfsizlik to‘sig‘ining buzilishi tufayli vujudga keladi. 
Birinchi va ikkinchi to'siq buzilishi lufayli radioaktiv moddalar reaktoming himoya 
qobigi yordamida to‘siladi, undan o lgan  moddalar tashqariga chiqib ketib tarqalishi 
mumkin.

Og'ir sharoit vujudga kelgan chog‘da. issiqlik yoki yadro portlashi sodirboladi.



19.3. 0 * z b e k is to n  R e sp u b lik a s id a  fa o liy a t k o ‘r s a ta d ig a n  k im y o v iy  va 

ra d ia ts iy a v iy  xav fli in sh o o tla r

Hozirgi kunda kimyoviy xavlli inshootlaming asosiylari « 0 ‘zbekkimyosanoat» 
uyushmasiga qarashli korxonalar boiib , ular Qo'qon, Samarqand, Buxoro, Navoiy, 
Chirchiq, Olmaliq va boshqa shaharlarda joylashgan. Bu korxonalardan tashqari kimyoviy 
zaharli moddalar bilan ishlaydigan boshqa korxonalar ham mavjud -  « 0 ‘zgo‘shtsut», 
« 0 ‘zbeksavdo». «O'zqishloqxo’jalik» mahsulotlari uyushmalari, Bekobod metallurgiya 
korxonasi, Mikond korxonasi, Toshkent lak-bo‘yoq, to'qim achilik korxonalari, 
Kommunal xo'jalik vazirligi inshootlari va boshqalar. Hammasi b o iib  respublika 
hududida 20() dan oshiq kimyoviy xavlli inshootlar bor. Ularda ishlab chiqariladigan 
yoki xalq xo'jaligida turli mahsulotlar ishlab chiqarish uchun olib kelinadigan, saqlanadigan 
suyuq. qattiq, gaz holatidagi inson, hayvon so g lig i uchun zararli. kuchli ta’sir 
ko‘rsatuvchi moddalar turi ko'p.

Bularga aniq misollami quyidagi jadvallardan ko’rish mumkin.
Kuchli la’sireluvchi moddalardan ayrimlari lo’g'risidaquyidagi tafsilotni kellirish 

mumkin: ( 15-jadval)

ZaharH moddalar miqdori 15-jadval
; Kuchli ta'sir etuvchi O'rlacha zaharlovchi miqdon. mg-min/l
• moddalar nomi Boshlang'ich O'l nga olib kcluvchi
1 Atsctoniirilj 21.6 -
j 1 lorli vodorod 4

1
7,5

1
I Xlorli vodorod 1 2 200
l Mctilamm
j

4.8 ' :
Azot oksidi 0.002 '•5 .........

Oltingugurt angidridi ! i.xi
70

Ronscnlrlangan xlor kislotasi f ->I 30

Oltingugurtli vodorod ! 16.1i M)

F,or [ o,:>9 -
Uch xlorli fosfor ! 30

Xlorsian j 0,75
,

I Sinii kislota ! 0,2 " 1,5 ' !

Kimyoviy muhofaza -  bu KTZM (kuchli la'sirchan zaharli moddalar) ning 

aholiga. fuqaro muhofazasi kuchlariga va xalq xo'jaligi inshoollariga zararli la’simi oldini 

olishga yoki uni imkoni bor darajada kamayiirishga qaralilgan tadbirlar kompleksi.
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Radiatsion muhofaza -  bu radioaktiv moddalaming aholiga, fuqaro muhofazasi 
kuchlariga va xalq xo'jaligi inshootlariga zararli ta’simi oldini olishga yoki uni imkoni 
bor darajada kamaytirishga qaratilgan tadbirlar majmui. Qonunning asosiy tushunchalariga 
ta’rif berilgan qismida. radiatsiyaviy xavfsizlik to'g'risida quyidagilar bayon etilgan -  
bu fuqarolar va atrof-muhitning ionlashtiruvchi nurlanishning zararli ta’siridan 
muhofazalanganlik holati.

Kimyoviy va radiatsiyaviy muhofazaning eng asosiy vazifasi kimyoviy xavf 
obyektlaridagi, radiatsiyaviy xavfli obyektlaridagi halokatlar bilan bog'liq favqulodda 
vaziyatlar oldini olishdan iborat.

Kimyoviy xavfga binoan hamma ma'muriy-hududiy birliklar 3 ta xavflilik 
darajasiga bo'linadi:

Avariya-halokat -  mahsulot tayyorlashda ishlatiladigan mashinalar, jihozlar, 
texnologik tizimdagi uskunalar majmuasidagi nosozlik, elektr bilan ta’minlashdagi 
nosozlik, binolar, qurilmadagi nosozliklar tufayli vujudga kcladigan voqeaga aytiladi.

Transport turlarini o'zaro to'qnashuvi, korxonadagi texnologik nosozliklar, 
moddalami saqlashda yo'l qo'yilgan xatoliklar tufayli sodir bo'ladigan halokatlar 
natijasida kuchli ta’sir etuvchi zaharli moddalar atrof-muhitga tarqalishi mumkin.

Katastrofa - halokat bo'lib, oldingisidan farqli holda halokat qamrovi kengroq 
va odamlar halok bo'lishiga olib kelgan voqeaga aytiladi.

Poyezdlar o'zaro to'qnashishi, samolyot halokati, sanoat korxonasida sodir 
bo'lgan halokatlar tufayli atrof-muhitning yomonlashuvi, insonlar qurboni, talofat 
darajasining ortib borishi - hammasi bu turdagi halokat turiga xos xususiyatdir.

Hozirgi kunda mutaxassislar tahlil qilib aniqlagan ma'lumotlarga ko'ra kimyoviy 
xavfli inshootlarda bo'ladigan halokatlar tufayli tez ta’sir etuvchi zaharli moddalami 
atrof-muhitga tarqal ishiga bir qator sabablar mavjud. Asosiy lari quyidagilar:

- korxonadagi texnologik jihozlardagi nosozliklar;
- uzoq muddat ishlatilgan uskiina-jihozlaming eskirishi;
- moddalami ishlab chiqarishda, saqlashda, topishishda yo'l qo'yilgan  

xatoliklar tufayli;
- portlash, yong'in sodir bo'lishi, halokatlar tufayli;
- m oddalar bilan ish lashda, ularni saqlashdagi texnika x a v fs iz lig i  

qoidalarining buzilishi tufayli:
- chetdan olib kelingan texnologik jarayon xavfsizlik talablariga to'liq  

javob bermaydi;
- korxonada mehnat intizomi past, mutaxassis va ishchilaming malakasi 

yetarli emas;
- mahsulot ishlab chiqarishda murakkab texnologik jarayon tizimi qo'llanadi.



Aytib o'tilgandan farq qiluvchi ayrim sabablar tufayli ham texnogen tusdagi 
favqulodda vaziyat vujudga kelishi mumkin. Qonunda texnogen ravishda o'zgartirilgan 
radiatsiyaviy va tabiiy radiatsiyaviy fon qanday mazmunga egaligi va ulami ham 
e'tiborga olish kerakligi ta'kidlangan.

Zaharli va zararli moddalardan muhofaza qilishni rejalashtirish va tashkil qilish
Kimyoviy va radiatsiyaviy muhofazaning eng asosiy vazifasi kimyoviy xavfli 

va radiatsiyaviy xavfli inshootlardagi halokatlar bilan bog'liq favqulodda vaziyatlar 
oldini olishdan iborat.

Kimyoviy xavfga ko'ra ma'muriy hududiy birliklar (MHB) 3 ta xavflilik- 
darajasiga bo'linadi:

I daraja -  kimyoviy zaharlanish ehtimoli bor oraliqda ma’muriy-hududiy 
birlikning 50% fuqarosi yashab turgan bo'lsa:

II daraja -  kimyoviy zaharlanish extimoli bor oraliqda ma’muriy-hududiy 
birlikning 30% dan 50% gacha aholisi yashab turgan bo'lsa;

III daraja -  kimyoviy zaharlanish extimoli bor oraliqda ma'muriy-hududiy 
birlikning 10%> dan 50% gacha aholisi yashab turgan bo'lsa.

Kimyov iy va radiatsiyaviy muhofazaning asosiy vazifalari quyidagilardan iborat:
1. Favqulodda vaziyatning vujudga kelishini oldindan taxmin qilish va sharoitga 

baho berish. Buning uchun shu kimyoviy va radiatsiyaviy xavfli inshoot joylashgan 
hudud to'g'risida aniq ma’lumotga, korxona haqida. moddalaming miqdori, turi, saqlash 
sharoiti. saqlash joyini aholi yashaydigan joydan qanday oraliqda joylashganligi 
to'g'risida aniq ma'lumotga ega bo'lishlari kerak.

2. KTZM va radioaktiv moddalami maxsus saqlash joylariga chiqarib tashlash, 
moddalaming ta'sirini oldini olishga. ta'sirini kamaytirishga qaratilgan tadbirlami ishlab 
chiqish.

3. Fuqarolami kerakli miqdorda shaxsiy muhofaza vositalari (SHMV) bilan 

ta'minlashni tashkil etish.
4. Kimyoviy va radiatsiyaviy nazorat va tekshirish ishlarini o'z vaqtida amalga 

oshirish.

5. Favqulodda vaziyatlaming oldini olish va unga barham berish uchun kerakli 
kuch va vositalaming doimo shay turishini ta'minlash.

6. Kimyoviy va radiatsiyaviy xavf vujudga kelgan favqulodda vaziyatlarda 

fuqarolaming qanday vazifa bajarishlari lozimligiga tayyorlab borish.
Kimyoviy va radiatsiyaviy vaziyatni oldindan taxminlash va baholash.

A) vaziyatni oldindan taxminlashga quyidagilar kiradi:
- favqulodda vaziyatning aniq turini bilish:



- vaziyat tafsiloti va ko'lamini aniqlashning ishonchli usullarini, uskuna- 
jihozlarini topish:

- fuqaro muhofazasi kuchlarini va aholini o'z vaqtida ogohlantirish;
- talofatlar va moddiy zararlaming oldini olish yoki ulaming ta'sir kuchini mumkin 

bo'lgan darajada kamaylirish yuzasidan kerakli choralami ko'rish:
- fuqaro muhofazasi kuchlari va vositalarini favqulodda vaziyatlami yoki ular 

oqibatlarini y o ’qotishga tayyorlab qo'yish.
B) vaziyatni oldindan baholash.
1. Olingan maiumotlami aniqlashtirish.
a) kimyoviy va radiatsion halokatlaming tafsilotini bilish (turi, vaqti. tarqalish 

maydoni. holati va h.k.);
b) hudud tafsiloti (aholi yashash joyi, uy-joylaming som. yaqin-uzoqligi, 

transport yo'llarining bor-yo'qligi va h.k.).
- ob-havo sharoiti (yil fasli, kun, ob-havo holati):
- aholiga va hududga kimyoviy va radioaktiv moddalar ta'sir darajasi;
- zaharlangan havo oqimi yetib kcladigan vaqtni va ular qancha muddat ta’sir 

ko'rsata olishlarini bilish kerak;
- zaharlangan hudud maydonida qancha odam qolgan, ulardan qanchasi talofat 

ko'rishi mumkinligi ehtimolini aniqlash;
- maxsus ishlov berishdan o'tkazilishi lozim bo'Iganodamlar, texnika, uskunalar, 

hududlar miqdorini aniqlash.
Baholashga ko'ra to'plangan ma’lumotlami tahlil qilish asosida qisqacha xulosalar 

qilgan holda, qilinishi lozim bo'lgan ishlarni belgilab olish kerak.

19.4. K im y o v iy  va  ra d ia ts iy a v iy  xavfli in sh o o td a  so d ir  b o ‘lish i m u m k in  
b o ‘lg a n  h a lo k a t  tu fa y li  z a r a r la n is h d a n  o g o h la n tir is h  v a  m u h o fa z a  q ilish

Hayot saboqlari, turli xildagi favqulodda vaziyatlaming oqibatlarini tugalish 
tajribasi shuni ko'rsaladiki. aholi favqulodda vaziyat turi haqida o'z vaqtida kerakli 
hajmdagi ma’lumotga ega bo'lsa, bunday holatlarda qanday harakat qilishga o'rgatilgan 
bo'lsa, ko'riladigan talolatlaming oldini olishga, moddiy zararni qisman bo'lsa ham 
kamaytirishga erishish mumkin.

Odamlarni vaziyatga kelgan xavf oldida dovdirab qolmaslikka, kerak vaqtda 
aniq. tez harakat qilishga, qutqarish ishlarini unumli oikazishga imkon beradi. Shu 
sababli barcha yoshdagi fuqarolar. o z ishlash faoliyailaridan qat’i nazar muhofaza 
tadbirlarini bilish uchun o'qiiilishi, kerak bo'lsa malakasini oshirib borishi lozim.

Shu sababli yuqorida k o iib  o'tilgan kim yoviy va radiatsiyaviy xavlli 
inshootlarda sodir bo'lishi mumkin ho'Igan halokatlaming kelib chiqishi sabablarini 
taxminlash va baholash to'g'risidagi ma’lumotlarni tahlil qilish natijasida kerakli chora- 
tadbirlami ishlab chiqiladi. Bunday favqulodda vaziyatlardan ogohlantirish tadbirlari 
quyidagilardan iborat:



1) boMishi mumkin boigan favqulodda vaziyatni taxminlash va baholash;
2) mahsulot ishlab chiqarishning texnologik jarayonini tashkil qilish, moddalami 

texnika xavfsizligi qoidalariga rioya qilib saqlash tashkiliy tadbirlarini ishlab chiqish va 
qollash;

3) kimyoviy va radiatsiyaviy xavfli moddalami tashib keltirish xavfsizligini 
ta'minlash;

4) korxona va inshootlardagi xodimlami texnika xavfsizligi qoidalariga rioya 
qilishga o'qitish va ulaming bajarilishini nazorat qilish;

5) favqulodda vaziyatlardan aholini muhofaza qilish rejalarining unumligini va 
bajarishga imkon berish;

6) kimyoviy va radioaktiv xavfli inshootlarda sodir boiish i mumkin boigan  
favqulodda vaziyat oqibatlarini lugatishga kerakli kuch va vositalami mavjudligi va 
tayyorligini ta'minlash.

Kimyoviy va radiatsiyaviy xavfli inshoot atrofida yashovchi aholi, korxona 
faoliyati haqida, undagi kuchli la'sir qiluvchi zaharli va radioaktiv moddalar haqida, 
ularga xos zararli xossalari haqida aniq ma'lumotga ega bolishlari kerak. Bunday 
favqulodda vaziyat vujudga kelgan holda nima ishlar qilishlari kerakligiga o'qitilib. bunday 
sharoiida harakat qilishga tayyor bolishlari kerak. Sodir boigan favqulodda vaziyat 
haqida aholi o'z vaqtida xabardor bolishlari lozim - qachon, qanday hududda, shamolning 
tezligi, muhofaza haqida aniq tavsiyalar, boshqa joyga ko'chish tartibi.

Favqulodda vaziyat haqida xabar berilgan zaxoti:
- tezda kerakli hujjatlar, narsalar, buyumlar olish kerak;
- 2-3 kunga yetadigan oziq-ovqat va ichimlik suv;
- gaz, elektr va boshqa o*chirilishi lozim bo'lgan vositalar o'chiriladi, derazalar 

va eshiklar zich yopilishi kerak;
- qishloq xo'jaligi jonivorlarini xavfsiz joyga ko'chirish lozim.
Xavlli vaziyat bo'lishi mumkin boigan  hududda odamlami xavfsiz joyga  

ko'chirish kerak bo'ladi.
Xavf tug'ilishi bilan qilinadigan ishlar:
1. Fuqarolami xavf to'g'risida turli vositalar yordamida ogoh qilish.
2. Qisqa holda nima qilish kerakligini tushuntirish.
3. Qaysi tomonga, qachon harakat boshlash lozimligini aytish va zaharli modda 

buluti yo'nalishini aytib o'tish lozim.
4. Yosh bolalar xavfsizlik nuqtayi nazaridan, gaz ta'siriga qarshi vositani taqishni 

bilishi va yaqin joylashgan bekitish joyiga borishi lozim.
5. Maxsus vosita bo'lmagan chog‘da. paxta-doka asosida boylanma tayyorlash, 

uni 2%  sodaning suvdagi eritmasida shimdirib (agar zaharli modda xlorbo'lsa) yoki 5%  
limon kislotaning suvdagi eritmasiga shimdirib (agar zaharli sodda ammiak b o isa ) u 
bilan nafas olish yo'lini to'sib, ko'rsatilgan yo'nalishga harakat qilish kerak.

Sanoat chiqindilari, kimyoviy korxonalaming ish faoliyati, yadro sinovlari, 
kosmik parvozlar tabiat muvozanatiga jiddiy tahdid sola boshladi.



Yerda hayotning paydo bo'lishi. hayvonot va nabobat olami. uning barqarorligi 
tabiiy mezonlar muvozanatiga bogiiq . Bizning ana shu muvozanatni buzishga aslo 
haqqimiz yo'q. zotan, bobolarimizdan meros b o iib  qolgan bu dunyoni kelajak avlodga 
bekamu ko‘st yetkazishdek oliy insoniy burchimiz bor.

Xalqimiz tomonidan qadimdan aytib kelinadigan « 0 4  balosidan, suv balosidan, 
bemahal falokatdan. chorasiz kulfatdan asra» degan naqlning bugunda ham dolzarb 
bo'lib qolayotganligi, biz hanuz favqulodda hodisalar tahlikasida yashayotganimizdir. 
Kutilmagan bir paytda hududning zaharlanishi, portlash. yer silkinishi. yon g in  chiqishi, 
sel, yerko'chishi va boshqa tasodifiy hodisalar ro'y berishi vayronagarchilikka. minglab 
insonlaming qurbon bo'lishiga sabab boiishi mumkin. Shuning uchun ulardan muhofaza 
tadbirlarini bilish va ulami qollash eng muhim va dolzarb masala hisoblanadi.

19.5. E n e rg e tik a  tiz im id a g i a v a r iy a la r
Hozirgi paytda elektr energiyasi ishlab chiqaruvchi va uni taqsimlovchi yagona 

eleklr tizimiga biriklirilgan issiqlik vagidroelektrstansiyalari, issiqlik elektr markazlari 
ishlab luripli va yangilari qurilayapti. Bulaming ichida eng keng tarqalgani turbinali 
issiqlik elektr stansiyalaridir. Ularrivojlangan yoqilgi xo'jaligiga (ko'mirombori. mazut 
idishlan. gaz kommunikatsiyalari). yoqilg'ini yoqishga tayyorlash bolimlariga (koinim i 
kukun holiga keltirib maydalash. mazuim qizdirish). bosimi 12.74 MPa (130 kgk/sm:) 
gacha va harorati 560"C va undan yuqori bo'lgan bug' olish ucluin qozon agregatlariga 
egadir. Hosil bo'lgan bug lam i lurbogeneratorlarga uzalilib. u yerda eleklr toki olinadi va 
taqsimlash uskunalari yoki bevosita oshiruvchi transformatorlarga so'ngra elektr 
energiyasmi uzatrsh simlariga larqatiladi.

Zamonaviy elcklr slansiyalan mashina zallarining uzunligi 200 m dan ortiq, 
balandligi 30-40m. kengligi esa 30-50m atrofida boiadi. Qozonxona sexining balandligi 
80m gacha bo'lishi mumkin.

Ochiq muydonlarda suyuq yoqilg'ini saqlash idishlari guruh-guruh qilib 
joylashtiriladi. Suyuq yoqilg'ilar yer usti va yer osti metall va tcmirbeton idishlarda 
saqlanadi. Bu idishlar standart o'lchamdagi (6 x 1,5m va 2,5 x 1,5m) polat listlardan 
tayyorlanadi. Bu olcham lam i bilish idish hajmini to‘g'ri hisoblash va shunga qarab 
yong'inni o'chirish uchun zarur boigan kuch va vosilalami to'g'ri laqsimlash imkonini 
beradi. Polat silindr idishlar asosan qobigining konstruksiyasi va hajmi bilan farq 
qiladi va quyidagi hajmlarga ega boiadi: 100, 200, 300, 400, 500, 700, 1000, 2000, 
3000. 5000, 10000, 20000, 30000 va 50000 kub.m. 5000 dan 30000 kub.m gacha 
bo'lgan hajmdagi idishlar ikki olcham da tayyorlanadi.

Bir guruhdagi qopqogi suzib yuruvchi yer usti idishlar orasidagi masofa idish 
diamelrining yarmiga teng qilib olinadi, lekin 20m dan oshmasligi kerak. Pontonli idishlarda 
bu masofa 0.6 diametr, muqim qopqoqli idishlarda-0,75 diametr qilib olinadi lekin 
chaqnash harorati 3I8°K va undan kichik boigan neft mahsulotlarini saqlashda 30m 
dan orlmasligi: chaqnash harorati 318"K va undan yuqori bo'lgan neft mahsulotlarini 
saqlashda 0.5 diamelr qilib olinadi, lekin 20m dan ortmasligi kerak.



Yerosti idishlari bir-biridan 2m oraliqda joylashliriladi. Guruhlar orasidagi masofa 
yer ustki idishlar uchun 40m, yer ostki idishlar uchun-15m olinadi.

Yer ustki idishlar guruhi. usti bo‘yicha eni 0,5m li marza bilan yoki suyuqlik 
quyilganda paydo boiish i mumkin boigan gidrostatik bosimga chiday oladigan devor 
bilan o'rab qo'yiladi. Bunda tashqi devoming balandligi quyilishi mumkin boigan  
suyuqlik sathidan 0.2m baland. lekin hajmi 10000 kub. m idishlar uchun lm dan kam 
boimagan va undan ortiq hajmdagi idishlar uchun-1,5m, dan kam boim agan devor 
quriladi.

I lajmi 20000 m1 boigan birguruhdagi idishlar bir-biri bilan ichki marzalar bilan 
yoki balandligi 0,9- 1,3m li devor bilan ajratib quriladi. Marzalaming ustidan o lish  
uchun alohida turgan idishga kamida ikkita va birguruhdagi idishlargaesa kamida to‘rtta 
narvon qo'yiladi. Bevosita idishiaming oldida zadvijkalar va quduqlar, zadvijkalar 
boshqarish kamerasi esa marzaning tashqi taralida joylashtiriladi.

Temir y o l  sisternalariga y o q ilg ln i qo'yish estakadalari poyezd sostavi 
uzunligidan kamida 30m uzunroq qilinadi, bu yongin  chiqqanda vagonni uzib qo'yish 
imkonini beradi.

Yer usti metall idishiaming asosiy olchamlari quyidagi jadvalda keltirilgan.

16-jadval
Idishiaming iVlchamlari__________________

| Idish hajmi,

i
111' i Idish diametri. in Idish balandligi,m Idish yuzasining 

maydoni, nr
I

[" 700 ~ ' 10.4 8 1 6 86
— j 

1
j 1000 ! 12,3 8.90 119

i
I

! 2000 | ‘ 15,2 11,90 181 " i
J

! 3000 | 19,0 11.90 283 1I
! 5000 28,8(20.9) 11,9(14,9) 408(343)

! 10000 34,2(28.5) 11,9(18.0) ; 9 180638 '

20000 45MW)) 11,9(18,0) 1532(1250) _ J
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40000“ 5 .U lT?,0 22^8 i
50000 j 60,7| 18,0 2X92 i
100000 | 88,7 18,0 6179 i

--jT20000- 1 92,3 6691



Yonginning rivojlanish va o'chirishning o'ziga xos tomonlari.
Elektr stansiyalarining qozonxonasida yoqilg i ko'p miqdorda boiish i mumkin. 

Ko'mimi kukunlnsh boiim ida ko'mir kukuni portlashi mumkin. Suyuq yoqilg'i-mazut 
ishlatilgan holda, quvurlardagi bosim 3MPa (30 kgk/snv), harorat 120X1! va undan 
ortiq boiish i mumkin. Shuning uchun bu quvurlami maxsus qobiq ichida joylashliriladi. 
Quvurlar orasidagi masofa avariyali hajmlar bilan ta'minlanadi. Lekin shunga 
qaramasdan, komunikaisiyalaming buzilishi, mazutning sex poliga oqib chiqishi va 
uning buglari alangalanib ketish hollari tez-tez b o iib  turadi. Bu hollarda alanga juda 
tez suratda katta maydonlami va himoyalanmagan metall konstruksiyalarining vaqozon 
agregatlarining karkasi 10-12 min ichida delormatsiyalanishi mumkin.

Mashina zallari yonuvchi moddalar ko'p boigan bo'limlarga kiradi. Ularda 
mashina moylari, generatorlaming moylash sistemalari, generatorlar chulg'amlarining 
ixotalari va boshqa apparat moslamalar joylashgan. Turbogeneratorlar mashina zallarida 
balandligi pol sathidan 8-1 Om boigan maxsus maydonlarga o'rnatiladi. Generatorlaming 
moylash sistemasi pol sathida joylashgan. hajmi l()-15l li moy bilan to'ldirilgan idishlar, 
moyni so'rib beruvchi nasoslar va uzatish quvurlaridan iborat boiib , undan moyning 
bosimi 1,4 MPa (14 kg.k/snr) gacha borishi mumkin. Shuning uchun moylash sistemasida 
biror bir buzilish boisa, alanga tezlik bilan pastda joylashgan moy idishiga yetib borishi 
mumkin. Moylash sistemasi quvurida moy katta bosimda boiganligi sababli, biror 
buzilish b o isa , kuchli alanga tili otilib, mashina zali metall konstruksiyalarining 
deformatsiyalanishiga va natijada tomnmg va boshqa konstruksiyalarning buzilib 
tushishiga olib kelishi mumkin. Yongin paytida mashina zalida generatorlar vodorodli 
sovutgichlar bilan taininlanganligi sababli portlash ham boiishi mumkin. Bu esa moylash 
sistemasini ishdan chiqarishi va y o q ilg i polga to'kilib qo'shni agregatlami, kabel 
tuppellarini ham alanga ostida qolishiga olib kelishi mumkin. Yongin paytida katta 
bosim ostida turgan idishlar va quvurlar portlashi mumkin.

Energetika korxonalarining barcha kabel xonalari kabel yarim qavatlari, 
tunellar, kanallar va galereyalarga bolinadi. Kabel galereyalari va yarim qavatlari 
asosan elektr stansiyalarida, kabel lunellari va kanallari elektr stansiyalarda va boshqa 
energetik korxonalarda boiadi.

Kabel xonalarida chiqqan yong'inni o'chirishda muqim suv yoki ko‘pik 
uskunalaridan, bug' va inert gazlardan foydalaniladi. Muqim suv yoki ko*pik uskunalar 
o't o'chiruvchi mashinalarda qollanadigan uskunalardir.

Kabel xonalarida yong'inlar yuqori harorat, qisqa tutashuv paytida erigan 
metall parchalarining otilishi, o'tning va tulunning tez tarqalishi bilan xarakterlanadi. 
Gorizontal kabel tunellarida kabellar bo'ylab alanganing tarqalish tezligi kuchlanish 
ostidagi kabellarda 0,5-(),8 m/min, kuchlanishsiz kabellarda 0,15-0,3m/min. hamda



kabel yarim qavatlarida kuchlanish ostida 0,2-0,8m/min. ni tashkil etadi. Kabel xonalarida 
haroratning ko‘tarilish tezligi minutiga 35-40“S ni lashkil qiladi.

Tunellarda kabel ixotalaridan tashqari, quvurlardagi 35-40"C da va bosim 
ostida boMgan transformater moylari ham yonishi mumkin. Bu lunnellarda avariya 
paytlarida yonayotgan moy nishab bo‘ylab oqib yongln maydonini oz vaqt ichida 
ko‘paytirib yuboradi.

Kabel xonalaridagi yong‘inlar energiya korxonasining boshqa bino va 
taqsimlash xonalariga tarqalish xavfini tug'dirishi mumkin.

Eleklr podstansiyalarida yong‘inlartransformatorlardan. moyli o ‘chirgichlardan 
va kabel xo‘jaligidan chiqishi mumkin. Yirik podstansiyalar, katta hajmdagi iransformator 
moyiga ega boigan maxsus moy stansiyalariga ega boiadi.

Transformatorlarda yonginning rivojlanishi o'tning qayerdan chiqqanligiga 
bog iiq  boiadi. Qisqa tutashuv paytida elektr yoyining iransformator moyiga ta'siri 
natijasida uni parchalab, yonuvchi gazlar ajratib chiqaradi, bular transformatoming 
porllashiga va yonayotgan moyning oqib chiqishi va atrofga sachrab alanganing tarqalishiga 
sabab b o iish i mumkin. Transformatorlar o ’matilgan kameralardagi yo n g ’inlar 
taqsimlovchi uskuna va kabel xonalari yoki tunnellariga larqalib. qo'shni uskuna va 
transformatorlarga ham alangani tarqalish xavfini lug‘diradi. Transfomiator xonalaridagi 
yonginning kolam i har bir transformalorda yoki reaktorda 1 OOg gacha moy bo’lishidan 
ham bilsa boiadi.

Gidrostansiyalarda kolaruvchi transformatorlar bevosita stansiya binosi 
oldida, ochiq laqsimlovchi uskunalar stansiyaga yaqin yerda joylashtiriladi, bularga 
energiya tunnellardan o'tgan moy loldirilgan kabellar orqali uzatiladi.

Issiqlik elektr stansiyalarida, ekspluatatsiya vaqtida ko’pincha yonglnhir  
yoq ilg i idishlariga suyuq yoqilg i quyish vaqlida ulaming to lib  toshib ketishidan va 
uning hududga oqib larqalib ketishidan paydo boiadi. Bunday hollarda uni o'chirish 
uchun sepilgan suv va moy aralashmasi marzalarda to'planib, ular ustidan toshib boshqa 
hududlarga ham tarqalib, qo'shimcha qiyinchiliklar paydo qiladi. Eng xavfli hollardan 
bitlasi idishlardan biri birdan yorilib undagi hamma yoq ilg i oqib chiqib. marzadan 
oqib tushgan holdir. Bunday to'satdan yorilishda suyuqlik tolq in  zarbidan xohlagan 
konstruksiyadagi marza ham buzilishi mumkin. Suyuqlikning tarqalish ko'lami idishning 
hajmiga bog'liq boiib , ba'zan u bir necha ming kv.m ni tashkil qilishi mukin. Bunday 
yonglnlam i bartaraf qilish uchun yong'in muhofazasining katta kuchlarini safarbar 
qilish va katta hajmdagi o l  o'chirish vositalari zaxirasiga ega bo'lishni taqazo qiladi.

Idishlardagi neft mahsulotlarining yonishi bilan birga kechadigan eng xavlli 
vaziyatlardan biri, idish ostidagi suvning qaynab, yoqilg i bilan yonayotgan idishdan 
otilib chiqishidir. K o‘plab o't 0 ‘chirish tajribalari ko'rsatadiki bunday hollarda 
o'nlab lonna yonayolgan suyuqlikni 160 m gacha otilishi y o n g in  maydonini 
oshirib yuboradi va boshqa yoqilg i idishlarida ham yong'in chiqishiga olib keladi.



Yonayotgan neft mahsuloti sanoat kanalizatsiyasiga tushib. o ‘z yolidagi apparat 
va uskunalarda ham yongln paydo qilishi mumkin. Yonayotgan suyuqlikning otilishi 
va sachrashi nati jasida o't o'chirish mashinalari ham yonishi. odamlar olishi ham mumkin. 
Yong‘indan tarqalayotgan nurli issiqlikdan apparat va uskunalar portlashi mumkin. bu 
yong'in vaziyatini yanada murakkablashishiga olib keladi.

Bunday yong'inlarni bartaraf qilish -  bu murakkab. ko'p qirrali jarayon boiib. 
unda uskunalarni. quvurlami. idishlarni himoyalash ishlari. yerda va idishda alangaga 
qarshi kurashish bilan birgalikda olib boriladi.

Neft mahsulotlari bilan bogiiq boigan ko'plab yong'inlaming paydo boiishi 
va rivojlanishining umumiy qonuniyatlarini o'rganish. ilmiy-tadqiqot ishlarining bu 
boradagi natijalarining tahlil qilish ulaming quyidagi mantiqiy sxcmaga amal qilishini 
ko'rsatadi (54-rasm).
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54-Rasm. Yongin hodisasi sxemasi.
Ishlab chiqarish korxonasida yonginning paydo boiishi va rivojlanishi 

sabablaridan (yashin. zilzila. bo‘ron. antropogen sabablar va h.k ) qatyiy nazar 
texnologik jarayon (TJ) bilan bog'liqdir. Neft mahsulotlarini idishlarda saqlash yongin  
paydo qilish uchun faqat ikkita omilni o'z ichiga oladi:

-yonuvchi material- neft mahsuloti (N M)
-energiya impulsi (E I).



Energiya impulsi o ‘z navbalida labiiy (T) va odamlarning (Od) olov bilan 
noto‘g ‘ri harakati tufayli boMishi mumkin. Bunda oksidlovsi vazifasini havodagi kislorod 
(O) bajaradi. Maiumki bu uchchalaomillarni, ya'ni yonuvchi modda energiya impulsi, 
oksidlovchilaming o'zaro reaksiyasi yong‘in chiqishiga olib keladi.

Yong‘inning paydo boiishi va boshlangich qismida tarqalish sharoillari va 
suyuq yoqilgilaming otilib chiqishi va quyilishi bo'yicha uch asosiy turga bolish  
mumkin:

-ichki yong'in (IYO) - idishning ichidagi gaz portlashi tufayli vujudga kelgan va 
suyuqlikning yonishda davom etishi bilan bogiiq yong'in;

-nafas quvurlaridagi (NQ) yongin - neft mahsulotlari saqlanadigan idishlarni 
tashqi havo bilan boglab turuvchi quvur. (Harorat o'zgarishi tufayli suyuqlik bug'lari 
bosimini boshqarib turish uchun qilinadi).

-tashqi yongin (TYO) -  idishga boshqa qo'shni idishlardan chiqqan alanganing 
otilishi, yonayotgan suyuqlikning sachrashi va boshqa tashqi sabablar tulayli boladigan 
yong'in.

Yonginning rivojlanish jarayonida uning xarakteri o'zgarishi mumkin. (NQ 
dan IYO ga undan TYO ga oiishi yoki TYO dan NQ ga va IYO ga o'tishi va h.k). 
Asosiy jarohatlovchi omillami hisobga olgan holda butun yoqilgi ombordagi yong'in 
maydonini uch zonaga ajratish mumkin: 

yonish zonasi (YOZ) 
nurlanish zonasi (NZ) 
portlash zonasi (PZ)

Bu zonalarda asosiy xavlli jarohatlovchi omillar ta’sirida. moddiy zarar (MZ) 
va ayrim hollarda odamlarning talofati (OT) ham boiishi mumkin.

Yoqilg'i-moy saqlash omborlariga ushbu sxemani tadbiq qilish, ularda o't 
chiqishi, rivojlanishi va uning oldini olish va o ’chirishda eng qulay usul va vositalami 
modellashiirish imkonini beradi. Yongin boshlanish paytida asosiy omil me’yorda 
ishlayotgan yoqilgi idishi hisoblanadi. Yong'in boshlangandan keyin ochiq yonayotgan 
yoki ayrim joylardan o't chiqayotgan idishlarga aylanadi, yonmayotgan idishlar esa 
me’yorda ishlayotgan idishlardan o't tufayli qizdirilayotgan idishlarga aylanadilar.

Yong'inning bosh lan gich  o'tim ida anomal murakkablashtiruvchi 
vaziyatlarda uning xarakterini aniqlash uchun qo'shimcha boshlangich kattaliklar 
kiritish kerak bo'ladi.

Amaldagi yong'inlami o'rganish materiallari va ilmiy-tadqiqot ishlarining 
natijalari yoqilg'i-moy omborlaridagi idishlar oddiy holatidagi yong'inning paydo 
boiishi va rivojlanish jarayoni sxemasini tuzish imkonini beradi.

Yong'inning boshlangich o'timida quyidagi jarayonlarni tahlil qilish 
kerak bo'ladi:



idish ichida tinch holda turgan suyuqlikning yuqori qismida. bo‘shatish va 
toldirish paytlarida,sozlash va unga tayyorgarlik ко‘rish paytlarida yonuvchan havo- 
bug‘ aralashmasi hosil boiishi;

turli texnologik operatsiyalar vaqtida atmosferaga neft mahsulotlarining buglari 
chiqishi natijasida idish atrofida yonuvchan havo-bug‘ aralashmasi hosil boiishi;

atmosfera elektridan. elektr uskunalaridan, statik elektrdan, zarba, ishqalanish, 
ochiq alangadan va sozlash ishlaridan yongin manbai paydo boiishi;

Jarayonlaming kechishiga qarab maium sharoitlarda yoqilgi saqlanayotgan 
idish yonmay qolishi, ochiq alanga bilan yonishi yoki zixlaridangina alanga chiqib 
yonishi mumkin bu esa yonginning rivojlanish o ‘timini belgilaydi.

Yonginning rivojlanish oiimida quyidagi jarayonlarni taxlil qilish kerak: 
ochiq yonayotgan idishda-alanga xarakteri, yonish harorati, suyuqlikning 

sachrash ehtimoli va tarqalish maydoni;
y o n g in  tufayli qiziyotgan idishda-issiqlik oqimlarining jadalligi, gaz 

tarqalayotgan yuzaning va suyuqlik yuzasi qatlamining qizishi neft mahsuloti 
buglarining konsentratsiyasi va gaz muhitining bosimi;

zixlaridan chiqayotgan buglari yonayotgan idishda alangani ravonlashtirish 
imkoniyati, qobiqning qizish jadalligi va harorat kuchlanishlari, suyuqlik yuzasining 
qizishi va zixlardan chiqayotgan buglaming hajmi.

Yonginning rivojlanish jarayonining borishi natijasida ayrim vaziyatlarda 
idishlar o'zlarining awalgi holatlarini saqlab qolishlari yoki bir holatdan boshqa holatga 
oiishlari mumkin.

Eksperimental va nazorat tadqiqotlar natijalari shu sxemalarga mos ravishda 
yonginning taxminiy miqdoriy modelini tuzishga imkon beradi, buni esa o'z navbnhda 
muhandislik hisoblarida ishlatish mumkin.

Ushbu suyuq yoq ilg i idishlaridagi rivojlanish modeli. yoqilgi-m oy  
omborlaridagi yongin xavfini xarakteriaydi.

Bundan tashqari harqanday konstruksiyadagi idishnmg yong in xavfsizligini 
ta'minlashda yonuvchan havo-bug* aralashmasi hosil boiishi va uning ichki gazli 
muhitiga energiya impulsi paydo bolishini oldini olish muhim rol o ‘ynaydi.

Ushbu muhitning yongin xavfsizligini tadqiq qilishda asosiy eiibor idish 
ichida portlash idish qobigini qisman yoki butunlay otilib ketishi ehtimolini baholash 
usullariga qaratish hamda yongin xavfini pasaytirishga qaratilgan konstruktiv- 
texnologik tadbirlami aniqlash kerak.

Qizigan neft mahsulotlarining qaynashi undagi mayda suv tomchilari 
borligidan darak berib, ular buglanib suyuq yoq ilg in i qaynatadi. Qaynash 
ko‘pirayotgan mahsulot massasini jadal yonishi bilan xarakterianib uning hajmi suyuqlik 
hajmidan 4-5 marta katta boiadi. Qaynash jadalligi yonish vaqtiga va suyuq yoqilgining



suv tomchilari bilan to'yinganligiga bogiiq. Yoqilg‘i tarkibidagi suv miqdori 0,3% dan 
kam boisa qaynash hodisasi bo'lmaydi, 18% dan ortiq bo‘lsa aralashma yonmaydi. 
Qaynash jarayonida alanga harorati juda tez ko‘tarilib 1773"K gacha yetishi, balandligi 
esa 2-4 marta ortishi va nurli issiqlik oqimi bir necha marta ortishi kuzatiladi. Ayniqsa 
idishning suyuqlikdan holi borti balandligi 1,5m gacha bolgandagi qaynash xavfli boiib, 
bunda uncha jadal boimagan qaynashda ham suyuqlik idish devorlaridan otilib tushib 
odamlarga xavf tug'dirishi, idishning deformatsiyalanishiga va alanganing boshqa 
inshootlarga oiib  ketish xavfini keltirib chiqaradi. Barcha neft mahsulotlarining qaynash 
jadalligi, qoyishqoqligi yuqori boiganligi uchun kuchliroqdir.

Yonayotgan suyuqlikning idishdan otilib chiqishi, neft mahsuloti qatlami 
tagidagi qizigan suvning qaynab otilib chiqishi natijasida sodir boiadi. Shunday otilib 
sachrashi tarkibida 3,8% suv boigan  neft va 0,6% gacha suv b oigan  mazut 
mahsulotlariga xosdir. Bunday otilish boiishi uchun idish tagida ma’lum miqdorda 
suv qatlami boiishi va butun neft mahsuloti suvning qaynash haroratidan yuqori 
haroratgacha qizishi kerak boiadi.

Suvda 373°K va undan yuqori darajada qizigan mayda havo pufakchalari, 
chang zarrachalari va sh.o*. laming boiishi suv massasining qaynab portlashiga va 
atrofga sachrashiga sabab boiadi. Natijada yonayotgan neft mahsulotining bir necha 
o'nlab. hallo yuzlab tonnasi 100- 120m. Masolaga otilishi kuzatiladi.

Bulardan lashqari bunday portlash vaqllarida idish devorlari yorilib, 
yonayotgan suyuqlik massasi marzalami yuvib kelishi va nishab bo'ylab 800 m largacha 
oqib borishi hodisalari kuzalilgan.

Alanganing konveksiya va nurlanishi hisobiga qo'shni idishlarga o'tib ketish 
xavli ham mavjud. Bunday xavf idishlar orasidagi masofa belgilangan meyorlarga 
rioya qilinmagan hollarda bo'lishi mumkin.

O'tni o'chirish ishlarini olib borish. Oim o'chirish kuch va vositalari.
Issiqlik. quvvati 20 MVt bo'lgan gidroelektr stansiyalari. lOMVt li turbinali 

va dizelli, hamda 110 kVt va undan ortiq quvvalli podslansiyalar uchun o't o'chirish 
rejalari ishlab chiqiladi. Unda yong'in paytida obyekt xodimlarining o't o'chirish 
bo'limlari bilan birgalikdagi vazifalari. o't o'chirish tartiblari, xavfsizlik texnikasini 
hisobga olgan holda harakatlari yoritiladi. Rejani yong'in muhofazasi xodimlari 
energoobyekl xodimlari bilan birgalikda ishlab chiqadilar. uni yong'in muhofazasi 
garnizon boshlig'i va korxona direktori ko'rib chiqadilar va tasdiqlaydilar, obyekt 
xodimlari hamda yong'in muhofazasi gari/on xodimlari o'rganib chiqadilar.

O'tni o'chirish rahbari uchun alohida aniqtadbirlar ishlab chiqiladi, unda 
qozonxonada, generatorlarda, transformatorlarda, kabel xonalarida va boshqa xavfli 
joylarda qilinadigan operativ ishlar rejasi ko'rsatiladi

Har bir energiya korxonasida kerakli miqdorda elektrik poyafzal, qo'lqop va 
yerga ulagichlar saqlanadi. Yong'in paytida yetib kelgan o't o'chirish bolimlariga ulami



tarqalish, yongMn texnikasini yerga ulashda yordam berish va ulami ishonchli yerga 
ulanganligini tekshirish tartibi aniqlanadi. Yerga ulagichlar ko'ndalang kesimi I0mm2 
dan kam bo'lmagan egiluvchan mis simdan boMishi va uchlari qisqichlar bilan ta’minlangan 
boMishi kerak.

Yong'in paytida navbatchi (stansiya smena boshligM, dispetcher yoki 
podstansiya navbatchisi) shaxs yongMn muhofazasiga, energiya obyekli rahbariga va 
energosistema dispetcheriga darhol xabar beradi. Smena boshligM yong'in o'chog'ini, 
uning tarqalish yuzasi extimolini, elektr uskunalari va bino konstruksiyalariga o'tib 
ketish xavfini aniqlashi kerak. U avtomatik o‘t o'chirish uskunalarini ishga tushiradi, 
ichki kuchlar bilan o'tni o'chirishga kirishadi, yongMn boMimlarini kutib olishga vakil 
tayinlaydi va ular yetib kelgunicha o't o'chirish ishlariga rahbarlik qiladi.

O't o'chirish boMimining rahbari yetib kelgach smena boshlig'i bilan bog'lanib 
undan yong'in haqidagi axborotni oladi va o't o'chiruvchi komandaning a’zolari bilan 
yo'riqnoma o'tkazadi hamda o't o'chirish ishlarini olib borish haqida yozma ruxsatnoma 
beradi. Bu paytda energiya obyekti vakili yong'in ishlari olib boriladigan hududni aniqlab, 
unga belgilar qo'yib chiqadi.

Yozma ruxsatnomada obyektning nomi, o't o'chirish ishlari olib boriladigan 
joy, qaysi uskunalarda o'chirish mumkinligi, toksizlantirilgan va toksizlantirilmagan 
elektr uskunalari va kabellari, ulaming joylashgan o'rinlari va maksimal kuchlanishlari, 
hamda ruxsatnoma berilgan sana, soat va minut yozilishi kerak.

Energiya obyektida yong'in haqida razvedka ishlarini bir necha razvedka 
guruhlari alohida-alohida yo'nalishlarda olib boriladi. Gaz va tutundan himoyalanish 
guruhi 4-5 kishidan iborat bo'lib, ularga bitta boshliq tayinlanadi. Rezerv zvenolari va 
nazorat punktlari tashkil qilinadi.

Yoqilg'i-moy omborlarida sodir bo'ladigan yong'inlami to'la tassavur qilish 
uchun bitta neft mahsuloti saqlanayotgan idishda chiqqan yong'in misolida ko'rib 
chiqamiz. Idish metall qobiqli yer ustki yoki temir betonli yerga yarim bolirilgan hollarda 
qurilgan. Havo-bug' aralashmasi portlaganda idishning qobig'i butunlay buzilgan yoki 
tomi otilib ketgan va neft mahsuloti butun yuzasi bo'yicha yonayopti. Tadqiqotlar 
ko'rsatadiki, bu holatda yonish jarayoni qu'yidagi xarakteristikalarga ega alanganing 
tili idish diametriga nisbatan 1,5-2 marta balandroq. Shamolda alanga tili gorizontalga 
burchak ostida taxminan shuncha o'lchamga egilgan. demak qo'shni idishlarni yoki 
boshqa yonayotgan idishdan ikki metrgacha masofada bo'lgan inshootlarni alanga tili 
yalab qizdirayapti. Alanga tilida harorat yoqilg'i turiga qarab 1000°C dan 1300“C 
gacha ko'tariladi. Yong'inning dastlabki minullaridayoq suyuqlik yuzasidagi harorat. 
suyuqlikning qaynash haroratiga yaqinlashadi. Suyuqliklaming yonish tezligi benzin 
uchun 30sm/soatgacha. kerosin uchun 24 sm/soatgacha. dizel yoqilg'isi uchun 18-20 
sm/soatgacha, xom neft uchun 12-15 sm/soatgacha va mazut uchun 10 sm/soatgacha 
qiymatlarga egadir.



fi ulardan ko4rinib lurganidck suyuqliklaming yonish tezligi. binobarin idishdagi 
suyuqlik sathining pasayishi juda sekin kechadi. Idish devorining suyuqlik bilan to‘la 
qismidagi harorat suyuqlik haroratidan katta bo‘lolmasligi tufayli idish devorlarini 
deformatsiyalanishidan saqlaydi. Idishning suyuqlik salhidan yuqorigi qismi alanga 
ta'sirida. dastlabki minutlardanoq kuchli qiziydi va agar zudlik bilan sovitilmasa, u 
deformalsiyalana boshlaydi.

Shuning uchun yong'inga kelgan o ‘t o'chirish kamandasi boshlig'i amaldagi 
me'yor va ko‘rsatmalar asosida metall idishiaming qobiqlarini sovitishni tashkil qiladi. 
Xom neft va nam mazut uzoq vaqt yonganda uning ichigacha qizib yuzasi qaynash 
katlami hosil qiladi. Bu qatlamning qalinligi 25-35sm/soat tezligida ortib boradi. Bu 
qizish nalijasida qaynab turgan neft idish bortlaridan oshib marzalarga quyilishi mumkin. 
Shuningdek otilib chiqayotgan suyuqlik alangasi ancha joylargacha sachrab yong'inni 
falokalli o'lchamlarda kengayib kelishiga olib keladi.

Ko'pincha yonayotgan idishdan urilayotgan alanga. shamol tufayli yoqilg'i 
saqlanayotgan qo'shni idishlarni ham yalab o'tadi. Bunda nimalar ro'y beradi? Eng 
awal qizdirilayotgan idishdagi neft mahsulotining buglanish tezligi ortadi. Agar idish 
ichidagi suyuqlik benzin yoki chaqnash harorati past bo'lgan neft mahsuloti bo'lsa. 
eng avval uning devorlari suyuqlikning alangalanish haroratigacha qiziydi, idish ichida 
gaz va bug'lar hisobiga ortiqeha bosim paydo bo'ladi va ular nafas quvurlari va boshqa 
tirqish va zixlardan chiqa boshlaydi. Bunda suyuqlik bug'Iarining idish ichidagi 
konsentratsiyasi yuqori portlash chegarasidan katta bo'ladi. Nafas quvurlaridan yoki 
tirqish va zixlardan chiqayotgan bug'lar yonishi mumkin. lekin alanganing idish ichiga 
o'tishi ehtimoldan yiroqroqdir. Agar idishda chaqnash harorati yuqori bo‘lgan suyuqlik, 
masalan dizel yoqilg'isi bo'lsa. bug'lanish tezligining oshishi hisobiga idish ichida 
bosim oshgani holda bug'larning portlash konsentratsiyasi hosil bo'ladi. Bunday 
hollarda chiqayotgan bug'lar yondirilsa. alanganing idish ichiga urib ketishi va idishning 
portlash ehtimoli kattadir.

Shuning uchun o't o'chirishga rahbarlik qilayotgan shaxs yonayotgan idish 
devorlarini sovitib bo'lgan zaxoti qo'shni idishlarni sovitishga kirishishi va bunda eng 
xavfli masofada turgan idishdan boshlashi zarur. Agar yong'in chiqqan paytda biron- 
bir qo'shni idishga yoqilg'i quyilayotgan yoki undan yoqilg‘i so'rilayotgan bo'lsa, 
yong'in unga ham o'tmasligi uchun bu ishni darhol to'xtatish kerak.

Shunday qilib, rahbarlik qilayotgan shaxs yonayotgan va qo'shni idishlarni 
sovitib bo'lgach ko'pik hujumiga hozirlik ko'radi. Shuni unutmaslik kerakki ko'pik 
xujumini boshlashdan avval ko'pik gepcratorlari sonini va ko'pik hosil qiluvchi 
vositalaming yetarli ekanligiga ishonch hosil qilishi kerak. Tajribalar va amaliyot 
ko'rsatadiki, ko'pik alangaga kerakli me’yordan kam jadallikda yuborilsa o't o'chirish 
vaqti uzayadi va ko'pik hosil qiluvchi moddaning sarfi ham ko'payadi. Agar.



ko‘pik alangaga kerakli me’yordan ortiqeha jadallikda yuborilsa, o ‘t o'chirish 
vaqti biroz kamayadi. lekin ko'pik hosil qiluvchi modda sarfi esa bir necha marta ortadi. 
Ko‘pikni alangaga me’yoriy miqdorlarda berish, kam harajatlar bilan alangani o'chirishga 
imkon beradi.

Idishlardagi neft mahsulotlarini o'chirishda ko'pik turini va yonayotgan 
suyuqlik yuzasiga uni yuborish usulini to'g'ri tanlash muhim rol o ‘ynaydi.

Ma’lumki ko‘piklar past (10-20). o'rta (100-200) va yuqori (500-1000) karrali 
bo'ladi. Maxsus o'tkazilgan tajribalar shuni ko'rsatadiki. ma'lum balandlikdan kuchli 
oqim holatida olov yuzasiga otilgan o'rta karrali ko'piklar jadal parchalanib ketadi va 
kuchli oqimda otilishiga qaramay o ‘chirish samarasi past bo'ladi.

Lafet stvollaridan otiladigan ko'pik oqimlari ham yetarli samara bermaydi. Shu 
bilan birga ko'pikning ko‘p qismi idishga yetib bormaydi.

0 ‘rta karrali ko'pik bevosita idishdagi suyuqlik yuzasiga quyilganda yaxshi 
samara beradi. Bu esa amalda qollash qiyin bo'lgan masaladir.

О Ч  о 4 ch i r ish  v a q tid a  x av fsiz lik  tex n ik as i

Energetika obyektlarida o'tni o'chirishda quyidagi qoidaga qal’iy amal qilishi 
kerak: agar o't o'chirishga berilgan yozma ruxsatnoma elektr uskunasini yoki kabellami 
toksizlantirish haqida ko'rsatma bcrilmagan bo'lsa ular kuchlanish ostida deb 
hisoblanadi.

O'z.R. energetika va elektrlashtirish vazirligi yo'riqnomalariga binoan elektr 
stansiyalarining va eleklr podstansiyalarining kuchlanish ostida bo'lgan va 
toksizlantirilgan elektr uskunalarini o'chirishda kompakt oqimli suv otuvchi RSK-50 
(sprisk d= 11,5 mm), RS-50(sprisk d=13mm) stvollardan va suv purkagich NRT-5 
nasadkali stvollardan, hamda yonmaydigan gazlar. xladon. kukunli birikmalar va aralash 
tarkiblardan foydalanishga ruxsat etiladi. Kuchlanish ostida bo'lgan elektr uskunalariga 
ko4pik sepish qat’iy ta'qiqlanadi.

Kuchlanish ostida boigan elektr uskunalarini o'chirishda har qanday holda 
ham quyidagilarga amal qilish kerak: stvollar va o't o'chirish mashinalari nasoslari 
yerga ulanishi o'tni o'chirishda qatnashayotgan harbiy jangchi shaxsiy ixotalovchi elektr 
himoyalovchi vositalar bilan ta’minlangan boiishi; elektr uskunalaridan minimal xavfsiz 
masofada turishlari kerak.

Mashina zallarida yong'inni o'chirishda stvollar eng kamida uch salhda 
joylashtirilishi kerak, ya'ni 0 ,0 0  satxda kabel tonnellarini, moy baklarini va uskunalarini 
o'chirish uchun. +6 ,0 0  va + 12,00  sathlarda uskunalarni o'chirish va sovitish uchun va 
inshoot konstruksiyalarini va yopmalarni sovitish va o'chirish uchun. Generator 
chulg'amlaridagi va gidrogeneratorlardagi yong'inlami muqim uskunalardan suv yoki 
korbonat angidrid gazi yuborib o'chiriladi. Bunda muqim uskunalarga suvni ichki 
vodoprovod sistemasidan yoki ko'chma vositalardan olinadi. Generatoming yonayotgan



chulg'amlarini qum, ko'pik yoki kimyoviy o't o'chirgichlar bilan o'chirish ta’qiqlanadi. 
Mashina zallaridagi yong'in hududida boMgan hamma turbina va generatorlar to'xtatiladi 
va o't o'chirishning muqim yoki ko'chma vositalari bilan himoyalash tashkil qilinadi. 
Vodorodli sovutgich bilan ta’minlangan generator chulg'amlarini o'chirishda hamda ulami 
himoyalashda karbonat angidrid yoki azot yuboriladi. Yonayotgan transformatorlami 
hamma tomondan uzib qo'yiladi va yerga ulanadi. Kuchayib borayotgan yong'inlarda 
qo'shni tranformatorlami reaktor va uskunalarni yuqori haroratdan himoyalash tashkil 
qilinadi. Tranformatorlami va moyli o'chirgichlami o'rta karrali ko'pik, purkalgan suv 
bilan o'chiriladi.

Kabel tunellaridagi yong'inlami o'rta karrali havo-mexanik ko'pik, purkalgan 
suv, bug', uglerod dioksidi bilan o'chiriladi. Ular muqim avtomatik uskunalardan, hamda 
ko'chma vositalardan uzatilishi mumkin. Ko'pik va suv bilan o'chiruvchi muqim o't 
o'chirish uskunalari o't o'chirish mashinalari ulanishi va ulardan o't o'chirish 
vositalarini ko'pik generatorlari va purkagichlar orqali tunellarga uzatish imkonini 
beruvchi vositalar bilan ta’minlangan.

19-bob  u c h u n  o ‘z la s h tir ish  sa v o lla r i
Kimyoviy xavlli inshootlarga misollar keltiring.
I.O'zbekistondagi radiatsion xavlli obyektlar haqida nima bilasiz?
2.Kimyoviy xavfli inshootlardagi FV laming o'ziga xos tomonlari.
3.0'ZM ning tarqalish chuqurligi.
4.0'ZM ning tarqalish kengligi.
5.0'ZM ning tarqalish hududi.
6 .Dastlabki bulut.
7.Zaharlanish o'chog'i nima?
8 .Zaharlangan hududdan chiqib ketish choralari.
9. O'ZM dan himoyalanish shaxsiy vositalari.
10. O'ZM miqdorini o'lchash asboblari.
II. Radiatsiya miqdorini o'lchash asboblari.
12. Kimyoviy xavf va radiatsion FV sodir bo'lganda nima ishlar qilinadi?
13. O'ZM lami saqlash tartib-qoidalari.
14. Energetika tizimlaridagi avariyalaming o'ziga xosligi.
15. Yoqilg'i-moy omborlaridagi xavfsizlik chora-tadbirlari.
16. Energetika korxonalaridagi yong'inlami o'chirishning o'ziga xos tomonlari.
17. Kabel tunellaridagi yong'inlami o'chirish.
18. Harakatdagi temir yo'l sostavlarida chiqqan yong'inlami o'chirishning 

o'ziga xos tomonlari.
19. Temir yo'l stansiyalarida chiqqan yong'inlami o'chirishning o'ziga xos 

tomonlari.



Kimyoviy xavfli inshootlar, radiatsion xavfli inshootlar, radiatsion zaharlanish, 
radiatsion avariya, nurlanish, radiatsion ifloslanish. xavfsizlik to‘siqlari, kimyoviy 
muhofaza, radiatsion muhofaza, ma’muriy-hududiy birlik. energetika inshootlari, 
yoqilg'i saqlash omborlari, yer usti va yer osti suyuq yoqilg'i idishlari, temir yo'l 
sistemalari, turbogeneratorlar, Kabel xonalari, mashina zallari, yonish zonasi, nurlanish 
zonasi, portlash zonasi, ichki yong'in, nafas quvuri. Laid stvollari.



20-B O B . Y O N G  IN  C H IQ IS H , P O R T L A S H  X A V FI B O ‘L G A N  
O B Y E K T L A R D A G I T R A N S P O R T  VA K O M M U N A L  T IZ IM L A R D A G I 

AVARIYA VA I IA LO K A TL A R

20.1. T ra a s p o r t  o b y e k tla r id a g i y o n g ‘in la rn i  o 'c h ir is h

Temir yollar - mamlakatimiz transport konveyerining eng asosiy zvenolaridan 
biri bo'lib, butun tashiladigan yuklaming yarmidan ko'pi unga to‘g ‘ri keladi. Temir 
yo‘l transporti ishni jadallashtirish ilmiy-texnik yutuqlami xalq xo'jaligining shu tarmog'iga 
tadqiq qilish, temir yo'l poyezdlari tezligini oshirish, ulaming o'tkazish qobiliyatini 
ko'tarish. ulami clcktrlashtirish, stansiyalar ishini takomillashtirish va h.k. hisobiga 
amalga oshiriladi.

Temir yo'llar orqali bir necha ming turdagi portlash va yong'in xavfi mavjud 
yuklartashiladi. Bu nuqtai nazardan saralash vayuklash stansiyalari eng xavfli sanaladi. 
Yirik stansiyalarda har kuni 20 minglab vagonlarga yuk ortish yoki tushirish ishlari 
bajariladi. Bular ichida portlash va yong'in chiqish bo'yicha eng xavllilari yengil 
alangalanuvchan suyuqliklar (YEAS), yonuvchan suyuqliklar (YOS) zaharli moddalar 
(ZM). suyultirilgan gazlar ortilgan sistemalardir.

Temir yo'llaming yuk tashish oborotining ortishi, og'ir chokli sostavlar 
qo'llash imkonining ortishi, kalta hajmli sistemalaming qo'llanishi kalta o'lchamdagi 
yong'inlar chiqishiga sabab bo'lmoqda.

Temir yo'l transportida chiqqan yong'inlami o'chirishning o'ziga xos 
qiy inchi I iklari bo'lib, sistema ichidagi moddaning fizik-kimyoviy xossalari 
aniqlanmaguncha va toksizlanlirilmaguncha unga o'chiruvchi modda sepib bo'lmaydi.

Demak, temir yo'l iransportidagi o'tni o'chirishda o'chirish ishlarini tashkil 
qilish va olib borish usullarini tanlash soslavning vazifasiga va turiga bog'liq. Bunda 
O'z. R. IIV ning va yo'llar vazirligining yong'in muhofazasi tegishli vosita va 
kuchlaridan unumli foy dal ana bilish ham katla ahamiyatga ega.

T e m ir  y o ‘l s ta n s iy a la r i  n in g  yong'in x av fi v a  o p e ra tiv - te x n ik  

x a ra k tc r is t ik a la r i

Temir yo'l stansiyalarining yong'in xavfi quyidagilarp bilan xarakterlanadi: 
-ko'plab miqdordagi turli-tuman yoqilg'i va yengil alangalanuvchan 

suyuqliklar, siqilgan gazlar. qattiq yonuvchan gazlar. qattiq yonuvchan materiallar 
ortilgan (yopiq yuk vagonlari. poluvagonlar, platformalar. kontcynerovozlar, sistemalar 
va boshqalar) yuk vagonlaming bir joyda to'planishi;



-saralash va yuk ortish-tushirish, omborxona va boshqa binolaming qurilish 
zichligi yuqoriligi va katta maydonlami olishi;

-tarkiblashtirilgan ko‘plab passajir va yuk poyezdlarining parallel yo'llarga 
joylashganligi;

-sostavlar orasidagi masofaning torligi va alanganing tarqalish maydonini 
tezlik bilan ko'payishiga olib keladi;

-sostavlar bilan band boigan murakkab sharoit bunda alanga chiqqan vagon 
yaqiniga o ‘t o'chiruvchi avtomobillaming borishi qiyinligi va ichaklami o ‘lkazish 
murakkabligi.

-yong'inga qarshi suv ta’minotining yetarli emasligi.
Temir yo‘l stansiyalarida o'zlarining vazifalariga va ish xarakterlariga qarab yuk 

ortuvchi (tushiruvchi), passajir, saralash, uchastkali, oraliq. ishning murakkabligi va 
hajmiga qarab - klassga mansub bo'lmagan, 1.2.3.4 va 5-klassli bo'ladilar.

Stansiyada bir vaqtning o'zida turli-tuman уuklar ortilgan 3 mingtacha vagon 
bo'lishi mumkin. Stansiya ishini tashkil qilish va tartibi taxnologik jarayon bilan 
bog'langan va texnik ijro akti (TIA) bilan belgilanadi. TIAga stansiyaning sxcmatik 
plani va zaruriy yo'riqnomalar ilova qilinadi. Ularda xodimlarning poyezdlar harakati 
va manevrlashishlarining xavfsizligi uchun xodimlarning javobgarliklari belgilab 
qo'yilgan bo'ladi.

Ko'plab saralanishi kerak bo'lgan yuk vagonlarining bir saralash stansiyada 
to'planib qolishi yong'in jihatdan xavllidir. Tuzilayotgan yoki qayta tuzilayotgan 
sostavlarda texnologik jarayonning buzilishi o't chiqish xavfini yanada oshiradi.

Uchastka stansiyalarining yong'in xavfi ularda bajariladigan ishlar hajmining 
kattaligi bilan belgilanadi. ya'ni texnik xizmat ko'rsatish. passajir, lokomativ va yuk 
poyezdlarini epikirovkalash. ulami sozlash. tuzish va qayta tuzish. tranzit poyezdlarda 
bir guruh vagonlami sostav tarkibidan uzish yoki unga ulash, yuk hovlisiga vagonlami 
yuborish va sh.o". ishlar.

Uchastka stansiyalarida o't o'chirish rejasini tuzishda. o't o'chirish bo'yicha 
ishlarni olib borish va sostavni xavlli zonadan evakuatsiya qilishda quyidagi operativ- 
taktiv sharoitlami hisobga olish kerak:

-maxsus vazifa uskunalar mavjudligi. hamda razryadli yuklar (harbiy 
qismlaming yukJari), siqilgan va suyultirilgan gazlar yuklangan vagonlar uchun alohida 
yo'llar mavjudligi;

-poyezdlar tuzish va qayta tuzish ishlaridagi mancvrlash ishlari va boshqa 
mahalliy operatsiyalarni olib borish ixolalangan va poyezdlar harakatiga halaqit 
bermaydi;

-shahar atrofi va mahalliy sostavlarining qo'yish yo'llari vagon va lokomativ 
xo'jaligi hududida joylashganligi;

-yuk hovllisi odatda saralash parki yaqinida va ayrim hollarda passajirlar 
binosiga yaqin joyda joylashtiriladi:



-lokomativ xo'jaligi asosan passajirlar binosining qarama-qarshi tomoniga 
joylashtiriladi. Passajirlar harakati jadal bo'lmagan hollarda. lokomativ xo'jaligi possajirlar 
binosi yonida joylashtirilishi mumkin.

Lokomotiv xo'jaligi hududidan stansiya yo'llariga kamida ikkita chiqish 
yo'li bo'lishi kerak;

-lokomotivlami cpikirovkalash moslamalari asosiy depoli stansiyalarida va 
lokomotivlarbrigadasi almashinadigan punktlarda bo'lishi mumkin: uchastka stansiyalari 
hududida lokomotivlami suyuq yoqilg'i bilan moylash va artish materiallari va h.k. lar 
bilan cpikirovkalash va saqlash uchastkasi joylashtiriladi;

-barcha zamonaviy aloqa vositalari mavjud (axborot, stansiya ichki 
dispetchcrlik radioaloqasi. distpechcr bilan manevrlovchi lokomativ mashinistlari 
orasidagi aloqa, baland gapiruvchi, xabarlovchi va h.k.);

-saralash parkining har ikki tomonida. odatda bittadan uzunligi to'la yuk 
poyezdi uzunligiga teng bo'lgan (poyezd uzunligining yarmidan kam bo'lmagan) tortish 
yo'li qilinadi. Yuk passajir va boshqa stansiyalaming tortish yo'llarining foydali uzunligi 
sostav uzunligiga teng bo'lishi kerak. Saralash parkining ikkala tomonidan, odatda 
asosiy yo'lga chiquvchi to'g'ri yo'l bo'lishi kerak;

-o't o'chiruvchi va tiklovchi poyezdlar turish yo'llari odatda lokomotiv yoki 
vagon xo'jaligi hududida joylashliriladi va undan asosiy yo'lga ikki tomonidan chiqish 
imkoni bo'ladi. Ulaming foydali uzunligi poyezd kategoriyasiga qarab 200dan 300m 
gacha bo'lishi mumkin;

-elektr tokida yuruvchi poyezdlami teplovozlar bilan o'zgaruvchan tokda 
yuruvchilarini o'zgarmas tokda ishlovchilari bilan almashtirish, lokomativlar 
almashtirish stansiyasida amalga oshiriladi.

Saralash stansiyalari ham temir yo'l uzellari va yirik uchastka stansiyalari 
tarkibiga kiradi va yong'in xavfi bo'yicha uchastka stansiyalari kabi xavfga egadir. 
Yong'in paytida o't o'chirish bo'limlari ishini tashkil qilishda saralash stansiyalarida 
operaliv-taktik sharoitlar bilan birga qo'shimcha ravishda quyidagilami ham hisobga 
olish kerak:

-saralash stansiyalari uch asosiy sxema bo'yicha joylashtiriladi: bir tomonlama 
stansiyalarda asosiy parklaming ketma-ket va parallel joylashishi; bir tomonlama 
stansiyalarda parklaming aralash joylashishi; ikki tomonlama saralash stansiyalari. 
Yuqoridagi sxemalaming har birida stansiya tarkibiga bir necha parklar kirishi mumkin: 

-qabul qilish va jo'natish, saralash va tranzil, ekirirovkalash moslamalarini, 
lokomoliv va vagon xo'jaligiga. hamda xizmai posllari va xizmat punktlari mavjudligi;

-saralash stansiyasining ishi texnologik jarayon bilan boshqariladi. O'z 
navbatida u stansiyaning lexnik va eksplualatsiya xarakteristikasi, ishining rejalashtirishi, 
boshqarilishi, va boshqa xizmatlaming lashkil qilinishi bilan belgilanadi.



-poyezdlar harakatini stansiyaning ma'lum bir hududida faqat bitta xodim 
boshqaradi. Xodimlarning boshqarish hududlariva vazifadoiralari, poyezdlami jo'natish 
va qabul qilish bilan bog‘liq ishlarni saralash stansiyasi bo'yicha TRA tomonidan 
belgilanadi:

-saralash-jo'natish parklarining yo llari soni vagonpotoklar soniga bogiiq boiib  
30 va undan ortiq bo'lishi mumkin. Razryadli xavlli yuklar, siqilgan va suyultirilgan 
gazlar ortilgan vagonlarga mo'l jallangan yollar bevosita asosiy yo'lga chiqish imkoni 
yaratilgan holda bo'ladi;

-saralash parkining kirish qismi manevrlovchi barcha lokomotivlarning 
baravar ishlay olishini ta'minlashi kerak.

Yuk stansiyalarining yong'in xavfi saralash stansiyalarining yong'in xavfiga 
o'xshash, lekin unda ko'plab yuk ortish-tushirish inshoatlari va moslamalari mavjud 
boigan yuk xo'jaligi (yopiq va ochiq omborlar, plallormalai, konteyner maydonlari. 
estakadalar, tovar idoralari va boshqa bino xonalar) borligi bilan farq qiladi. Temir 
yo'l stansiyalarida tashqi o't o'chirish uchun suv ta'minoti yong'in gidrantlari va 
xovuzlar xizmat qiladi. Odalda yong'in gidrantlari chetki yo'llar chetidagi ish parklarida 
diametri 100 mm li vodoprovod tarmoqlarida o 4matiladi. xovuzlaming hajmi 50m\ 
Zarurat tug'ilganda shahar vodoprovod tarmog'i va qo'shni obyektlarning suv 
manbalaridan ham foydalaniladi. Temir yo'l stansiyalarining suv minoralari idishlarida 
o't o'chirish uchun mo'ljallangan suv zaxirasi bo'ladi. Harakatdagi sostavni o'chirish 
uchun ish parklarida. o'l o'chirish uskunalari bilan maxsus maydoncha jihozlanadi.

Ko'pgina temir yo'l stansiyalarida O'z.R IIV yong'in muhofazasi markaziy 
punkti bilan to'g'ridan-to'g'ri bog'lanish imkoni bo'lgan telefon alaqasi mavjud.

Temir yo'l iransporti obyekilari birinchi va ikkinchi kalcgoriyali o'l o'chirish 
poyezdlari hajmi 50 m' bo'lgan ikkila suv scstcrnasi. nasos stansiyasi. yong'in-texnik 
uskunalar, ikkila matopompa MP-600. elektr stansiyasi va umumiy uzunligi 1,5 km 
bo'lgan ichaklar bilan ta'minlanadilar. Birinchi kategoriyali o't o'chirish poyezdida 
qo'shimcha ravishda yong in uviu ьыоиыы bo'lgan yopiq vagon ta'minlanadi. O't 
o'chirish poyezdida. odalda ikki kishi xizmat qiladi. O't o'chirish poyezdlari 1,5 soal 
ichida yetib borish imkoniyati bo'lgan. temir yo'l bo'ylab joylashgan obycktlarga xizmat 
qiladi. Yong'in haqida xabar olingandan keyingi 10 minut ichida o't o'chirish poyezdiga 
lokomotiv ulanishi kerak. Temir yo'l boshlig'ining ko'rsatmasi bilan o'l o'chirish uchun 
ish parkining sistcmalaridan ham foydalanish mumkin.

Uzoq masofalarga yuruvchi ko'pgina passajir tashuvchi vagonlaryaxlil metall 
konstruksiyalarga ega bo'lib. ulami pardozlashda yog'och, DSP. plastiklar, orgalit, 
linoleum va gazmollar ishlatiladi. Yong'in xavfi bo'yicha kupurlashgan va ochiq turdagi 
vagonlar ko'proq xavllidir. Chunki. bu vagonlarda yong'in sodir bo'lganda qoplovchi 
va pishiqlikni ihotalovchi material lardan (plastiklar) tarkibida uglerod oksidi va ikki



oksidi, xlorli va sianiyli vodorod va boshqa bir qator organizmni zaharlovchi bo‘g ‘uvchi 
quyuq tutun ajralib chiqadi. Bulardan tashqari, vagonlaming yongin xavfini ulaming 
konstrukliv elementlari, texnologik uskunalari, yoq ilg i, moylovchi materiallar, 
tashilayotgan yuklar ham oshirib yuboradi.

Temir yo'Ilaming yuk parklari asosan yog‘och va temir yopiq vagonlardan. 
yaxlit temir yarim vagonlardan, va platformalardan tashkil topadi. Yongin xavfi jihatdan 
ayniqsa, refrijirator vagonlar xavlli boiadi, chunki ularda issiqlikni ihotalovchi sifatida 
polistirol va rezina ishlatiladi.

Lokomotivlar orasida eng xavflisi teplovozlar boiib. unda qizigan yuzalar 
va uzcllar ko‘p va ko‘plab miqdorda yoq ilg i va moy qollanadi. 0 ‘rta quvvatli 
teplovozning birseksiyasida 2,5-5,41 yoqilgi va 0.3-1,21 moy, kalta quvvatli teplovozda 
esa 6.3-9.3 yoqilgi va 0.48 -1.56 l moy boiadi.

Dizcl-poyezdlarining motorli vagonlarida ham shunday xavf mav jud. chunki 
ularda ham 1,0-1.5 t yoqilgi va 0.24-0,66 t moy boiadi.

Elektrovozlarda yongin  xavfi asosan elektr kabellari, simlar, yuqori 
kuchlanish osiida boigan elektr uskunalaridir. Motovozlarda. paravozlarda va 
gazoturbovozlarda yongln xavfi birmuncha kamroqdir. Propan, propilan, izobutan, 
N-butan kabi suyultirilgan uglevodorod gazlarini maxsus temir y o l sistemalarida 
tashiladi. Bu sistemalaming gorlovinalarida texnologik ehiiyojlar uchun moljallangan 
vintilli va klapanli patrubok boiib, u tashish paytida qopqoq bilan yopib. plombalab 
qo'yiladi. Bu yopqichning zichligi buzilsa suyultirilgan gaz sizib chiqib, yongin paydo 
qilishi mumkin. Bunda har bir kg suyultirilgan uglevodorod gazi 0,38-0.52m3 gaz 
hosil qiladi, ularning alangalanish konsenlratsiya chegarasi 1,4-9.5% ga teng. 
Tajribalarning ko‘rsatishiga 60m3 hajmli sisterna yopqichi buzilganda, undagi gaz 
6.5kg/s hajmida 2,5 soat davomida chiqib ketadi, bunda gazlangan zonaning maydoni 
2500 kv m va tarqalish chuqurligi 250m ni tashkil etadi.

20.2 Y ong‘in n in g  r iv o jla n is h  v a  o ‘c h ir ish n in g  o ‘ziga xos to m o n la r i

Yonginning tarqalish tezligi koridorlarda -5m/min, kupeda-2,5m/min. ni 
tashkil qiladi. 15-20 min. ichida alanga butun vagonni qamrab oladi va vagondagi 
harorat 950”C gacha kutariladi. Yongin boigan hollarda pasajirlami evakuatsiya qilish 
vaqti 1,5-2,0 minutni tashkil qilishi kerak. Issiqlik oqimining zichligi 9,5 m masofada 
10 kVt/m: gacha kolarilib 10 minut davomida butun sostavni qamrab olishga, yarim 
vagon va platformalardagi va atrofdagi yollarda yonuvchan qatliq moddalaming 
(YOQM) alangalanib kelishiga olib keladi.

Sostavdagi YOQM yonginda bitta vagonning alanga qoplab olish vaqti 20 
minut boisa, 30-40 minut ichida vagonning poli yonib, teshilib yonuvchi moddalar 
temir yollarga to‘kilib tusha boshlaydi. Buning natijasida 15-20 minutdan keyin lemir 
y o l rclsidan deformatsiyalanib, sostavni evakuatsiya qilish ishlarini bajarib bolmay



qoladi. YOQM yonganda alanga tilining balandligi 8-10 m, ayrim hollarda 20 m gacha, 
issiqlik oqimi zichligi 10 m masofada 35-49 kVt/m2, alanga harorati 11000C ga yetadi. 
Sostavdagi yong'inning rivojlanish tezligi YOQM yonganda o'rta hisobda 1.4m/minulni. 
atrofdagi soslavlarga tarqalish tezligi 0.4 m/min. ni tashkil qiladi. Alanga maydonning 
tarqalish tezligi dastlabki 10 min. erkin yonish davrida 3.1-4.0 m:/min.. keyingi 10-50 
min davomida 7.8-8.0 nr/min ni tashkil qiladi.

Ochiq alanga va yuqori haroratning YEAS va YOS tashilayotgan sistemalarga 
ta'siri ular moyli yuzasining alangalanishiga olib keladi. Yopqichlarning zich 
yopilmaganligi yoki tirqishlardan YEAS lar yoki suyultirilgan uglevodorod gazlarining 
suzib chiqishi. ular bug'Iarining chiqishiga va natijada sislimalaming porllashiga sabab 
bo'lishi mumkin.

Neft mahsulotlari ortilgan temir yo'l sistemalarining portilashi. odatda ularga 
ochiq alanga ta'sir qilishidan 16-24 min o'tgach ro'y beradi. YEAS va YOS to'ldirilgan 
sistemalar portlaganda alanga tili 50 m gacha yetishi mumkin. Bilta temir yo'l sistemasi 
portlaganda alanga maydoni hududning relyefiga qarab 1500 m2 gacha yetishi mumkin. 
Bunday moddalar ortilgan sislernalardan poyezdlar to'qnashib kelgan, avariya va 
lalokatga uchragan hollarda tez tarqaladi. Bunda sisicmalar ag'darilib. buzilib. yorilib 
ketadi. natijada yong'in maydoni 10-35 ming m2 gacha yetishi mumkin. Bunda 
sachragan yuzalarda alanga yon-atrofdagi poyezdlarga, ishlab chiqarish va ma'muriy 
binolarga va ayrim hollarda shahardagi binolarga ham o'tishi mumkin. Bunda 
kanalizatsiyalarga va ariqlarga qo'yilib kelgan neft mahsulotlari bo'ylab yong'in 1 km 
masofadagi obyekllarga ham yetib borishi mumkin.

Suyultirilgan uglevodorod to'ldirilgan sistemalar portlaganda alanga 120- 
150 m yuqoriga otilib va yonishda davom etishi mumkin. Bunda yorilgan sistema 
bloklari 150 m gacha ayrim hollarda 450 m gacha yelib borishi mumkin. Portlash 
sistemaning o'zini ramadan uzib olib. uni 80 m gacha bo'lgan masofaga itqitib yuboradi. 
Nalijada yong'inning yangi o'choqlari vujudga keladi. sachragan suyuqlik yana 
yonaboshlaydi.

Yong'in paytida zaharli gazlar va suyuqliklar saqlanadigan sistemalar ham 
zarar ko'rib. yorilishi mumkin. bular esa o'tni o'chirish bo'yicha olib borilayotgan 
ishlarni qiyinlashliradi va voqea sodir bo'lgan joy va uning atrofidagi aholini evakuatsiya 
qilish zaruralini tug'diradi. Yo'llaming elektrlashtirilgan qismlarida alanga ta'sirida 
kontakt simian 8 -1 0  min. ichida kuyib kelishi mumkin.

Temir yo'l stansiyalaridagi yirik yong'inlami bartaraf qilish asosan 2.5-4.5 soat 
davom etadi, va ayrim hollarda 8,5-12,5 soalga ham cho'zilishi mumkin. Bunday 
hollarda o'lni o'chirish uchun 12 ladan 24 tagacha operaliv bo'limlar lalab qilinadi va 
shaxsiy sostav 150 kishigacha yetishi mumkin. Bundan tashqari harbiy xizmatdagilar, 
militsiya xodimlari va ishchilar ham jalb qilinishi mumkin. (400 kishigacha). Yong'inlarda 
o't o'chirish poyezdlari. maxsus texnika. suv sepuvchi mashinalar va 
buldozerlar ishlatilishi mumkin. Shuni la'kidlash kerakki o't o'chirish poyezdlarini



jalb qilish darajasi lemir yo‘l transportinmg o'ziga xosligi tu lay li uncha yuqori emas. 
Amalda 30 Ve hollarda o't o'chirish poyezdlari trevoga o'Ion qilgandan keyin 10 min 
gacha vaqt ichida, 30 % hollarda 10 min dan 20 min gacha va 40% 20 min dan 40 min ga 
vaqt oralig'ida chiqadi. Buning natijasida yong'in joyiga 40 minut va undan kam vaqt 
ichida har ikki poyezddan biri, 1-2 soat davomida har to'rt poyezddan bin yetib keladi. 
Boshqalari yo'lga 2 va undan ortiq soat vaqt ketkazadilar. O'rta hisobda 50 km masolaga 
poyezdning borish tezligi 55 min. ni tashkil qiladi.

Temir yo'l stansiyalarida turgan poyezdlardan o't chiqqanda mainuriyat. 
dispelcher, mashinistlar va boshqa xizmatchilar yo'riqnoma bo'yicha harakat qilishlari 
kerak. Bunda darhol yong'in haqida gamizon yong'in muhofazasiga va ichki ishlar 
bo'limiga xabar berish. passajirlami evakuatsiya qilish, poyezdni uzib. vagonlami 
xavfsiz masolaga olib borib qo'yish. yon-atrofdagi poyczdlarni evakuatsiya qilish. 
yong'in chiqqan joydagi eleklr tokini uzib qo'yish. o't o'chirishning dastlabki vositalari 
bilan yuug'inni o'chirishga kmshish, YEAS va yog'lami oqib ketishi oldini olish va 
ulami xavfsiz yerga olib borish va h.k. ishlarni bajarish kerak.

Yong'in muhofazasi kuchlari yetib kelguncha o'l o'chirish ishlarini lashkil 
qilish va rahbarlik qilish passajirlami qulqarish, sostavni. vagonm evakuatsiya qilish 
bo'yicha javobgarlik quyidagilarga yuklanadi:

- stansiyalarda - stansiya boshlig'iga. lining muovinlariga. ular bo'lmagan holda
- siansiya navbatchisiga;

- yo'lda - yuk va uzel - elekirovoz mashinistlariga, passajir poyezd lari ning 
boshliqlariga, pochta-yuk poyezdlari va maxsus vagonlaming javobgar vakillariga:

- sozlash va xizmat ko'rsatish korxonalarida. korxona va rahbarlarga yoki 
ulaming muovinlariga.

Poyezdlar yo'lda kelayotgan holatlarda yong'in chiqqanda poyezd mashmisti 
dispelcher bilan kelishgan holda qaror qabul qiladi. Qarorda poyezdni to'xtatmasdan 
eng yaqin stansiyaga olib borish va ularga yong'in muhofazasi kuchlarini chaqirish 
yoki agar o't o'chirishga qulay sharoit bo'lsa (yo'lning gorizontal tekis qismi, o't 
o'chirish mashinalari kela olishi uchun sharoit: aviomobil yo'llari, o'tish joylari 
yaqinida. suv la’minoti yaxshi bo'lgan joylar) poyezdni to'xtatish belgilanadi.

Yong'inni o'chirishga javobgar shaxs poyezd xodimlaridan birini yong'in 
muhofazasi kuchlarini kutib olishga jo'natadi. Temir yo'l stansiyalarida avariya 
vaziyatlarida, shu jumladan yong'in chiqqanda stansiya rahbariyati lomonidan yong'in 
muhofazasi kuchli yetib kelguncha bajariladigan ishlar tadbiri lug'iladi. Uning tarkibida 
«Xavfli yuklar bilan bo'lgan avariya vaziyatlarida va yong'inlarda stansiya 
xodimlarining vazifalari larkibi» bo'limi bo'ladi va unda quyidagi talablar aks etadi:



1. Texnik eksplutatsiya qoidalariga binoan stansiya xodimlari orasida boshqarish 
hududlari aniqlangan, xavfli zonadan sostav va vagonlami olib chiqish, avariya va 
yong'inlami boshlang‘ich o ‘tamida cheklash bo'yicha vazifalar taqsimlangan boiishi 
kerak.

2. Stansiya xodimlari uchun quyidagi ishlarni zudlik bilan bajarish ko'zda tutiladi:
- o ‘t chiqqanini ko'rgan vaqtdan boshlab 15 min. dan ko*p boigan va o't ichida 

vagonlaming va sostavni yong'in o'chog'idan xavfsiz masolaga olib borish;
- yong'in bolayotgan joyning har ikki larafidagi uchtadan yo'lini sostavlardan 

tozalash va sostavni kamida 2 0 0  m masofaga olib borish;
- yong'in uchog'ining shamol esayolgan tarafidagi ikkita, lekin 4-5 yo'ldan 

uzoq bo'lmagan yolni o't o'chiruvchi va tiklovchi poyezdlar kelishi uchun bo'shatish;
- ko'pi bilan 15 min. ichida o't o'chirish bo'limlari ishlayotgan joylardagi 

kontakt zanjirlarini toksizlash va yerga ulash;
- sostavlami, birinchi navbatda passajirli va xavlli yuklar ortilgan vagonlami 

olovning tarqalish yo'nalishida stansiya binosiga, inshoatlariga xavf solib turgan 
sostavlarini evakuatsiya qilishda davom etish;

- o'tni o'chirish rahbari ko'rsatmasiga binoan, o'chirish ishlari ko'lamini 
kengaytirish, yetib kelayotgan o't o'chirish qismlariga sharoit yaratib berish uchun 
yollami ochib qo'yish yoki vagonlar orasini ochib qo'yish:

- dastlabki o't o'chirish vositalari bilan ko'pchilik o't o'chirish drujinalar 
yordamida, eng yaqinda joylashgan suv manbalaridan ichaklami tortish, shaxsiy 
xavfsizlikni ta’minlagan holda o'tni o'chira boshlash, xavlli yuklarm va sostavni 
evakuatsiya qilish;

3. O't o'chirish bo'limlari yetib kelgandan keyin stansiya xodimlarining 
evakuatsiya va poyezdni uzish ishlari o'tni o'chirish rahbari boshchiligida yoki u bilan 
kelishilgan holda olib boriladi.

Avariya vaziyatlari oqibatlarini yo'qotish ishlarining rahbari qilib temir yo'l 
stansiyasi rahbari yoki tiklash poyezddi rahbari tayinlanadi. IIV yong'in muhofazasi 
bo'limlari yetib kelgandan so'ng rahbar yo'riqnoma bo'yicha tayinlanadi. Ular o'l 
o'chirish ishlariga va unda qalnashayotgan barcha bo'limlarga rahbarlik qiladilar.

Yong'in paytida o't o'chirish rahbari (operativ ishlar tarkibiga kirgan ma'muriyat 
vakili orqali) quyidagilami bajarishga majbur:

- yonayotgan va uni atrofida turgan vagonlardagi yuklami turini aniqlaydi;
- yonayotgan vagonni sostav tarkibidan uzish va uni maxsus maydonchaga 

yoki xavfsiz masofaga olib borib qo'yish chorasini ko'radi:
- o't o'chirish ishlari boshlanmasdan oldin kontakt zanjirlari toksizlantirilgan 

va yerga ulanganligi haqida yozma ruxsatnoma talab qiladi.



Yonuvchi modda turini aniqlagandan keyin o't o'chirish rahbari quyidagi 
uchastkalar tashkil qiladi: sostavni evakuatsiya qilishni ta'minlash: sostavni muhofaza 
qilish: yong'in zonasidan olib chiqilgan temir yo'l sistemalarini (vagonlarini) o'chirish 
va sovutish. Ushbu uchastkalar alohida sektorlarga bo'linishi ham mumkin.

Sostavni yong’in zonasidan evakuatsiya qilish uchun uchastka boshlig'iga ikkita 
yordamchi ajratish kerak: ulardan biri stansiya rahbarlaridan (poyezdni xavfsiz 
evakuatsiya qilish va oqib ketgan suyuq yoqilg'ining tarqalshish maydonini cheklash 
javobgarligi yuklanadi) va ikkinchisi - IIV yong'in muhofazasi rahbariyalidan (unga 
bu ishlarni bajarishda qatnashuvchi kuch va vositalar bilan ta’minlash) bo'ladilar.

O't o'chirish rahbari stansiyalardagi avanyalaming bartarf qilish, o't o'chirish 
ishlarini tashkil qilishning murakkabligini hisobga olib aloqa masalalariga. ayniqsa 
operativ shtab bilan temir yo’l transport! xodimlari orasidagi aloqanmg muntazam va 
ishonchli bo'lishiga kalta ahamiyat berishi kerak

. Temir yo’l transporti xodimlari o zaro temir yo'l aloqa vositalari (radiotelefon 
va ovoz balandlagichlar) orqali bog'lanib turadilar. O't o'chirish rahbari, operativ shtab 
va temir yo'l xodimlari orasidagi aloqalami yanada mustahkamlash uchun operativ 
shtab chastotasida ishlaydigan radiatsiya aloqachilarini biriktirish kerak.

Uchastka rahbari muovini temir yo'l xizmatchilarini ovoz ko'targich yordamida 
yig'ib. qo'yilib ketgan suyuqliklarni xavfsiz joylarga yig'ish, yo'naltirib yuborish uchun 
marzalar yasashga va ariqlar qazishga jalb qiladi. Ulami kanalizatsiya va boshqa yer 
osti kommunikatsiyalarga tushishiga yo'l qo'ymaslik choralarini ko'radilar. Bu ishlarni 
bajarish uchun yong'in bolayotgan joy yaqiniga bo'shatilgan yo'llar orqali o'z-o'zidan 
bo'shatiladigan yarim vagon va platformalarda yonmaydigan (qum, shag'al, shlok. 
tuproq va sh.o') materiallar tushiradilar.

Temir yo'l stansiyalarida bo'lgan yong'inlarda eng ma’suliyatli ishlardan biri 
o't o'chirish ichaklarini yotqizish, ya ni ulami suv manbaidan alanga yonigacha tartib 
borishdir. Buning murakkabligi yo'llarda poyezdlarining turganligidir. Bunda 
ichaklami temir yo'l bo'ylab o'tkazish yaxshiroqdir. Chunki ko'ndalagiga relslar ustidan 
o'tkazib bo'lmaydi, u poyezdlar harakatiga halaqit beradi. Yana bir yo'li ulami relslar 
tagidan o'tkazishdir. Bunda odamlami jalb qilib, bir necha yo'nalishlar bo'yicha qo'l 
va mexanizatsiyalashgan asboblar bilan relslar tagidan ichak o'ta oladigan lotoklar 
o'rnatiladi. Ulaming diametri 77 mm bo'ladi.

Elektrlashgan sostavlardagi yong'inni bartaraf qilishda bu ishlar yong'inni 
o'chirish rahbari energodispstcheming buyrug'i, nomeri va toksizlantirilganlik vaqti 
yozilgan yozma ruxsatnoma olingandan keyin boshlanadi. Toksizlantirishni navbat 
energodispetcher ta’minlaydi. Kontakt zanjiri toksizlantirilmaguncha va yerga 
ulanmaguncha simlarcn kamida 2 m masofaga va uzilgan uchlariga 10 m masofada



yaqin borib bolmaydi. Toksizlantirilmasdan quyidagi hollarda o'chirish ishlarini olib 
borish mumkin: vagon ichidagi yong'inlami. kontakl simlardan 7 m dan uzoqda 
joylashgan narsalami o'chirishda. Bunda sepilayotgan suv yoki ko'pik kuchlanish ostida 
bo'lgan simlarga sachramasligi kerak.

Temir yo'llarga to'kilgan suyuqlik va boshqa moddalar yonganda vagonlami 
varelslami sovitish ishlari bajarilishi kerak, aks holda ulardeformalsiyalanishi mumkin. 
Yong'in zonasida xavfli yuk bilan turgan sistemani sovitish uchun uning ustki qismiga 
suvni yomg'ir shaklida uzatish kerak. Bunda suv zarrachalari yuzasi bo'yicha bir tekis 
tarqaladi va oqib tushayotgan suv uning yon tomonlarini ham tez sovitadi.

Yo'lda sodir bo'lgan yong'inni samarali o'chirishda o't o'chirish shtabiga yetib 
kelgan axborotning aniqligi juda muhim rol o'ynaydi. Markaziy yong'in aloqa punkt 
dispechcri navbatchi poyezd dispetcheri orqali quyidagi axborollarni aniqlashliradi: 
yonayotgan va unga qo'shni vagonlardagi yukning turi, miqdori, o'sha va qo'shni 
vagonlami uzib qo'yish va evakuvatsiya qilish va toksizlantirish bo'yicha ko'rilgan 
choralar, o'l o'chirish mashinalarining poyezd yaqiniga boraolish imkoniyati. suv 
manbai mavjudligi va ungacha bo'lgan masofa. yonuvchi va zaharli suyuqliklaming 
to'kilganligi, yong'in o'chog'ida xavfli yuklaming mavjudligi va boshqalar. Ushbu 
axborotlaming markaziy punkt dispetchirlari yong'in chiqqan joyga jo'nab ketayotgan 
o't o'chirish bo'limiga va o't o'chirish manbaiga berishi kerak.

Ushbu maiumotlar qo'shimcha kuchlarni jalb qilish zarurat bor yo'qligini 
bildiradi, hamda quyidagi tashkiliy masalalami xal qiladi: shahaming va temir yo'l 
boshqa xizmatlarini jalb qilish zaruratini aniqlash. maxsus yong'in texnikasi va xalq 
xo'jalik texnikasi, bo'sh temir yo'l sistemalarini suv bilan to'ldirish va yong'in bo'lgan 
joyga jo'natish, suyuq yoqilg'i to'kilgan bo'lsa platforma va poluvagonlarda donador 
o't o'chirish materiallari yuborish. platformalarga yong'in texnikasini ortish va temir 
yo'l orqali ulami jo'natish. voqea sodir bo'lgan joyda toksizlantirish ishlarini olib 
borish. shaxsiy himoya vositalari va maxsus himoyalovchi kiyimlar bilan 
ta’minlanganlikni aniqlash va h.k.

Yong'in texnikasini temir yo'l platformalariga o'rgatish va mustahkamlash 
ishlarini yong'in muhofazasi bo'limlari lemiryo'l xodimlari bilan birgalikda bajaradilar. 
Markaziy yong'in aloqa dispetchirlari muntazam ravishda navbatchi poyezd 
dispetchirlaridan yong'in vaziyatining o'zgarishlari va yonayotgan vagonning joyi 
haqida axborot so'rab turadi va u yerga kelayotgan bo'limga va o'l o'chirish shtabiga 
bu maiumotlami uzalib turadi.

Yong'in chiqqan joyga yetib kelgan o't o'chirish rahbari jangavor uslav 
talablariga binoan ish olib boradi. U bmchi navbalda suv manba'larini qidirish va uni 
yong'inga olib kelish imkoniyallarini o'rganish vazifasini qo'yadi. O'tish qiyin bo'lgan 
joylarda motopomalar qo'llash imkoniyatlaridan foydalaniladi.

Temir yo'l transporli xodimlari tomonidan hu j jatlar orqali tashilayotgan yukning 
turi va xususiyatlari amqlanishi kerak. Agar yukning xususiyatlari noma* I uni bo'lsa.



o't o'chirish rahbari temir y o l ma'muriyatidan uni aniqlash (yukni oluvchi vajo‘natuvchi 
orqali) talab qiladi. agar zarur bo'lsa mutaxassislaini voqea sodir bo'lgan joyga yubrish 
ham mumkin. O't o'chirish vositalarini (suv. ko'pik) faqat yukning xususiyatlari 
aniqlangandan keyin sepish mumkin.

2 0 -b o b  u c h u n  o 'z la s l i t ir ish  sa v o lla ri.

1.Temir yo'llammg mamlakatimiz yuk tashish tizimdagi o'mi.
2.Tennr yo'l stansiyalarning yong'in xavfi va xarakteristikalari.
3.Uchastka stansiyalarda o'l o'chirish rejasi tuzishda nimalari hisobga olish

kerak?
4.Lokomotiv xo'jaligida o't o'chirish tadbirlari?
5.0't o'chiruvchi poyezdlar haqida nima bilasiz?
6 .Temir yo'llarda o'ta zaharli moddalami tashishning o'ziga xos tomonlari.
7.Temir yo'l stansiyalarida o't o'chirish suv ta'minoti.
8 .Harakatdagi sostavdan chiqqan o*tin o'chirish chora-tadbirlari.
9.Teplovozlaming yong in xavll.
10. Eleklrovozlaming yong in xavfi.
11. Neft mahsulotlari ortilgan temir yo'l sistemalarining yong'in va portlash

xavfi.
12. Temir yo'l stansiyasida turgan poyezdda o ‘t chiqqanda nimalarqilish kerak?
13. O'tni o'chirish vaqtida toksizalashtirish va yerga ulash ishlari nimani taqozo

qiladi?
14. Temir yo'l stansiyalarida yong'in chiqqanda o'rtacha tizimli aloqa qanday?
15. Qanday hollarda toksizlantirmasdan o ‘t o'chirish ishlarini olib borish 

mumkin?
16. Yong'inda temir yo'l relyeflari va vagon konstruksiyalari 

deformatsiyalanmasligi uchun nima qilish kerak?

20 -b o b  u c h u n  ta y a n c h  ib o ra la r .

Yuklash stansiyalari. Saralash stansiyalari. Yengil alangalanuvchi suyuqliklar. 
Yonuvchi suyuqliklar. Zaharli moddalar. Sislcriyalar. Stansiyalarning yong'in xavfi. 
Yuk vagonlari. Platformalar. Konteynerovozlar. Texnik ijro akti. Yuk vagonalarini 
epikirovkalash. Sostavini evakuatsiya qilish. Razrezli yuklar. Manevrlash. Lokomotiv 
xo'jaligi. Dispetcherlik radioaloqalar. Teplovozlar. Texnik reja akti. O't o'chirish 
poyezdi. Dizel poyezdi. Elektrovozlar. Motovozlar. Yonuvchan qattiq moddalar. Propan. 
Suyultirilgan uglevodorod. Kontakt zanjirlari. 0 ‘t o'chirish drujinalari. 0 4  o'chirish 
rahbari. Jangovor ustav.
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